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1. Sakerhetsinformation

Forutom att du utsétter dig for risken att do eller skadas allvarlig kan underlatenhet att folja instruktionerna, reckommendationerna
och vigledning som ges i detta dokument dventyra dina rattigheter till garanti. Dessutom kommer anvandning av produkten(-

erna) pa annat satt an i enlighet med detta dokument att helt ske pa egen risk. Sa langt det ar juridiskt tillatet avsager sig Spirax
Sarco allt ansvar och forpliktelser for nagon eller all forlust eller skada som orsakats i den handelse att metoder och procedurer
som beskrivs i detta dokument inte foljs.

Saker drift av dessa produkter kan endast garanteras om de installeras pa ett korrekt sétt, driftsatts och underhalls av behérig personal
(se Avsnitt 1.12) i enlighet med bruksanvisningen. Allmdnna instruktioner for installation och sékerhet for konstruktion av rérledningar
och anlaggning och dven korrekt anvandning av verktyg och sakerhetsutrustning maste efterfoljas.

Allmanna sakerhetsforeskrifter

Denna manual ar avsedd att tacka installations-, driftsattnings- och underhallsprocedurer for CSG-FBHP, indirekt renangegenerator
och maste lasas i samband med installations- och underhallsmanualer (IM) for enhetens enskilda komponent och relaterad ytterligare
sakerhetsforeskrifter.

Forsiktighet vid lyft av enheten

CSG-FBH Renangegenerator maste lyftas fran basen med lyftéglan monterad pa basramen.

Lyft inte CSG-FBHP indirekt renangegenerator i nagon annan del forutom i basen.

OBS: lamna alltid tillrackligt utrymme runt systemet for framtida underhalisarbete.

OBS
eller
Varning
Varningar
1. Enheten ar utformad och tillverkad for att motsta intensiteten i arbetet vid ordinarie anvandning.
2. Anvandning av produkten for nagot annat d&ndamal eller misslyckande att installera produkten i enlighet med dessa instruktioner
for installation och underhall kan skada produkten och kan orsaka allvarliga skador till driftpersonal.
3. Innan nagon installations- eller underhallsprocedur genomfors ska kontroll av att alla returror for primér anga, kondensering och
vatten pa den sekundara har isolerats.
4. Se till att aterstaende tryck i systemet och i rérledning har ventilerats till atmosfarisk niva.
5. For att undvika risker for brannskador ska alla delar svalna innan nagon typ av drift genomfors.
6. Anvand alltid lampliga skyddsklader innan nagot installations- eller underhallsaktivitet genomfors.
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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1.1 Avsedd anvandning
Med hanvisning till installations- och underhallsinstruktionerna, namnskylt och tekniskt informationsblad bér man sakerhetsstalla
att produkten passar for den avsedda anvandningen/tillampningen.

EMEA - CSG-FBHP indirekt renangegenerator efterlever kraven enligt Direktivet for trycksatta anordningar (PED) och &ar c E-méirkt.

Amerika - CSG-FBHP indirekt renangegenerator efterlever kraven for ASME, Pressure vessel code och ASME, U Stamp pa begaran.

Asien Stillahavsomréadet - CSG-FBHP indirekt rendngegenerator efterlever kraven enligt Direktivet for trycksatta anordningar (PED
eller GB) Overensstimmelse med KGS/MOM och DOSH ar tillganglig pa begaran.

i) Produkten ar specifikt designad for att anvdndas med anga och vatten som ligger inom grupp 2 i det ovan namnda direktivet om
trycksatta anordningar.

ii) Kontrollera materialets lamplighet, tryck och temperatur och relaterade max- och minimivarden. Om de maximala driftgranserna
for produkten ar lagre an de for systemet dar de ska installeras, eller om ett fel pa produkten kan generera ett farligt 6vertryck
eller for hog temperatur, satt da alltid in en sékerhetsanordning i systemet for att forhindra att granserna overstigs.

iii) Avgor korrekt installationsposition och flodesriktning for vatskor.

iv) Produkten ar inte utformad for att motsta utvdandig stress som kommer fran systemet som det ar inpassat i. Installatéren ar
ansvarig for att ta sadan stress i beaktan och att infora lampliga forsiktighetsatgarder for att minska dessa till ett minimum.

v) Ta bort alla skyddskapor for alla anslutningar och skyddande film och férpackningselement fore installation.

1.2 Klassificering enligt Direktivet for trycksatta anordningar (PED)

Renangegenerator-serien CSG-FBHP ar klassade som montage enligt den europeiska direktivet for trycksatta anordningar (PED):

Produkt Flodesgrupp Kategori
CSG-FBHP-130 2 1
CSG-FBHP-185 2 1
CSG-FBHP-235 2 v
CSG-FBHP-300 2 v
CSG-FBHP-375 2 v
CSG-FBHP-470 2 v
CSG-FBHP-600 2 v

For kategorin for mattbestalld enheter refererar vi till ’EC deklaration for 6verensstimmande” som medféljer produkten.
Andra komponentdelar i montaget efterlever nédvandiga europeiska direktiv, dar sa kravs. Referera till litteratur for specifik komponent
for ytterligare information.

1.3 Tillgang
Forsékra saker tillgang, och vid behov en saker arbetsplattform (lampligt skyddad) innan du utfor nagot arbete pa produkten. Ordna
med lamplig lyftutrustning vid behov.

1.4 Belysning

Forsakra tillracklig belysning, speciellt nar komplicerat eller invecklat arbete behover utforas.

1.5 Farliga vatskor eller gaser i rorledningarna
Ta i beaktan vad som finns i nuvarande rorledning eller vad som skulle kunna ha funnits i rérledningen tidigare. Ta i beaktan: brannbara
material, hdlsofarliga amnen, extrema temperaturer.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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1.6 Halsofarlig miljo runt produkten

Ta i beaktan: omraden med explosionsrisk, brist pa syre (t.ex. behallare, gropar), farliga gaser, extrema temperaturer, varma ytor,
brandfara (t.ex. vid svetsning), storande buller, maskiner i rorelse.

Platsen for installation om monteringen maste utrustas med brandskyddande enheter som kréavs for nuvarande reglering.

1.7 Systemet

Ta i beaktan effekten av arbetet som ska utféras utifran hela systemet. Ta i beaktan om nagra foreslagna atgarder (t.ex. stanga
avstangningsventiler, elektrisk isolering) kommer att leda till nagon risk for nagon annan del av systemet eller nagon personal.
Faror kan inkludera isolering av ventiler eller skyddsanordningar, eller att kontroller eller alarm inte fungerar korrekt. Se till att
avstangningsventiler ar 6ppna och stéangs gradvis for att undvika stotar i systemet.

1.8 Trycksystem

Forsékra att allt tryck ar isolerat och ventileras ut pa ett sakert satt till atmosfariskt tryck.

Overvig dubbel isolering (dubbel block- och avluftning) och att lasa eller mirka stingda ventiler. Anta inte att
systemet ar trycklost aven om tryckmataren visar noll.

1.9 Temperatur

Anvand lamplig tid for att temperaturen normaliseras efter isolering for att undvika risker for brannskador och
overvag om skyddsklader (inklusive skyddsglaségon) kravs.

1.10 Verktyg och forbrukningsvaror

Forsakra att du har ratt verktyg och/eller forbrukningsvaror till hands innan du bérjar arbeta. Anvand endast reservdelar fran Spirax
Sarco.

1.11 Skyddsklader
Ta i beaktan om du och/eller andra behover skyddsklader for att skydda sig mot faror sa som kemikalier, hoga/laga temperaturer,
stralning, buller, fallande objekt och fara for dgon och ansikte.

1.12 Arbetstillstand

Allt arbete maste utforas eller 6vervakas av en person med lamplig behorighet. Personal for installation och drift maste utbildas i
korrekt anvandning av produkten i enlighet med instruktionerna for installation och underhall. Alla formella arbetstillstandssystem
som antagits maste foljas. Om sadant system inte har antagits bor en ansvarig person informeras om arbetets fortskridande och, vid
behov, bor en assistent med primart ansvar for sdakerhet utses. Satt upp ”varningsmeddelanden” vid behov.

1.13 Hantering

Manuell hantering av stora och/eller tunga produkter kan innebara en skaderisk. Lyfta, knuffa, dra, bara eller stédja en last med
kroppen kan leda till skada, speciellt pa ryggen. Det d&r rekommenderat att du utvarderar risken genom att ta uppgiften, individen,
belastningen och arbetsmiljon i beaktan och anvanda korrekta hanteringsmetoder beroende pa omstandigheterna for arbetet som

ska utforas.

Obs: om det &r nédvandigt att anvdnda sele for att lyfta ar det en bra metod att passa in dessa runt basenhetens platta for att undvika
skada pa enheten.
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1.14 Forvaring

Obs: Om renangegeneratorn inte kan installeras och driftséttas direkt vid mottagande vid arbetsplatsen maste sarskilda atgarder
vidtas for att forhindra att den férsamras under forvaring.

Anviandaren ansvarar for att virmevaxlaren inte skadas vid forvaring. Spirax Sarco ansvarar varken for skada, korrosion eller annan
forsamring av varmevaxlarutrustningen vid transport och lagring. Det ar viktigt att folja goda forvaringsrutiner med tanke pa vad det
kostar att reparera och/eller ersitta produkter samt de forseningar som kan uppsta nar delar med hoéga tillverkningstider ska levereras.
Foljande rutiner ges endast som forslag till anvandaren av praktiska skal. Anvandaren maste sjalv besluta huruvida de ska féljas eller
inte.

= Kontrollera for fraktskador pa alla skyddande holjen vid mottagande av CSG-FBHP renangegenerator. Om det finns synliga skador
kravs det att inspektera for majlig fororening och byta ur skyddande holje. Meddela bade transportforetaget och Spirax Sarco
omedelbart vid omfattande skador.

= Vidta forsiktighetsatgarder for att forhindra rost eller fororening om CSG-FBHP inte ska driftsattas direkt.

= Forvara med skydd i ett uppvarmt utrymme om mdjligt. Den basta miljon att lagra CSG-FBHP och tillbehor i ar inomhus, ovanfor
nollgradigt, pa en torr och forseglad plats med lag luftfuktighet sa att inget yrande damm, regnvatten eller sné6 kan tréanga in. Hall
temperaturen pa 20-50 °C (68 °F-122 °F) och se till att den relativa luftfuktigheten ar som hogst 40 %.

Obs: Omgivningstemperaturen dar enheten ska installeras maste vara mellan 0 °C (32 °F) och 40 °C (104 °F).

1.15 Nedfrysning
Forsiktighet maste anvandas for att skydda produkter som inte ar sjalvdranerande mot frostskador i miljoer dar de kan utsattas for
temperaturer under nollstrecket.

1.16 Bortskaffande

Da produkten kan innehalla PTFE och Viton maste forsiktighetsatgarder anvandas for att undvika potentiella risker for hdlsa som
orsakas av nedbrytning och férbranning av sadant material. Om det inte indikeras pa annat satt i instruktioner for installation och
underhall gallande tatningsmaterial kan denna produkt atervinnas och det anses inte att det finns nagra miljérisker med avyttring
savida att lampliga forsiktighetsatgarder anvands. Dessa komponenter bor dock kontrolleras for att verifiera majligheten till saker
avyttring.

PTFE:

- Detta material kan avyttras med endast tillatna system och aldrig i forbréanning.

- PTFE-avfall som ska avyttras maste laggas i separata containrar och far aldrig blandas med annat avfall samt maste direkt skickas
till deponering.

Viton:

= VITON-avfall kan direkt skickas till deponering nar det ar tillatet och accepterat av lokal och nationell lagstiftning.

= VITON-komponenter kan ocksa forbrannas men en skurborste maste anvandas for att ta bort den vateflourid som utvecklas av
produkten och utféra denna procedur i enlighet med lokal och nationell lagstiftning.
Komponenterna ar inte Isliga i vatten.

Elektronik:
Om inget annat anges ar de elektriska komponenterna i den har produkten atervinningsbara och inga ekologiska faror forvantas vid
dess bortskaffande pa grund av aktsamhet som tas. Produkten bor atervinnas i linje med lokal lagstiftning.

1.17 Returnering av produkter

Kunder och lagerhallare paminns om att , under EG-lagar for hélsa, sakerhet och miljé sa maste produkter som skickas tillbaka till
Spirax Sarco tillhandahallas med information om eventuella faror och de forsiktighetsatgarder som ska vidtas pa grund av giftigt
avfall eller mekaniska skador som kan innebdra en risk for hélsa, sikerhet eller miljon. Denna information maste tillhandahallas
skriftligt inklusive datablad for hdlsa och sédkerhet gallande substanser som har identifierats som farliga eller potentiellt farliga.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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2. Allman produktinformation

2.1 Beskrivning

CSG-FBHP indirekt renangegenerator innehaller en komplett, séker och funktionellt systempaket som ar redo att installeras och kan producera
upp till 1300/1850/2350/3000/3750/4700/6000 kg/tim av ren anga (vid normala driftférhallanden) dar industriell anga anvands som primar
energikalla.

CSG-FBHP-serien med indirekt renangegeneratorer ar utformade for att producera ren anga for direktinsprutningsprocesser i livsmedelsindustri-
sektorn dar anga anses vara en ingrediens.

Varmeutvecklingen ar indirekt dar det inte finns nagon férorening mellan den priméara angan och den "rena” angan som produceras.

Modeller och tillampningar

CSG FBHP-130 Dubbel produktionskapacitet 1350 kg/h (2976 Ibs/tim)
CSG FBHP-185 Dubbel produktionskapacitet 1880 kg/h (4145 Ibs/tim)*
CSG FBHP-235 Dubbel produktionskapacitet 2350 kg/h (5180 Ibs/tim)*
Storlek: CSG FBHP-300 Dubbel produktionskapacitet 3030 kg/h (6680 Ibs/tim)*
CSG FBHP-375 Dubbel produktionskapacitet 3770 kg/h (8311 Ibs/tim)*
CSG FBHP-470 Dubbel produktionskapacitet 4710 kg/h (10384 Ibs/tim)*
CSG FBHP-600 Dubbel produktionskapacitet 6050 kg/h (13338 Ibs/tim)*
Versioner/tillampningar: FBHP Injicering av anga i livsmedel for tillampningar av hogt tryck

(*) hogsta angproduktion vid referensdriftsforhallandena: primaranga vid 12 bar g (174 psi g), produktion vid 8 bar g (116 psi g), matarvatten
vid 20 °C (68 °F).

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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2.2 Identifiering av produkten

Produkten identifieras av namnplaketten som sitter fast pa ramen.

CSG-FBHP-enheten, (figur 1), innehaller foljande delar:

(B Anggenerator och instrumentation/tillbehér, skydds- och sikerhetsenheter
pAl Primar angkontroll

K Avlagsnande av kondens

‘M Inlopp for matarvatten
5

Elektrisk kontrollpanel

For en detaljerad lista 6ver utrustning och specifikation hanvisas till medféljande PandID och dokumentation.

Fig. 1

Anmarkningar:
1. For ytterligare information om individuella komponenter hanvisas till den specifika tekniska dokumentationen for varje produkt.

2. VYtterligare teknisk information angadende CSG-FBHP indirekt renangegenerator kan hittas is TI-P664-05.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Exempel pa namnplakett:

1. ”CE”-markning och Id for anmélt organ
Enhetens PED-kategori

2. Enhetsmodell

3. Produktnomenklatur = Serie
= Storlek
= Konfiguration
= Alternativ
4. Enhetens serienr.: = YY: ar
= XXXXXX: identifikationsnummer (6 eller 9 siffror)
= ZZ: enhetens progressiva nummer

= Tillverkningsar
5. Specifikationer for elektronik och luftférsorjning (vid behov)

6. Flodesgrupp (PED), designparametrar och tryck for cirkulart vattentest

UNITA' ASSEMBLATA O

Q spira Packaged unit
/sarco 0SG-FBHP

— C @ 0038 carll  MoB FFES3P330SINMNINNNNNNSY ——

PESO ALIMENTAZIONE

Weight kg Supply

3 CSG—FBHP-EST10-PNP3C30STN—MNTNNNNNNSV 315 bar

Tmin Ambient 0°C I 400/50 v sz
MADE IN ITALY Qf Tk w
4 L NLTIEBRICA X XXXXXXXX 22 4hNO 3 Ph+N

GRUPPO |CONDIZIONI DI PROGETTO] PRESSIONE DI PROVA
C‘g.CU‘TtO FLUIDO Design condition Test pressure
redi Fluid group (bar/C) (bar)

1 2 13 /1951 195
2 2 8 /1951 12 —
3 2 8 /110 12

4 2 10 /100 -

Spirax—Sarco S.rl. — Via per Cinisello, 18 — 20834 Nova Milanese (MB) — Italy
Q Tel. +39 0362 4917.1 — Fax +39 0362 4917.311 O

Fig. 2 OBStryckventilerna pa namnplaketten uttrycks i 'bar g'.
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2.3 Vagledning for produktnomenklatur och val

Produktnomenklaturen ar baserad pa egenskaperna fér huvudelementet och alternativ som identifieras enligt foljande:

E EN
Designkod E
A ASME
Skaltyp w Svetsad — inte 6ppningsbar w
130 Upp till 1350 kg/tim (2976 Ibs/tim)
185 Upp till 1850 kg/tim (4145 Ibs/tim)
235 Upp till 2350 kg/tim (5180 Ibs/tim)
300 Upp till 3030 kg/tim (6680 Ibs/tim) 130
375 Upp till 3770 kg/tim (8311 Ibs/tim)
Enhetsstorlek
470 Upp till 4710 kg/tim (10384 Ibs/tim)
600 Upp till 6050 kg/tim (13338 Ibs/tim)
Anlaggningsanga | 10, 16, 36, 46, 63, 100, 160 10
K, (C) (12, 18, 42, 53, 73, 116, 185)
Matarvatten 1,1,6,2,5,4,6,3 1
K, (C) (1,2,1,8,2,9,4,6,7,3)
PN Pneumatisk (automatisk sékerhetsanordning)
Kontrollventilens drivkraft PN
EL Elektrisk (automatisk sakerhetsanordning)
P1 ABB AC500 + 7" skarm
Styrenhet P2 Allen-Bradley CompactLogix 1700 + 7" skarm P1
P3 Siemens S7.1200 + 7" skarm
co Inget
C1 BACnet IP
C2 Profinet
C3 Modbus TCP/IP
Kommunikationsgranssnitt C4 BACnet MSTP Cco
C5 Profibus
C6 Modbus RTU
c7 BACnet (BTL cert.) IP
C8 BACnet (BTL cert.) MSTP
0 Basen och kabinett ar tillverkat av kolstal, malat *
Ram och kabinett 0
3 Basen och kabinett ar tillverkat av rostfritt stal (304)
Kontrollpanelplats S Sida S

Vagledning for produktnomenklatur och val pa nasta sida
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2.3 Vagledning for produktnomenklatur och val(fortsattning)

1 Anggeneratorkroppen endast till EnEV (100 mm)
Isolering 3 Anggeneratorkroppen endast till EnEV + rorledning (50 mm) 1
0 Inte isolerad
N Inga (plattor med forankringshal tillhandahalls)
Hjul och fotter N
F Justerbara fotter
Avs"tang.nlngofor inlopp av M Manuell stoppventil M
anlaggningsanga
N Inget
Linjeinfang anlaggningsanga N
Linjeinfangsstation anlaggningsanga
1 Tidsinstalld urblasning TDS (ingen kontroll)
TDS-kontroll 1
2 TDS-kontroll med extern sond (osammanhangande matning)
N Inget
Provkylare N
S Provkylare och provventil
N Ingen (vatten P =ren anga P + 2,0 bar g g)
P1 Pump med VFD (for 1 bar g g ren anga)
P2 Pump med VFD (for 2 bar g g ren anga)
P3 Pump med VFD (for 3 bar g g ren anga)
Trycksattning av matarvatten P4 Pump med VFD (for 4 bar g g ren anga) N
P5 Pump med VFD (for 5 bar g g ren anga)
P6 Pump med VFD (for 6 bar g g ren anga)
P7 Pump med VFD (for 7 bar g g ren anga)
P8 Pump med VFD (for 8 bar g g ren anga)
N Inget
Anlaggningsskydd N
\Y Viscorol med brytare for lagtrycksbegransning
Forvarmning av matarvatten N Foérvarmning fran primar angforsorjning N

Vagledning for produktnomenklatur och val pa nasta sida
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2.3 Vagledning for produktnomenklatur och val(fortsattning)

N Inget
11 Systemdiagnostik
12 Overvakning av prestanda och tillstand
13 Integritetstest
Intelligent diagnostik
14 Systemdiagnostik + integritetstest
15 Systemdiagnostik + Prestandadvervakning
16 Prestandadvervakning + Integritetstest
17 Systemdiagnostik + Prestandadvervakning + Integritetstest
Inget
Avstangning ren anga
M Manuell stoppventil
S EU PED-test och c € markning av monteringen
Test och certifiering
ASME U-stampel
Nivaindikator Vv Viscorol (magnetisk nivaindikator)

Exempel pa produktnomenklatur

CSG-FBHP E 130- 10-1PNP1COOS1NMN1TNNNNNNSYV

Inte alla konfigurationer ar tillgangliga i alla lander. Kontakta din lokala Spirax Sarco-representant for mer information.

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2
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2.4 Designparametrar

Nord- och
EMEA Sydamerika
Designtryck 12 bar g (180 psi g)
Primaérsida
Designtemperatur 200 °C (400 °F)
Designtryck 12 barg (180 psi g)
Sekundar sida Designtemperatur 200 °C (400 °F)
Sakerhetsventilens 6ppningstryck 10,8 bar g (15,6 psi g)
Designtryck 12 barg (180 psi g)
Matarvatten utan pump 200 °C (400 °F)
Designtemperatur
med pump 80 °C (176 °F)
2.5 Driftbegransningar
Utan pump Med pump

Ren mattad anga upp till 8 bar g/175 °C

Produktion (Ren mttad anga upp till 125 psi g/353 °F)
Anlaggningsanga upp till 12 bar g/191,7 °C
Primérsida (Anlaggningsanga upp till 174 psi g/345 °F),
se Sakerhetsventiler hojs
P min. = P ren dnga + 2 bar g Skillnad mg_llan tota!trycl(_et pa pumpens"sugmda och
. . . vatskans angbildningstryck kravs
(P min. 2 P ren anga + 29 psi g) M
Matarvatten (se IM)

P max 12 bar g/T max 200 °C
(P max 174 psi g/T max 392 °F

P max 12 bar g/T max 100 °C
P max 174 psi g/T max 212 °F

Sakerhetsventiler
med ett dvertryck
pa 5 %.

Sakerhetsventiler

MAAP: 13 bar g (188,5 psi g)
MAWP: 12,38 bar g (180 psi g)

Installt tryck: 12,38 bar g: (180 psi g)

hojs

Sakerhetsventiler
med ett 6vertryck
pa 10 %.

MAAP: 13 bar g (188,5 psi g)
MAWP: 11,8 bar g 171,1 psi g)

Installt tryck: 11,8 bar g (171,1 psi g)

Observera att det rekommenderas att
installera en sakerhetsventil uppstroms
CSG-FBHP for att sakerstalla att dvertryck
aldrig kan tillféras forpackningen.
Generatorns konstruktionstryck motsvarar
MAAP (max tillatet ackumulerat tryck).

Beroende pa vilken typ av sakerhetsventil
som anvands kan MAWP och installt tryck
definieras. Normalt arbetstryck definieras av
operatéren, men ofta kan 90 % av det
installda trycket anvandas. Spirax Sarco-
sakerhetsventiler har vanligtvis ett dvertryck
pa 5 %.

Minimitryck pa matarvatten vid inloppsflansen for enhet som ar utrustad med pump for att undvika kavitation (NPSHR) = P’ min. + dP
dP: tryckfall langs med matarvattnets rorledning vid maximal flodesintervall. P’ min. beroende pa vattentemperatur:

°C <85 90 95 100 105 110
T
(°F) (185) (194) (203) (212) (221) (230)
(*) Under vattenhuvud
barg 0~ 0.05 0.20 0.35 0.50 0.70
P’ min.
(psi g) 0) 0,72) (2,90) (5,07) (7,25) (10,15)

Lagsta omgivningstemperatur: 0 °C (32 °F).

Maximal omgivningstemperatur: 40 °C (104 °F)

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Enheten ar designad for inomhusbruk. Skydda mot frysning.

For att forsakra om korrekt drift av renangegeneratorn bér ingaende matarvatten ha foljande egenskaper. En Overdrift av dessa varden kan

forsamra livstid, underhall och effektiviteten av anggeneratorn.

pH 5.5+ 7.5 (vid 20 °C) Hardhet < 0,02 mmol/l
(5.5 + 7.5 (vid 68 °F))

Klorid Referera till nedanstaende tabell Ledningsférmaga <20 pS/cm

Grans for kloridkoncentration i inkommande matarvatten

Utblasningsuppsattning pH for inkommande matarvatten
pH=5,5 pH=6,5 pH=7,5
5% <0,5mgl/l <1 mgl/l <3 mg/l
10% <1 mg/l <2 mg/l <6 mg/l

* Alla andra egenskaper och varden pa matarvattnet ar upp till slutanvéandaren av anlaggningen.

Forutom ovanstaende kravs en underhallen koncentration under ett maximum pa 100uS/cm kravs under drift for dvervakad TDS-utblas.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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2.6 Dimensioner och vikter ungefar in mm (tum) och kg (Ibs) fér en standardenhet

Dimensioner mm (tum) Vikter kg (Ibs)
L w H Tom | drift Maximal
Langd Bredd Hojd
130 2800 (110) 1000 (39) 2400 (94) 2100 (4630) 2250 (4960) 2400 (5291)
185 3100 (122) 1000 (39) 2450 (96) 2346 (5172) 2500 (5512) 2700 (5952)
235 3400 (134) 1100 (43) 2550 (100) 2573 (5672) 2750 (6063) 2900 (6393)
300 3700 (146) 1100 (43) 2060 (81) 2800 (6173) 3000 (6614) 3200 (7055)
375 3900 (154) 1100 (43) 2070 (81) 4968 (10953) 5200 (11464) 5400 (11905)
470 4000 (157) 1100 (43) 2080 (82) 5095 (11233) 5300 (11685) 5600 (12346)
600 4200 (165) 1100 (43) 2090 (82) 5350 (11794) 5600 (12346) 5900 (13007)

Indikerade dimensioner ar de maximala dimensionerna for en specifik konfiguration av paketet.

For detaljerade dimensioner for enheten, storlek och plats for anslutning, vikter
och annan information angaende konstruktion hanvisas till specifik allman ritning
for produkten.

Fig. 3 CSG-FBHP-130 visas

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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3. Installation

3.1 Installationsplats
CSG-FBHP-enheten ar utformad for installation inomhus med en minsta omgivningstemperatur av 0 °C (32 °F). Installation utomhus &r tillaten
sa vida enheten ar Iampligt skyddad mot svara vaderférhallanden och frysning.

Enheten ar inte lamplig for installation i potentiella riskabla zoner enligt ATEX. Specifika I6sningar kan tillhandahallas pa forfragan.

3.2 Hantering

CSG-FBHP-enheten maste lyftas i lyftdglorna som ar monterade pa enhetens bas.

Lyft inte enheten i andra delar eller pa nagot annat satt &n ovan namnda.

Under lyft ska hog central gravitation for enheten tas i beaktande och anvanda nédvéndiga forsiktighetsatgarder
for att undvika att enheten oavsiktligt tippar 6ver.

3.3 Positionering och fastsattning
Enheten maste positioneras pa en helt platt, horisontell yta som kan stédja hela vikten vid full kapacitet. Tillhandahall minst en meter av fritt
utrymme runt och 0,5 m (1,64 fot) 6ver enheten for atkomst. Ett utrymme for borttagning av tubpaket maste 6vervagas.

3.4 Hantera rorledning och avluftning
Varje enhet ar utrustad med ritningar som indikerar positionen och specifikationen av anslutningar som ska goéras enligt bestalld konfiguration
och alternativ.

Enhetens huvudanslutningar ar foljande:
UNI-EN 1092-1 PN16/25/40 anslutningsflansar

ASME/ANSI B16.5 anslutningsflansar
For annan rorledning enligt installerade alternativ hanvisas till dimensions- (eller G.A)-ritningen for tillhandahallna enheten.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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3.5 Anslutningar

3.5.1 Metriskt

130 185 235 300 375 470 600
A | Anfoaninasanaainlo DN50* DN65 DN80 DN80 DN100 DN100 DN100
ggningsanga Inlopp PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16
B | Fovémarondensation utlo DN25 DN25 DN25 DN25 DN25 DN40 DN40
pp PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16
. DN40 DN40 DN40 DN40 DN40 DN40 DN50
C | CSG-kondensation utiopp PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16
b | oo for matarvatten DN25 DN25 DN25 DN32 DN32 DN32 DN32
PP PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40
E | drnering utlo DN25 DN25 DN25 DN25 DN32 DN32 DN32
9 utiopp PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40
- DN15 DN15 DN15 DN15 DN15 DN15 DN15
F | Utblasning utiopp /TDS PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40
6 | Renanoa utio DN80 DN100 DN125 DN125 DN150 DN150 DN200
ga utiopp PNAO/PN25 ** | PNAO/PN25** | PNAO/PN25 ** | PN4O/PN25 ** | PN4O/PN25 ** | PN4O/PN25** | PN25
H Sékerhetsventil for ren anga %" %" %" 1" 1" 1" 1"
utslappsutiopp NPT-F NPT-F NPT-F NPT-F NPT-F NPT-F NPT-F
I Anl'é'iggr?ingsanga kondensationsutlopp DN15 PN40
(Dranering)
Komp. Luftlinje for integritetstest " NPT-F
M Inlopp for tryckluftsforsérjning 4" BSP-F
System for provtagning 1/n RAD.
! Provsystem (kylarvatten in/ut-prov ut) JlE
Alternativ

*

Om Auto Plant Steam Isolation har valts ska detta vara PN40.

** Anslutningen till utioppet for ren anga ar PN40 eller PN25 i storlekarna 130, 185, 235, 300, 375 och 470, beroende pa om alternativet med
automatisk isolering av ren anga har valts. PN25- och PN40-flansanslutningar i dessa storlekar ar dock utbytbara.

Angan som tillférs till CSG-FBHP-enheten maste vara sa torr och ren som méjligt i enlighet med riktlinjerna fér sunda metoder fér angteknik.
Det ar ocksa nddvandigt att verifiera att alla réren stdds pa lampligt satt utan nagon éverdriven tyngd eller stress.

Innan nagra anslutningar gor skall all rérledning kontrolleras att det &r rena och fria fran frammande material
eller fjall som kan negativt paverka enhetens funktion och/eller prestanda.

Den levererade angan maste alltid hallas inom utformat tycks- och temperaturgranser vid drift. Enheten ska
inte koras ovanfor designtrycket och temperaturer som indikeras pa paketets namnplakett.

De ritningar som tillhandahalls i denna manual ar endast till for vagledning. Konsultera till tillhandahallna
ritningen for enhetens anslutningar.

For metriska anslutningar, se sidan 20
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Fig. 5,1
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3.5 Anslutningar

3.5.2 Imperial

130 185 235 300 375 470 600

on % A kg gr 4 4 4

A | Anlaggningsanga inlopp ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI150 | ANSI 150

1" 1" 1" 1" 1" 1%z tum 1% tum

B | Forvarmarkondensation utiopp ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI150 | ANSI150

c CSG-kondensation utlo 1% tum 1% tum 1% tum 1% tum 1% tum 2" 2"
PP ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150 ANSI 150
D Inlopp for matarvatten " " " e 1 e e
PP ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300
E Drénering uilo 1 o 1 1 10 1 11
9 utiopp ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300 ANSI 300
F | Utblasning utlopp /TDS ANSI300 | ANSI300 | ANSI300 | ANSI300 | ANSI300 | ANSI300 | ANSI300
G R Anga o 30 4 5 5" 6" 6" 8"
g PP ANSI 150** ANSI 150* ANSI 150* ANSI 150* ANSI 150* ANSI 150** | ANSI 150**
H Sékerhetsventil for ren anga %" %" %" 1" 1" 1" 1"
utslappsutlopp NPT-F NPT-F NPT-F NPT-F NPT-F NPT-F NPT-F
I Anl'é'iggr?ingsanga kondensationsutlopp 14" ANSI 300
(Dranering)
Komp. Luftlinje for integritetstest 4" NPT-F
M Inlopp for tryckluftsforsérjning 4" BSP-F
N System for provtagning 44 BSP- 6mm

Provsystem (kylarvatten in/ut-prov ut)

Alternativ

*  Om Auto Plant Steam Isolation har valts ska detta vara PN40.

**  Anslutningen till utioppet for ren anga ar PN40 eller PN25 i storlekarna 130, 185, 235, 300, 375 och 470, beroende pa om alternativet med
automatisk isolering av ren anga har valts. PN25- och PN40-flansanslutningar i dessa storlekar ar dock utbytbara.

Angan som tillférs till CSG-FBHP-enheten maste vara sa torr och ren som méjligt i enlighet med riktlinjerna fér sunda metoder fér angteknik.
Det ar ocksa nddvandigt att verifiera att alla réren stdds pa lampligt satt utan nagon éverdriven tyngd eller stress.

Innan nagra anslutningar gor skall all rérledning kontrolleras att det &r rena och fria fran frammande material
eller fjéll som kan negativt paverka enhetens funktion och/eller prestanda.

Den levererade angan maste alltid hallas inom utformat tycks- och temperaturgranser vid drift. Enheten ska
inte koras ovanfor designtrycket och temperaturer som indikeras pa paketets namnplakett.

De ritningar som tillhandahalls i denna manual ar endast till for vagledning. Konsultera till tillhandahallna
ritningen for enhetens anslutningar.

For metriska anslutningar, se sidan 18
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3.5.3 Inlopp for matarvatten

Det forsta steget i installationsprocessen innehaller anslutning av enheten till den roret for det kalla matarvattnet. Den manuella isoleringsventilen
for matarvattnets kontrollrér maste hallas stéangd tills installationen ar slutférd. Den precisa positionen for matarvattnets inloppsanslutning, rorets
diameter och storleken pa den fastsatta flansen kan hamtas fran ritningarna som kommer med enheten.

3.5.4 Ren anga utlopp

Nasta steget i installationsprocessen ar att ansluta generatorns utlopp for ren anga till anlaggningens distributionsnatverk for ren anga. Den
precisa positionen for utloppet for ren anga, rorets diameter och storleken pa den fastsatta flansen kan hamtas fran ritningarna som kommer
med enheten. En manuell isoleringsventil (om tillval inte har valts) bor installeras nedstroms fran enheten pa roret for ren anga for att tillata
isolering av generatorn. Denna ventil maste vara sténgd tills installationen ar slutford.

Obs: Om enheter installeras i parallell med annan/andra generator/-er (vanlig distributionslinje for ren anga) maste en ventil installeras
pa utloppet for anga pa varje generator.

3.5.5 Primar energikalla (industriell strom)

Anslut inloppet for enhetens primara vatska till anlaggningens distributionsnatverk for teknologisk anga. Den manuella (om lamplig)
isoleringsventilen monterad pa kontrollréret for den primara vatskan maste vara sténgd och vara det under installationen. Den precisa positionen
for den primara vatskeanslutning, rorets diameter och storleken pa den fastsatta flansen kan hamtas fran ritningarna som kommer med enheten.

Potentiell risk for skada och/eller dodsfall

3.5.6 Avlagsnande av kondens

Overféring av varme fran den priméra angan och den producerade rena angan skapar kondens. Avldgsnande av kondens fran enheten méste
darfor vara ansluten till anlaggningens returror for kondens. Den manuella isoleringsventilen monterad pa enhetens returror for kondens maste
vara stangd och vara det tills installationen ar slutférd. Den precisa positionen fér kondensens avlagsnande anslutning, rérets diameter och
storleken pa den fastsatta flansen kan hamtas fran ritningarna som kommer med enheten.

Obs: Forvarmaren och generatorns kondensatledningar far inte ha hogre tryck an 0,5 bar.

3.5.7 Rorledning for trycksakerhetsventil for avluftning och dranering

Enligt krav fran radande regelverk &r CSG-FBHP generatorenheter utrustade men en trycksakerhetsventil for att skydda mot risken for dvertryck.
Avluftning av trycksakerhetsventilen (anga) ska riktas mot ett sakert omrade for att undvika personskador eller skada. | de flesta applikationerna
bor trycksakerhetsventiler bor aviuftas i atmosfar (allmant genom taket). Rérledningen som anvands i ventilationssystemet ska vara av 1amplig
storlek for att hantera kapaciteten for trycksékerhetsventilen. Rérledningssystemet for ventilation ska vara lampligt dréneras for att forhindra att
kondens formas i den. Trycksékerhetsventilens ror ska inte hejdas eller delvis stoppas. For mer information och forskrifter angaende
anslutning for trycksakerhetsventilens ventilationsréren hanvisar vi till den relaterade anvandnings- och underhallsmanual. Avluftning av
trycksakerhetsventilen ska folja gallande lagstiftning. Inképaren/installatéren &ar ansvarig for sadan efterlevnad.

3.5.8 Dranering av generatorn

CSG-FBHP anggenerator ar utrustad med en dranerings-/bottenpluggsrér med manuell ventil installerad pa den nedre delen av enheten.
Utblaset fran denna ventil ar vid samma tryck och temperatur som den genererade angan och kan orsaka allvarlig personskada eller déd om
inte korrekt ledd. | enlighet med lokal lagstiftning och standard ar det rekommenderat att utblasroret ar anslutet till ett utblaskarl eller kondenskylare
innan den for ut for att draneras.

Den exakta positionen for draneringen av generatorns anslutning och aven roérdiameter och storlek pa den fastsatta flansen kan hamtas fran
ritningarna som kommer med enheten.

Generatorns dranering kan inte placeras bakom i kretsens returkondens eller matarvatten.

3.5.9 Annan utblasning, ventilering, draneringsmaéjligheter (vid krav)

CSG-FBHP ar utrustad med ett system for utblas, dranering och avluftning. Valfritt &r ett TDS-kontrollsystem och primart angdraneringsror. |
enlighet med géllande lagstiftning ska utblaset fran TDS-kontrollsystem bor vara anslutet till ett utblaskarl eller kondenskylare innan den for ut
for att dréneras. TDS utblas ska inte vara ansluten till kondensens returrér. Primar infangning av anga bor vara ansluten till anlaggningens
returrér for kondens.

Kondens fran de priméra kretsarna och/eller TDS utblas bor inte integreras i matarvattnets lagringstank.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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3.6 Anslutning av kraftforsorjning

Konsultera kopplingsschemat som kommer med enheten for anslutningens spanning.

Mojlig skada eller dodsfall
Innan kraftférsorjningen ansluts ska brytaren for huvudstrommen och systemstartsvaljaren vara avslagna
(position 0).

Dar det indikeras i kopplingsschemat ska 1-fas eller 3-fas kraftforsorjning ansluter direkt till huvudisoleringsbrytaren. Punkter for jord foljer med
och maste alltid anvandas. Kraftférsorjning och jordanslutningar maste ga igenom lampligt antal kabelférskruvning for att bibehalla IP-frekvensen
for den elektriska panelen.

PE
PE

Fig. 6 Fig. 7
Version vid 1-fasig kraftforsorjning Version vid 3-fasig + N kraftforsorjning

Alla elektriska anslutningar maste goras av kvalificerad elektriker.

Anvandaren ar ansvarig for att lampligheten av den elektriska anslutningarna utanfér enheten och deras féljande
av aktuell lagstiftning.

Innan hal borras i héljet for kontrollpanelen for att ansluta stromkablar och eventuella gréanssnitt med ett externt
system ska dorren 6ppnas forsiktigt och kontrollera att den inte finns nagra hinder inuti i holjet. Forsékra att
det inte finns nagon kontakt mellan stromkablarna inuti panelen med borrester eller med metall.

Signalkablar far inte laggas tillsammans med stromkablar utanfor enheten for att forhindra storning eller konflikt
under drift. Att inte folja detta kan dven orsaka oreparabel skada pa utrustningen.

Anviandaren maste installera en enhet mellan kraftforsorjning och kontrollpanelen som kan stinga av strommen
vid behov. Det ar viktigt att kontrollera kompabilitet med huvudstréom som kan kravas av kontrollpanelen och
verifiera korrespondens med spanning och frekvensdata indikerad pa namnplaketten.

Oanvianda kablar maste jordas i bada dndar for att undvika chockfara orsakad av framkallad spanning.

Anvandaren ar ansvarig for att anslutningarna for kraftforsorjning utanfor enheten och deras efterlevnad av
aktuell lagstiftning.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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3.7 Anslutning av luftférsorjning (vid behov)
Om pneumatisk mandverdon eller alternativ for integritetstest har valts maste den tryckluften vara sa torr och ren som méjligt i enlighet med

riktlinjer med goda ingenjérsmetoder.

Anslut luftférsorjningen for tryckluft (minimum 5 bar g-maximum 7 bar g (72,5 psi g-101,5 psi g)) till den inpassade tryckregulatorerna pa ventilerna

(CV1 och CV2).

Innan du pabdrjar maste den nedstromma tryckférminskade till mins 1 bar g ovanfér fjaderintervallet av det pneumatiska manéverdonet (om

nagon):

Manéverdonet fjadringsintervaller

Primar kontrollventil for anga CV1 med
elektropneumatisk positionerare SP400

Kontrollventil f6r matarvatten CV2 med
i/P-konverterare (positionerare SP500 som

(SP500 som tillval) tillval)
2-4barg
130 .
(29-58 psi g) 2-4barg
25-3,5barg (29-58 psig)

Alla andra storlekar

(36,2-50,7 psi g)

3.8 Elektriska specifikationer

Konsultera kopplingsschemat som kommer med enheten for detaljerad elektrisk information.

Typ

Nominell effekt

Foreslagen forsorjningsskydd

1-Fas 110/230 Vac (ingen pump)

0,4 kW

8A C-kurva MCB

3-Fas , 380- 415 Vac med pump

(0,37 kW - 5,5 kW) + 0,4 kW beroende pa
paketstorlek och csg-tryck

32A C-kurva MCB

3.9 Digitala in-Iutgéngar (pa alla versioner)
Konsultera kopplingsschemat som kommer med enheten for kopplingar.

Kontrollsystemet for CSG-FBHP kan tillhandahalla signaler till kunden for att aktivera Overvakning av processerna. De tillhandahalls av
anvandningen av industriell kommunikationer. Kommunikationsprotokoll en ar inkluderade i nomenklaturen och ar listad nedan.
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4. Driftsattning

For korrekt driftsattning rekommenderar vi servicen och supporten av en Spirax Sarco-ingenjor. Kontakta din lokala Spirax Sarco-representant
for mer information.

4.1 Inspektion fore driftsattning (initial uppstart)

Vid leverans av CSG-FBHP slutférs SAT-kontrollen (Site Arrival Test).

De flesta nya installationer under byggandet av rérledningar och installationen av systemet kan oavsiktligt samla smutspartiklar inuti roren.
Det &r viktigt att noggrant ta bort alla kvarvarande orenheter och smuts i dem innan driftsattningen pabdérjas, se 4.1.1 Rengéring fore uppstart.

Kontrollera att alla manuella avstangningsventiler (pa primar anga, pa kondensens utblas, pa inlopp for ren anga och pa matarvatten) ar
stangda.

Rengor filtren uppstréms fran regleringsventiler.

Kontrollera att bottendraneringsventilen VM11 (eller VE11) pa enheten ar stangd.

Se till att enhetens kraftférsorjning ar bortkopplad.

Kontrollera att den primar angans och matarvattnets designparametrar inte dvertraffar de nominella vardena for enheten.

Kontrollera att designparametrarna for den nedstroms systemet, den rena angans sida, inte ar lagre and den nominella datan fér enheten
eller i varje fall inte lagre an kalibreringstrycket av enhetens installerade sakerhetsventil, sekundar sida.

Kontrollera att matarvattnets ror ar korrekt trycksatt och har ventilerats.

Kontrollera att forsorjningsanga (primar) ror ar korrekt trycksatt och har drénerats/ventilerats.
Kontrollera att roret for ren anga har dranerats/ventilerats.

Kontrollera att roret for luftférsorjning, om nagon, foljer systemets krav.

Kontrollera att kraftférsorjningen foljer systemets krav.

Dubbelkolla for att verifiera att alla anslutningar till anga, kondens och vattenrér har gjorts korrekt.
Kontrollera att bultarna for installerad flansar ar korrekt atdragna, se 11. Bilaga

Kontrollera att alla elektriska anslutningar utanfér och innanfér enheten foljer efterlevnad med kopplingsschemat (se kopplingsschemat som
medfdljer enheten).

Kontrollera luftforsorjningen for filtren/reducerare for ventilerna (padrivna pneumatiskt dar den ar etablerad) och att den efterfoljer med
systemkraven.

Kontrollera att férvarmarens reduceringsventil for ren angtryck (VU33) ar helt avstédngd (ingen anga kan floda).

Kontrollera att avluftningsdraneringen ar dragen till en séker plats (om den ventileras externt, 6vervag att inkludera ett t som kan isoleras
(se 4.5)
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4.1.1 Rengoring fore uppstart

Renangegenerator levereras efter en syrad och passiv cykel.

Innan forsta anvandning maste en rensningscykel genomféras. Denna sker efter en CIP (rengdring pa plats) eller annan procedur som kan
kravs av process-/anlaggningsdirektiv. Detta gors genom att folja processen i nedanstaende tabell som visar tiden for hur lange varje cykel ska
paga for att Iampligt rensa CSG:n.

Ren angtryck (bar g) Antal av 30s 6ppen, 30s av intervaller (fulla minuter for test)
1 16
2 11
3 9
4 8
5 7
6 6
7 6
8 6

4.2 Driftsattningsprocedur pa plats
CSG-FBHP kontrollsystem har en integrerad driftsattningssekvens utformad for att guida anvandare genom konfiguration, uppstart och injustering
av systemets PID-installningar fran fabriken.

Det forvantas att vid denna tidpunkt att alla nédvandiga réranslutningar och tjanster har anslutits. For att borja driftsattningssekvensen maste
alla anslutna tjanster vara tillgangliga och alla kritiska alarm maste ha rensats.

1. Anvand vridmomentstabellen for bultar for att forsakra att alla inpassningar och flansar ar atdragna enligt deras korrekta instéllningar.
Idealiskt bor dessa identifieras med markning for kontroll fore fortsattning, se 11. Bilaga

2. Stang alla manuella avstéangningsventiler for anga och for in anga till en del av réret. Om automatiska avstangningsventiler har monterats,
Oppna alla manuella isoleringsventiler.

Oppna alla manuella kondensventiler fran kundens anslutning.

Oppna alla manuella ventiler nedstréms fran TDS-ventilen VE12.

Om alternativet integritetstest ar monterat 6ppnas alla manuella ventiler som ar anslutna till draneringsventilen VE11.
Oppna alla manuella ventiler uppstréms fér vatteninlopp till CSG-FBHP.

Forsakra att alla trippbrytare inuti kontrollpanelen ar installda till pa.

Vaxla kontrollpanelens isolator pa positionen Pa.

© o N o o & 0

Kontrollera att alla pneumatiska positionerare (om monterade) ar installd pa Auto.
10. Sla pa strommen till kontrollpanelen och vanta pa Spirax Sarco valkomstsida.

11. Tryck pa valkomstsidan for att se startskarmen.
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12. Pa startskarmen valjer du knappen for huvudmeny. PLC-plattform Inloggningsniva Anvéndarinloggning Lésenord
Anvéandarinloggning Inte nédvandigt. Inte nédvandigt.
u u Allen Bradley | Operator pa anvandarniva Operator 11
u > Kundingenjor Ingenjor 7452
Anvandarinloggning Inte nédvandigt. Inte nédvandigt.
u u Siemens Operator pa anvandarniva Inte nddvandigt. 111
Kundingenjor Inte nédvandigt. 7452
Anvéandarinloggning Inte nédvandigt. Inte nédvandigt.
ABB Operatdr pa anvandarniva Inte nédvandigt. 1M
Kundingen;jor Inte nédvandigt. 7452

13. Valj knappen for systemmeny.

14. Valj knappen for serviceskarmen.

~

15. Valj knappen "Forsta uppstart” och bekrafta.

16. Ange den korrekta installningspunkten pa trycket for ren anga

v
-

och vattennivan och tryck pa startknappen.
17. Folj instruktionerna pa skarmen.

18. Om en lacka upptacks som en del i ett integritetstest, reparera lackan och upprepa testet. Det kan vara nddvandigt att stanga av kontrollpanel
for att ordna lackan. Upprepa stegen 17-21 for att starta om driftsattningssekvensen och kontrollera igen for eventuella lackor.
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19. Pa skarmen for PID-justering kan nu kontrollsystemet nu simulera héga belastningar och laga belastningar for att tillata att PID-installningar
att andras for att férsakra korrekt drift av enheten.

Knappen for
simulering av
lag belastning

Knappen for simulering av hog belastning

20. Minst en simulering for hog belastning och en simulering for lag belastning kravs for att slutfora driftsattningssekvensen. Valj knappen med
den gréna bocken for att slutfora.

Driftsattningssekvensen ar nu slutférd och enheten kommer att fortsatta att kéra med det valda trycket och nivasatta
punkter.

Standardinstaliningarna som lasts in under driftsattningssekvensen boér vara tillrackligt for majoriteten av enkla
applikationer. Processinstaliningarna och alarminstallningarna bér dock alltid justeras for att passa individuella
applikationer och installationer.

Nar driftsattningssekvensen ar slutférd bor instéllningarna spara fran skarmen for Fabriksinstéllningar. Dessa
installningar kan uppdateras och lasas in fran skarmen for Fabriksinstallningar pa HMI:n.

21. Nar CSG-FBHP ar i drift med det driftfldde som kravs for processen ska forvarmarventilen VU33 stallas in

22. Nar CSG-FBHP ar igang vid arbetstrycket kan CAHO1-avblasningsregulatorn kalibreras. Se IM-P693-39 BCR3150 Blowdown Controller
for att gora detta.
Obs - Om arbetstrycket for CSG-FBHP andras maste CAHO1-avblasningsregulatorn kalibreras om.
Se 4.6 Andring av arbetstrycket

4.3 Uppstartsprocedur
Nar driftsattningsproceduren ar slutford kan nu CSG-FBHP startas fran startskarmen.

= Om en automatisk avstéangningsventil for anlaggningsanga har valts ska alla manuella kontrollventiler uppstroms
oppnas.

= Folj eventuella instruktionerna pa skarmen.

4.4 Nedstangningsprocedur
Nar enheten har borjat uppstartssekvensen kommer startknappen att ersattas med stoppknappen.
= Folj eventuella instruktionerna pa skarmen.
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4.5 Konfigurera kontrollventilen VU33

VU33 bor stéllas in pa driftsattning och nar antingen den rena angtrycket eller det primar trycket har andrats. Kontrollventilen for forvarmartemperatur
VU33 bor bara stéllas in nar CSG-FBHP ar i drift och har justerats till driftbelastningen fér processen. Det &r for att Vu33-ventilens installningspunkt
bor stallas in i enlighet med matarvattnets flodeshastighet.

Om det primara trycket for installationen har 6kat kan VU33 fortfarande att justeras fran dess tidigare installningspunkt. Men om det primara
trycket pa installationen minskar ska VU33-ventilen stdngas och sedan sakta justeras tills den &r pa maltemperaturen.

For att stélla in Vu33-ventilen ska du kontrollera att ventilen &r helt stingd (ingen anga kan passera). Oppna sakta VU33-ventilen for att 6ka
temperaturen pa forvarmaren. Stéll in VU33 pa 0,6 bar 6ver det rena angtrycket.

Efter det ska det ses till att Ta11-temperaturen matchar processens maltemperatur. Nedanstaende tabell kan anvandas for att ta fram korrekt
temperatur. HMI:ns hemskarm kan anvandas for att visa Ta11-temperaturen genom att tycka under bilden pa CSG-FBHP.

Ren angtryck (BAR-matt) TA11 maltemperatur

1 120.42

133.13

143.75

158.92

2
3
4 151.96
5
8

175.43

Slutligen ska det kontrolleras efter om sma mangder av anga avsondras fran avgasventilen. Om avgaser ventileras externt eller pa avstand
fran avgasaren ska det Overvagas att installera ett t bredvid avgasaren som kan isoleras. Med denna metod kan avgasaren kan ventileras
bredvid avgasaren for angkontrollen under driftsattningen och sedan isoleras och ventileras externt efterat.

4.6 Andring av arbetstrycket

Nar CSG-FBHP:s arbetstryck andras maste en del av utrustningen omkalibreras. Se till att féljande punkter uppfylls varje gang driftstrycket
andras:

= Stall in trycket i Babystar-expansionskarlet till 0,7x pumptrycket (endast om pumpen ar specificerad).
= Stall in DP27E enligt arbetstryck/temp.

= Kalibrera TDS-avblasningsregulatorn (nar konduktivitetssonden ar specificerad).

= Tune PID settings for the operating conditions

= Det kan kravas olika ventiltrimmar i reglerventilen for matarvatten och reglerventilen fér anlaggningens anga.

Kontakta Spirax Sarco for att diskutera forandringar i driftstrycket for ren anga for att faststélla kraven pa ventiltrimning.

Obs: Den maximala kapaciteten for ren anggeneratorn kommer att minska om det instéllda trycket for ren anga minskas.

4.7 Omgivningsparametrar
Nar enheten ar avstangd for service i ett utrymme med en lag omgivningstemperatur ar det nédvandigt att helt tomma enheten for att undvika
risken for frysning.

Is inuti generatorn och inuti det primar angroéret/kondens och matarvatten kan allvarligt skada utrustningen
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5. Systemkontroller

CSG-FBHP kontrollsystem har ett antal kontroller och funktioner for att forsakra saker och stabil drift av enheten. Inte alla funktioner ar tillgangliga
beroende pa konfiguration av CSG-FBHP. Dessa ar markta med symbolen *.

5.1 Kortidskontroller

Kortidskontroller paverkar svaret fran CSG-FBHP och ar endast aktiv medan enheten ar i "drift’. Under standby ar dessa kontroller inte aktiverade.

5.1.1 Automatisk uppstart

Den automatiserade uppstartssekvensen kontrollera saker uppstart av CSG-FBHP fran kall och tom hela vagen genom till fullt trycksatt och
korrekt vattenniva.

Detaljerade instruktioner kan tillhandahallas av en Spirax Sarco-ingenjor, men en enklare sekvens kan hittas nedan.

= Hgj vattennivan till installningspunkt.

= Oppna den automatiserade avsténgningsventilen fér ren anga utlopp (om monterad).
= Oppna den automatiserade avstangningsventilen fér anléggningsanga (om monterad).
= Kontrollventilen éppnas en liten del for att varma upp enheten.

= 105 °C (221 °F) ren angtemperatur ar matt.

= 0,5 bar g (7,25 psi g) ren angtryck ar matt.

= Vrid upp tycket till installningspunkt.

= Kontrollera tyck och vatten vid korrekt instéllningspunkt.
= Oppna ventilen for férvarmarférsérjning

= Kontrollera férvarmarens temperatur

= Avsluta sekvens och starta driftlage

5.1.2 Automatisk aterstéllning

Om CSG-FBHP ar fortfarande het eller trycksatt fran tidigare anvandning kan kontrollsystem starta om enheten utan att ha forsiktigt uppvarmt
varmespiralerna.

Detaljerade instruktioner kan tillhandahallas av en Spirax Sarco-ingenjor, men en enklare sekvens kan hittas nedan.

= Behall nuvarande vattenniva eller hgj till installningspunkt.

= Oppna den automatiserade avstangningsventilen fér ren anga utlopp (om monterad).
= Oppna den automatiserade avstingningsventilen fr anldggningsanga (om monterad).
= Vrid upp tycket till installningspunkt.

= Kontrollera tyck och vatten vid korrekt installningspunkt.

- Oppna ventilen for forvarmarforsérjning
= Kontrollera férvarmarens temperatur

= Auvsluta sekvens och starta driftlage
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5.1.3 Automatiserad sekvens for nedstangning

Den automatiserade nedstangningssekvensen forsakrar att enheten ar i optimal kondition som att nar den borjar uppstartssekvensen ar tiden

det tar att na driftkondition &r sa liten som mojligt.
Det inkluderar att minska vattennivan till "lag niva” sa att mindre tid kravs for att na mattad temperatur.

Detaljerade instruktioner kan tillhandahallas av en Spirax Sarco-ingenjor, men en enklare sekvens kan hittas nedan.
= Vrid ner angans installningspunkt till 0.

= Sténg den automatiserade inloppet for anldggningsanga (om monterad).

= Vanta pa att vattentemperaturen hamnar under 110 °C (212 °F).

= Stoppa vattenkontroll.

= Stang utloppets avstangningsventil (om monterad).

= Stang ventilen for forvarmarférsorjning.

= Auvsluta sekvens och starta standby-lage.

5.1.4 Ren anga tryckkontroll

Kontroll av trycket for ren anga halls genom att anvanda ett program for PID-kontrollloop i PLC genom att anvanda
trycksensor PA21 som processvariabel. Se avsnitt 9 for komponentkarta. Installningspunkten fér angans PID (installd
under driftsattningssekvens) kan justeras fran skarmen Processinstallningar. Vardet fér angans PID-kontroll skickas
direkt till angas kontrollventil VB31.

Installningspunktsvardet for angans PID kan asidosattas av PLC under flera processer. Detta inkluderar Vrid upp/
ner (se avsnitt 5.1.7), Framatkontroller (se avsnitt 5.1.8) och PID-justering (se avsnitt 5.3).

5.1.5 Vattennivakontroll

Kontroll av vattennivan inom sidan for den rena angan av CSG-FBHP halls genom att anvénda ett program for
PID-kontrollloop i PLC genom att anvanda nivasensor PA21 som processvariabel. Instéllningspunkten for
vattennivans PID (instélld under driftsattningssekvens) kan justeras fran skarmen Processinstallningar. Vardet for
vattennivans PID-kontroll skickas direkt till vattnets kontrollventil VBO1.

Installningspunktsvardet for vattennivans PID kan asidosattas av PLC under flera processer.

Detta inkluderar Framatkontroll (se avsnitt 5.1.8), Automatisk uppstart (se avsnitt 5.1.1), Automatisk aterstallning
(se avsnitt 5.1.2) och Automatisk nedstéangning (se avsnitt 5.1.3).

Under normal drift kommer ventilen att halla en minimal 6ppning. Detta kan konfigureras i installningsbladet.

Tva ytterligare installningar paverkar vattennivakontrollen.

Stall in skillnaden fér pumptryck.

Denna bor stéllas in mellan 0,8 - 2 bar och anvands for att forsakra att matarvattnets tryck ar hogre an trycket for
ren anga for att forsakra flode genom systemet. Skillnaden i tryck bor bara tillrackligt stort for att forsakra tillrackligt
flode i anggeneratorn for att behalla vattennivan vid instaliningspunkt.

Stall in minsta 6ppning i % for VBO1.
Den bor vara tillrackligt liten for att inte 6ka vattennivan vid minsta belastning.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2 spira)(
sarco

31



5.1.6 TDS-kontroll

Vissa TDS-kontroller ar endast tillganglig med de korrekta alternativen installerade vid bestéllning av CSG-FBHP.

Féljande alternativ kan vara tillgéngliga pa skarmen om de ar installerade. Alla automatiserade TDS-kontroller &ar
endast aktiverade i Drift-lage. Alla installningar &r tillgangliga fran skarmen TDS-installningar i omradet Process-

installningar.

5.1.6.1 Intervallkontroll

Tillganglig over alla alternativ fér TDS-kontroll lutar sig intervallkontroll pa 2 timers
for att ppna och stdnga TDS-ventilen VE12.

Om antingen alternativet sensor for ledningsférmaga ar monterad kommer en
gransvarde for TDS fortfarande att stéllas in pa skarmen och anvandas for
processdiagnostik.

5.1.6.2 Pulserande hysteskontroll*

Med inkluderandet av en sensor for ledningsférmaga CA11 monterad i TDS-
utblasréret pa CSG-FBHP kan ledningsférmagan av vattnet endast dvervakas nar
TDS-ventilen VE12 &r 6ppen. Intervallet och varaktigheten av dessa kontroller maste
stallas in for att tillata 1asning av ett tillforlitligt TDS-varde.

Om avlasningen for ledningsférmagan medan TDS-ventilen ar 6ppen Overstiger
installningspunkten i TDS kommer ventilen fortsatta att vara 6ppen till avlasningen
for ledningsformagan sanks av installningspunkten for hystesen.

5.1.7 Vrid upp/ner

Vid initieringen av tryckkontrollen fér ren anga &r instéllningspunkten som skickas till PID-
programmet alltid uppvriden fran 0 till den énskade instéllningspunkten 6ver en tidsperiod. Vrid

upp anvands i den automatiserade uppstarts- och aterstaliningssekvenserna.

Pa samma satt om installningspunkten for trycket pa ren anga andras medan CSG-FBHP &r i

drift kommer vridsekvensen att andra installningspunkten under vridperioden.
Tidsperioden for vrid upp och vrid ner kan andras pa skarmen processinstallningar.

0000
000

&4--

>
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5.1.8 Framatkontroller

Framatkontroller anvands for att forutse extra ordinara driftbetingelser for att kunna férsékra séker och palitlig drift
av CSG-FBHP. Det ar tva betingelser som 6vervakas och tva respektive kontrollprocesser utformade for att hantera
dem. Sidan for Framatkontrollinstéllningar finns i omradet processinstallningar.

5.1.8.1. Snabb hog belastning

Om avsevard och forlangd period av hég belastning resulterar i att trycket for ren anga PA21
sjunker kommer installningspunkten for vattenniva att héjas temporart. Detta ar utformat for att
forutse den snabba nivaférlusten pa grund av blixtkokning av vattnet i CSG-FBHP pa grund av
att trycket sjunker.

Vardena som anvands for trycksénkningen for ren anga, varaktigheten av sankningen, hdjningen
pa installningspunkten for vattenniva och varaktigheten i hojningen av instaliningspunkten kan
stallas in fran skarmen for Framatkontrollinstallningar.

5.1.8.2. Snabb lag belastning

Om en snabb spik i trycket for ren anga PA21 upptacks kommer installningspunkten for trycket
for ren anga temporart att sénkas. Detta ar utformat for att minska mangden energi i CSG-FBHP
och minskar risken for dvertryck.

Vardena som anvands for hojningshastigheten i trycket fér ren anga, sénkningen pa
installningspunkten for ren anga och varaktigheten i hojningen av installningspunkten kan stallas
in fran skarmen for Framatkontrollinstallningar.

5.1.9 Vattenpump*

Om den integrerade boosterpumpen ar monterad kan CSG-FBHP oberoende kontrollera vattentrycket som matas direkt
till sidan for ren anga. Kontrollsignalen som skickas till pumpen ar ett maltryck for vilken pumpen drivs mot. Maltrycket
beraknas som det nuvarande upptackta trycket for ren anga PA21 + Pump offset. Pumpen kan ocksa stéllas in for att
bibehalla ett kontinuerligt tryck i stallet for en offset. Detta alternativ ar endast tillgangligt vid driftsattning av en Spirax
Sarco-ingenjor. Pumpen offset eller fasta instaliningspunkt kan stallas in fran sidan PID-installningar for vatten i omradet
for processinstallningar.

Eftersom pumpen har sitt eget kontrollsystem kravs det ingen bypass-loop for att forhindra évertryck.

5.1.10 Kulventil antibindning*

Kulventilens antibindningssekvens forsakrar att kulventiler som utsett for forlangda perioder i 6ppen position inte
fastnar. For att gora detta far alla kulventiler som ar monterade pa CSG-FBHP som varje dag befinner sig i 6ppet
lagen vid midnatt en stangningssignal i 1 sekund. Efter denna 1-sekunders stangningssignal atergar ventilerna till
sitt 6ppna lage.

5.1.11 Kontroll for hog vattenniva

Om vattennivan i CSG-FBHP utléser Kontrollera band héga alarm (se avsnitt 6.1) nar den befinner sig i driftiage
kommer TDS-ventilen VE12 att ppnas. Nar vattennivan atervander till installningspunkterna for drift stangs TDS- ?
ventilen.
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5.2 Manuella kontroller

Alla manuella kontroller ar tillgangliga fran skarmen Asidosétt i Systemomréadet. Alla monterade automatiska ventiler N\ | V4
som monterats pa CSG-FBHP kan kontrolleras manuellt medan systemet befinner sig i Standby-lage. Nar systemet -— -—
ar i alla andra lagen ar manuella kontroller inte tillgangliga.

Av-/pa-ventiler kan 6ppnas eller stdngas genom att anvanda deras respektive vaxlingsknapp pa skarmen.

Kontrollventiler kan flyttas till en specifik position nar ventilen ar aktiverad. Att inaktivera en ventil kommer att

aterstalla ventilen till stangt lage.

Medan manuella kontroller ar aktiverade kommer CSG-FBHP inte att pabdrja Automatisk uppstart eller aterstallning.

Alla manuella kontroller maste aterstallas for att kunna fortsatta.

En varning visas om temperaturen pa den rena angan inuti CSG-FBHP har 6verstigit 100 °C (212 °F). Det ar for att forhindra oavsiktlig avyttring
av hett vatten eller anga.

5.3 PID-justering

PID-justering ar en serie processer som tillater systemet att simulera 6kningar och minskningar i belastning
vid drift av CSG-FBHP. For att kunna gora detta minskar PID-justeringssekvensen det aktuella
installningspunkten pa trycket for ren anga med 1 bar g (14,5 psi g).

Nar CSG-FBHP kor vid PID-justeringens installningspunkter kan anvandare omedelbart antingen; 6ka
instaliningspunkten med 0,5 bar g (7,3 psi g) for att simulera hog belastning eller minska installningspunkten
med 0,5 bar g (7,3 psi g) for att simulera lag belastning. Oavsett simulering kommer nu PID-kontrollen
att reagerai enlighet tillata anvandaren att stélla in P, | och D-varden fér bade vattenkontroll och angkontroll
for att forsakra saker och stabil drift.

Skarmen for PID-justering ar tillgangligt som en del av driftsattningssekvensen fran standby genom att valja knappen "PID-justeringssekvens”
och under drift genom att valja "PID-justering under drift”.

Om PID-justering initieras fran standby eller driftsattning kommer CSG-FBHP att starta normalt under den automatiska uppstartssekvensen
som beskrivs i avsnittet 4.2.

Om PID-justering under drift valjs kommer systemet att reducera instéllningspunkten for rena angtrycket till 1 bar g (14,5 psi g) och skarmen
for PID-justering kommer att synas.
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5.4 Alternativa funktioner
Alla funktioner i detta avsnitt ar det av paketet for alternativa funktioner och kommer inte att vara tillgéangliga utan korrekt konfiguration.

5.4.1 Integritetstest*

Alternativet integritetstest inkludera alla nédvandiga ventiler och matutrustning for att helt isolera

sidan for CSG-FBHP inloppsanga fran kontrollventilen for anga VB31 till avstangningsventilen for

kondens VE51 och utfora ett test for pneumatisk tryckutmattning. Detta test kommer nar det valja

att utforas i borjan pa nasta automatiska uppstartssekvens.

Vid slutet pa ett misslyckat integritetstest kommer anvandaren att fa ett meddelande om att antingen

gora om testet, stoppa uppstartssekvensen eller ignorera testet om fortsatta den automatiska
uppstarten. Lyckade test kommer inte att ge nagon feedback och fortsatta med den automatiska
uppstartssekvensen.

Ett integritetstest kommer alltid att utforas vid forsta uppstart som en del av driftsattningssekvensen. Detta test kan inte ignoreras. Integritetstestet
kan endast startas om eller helt stoppa den automatiserade uppstartssekvensen.

5.4.2 Servicesekvens*

For att underlatta saker och enkel underhallning av CSG-FBHP finns en guidade servicesekvens
tillganglig for att ge serviceingenjoren mojligheten att verifiera ventildrift och rengéra varmeelementen.
Medan servicesekvensen pagar kan inte CSG-FBHP inte ga in i driftlage eller pabdrja automatisk
uppstart.

Initieringen av servicesekvensen finns pa skarmen Service i omradet System. Operatorer instrueras
att isolera alla externa anslutningar till och frdin CSG-FBHP. Detta inkluderar rérledningar for
anlaggningsanga, dranering, vatten, kondens och ren anga.

For att forsakra att komponenter ar sakra och fungerar oberoende finns det ett antal temperatur- och trycksensorer éver hela CSG-FBHP. Om
en temperatur 6ver 25 °C (77 °F) eller tryck pa 0,1 bar g (1,45 psi g) upptacks vid nagot tillfalle stalls alla kontroller in pa en saker position och
servicesekvensen pausas.

Fore och under fasen "Reng6ring” kommer skarmen att indikera en saker (grén), inte saker (réd) indikator bredvid varje sensor som évervakas
runt CSG-FBHP for att gora det majligt for ingenjoren att identifiera om det ar sakert att ta bort komponenter fran enheten. Om kontrollpanelen
vid denna tidpunkt &r avstéangd halls servicesekvensen i kontrollens minne och kommer aterga till samma punkt nér strémmen kommer tillbaka
till panelen. Detta ser till att den automatiska uppstartssekvensen inte kan initieras om det saknas komponenter pa CSG-FBHP.

5.4.3 Prestandadvervakning*
Prestandadvervakning ar ett antal prov-, berdknings- och jamférelsealgoritmer som kartlagger prestandan fér CSG-

FBHP &ver hela intervallet for driftflddesintervallerna. Flodesintervallerna for varje modell av CSG-FBHP ar inlasta (
i programmet i forvag och lases in automatiskt under driftsattningssekvensen. Med en prestandakarta kan prestandan
for CSG-FBHP Overvakas for lackage i eller belaggning pa varmeelementen. M

Provperioden ar begransad till maximalt 10 prov éver flddesintervallet eller 100 timmars drift. Efter denna period forvantas inte CSG-FBHP langre
vara driftsatt under de basta férhallandena. Utan ett minimum pa 3 prov kommer inte beraknings- och jamforelsealgoritmen att fungera. Nar
tillrackligt med data har samlats in och berakningsalgoritmen har fatt méjligheten att kdras kan jamforelsealgoritmen nu jamféra aktuella
driftférhallanden med idealmodellen som skapats av provalgoritmen.

Vardet pa feltoleransen for prestandaspann ar en skillnad i procent nar jamférelse mellan den kartlagda vardet och det aktuella provvardet. Prov
som Overskrider det positiva toleransvardet upplever en sankning i prestanda (typiskt pa grund av uppbyggnad av belaggning). Nar proven
sjunker under det negativa toleransvardet upplever en onormal 6kning i energiéverforing (typiskt pa grund av ett lackage fran anlaggningsangan
direkt in i den rena angan). Respektive alarm visas pa larmskarmen nar toleransen 6verskrids.

Installningar, direktavlasningar och kartlagd data fran algoritmen Prestandadvervakning hittas i omradet for prestandadata i HMI.

TIPS: Nyckeln till exakthet for prestandadvervakning ar exaktheten i provdata. Att speciellt forsékra att det uppmatta vattenflédet ar sa stadigt
som mojligt. For att kunna halla detta finns det ett antal filter tillgangliga for att forsékra att avlasningar av flodet halls fria fran abnormala spikar
eller sankningar.
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5.5 Nodstopp

Nodstoppsprogrammet dvervakar konstant ett antal diagnostiksystem och kommer att

och rensa alarmen.

forhindra driften av CSG-FBHP om nagon av dessa diagnostik utléser eller larmar.
Nodstoppet kan bara aterstallas och tillata drift av systemet nar orsaken till larmet ar
ordnat. Dessutom maste tryckknappen Aterstall tryckas ner for att aterstalla nddstoppet

Nar nodstopp ar utlést andras statusen for CSG-FBHP direkt till "Nodstopp” vilket asidosatter all annan tidigare status. Alla automatiska
avstangningsventiler aterstalls, kontrollventiler stangs och vattenpumpen (om monterad) aterstalls ocksa.

De 6vervakade diagnostiksystemen varierar beroende pa den aktuella driftstatusen. For alla driftstatusar forutom Drift (t. ex. automatisk uppstart,
omstart, sekvenserad nedstangning, integritetstest och standby) listas systemet nedan. Se avsnitt 6 for mer information om individuell diagnostik.

Knappen nédstopp har tryckts in
Stora fel pa instrument

Fel pa kontrollventil for anga

Fel pa kontrollventil for vatten
Fel pa vattenpump*

Brytare for processbegransning
Fel pa lufttryck*

Fel pa vattenfoérsorjning.*

Forhallandealarm for elektrisk ventil

Nar CSG-FBHP ar i driftlage 6vervakas foljande alarm:

Knappen ndédstopp har tryckts in
Stora fel pa instrument

Fel pa kontrollventil for anga

Fel pa kontrollventil for vatten
Fel pa vattenpump*

Brytare for processbegransning
Fel pa lufttryck*

Grans for lag vattenniva*®
Forhallandealarm for elektrisk ventil
Fel pa tryckférsorjning®

Fel pa kontroll for vattenniva

Fel pa vattenférsorjning*

Grans for hog vattenniva

Valfria nédstopp
Foérvarmartemperatur lag

Forvarmartemperatur hog
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6. Diagnostik

*

Inte all diagnostik ar tillgangliga beroende pa konfiguration av CSG-FBHP. Dessa ar markta med symbolen *.

6.1 Kontrollband

Kontrollen av tryck pa ren anga och vattenniva évervakas bada av separata
kontrollband men bada kontrollbanden fungerar pa samma satt.

Kontrollbanden Overvakar sitt respektive processvarde och jamférs mot
instéliningspunkten. Ovre och nedre band definieras av procentvérde fran
installningspunkten. Om processvardet dverstiger antingen de hogre eller nedre
bandets tolerans kommer en timer att startas. Om timern Overstiger tiden for
bandvarning kommer en kontrollbandvarning att utldsa pa skarmen Alarm.

Om processvattnet fortsatter att dverstiga bandtolerans och timern fortsatter forbi tiden for bandvarning kommer ett kontrollbandsalarm att
utfardas pa skarmen Alarm. Om processvardet atervander till inom bandtoleransen kommer timern att aterstallas.

Kontrollband dvervakar endast i driftldge och inte i PID-justeringssekvensen. Alarm och varningar aterstalls nar processvardet atervander till
inom de 6vre och nedre banden.

Obs: Kontrollbandsalarm anvands av andra diagnostiksystem. Korrekt konfiguration vid driftsattning ar kritiskt for robusta kontroller, korrekt
diagnostik och minskning av irriterande alarm.

6.2 Kontrollkapacitet

Kontrollkapacitetsdiagnostiken dvervakar bade kontrollvardet fran PID-programmet och kontrollbandets hdga alarm

for respektive process. Detta ger ingenjorer ett verktyg for att identifiera om kapaciteten for antingen kontrollsystemet

ar pa sin grans och pa sa satt paverkar prestandan fér CSG-FBHP. C—

Kontrollen av tryck pa ren anga och vattenniva 6vervakas bada av separata kontrollkapacitetsdiagnostik men bada
fungerar pa samma satt.

Om kontrollventilen ar helt 6ppen under en tidsperiod och kontrollbandets héga alarm ar aktivt kommer \/
kontrollkapacitetslarmet att utlésas. Om kontrollventilen ar helt 5ppen under en tidsperiod och kontrollbandets hoga - -
alarm inte ar aktivt kommer kontrollkapacitetsvarning att utlésas. I\

Alarm och varningar aterstalls nar kontrollventilen stangs fran att ha varit helt 6ppen.

6.3 Fel for vattenniva

Diagnostiken for fel for vattenniva 6vervakar det hogre vattenniva kontrollsystemet (se avsnitt 5.1.11). Om cykeln for hog vattenniva utloser ett
antal ganger inom en viss tidsperiod kommer alarmet fel for vattenniva att utlosa.

Antalet upprepade utldsningar och tidsperioder ar redigerbart i HMI.

Alarmet kan bara aterstéllas nar tryckknappen Aterstéll trycks in.

6.4 Grans for hogt vatten
Diagnostiken Grans for hogt vatten 6vervakar nivasensorn LA11 for att forhindra att CSG-FBHP overfylls. Nar
vattennivasensorn laser det méatbara gransen utldser det alarmet Hog vattenniva. T

Alarmen aterstélls nar vattennivan sjunker under den matbara gransen.
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6.5 Grans for paneltemperatur
Paneltemperaturen for CSG-FBHP 6vervakas av PT100 temperatursensorn som finns inuti kablaget for den elektriska panelen TAX1. Om
temperaturen Gverstiger den maximala omgivande drifttemperaturen pa 55 °C (131 °F) utldser det alarmet Paneltemperatur.

Alarmet aterstalls nar den utmatta temperaturen sjunker under 50 °C (122 °F).

6.6 Grans for hogt tryck
Varje CSG-FBHP ar monterad med en mekanisk tryckbrytare PD21 installd till det maximala driftstrycket for enheten.
Brytaren &r installd av tillverkaren innan leverans. Tryckbrytaren utldser brytaralarmet fér processgrans. !

Alarmet aterstalls nar trycket for ren anga ar tillrackligt 1ag sa att den mekaniska tryckbrytaren kan aterstalla.

6.7 Grans for lag vattenniva*
Diagnostiken Grans for lag vattenniva forhindrar varmeelementen for exponering.

Om nivasensorn LA11 ger en lasning lagre an 40 % kommer alarmet Grans for lag vattenniva att 16sa ut.

Alarmet aterstalls genom att vattennivan stiger tillrackligt for att vara éver 40 % pa nivasensorn. !

6.8 Fel pa vattenpump* A
Den alternativt integrerade vattenpumpen MBO01 ger en enkel diagnostisk feedbacksignal MDO1 som bara utléser r],f 1 \\‘
nar det uppstar ett fel pa pumpen eller pumpens tryckkontroll. L=

Larmet aterstalls nar felet ar atgardat fran vattenpumpen.

6.9 Fel for vattenforsorjning*
Diagnostiken fel for vattenforsorjning dvervakar vattenforsorjningens tryck PAO1 och aktiveras bara nar den integrerade vattenpumpen inte ar
monterad.

Nar den ar aktivera jamfors vattenforsorjningens tryck mot kontrolltrycket som ska skickas till den integrerade pumpen (se avsnitt 5.1.9). Om
forsorjningstrycket ar under kontrollsignalen kommer alarmet Fel for vattenforsorjning att I6sa ut.

Alarmet aterstalls nar forsorjningstrycket dverstiger kontrollsignalen om genereras for vattenpumpen.

6.10 Fel for pneumatisk forsorjning*
Nar den ar monterad anvands brytaren for pneumatiskt forsorjningstryck PDX01 for att dvervaka férsorjningen av kompressorluft till CSG-FBHP.
Om luftférsérjningstrycket sjunker under det minimalt kravda trycket kommer alarmet att 16sa ut.

Alarmet aterstalls nar det pneumatiska forsorjningstrycket stiger dver det minimala trycket som kravs.
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6.11 Fel pa angforsorjning*

Diagnostiken Fel pa angforsorjning évervakar kontrollsignalerna som skickas till angkontrollventilen VB31 och angans inloppstryck PA13 nar
den ari Drift-lage. Nar kontrollsignalen skickar en begaran om att kontrollventilen ska dppnas helt i mer an 60 sekunder och angans inloppstryck
ar under installningspunkten for det aktuella trycket for ren anga. Alarmet I6ser ut.

Alarmet aterstalls nar trycket stiger dver installningspunkten for trycket for ren anga.

6.12 TDS-begransning*

Nar sensorn for ledningsformaga CA11 ar monterad Overvakar diagnostiken TDS-grans ledningsférmagan och
kommer att utlésa alarmet om installningspunkten fér TDS 6verstigs under en tidsperiod. ?

Alarmet aterstalls nar den uppmatta ledningsférmagan sjunker under installningspunkten fér TDS. ooooooo

OOOOOOO

6.13 Fel pa TDS-hystes*

Diagnostik Fel pa TDS-hystes Gvervakar noga TDS-kontrollsystemet, speciellt hysteskontrollen. N&r hystes ar
aktiverad och TDS-ventilen ar 6ppen startas en timer. OM timern I6per ut innan den uppmatta ledningsférmagan
sjunker pa grund av hystesinstéllningen kommer ett alarm att I6sa ut.

Alarmet aterstalls nar den uppmatta ledningsférmagan sjunker pa grund av hystesinstallningen. o o o o

000

6.14 Alarm
Diagnostik for alarm kan delas in i tva forhallanden baserat runt tva alarm.

Alarmet for respektive férhallande aterstalls genom att trycka pa tryckknappen Aterstall.

6.14.1 Trap oppnar inte

Under normala driftférhallanden kommer CSG-FBHP:s trap att konstant slappa ut kondens. Om sadan trap inte
Oppnas skulle det vara svart att upptacka. Dock vid férhallanden for lagt flode ar det lattare att identifiera den trap
som slapper ut ovanligt mycket kondens och slutligen riktig anga.

Om alarmet Trap Oppnar inte utléser nar kontrollventilen endast ar 6ppen en liten bit och sensorn for
kondenstemperatur TA51 och sensorn for draneringstemperatur TA52 har liknande temperatur.
Maximal ventiltemperatur och maximal skillnad mellan temperatursensorer kan stéllas in i HMI.

6.14.2 Trap stangs inte
Alarmet Trap stangs inte dvervakar sensorn for dréaneringstemperatur TA52. Baserat pa nedanstaende berakningar
kan den minimala drifttemperaturen for draneringskondens efter trap bestdmmas. Om kondenstemperaturen nar
den befinner sig i Drift-lage sjunker under denna temperatur kommer alarmet Trap stangs inte att aktiveras.

OBS: det finns manga orsaker till blockering i kondensroret som kan orsaka att den uppmatta draneringstemperaturen

att sjunka under minsta kondenstemperatur vid drift. Om trap fungerar korrekt efter undersékning kan det finnas en
annan orsak till att kondens samlas, inklusive utanfér CSG-FBHP.
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6.15 Ventil feedback* rﬁ

Kontrollventilen for &nga VB31 och kontrollventilen for vattenniva VB01 6vervakas bada av separata diagnostik for ¢ )
ventil feedback. Dock fungerar bada pa samma satt. Diagnostik Ventil feedback inaktiveras under servicesekvensen
(se avsnitt 5.4.2).

4-20mA

Diagnostiken ventil feedback 6vervakar de kontrollvarden som skickas till kontrollventilen for att jdAmféras med till *
ventilens feedbacksignal for sina respektive kontrollventiler (Kontrollventil feedback anga VA31, kontrollventil
feedback vattenniva VA01). En positiv och negativ tolerans fran kontrollsignalen beréknas. Om ventil feedback inte
ar inom denna tolerans kommer en timer att startas. Om timern I16per ut kommer att 16sa ut.

Alarmet aterstalls nar kontrollventilens feedback laser in inom positionens tolerans.

6.16 Avstangningsventil feedback* =
Angans inlopp VE31, utlopp fér ren &nga VEO1, bottenventil for drénering VE11 dvervakas oberoende av separata
feedback diagnostiken for avstangningsventiler.

6.16.1 Sténgs inte
Om ventilen inte roterar tillrackligt for att komma av gransbrytaren for ventilstdngning inom en tidsgrans nar den
begéars kommer alarmet Ventilen sténgs inte att I6sa ut.

Alarmet aterstalls nar ventilen roterar tillrackligt mycket for att stdnga av gransbrytaren for stangd ventil.

6.16.2 Oppnas inte
Om ventilen inte roterar tillrackligt for att komma av gransbrytaren for ventildppning inom en tidsgrans nar den
begars kommer alarmet Ventilen 6ppnas inte att I16sa ut.

Alarmet aterstalls nar ventilen roterar tillrackligt mycket for att stdnga av gransbrytaren for 6ppen ventil.

6.16.3 Delvis oppen
Om ventilen nar det begars tar for lang tid att forflytta sig fran sténgd till 5ppen eller fran 6ppen till stdngd kommer alarmet Delvis 6ppen att 16sa
ut.

Alarmet aterstalls om ventilen slutfor sin rotation och utléser den korrekta gransbrytaren.

6.16.4 Oppningshastighet
Om ventilen nér det begérs dppnas for fort kommer alarmet Oppningshastighet att I16sa ut. Alarmet &terstélls nér korrekt dppningshastighet fér
ventilen uppnas.

6.17 Diagnostik av analog indata
Diagnostik av analog indata kan upptécka om en analog indatasignal har kopplats bort elektroniskt fran systemet (sensorfel, kablar bortkopplade,
etc) eller om signalkablarna ha anslutits direkt (kablar kldmda eller skadade). Alarmet Oppen krets och alarmen Kort krets kommer att [6sa ut.

Alarmen aterstalls nar korrekt indatasignal upptécks.

6.18 Valfria utlosare for nodstopp
Alla alarm som inte redan ar inkluderade i Nodstoppssekvensen (se avsnitt 5.5) har alternativet att utiésa ett nédstopp.
Nar alarmen ar aktiverade maste aterstallas innan nédstoppssekvensen kan aterstallas.
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6.19 Paraplyalarm
Paraplyalarm visas inte direkt pa sidan Alarm i HMI. Dessa alarm kollektiva namn som ges till alarm som anvands i Nodstoppssekvensen (se
avsnitt 5.5)

6.19.1 Storre fel pa instrument
Storre fel pa instrument técker det analoga indatalarmen for alla sensorer som ar nédvandiga for att drifta CSG-FBHP sakert. Om nagon av
dessa analoga indatalarm I0ser ut kommer det att starta N6dstoppssekvensen och kommer inte att kunna aterstallas forran alarmen ar aterstallda.

Foljande diagnostikalarm for analog indata ar inkluderade i paraplyalarmen for Storre fel pa instrument:
= Ren anga temperatur TA21

= Kontrollpanel temperatur TAX1

= Vattentryck PAO1%

= Ren anga tryck PA21

= Vattenniva LA11

6.20 Fel pa kontrollventil for anga

Fel pa kontrollventil for anga tacker all diagnostik relaterad till angkontrollventilen VB31. Om nagot av larmen som
ar associerat med denna diagnostik kommer Nodstoppssekvensen att starta och kommer inte att aterstallas forran
alarmen har aterstallt.

Foljande diagnostikalarm ar inkluderade i paraplyalarmet for fel pa kontrollventil for anga:

= Diagnostik av analog indata for ventil feedback VA31

= Diagnostik ventil feedback VA31

6.21 Fel pa kontrollventil for vattenniva

Fel pa kontrollventil for vattenniva tacker all diagnostik relaterad till kontrollventilen for vattenniva (VB01). Om nagot
av larmen som ar associerat med denna diagnostik kommer Nodstoppssekvensen att starta och kommer inte att
aterstéllas forran alarmen har aterstallt.

Féljande diagnostikalarm ar inkluderade i paraplyalarmet for fel pa kontrollventil for vattenniva:

= Diagnostik av analog indata for ventil feedback VA01

= Diagnostik ventil feedback VAO1

6.22 Termisk cykling av forvarmare

Ta11-sensorn anvands for att Gvervaka den termiska cyklingen av forvarmaren. Nar tillrackliga temperaturférandringar sker i forvarmaren
registreras detta med det maximala antalet termiska cykler som férvarmaren kan utsta innan den behdver bytas ut. Ett alarm I6ser ut nar
forvarmaren behdver bytas ut.

6.23 Overvakning av forvarmartemperatur

TA11-sensorn anvands ocksa for att Overvaka mot 6ver- och undertemperatur som mats mot TA21-sensorn. Ett lagbandsalarm skapas om
forvarmarens temperatur sjunker under 2,5° och ett hégbandsalarm skapas om férvarmaren stiger 6ver 2,5°. Dessa installningar ar fasta och
kan inte redigeras.

Alarmet dyker bara upp om den uppmétta temperaturen &r utanfér dessa grénser i mer dn 20 minuter. Overvakningen har utvecklats for att
stodja effektiv forvarmning av matarvattnet. Optimal borttagning av icke kondenserbara gaser (NCG:er) tas bara bort i forgasaren nar
forvarmningens mal har uppnatts. Borttagning av NCG ar en viktig funktion for férlangd livslangd av den huvudsakliga varmevaxlaren for att
minska for korrosionssprickor fran stress. Alarmet anvands for att identifiera att forvarmaren kontrollventil (VU33) kraver stéllas in igen och att
nivan av NCG:er som kommer in i den huvudsakliga varmevaxlaren har aterstallts.
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7. Felsokning

Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
1 ALA_PERF_CACL Varmevaxiare - Bériar forlora flodeskapacitet | Mer primér anga krévs Aviagringar formas pa
avlagringsalarm varmeelement
Forsodrjningsanga lacker " _ ) o
2 ALA_PERF_LEAK genom fillden rena B Overtryck unfier fgrhallande Lécker fran"pnfnar till
. med lagt flode sekundér sida
sidan alarm
3 ALA_TEST_LEAK Integritetstest - Tryck kontrollloop (x5) Alarm visas pa HMI Temperatur i CSG orsakar
tryckdkningslarm att lufttemperaturen stiger
Temperatur eller Temperatur eller tryck Systemisolering ar inte
4 ALARM_SERV_STOP tryckalarm i Varma rér peratur eler try Y 1ing
) upptackt slutférd
servicesekvens
Kablar borttagna fran sensor
CAI_ANLG ALA_ | Vattenledningsformaga | oo\ aona fran Blinkande avizsning
5 analog indata P Sensorfel
OPEN N sensor ledningsférmaga
alarmkrets 6ppen
BC3250 kontrollfel
Kabel ar klamd eller vikt
CAI_ANLG_ALA_ | Vatlenledningsformaga |y ape) fran Blinkande avasning
6 analog indata alarm kort P Sensorfel
SHRT sensor ledningsférmaga
krets
BC3250 kontrollfel
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Komponent Orsak
TAG- Atgérd
nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING
Ta bort och rengdr
varmeelement
- - Dalig vattenkvalitet/vattenhardhet
Forbéttra vattenkvalitet
Tillverkningsfel Byt ut varmeelement
|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
” " individuell produkt-IMI
Utmattning genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.
PA31 Trycksensor Analog indata 3 1 Latent varme i CSG orsakar tta_§tluﬂens temperatur och tryck att Vante_ll pa testloopen
dka slutfors och klaras
7 COND_TEMP_HI Kondenstemperatur
het
1" FEED_PRES_HI Matarvatten trycksatt
12 FEED_TEMP_HI Matarvatten temperatur
het
25 PRI_PRES_HI Primar sida trycksatt
) ) 27 PRLTEMP_HI P”mars'dﬁéfmperat“‘ Inspektera
avstangningsventil
32 SEC_PRES_HI Sekundér sida trycksatt
33 SEC_TEMP_HI Ren anga temperatur
het
62 WASTE_TEMP_HI Avloppsanga
temperatur het
64 WASTE_TEMP_HI Vatten in ht:tmperatur
Operatorsfel Byt ut kabel
CA11 S_enso"r foc Analog indata 1 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
ledningsformaga
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
CA11 S‘enso"r fora Analog indata 1 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
ledningsformaga
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Temperatur dverskrider Alarm om hég Systemisolering &r inte
7 COND_TEMP_HI Kondenstemperatur het 40 °C/104 °F kondenstemperatur slutford
Kablar borttagna fran sensor
Matarvatten
FAO1_ANLG_ALA_ flodeshastighet Kablar borttagna fran Blinkande avlasning
9 PR Sensorfel
OPEN temperatur analog sensor ledningsférmaga
indata alarmkrets Gppen
BC3250 kontrollfel
Kabel &r klamd eller vikt
Matarvatten
FAO1_ANLG_ALA_ flédeshastighet Klamd kabel fran Blinkande avlasning
10 T Sensorfel
SHRT temperatur analog sensor ledningsférmaga
indata alarm kort krets
BC3250 kontrollfel
. ) Varning visad
11 FEED_PRES_HI Matarvatten trycksatt Tryck overst|gerIO,1 Servicesekvens
bar g g/1,45 psig
Nodstopp
Varning visad
Matarvatten temperatur | Temperatur dverskrider .
12 FEED_TEMP_HI het 40 °C/104 °F Servicesekvens
Nodstopp
Kablar borttagna fran sensor
LA11_ANLG_ALA_ Nivasensor analog Kablar borttagna fran Slutat produktion av ren NOd.S opp wsas"p a AHMI/
13 . R . Blinkande avlasning Sensorfel
OPEN indata alarmkrets 6ppen sensor anga P
ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
Kabel &r klamd eller vikt
LA11_ANLG_ALA_ Nivasensor analog Klamd kabel fran Slutat produktion av ren NOd.S opp VIsas"p a .HM”
14 . . Blinkande avlésning Sensorfel
SHRT indata alarm kort krets sensor anga e
ledningsformaga
BC3250 kontrollfel
Kablar borttagna fran sensor
PAO1_ANLG_ALA_ Trycksensor analog Kablar borttagna fran Slutat produktion av ren NOd.S opp visas pa .HM"
16 . A . Blinkande avlasning Sensorfel
OPEN indata alarmkrets 6ppen sensor anga P
ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
Kabel &r klamd eller vikt
PAO1_ANLG_ALA_ Trycksensor analog Klamd kabel fran Slutat produktion av ren NOd.S opp visas pa AHMI/
17 . . Blinkande avlasning Sensorfel
SHRT indata alarm kort krets sensor anga e
ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
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Komponent Orsak
TAG- . - Atgéird
nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING
Stang
TAM Temperatursensor Analog indata 4 1 Operatorsfel avstangningsventil
VM51
Operatorsfel Byt ut kabel
FAO01 Flédesmétare Analog indata 0 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
FAO1 Flodesmétare Analog indata 0 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
PAO1 Trycksensor Analog indata 0 1 Otillracklig avstangning under service Ar:\;est; :;:iﬁgz\t’f::lra
TAO1 Temperatursensor Analog indata 0 1 Otillracklig avstangning under service Arab:st; s;:igg\t::f”ra
Operatorsfel Byt ut kabel
LA11 Nivasensor Analog indata 1 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
LA11 Nivasensor Analog indata 1 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
PAO1 Trycksensor Analog indata 0 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
PAO1 Trycksensor Analog indata 0 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll

FelsOkning fortsatter pa nasta sida

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri

sP'r%arco

45



Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Kablar borttagna fran sensor
. ) Nodstopp visas pa HMI/
18 PA21_ANLG_ALA_ ' Trycksensor anélog Kablar borttagna fran Slutat proﬂduktlon avren Blinkande avisning Sensorfel
OPEN indata alarmkrets Gppen sensor anga PR
ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
Kabel &r klamd eller vikt
PA21_ANLG_ALA_ Trycksensor analog Klamd kabel fran Slutat produktion av ren NOd.S opp visas pa .HMI/
19 . . Blinkande avlasning Sensorfel
SHRT indata alarm kort krets sensor anga e
ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
Kablar borttagna fran sensor
PA31_ANLG_ALA_ | Angforsorningifryck | i orttagna fran Blinkande avisning
20 analog indata P Sensorfel
OPEN N sensor ledningsférmaga
alarmkrets dppen
BC3250 kontrollfel
Kabel &r kldmd eller vikt
PA31_ANLG ALA_ | Angforsorning i tryck Kiamd kabel fran Blinkande avlsning
21 analog indata alarm kort P Sensorfel
SHRT sensor ledningsférmaga
krets
BC3250 kontrollfel
PRI_BAND_HI_ Primart band HOG Nodstoppssekvens - Slutat . . . s
22 ALARM alarm - produklion av ren &nga Nodstopp visas pa HMI Reducerat primért tryck
PRI_BAND_LOW_ _— 2 Kontrollventil kunde Nédstoppssekvens - Slutat . . . P
23 ALARM Primért band LAG alarm inte stéingas produktion av ren anga Nodstopp visas pa HMI Kundens angférsorjning
24 PRI_CAP_ALARM Alarm for primér Ventil mer an 99 % Maltrquet for ren anga har Alarm visas p& HMI Angbehov ovelrstlger
kontrollkapacitet dppen inte uppnatts CSG-kapacitet.
25 PRI_PRES_HI Primar sida tycksatt | VoK Overstiger 0.1 Nédstopp visas pa HMI Servicesekvens
bar g g/1,45 psig
L . : Primart tryck PA31 &r lagre
26 PRI_PRES_LOW Alarm for primartlagt |y i 00 9 gppen | T\oUStopPssekvens - Slutat Nédstopp visas pa HMI | &n installningspunkter for ren
tryck produktion av ren anga .
angtryck
Primarsida temperatur | Temperatur 6verskrider
7 PRI_TEMP_HI het 40 °C/104 °F )
Lackage inuti ventil
SEC_BAND_HI_ Sekundart band HOG . .
28 ALARM alarm - Alarm visas p& HMI
PID-installningar
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Komponent Orsak
TAG- Atgérd
nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING
Operatorsfel Byt ut kabel
PA21 Trycksensor Analog indata 2 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
PA21 Trycksensor Analog indata 2 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
PA31 Trycksensor Analog indata 3 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
PA31 Trycksensor Analog indata 3 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Justera om system
- - Instaliningspunkt inte uppnadd
Léackande kontrollventil
Kondensblockering Justera PID
Inte tillracklig forsdrjning av kundens angal kvalitet pa inloppsanga Ordna forsorining for
9 ning 9 p: ppsang inloppsanga
I . Granska IMI for att
) ) Otillamplig kapacitet kontrollera kapaciteter
PA31 Trycksensor Analog indata 3 1 Icke korrekt avstangda ventiler }fontrpllera .
avstangningsventil
PA31 Trycksensor - Inte tillracklig forsorjning av kundens anga Ok? forsoqmng av
inloppsénga
TA31 Temperatursensor Analog indata 3 1 - -
Inspektera
Kontrollventil for vatten har fastnat i dppet Iage kontrollventil fér vatten
for att identifiera orsak
VAO1 Kontrollventil for vatten Analog indata 0 1
Daliga PID-instéllningar Justera PID-
instéliningar

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Vattenférsérjning inte
tillracklig
Inget ljud/pumpen . . .
snurar inte Inget tryck p& matarvatten Fel pa vattenpump Alarm Luftlock i vattenpump
Kraftminskning till pump
Pump mekaniskt/elektriskt
fel
Ventil stangd utan
instruktion
Alarm lag vattenniva Alarm Fér mer information se alarm
Reducerad vattenniva ventil feedback (OPT) 60
pa visuell kokkarlets
siktglas
Tgrkgfglns::r?en (:)ltjgr]siz? Alarm lag vattenniva Alarm Fel pa ventil
nering, p ventil feedback (OPT) P
for blixtanga
29 SEC_BAND_LOW_ Sekundart band LAG
ALARM alarm
Skrap/utslitning
Overdriven anga
kommer fran dranering Potentiell reducerad
Indikator for lag CSG-kapacitet Storre -
vattenniva Ljud fran vattenkonsumtion
ventil
TDS-installningar for lag
Eventuelt minskat - Forsorjning av inloppsvatten
tryck pa tryckplatta ning pp
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Komponent Orsak

TAG- Atgérd

nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING

Kontrollera
vattenférsorjning
- (Tryck och forsékra att
ingen skrap finns -
Kontrollera silar/filter)

Analog utdata 0 1

MB01 MDO1 Pump Digital indata

- Kontroller luftidcka

- Kontrollera kraftstatus

Fel pa pump Hanvisar till pump IMI

VBO1 Kontro!llvept‘u .for Analog utdata 0 1 For mer information se alarm 60 For mer information se
vattenférsorjning alarm 60

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
VEN Dréneringsventil Digital utdata 1 1 Visuell inspektion genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
1 2 Utslitning av sate genom att scanna
QR-koden eller
féljande webbsdkning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

Kontrollera skarm for
sil pa vatteninlopp.
Kontrollera ursprung
for skrap.

VE12 TDS-kontrollventil Digital utdata Skrép i rérledning

Besok avsnittet for
TDS-utblas i IMI for
information.
Kontrollera
vattenférsorjningens
ledningsformaga.

TDS-ventil fastnat i oppet lage

Kontrollera forsorjning
av inloppsvatten for
eventuella
blockeringar

- Fel pa forsorjning av inloppsvatten

FelsOkning fortsatter pa nasta sida

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2 spirax 49
sarco



Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
30 SEC_CAP_ALARM Alarm for sekupdar Ventil mer an 99 % Maltrygket for rer] anga har Alarm pé HMI Angbehov oversnger
kontrollkapacitet dppen inte uppnatts CSG-kapacitet
31 SEC_LVL_LOW Kuokv?ttennlvarj arlfor Nivéindikator I3 Nodstopplssekvens -DSIutat Alarn?. for lag vgttenmya visas, Valrtenlr_uva_a ar lagre an
lag pa sekundér sida produktion av ren anga Nodstopp visas pa HMI installningspunkt
32 SEC_PRES_HI Sekundér sida trycksatt Tryck overst|gerl0,1 Nédstopp visas pa HMI Servicesekvens
bar g g/1,45 psig
Ren anga temperatur Temperatur éverskrider Temperatur dverskrider 40
33 SEC_TEMP_HI het 40°C/104 °F : °C104 °F
Kablar borttagna fran sensor
TAOT_ANLG_ALA_ Matarvatinets Kablar borttagna fran Blinkande avisning
34 temperatur analog P Sensorfel
OPEN . A sensor ledningsférmaga
indata alarmkrets 6ppen
BC3250 kontrollfel
Kabel &r kldmd eller vikt
TAO1_ANLG_ALA_ | Matarvatten temperatur |y 4 obo fran Blinkande avlzsning
35 analog indata alarm kort P Sensorfel
SHRT sensor ledningsférmaga
krets
BC3250 kontrollfel
Kablar borttagna fran sensor
. R Nodstopp visas pa HMI/
TAOX_ANLG_ALA_ Paneltemperatur analog Kablar borttagna fran Nodstoppssekvens - Slutat " P
36 ) A . . blinkande l&sning Sensorfel
OPEN indata alarmkrets ppen sensor produktion av ren anga e
ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
Kabel &r klamd eller vikt
TAOX_ANLG_ALA_ Paneltemperatur analog Klamd kabel fran Nédstoppssekvens - Slutat Nods‘topp visas pa HMI
37 . ) . blinkande l&sning Sensorfel
SHRT indata alarm kort krets sensor produktion av ren anga e s
ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
38 TAOX_HIGH_ALARM Paneltemperaturgrans Nodstopplssekvens —QSIutat Nodst(}pp visas med alarm Hég panettemperatur
alarm produktion av ren anga om hdg paneltemperatur
Kablar borttagna fran sensor
TAM_ANLG_ALA_ Vatten i temperatur | y.\-r borttagna fran Blinkande avlzsning
39 analog indata P Sensorfel
OPEN N sensor ledningsférmaga
alarmkrets 6ppen
BC3250 kontrollfel
Kabel &r kldmd eller vikt
Vatten i temperatur u . . -
40 TA11_ANLG_ALA_ analog indata alarm kort Klamd kabel fran Bllnkalnde gvla§n|ng Sensorfel
SHRT krets sensor ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
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Komponent Orsak
TAG- . - Atgéird
nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING
. ; ; ; Otillamplig kapacitet koi;fc:‘lfekfa '&gig:er
PA21 Trycksensor Analog indata 2 1 Avstéangningsventiler i servicesekvens avst}é('igtr:it;lgasr\?entil
TA21 Temperatursensor Analog indata 2 1 - -
Operatorsfel Byt ut kabel
TAO1 Temperatursensor Analog indata 0 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TAO1 Temperatursensor Analog indata 0 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TAX1 Panelens temperatur Analog indata 0 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TAX1 Panelens temperatur Analog indata 0 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
TAX1 Panelens temperatur Analog indata X 1 Hog omgivningstemperatur . mMinska
miljétemperatur
Operatorsfel Byt ut kabel
TA11 Temperatursensor Analog indata 1 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TA11 Temperatursensor Analog indata 1 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll

FelsOkning fortsatter pa nasta sida

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2 spirax 51
sarco



Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Kablar borttagna fran sensor
TA21_ANLG_ALA_ Ren anga tgmperatur Kablar borttagna fran Nédstoppssekvens - Slutat Nodgtopp vm? p? HM
4 analog indata ) . blinkande l&sning Sensorfel
OPEN N sensor produktion av ren anga e s
alarmkrets 6ppen ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
Kabel &r kldmd eller vikt
Ren anga temperatur u . . ) Nodstopp visas pa HMI/
42 TA21_ANLGALA_ analog indata alarm kort Kiamd kabel fran Nodstopplssekvens .,SIUtat blinkande lasning Sensorfel
SHRT sensor produktion av ren anga S,
krets ledningsférmaga
BC3250 kontrollfel
Kablar borttagna fran sensor
TA31_ANLG_ALA_ Angforsorning Kablar borttagna fran Blinkande avlzsning
43 temperatur analog P Sensorfel
OPEN . . sensor ledningsférmaga
indata alarmkrets Gppen
BC3250 kontrollfel
Kabel &r klamd eller vikt
TA31_ANLG_ALA_ Angférsbrining Kiamd kabel fran Blinkande avisning
44 temperatur analog P Sensorfel
SHRT . sensor ledningsférmaga
indata alarm kort krets
BC3250 kontrollfel
Kablar borttagna fran sensor
TA41_ANLG_ALA_ Leveransaval Kablar borttagna fran Blinkande aviasning
45 temperatur analog P Sensorfel
OPEN . A sensor ledningsférmaga
indata alarmkrets 6ppen
BC3250 kontrollfel
Kabel &r kldmd eller vikt
TA41_ANLG_ALA_ Leveransavfall Kiamd kabel fran Blinkande avlasning
46 temperatur analog e Sensorfel
SHRT . sensor ledningsférmaga
indata alarm kort krets
BC3250 kontrollfel
Kablar borttagna fran sensor
TAS1_ANLG_ALA_ | Kondens uttemperaur |y b oiacna fran Blinkande avisning
47 analog indata e Sensorfel
OPEN N sensor ledningsférmaga
alarmkrets 6ppen
BC3250 kontrollfel
Kabel ar klamd eller vikt
Kondens ut temperatur « . ' -
48 TA51_ANLG_ALA_ analog indata alarm kort Klamd kabel fran BI|nkalnde évla§n|ng Sensorfel
SHRT sensor ledningsférmaga
krets
BC3250 kontrollfel
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
52 IM-P664-03-SV TES Upplaga 2

sPIra)(SaI'CO




Komponent Orsak
TAG- . - Atgéird
nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING
Operatorsfel Byt ut kabel
TA21 Temperatursensor Analog indata 2 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TA21 Temperatursensor Analog indata 2 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TA31 Temperatursensor Analog indata 3 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TA31 Temperatursensor Analog indata 3 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TA41 Temperatursensor Analog indata 4 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TA41 Temperatursensor Analog indata 4 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TA51 Temperatursensor Analog indata 5 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TA51 Temperatursensor Analog indata 5 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Kablar borttagna fran sensor
TAS2_ANLG ALA_ | Draneringstemperatur |y orttagna frén Blinkande avisning
49 analog indata P Sensorfel
OPEN N sensor ledningsférmaga
alarmkrets dppen
BC3250 kontrollfel
Kabel &r kldmd eller vikt
TA52_ANLG_ALA_ | Draneringstemperatur Kiamd kabel fran Blinkande avlasning
50 analog indata alarm kort P Sensorfel
SHRT K sensor ledningsférmaga
rets
BC3250 kontrollfel
} Instéllningspunkten for TDS
dverskriden
51 TDS_HI TDSfel Hog niva av TDS-alarm visas
ledningsformaga
B Qgiltig varaktighet for tid har
angetts
. ! - - " ! . Instéliningspunkt for
52 TDS_HYS_FAIL Fel pa TDS-hystes Kontinuerlig utbl&sning Alarm for TDS-hystes visas TDS-hystes ér inte uppnadd
Kyla innan trap, anga
kollapsar/ Ingen &nga i varmevaxlare
vattenhammare vid Uppstart inte uppnadd Inget alarm 9 o g2
o uppstart (ofud i Or att varma vatten
Fel vid stangning av
54 TRAP_FAIL_CLOSE | primara inloppet)
B Snabbt tapp av tryck forren | Alarmet Trap stangde inte pa Snabb uppbyggnad av
anga HMI kondens
Hog temperatur/
Vattenhammare/ Okning av temperatur och
Trycksatt retursystem tryck i vattenforsorjning
for kondens Alarmet Trap éppnar inte Kondens flddar okontrollerat
55 TRAP_FAIL_OPEN | Fel vid 6ppning av Trap L 11ap opp
visas pa HMI genom trap
Okning i Trycksatt retursystem for
anganvandning kondens
Kablar borttagna fran sensor
VAOT_ANLG_ALA_ | Kontrollventifeedback |y piiaona fran Blinkande avlisning
56 vattenniva analog indata P Sensorfel
OPEN N sensor ledningsférmaga
alarmkrets 6ppen
BC3250 kontrollfel
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Komponent Orsak
TAG- Atgérd
nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING
Operatorsfel Byt ut kabel
TA52 Temperatursensor Analog indata 5 2 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
TA52 Temperatursensor Analog indata 5 2 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
_— . . . Vidta atgarder for att
Instaliningspunkten for TDS dverskriden minska TDS, justera
. . installningspunkt vid
VE12 TDS-ventil Digital utdata 1 2 behov Besik avsnittet
Indatafel Pé HMI for TDS-utblas i IMI for
information
Justera
Indatafel pa HMI instéllningspunkt
P medan hanvisning till
IMI
VE12 TDS-ventil Digital utdata 1 2 Delvis blockerad ventil Inspektera b]ockerad
ventil
Inspektera eventuella
Restriktioner i utblasning blockeringar i
utblasning
Blockering i kondensrér under uppstart |dentifiera blockering
QU51 Angfalla Okontrollerad 5 1
Blockering i kondensrdr under drift
Identifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
) Utslitning av siite individuell produkt-IMI
QuU51 Angfélla Okontrollerad 5 1 Skrdipi r%rle dnin genom att scanna
P 9 QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.
Operatorsfel Byt ut kabel
VAO1 Kontrollventi Analog indata 0 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
matarvatten
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Kabel &r klamd eller vikt
VAOT_ANLG ALA_ | Kontroliventil feedback Klamd kabel fran Blinkande avisning
57 vattenniva analog indata P Sensorfel
SHRT sensor ledningsférmaga
alarm kort krets
BC3250 kontrollfel
Kablar borttagna fran sensor
VA31_ANLG_ALA_ | Kontrollventlfeedback | e biagna fran Blinkande avlisning
58 angférsorjning in analog P Sensorfel
OPEN ) A sensor ledningsférmaga
indata alarmkrets Gppen
BC3250 kontrollfel
Kabel &r klamd eller vikt
VA31_ANLG ALA_ | Kontroliventil feedback Kiamd kabel fran Blinkande avlzsning
59 angforsorjning in analog P Sensorfel
SHRT . sensor ledningsférmaga
indata alarm kort krets
BC3250 kontrollfel
Lackande sate/plugg
o . . Ventil feedback alarm (OPT),
Ventil 6ppnar inte vid -
) . Vattennivafel alarm,
instruktion. P
Vattenniva hog alarm
Positioneringsfel
Fel pa kontrollfeedback
60 VBO1_FBK for matarvatten Positionskalibrering felaktig
Fel i stélldon
Mekanisk felstangning
Ventil stdngde utan Alarm lag vattenniva Alarm Positioneringsfel
instruktion. ventil feedback (OPT)
Potentiell minskad
CSG-kapacitet. Mer Fel i stalldon
vattenkonsumtion
Ventil feedback alarm (OPT), Fel pa venti
Skavning ventil Vattennivafel alarm,
Vattenniva hog alarm Positioneringsfel
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Komponent Orsak
TAG- Atgard
nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING
Operatorsfel Byt ut kabel
VAO1 Kontrallventi Analog indata 0 1 Referera ill teknisk dokumentation Byt ut sensor
matarvatten
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatdrsfel Byt ut kabel
VA31 Kpntrgllve?tll Analog indata 3 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
anlaggningsanga
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
Operatorsfel Byt ut kabel
VA31 Kpntrqllverjtll Analog indata 3 1 Referera till teknisk dokumentation Byt ut sensor
anlaggningsanga
Referera till teknisk dokumentation Byt ut kontroll
|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
Utslitning av séte genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsdkning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.
Kontrollera skarm for
P . sil pa vatteninlopp.
Skrdp i rorledning Kontrollera ursprung
for skrap.
Missmatch mellan positionering och PLC
Kontrollventil . . I - .
VAO1 Analog indata 0 1 Missmatch mellan positionering och positionen for den aktuella
matarvatten R
angindikatorn och PLC
Missmatch mellan p?sitilor;‘ekrir;g och Eosli-tignen for den aktuella Identifiera trasig del
angindikatorn oc med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
Skavning pa stam individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
Missmatch mellan positionering och PLC foliande webbsckning.
Byt ut eller reparera
Missmatch mellan positionering och positionen for den aktuella den trasiga defen.
angindikatorn och PLC
Skavning/utslitning stam
Missmatch mellan positionering och PLC

FelsOkning fortsatter pa nasta sida

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri

sPIra)(SaI'CO

57



Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Lackande sate/plugg
Ventl 8ppnar inte vid Ventil feedbgcnk alarm (OPT),
. . Vattennivafel alarm,
instruktion. P
Vattenniva hdg alarm
Positioneringsfel
Fel kontrollfeedback
61 VB31_FBK Angain Positionskalibrering felaktig
Fel i stélldon
Mekanisk felstangning
Ventil stangd utan Vattenniva lag alarm. Ventil Positioneringsfel
instruktion feedback alarm (OPT)
Potentiell minskad
CSG-kapacitet. Mer Fel i stélldon
vattenkonsumtion
Ventil feedback alarm (OPT), Fel pa venti
Skavning ventil Vattennivafel alarm,
Vattenniva hog alarm Positioneringsfel
62 WASTE_TEMP_HI Avloppsanga temperatur | Temperatur overskrider Servicesekvens pausad - Servicesekvens
RN het 40 °C/04 °F P
Kraftminskning till pump
Vattenforsérjning inte
tillracklig
63 WATER_PUMP_FAIL Fel pa vattenpump Inget fjud fran fan Minskad utslapp av ren anga Alarm visas pa HMI
vattenpump
Luftlock i vattenpump
Pump mekaniskt/elektriskt
fel
64 WATER_TEMP_HI Vatten in temperatur het Tem;forzitg;;)(;/f :si:knder Servicesekvens pausad Alarm visas pa HMI Servicesekvens
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Komponent Orsak
TAG- Atgard
nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING
Identifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
Utslitning av séte genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.
Kontrollera skarm fér
Skrap i rorledning sil pa vatteniniopp.
Kontrollera ursprung
for skrap.
Missmatch mellan positionering och PLC
VAO1 Kontrollventi Analog indata 0 1 Missmatch mellan positionering och positionen for den aktuella
matarvatten e
angindikatorn och PLC
missmatch mellan p95|t|lorégknr;g och EoFs’Ltgnen for den aktuella Identifiera trasig del
angindikatorn oc med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
Skavning pa stam individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
Missmatch mellan positionering och PLC foljande webbsdkning.
Byt ut eller reparera
Missmatch mellan positionering och positionen fér den aktuella den irasiga delen.
angindikatorn och PLC
Skavning/utslitning stam
TAM Temperatursensor Analog indata 4 1 Otillrcklig avstangning under service Arbetei ochlkontrollgra
avstangningsventil
- Kontrollera kraftstatus
Kontroller
vattenforsérjning (se
- . till att inget skrép,
Otillrackligt huvudtryck pa vatten kontroller silar och filer
Analog utdata tilsammans med
MB01 MDO1 Pump Digital indata 0 1 trycket)
Otillracklig blddning Kontroller luftldcka
Héanvisar till pump IMI
- - misstankt internt fel i
pump
TAO1 Temperatursensor Analog indata 0 1 Otillrécklig avstangning under service Arbete: ochlkontrollgra
avstangningsventil

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
66 SEC_PRES LM | Sekunddrtalarm grans ; Nadstoppssekvens - Slutat Nodstopp visas pa HMI Kontrollproblem
for hogt tryck produktion av ren anga
67 INITIALISE PLC uppstart fran B Ingen ren anga proQuceras/ Inget visas pa H'MI eller visas Felakiig PLC
omstart CSG fungerar inte delvis
Inte korrekt kontroll av
o _ kontrollventil for vatten
68 WATER_LVL_HI | Alarm fér hdg vattenniva Va“e"”'gg ;"ers“ge’ Alarm visas pa HMI Vattenniva verstiger 90 %
0
Kontrollventil for vatten
Oppnas inte
" - TDS-ventil dppnar . . Upprepat alarm om hag
69 WATER_LVL_ALARM Fel for vattenniva utanfér TDS-kontroll Alarm visas pa HMI vattenniva pa HMI
70 AIR_PRESS_FAIL Fel pa trycket for Ingen ventiirérelse Alarm visas pa HMI Otillracklig kompressoriuft
luftférsdrjning
- Léckande sate
Anlaggningens Uppstarts-/
71 VE31_FAIL_OPEN avstangningsventil nedstangningssekvens bor Alarm visas pa HMI
Oppnas inte pausa
Indikator for stélldon -
s " Fel i stalldon
inte i korrekt position
Anlaggningens Indikator visar stangd e . I . u
72 VE31_FAIL_CLOSE |  avstangningsventi vid instruktion att CSG startar intefforlust Alarm visas p& HMI Ventilen lamnar inte stangd
R ; " forsorjning av ren anga position vid instruktion
stangdes inte dppna
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Komponent Orsak

TAG- Atgérd

nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING

Kontrollera
LD11 Nivabrytare Digital indata 1 1 - instaliningar for
tryckbrytare.

- PLC-fel Kontakta SXS-ingen;jor

Fel pa kontrollventil for | Inte korrekt kontroll av

65 WATER_VLV_FAIL vatten kontrollventil for vatten

VAO1 Kontrollventi Analog indata 0 1
matarvatten

Fel pa kontrollventil for | Kontrollventil for vatten

65 WATER_VLV_FAIL . .
vatten oppnas inte

Se Alarm 65 for mer

- Se Alarm 68 for mer information ) ’
information

PDX1 Luftfdrsorjning Digital indata 0 1 - Aterstall luftforsorining

Identifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI

Utslitning av sate genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsdkning.
Digital utdata 3 1 Byt ut eller reparera

den trasiga delen.

Avstangningsventil for

VE31 X
anga

Kontrollera skarm for
sil pa vatteninlopp.
Kontrollera ursprung
for skrép.

Skrap i rorledning

Kontrollerat roret for
Digital utdata 3 1 Otiliracklig forsérjning av kundens anga kundens
angforsorjning

Avstangningsventil for

VE31 .
anga

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

Missmatch mellan positionering och positionen for den aktuella
angindikatorn och PLC

Avstangningsventil for

VE31 . Digital utdata 3 1
anga

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Léckande sate
Anlaggningens Stalldonets indikator Uppstarts-/
73 VE31_FAIL_STICK avstangningsventil har visar varken dppen/ nedstangningssekvens bor Alarm visas pa HMI
fastnat stangd pausa
Fel i stalldon
Fel pa med
Gppningshastigheten pa Eventuell Obehindrat avioppsfléde fran
74 VE31_FAIL_SPEED | OPPningshastigneten p vattenhammare pa Alarm visas pa HMI viopp
anlaggningens o stélldon
) . primarsida
inloppsventil
- Lackande sate
Utloppets Uppstarts-/
75 VE21_FAIL_OPEN avstangningsventil nedsténgningssekvens bor Alarm visas pa HMI
Gppnas inte pausa
Indikator for stalldon s
S " Fel i stélldon
inte i korrekt position
Utloppets Indikator visar stangd e . I . «
76 VE21_FAIL_CLOSE avstangningsventil vid instruktion att CSG s_taﬁar mte/foEIuSt : Alarm visas pa HMI Ve”“"t"? Iamlnalr inte s?angd
R ) A forsérjning av ren anga position vid instruktion
stangdes inte Oppna
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Komponent Orsak

TAG- Atgérd

nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
Utslitning av sate genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsdkning.
Byt ut eller reparera

Avstinani il 6 den trasiga delen.
VE31 Vsanggggzve“' o | Digital utdata 3 1

Kontrollera skarm for
sil pa vatteninlopp.
Kontrollera ursprung
for skrép.

Skrép i rorledning

Kontrollerat réret for
Otiliracklig forsérjning av kundens anga kundens
angforsorjning

Aterstall/Byt ur
avloppsbegransare

Avstangningsventil for

VE31 anga Digital utdata 3 1 Avloppsbegrénsare &r inte instélld korrekt

Identifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI

Utslitning av sate genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera

den trasiga delen.
Avstangningsventil for 9

anga

VE21 Digital utdata 2 1

Kontrollera skarm for
sil pa vatteninlopp.
Kontrollera ursprung
for skrap.

Skrap i rorledning

Kontrollerat réret for
Otillrécklig forsérjning av kundens anga kundens
angforsérining

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

Missmatch mellan positionering och positionen fér den aktuella

VE21 Avstangningsventil Digital utdata 2 1 angindikatorn och PLC

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Léckande sate
Utloppets Stalldonets indikator Uppstarts-/
77 VE21_FAIL_STICK avstangningsventil har visar varken Gppen/ nedstangningssekvens bor Alarm visas pa HMI
fastnat stangd pausa
Fel i stélldon
Fel pa med
78 VE21_FAIL_SPEED dppningshastigheten pa Vattenhammare Plotsl!g/ spa?b try"cll(forlust Alarm visas p& HMI Obehindrat a!lvloppsflode fran
utloppets Risk for éverforing stélldon
avstangningsventil
WATER_SUPPLY Fel pa kundens Brist pé tryck i Nédstoppssekvens - Slutat Vattenforsoriningens tryck
79 iy - P B p ry - ppl . Nodstopp visas pa HMI moter inte kraven for
FAIL vattenforsorjning vattenforsorjning produktion av ren anga .
renangegenerator
- Léckande sate
Test luftavstangning Uppstarts-/
80 VE32_FAIL_OPEN . . nedsténgningssekvens bor Alarm visas pa HMI
Gppnar inte
pausa
Indikator for stélldon -
s " Fel i stélldon
inte i korrekt position
Test luftavstangning Indikator visar stangd CSG startar inte/forlust i Ventilen ldmnar inte stangd
81 VE32_FAIL_CLOSE . vid instruktion att NP . Alarm visas pa HMI IR )
stangs inte Sppna forsdrjning av ren anga position vid instruktion
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Komponent Orsak

TAG- Atgérd

nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
Utslitning av sate genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsdkning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.
VE21 Avsténgningsventil Digital utdata 2 1

Kontrollera skarm for
sil pa vatteninlopp.
Kontrollera ursprung
for skrép.

Skrép i rorledning

Kontrollerat réret for
Otiliracklig forsérjning av kundens anga kundens
angforsorjning

Aterstall/Byt ur

VE21 Avstangningsventil Digital utdata 2 1 Avloppsbegrénsare &r inte instélld korrekt a
avloppsbegransare

Trycket pa kundens vattenforsorjning < instéllningspunkt for Kontrollera kundens

PAO1 Trycksensor Analog indata 0 1 vatientryck vatienforssrining

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
Utslitning av sate genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Digital utdata 3 1 Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

Avstangningsventil for

VE32 .
anga

Kontrollera skarm for
sil pa vatteninlopp.
Kontrollera ursprung
for skrap.

Skrap i rorledning

Kontrollerat réret for
Digital utdata 3 1 Otillracklig forsorjning av kundens anga kundens
angforsorjning

Avstangningsventil for

VE32 X
anga

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

Avstangningsventil for
anga

Missmatch mellan positionering och positionen for den aktuella

VE32 angindikatorn och PLC

Digital utdata 3 1

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Léckande sate
Test luftavstananing har Stalldonets indikator Uppstarts-/
82 VE32_FAIL_STICK fastna? 9 visar varken dppen/ nedstangningssekvens bor Alarm visas pa HMI
stangd pausa
Fel i stélldon
Fel pa Eventuell ) e
83 VE32_FAIL_SPEED dppningshastigheten av vattenhammare pa Alarm visas pa HMI Obehlndratsta'al\ﬂggrr:sﬂode fran
test luftavstangning primérsida
- Léckande sate
Kondens Uppstarts-/
84 VE51_FAIL_OPEN avstangningsventil nedsténgningssekvens bor Alarm visas pa HMI
Gppnas inte pausa
Indikator for stélldon -
S o Fel i stélldon
inte i korrekt position
Kondens Indikator visar stangd e . - . «
85 VE51_FAIL_CLOSE avstangningsventil vid instruktion att CSG s_taﬁar mte/foEIuSt : Alarm visas pa HMI Ve”“"t"? Iamlnalr inte s?angd
R ) A forsérjning av ren anga position vid instruktion
stangdes inte Oppna
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Komponent Orsak

TAG- Atgérd

nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
Utslitning av sate genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsdkning.
Byt ut eller reparera
L e den trasiga delen.
Avstangningsventil for

VE32 s
anga

Digital utdata 3 1

Kontrollera skarm for
sil pa vatteninlopp.
Kontrollera ursprung
for skrép.

Skrép i rorledning

Kontrollerat réret for
Otiliracklig forsérjning av kundens anga kundens
angforsorjning

Aterstall/Byt ur
avloppsbegransare

Avstangningsventil for

VE51 .
anga

Digital utdata 3 1 Avloppsbegransare &r inte installd korrekt

Identifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI

Utslitning av sate genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera

A e den trasiga delen.
Avstangningsventil for

VE51 .
anga

Digital utdata 2 1

Kontrollera skarm for
sil pa vatteninlopp.
Kontrollera ursprung
for skrap.

Skrap i rorledning

Kontrollerat réret for
Otillrécklig forsdrjning av kundens anga kundens
angforsorjning

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

Missmatch mellan positionering och positionen fér den aktuella

VE51 Avstangningsventil Digital utdata 2 1 angindikatorn och PLC

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Léckande sate
Kondens Stalldonets indikator Uppstarts-/
86 VE51_FAIL_STICK avstangningsventil har visar varken 6ppen/ nedstangningssekvens bor Alarm visas pa HMI
fastnat stangd pausa
Fel i stélldon
Fel pa med
87 VE51_FAIL_SPEED dppningshastigheten pa Vattenhammare Plotsl!g/ spa?b try"cll(forlust Alarm visas p& HMI Obehindrat z{vloppsflode fran
kondens Risk for éverforing stélldon
avstangningsventil
Termostat for ren anga har
utlést
88 TEMP_LIM Tempefaturgrans for . Nodstopplssekvens -qSIutat N6dstopp visas pa HMI
mattat tryck produktion av ren anga
Gréns for lag vattenniva
dverskriden
Kommunikationsfel for Alternativ. Kommunikationen mellan
89 HMI_SYNC_ALARM HMI svarar inte Nédstoppssekvens - Slutat HMI anslutningsbanderoll
HMI ) . PLC och HMI har tappats
produktion av ren anga
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Komponent Orsak

TAG- Atgérd

T Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
Utslitning av sate genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsdkning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

VE51 Avsténgningsventil Digital utdata 2 1

Kontrollera skarm for
sil pa vatteninlopp.
Kontrollera ursprung
for skrép.

Skrép i rorledning

Kontrollerat réret for
Otiliracklig forsérjning av kundens anga kundens
angforsorjning

Aterstall/Byt ur

VE51 Avstangningsventil Digital utdata 2 1 Avloppsbegrénsare &r inte instélld korrekt a
avloppsbegransare

Undersdk
Temperaturen pa ren anga overstiger instélld gréns temperaturkallan for

TD21 Temperaturbrytare Digital indata 2 1 ren anga

Fel pa temperaturbrytare for ren anga |dentifiera trasig del
med tagg och ritning i

IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

Vattenniva under tillaten gréns

LD11 Nivabrytare Digital indata 1 1 |dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI

Fel pa brytare for lag vattenniva genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

HMI-fel Byt ut HMI

HMI-skarm - - - Kontrollera
ethernet-portar for
anslutnings- och
kommunikationsljus

Anslutningsfel med ethernetkabel

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Lackande rorskarvar Lackage i rorskarvar
. Lackande i . Léckande i kontrollventil for
920 ALA_TEST_LEAK_ ITackageaIarm kontrollventil for anga Slutat proEiuknon avren Alarm visas pa HMI anga
NEG integritetstest anga
Lackage i Lackage i
integritetstestventiler avstangningsventiler
91 ALA_TEST POS_MAX Raknm_gsalarm . Slutat prosiukhon avren Alarm visas p& HMI Maximalt antal mtﬂegntetstest
integritetstest anga har uppnatts
92 DRAIN_TEMP_HI Dréneringstemperatur Temperaltur ovezsknder Servicesekvens pausad Alarm visas pa HMI Servicesekvens
het 40 °C/104 °F
93 ESTOP_PB Knappen Nodstopp har | Knappen I)lodstopp har Slutat proEiuktlon avren N6dstopp visas pa HMI
tryckts lasts anga
94 PRE_CYCLE LIMIT Grans fo!' forvarmarens ) Eventuejla _§tresspr|ckor i Alarm visas pa HMI
termiska cykler forvarmare
95 PRE_HP_TA11_LOW Fowarma[temperatur Temperatur faIIerounder Slutat prosiukhon avren Alarm visas p& HMI Tryck i forvimare for lagt
lag TA21-25 anga
96 PRE_HP_TA11_HI Forvarmir'ltlemperatur Temperatur stlgeor over Slutat proguktlon avren Alarm visas pa HMI Bvertryck i forvémare
09 TA21+25 anga
Kontrollventil 6ppnade inte
Léckande kontrollventil
97 PRI_BAND_HI_ALERT | Primért band hog alarm - Hogt tryck pa ren anga Varning visas pa HMI
Lécka i varmevaxlaren
PID-instéllningar
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Komponent Orsak
TAG- Atgard
nummer Objektsbeskrivning Kontrolltyp Zon Instans Alarmnr. ALARM PLC-TAGG | ALARMBESKRIVNING
- - - Inspektera rorskarvar
VA31 Kontrollventil for anga Analog indata 3 1 - Inspeklte.rla .
kontrollventil fér anga
. . : Inspektera
avstangningsventil
} . Lufttryck stiger under integritetstest kraver kundens beslut innan Anvand popup-
produktion av ren anga kan bérja fonstren pa skarmen
TA52 Temperatursensor Analog indata 5 2 Otillrécklig avstangning under service Arbetgl ochlkontrollgra
avstangningsventil
Slapp upp knappen
- - Anvandaratgard Nédstopp och tryck pa
knappen Aterstall
- - Totalt antal tillatna termiska spikar for forvarmaren har Gverskridits Byt ut forvarmare
TA11 och A Kontrollera férvarmare HEO2 for belaggning och aterstall VU33. Aterstél VU33 och
Temperatursensor Analog indata 1och2 e . o o justera PID-
TA21 Alarmet kan ocksa I6sa ut pa grund av dalig PID-justering. e :
instéllningar igen
Utfor inspektion pa
TA11 och Temperatursensor Analog indata 1och?2 Daligt justerad VU33 eller oyertrygk pé primarsida eller dalig VU33 och deq priméra
TA21 PID-justering kontrollventilen fér
anga
Se alarm 71 fér mer information se Alarm 1 for mer
information
A Identifiera lacka i
kontrollventil
) Identifiera lacka i
vérmevéxlaren
T Justera PID-
Inkorrekta PID-installningar instéllningar vid behov

FelsOkning fortsatter pa nasta sida
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Identifierare
Alarmnummer Alarm PLC-tagg Alarmbeskrivning Fel
Fysisk Process System
Ventilposition inkorrekt
Kontrollventilen
98 PRLB:L’\I‘E%TLOW* Primért band lag varning stangdes for en Lagt tryck pa ren anga Varning visas pa HMI
angiven tidsperiod R
PID-installningar
Kundens angférsorjning
Begrénsat kondensflode
Anlaggningsanga
Varning for priméar Ventl mer an 99 %
99 PRI_CAP_ALERT g for pri dppen for en angiven Varning visas pa HMI Kapacitet inkorrekt
kontrollkapacitet . .
tidsperiod
Begrénsat kondensflode
PID-instéllningar
SEC_BAND_HI_ Sekundért band hog P _— .
100 ALERT vaming - Majlig dverforing Varning visas pa HMI
Léackande ventil
Positioneringsfel
SEC_BAND_LOW_ Sekundért band lag — .
101 ALERT vaming - Varning visas pa HMI
PID-installningar
102 SEC_CAP_ALERT | Vaming for sekunddr ; Varning visas p& HMI Inte tllracklig
kontrollkapacitet vattenforsorjning
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Komponent

Orsak

TAG-
nummer

Objektsbeskrivning

Kontrolltyp

Zon

Instans Alarmnr.

ALARM PLC-TAGG

ALARMBESKRIVNING

Atgard

VA31

Kontrollventil for anga

Analog indata

Identifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

Inkorrekta PID-installningar

Justera PID-
installningar vid behov

Ordna forsorjning for
inloppsénga

Skrép i rorledning

Ta bort skrap fran
rorledning

VA31

Kontrollventil
anlaggningsanga

Analog indata

Anlaggningsanga inte tillrécklig

Ordna
anlaggningsanga

Kapacitet inkorrekt

Se IMI for korrekta
kapaciteter.

Skrap i rorledning

Inspektera rorledning
och ta bort allt skrap

Inspektera PID-installningar

Justera PID-
installningar vid behov

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
féljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

|dentifiera trasig del
med tagg och ritning i
IMI. Konsultera
individuell produkt-IMI
genom att scanna
QR-koden eller
foljande webbsokning.
Byt ut eller reparera
den trasiga delen.

Inspektera PID-instéliningar

Justera PID-
installningar vid behov

Skrép i rorledning

Ta bort eventuellt
skrép fran rérledning.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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8. Underhall

Las noga den allmanna sakerhetsinformationen i Avsnitt 1 i detta dokument innan nagot underhallsarbete
pabdrjas.

Se till att strommen ar avstangd innan nagot installations- eller underhallsarbete paborjas.

Enheten maste vara isolerad fran systemet for att nagra underhallsprocedurer kan utféras. Enheten kan endast
ateranslutas till systemet efter att alla procedurer har slutforts.

Det ar reckommenderat att underhallspersonal utfor nedstiangnings- och uppstartsprocedurerna som beskrivs
i denna manual.

Efter underhallsaktiviteter kravs det en rengoringscykel med CIP (rengoring pa plats) eller annan procedur som
kravs enligt process-/anlaggningsdirektiv.

8.1 Allman information
Underhallet for en enkel systemkomponent maste ske som det indikeras i de individuella installations- och underhallsmanualerna (IM).

8.2 Inspektion/Byte av sakerhetsbrytare for tryck

Sakerhetsbrytaren for tryck fungerar som en automatisk sékerhetsanordning fér Spirax Sarco renangegeneratorer. Alarmet och nedstéangning
for hogt tryck ar installt som ett varde som ar lagre an installningen for sakerhetsventilen. Folj procedurerna som beskrivs nedan om
sakerhetsbrytaren for tryck som ar monterad pa tanken inte fungerar korrekt och maste bytas ut.

8.2.1 Avmontering av tryckbrytaren:

= FO&lj nedstéangningsproceduren for att stdnga ner enheten innan forsok att byta ur sdkerhetsbrytaren for tryck gors.
= Stang av/koppla bort all elektrisk strom innan nagra underhallsprocedurer genomfors.

= Kontrollera att primar anga, returrér for kondens, inlopp for matarvatten, NCG, ventiler och utlopp for ren anga ar avsténgda, att bada
kretsarna (primar och sekundar) inte ar trycksatta, att generatorn har dranerats helt och att alla komponenter och ytor ar kalla.

= Koppla forsiktigt bort kablarna som leder fran/till kontrollhéljet.

= Lossa alla anslutningar till att trycksonden kan tas bort.

8.2.2 Inspektion av tryckbrytare:

= Kontrollera sonden fér skador eller inkorrekt positionering. For exakt procedur fér kontroll hanvisar vi till Spirax Sarco manualinformation
som foljer med enheten.

8.2.3 Atermontering av tryckbrytaren:

= Folj rekommendationerna som finns i tillverkarens dokumentation for att installera en ny enhet.
= Dra at alla maskindelar efter att ha sett till att enheten ar korrekt installerad.

= Folj uppstartsprocedurer for att starta upp enheten igen. Kontrollera noga alla anslutningar for nagot tecken pa lackage.

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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8.3 Byte av sakerhetsventil for tryck (Generator)

Sakerhetsventilen for tryck fungerar som en automatisk séakerhetsanordning for Spirax Sarco renangegeneratorer. Ventilen kommer att 6ppnas
vid hogt tryck for att skydda systemet fran explosion. Foélj procedurerna som beskrivs nedan om sakerhetsventilen for tryck som ar monterad
pa tanken inte fungerar korrekt och maste bytas ut.

8.3.1 Avmontering av sédkerhetsventil:

= Folj nedstéangningsproceduren for att stdnga ner enheten innan forsok att byta ur sékerhetsbrytaren for tryck gors.
= Stang av/koppla bort all elektrisk strdm innan nagra underhallsprocedurer genomfors.

= Kontrollera att primar anga, returrér for kondens, inlopp for matarvatten, NCG, ventiler och utlopp for ren anga ar avsténgda, att bada
kretsarna (primar och sekundar) inte ar trycksatta, att generatorn har dranerats helt och att alla komponenter och ytor ar kalla.

= Efter att ha sett till att trycket har sléppts ut ur tanken kopplas ventilationsroret fran tryckavlastningsventilen till atmosfaren (vanligtvis genom
taket) och via en dropparmbage for dranering.

= Koppla forsiktigt bort tryckavlastningsventilen fran mellan generatorns tank och matartanken.

8.3.2 Atermontering av tryckbrytaren:

= Installera den nya ventilen. Folj rekommendationer som finns i tillverkarens dokumentation, lokala regler eller godkanda metoder for
entreprendrer for anvandning av skarvsammansattning eller férseglare for anslutningar.

= Ateranslut ventilationsréret som leder fran trycksékerhetsventilen till atmosfar och via dropparmbage till drénering.

= FOlj uppstartsprocedurer for att starta upp enheten igen. Kontrollera noga alla anslutningar for nagot tecken pa lackage.

8.4 Byte av forvarmare
Forvarmaren behover bytas ut nar den har natt kapaciteten for termiska cykler. For att byta ur forvarmare:

8.4.1 Avmontering av féorvarmarens viarmevaxlare

= Kontrollera att alla in- och utlopp (primar anga, retur fér kondens, inlopp for matarvatten och utlopp for ren anga) ar avstangda, att bada
kretsarna (primar och sekundar) inte ar trycksatta, att processens varmevaxlare har dranerats helt och att alla komponenter och ytor ar
kalla

= Koppla forsiktigt bort rérledningen till férvarmarens varmevaxlare och inspektera packningar for slitning

= Nar anslutningarna har kopplats bort kan varmevaxlaren tas bort

8.4.2 Atermontering av férvirmarens viarmevixlare

= Sakra den nya varmevaxlaren pa plats, se till att orienteringen stdmmer 6verens med varmevaxlaren som togs bort
= Fixera varmevaxlaren pa plats genom att ansluta rérledningarnas anslutningar

= Rengor noga alla matchande ytor

= Byt ur alla slitha packningar och forseglingar och satt tillbaka rorledningen till forvarmarens varmevaxlare

Kontrollera noga alla anslutningar for att upptécks eventuella lackor under uppstart

8.5 Reservdelar

Kontakta var serviceavdelning fér rekommenderade reservdelar for driftsattning eller underhall.
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8.6 Rekommenderad inspektion
Foljande tabell indikerar foreslagna intervaller for inspektioner pa renangegeneratorn och pa alla andra komponenter som ar installerade pa
paketet.

Inspektion Hanvisa till produkt-IMI Daglig | Veckovis | Kvartalsvis

Utblas .

Kontrollventil .

Vattenniva** .

Tryckniva** .

Nivakontroll .

Inlopps- och utloppsrér . Fij_" att verifiera
skillnaden

. mellan det

Anslutningar for tryckluft . insinda mattet
mot indikatorn

Elektrisk anslutning .

Tryck primar och sekundar sida .

Sakerhetsventiler .

Manuell avstiangningsventil .

Silar .

Forvarmarens tryckreduceringsventil . .
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8.7 Spirax Sarco Service underhall
Spirax Sarco kan tillhandahalla ett kontrakt pa schemalagd rutinunderhall pa begaran med foljande steg. Kontraktet for underhall inkluderar
vanligtvis tva besok per ar.

Underhallstest 6-ména}_ders 12-mén_:«_1ders 18-mén?ders 24-ménf1ders
besok besok besdk besdk
Visuell inspektion av kontrollventiler och stalldon ° ° . .
Plocka isar kontrollventiler, rengor och inspektera visuellt
ventilens insida, byt ut ventilstangforseglingar ° °
Kontrollera ventil/stalldon/positionerare, noll och slag, justera
vid behov ° °
Visuell inspektion av all kabeldragning och avslutare ° ° ° °
Kontrollera alla elektriska anslutningar for fasthet ° ° ° °
Forsakra korrekt drift for pump (om narvarande) ° °
Sandningskontroll for tryck, temperatur och niva ° °
Funktionell inspektion av sdkerhetskomponenter och PLC ° °
Visuell inspektion av varmevaxlare for externt lackage ° ° ° °
Inspektion av forvarmarens varmevaxlare °
Kontrollera och rengoér alla silar, passa in nya toppackningar ° °
TDS-test och sondkontroll ° ° ° °
Omkalibrering av TDS ° °
Fullstindig funktionstest av enheten ° ° ° °

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2 spirax 77
sarco



9. Komponentkarta

Komponenterna som beskrivs nedan kanske inte ar monterade péa alla versioner av CSG-FBHP. Hanvisa till avsnitt 9.2 for konfigurationslista
for komponenter. Alternativa objekt &r markerade med *.

9.1 System PandID

Kompressorluftror for "\
integritetstest /

Elektrisk/pneumatisk stélldon
sus2 7

VM:‘(

Qust 9

_
% { ontensutopp 056 HQOMSQI/II-O-I
VU52 QUS52

Kondensutlopp for _T g
anldggningsanga
Kondensutlopp for I 5

Till tryckluftsventiler,

filter/reducerare /,

S
[T / Inlopp for
C Dad S Systemets
N Y
UMX1 \ tryckluftsforsérjning clekiriska

kontrollpanel
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Fig. 9

< Sékerhetsventil for
utslappsutlopp av ren anga
Utslapps som ska ledas till

ett sékert omrade

Clel®
A
Kt Utlopp for ren anga

ﬁN1

N2 —
—»] Utlopp for prov >

HE-01
E Gﬂ

VU‘\Zl

Inlopp for nedkylningsvatten |

L1

Utlopp fér nedkylningsvatten >

N3
—
—
N5
iy
Ne L bed X m ]| Utblasningsutlopp TDS >
Su11

Drénerﬁﬁ&spunkt

Elektrisk/pneumatisk stélldon

HE-02

N10 N11

] \ I
—||—|:r—1:|<—| L1
VMO04 VU2 vuo1
114"

———— Inlopp fér matarvatten

Dréaneringspunkt
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9.2 Komponentkonfiguration

Alternativen tillgangliga for CSG-FBHP &r listade i avsnitt 2.3. Manga av det tillgangliga alternativen kommer att utnyttja ytterligare utrustning
som ar monterat till systemet. Komponenterna som kravs speciellt for varje alternativ ar listat nedan.

Standardobjekt som ar monterade som standard ar identifierade med*

Avstangningsventil fér inlopp av anldaggningsanga

= Manuell ventil*: VM31

= Automatisk ventil: VM31 ersatt av VE31, VD31 och VD32

TDS-kontrollsystem

= Timer-kontroll*: VE11

= Pulserad och kontinuerlig hystes-kontroll: VE12 och CA11

Trycksattningssystem for matarvatten

= Ingen*

= Integrerad pump: MAO1, MDO1

Oberoende nedstroms anlaggningsskydd

= Ingen*

= Gransbrytare for lag niva: LD11

= Gransbrytare for mattad temperatur: TD21

Intelligent diagnostik

= Ingen*

= Integritetstest: VM51 ersatt av VE51, VM11 ersatt av VE11, PA31, TA31, VE32, VE33
= Prestandadvervakning: TAO1. TA21, TA31, TA51, TA52, FA01, PA31, PAO1 och TA11
= Systemdiagnostik: VB01, VB31, PA31, TA51 och TA52

= Med pneumatisk kontroll eller integritetstest: PDX1

= Utan integrerad pump: PAO1

Avstangningsventil for utlopp av anlaggningsanga
= Ingen*
= Manuell ventil: VM21

= Automatisk ventil: VE21, VD21 och VD22

9.3 Allman accepterad namngivning av komponenter

Allmant accepterad namngivning for systemkartan star inte i relation med specifika delar eller delnummer. Taggnamnen ar specifika for CSG-
FBHP-systemet och ar inte knutna till specifika komponentmodeller. For att identifiera en viss komponent hanvisar komponentens taggnummer

till materialdokumentet for den specifika modellen for CSG-FBHP.

Taggnumret kan dechiffreras for att hjélpa till med identifiering och lokalisering av komponenten pa CSG-FBHP.

Komponenttyp Kontroll-/signaltyp Zonnummer

Foérekomstnummer

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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9.3.1. Komponenttyper

Motsatt ar en tabell med aktuell identifierade komponenttyper. Bokstav Komponenttyp

C Ledningsformaga

Flédessensor

Varmevaxlare (férvarmare, provkylare, etc)

Nivasensor

Trycksensor

Trap (anga, lufteliminiering, etc)

Separator

Temperatursensor

Ventil (glob, kula, kontroll, vakuumbrytare, fjaril, etc)

Vattenkarl (tryckbuffert, lagring, etc)

<|sS|<|4dA|lo|p|w|rr|xT|m

Sil

9.3.2 Kontroll-/signaltyper

Motsatt ar en tabell med aktuell identifierade kontroll- och Bokstav Kontroll-/signaltyp
signaltyper. Signalernas riktning refererar alltid i relation till ) -
PLC eller processkontroller. A Analog indata (signal)

Analog utdata (kontroll)

B
D Digital indata
E

Digital utdata

| Indikator (icke-elektrisk, skiva, etc)

M Manuell kontroll

Okontrollerad (kontrollventil, sil, separator, etc)

9.3.3 Zonallokering
Zoner anvands for att dela upp omraden i paketet till underomraden baserat pa statusandringar i paketets process.

Zonnumrering borjar med inloppsflode for processvatskor vid Zon 0. Nar processfloden genomgar en foréndring eller statusforandring dkar
zonnumreringen tills den Idmnar CSG-FBHP.

Inloppet for kontrollvatskor bérjar med nasta tillgangliga Zonnummer. Vid varje statusférandring av kontrollvatskan ékar Zonnumreringen tills
att kontrollvatskan lamnar paketet.

Komponenter som &r placerade utanfor angsystemet ar alltid markerade som Zon X.

9.3.4 Férekomstnummer
Nar flera liknande enheter och delar finns i samma zon anvands férekomstnummer for att sarskilja mellan dem.

Startpunkter for forekomstnummer bérjar alltid fran komponenten nérmast Zon-omradets ingangspunkt.
T. ex. pa ett kondensrdr, ar 2 manuella ventiler identifierade i Zon 5. Det forsta manuella ventilen som kommer i kontakt med kondensen nar
den passerar igenom zon 5 kommer att fa forekomstnummer 1.
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10. HMI-karta

Féljande karta visar skarmarna som ar tillgéngliga for alla anvandare. Vissa skarmar kommer att kréva ett sdkerhetslosenord for atkomst. Den

minsta nédvandiga nivan &r markerad med Nyckel som visat motsatt.

Bienvenue
Welcome .
Willkommen
- —
Benvenuto spl ra} Velkommen
sarco
Servicesekvens
Q %1 i Bienvenido
Xl
0
| Hem | | Driftsattning
Hem
Standby @
02:553:55 PM
11112021
chis
()= sPir?(saroo
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Nivanyckel

Niva 1: Kundanvandare @ Niva 2: Kundingenjor

Alarm fore driftsattning

@ Niva 3: Spirax Sarco-ingenjor

9
5

20
18
47
45
43
44
a8
36
34
58
56
49
77

& Active
Alarms

No. [Time [Text

03:50:23 PM Feedwater flow rate analogue input alarm circuit open
03:50:23 PM Water conductivity analogue input alarm circuit open

03:50:23 PM Supply steam in pressure analogue input alarm circu...
03:50:23 PM Clean steam pressure analogue input alarm circuit o...
03:50:23 PM Condensate out temperature analogue input alarm ci...
03:50:23 PM Condensate temperature analogue input alarm circui...
03:50:23 PM Supply steam temperature analogue input alarm circ...
03:50:23 PM Clean steam temperature analogue input alarm circu...

03:50:23 PM Panel temperature limit alarm
03:50:23 PM Panel temperature analogue input alarm circuit open

03:50:23 PM Feedwater temperature analogue input alarm circuit...

03:50:23 PM Supply steam control valve feedback analogue input...

03:50:23 PM Water level control valve feedback analogue input al...

03:50:23 PM Drain temperature analogue input alarm circuit open
03:50:23 PM Clean steam isolation valve fail stuck

a

Driftsattning

10

HO00®O

Select language

sPir?(SHI'OD
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10.1 Driftsattningsskarmar
Driftsattningskarmarna gor det majligt for anvandaren att ange konfigurationen for CSG-FBHP i kontrollsystemet genom att anvanda
modellen specifika nomenklatur. Dessa genereras vid bestallning och maste refereras till for att forsakra korrekt drift av CSG-FBHP.

Design

CSG -

FBHP |-

130 0 || 00

Unit Size

20

Spi r?(saroo

Design

Configuration

P3

Communications:

- None

-BACnet IP

- Profinet

- Modbus TCP/IP
-BACnet MSTP

- Profibus

- Modbus RTU
-BACnet BTLIP
-BACnet BTL MSTP

30

Spi r?‘saroo

Konfiguration

84
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Frame

Y

Supports:

N - None
F - Adjustable feet
W - Locking Pivoting wheels

40 SPIr9%arco

Plant Steam

Inlet steam trap:

N - None
T - Trap with dirt pocket

50 sPi r?(saroo

Anlaggningsanga
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Clean controls

4 mA 20 mA
fo.00 |H100.00 |usiem

Y

60

Spi r?(saroo

Rengoringskontroller

Diagnostics

- 17 - A - S

4 mA 20 mA
[48.80  |-|1450.0 |Lmin

Level Sensor:

V - Viscorol
L-LP20

70

Spi r?(saroo

Diagnostik

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri

86 i
spl r%arco

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2



Please select your display options
10:27:02 AM
| 03/01/2020

i © ® HONS)
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7 [ 01/01/1970 @ @

12:00:00 AM spira
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Skarminstéllningar
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10.2 Hemskarm

Hemskarmen (110) ger anvandaren mojligheter att snabbt se de viktigaste parametrarna och driftstatus for CSG-FBHP. Dessutom &r mer
detaljerad parametrar och processvarden snabbt och enkelt tillgangliga.

Alarmmeddelanden

Inloppets angtryck

110 _Main2

Start/stopp-knapp
(synlig efter forsta uppstart)

Standby

Huvudmeny

Fig. 10

Ventilaktivitet

88
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Temperatur ren anga

/

Statusfalt

G.45bar 143,

02:55:36 PM
11M11/2021

Datum, tid och inloggning

Ren anga tryck

spl r?‘sarm

Vattenniva

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2
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10.3 Huvudmeny

Genom att vélja knappen Huvudmeny fran Hemskarmen far anvandaren tillgang till skarmar for installningar, alarm och diagnostik. Dessa ar

uppdelade i 6 undermenyer enligt nedanstaende beskrivning.

Standby

Home

Alarms

Display Settings
——

Process Settings
P ——

Performance Data

Data Trends
System
Q
700
Skarminstallningar Prestandadata System
200 400 600
Alarm Processinstallningar Datatrender
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&
12:42:32 AM
03/01/1970

>

Active
A Alarms  |Standby
O T N
9 02:52:59 PM Feedwater flow rate analogue input alarm circuit open
5 02:52:59 PM Water conductivity analogue input alarm circuit open
20 02:52:59 PM Supply steam in pressure analogue input alarm circu...
18 02:52:59 PM Clean steam pressure analogue input alarm circuit o...
47 02:52:59 PM Condensate out temperature analogue input alarm ci...
45 02:52:59 PM Condensate temperature analogue input alarm circui..
43 02:52:59 PM Supply steam temperature analogue input alarm circ...
41 02:52:59 PM Clean steam temperature analogue input alarm circu...,
38 02:52:59 PM Panel temperature limit alarm
) 36 02:52:59 PM Panel temperature analogue input alarm circuit open
34 02:52:59 PM Feedwater temperature analogue input alarm circuit...
—— 58 02:52:59 PM Supply steam control valve feedback analogue input... N
=2 A || B
(] [A] (=] | (€] [lw

O

C} & [S] Display |stanany @':mm
Y Y Y N 0310111970
Oz 20; -0 -0: =@
§ S
G ® ©®
" @ (017011970 F]
12:00:00 AM @ ©
0] (a] =] 1] (2] (w] [©
=
>
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AN
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settings
]

400

ha

Main

Tune 0 11.85 bar 237.03°C
= —

Standby

1E

10:32:18 AM
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1
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03/01/2020
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Performance m

delta

Sample stop nHRS
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©

500

[P

Juna 0 11.85 bar 237.03°C

& c}; Performance [Slandhy

e

10:35:36 AM

03/01/2020

400
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800 1000 1200 1400 1600
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& lulul. Trends

Standby

mmy

o)
08:31:15 AM
17/06/2019

v
§
i

O—w
0 | S

th

™

O

IE

700 Main 2 Tune 0 11,85 bar 237.03°C
Standby
S
e | L |~ [mE| |
SIEMENS @{} 4-20mA c}& ﬂ

10:37:57 AM
03/01/2020

Qe =

™
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10.4 Alarm

Skarmen alarm visar aktiva och historiska alarm samt alla instéllningar for diagnostikalarmen.

AN\

Active
& Alarms |Standby

No. [Time  [Text
9 02:52:59 PM Feedwater flow rate analogue input alarm circuit open

5 02:52:59 PM Water conductivity analogue input alarm circuit open

20 02:52:59 PM Supply steam in pressure analogue input alarm circu...

18 02:52:59 PM Clean steam pressure analogue input alarm circuit o...

47 02:52:59 PM Condensate out temperature analogue input alarm ci...

45 02:52:59 PM Condensate temperature analogue input alarm circui...|

43 02:52:59 PM Supply steam temperature analogue input alarm circ...

41 02:52:59 PM Clean steam temperature analogue input alarm circu...

38 02:52:59 PM Panel temperature limit alarm

36 02:52:59 PM Panel temperature analogue input alarm circuit open

34 02:52:59 PM Feedwater temperature analogue input alarm circuit...

58 02:52:59 PM Supply steam control valve feedback analogue input... N

=22} A || B

o)
12:42:32 AM
03/01/1970

©

S
0

O

Aktiva alarm (200) fortsatter att visas pa skarmen till anvandaren bekréaftar dem.

A\

Alarm
& History [Standby

[ [No. [Time [Text ~

1 9 02:52:59 PM Feedwater flow rate analogue input alarm circuit...

! 5 02:52:59 PM Water conductivity analogue input alarm circuit o...

120 02:52:59 PM Supply steam in pressure analogue input alarm c...

1 18 02:52:59 PM Clean steam pressure analogue input alarm circ...

1 47 02:52:59 PM Condensate out temperature analogue input alar...

1 45 02:52:59 PM Condensate temperature analogue input alarm ci...

1 43 02:52:59 PM Supply steam temperature analogue input alarm...

1 41 02:52:59 PM Clean steam temperature analogue input alarm c...

1 38 02:52:59 PM Panel temperature limit alarm

1 36 02:52:59 PM Panel temperature analogue input alarm circuit o...

1 34 02:52:59 PM Feedwater temperature analogue input alarm cir...

1 58 02:52:59 PM Supply steam control valve feedback analogue in... v
=23

f
12:42:44 AM
03/011970

(3

A (] (ES] | w

210

O

Alarmhistorik (210) ger en historisk log pa tidigare alarm inklusive tid och datumstampel for tydlighet
och diagnos. Ett rullande antal pa 1024 alarm behalls tills en omstart av CSG-FBHP.
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220 Main2 Tunel
e — L=

+53.1%
s

6.45bar 143.61°C

Alarm
& Settings |Standby

o)
02:47:33 PM
11/11/2021

1]
i ;
§@

Z

=

m

Alarminstallningar (220)

O
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10.5 Skarminstallningar

Skarmen skarminstallningar samt alternering av skarmenheter fér HMI, kan anvéndaren och andra tid, datum och sprak.

O

A @ DiSp'ély Standby E‘

12:47:16 AM
03/011970

01/01/1970

12:00:00 AM

Q

] 165 (| |©

(1 |A

Skarminstallningar (300)

10 Main2 Tuneld +53.1% 6.45bar _143.63°C

fa — — v
@ Language Standby | @43-05%

F00®00
Pe ®

{1 (A] | (] [&

Sprak (310)

L 2O =
(™
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10.6 Processinstallningar
Installningarna som finns tillgangliga pa skarmen for processinstallningar paverkar direkt driften av CSG-FBHP och det effektiva utslappet av

ren anga.

©

Process
settings
]

A00 Main 2

Tune 0 11.85 bar
L= —

237.03°C

Standby

1E

10:32:15 AM

AN\
%
—
=

FS

—»

N e

03/01/2020

«-»

tH
Z

0

oo
o

oo
o0

n

Y~
-
o

i (

3 (@]

34

DN e
AP

bt

O

Huvudprocessens instéllningspunkter (400). Inkluderar trycket pa ren anga, vattenniva, uppvridningstid

och nedvridningstid.

©

& tlt steam PID

410 Main 2 Tune 0 11.85 bar 237.03°C ]
— —— ﬁ
Standby
10:32:34 AM
03/01/2020
10 100
8 80
6 60
4 40
2 20
U T T T n
10:31:34 AM - 10:31:49 AM 10:32:04 AM 10:32:19 AM  10:32:34 AM
03/01/2020 03/01/2020 03/01/2020 03/01/2020 03/01/2020

O

tH

34

bt

O

PID-instéllningar for anga (410) inkluderar ocksa ett PID-diagram i realtid som visar process- och
kontrollvarden och installningspunkt for processen.
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Main 2 Tune 0 11 85 bar 237 03°C
L= —

i jf 430 Mai _
t * 1 Water PID rSIanuny Q !%32.46 -
PUmp Abar 03/01/2020

=

[=1

=]
1

100

80

|z

®

=]

ol |l | (O

PID-installningar for vatten (420) inkluderar ocksa ett PID-diagram i realtid som visar process- och
kontrollvarden och installningspunkt for processen.

>
B

0000
000

©

432 Main 2 June 0 11.85 bar 237.03°C ]
& 141 TDS |:landhy | E’
10:34:27 AM
03/01/2020
ccoo0
coo0

©
1 [ [28.00 Jsee _£7_ps,fcm

Jool ] [ (200 Jsee _g_ [0100 Jus 7em
(A (=] (] %] |w] (O

TDS-installningar (430-432) gor det mojligt for anvandaren att ange och vélja TDS-kontrollen de
behdver.
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10:33:31 AM
03/01/2020

~ Forward 440 Main 2 Juns 0 11 85 bar 237 03°C ]
ﬁ A t * 1 con trOIs — ﬁ

@ High Demand drop % Low Demand rate
Level SP rise % Pressure SP dro

® o1 ’

Demand duration |I' sec

Demand enable time m sec

%

o | | |

3 (@

Framatkontroller (440)

03/01/2020

tll lntegrlty 450 Main 2 Tun_a 0 11_8mr 237.03°C ﬁ'"
iﬂo Test o j 10:33:46 AM

Enable

©
alile]

Integrity test duration sec
@ Pressure drop limit %
Pressure rise limit %

R
3
O

Integritetstest (450)
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10.7 Prestandadata

Skarmen for prestandadata kommer vara att visa prestandaprofilen for CSG-FBHP nar den ar i Driftlage och nar tillrackligt med data har samlats
in. Om det alternativa paketet Prestandadvervakning inte har installerats kommer ingen information att vara tillganglig.

500 Main 2 Tune 0 11.85 bar 237.03°C
e — ——

& 6;'3 Performance rstandhy

Performance m

delta 20.

Sample stop “HRS 1.3—-
Last test mins 1.6

@ |

1.2 -

o

10:35:36 AM
03/01/2020

1.0~

S e e

o . o
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600

(1 (A (= (B ] (] [©O

Prestandadata (500) visar det aktuella dataprovet och datatider samt aktuell prestandaprofilen fér CSG-
FBHP.

10:35:52 AM
03/01/2020

10 Wain 2 Tune 0 1185 bar___ 23703°C [
c‘;’ Performance E’
AP Settings | Standby

Flow stable band | 10.00 | %

Flow stable time E’ sec
Performance ratio
fault tolerance %
I@
Performance ratio
hrs

sample limit time

Sample time pulse sec

(3 A [ | 2] (| O

Prestandadatainstallningar (510) gor det mgjligt for anvandaren att &ndra provprocessen och
prestandatoleranser.
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10.8 Datatrender

Datan som visas i realtid pa skarmen Trender grupperas in i liknande processvarden.

& lulul. Trends |standby E‘

08:31:15 AM
17/06/2019

[=2]

mmy

Tryckvariabler.
Alla nuvarande installerade
trycksensorer.

]
@ iy

Temperaturvariabler. 0
Alla nuvarande installerade

I

temperatursensorer. G A o} T l 1 (;.3 Ll (:}

600

Trender (600) tillhandahaller ett fléde i realtid for de valda processvariablerna.

Flodesvariabler fran FA01
om den ar installerad.
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10.9 System

Systemrelaterade kontroller och instéllningar ar tillgangliga for den avancerade anvandaren for att &ndra CSG-FBHP fran forkonfigurerade

installningar.
700 Mﬂ 2 Tung 0 11.85 bar 237.03°C ]
O & {3 System [swnay _l 0]
10:37:57 AM
03/01/2020
L1a
no| [ [~ B [&
SIEMENS é) 4-20mA O% ﬂ
AN\ & T” ¢ i | |
A
Systemets undermeny (700)
710 MHZ Tuna[] +§.1% G.45bar 143.64°C 3
C} Processor Standby El
PLC 02:55:40 PM
1111172021
Software version
@ PLC| P3-v2.04 |
HMI| P3-v2.04 |
PLC Checksum |03 45 70 10 AE cF 3F op)
AN\ % | | it | |2
A
PLC-status (710) visar alla PLC-felkoder och lagrad datum och tid for PLC.
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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770 [T Tine o 7955 bar____237.05°C 0
/N O  Digital [sianay ||&
10:48:43 AM
I | 0310112020
Input
[ Emergency stop [restair isolation valve closed
@ [ Process limit switch [—Jsupply steam isolation valve open
DFeedwater pump condition DSupplg.cr steam isolation valve closed
[JOutlet steam isolation valve open
[ Air pressure switch [JoQutlet steam isolation valve closed
:E—Stﬂp reset :Condensate isolation valve open
DTest air isolation valve open DCDndensatﬂ isolation valve closed

Status for digital indata (720) och digital utdata (721)

730 Main2 Tuned +53.1%  6.45bar_143.63°C W
C} Analogue |Standhy | &
/'\/ 02:53:26 PM
111112021
Input
12.0 mA Feedwater temperature

12.0 | mA Water in temperature mA  Clean Steam Pressure
@ 15.5 mA Clean Steam temperature 12.0 mA  Supply steam in pressure
18.7 mA Supply steam temperature 12.0 mA Feedwater flow rate
mA  Water conductivity
12.9 mA Condensate temperature 11.2 mA  Water level

mA  Feedwater control valve

mA Primary steam control valve
[ 50.0 ]J°c [ 12.0 ] mA Paneltemperature

{1 A (=] (H] 2] || O

Status for analog indata (730) och analog utdata (731)
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©

AN\

©

740 Main 2 Tune 0 1185 bar 237.03°C ]

o Network Standby ﬁ
10:51:03 AM
03/01/2020

L4

%ﬂodbus 01
“,Wodbus 02
%ﬂodbus 03

{1 [A] =] [H

34

s | O

Natverksstatus (740)

A\

41 Main 2 Tunc 0 1185 bar 23703°C_ [
O Network Standby 1@40:58 AM
03/01/2020

Address | Description Value
1 PAQ1 feedwater pressure 1185
2 PA21 clean steam pressure 1185
3 TAO1 feedwater temp 23703 %ﬂodbus 01
4 TA21 clean steam temp 23703
5 FAO1 feedwater flow rate 17094
6 CA11 conductivity 11851 #Modbus (2
7 LAZ21 Water level 9567
8 VBO1 Feedwater control value o] %ﬂodbus 03
9 VAO1 Feedwater control valve feedback 11851
10 VB31 Supply steam control value 0

bt | | €2

Kommunikationstabeller och status (741-745)
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Main 2 Tune 0 11.85 bar 237.03°C
L= ——

© —
& O Network Flandhv

=

11:41:11 AM
03/01/2020

. Address| Description Value
11 VA31 Supply steam control valve feedback | 11851

12 Clean steam pressure PID SP 0
13 Water level PID SP 7000 “}ﬂﬂodbus 01
14 TDS SP 2000
156 Clean steam superheat 2401
16 NCG % 50864 HModbus (2
17 Run timer 0
18 Diagnostic WORD 640
19 Alarms 1 WORD 20880 ‘#ﬂodbus 03
20 Alarms 2 WORD 10

{1 A (= [H] ] [ O

@ 743 Mzin 2 Tunc0 1185 bar 23703°C "
& Q Network Ftandhr @4,.20 Am
03/01/2020
Address | Description Value
21 Alarms 3 WORD 17706
22 Alarms 4 WORD 6785
23 Alarms 5§ WORD 4393 %ﬂodbus 01
24 Alarms 6 WORD 130
25 Run status 2
| 26 Watchdog out 41 #Modbus ()2
27 Watchdog return 99
28 Command WORD 0 %ﬂodbus 03
29 Remote Clean Steam Pressure Set-point ]
30 Spare 0

CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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02:53:46 PM
111172021

750 Mainz Tunco 3531%  G.45bar 14363°C W
{:} Override |Standhy | ﬁ

VE11 TDS valve

1
VE32 Test, air isolation valve @

VE 33 Test, compressed airivent valve

S

VE51 Test, condensate isolation valve

VE 24 Preheater pilot valve

(1 (A |=] (1] (&) |w] O

Digital asidosattning (750) 6ppnar och sténger installerade och tillgangliga avstangningsventiler (endast
tillganglig i standby-lage)

Hoon - O

| 751 ﬂﬂ 2 Tung 0 11.85 bar 237.03°C [

\l/ -

S & {:} Override | aby &
10:54:00 AM
03/01/2020

Yo VBO1 Feedwater supply valve

Y VB31 Primary steam control valve

bar MBO1 Feedwater pump pressure

©
1o
I

S

{1 A (=] (W] (& |w| (O

Analog asidosattning (751) aktiverar och flyttar kontrollventiler till angiven position. (endast tillganglig i
standby-lage)
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4-20mA

AN\

{:} Service F,anu.,,_

760 ain 2 Tune 0 11,85 bar 237.03°C ]
] 0]

11:29:24 AM

03/01/2020

1012

O

——
——

A\ o)

’r

Service (760) tillater anvandaren att pabdrja servicesekvenst, ange lage for PID-justering (endast tillganglig
i standby-lage) eller lage for driftjustering (endast tillganglig i driftlage).

PA21 Clean Steam pressure
PA31 Supply steam pressure
CA11 Water conductivity

TAO1 Feed water temperature

|T||W| °c
@TA‘H Water inlet temperature I 0.0 " 200.0 I"C
e ] z00 ]
IO | MO R

770 Main? Tuna0 +70.1% 5 45har 143 84°C W
— — @
C} 4-20 mA |standby
03:07:18 PM
4 mA 20 mA__ Minimum L
FAOQ1 Feedwater Flow rate l 48.8 I I 1450.0 I 500.0 L/min

LA11 Water level

TA21 Clean steam temperature 200.0
TA31 Plant steam temperature 0. 200.0
TAS51 Condensate temperature 1 0.0 Jf 2000 J°c

FAO1 Feedwater
flow smoothing
x 0.2sec x samples

LA11 Water
level smoothing

(

Al (Y

it | [

Skalning (770) tillater andring av 4-20 mA indataskalning och indatautjadmning av FAO1 och LA11
(endast tillganglig i standby-lage).

IM-P664-03-SV TES Upplaga 2
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] Main2 Tungﬂ +ﬁ.1% G.45bar 143.63°C W
C} {:} Configuration Standby EI
§! 02:54:06 PM
1111172021
1 2 4 s 7
Water setpoint
csc-rerd| £ || w |[130]| Pn P3| c1 |- AT
Warmup pressure
E] ] 11 1 1 check
@ -1 0 S 1 N[ M T | VB31 Warm|10.0|%
14 16 16 17 18 1!
Pressure SP -1.0 - -1 0.0 bar
@ -l 2 S P TlIPR|| 17 |- (o]
Atmospheric
= 21 2 pressurehar
N S \ VBO1 minimum opening%

Systemkonfiguration (780)

R t 790 Main 2 Tun_e 0 11.85 bar 237.03°C [

ase — E'

{:) i Standb!

A Settings r Y 11:33:54 AM
03/01/2020

B-{3

©

=)~

-

=)

(3| |A

ol | it

¢

s | | C

Fabriksaterstallning (790) gor det mojligt for anvandaren att spara, lasa in och aterstélla de nuvarande
instaliningarna och konfigurationen av CSG-FBHP. (endast tillganglig i standby-lage)
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170 __Main? Tunel 3537%  6abbar 143 6i°C W
Standby @
02:47:06 PM

111172021

®|

ogd

=jo. _

Oag SPIr9%arco
Skarmen Sakerhet (800) gor det mdjligt for anvandare att logga ut fran den nuvarande

anvandaren.
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11. Bilaga

Proceduren for vridmoment bor folja stegen som beskrivs i denna bilaga.

Det anvands tva typer av packningar pa CSG-FBHP.

PTFE-packningar anvands pa kretsar for matarvatten och ren anga.

Grafitpackningar anvands pa returrér for anlaggningsanga och kondens.

11.1 Vridmomentsprocedur:

= Vid installation av grafitpackning ska bultgangorna smérjas och mutterns fasningar med lampligt smérjmedel

= Vidinstallation av PTFE-packning skall en lamplig ganglasningssammansattning for hog temperatur (6ver 200 °C) anvandas pa bultgangorna

= Satt in bultarna genom flansarna

= Dra at muttern med fingrarna

= Numrera alla bultarna som att vridmomentskraven kan féljas

11.1.1 For grafitpackningar:

= Tillampa vridmoment i 20 %, 1/5 steg av det slutligen kravda vridmomentet, satt in alla bultar vid varje steg innan nasta steg gors

= Anvand roterande atdragning tills alla bultarna ar stabila vid slutligt viidmoment

ANSI 150 ANSI 300 PN16 PN40

Bultstorlek Grafit Bultstorlek Grafit Bultstorlek Grafit Bultstorlek Grafit
2" (DN15) " 64 7" 64 M12 53 M12 53
%" (DN20) 7" 81 5/8" 85 M12 53 M12 53
1" (DN25) 7" 81 5/8" 122 M12 53 M12 53
1%." (DN32) 7" 81 5/8" 142 M16 131 M16 131
1" (DN40) 7" 81 " 230 M16 131 M16 131
2" (DN50) 6" 81 5/8" 153 M16 131 M16 131
24" (DN65) %" 163 " 198 M16 131 M16 131
3" (DN80) 6" 163 " 271 M16 131 M16 131
4" (DN100) %" 163 4" 271 M16 131 M20 255
5" (DN125) " 217 " 271 M16 131 M24 441
6" (DN150) ¥a" 271 ¥a" 271 M20 255 M24 441
8" (DN200) 4" 271 7" 434 M20 255 M27 647

Vridmomentsvarde i Nm fér grafitpackningar.

OBS - packningar enligt ursprunglig reservdel.
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11.1.2 For PTFE-packningar:

= Anvand samma roterande atdragningsteknik som for grafitpackningar

= Pa grund av PTFE-packningens natur ar det inte mdjligt att anvanda vridmoment. Istallet kommer PTFE-packningen att tryckas ihop nar
muttern dras at.

= Dra at varje mutter sa att en viss grad av kompression kan ses pa packningen

= Fortsatt inte att dra at muttern for mycket eftersom det kommer att komprimera packningen fér mycket

Under driften av CSG-FBHP kan termisk expansion i flansarna orsaka att muttern lossnar. Det ar en god metod att regelbundet kontroller
muttrarna och dra at dem vid behov.

OBS — PTFE-packningar bor inte ateranvéandas om flansen har monterats isar. PTFE far aldrig kastas i forbranningsugnar. Se avsnitt 1.16
Bortskaffande for korrekt avyttring av PTFE-packningar.

4 bultar 8 bultar 12 bultar 16 bultar
Sekventiell Roterande Sekventiell Roterande Sekventiell Roterande Sekventiell Roterande
Ordning Ordning Ordning Ordning Ordning Ordning Ordning Ordning
1-2 1 1-2 1 1-2 1 1-2 1
3-4 3 3-4 5 3-4 5 3-4 9
5-6 5-6 5-6

421 7-8 i 7-8 2 7-8 12
9-10 9-10

2 11-12 7 11-12 3

6 11 13-14 "

4 2 15-16 7

8 6 15

10 2

4 10

8 6

12 14

4

12

8

16
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Nedre

Enheter e
grans

Instéllning

Ovre
grins

Standard

Instéllning

Alarminstéllningar

Ren angtryck bandalarm

_____________ Hégt band % 1.0 10.0 10.0

............. Lagt band % 1.0 10.0 10.0

............. Varningstid sek 1 30 10
Alarmtid sek 30 180 30

Hog vattenniva bandalarm

_____________ Hoégt band % 1.0 10.0 10.0

............. Lagt band % 1.0 10.0 10.0

_____________ Varningstid sek 1 30 10
Alarmtid sek 30 180 30
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Nedre Ovre

Instéllning Enheter griins grins

Standard | Instéllning

z z e A Ren anga kontrollkapacitetsalarm

Varningstid sek 1 60 30

Alarmtid sek 1 60 60

Fasal o .
= A Vattenniva kontrollkapacitetsalarm

Varningstid sek 1 60 30

Alarmtid sek 1 60 60

0000 TDS-alarm

96902 TDS hég tid sek 0 600 600

=)
oo
(+)
°0

:

Hystes-tid sek 0 600 600

.
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Instéllning

Enheter

Nedre
grans

Ovre
grins

Standard

Instéllning

Hog vattenniva bandalarm

z 2 2 m '_I_'empera_tursklllnad for trap c 15.0
oppnas inte

® ﬁ Temperatur trap stidngs inte °C 15.0

% Maximal vattenniva ventiloppning sek 0.0 20.0 5.0

Rz Maximal ren anga ventiloppning sek 0.0 20.0 10.0
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Nedre Ovre

Instéllning Enheter gréins grins

Standard | Instéllning

t I * Processinstéllningar

Huvudprocess (FB-S och FB-F)

4
@ Ren anga tryck bar 1.0 6.0 1.0

i

Vattenniva % 60 80 70
/ \ Uppvridningstid min 2 10 5
4+
/_\ Nedvridningstid min 2 10 5

Huvudprocess (FB-O och FB-W)

Ren anga tryck bar 1.0 10.0 1.0

‘.
% Tidsinstélld nedstangning tid 00:00 23:59 inaktiverad
@

4& Vattenniva % 56 80 68

/ \ Uppvridningstid min 2 10 5
/_ \ Nedvridningstid min 2 10 5

Tidsinstélld nedstangning tid 00:00 23:59 inaktiverad
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PID Vattenniva

Instéllning Enheter Ne_fjre Oyre Standard | Instéllning
gréns gréans
Rz PID Ren anga
Proportionell 6kning - 1.0 2.0
Vasentlig 6kning - 0.0 1.0
Harledd 6kning - 0.0 0.0

Proportionell 6kning - 1.0 10.0
Vasentlig 6kning - 0.0 45.0
Hérledd 6kning - 0.0 0.0
Pumptryck Abar 0.5 2.0 1.0

TDS (endast intervall)

Intervalitid

sek

5.00

28.00

Varaktighetstid

sek

0.00

2.00

TDS (CP10)

(FB-S minimum 5 % av intervalltid)

| I:“:I | Intervalltid sek 5.00 28.00

F—-;l I | Varaktighetstid sek 0.00 2.00
(FB-S minimum 5 % av intervalltid)

! ; TDS instéllningspunkt pS 10.0 35.0

! ; Hystes-band uS 0.001 20.000 0.100
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Framatkontroller

Instéllning Enheter :?;r:: g?_:;i Standard | Instéllning
- - g TDS (CP32)
| I:--:I | Intervalltid sek 5.00 28.00
F“;I I | Varaktighetstid sek 0.00 2.00
{ ; TDS installningspunkt uS 10.0 35.0
f ; Hystes-band uS 0.001 20.000 0.100
o~

Hog belastningssankning % 5.00 20.00 10.00
Niva SP-6kning % 10
Lag belastningshastighet 0.00 1.00 0.10
Tryck SP-sankning % 10
Belastningsvaraktighet sek 1 10 5
Aktiveringstid belastning sek 1 60 10

Integritetstest

Aktivera

Varaktighet integritetstest sek 60
Grans trycksankning % -100 -1 -2
Gréns tryckokning % 100 1 2
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Instéllning

Enheter

Nedre
grans

Ovre
grins

Standard

Instéllning

Framatkontroller

Band stabilt flode % 10.00
Tid stabilt flode sek 5
Feltolerans prestandaférhallande % 0.1
s::sntsatr:?iaf\?i;rhéllandeprov tim 100
Tidspuls prov sek 1
4-20mA 4-20mA (FB-S och FB-F)
FA01 4mA L/min 48.80
FA01 20mA L/min 1450.0
PA01 4mA bar 0.00
PA01 20mA bar 10.0
PA21 4mA bar 0.00
PA21 20mA bar 10.0
PA31 4mA bar 0.00
PA31 20mA bar 10.0
CA114mA uS 0.0
CA11 20mA uS 100.0
LA11 4mA (Viscorol) % 0.0
LA11 20mA (Viscorol) % 100.0
LA11 4mA (LP20) % 16.7
LA11 20mA (LP20) % 83.3
FA01 Matarvatten flodesutjamning Aktivera
FA01 utjamningsintervall 0.2sec 2
FAO01 utjamningsprover 10
LA11 Vattenniva utjamning Inaktivera
LA11 utjamningsintervall 0.2sec 1
LA11 utjamningsprover 2
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Instéllning Enheter ::};r:: ;‘a’:‘; Standard | Instéllning
4-20mA 4-20mA (FB-O och FB-W)
FA01 4mA L/min 48.80
FA01 20mA L/min 1450.0
PA01 4mA bar 0.00
PA01 20mA bar 16.0
PA21 4mA bar 0.00
PA21 20mA bar 16.0
PA31 4mA bar 0.00
PA31 20mA bar 16.0
CA11 4mA uS 0.0
CA11 20mA uS 100.0
LA11 4mA % 43.0
LA11 20mA % 100.0
FA01 Matarvatten flodesutjamning Aktivera
FA01 utjamningsintervall 0.2sec 2
FAO01 utjamningsprover 10
LA11 Vattenniva utjamning Inaktivera
LA11 utjamningsintervall 0.2sec 1
LA11 utjamningsprover 2
O& Konfiguration
Vatten instéllningspunkt delta valj Aktivera
Uppvarmning tryckkontroll Aktivera
(Inaktivera for FB-O och FB-W)
WB31 varm % 10.0
Tryck SP minimum bar 0.0 10.0 1.0
Tryck SP maximum bar 0.0 10.0 6.0
(10,0 for FB-O och FB-W)
Atmosfariskt tyck barA 1.013
VB01 minsta 6ppning % 5
CSG-FBHP Renangegenerator for livsmedelsindustri
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Service
Kontakta vart narmaste kontor eller agentur eller kontakta oss direkt for teknisk assistans:

SPIRAX SARCO S.r.l. — Service

Via per Cinisello, 18-20834 Nova Milanese (MB)-Italien
Tel: (+39) 0362 4917 257-(+39) 0362 4917 211

Fax: (+39) 0362 4917 315

E-post: support@it.spiraxsarco.com

Garanti
Konstaterad delvis eller fullstandig icke efterlevnad av dessa regler resulterar i forverkan av den relaterade garantin.
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