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1. Informacgao de seguranga —

O funcionamento seguro destes produtos s6 pode ser garantido se forem
corretamente instalados, colocados em funcionamento, utilizados e mantidos por
pessoal qualificado (ver secg¢do 1.11) em conformidade com as instrugdes de
funcionamento. Instalagao geral

e as instrucdes de segurancga para a construcdo de condutas e instalagdes, bem
como a utilizagao correcta das ferramentas e do equipamento de segurancga, devem
também ser respeitadas.

1.1 Utilizagao prevista

Consultando as instrugdes de instalagdo e manutengao, a placa de identificagao
e a ficha de informagdes técnicas, verifique se o produto é adequado para a
utilizacao/aplicagdao pretendida. Os produtos listados abaixo estdo em
conformidade com os requisitos da Diretiva Europeia para Equipamentos sob
Pressao 97/23/CE e ostentam a marca (€ quando necessario. Os produtos
sdo abrangidos pelas seguintes categorias da diretiva relativa aos equipamentos
sob pressao:

Grupo 1 Grupo 2 Grupo 1 Grupo 2

Produtos Gaspes Gaspes LiquiZos Liquizos
SMC32 - SET - SET
SMC32F - SET - SET
SMC32Y - SET - SET
SMC32YF - SET - SET

i) Estes produtos foram especificamente concebidos para serem utilizados com
vapor, ar ou agua/condensado pertencentes ao grupo 2 da diretiva relativa aos
equipamentos sob pressdo acima referida. A utilizagao dos produtos noutros
fluidos pode ser possivel mas, se tal for contemplado, a Spirax Sarco deve ser
contactada para confirmar a adequagao do produto a aplicagdo em causa.

ii) Verificar a adequacao do material, a pressdo e a temperatura e os seus valores
maximos e minimos. Se o limite de operagdo maximo estiver abaixo do valor
do sistema em que vai ser aplicado, ou se um mau funcionamento do produto
pode causar excesso de temperatura ou pressdo, assegure-se que coloca
dispositivos de seguranga que evitem estas situacgoes limite.

iii) Determinar a situagao de instalagcédo correcta e a direcao do fluxo de fluido.

iv) Os produtos Spirax Sarco ndo se destinam a suportar tensées externas que
possam ser induzidas por qualquer sistema em que estejam instalados. E
responsabilidade do instalador considerar possiveis esforgos e tomar medidas
para os minimizar.

v) Retirar as tampas de protecado de todas as ligagoes e a pelicula de protegao de
todas as placas de identificacdao, se for caso disso, antes da instalagcdao em
aplicagdes de vapor ou outras aplicagoes de alta temperatura.

1.2 Acesso

Assegure-se de que tem acesso seguro ao equipamento e, caso necessario,
providencie uma plataforma de trabalho correctamente protegida e segura antes
de iniciar o trabalho. Use dispositivos de elevacdao adequados se necessario.

spira
2 P )(sarco IM-P076-09-PT ST Edicdo 5



1.3 lluminagao
Garanta uma iluminagao adequada em especial se houver trabalhos minuciosos.

1.4 Liquidos ou gases perigosos na tubagem
Tenha em conta o que esta ou pode ter estado dentro da tubagem. Considere:
materiais inflamaveis, substancias perigosas para a saude, temperaturas extremas.

1.5 Ambiente perigoso em redor do produto

Preste atencédo a areas com risco de explosao, falta de Oxigénio (Ex: tanques ou
fossas), gases perigosos, temperaturas extremas, superficies quentes, perigo de
incéndio (Ex: durante soldas), ruido excessivo ou maquinas em movimento.

1.6 O sistema

Considere o efeito dos trabalhos em todo o sistema. Qualquer agédo proposta (por
exemplo, fechar valvulas de isolamento, isolamento elétrico) colocara em risco
qualquer outra parte do sistema ou qualquer pessoal?

O perigo pode incluir isolamento de alivios ou dispositivos de protecg¢ido ou
ineficiéncia dos dispositivos de controle ou alarmes. Assegurar que as valvulas
de isolamento sao ligadas e desligadas de forma gradual para evitar choques no
sistema.

1.7 Sistemas sob pressao

Garanta que qualquer fonte de pressdo seja /isolada e aliviada para a presséao
atmosférica. Considere o uso de duplo isolamento e dreno bem como bloqueio e
etiquetagem de valvulas fechadas. Nao assuma que o sistema esta despressurizado
mesmo que os manoémetros indiquem zero.

1.8 Temperatura
Dé tempo para que a temperatura normalize apés o fechamento de valvulas para
evitar perigo de queimaduras.

1.9 Ferramentas e consumiveis.
Antes de iniciar o trabalho garanta que disp6e das ferramentas e consumiveis
necessarios. Use apenas sobressalentes Spirax Sarco / Hiter genuinos.

1.10 Vestuario de protecgao

Considere se vocé ou alguem ao seu redor precisam de usar vestuario de protecgao
contra perigos, por exemplo quimicos, temperatura alta/baixa, radiacao, ruido,
queda de objectos e perigo para os olhos e rosto.

1.11 Permissao para trabalhar

Todos os trabalhos devem ser feitos ou supervisionados por pessoa competente.
Instaladores e operadores devem ser treinados no uso correcto do produto de
acordo com as Instrugdes de Manutengao e Instalagao.

Se for requerida uma autorizagdao de trabalho formal, cumpra com ela. Se nao
existir um sistema deste tipo, recomenda-se que uma pessoa responsavel saiba
que a responsabilidade principal é a seguranca.

Se necessario, afixar "avisos".
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112 Manuseio

Omanuseiode produtos de grandes dimensdes ou pesados podem provocar danos.
Elevar, empurrar, puxar, transportar ou suportar um peso com o corpo pode causar
lesbes, em especial nas costas. Recomendamos que avalie o risco tendo em conta
a tarefa, o peso e o ambiente e use o método de manuseamento apropriado
dependendo das circunstancias do trabalho a executar.

1.13 Perigos residuais.

Em uso normal, as superficies do produto podem estar muito quentes. Se forem
utilizados nas condigdes de funcionamento maximas permitidas, a temperatura
da superficie dos produtos pode atingir temperaturas superiores a 400°C (752°F).
O produto nao é auto-drenante. Tome cuidado ao desmontar ou remover o produto
da instalagdo (veja as Instrugées de Manutencgao).

1.14 Congelacao

Devem ser tomadas precaugdes em produtos que nao sao auto-drenantes contra
danos por congelamento em ambientes em que o produto possa estar exposto a
temperaturas abaixo da temperatura de congelamento.

1.15 Descarte
Estes produtos sdo reciclaveis - nao se prevé qualquer risco ecolégico com a
eliminagdo, desde que sejam tomadas as devidas precaugées.

1.16 Retorno de produtos

Recorda-se aos clientes e aos armazenistas que, nos termos da Diretiva Saude,
Seguranga e

Lei do Ambiente, ao devolverem os produtos a Spirax Sarco, devem fornecer
informagodes sobre quaisquer perigos e precaugoes a tomar devido a residuos de
contaminagdo oudanos mecanicos que possamrepresentarumrisco paraasaude,
a seguranga ou a saude das pessoas

risco ambiental. Esta informacéao deve ser prestada por escrito incluindo
Fichasdedadosdesaudeesegurancarelativas aquaisquersubstanciasidentificadas
como perigosas ou potencialmente perigosas.
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—— 2. Informacao geral do produto ——

2.1 Descricao

Ts SMC32, SMC32F, SMC32Y e SMC32YF sdo purgadores bimetalicos de ago-carbono de
manutengdo com ligagdes rectas. O SMC32 e o SMC32F tém um filtro plano integrado e o
SMC32Y e o SMC32YF tém um filtro cilindrico integrado do tipo Y.
O SMC32F tem flanges integradas no corpo e liga¢des rectas. A letra "F" no nome do produto
indica esta versdo. Todos os componentes da chumaceira de pressao sao produzidos por
fornecedores aprovados pela TUV, em conformidade com a norma AD-Merkblatt WO / TRD100.

Normas
Este produto esta emtotal conformidade com os requisitos da Diretiva Europeia sobre Equipamentos
sob Presséo 97/23/CE.

Certificacao

Estes produtos estéo disponiveis com certificagdo de acordo com a norma EN 10204 3.1. Nota:
Todos os requisitos de certificagao/inspegao devem ser indicados no momento da encomenda.
Nota: Para mais informagdes, consultar as seguintes fichas de informagao técnica:

SMC32 e SMC32YTI-P076-10

SMC32F e SMC32YFTI-P076-17

2.2 Tamanhos e ligagoes de tubos

2", %", e 1" com parafusos BSP ou NPT.

extremidades de soldadura de encaixe de'%", %" e 1" de acordo com a norma BS 3799.
extremidades de soldadura de topo de'%.", %" e 1" em conformidade com a norma EN 12 627.
Flange standard DN15, DN20 e DN25 de acordo com a norma EN 1092 PN40,

ASME B 16.5 Classe 150, ASME B 16.5 Classe 300, JIS / KS 10K e JIS / KS 20K.
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Fig. 1 SMC32

Fig. 2 SMC32Y
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2.3 SMC32 e SMC32Y - Limites de pressao/temperatura (1So 6552)

Presséo psim
100 200 300 400 500 600 700

© 35 700 o
© 300 600 3
3 500 §
g 200 Vapor ~ | 400 z
g— saturagado 300 3
s 100 curva 200 o
= 0 G B} &1-100
T
0 10 20 30 32 40 50

Pressao em bar m

O produto nao deve ser utilizado nesta regiéo.

# O produto nado deve ser utilizado nesta regiao ou para além da sua gama
defuncionamento, uma vez que podem ocorrer danos nos componentes internos.

A -B Aparafusados, soldados com encaixe, soldados topo a topo e flangeados ASME 300.
A -C Flangeado EN 1092 PN40.

A-D Flangeado ASME 150.

A -E Flangeado JIS/KS 20K.

F -G Flangeado JIS/KS 10K.

Condigao de concegao do corpo PN40
PMA Pressdo maxima admissivel 50 bar g @ 50°C (725 psig @ 122°F)
TMA Temperatura maxima admissivel 400°C @ 35 bar g (752°F @ 507 psi g)
Temperatura minima admissivel -60°C (-76°F)
PMO Pressao maxima de funcionamento

para servico de vapor saturado 32 bar g (464 psi g)
TMO Temperatura maxima de funcionamento 350°C @ 32 bar g (662°F @ 464 psi g)
Temperatura minima de funcionamento 0°C (32°F)

Nota: Para temperaturas inferiores, consulte a Spirax Sarco
Concebido parapara uma pressdo maxima de ensaio hidraulico a frio de: 75 bar g (1088 psi g)
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2.4 SMC32F e SMC32YF - Limites de pressao/temperatura (1so 6552)

Presséo psim

0p 100 200 300 400 500 600 700

I 700
I [}
& 300 600 3
© 500 §
2 200 U 400 o
5 Vapor 300 %
g 100 saturagéo \ 4-200 2
K 0 curvla D 100
0 10 20 30 32 40 50

Pressdo em bar m

O produto nao deve ser utilizado nesta regido.

O produto néo deve ser utilizado nesta regido ou para além da sua gama de
funcionamento, uma vez que podem ocorrer danos nos componentes internos.

A-B Flangeado ASME 300.
A -C Flangeado EN 1092 PN40.
A-D Flangeado ASME 150.

Condigao de concegao do corpo ASME 300
PMA Pressao maxima admissivel 50 bar g @ 50°C (725 psig @ 122°F)
TMA Temperatura maxima admissivel 400°C @ 35 barg (752°F @ 507 psi g)
Temperatura minima admissivel -60°C (-76°F)
PMO  Pressédo méaxima de funcionamento

para servigo de vapor saturado 32 barg (464 psi g)
TMO Temperatura méaxima de funcionamento 350°C @ 32 barg (662°F @ 464 psi g)
Temperatura minima de funcionamento 0°C (32°F)

Nota: Para temperaturas inferiores, consulte a Spirax Sarco

Concebido para uma pressdo maxima de ensaio hidraulico a frio de: 75 bar g (1088 psi g)
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Nota:

3. Instalacao

Antes de proceder a qualquer instalagao, observe as "Informagdes de segu-

ranga" na secgao 1.

Consultando as instrugdes de instalagao e manutencgao, a placa de identificagao e a ficha de
informacgdes técnicas, verifique se o produto é adequado para a instalagdo prevista.

341

3.2
3.3

3.4

3.5

3.6

3.7
3.8

3.9

3.10

Nota:

Verificar os materiais, a pressao e a temperatura e os seus valores maximos. Se o
limite maximo de funcionamento do produto for inferior ao do sistema em que esta
a ser instalado, garantir a inclusdo de um dispositivo de seguranga no sistema para
evitar a sobrepressao.

Determinar a situagéo de instalagéo correcta e a diregédo do fluxo de fluido.

Remover as tampas de protecédo de todas as ligacdes e a pelicula de protecédo de
todas as placas de identificagéo, se for caso disso, antes da instalagdo em aplicagdes
de vapor ou outras aplicagdes de alta temperatura.

O purgador foi concebido para ser instalado em qualquer posi¢céo, horizontal ou
vertical, de preferéncia com uma perna de queda imediatamente antes do purgador,
tipicamente 150 mm (6"), ver Figura 3.

Precaugdes: Se nao for permitido um percurso de descida, pode ser possivel (em
condigdes de baixa carga) que o vapor flua sobre o condensado no fundo da tubagem
e atinja o purgador.

Os purgadores bimetalicos sdo recomendados para aplicagdes em que o sub-
arrefecimento de condensado antes da descarga é aceitavel. Por conseguinte, se a
remocao imediata do condensado se for necessario, deve serimediatamente instalado
umtrogo de tubagemde arrefecimento adequado e ndo ligado a montante daarmadilha.
A perna de arrefecimento deve ter pelo menos 1 -2 m (3 - 6 pés) de comprimento.

Instale sempre uma valvula anti-retorno (de retengéo) ajusante de quaisquer purgadores
de vapor que descarreguem em linhas de retorno de condensado onde se verifique
contrapressao. A causa mais comum é a subida do tubo de condensacgéo. A valvula de
retengéo evita que o espacgo de vapor seja inundado quando a presséo de entrada é
reduzida ou o vapor é desligado. Utilizar uma valvula adequada, como a Spirax Sarco
DCV41, ver Figura 3.

Abrir lentamente as valvulas isoladas até se obterem condigdes normais de
funcionamento.

Verificar a existéncia de fugas e o funcionamento correto.

Assegurar que existe espacgo suficiente para retirar a tampa e o crivo do filtro do
corpo para manutencdo. A distancia minima de extracao da tampa é de 51 mm (2"),
e a distancia minima de afastamento do ecra do filtro (SMC32Y e SMC32YF) é de 28
mm (1%8").

A temperatura do condensado de descarga sera reduzida se o purgador estiver a
descarregarnaslinhas deretornoonde seregista contrapressao. Paramaisinformacoes,
consultar Spirax Sarco.

Soldadura na tubagem - Nao é necessario retirar o elemento da tubagem
produto, desde que a soldadura seja efectuada pelo método do arco elétrico. Para
informagdes especificas procedimentos de soldadura consultar as normas de soldadura
nacionais e internacionais relevantes.

Se o coletor tiver de descarregar para a atmosfera, certifique-se de que é para um

local seguro, uma vez que a descarga o fluido pode estar a uma temperaturade100°C(212°F).
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Condensado <:l ?

Fig. 3 Tragado nao critico

4. Comissionamento

Apos ainstalagao ou manutengéao verifique se o sistema esta operacional. Teste qualquer alarme
ou equipamentos de protecgao.

5. Operacao

O purgador bimetalico SMC funciona com base em duas forgas opostas que actuam sobre
a valvula - uma forga de abertura criada pela pressao do sistema e uma forga de fecho
resultante da temperatura do condensado que actua sobre os elementos bimetalicos. O
SMC funciona sem perda de vapor e drena automatica e rapidamente o ar, os gases néo
condensaveis e grandes quantidades de agua fria no arranque.
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6. Manutencao

Nota: Antes de por em pratica qualquer programa de manutengao, observar a
"Informagao de seguranga” na secgao 1.

Aviso
A junta da tampa contém um anel de suporte fino em ago inoxidavel que pode causar
lesoes fisicas se nao for manuseado e eliminado com cuidado.

6.1 Informagdes gerais

Antes de efetuar qualquer manutencgdo no purgador, este deve ser isolado da alimentacéo e a
linha de retorno e qualquer presséo permitida para normalizar com seguranga para a atmosfera.
Deve entdo deixar-se arrefecer o purgador. Quando remontar o purgador verifique se as faces
de vedacao estdo limpas.

A manutencao pode ser efectuada com o sifdo na conduta, uma vez que os procedimentos de
seguranca foram observados. E recomendavel o uso de juntas e sobressalentes novos quando
se faz manutencéo.. Assegure-se de que sado usadas ferramentas e equipamentos de proteccédo
adequados. Quando terminar a manutencéo abra as valvulas de isolamento lentamente e verifique
se ha fugas.

6.2 Como instalar um novo conjunto de elementos:

Aviso: Nao desmontar o conjunto de elementos retirando a porca de bloqueio (4), caso

contrario a regulagao do purgador sera afetada.

= Retirar a tampa(1) do corpo(8), desapertando os dois parafusos da tampa (9).

= Retirar o conjunto completo de elementos, desaparafusando a sede da valvula(3).

= Limpar ou substituir o ecra do filtro(5, apenas SMC32 e SMC32F).

= Substituir o conjunto de elementos e apertar a sede da valvula(3) com o binario recomendado
(ver Quadro 1).

= Recomenda-se a colocagdo de uma nova junta da tampa(7), substituir a tampa(1).

Nota: Deve ter-se o cuidado de apertar progressivamente os parafusos da tampa(9) com o

binario recomendado (ver quadro 1).

6.3 Como limpar ou substituir o crivo do filtro do tipo "Y" -
SMC32Y e SMC32YF:

= Desapertar a tampa do filtro(10) e retirar o filtro(5).

= Limpar ou substituir conforme necessario e voltar a montar a tampa do filtro(10) no corpo,(8)
garantir que o crivo do filtro(5) se encontra no centro e recomenda-se uma nova junta da
tampa do filtro(11).

= Utilizando um pouco de composto antigripante nas roscas, aperte com o binario recomendado
(ver Quadro 1).

6.4 Como limpar ou substituir o filtro do coador -
SMC32 e SMC32F:

= Retirar a tampa(1) do corpo(8), desapertando os dois parafusos da tampa(9).

= Retirar o conjunto completo de elementos, desaparafusando a sede da valvula(3).

= Limpar ou substituir o crivo do filtro(5), se necessario.

= Substituir o conjunto de elementos e apertar a sede da valvula(3) com o binario recomendado
(ver Quadro 1).

= Recomenda-se a colocagéo de uma nova junta da tampa(7) e a substituicdo da tampa(1).

Nota: Deve ter-se o cuidado de apertar progressivamente os parafusos da tampa(9) com o

binario recomendado (ver quadro 1).
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Conjunto de
elementos

SMC32
e
SMC32F 7

SMC32YF

Fig. 4

Tabela 1 Torques de aperto recomendados

ou
Item Peca % Nm (Ibf ft)
~ mm
3 Sede de valvula 24 AIF 115-125 (82-89)
9 Parafusos de cobertura 16 A/F M10 x 30 23-27 (16-19)
10 Tampa do filtro 27 AIF 120-135 (86 - 96)

spira
IM-P076-09-PT ST Edicdo 5 P )(sarco 1



7. Sobressalentes

Os sobressalentes disponiveis sdo mostrados a trago cheio. As partes desenhadas a trago
interrompido ndo sao fornecidos como sobressalentes.

Sobressalentes disponiveis

Conjunto de elementos 2,3,4,6
Ecra do filtro SMC32 e SMC32F (3 off) 5
Tela e junta do filtro SMC32Y e SMC32YF (1 em cada) 5,11
Conjunto de juntas de cobertura (pacote de 3) 7
Junta da tampa do filtro (embalagem de 3) 1"

Como encomendar sobressalentes
Encomendar sempre as pegas sobresselentes utilizando a descrigédo dada na coluna intitulada
"Pegas sobresselentes disponiveis e indicar o tamanho e o tipo de armadilha.

Aviso:

-~
Nao desmontar o conjunto de f::;!
elementos retirando a porca de [
bloqueio (4), caso contrario a £=1 A;:;;
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Fig. 5
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