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1. Informacgao de segurancga

O funcionamento seguro destas unidades sé pode ser garantido se forem corretamente instaladas, colocadas
em funcionamento e mantidas por uma pessoa qualificada (ver Secgao 11 das Informagoes Suplementares
de Seguranga anexas), em conformidade com as instrugdes de funcionamento.

As boas regras de instalagdo e segurancga para construgédo de tubagem, bem como uso de ferramentas e
equipamento de seguranca adequados devem ser também seguidas.

Isolamento

Verifique se ao fechar valvulas de isolamento p6e em risco qualquer parte do sistema. Os perigos podem
incluir: o isolamento de alivios e dispositivos de protec¢do ou alarmes. Garanta que a manobra de valvulas
é feita de forma gradual para evitar choques no sistema.

Pressao

Antes de iniciar qualquer manutengao considere o que esteve ou possa ter estado na tubagem.

Garanta que qualquer fonte de pressao é isolada e aliviada para a pressdo atmosférica antes de tentar
intervir, isto pode conseguir-se instalando valvulas de dreno e despressurizagao tipo DV (para detalhes ver
literatura de sobressalentes). Ndo assuma que o sistema esta despressurizado mesmo que os manémetros
indiquem zero.

Temperatura
Depois de fechar as valvulas de isolamento, dé algum tempo para arrefecer evitando risco de queimaduras
e considere usar vestuario de protecc¢ao (incluindo 6culos de segurancga).

Eliminagao

Estes produtos sao reciclaveis. Nao se prevé qualquer perigo ecolégico com a eliminagao destes produtos,
desde que sejam tomadas as devidas precaucodes.

Por favor, visite as paginas web de conformidade de produtos da Spirax Sarco:
https://lwww.spiraxsarco.com/product-compliance

para obter informagdes actualizadas sobre quaisquer substéancias potencialmente perigosas que possam
estar contidas neste produto. Se nao for fornecida qualquer informagao adicional na pagina web de
conformidade do produto Spirax Sarco, este produto pode ser reciclado e/ou eliminado em seguranca,
desde que sejam tomadas as devidas precaucgées. Verifique sempre os regulamentos locais de reciclagem
e eliminagao.
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2. Informacao geral do produto

2.1 Descrigao geral
Os SIB30, SIB30H e SIB45 sao purgadores de balde invertido selados em aco inoxidavel. Sao fornecidos com um
conjunto de mudanca de presséao especificado em fungéo do diferencial de presséo de funcionamento necessario.

Os purgadores estéo disponiveis com uma gama de tamanhos de sede para se adaptarem a diferenciais de pressao
entre 0,5 a 30 bar (7,25 a 435 psi) para o SIB30/SIB30H e 0,5 a 45 bar (7,25 a 652,5 psi) para o SIB45. Os purgadores
para 45 bar sdo também fornecidos de série com uma valvula de retengéo incorporada.

Nota: Para mais informagdes, consultar as seguintes fichas de informagéo técnica:
SIB30 e SIB30H TI-P110-01
SIB45 TI-P110-02

2.2 Medidas e ligagoes

SIB30, SIB30H

bSP ou NPT com rosca de 5" e %" e extremidades de soldadura de encaixe (BS 3799)
Flange standard DN15 e DN20 ANSI 150 e ANSI 300, BS 4504 PN40.

As flanges também estdo disponiveis para as tabelas JIS 20, 16 e 10.

SIB45/5

extremidades de soldadura de topo de 2" e %" de acordo com a norma ANSI B 16.5 (para se adequar ao tubo
ANSI B 36.10 Schedule 80).

extremidades de soldadura de encaixe de %2" e %" BS 3799 Classe 3000.

Flanges standard DN20 e DN25 DIN2547 PN100 e ANSI 600.

SiB45/6, SIB45/8, SIB45/10
bSP ou NPT com rosca de %" e 1".
Flanges standard DN20 e DN25 ANSI 150 e ANSI 300.
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2.3 Condigoes limite (so 6552)
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O produto ndo deve ser utilizado nesta regido
A -A Flangeado ANSI 300, aparafusado e de encaixe
Flangeado BS 4504 PN40.
C-C Flangeado ANSI 150
Condicdes de desenho do corpo PN50 (ANSI 300)
PMA Pressdo Maxima Admissivel 49 barg (711 psi g)
TMA Temperatura Maxima Admissivel 400°C (752°F)
PMO  Pressao Maxima de Operagéo 30 barg (435 psi g)
T™MO Temperatura Maxima de Operagao 400°C (752°F)
Concebido para uma pressdo maxima de ensaio hidraulico a frio de: 75 bar g (1 087,5 psi g)

SIB30, SIB30H e SIB45 Purgadores de balde invertido selados

spira
6 P )(sarco IM-P110-05-PT CMGT Edigao 3



Presséo psim

0 145 290 435 580 725
450 | — ' 842

© 400 \ \ - 752 7

| 3

S 300 \ )r— 572 5

SIB45 § 200 — Curva de -392 &
g vapor saturado )

g o

[ m

-
o
o o

212
\' 32

0 20 40

Press@o em bar m

*PMO Pressédo maxima de funcionamento recomendada.

O produto ndo deve ser utilizado nesta regido

60"

80

100

A -A Aparafusado, soldadura topo a topo, soldadura de encaixe, flangeado DIN 2547 PN100 e ANSI 600.

B -B Flangeado ANSI 300.
C-C Flangeado ANSI 150

Condigdes de desenho do corpo PN100 (ANSI 600)
PMA Pressdo Maxima Admissivel 100 bar g (1450 psi g)
TMA Temperatura Maxima Admissivel 450°C (842°F)
PMO  Pressao Maxima de Operagéo 60 bar g (870 psi g)
T™MO Temperatura Maxima de Operagao 450°C (842°F)
Concebido para uma pressdo maxima de ensaio hidraulico a frio de: 150 bar g (2175 psi g)
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A PMX - Pressao diferencial maxima

A Barra PMX SIB30 SIB30H SIB45
45,0 - - SIB45 /5
30,0 SIB30 /4 SIB30H /5 -
20,0 SIB30/5 SIB30H/6 SIB45 /6
12,0 SIB30/6 SIB30H /7 -

8,5 SIB30/7 SIB30H/8 SIB45 /8
5,0 - SIB30H/10 -
4,0 SIB30/8 - -
4,5 SIB45 /10
2,5 SIB30/10 - -
2,0 - SIB30H/12 -
1,5 SIB30/12 - -

Nota: O limite de presséao do tipo de flange deve ser superior ao limite de pressdo do mecanismo interno selecionado.
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3. Instalacao

Nota: Antes de proceder a qualquer instalagéo, observe as "Informagdes de seguranga" na secgéo 1.
Consultando as instrugdes de instalagdo e manutengao, a placa de identificagdo e a ficha de informagdes técnicas,
verifique se o produto é adequado para a instalagéo prevista:

3.1

3.2
3.3
3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

Nota 1:

Nota 2:

Verifique os materiais, pressédo e temperatura e seus valores maximos. Se o limite de operagdo maximo
estiver abaixo do valor do sistema em que vai ser aplicado, assegure-se de instalar dispositivos de
seguranga que evitem situagdes limite de sobre-presséo.

Determine a correcta instalagado e direcgéo do fluxo.
Remova tampas de proteccéo de todas as ligagdes.

O sifao deve ser instalado com o corpo na vertical, de modo a que o balde suba e desga verticalmente.
Quando existem condigdes de sobreaquecimento, o corpo do purgador pode ter de ser escorvado com
agua antes de o vapor ser ligado, para evitar que o vapor sopre através do purgador.

Os purgadores de balde invertido ndo permitem a libertagao rapida de ar. Em aplicagcdes de processo,
em particular, isto pode levar a tempos de aquecimento lentos e ao encharcamento do espaco de vapor.
Por conseguinte, € necessaria uma saida de ar exterior separada em paralelo para ventilar o ar de forma
eficiente. Qualquer derivagéo deve ser posicionada acima da armadilha. Se estiver por baixo e tiver fugas
ou for deixada aberta, a junta de estanquidade pode ser expelida, provocando a perda de vapor. Quando
os sifoes de balde invertido s&o instalados em condigdes de exposigéo, a possibilidade de danos por
congelagéo pode ser reduzida através do isolamento térmico.

Os sifées devem ser instalados numa conduta horizontal . A entrada do sifao deve situar-se abaixo do
ponto de drenagem da planta que esta a ser drenada, de modo a que possa ser mantida uma junta de
agua a volta da extremidade aberta do balde. O algapéo deve ser precedido de um pequeno pé de queda
- normalmente 150 mm (6").

Se o purgador descarregar para um sistema fechado de retorno de condensados ou se houver uma
elevagao no purgador, deve ser instalada uma valvula de retencéo a jusante do purgador.

Se o sifao tiver de ser instalado num ponto mais alto do que o ponto de drenagem, deve ser utilizado um
pequeno tubo de elevagdo com um vedante em "U". Deve ser instalada uma valvula de retencdo antes
do sifao para evitar a perda do vedante interno.

Se o purgador for instalado numa aplicagéo de sistema de vapor sobreaquecido, devera ser instalada
uma valvula de nao retorno na entrada do purgador, para evitar que o purgador perca o seu selo de agua.
Pode ser necessario escorvar o purgador com agua antes da colocagdo em funcionamento.

A soldadura do sifao na tubagem deve ser efectuada pelo processo de arco elétrico. Se for instalado em
locais expostos, deve considerar-se a possibilidade de isolar o coletor.

Se o purgador descarrega para a atmosfera, garanta que é para lugar seguro. O fluido descarregado
pode estar a uma temperatura de 100 °C (212 °F).

Em todos os purgadores de vapor de descarga rapida, devem ser instaladas valvulas de retengdo e
visores a pelo menos 1 metro (3 pés) a jusante do purgador.
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4. Comissionamento

Apos a instalagdo ou manutengao verifique se o sistema esta operacional. Teste qualquer alarme ou equipamentos
de protecgao.

5. Operacao

Na maioria das condigdes, o purgador descarregara o condensado com uma agéao do tipo exploséo. Em aplicacdes
de baixa carga e/ou baixa pressdo, a descarga pode ter tendéncia a "pingar". O condensado é descarregado a
temperatura do vapor, pelo que deve ser dada a devida atencéo ao local da descarga.

6. Manutencao

Os SIB30 e SIB45 s&o purgadores de vapor estanques, regulados de fabrica.

N&o sdo ajustaveis e ndo necessitam de manuteng&o.

7. Sobressalentes

O SIB30 /SIB30H e o SIB45 sdo purgadores de vapor selados, ndo passiveis de manutengdo. Por conseguinte,
ndo estdo disponiveis pecas sobressalentes.

Como encomendar um novo produto

Exemplo: 1 - Spirax Sarco SIB30/ 6 2" com parafuso BSP, purgador de balde invertido selado.
Nota: A tampa (e as flanges quando especificadas) sdo soldadas ao corpo utilizando o processo TIG.
As soldaduras s&o aprovadas em conformidade com a ASME Seccéo IX e a BS EN 288.
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