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1. Informacao de seguranca

A operacao segura deste produto s6 pode ser garantida se for correctamente instalado, comissionado,
usado e mantido por pessoal qualificado (ver Secgao 1.11) de acordo com as instrugdes de operagao. As
boas regras de instalacdo e seguranca para construcao de tubagem, bem como uso de ferramentas e
equipamento de seguranga adequados devem também ser seguidas.

1.1 Uso pretendido
Consulte as Instrugoes de Instalacdo e Manutengao, a placa de identificagao e a Folha de Informacgao Técnica
para verificar se o produto é adequado para a utilizacao / aplicacédo pretendida.

Os produtos listados abaixo estdo em conformidade com os requisitos da Directiva de Equipamentos Sob
Pressao da UE/ Regulamentos de Equipamentos Sob Pressao (Seguranga) do Reino Unido e (exceto quando

equipados com flanges JIS/KIS) e ostentam a marca c g quando necessario.
Os produtos sdo abrangidos pelas seguintes categorias da directiva relativa aos equipamentos sob pressao

(PED):
Produto Goves | Gates | Liauos | Liauidos
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
BSA1 DN32 - DN50 1 SEP SEP SEP
sarr  (PN19) DNG65 - DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
BSA2 DN32 - DN50 1 SEP SEP SEP
BSA2T  (PN16) DN65 - DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 - DN40 1 SEP SEP SEP
DN50 - DN80O 2 1 SEP SEP
ggng (PN23) DN100 - DN125 2 1 2 SEP
DN150 - DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
BSA3  (PN40) DNA40 - DN50 2 1 SEP SEP
BSA3T DNG65 - DN100 2 1 2 SEP
DN125 - DN150 3 2 2 SEP
(PN25) DN200 3 2 2 SEP
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Produto Goses | Gaves | Liaudos | Liguios
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
(ASME 150)  DNA40 - DN50 1 SEP SEP SEP
BSA3 DNB80 - DN100 2 1 SEP SEP
BSA3T DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
(ASME 300)  DNA40 - DN100 2 1 2 SEP
DN150 - DN200 3 2 2 SEP

ii)

i)

Estes produtos foram especificamente concebidos para utilizagdo em vapor, ar ou agua/condensado,
tal como referido no Grupo 2 da Directiva Equipamentos Sob Pressdo acima mencionada.

Verifique se o material é adequado para a pressao e a temperatura e os seus valores maximo e minimo.
Se o limite de operagao maximo estiver abaixo do valor do sistema em que vai ser aplicado, ou se uma
ma operagao do produto pode causar excesso de temperatura ou pressao, assegure-se que coloca
dispositivos de seguranga que evitem estas situagoes acima do limite.

Alguns produtos sao fornecidos com a intengado do utilizador final (ou o seu agente) modificar a
configuragio das flanges em relagéo a fornecida. E da responsabilidade da organizagdo que efectua a
modificagdo fazé-lo em conformidade com as normas de flanges internacionalmente reconhecidas e
assegurar que a classificacdo de concep¢ao e o operagao do produto ndo sdo comprometidos. A Spirax
Sarco nao seraresponsavel por qualquer modificagdo ndo aprovada ou responsabilidade consequente
resultante da ndo observancia destes requisitos.

iv) Determine a posigao correcta de instalacéo e a direcgado do fluxo.

v) Os produtos Spirax Sarco péo foram feitos para suportar esforgcos externos causados pela tubagem
em que estdo instalados. E responsabilidade do instalador considerar possiveis esforcos e tomar
medidas para os minimizar.

vi) Remover as tampas de protecgao de todas as ligagoes e a pelicula protectora de todas as placas de
identificagao, se for caso disso, antes da instalacdo em aplicagoes de vapor ou outras aplicagées de
alta temperatura.

1.2 Acesso

Assegure que tem acesso seguro ao equipamento e, caso necessario, providencie uma plataforma de
trabalho correctamente protegida e segura antes de iniciar o trabalho. Use dispositivos de elevagao
adequados se necessario.

1.3 lluminagao

Garanta uma iluminagcédo adequada em especial se houver trabalhos minuciosos.

1.4 Liquidos ou gases perigosos na tubagem
Tenha em conta o que esta ou pode ter estado dentro da tubagem. Considere: materiais inflamaveis,
substancias perigosas para a saude e temperaturas extremas.

1.5 Ambiente perigoso em redor do produto

Preste atengdo a areas com risco de explosao, falta de Oxigénio (Ex: tanques ou pogos), gases perigosos,
temperaturas extremas, superficies quentes, perigo de incéndio (Ex: durante soldagem), ruido excessivo
ou maquinas em movimento.
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1.6 O sistema

Considere o efeito dos trabalhos em todo o sistema. Se alguma acgéo (Ex: fechar de valvulas, corte eléctrico)
poe em perigo qualquer pessoa ou parte do sistema. O perigo pode incluir isolamento de alivios ou
dispositivos de proteccao ou deixar ineficazes os dispositivos de controlo ou alarmes. Garanta que a
manobra de valvulas é feita de forma gradual para evitar choques no sistema.

1.7 Sistemas sob pressao

Garanta que qualquer fonte de pressao seja isolada e aliviada para a pressdo atmosférica. Considere o uso
de duplo isolamento e dreno bem como bloqueio e etiquetagem de valvulas fechadas. Ndo assuma que o
sistema esta despressurizado mesmo que os manémetros indiquem zero.

1.8 Temperatura

Dé tempo a que a temperatura normalize apés o fecho das valvulas para evitar perigo de queimaduras. Se
as pecas fabricadas em R-PTFE forem sujeitas a uma temperatura préxima de 260 °C (500 °F) ou superior,
libertardo fumos téxicos que, se inalados, sdo susceptiveis de causar um desconforto temporario. E essencial
que seja aplicada uma regra de proibigao de fumar em todas as areas onde o R-PTFE é armazenado,
manuseado ou processado, uma vez que as pessoas que inalam os fumos do tabaco queimado contaminado
com particulas de R-PTFE podem desenvolver "febre dos fumos do polimero™.

1.9 Ferramentas e consumiveis
Antes de comegar atrabalhar, certifique-se de que tem ferramentas adequadas e/ou consumiveis disponiveis.
Use apenas sobressalentes Spirax Sarco genuinos.

1.10 Vestuario de proteccao

Considere se vocé e/ououtros ao seu redor necessitam de vestuario de proteccdo para se protegerem
contra os perigos de, por exemplo, produtos quimicos, temperaturas altas/baixas, radiagao, ruido, queda
de objectos e perigos para os olhos e o rosto.

1.11 Permissao para trabalhar

Todos os trabalhos devem ser feitos ou supervisionados por pessoa competente.

Instaladores e operadores devem ter formagao no uso correcto do produto de acordo com as Instrucées
de Instalagao e Manutencao. Se for requerida uma autorizagdo de trabalho formal, cumpra com ela. Onde
esse sistema nao existe, é recomendavel que um responsavel saiba que trabalho esta a decorrer e, se
necessario, providenciar um assistente com responsabilidade de seguranga. Se necessario, afixar "avisos".

1.12 Manuseamento

O manuseamento de produtos de grandes dimensdes ou pesados podem representar riscos de lesao.
Levantar, empurrar, puxar, transportar ou suportar um peso com o corpo pode causar lesdées, em especial
nas costas. Recomendamos que avalie o risco tendo em conta a tarefa, o peso e o ambiente e use o método
de manuseamento apropriado dependendo das circunstancias do trabalho a executar.

1.13 Perigos residuais

Em uso normal, as superficies do produto podem estar muito quentes. Se utilizados nas condigdes de
operagdo maximas permitidas, a temperatura da superficie de alguns produtos pode atingir temperaturas
superiores a 425 °C (797 °F).

Muitos produtos nao sao auto drenantes. Tome cuidado ao desmontar ou remover o produto da instalagao
(veja as Instrugoes de Manutencgao).

1.14 Congelagao
Devem ser tomadas precaugdes em produtos que ndo sdo auto drenantes contra danos por congelacédo
em ambientes em que o produto possa estar exposto a temperaturas abaixo da temperatura de congelagao.
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1.15 Informagoes de seguranga - especificas do produto
Consulte as secgoes pertinentes destas Instrugoes de Instalacdo e Manutengao, para obter informagoes
especificas sobre estes produtos.

Aviso
As juntas do colarinho do corpo/tampa contém um anel de suporte fino em ago inoxidavel que pode causar
lesdes fisicas se ndo forem manuseadas e eliminadas com cuidado.

E necessario ter cuidado ao abrir e fechar o volante para evitar possiveis ferimentos nas maos devido ao
parafuso de bloqueio.

1.16 Eliminagao

Salvo indicagdo em contrario nas Instrugoes de Instalagdo e Manutengao, este produto é reciclavel e ndao
se prevé qualquer perigo ecolégico com a sua eliminagéo, desde que sejam tomadas as devidas precaugoées,
EXCEPTO:

R-PTFE:

O embutido do disco de vedacdo macia (apenas na opgao de disco de vedagdo macia) é fabricado em
R-PTFE, pelo que quaisquer residuos ou desperdicios que contenham esta pega devem ser eliminados da
seguinte forma:

= S6 podem ser eliminados por métodos aprovados, ndo por incineragao.

= Manter os residuos de PTFE-R num contentor separado, ndao os misturar com outros residuos e envia-los
para um aterro sanitario.

1.17 Devolucgao de produtos

Relembramos os clientes e armazenistas que, de acordo com as Leis de Saude, Seguranca e Ambiente da
UE, quando se retornam produtos deve ser fornecida informacgao sobre os perigos e as precaugdes a serem
tomadas face a residuos contaminantes e danos mecanicos que possam causar riscos para a saude ou
para o ambiente. Esta informacao deve ser prestada por escrito e incluidas as fichas de Saude Seguranga
das substancias identificadas como perigosas ou potencialmente perigosas.

1.18 Trabalhar com seguran¢a usando produtos de ferro fundido em
vapor

Os produtos em ferro fundido sdo comuns em sistemas de vapor e
condensado. Se instalados correctamente usando as boas praticas
de engenharia, é perfeitamente seguro. Contudo, devido as
propriedades mecanicas, é preterido comparado com outros como
o ferro nodular ou o ago carbono. As regras que seguem sao boas
praticas de engenharia requeridas para prevenir martelos de agua e
garantir uma operacéo segura num sistema de vapor.

Manuseamento seguro

O ferro fundido € um material quebradico. Se ao instalar deixou cair o
material e houver algum risco de dano, ndo o deve usar a néo ser que
seja sujeito a uma inspecgéo profunda e teste de presséao pelo fabricante.
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Prevencgao de martelos de agua
Purga das linhas principais:

Aintervalos de 30 - 50 metros

Gr. adientg 1.
_f 1:100

* > Vapor

Conjunto de purga

Gradiente 1:100
>

Conjunto de purga

Vapor

Condensado
v Condensado
Condensado

Linhas Principais - Fazer e Nao fazer:
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Prevencao de esforgos de tenséao
de tracgao Desalinhamento do tubo:

v X

Instalar ou remontar produtos apés manutengao:

Nao aperte demasiado. Os parafusos das flanges devem ser apertados
Use o valor de torque correcto progressivamente em cruz para evitar tor¢do e desalinhamento.

Expanséo térmica

Distancias
curtas

Movimento axial

F’F{quenos Grandes
mowmentqs movimentos
laterais laterais
Médias
distancias
Pequenos Grar)dest
! movimentos |r11tC>VImen 0s
=01 laterais aterais
-
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2. Informacao geral do produto

2.1 Descrigao geral

Uma gama de valvulas isolamento em linha, vedagéo por fole, com ligagdes flangeadas PN16, PN25 e PN40 para
utilizagdo em sistemas de vapor, gas, liquidos, condensados e agua.

Nota: Obturagdo de estrangulamento, assentos macios (até DN100), discos de balanceamento (DN125 e superior)
estéo disponiveis para determinadas aplicagdes.

Opcoes disponiveis:

Material e tipo

BSA1

BSA1T

Ferro fundido BSA1R-PTFE

BSA1T R-PTFE
BSA1B/D
PN16
BSA2
PN25
PN16
BSA2T
PN25
Ferro nodular
BSA2 R-PTFE PN16
PN16
BSA2T R-PTFE
PN25
BSA2B/D
BSA3
BSA3T

Aco carbono  BSA3 R-PTFE

BSA3T R-PTFE

BSA3B/D

Fig. 1 mostrada a BSAT
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Normas

Os produtos listados abaixo estdo em conformidade com os requisitos da Directiva de Equipamentos Sob
Pressao da UE/ Regulamentos de Equipamentos Sob Pressao (Seguranga) do Reino Unido, (excepto quando

equipados com flanges JIS/KIS) e ostentam a marcac € quando necessario.

Certificagao
A BSA1 e BSA1T estéo disponiveis com um relatério de teste tipico do fabricante.
A BSA2, BSA2T, BSA3 e BSA3T estdo disponiveis com certificacdo segundo a norma EN 10204 3.1.
Nota: Todos os pedidos de certificados / inspecgdes devem ser feitos junto com a encomenda.

Obturagéo da valvula

Fole

Disco plano
standard

Obturador
estrangulamento +
dispositivo bloqueio

Disco
balanceamento

Disco standard
+ sede macia em
R-PTFE

Obturador
estrangulamento + sede
macia em R-PTFE

Fole
Simples

Fole
Duplo

4

4

T Apenas DN125 e superior.

IM-P137-02-PT CMGT Edigdo 15

BSA e BSAT Valvulas de Isolamento Vedagao por Fole

sPIra)(SaI‘CO



Limitador de curso para versées de estrangulamento

A porca do volante da BSA1T, BSA2T e BSA3T tem
um orificio roscado para a instalagdo de um limitador
de curso. O cliente deve fornecer as porcas e os DN15 - DN8O M8 x 50 mm
parafusos normalizados indicados no quadro ao lado.

Medida Parafuso hexagonal

DN100 - DN150 M12 x 75 mm
DN200 - DN250 M12 x 100 mm
Limitador de curso BSAT

Porca superior

Parafuso de bloqueio

Fig. 2

Opcgéo conjunto disco de

25 bar AP DN125
balanceamento
Utilizado 17 bar AP DN150 6"
) acima 49 par AP DN200 8"
Fig. 4
6 bar AP DN250 (apenas BSA2)

Mostrado DN150
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Opcao disco de vedagao macia S

Fig. 5

2.2 Tamanhos e ligagoes

2.2.1 BSA1 e BSA1T

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50, DN65, DN80, DN100, DN125, DN150 e DN200
Flangeada EN 1092/ISO 7005 PN16 e JIS B 2210/KS B 1511 10K

Atravancamento EN 558

2.2.2 BSA2 e BSA2T

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50, DN65, DN80, DN100, DN125, DN150, DN200 e DN250** (*apenas PN25)
Flangeada EN 1092/ISO 7005 PN16 e PN25

Atravancamento EN 558

2.2.3 BSA3 e BSA3T (DIN)

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50, DN65, DN80, DN100, DN125, DN150 e DN200
Flangeada EN 1092/ISO 7005 PN40 (DN15 - DN150)

Flangeada EN 1092/ISO 7005 PN25 (DN200)

Atravancamento EN 558

2.2.4 BSA3 e BSA3T ASME (ANSI)

Tamanho®2", %", 1", 1%,", 2", 3", 4", 6" and 8"* (*apenas ASME 300)

Flangeada ASME B 16.5/BS 1560 Classe 150 e 300 e JIS B 2210/KS B 1511 20K
Atravancamento ASME B 16.10

2.3 Limitagoes do produto

BSA1 e BSA1T ver seccao 2.4
BSA2 e BSA2T ver secgdo 2.5
BSA3 e BSA3T (DIN) ver secgéo 2.6
BSA3 e BSA3T (ASME) ver seccao 2.7

Nota: A pressao diferencial maxima admissivel na funcéo de estrangulamento para as valvulas BSA_T:

DN15 - DN80 2,0 bar (29,00 psi)
DN100 - DN125 1,5 bar (21,75 psi)
DN150 1,0 bar (14,50 psi)
DN200 - DN250 0,8 bar (11,60 psi)
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2.4 Limitagoes do produto - BSA1 e BSAIT

Presséo psim

0 50 100 150 200
300 5 ) 1 - 1
° |, N 500 _,
IS )
% 200 RS 400 3
= | i 9]
3 P \—\ 300 8
Oé_ 100 Curva de vapor saturado L 200 ac
5 100
0 A B
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Press@o em bar m
O produto nao deve ser utilizado nesta regiéo.
A-B Flangeado JIS/KS 10K
B -B Flangeado PN16
Condigdes de desenho do corpo PN16 JIS / KS 10K
PMA  Pressdo Méaxima Admissivel (ggzb;sri%) (216‘:5;99)
TMA Temperatura Maxima Admissivel (2(;3 °|(=:) (igg °g)
PMO Pressdo maxima de operagédo em vapor saturado (12327‘?)5b?)rsigg) (1;; gaprs?g)
. 230 °C 220 °C
Assento macio (446 °F) (428 °F)
TMO Temperatura Maxima de Operagdo
Assento metalico (233 °|(=:) (igg °g)
- = -10°C -10°C
Temperatura minima de operagéo (14 °F) (14 °F)
BSA1 Limitado ao PMO
APMX  Pressdo Maxima Diferencial
BSA1T Ver nota na secgéo 2.3
Concebido para uma pressdo maxima de ensaio hidraulico a frio de: (132:8b:£igg) (zzgob:;gg)
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2.5 Limitag6es do produto - BSA2 e BSA2T

Presséo psim

0 50 100 150 200
350 1 1 1 L
© 300 = 600
E \\ 500
PN16 5 200 — 400
g 1 N300 £
qé. 100 Curva de vapor saturado 200 2
o | | | 100
0 T T T
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Presséo em bar m
Press&o psi m
350 0 5|0 1(|)0 1 EI')O 2(.)0 2?0 390 3&}0
© 300 o~ r600
g -500 g
£ 200 400 @
5 2
qé- 100 Curva de vapor saturado L 200 °
=5
e | | 100
0 T T
0 5 10 15 20 25
Pressdo em bar m
O produto ndo deve ser utilizado nesta regido.
Condigées de desenho do corpo PN16 PN25
PMA  Pressdo Méaxima Admissivel (;gzb;sri%) (352 gaprs?g)
TMA Temperatura Maxima Admissivel (Zgg o% (22(2) cg)
PMO Press@o maxima de operagéo em vapor saturado (211‘,;’?;2;?9) (32?3’3:";;?9)
A . 230 °C 230 °C
ssento macio (446 °F) (446 °F)
T™MO Temperatura Maxima de Operagao
Assento metalico (Zgg o% (22(2) cg)
- = -10°C -10°C
Temperatura minima de operagdo (14 °F) (14 °F)
BSA2 Limitado aoc PMO
APMX  Pressdo Maxima Diferencial
BSA2T Ver nota na secgéo 2.3
Concebido para uma pressdo maxima de ensaio hidraulico a frio de: (??:Sb;sri%) (53581bssrigg)
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2.6 Limitagoes do produto - BSA3 e BSA3T (DIN)

Presséo psim

400 0 5.0 1(.)0 1 ?O 2(|)O 2§O 390 3?0
O 700
°© | =
G 200 LT
B el
PN25, S 200 400 3
2 E— 300 £
DN200 : |— 300
£ 100+ Curva de vapor saturado -200 -3
= o | -100
0 5 10 15 20 25
Pressdo em bar m
Pressé&o psi m
0 100 200 300 400 500
400 1 1 1 L L
o \ 700
£ 300 -600 o
e 500 3
PN40, S 200 — | N\ }400 3
DN15-DN150 ¢ — \_300 g
g s ©
£ 100- Curva de vapor saturado -200 -
S | ] 100
0 5 10 15 20 25 30 35 40
Pressdo em bar m
O produto ndo deve ser utilizado nesta regido.
L. PN25 PN40
Condigdes de desenho do corpo DN200 DN15 - DN150
= - . 25barg 40 bar g
PMA Pressdao Maxima Admissivel (362,5 psi g) (580 psi g)
s - 400 °C 400 °C
TMA Temperatura Maxima Admissivel (752 °F) (752 °F)
. 23,2 barg 27 barg
Assento macio . :
PMO Pressdo maxima de operagdo em vapor (336,4 psi g) (391,5 psi g)
saturado Assento 23,2 bar g 36,1 bar g
metalico (336,4 psi g) (523,45 psi g)
Assento macio 230°C 230°C
(446 °F) (446 °F)
TMO Temperatura Maxima de Operagéo
Assento 400 °C 400 °C
metalico (752 °F) (752 °F)
- = -10°C -10°C
Temperatura minima de operacéo (14 °F) (14 °F)
BSA3 Limitado aoc PMO
APMX Presséo Maxima Diferencial
BSA3T Ver nota na secgdo 2.3
) = - R ) . 38 barg 60 bar g
Concebido para uma pressdo maxima de ensaio hidraulico a frio de: (551 psi g) (870 psi g)
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2.7 Limitag6es do produto - BSA3 e BSA3T (ASME/ANSI)

Presséo psim

0 100 200 300 400 500 600 700
425 = < ; . ; ; ; ;
1 \ \ 700 o
£ 300 N N 'ggg g
© B el
£ 200 [\ 400 &
& [‘—"\ \ \ 200 £
8 100 Curva L 200 S
g de vapor \ 100 ™
= _28-— saturad:o Dl E FIo
0 10 20 30 40 51
Presséo em bar m
O produto nao deve ser utilizado nesta regiéo.
C-D Flangeado ASME (ANSI) 150
C-E Flangeado JIS/KS 20K
C-F Flangeado ASME (ANSI) 300
Condigdes de desenho do corpo ASME 150 ASME 300 JIS / KS 20K
= - o 19,6 bar g 51barg 34 bar g
PMA Pressdo Maxima Admissivel (284,2 psi g) (739,5 psi g) (493,1 psi g)
s - 425°C 425°C 425°C
TMA Temperatura Maxima Admissivel (797 °F) (797 °F) (797 °F)
. 14 barg 27 barg 27 bar g
Assento macio . : :
PMO Press3o maxima de (203 psi g) (391,5 psi g) (391,5 psi g)
operagdo em vapor saturado A . i 14 barg 41,6 barg 30,7 barg
Ssento Metalico 203 psi g) (6032psig) (445,15 psi g)
Assento macio 230°C 230°C 230°C
™O Temperatura Maxima de (446 °F) (446 °F) (446 °F)
Operagio Assento metdlico 425°C 425°C 425°C
(797 °F) (797 °F) (797 °F)
Temperatura minima de operagéo -29°C -29°C 0°C
P perag (-22 °F) (-22 °F) (32 °F)
BSA3 Limitado ao PMO
APMX  Pressdo Méxima Diferencial
BSA3T Ver nota na secgdo 2.3
Concebido para uma pressdo maxima de ensaio 31 barg 77 barg 50 bar g
hidraulico a frio de: (449,5 psi g) (1116 psi m) (725 psi g)
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3. Instalacao

Nota: Antes de proceder a qualquer instalacao, observe a "Informacgéo de Seguranga"” na Secgao 1.

Consultando as Instrugdes de Instalagdo e Manutencéo, a placa de identificagdo e a Folha de Informagao Técnica
para verificar se o produto € adequado para a utilizagao / aplicagéo pretendida:

3 1 Verifique o material, a pressao e a temperatura e os seus valores maximo e minimo. Se o limite de operagao
" maximo estiver abaixo do valor do sistema em que vai ser aplicado, assegure a colocagéo de dispositivo
de seguranga que evite a sobrepressao.

3 2 Retirar as tampas de protecgéo de todas as ligagbes.

3 3 Instale a valvula no sentido do fluxo indicado pela seta no corpo. A posicédo preferida é com o fuso na
) vertical. A valvula pode ser instalada do plano vertical para o plano horizontal (ver Figura 7).

3 4 Nota importante: Quando é instalado um disco de balanceamento, o corpo da valvula deve ser montado
" com o fluido a montante a fluir primeiro para a camara superior da valvula, para que a pressao do fluido
actue sobre o disco de balanceamento. Isto é o oposto da instalacdo normal. Se estiver a actualizar de
um disco normal para um de balanceamento, o corpo da valvula original deve ser virado na tubagem

e marcado permanentemente com uma nova seta de fluxo indicando a mudanca de direccéo do fluxo.

N&ao montar a valvula de cabega para baixo.
O que é um disco de balanceamento, como funciona e porqué utiliza-lo?

= Um obturador de balanceamento é um mecanismo de ligar/desligar de duas fases.

= (Ver Figura 6) O obturador de pré-levantamento(A) actua como uma valvula piloto e é aberto primeiro,
permitindo a passagem do fluido a uma velocidade controlada. A presséo diferencial reduz-se entéo
através da valvula - permitindo que o obturador da valvula principa (B)seja facilmente levantado da
sua sede. Para ajudar a fechar a valvula, o fluido deve entrar no lado do "fole", o que é o oposto da
instalagdo normal.

Fig. 6 DN125 mostrado

= Este dispositivo é instalado, em primeiro lugar, para permitir um fecho facil das valvulas maiores.
Em condig¢des normais de fluxo, € impossivel fechar a valvula em valvulas de grandes dimensdes e
com uma pressao diferencial elevada. Ao inverter o fluxo e instalar uma valvula piloto, este problema
é ultrapassado. A abertura completa da valvula sé deve ser feita apds a equalizacéo da pressao a
jusante para um valor aceitavel (>50% da press@o a montante)

Se a pressao diferencial exceder as indicadas para os respectivos tamanhos na tabela abaixo, lembre-se
de que devem ser utilizados "obturadores balanceados" em todas as valvulas.

Medida Pressao diferencial (bar)
DN125 25,0
DN150 17,0
DN200 10,0
DN250 6,0

BSA e BSAT Valvulas de Isolamento Vedagao por Fole
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3 5 Quando instalado em sistemas de vapor, deve ser instalado um purgador de vapor adequado imediatamente
" a montante da valvula de isolamento para drenar o condensado. Isto assegurara a drenagem do tubo
quando a valvula estiver fechada e evitara danos na valvula devido a golpes de ariete. O purgador deve
ser do tipo flutuador de boia (FT) ou termodinamico (TD). A drenagem correcta dos condensados de toda

a tubagem a montante é também vital.

3 6 Abrir sempre as valvulas de isolamento lentamente para evitar choques no sistema.

3 7 Nota: E aconselhavel que, quando se efectuam trabalhos a jusante de uma instalagao de valvulas, seja

" instalado um isolamento duplo (bloqueio e purga). Além disso, quando instalada como valvula final numa

tubagem, como medida de seguranga, deve ser instalada uma placa de obturagcdo ou uma flange de
obturacéo na flange de saida da valvula.

4. Comissionamento

Apos a instalagdo ou manutengao verifique se o sistema esta operacional. Teste qualquer alarme ou equipamentos
de protecgao.

Nao se esqueca de apertar o anel de vedagao do bucim depois de a valvula ter sido completamente montada.

BSA e BSAT Valvulas de Isolamento Vedagao por Fole
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5,1

5,2

53

5,4

5. Operacao

A valvula de isolamento com vedacéo por fole desempenha um papel importante na conservagao de
energia, eliminando as emissdes fugitivas da vedagéo da haste.

A vélvula é accionada manualmente por um volante. Deve ter-se especial cuidado para garantir que o
movimento é feito na direcgdo correcta.

Para abrir completamente a valvula, recomenda-se que se rode o volante manual até que o veio seja
elevado para a posigdo maxima, indicada pelo (+) na tampa, e depois rode o volante manual no sentido
dos ponteiros do relégio 1 a % de volta para remover qualquer folga. Isto destina-se a evitar a possibilidade
de tentar forgar a abertura de uma valvula, que ja esta totalmente aberta, resultando em danos na haste,
na unidade de fole ou noutros componentes.

As valvulas Spirax Sarco BSA estao equipadas com um indicador de posigdo que pode ser encontrado
na haste e deve estar alinhado com o (+) ou (-) nos pilares de suporte da tampa do corpo. (+ = totalmente
aberto/- = totalmente fechado).

Se forem utilizadas "chaves" de valvula, deve ter-se o cuidado de n&o utilizar forca excessiva ao abrir ou
fechar a valvula.

As valvulas BSAT estédo equipadas com um obturador de estrangulamento para permitir um controlo
apertado ao abrir a valvula. O nimero de voltas abertas afectara o caudal através da valvula.

Uma vez obtido o caudal correto, assegure-se de que o parafuso de bloqueio e o limitador de curso (ver
Fig. 8) estao apertados. Isto minimizara qualquer vibragéo.

O efeito da abertura da valvula para cada tamanho de valvula pode ser visto no grafico, pagina 20.
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Instalagao incorrecta Instalagao correcta

Fig. 7
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Dados de caudal BSAT -0 efeito da abertura da valvula para cada tamanho de valvula

Tamanho DN 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250
Rotacgoes do Valores Kv para determinadas rotagdes do volante testados de acordo com a norma
volante EN 60534-2-3

Agua a 20 °C
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
0,5 1,2 1,2 14 | 22 | 44 | 41 56 | 104 | 120 | 21 28 66 110
1 1,7 1,7 | 20 | 37 50 [ 50 | 70 | 11,5 | 143 | 23 30 81 140
1,5 27 1 29 |29 | 50| 55|60 | 92 |136|245| 26 33 97 150
2 36 | 40 | 46 | 79 76 | 72 | 116 | 16,3 | 34,1 | 42 46 111 165
2,5 44 | 53 | 64 | 106 | 11,0 | 97 | 124 | 185 | 59,6 | 67 65 149 | 190
3 54 | 66 | 85 | 138 | 14,7 | 14,1 | 13,0 | 21,1 | 86,2 | 94 90 199 | 225
4 10,6 | 17,0 | 22,6 | 24,4 | 25,2 | 24,5 |123,0| 140 | 152 | 302 | 330
4,5 11,2 | 18,3 | 24,4 | 294 | 32,5 | 29,0 [ 139,0| 181 | 177 | 355 | 451
5 1,9 | 196 | 27,2 | 37,0 | 436 | 39,1 | 164,1| 185 | 216 | 403 | 460
6 28,9 | 46,2 | 60,2 | 61,0 [179,0| 220 | 264 | 455 | 600
6,5 29,1 | 47,0 | 63,0 | 69,0 [186,0| 230 | 288 | 480 | 641
6,7 29,3 | 47,2 | 64,3 | 73,0 235 | 293 | 487 | 656
7 65,9 | 78,0 241 | 305 | 495 | 678
8 71,2 | 90,0 259 | 337 | 507 | 738
8,5 74,6 | 92,0 348 | 522 | 760
9,5 99,0 369 793
10 101,6 805
10,7 827
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Limitador de curso para versées de estrangulamento
A porca do volante na BSA1T, BSA2T and BSA3T tem um orificio roscado para a instalagdo de um limitador de
curso. O cliente deve fornecer as porcas e os parafusos normalizados indicados no quadro seguinte:

Medida Parafuso hexagonal
DN15 - DN80 M8 x 50 mm

DN100 - DN150 M12 x 75 mm
DN200 - DN250 M12 x 100 mm

Nota: A presséao diferencial maxima admissivel na fungéo de estrangulamento:

DN15 - DN80 2,0 bar
DN100 - DN125 1,5 bar
DN150 1,0 bar
DN200 - DN250 0,8 bar

Limitador de curso

Porca superior

Parafuso de bloqueio
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6. Manutencao

Todos os componentes internos da valvula com vedagao por fole podem ser substituidos (Ver Secgao 7,
Pecas sobressalentes).

Nota: Antes de iniciar qualquer programa de manutengao, consulte as indicagées da Seccao 1 - "Informagao
de Seguranca".

Aviso

As juntas do corpo/colar da tampa (10a e 10b) contém um anel de suporte fino em ago inoxidavel que pode
causar lesoes fisicas se ndo forem manuseadas e eliminadas com cuidado.

6.1

6.2

6.3

Antes de efectuar qualquer manutencédo na valvula, certifique-se de que qualquer presséo € isolada e
ventilada em seguranca para a pressao atmosférica. A valvula deve entéo ser deixada arrefecer. Quando
remontar verifique se todas as faces de vedagéo estéo limpas.

Como colocar as juntas do corpo / tampa

Isto pode ser efectuado enquanto a valvula estd montada na tubagem. Retirar a tampa da valvula(2) do
corpo (1desapertando os pernos/porcas da tampa(9). A junta do corpo(10b) é agora visivel e pode ser
rapidamente substituida. Assegurar que a face da junta no corpo (1) esta limpa antes de proceder a sua
substituicdo.

Para substituir a segunda junta (10a) situada entre a tampa e (2) o corpo e o colar de suporte do fole em
aco inoxidavel, retirar em primeiro lugar o indicador de posi¢éo do encaixe, retirar o parafuso de bloqueio
(apenas nas versdes BSAT). Rodar o volantel (7) no sentido dos ponteiros do relégio. Isto empurra a haste
principal (6) para baixo e cria um espaco entre o colar de suporte do fole e a tampa do compartimento do
motor2). Se o colar de apoio permanecer ligado a tampa (2) retirar gentiimente o colar da tampa, tendo o
cuidado de néo danificar o colar.

Nao deixar o fole esticar, pois isso pode reduzir a vida util do fole.

Rodando continuamente o volante7) no sentido dos ponteiros do reldgio, a haste (6) pode ser
desaparafusada da bucha da tampa. Quando a haste(6) estiver desligada da bucha da tampa,
desaparafusar a porca do bucim (desaparafusar a flange do bucim, se existir) e retirar esta e a anilha do
bucim (ou a placa de presséo, se existir). Guarde bem estas pegas, pois ndo séo fornecidas como pegas
sobressalentes. O conjunto haste/fole (6, 5) pode agora ser retirado da tampa (2). A segunda junta do
colar do fole (10a) pode agora ser substituida - assegurando que tanto a superficie do colar de suporte
do fole como a superficie da tampa estéo limpas e que a junta esta corretamente localizada. Antes de
voltar a montar o conjunto haste/fole (6, 5) na tampa (2), o anel de empanque da haste (8) deve ser
substituido (ver secgéo 6.3).

Como montar o empanque da haste

Seguindo a secgdo 6.2, é agora possivel substituir o anel do empanque da haste (8). Sdo fornecidos dois
destes anéis no conjunto de pegas sobresselentes, mas s6 é necessario um. Certifique-se de que todo o
material antigo do empanque da haste é removido da cavidade da tampa e que todas as superficies de
vedagao estdo limpas. A montagem da valvula é o oposto da remogéo - ndo esquecer de colocar uma
junta do colar do fole entre o colar e o castelo da valvula. Certifique-se de que o pino sélido da haste (que
é pressionado na haste) estd alinhado com a ranhura no interior da tampa. Antes de aparafusar a
extremidade da haste na bucha da tampa, lembre-se de colocar um novo anel de vedacéo da haste (8),
a arruela de pressao original (ou seguidor da glandula) e a porca da glandula (ou flange da glandula) sobre
a haste. Nao permitir que a rosca da haste danifique a superficie interior do anel de vedagao do
bucim. Faca deslizar cuidadosamente o novo anel de empanque pela haste para dentro da cavidade e
faca deslizar a anilha do bucim original (ou a placa de pressdo, se instalada) para cima do anel de
empanque. N&do se esquega de apertar o anel de vedagdo do bucim depois de a valvula ter sido
completamente montada.
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Bucha da tampa

9
Opgcao Conjunto da flange do bucim
2 (BSA3 ASME %" - 4" apenas)
= posicao
@_ Indicador
10a c=l—>|

Colar de suporte do fole

10b

Pino da haste ——&—— .

Fig. 9
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6.4

6.5

Como montar o conjunto da haste e do fole

Seguindo a secgdo 6.2, é agora possivel montar um novo conjunto haste/fole(6, 5). Amontagem é o oposto
da remocéo - ndo esquecer de colocar uma junta do colar do fole (10a) entre o colar de suporte do fole e
o castelo da valvula (2). Assegurar que a junta do colar do fole (10a) esta correctamente colocada. Antes
de encaixar o novo conjunto haste/fole(6, 5) no castelo(2), aplique uma pequena quantidade de composto
lubrificante, como a massa lubrificante Gulf Sovereign LC, na extremidade do pino da haste (que é
pressionado na haste). Certifique-se de que o pino da haste esta alinhado com a ranhura no interior da
tampa. Deslize cuidadosamente a haste para cima através da tampa. Antes de aparafusar a extremidade
da haste no casquilho da tampa, ndo se esquega de colocar um novo anel de vedagdo da haste (8) (ver
secgado 6.3), a anilha do bucim original (ou a placa de press&o) e a porca do bucim (ou flange do bucim)
sobre a haste (6). Nao permitir que a rosca da haste danifique a superficie interior do anel de vedacao
do bucim. Faca deslizar cuidadosamente o novo anel de empanque pela haste para dentro da cavidade
e faca deslizar a anilha do bucim original (ou a placa de pressao, se existir) para cima do anel de empanque
(8). Nao se esquega de apertar o anel de vedagdo do bucim depois de a valvula ter sido completamente
montada.

Como colocar o disco

Seguindo a Secgao 6.2, é agora possivel substituir o disco da valvula. Para substituir o disco(4)conjuntodo
disco de balanceamento*) basta remover o pino da haste antigo e substituir o disco (4). Fixar o novo disco
com o novo pino da haste (fornecido). Se o disco (4) estiver fixo por meio de um arranjo de porca de retengéo
e pinga, simplesmente retire a saia frisada da porca de retencdo e desparafuse. Retirar as pingas, ndo
esquecendo de as guardar, bem como a porca de retengdo, uma vez que nao sao fornecidas como pegas
de substituicdo. A montagem é o oposto da remogéao, mas certifique-se de que as pingas e as roscas estao
ligeiramente lubrificadas com um composto lubrificante como o Sulfureto de Molibdénio.

Se estiver a ser montado um disco novo, aperte firmemente a porca de reten¢éo da pinga em dois cantos,
deformando a fina saia metdlica do disco. Se o disco original estiver a ser montado, volte a apertar utilizando
uma parte nova da saia.

*Nota importante

Quando ¢é instalado um disco de balanceamento, o corpo da valvula deve ser montado com o fluido a
montante a fluir primeiro para a camara superior da valvula, para que a pressao do fluido actue sobre o disco
de balanceamento. Isto é o oposto da instalagdo normal. Se estiver a actualizar de um disco normal para um
de balanceamento, o corpo da valvula original deve ser virado na tubagem e marcado permanentemente com
uma nova seta de fluxo indicando a mudancga de direcgado do fluxo. Ver secg¢édo 3.4 para mais informacgoes.

6.6

Montagem final

Assegurar que o colar de suporte do fole e as juntas (10a, 10b) estdo correctamente alinhadas com a
tampa(2) antes da montagem final no corpo (1).

Apertar uniformemente os parafusos/porcas do castelo (9) com o torque de aperto recomendado (ver
quadro 1).

Tabela 1 Torques de aperto da tampa recomendados N m (Ibf ft)

Chave | BSA1BSAIT BSA2/BSA2T BSA3/BSA3T
Bocas PN16 PN16/PN25 PN40 ASME 150/300

Medida mm JIS/KS 10K JISIKS 20K
DN15 - DN32 17 20-25(15-18) 35-40 (26 - 29) 35-40 (26 - 29) 50 - 55 (36 - 40)
DN40 - DN65 19 40-45(29-33) 55- 60 (40 - 44) 55- 60 (40 - 44) 85- 90 (63 - 66)
DN8O0 - DN150 24 70-80 (51-59) 130- 140 (95-103) | 130-140(95-103) | 190-200 (140 - 147)
DN200 30 | 180-200(132-147) | 260-280 (191-206) | 260 -280 (191-206) | 300 - 320 (220 - 235)
DN250 36 480 - 520 (352 - 382)
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Bucha da tampa

9
2 Opgao conjunto disco de
balanceamento
% DN125
apresentado
= posicao
= Indicador
10a c=l—>|
Opcao disco de vedacao macia

Colar de suporte do fole

S
— (—

10b

Pino da haste ——&—— .
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6.7 Como substituir o volante

Em toda a gama de tamanhos, existem trés métodos de retengao do volante

DN15 - DN32 tém um volante de accionamento "D" fixado por uma anilha e um anel de

retengdo "D".
Medidas N ; A" £ :
DN40 - DN80 tém um volante de accionamento em "D" fixado por uma porca superior.
DN100 - DN250 tém um volante aparafusado, preso por uma porca superior.

Tamanhos DN15-DN32.

= Para retirar o volante, retire o anel de retengdo com um alicate.
= Retirar a anilha "D".

= O volante pode entéo ser levantado.

= Para voltar a montar o volante, efectue o procedimento inverso ao descrito acima.

Tamanhos DN40 a DN80.

= Para retirar o volante, desaparafuse a porca do volante principal no sentido dos ponteiros do relégio.
Nota: A rosca da porca do volante é para a esquerda, pelo que deve ser desaparafusada no sentido dos
ponteiros do relégio. O volante pode ent&o ser levantado.

= Para voltar a montar o volante, efectue o procedimento inverso ao descrito acima.

= Na&o se esquega de apertar a porca do volante com 40 N m (29 Ibf ft) no sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio.

Tamanhos DN100 a DN250.

= Para retirar o volante, desaparafuse a porca do volante principal no sentido dos ponteiros do reldgio.
Nota: A rosca da porca do volante é para a esquerda, pelo que deve ser desaparafusada no sentido dos
ponteiros do relégio.

= Colocar uma chave adequada (um desenho detalhado esta disponivel na Spirax Sarco) sobre as faces planas
do casquilho do castelo (2) e desapertar o volante da forma normal.
Nota: o volante deve estar bem fixo no casquilho da tampa.

= Aremontagem do volante é o inverso da remogao.
= Aplique Loctite 638 nas roscas da saliéncia do volante e aperte com 50 N m (36 Ibf ft).

= Na&o se esquega de apertar a porca do volante com 40 N m (29 Ibf ft) no sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio.
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Bucha da tampa

9
2 Opgao conjunto disco de
balanceamento
% DN125
apresentado
= posicao
@_ Indicador
10a c=l—>|
Opcao disco de vedacao macia
Colar de suporte do fole A
— —

10b

Pino da haste ——&—— .
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7. Sobressalentes

Os sobressalentes disponiveis sdo mostrados a trago cheio. As partes desenhadas a cinzento ndo séo fornecidas
como sobressalentes.

Sobressalentes disponiveis

Junta do corpo/tampa e empanque da haste 8, 10 (2 unid.)
Conjunto de haste e fole (indicar se € BSAT ou BSA) 5,6,8,10
Disco (e disco opcional, se instalado) - indicar a descrigdo completa da valvula 4,8,10
Volante 7

Como encomendar sobressalentes

Nota: para conveniéncia do cliente, as pecas sobresselentes séo fornecidas em kits para garantir que séo fornecidas
todas as pegas de substituicdo adequadas para efectuar uma tarefa de manutengéo especifica. Por exemplo, quando
é encomendado um conjunto haste/fole, as pecas (10a e 10b), (8) e (6, 5) ser&o incluidos no kit.

Encomende sempre as pegas sobresselentes utilizando a descrigdo dada em "Pegas sobresselentes disponiveis"
e indique o tamanho e o tipo da valvula de isolamento.

Exemplo: 1 - Junta do corpo/tampa e empanque da haste para uma valvula de isolamento com vedacéo por fole
DN15 Spirax Sarco BSA2 PN16.

Nota: As juntas contém um reforco metalico afiado, pelo que devem ser
manuseadas com cuidado.
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Opgao conjunto disco de
balanceamento

DN125
apresentado

N——
0 ng
| N D

BSAT apresentado
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