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M31S ISO, M31V ISO

Zawory kulowe, DN50 do DN200

Opis

Zawory M31S ISO i M31V ISO to zawory kulowe, odcinajgce,
o dwuczesciowej kostrukcji korpusu. Moga by¢ stosowane dla pary
wodnej, kondensatu lub innych mediéw przemysowych.

Zawory wyposazone sg w kotnierz przytgczeniowy do montazu
napedu pneumatycznego lub elektrycznego, zgodny z norma ISO
5211.

Zawory wystepujg w kilku odmianach konstrukcyjnych :

Korpus ze stali weglowej ocynkowanej,

M31S2I1SO . g )
gniazdo - teflon wzmocniony grafitem

Korpus ze stali nierdzewnej,

M31S3I1SO . ) )
gniazdo - teflon wzmocniony grafitem

Korpus ze stali weglowej ocynkowanej,

M31v21S0 gniazdo - teflon

Korpus ze stali nierdzewnej,

M31V31SO gniazdo - teflon

Dodatkowe opcje :
 pokretto dla zaworéw o wielkosciach od DN100 do DN200
 niestandardowy materiat kuli - inny niz stal nierdzewna
np. stal z 11-13% Cr
Dane techniczne

charakterystyka przeptywu zmodyfikowana liniowa

przelot petny
1ISO 5208 (A)/EN 12266-1 (A)
zgodne z 1ISO7121

szczelnos¢ zgodna z

antystatycznosé

Wielkosci, przytacza
kotnierze PN16 DN50, DN65, DN80, DN100, DN150, DN200

dlugo$é zabudowy w/g normy DIN3202 F1 (typowa zabudowa)
i F4 ("krétka" zabudowa)

Zawor kulowy M31

Parametry graniczne

PMA - Maksymalne ci$nienie

dopuszczalne 16 bar m przy 50°C

Zakres stosowania TMA - Maksymalna M31S 260°C przy 0 bar m
M31S ISO temperatura dopuszczalna M31V 230°C przy 0 bar m
260 inimalna temperatura dopuszczalna -
Minimalna t d | 29°C
© 200 stosemad PMO - Maksymalne cisnienie M31S 12,5 bar m
© 150 e robocze dla pary nasyconej M31V 10 bar m
2 — krzywa ‘\ TMO - Maksymalna M31S 260°C przy 0 bar m
g 100 nasﬁ;ﬂla temperatura robocza M31V 230°C przy 0 bar m
g 50 Minimalna temperatura robocza 29°C
L o0 APMX - Maksymalna roznica ci$nien réwna PMO
-29 n -
0 2 4 6 8 10 12 14 16 Préba hydrauliczna 24 barm
ci$nienie bar m
M:;‘;(\)/ ISO Wspotczynniki przeptywu Kyg
O 200 — Stome ¢ wielkos¢ 50 65 80 100 150 200
© 150 =T N Kvs 300 430 770 1030 2390 4530
% 100 na;?tlz‘gr?ia \
‘g_ pary
g %0 Normy, certyfikaty
= 0 Urzadzenie spetnia wymogi dyrektywy 97/23/EC Parlamentu
-29 Europejskiego (Europejska Dyrektywa Cisnieniowa PED) oraz

0 2 4 6 8 10 12 14 16
ci$nienie bar m

Przykiad zaméwienia
Zawor kulowy M31S2 ISO, DN65, kotn.PN16 F1, stal weglowa.

posiada znak C€, dla tych wielkosci zaworow, dla ktorych jest
wymagany.

Wymagania odnosnie dodatkowych certyfikatow nalezy podawaé
w zamoéwieniu.

Spirax Sarco zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji i danych technicznych
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Poz. czesé materiat, norma
1 K M31S2, M31V2 stal weglowa ocynkowana ASTM A216 WCB
. orpus
P M31S3, M31V3  stal nierdzewna ASTM A 351 CF8M
9 denk M31S2, M31V2  stal weglowa ocynkowana ASTM A216 WCB
. enko
M31S3, M31V3  stal nierdzewna ASTM A 351 CF8M
3. kula stal nierdzewna AISI 316
4. trzpien stal nierdzewna AISI 316
. M31S teflon wzmocniony grafitem PDR 0.8
5. gniazdo
M31V teflon PTFE

6.  uszczelka korpusu laminat grafitowany

7 uszczelnienie trzpienia ~ M31S teflon wzmocniony grafitem PDR 0.8

gorne M31V czysty teflon PTFE
8.  pierscien separujgcy stal weglowa ocynkowana SAE 1010

. stal nierdzewna (DN50 do DN80) AISI 316
9. podktadka dociskowa talerzykowa
stal weglowa (DN100 do DN200)

10. nakretka stal weglowa ocynkowana SAE 1010
11. dzwignia stal weglowa ocynkowana SAE 1010
12. rekojes¢ winyl
13. Sruby stal weglowa ocynkowana klasa 5
14. nakretki stal weglowa ocynkowana
15. i;u:nyysglﬁruu;ace (element nie pokazany stal weglowa ocynkowana SAE 12L 14
16. ptytka oporowa stal weglowa ocynkowana SAE 1010
17. nakretka stal weglowa ocynkowana klasa 5

18. facznik dzwigni zeliwo sferoidalne ocynkowane
19. Sruba stal weglowa klasa 5
20. podkitadka tacznika stal weglowa SAE 1045
21 uszczelnienie trzpienia  M31S teflon wzmocniony grafitem PDR 0.8
" dolne M31V teflon PTFE
spira TI-133-28 PL
PIr8%arco M31S ISO, M31V ISO Zawory kulowe, kotnierzowe PN16 (DIN F1 i F4) ST Issue 10 sie10
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Momenty sily otwierajgcej zawor [Nm]
wielko$¢ DN 50 65 80 100 150 200
Nm 40 50 70 200 600 750

Wartosci w tabeli odnosza sie do zaworu pracujgcego na parze
17,5 bar m, czesto otwieranego.

Do otwarcia/zamkniecia zastatego zaworu, moze by¢ wymagany
wiekszy moment sity.

Wielkosci, wymiary [mm], masy [kg]
PN16 DIN F1 - typowa dlugos¢ zabudowy

wielkosé A B C D E F masa
DN

50 230 185 140 165 50 60 12.0

65 290 415 166 185 64 74 18.0

80 310 415 180 200 75 88 22.0

100 350 700 218 220 100 105 34.3

150 480 850 266 285 150 197 77.8

200 600 950 311 340 200 228 128.5
PN16 DIN F4/F5 - "krotka" dtugos$¢ zabudowy
wielkos¢é A B C D E F masa
DN

50 150 185 140 165 50 60 1.4

65 170 415 166 185 64 74 16.2

80 180 415 180 200 75 88 19.0

100 190 700 218 220 100 105 29.9

150 350 850 266 285 150 197 72.4

200 400 950 311 340 200 228 119.3
DN50 F ' B i

\
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Instalacja, konserwacja

Zawory kulowe przeznaczone sg do stosowania jako zawory
odcinajace i powinny pracowac¢ w pozycji catkowicie zamknietej
lub catkowicie otwartej, dla uniknigcia deformacji gniazda (5).
W poblizu miejsca zabudowy zaworu nalezy zapewni¢ wiasciwe
podparcie rurociggu oraz jego wspoétosiowe prowadzenie tak,
aby unikng¢ nadmiernych naprezen w korpusie zaworu. Kierunek
przeptywu czynnika przez zawor jest dowolny.

W przypadku stosowania zaworéw kulowych w instalacji parowej
nalezy:

- przed zaworem zainstalowaé kieszen zbiorczg kondensatu
z zestawem odwadniajgcym, aby zapobiec gromadzeniu sie
kondensatu w rurociggu w czasie, gdy zawor jest zamkniety

- otwiera¢ zawor bardzo powoli, aby nie dopusci¢ do powstania
uderzenia wodnego.

Wymiana gniazda i uszczelki korpusu

Uwaga : Jesli stara uszczelka pracowata w temperaturze zblizonej
do 315°C lub wyzszej, mogt powsta¢ kwas fluorowodorowy. Nalezy
unika¢ kontaktu ze skorg i drogami oddechowymi powstatych oparow.
Kwas moze spowodowac gtebokie oparzenia skory i uszkodzenia
uktadu oddechowego.

1. Zdemontuj zawér z rurociggu.

2. Odkre¢ nakretki (14), wyjmij $ruby (13) i rozt6z zawér na dwie
czesci.

3. Zdemontuj gniazdo (5) i kule (3). Wyjmij trzpien i wymien
uszczelnienie (21). Zat6z nowe gniazda (5).

4. Ponownie potgcz dwie czesci korpusu i uszczelnij je za pomoca
nowej uszczelki korpusu (6).

5. Dokre¢ sruby (13) i nakretki (14) odpowiednim momentem
podanym w tabeli "Momenty sity zalecane przy skrecaniu" .

Wymiana uszczelnienia trzpienia

1. Odkre¢ nakretki (10).

2. Wymien uszczelnienie (7)

Uwaga: jesli zaobserwowano przeciek przy trzpieniu, mozna
sprébowac¢ usung¢ go przez dokrecanie nakretki (10) bez
koniecznosci wymiany uszczelnienia trzpienia. Dokreca¢ nakretke
(10) odpowiednim momentem podanym w tabeli "Momenty sity
zalecane przy skrecaniu”.

Podczas instalacji i konserwacji zaworéow, nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ przepisow BHP.

Momenty sity zalecane przy skrecaniu [Nm]
wielkos¢ DN 50 65 80 100 150 200
Sruby i nakretki
13,14

nakretka trzpienia
zaworu 10

175 175 175 295 455 455

18-21 54-61 54-61 76-90 196-216 375-415
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Czesci zamienne

Dostepne czesci zamienne pokazano ciggta linig na rysunku obok. Pstaig
Dostepne czesci zamienne ST

komplet uszczelnien 56,7,21
Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okreslen podanych
wyzej, a takze podac typ i wielko$¢ urzadzenia.

Przyktad:
Komplet uszczelnien do zaworu kulowego M31V2 ISO DN50.
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