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M21Si ISO

Zawory kulowe DN15 do DN150, "krétka"™ zabudowa

Opis

Zawory M21Si ISO to zawory kulowe, odcinajace, o jednoczesciowe;j
konstrukcji korpusu. Mogg by¢ stosowane dla pary wodnej,
kondensatu lub innych mediow przemystowych.

Zawory wyposazone sg w kotnierz przytgczeniowy do montazu
napedu pneumatycznego lub elektrycznego, zgodny z ISO.
Zawory wystepujg w dwoch odmianach materiatowych :

M21Si2 ISO Korpus z stali weglowej ocynkowane;j

M21Si3 ISO Korpus ze stali nierdzewnej

Wielkosci, przytacza

kotnierze PN40  DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50,
DN65, DN80, DN100, DN150

dtugos¢ zabudowy w/g normy DIN3202 F4 ("krétka" zabudowa)

oraz BS 2080, poréwnanie w tabelach na str.3

Wspotczynniki przeptywu Kyg
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 150
Kys 10 10 30 40 81 103 197 248 581 735

Dane Techniczne

charakterystyka przeptywu zmodyfikowana liniowa

przelot zredukowany
ISO 5208 (A) / EN 12266-1 (A)

ISO 7121 i BS 5351

szczelnos¢ zgodna z

antystatycznos¢ zgodna z
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Normy, certyfikaty

Urzgdzenie spetnia wymogi dyrektywy 97/23/EC Parlamentu
Europejskiego (Europejska Dyrektywa Cisnieniowa PED) oraz
posiada znak CE dla tych wielkosci zaworéw, dla ktérych jest
wymagany.

Wymagania odnos$nie dodatkowych certyfikatow nalezy podawac
w zamoéwieniu.

Przykiad zamoéwienia
Zawér kulowy M21Si2 ISO,
DNG65 kotn. PN40 F4, stal weglowa

DN15 do DN50

DN65 do DN150

Parametry graniczne

Cisnienie nominalne PN40

PMA - Maksymalne cisnienie dopuszczalne 40 bar m przy 120°C

TMA - Maksymalna temperatura dopuszczalna 260°C przy O bar m

Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PMO - Maksymalne cisnienie robocze

) 17,5 bar m
dla pary nasyconej
TMO - Maksymalna temperatura robocza 260°C przy 0 bar m
Minimalna temperatura roboczy -29°C
APMX - Maksymalne cisnienie réznicowe réwne PMO
Préba hydrauliczna 60 bar m

Lepsze rozwigzania dla systemow parowych
KOMPETENCJE | ROZWIAZANIA | TRWALY

POSTEP
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Poz. czesé material, norma
1 korpus M218Si2 stal weglowa ocynkowana ASTM A216 WCB
M21Si3 stal nierdzewna ASTM A351 CF8M
2 pierscien ustalajacy M21Si2 stal weglowa ocynkowana SAE 1040
M21Si3 stal nierdzewna AISI 316
3 kula stal nierdzewna AlSI 316
4 trzpien stal nierdzewna AIS| 316 / AlSI420
5 gniazdo teflon wzmocniony grafitem i weglem PDR 0,8
6 'O’ ring pierscienia ustalajgcego EPDM
7 'O'ring gniazda EPDM
8 'O'ring trzpienia EPDM
9 uszczelnienie trzpienia teflon wzocniony antystatyczny
10 uszczelnienie trzpienia stal nierdzewna AISI 304
11 uszczelnienie trzpienia teflon wzocniony antystatyczny
12 pakunek trzpienia teflon
13 uszczelka separujaca stal weglowa ocynkowana SAE 1010
14 podktadka dociskowa talerzykowa stal nierdzewna AlSI 301

15 nakretka

stal weglowa ocynkowana

SAE 1010/ SAE 12114

16 nakretka trzpienia

stal weglowa ocynkowana

SAE 1010/ SAE 12L14

17 plytka blokujgca stal nierdzewna AISI 304

18 tabliczka znamionowa stal nierdzewna AISI 430

19 ptytka blokujgce (tylko DN65) stal weglowa ocynkowana SAE 1010

20 dzwignia stal weglowa ocynkowana SAE 1010

21 rekojesc winyl

22 tacznik dzwigni zeliwo sferoidalne ocynkowane

23 plytka tgcznika stal weglowa ocynkowana SAE1010

24 fgcznik ze wskaznikiem (DN80 do DN150) zeliwo sferoidalne ocynkowane

25 Sruba oporowa (DN80 do DN150) stal weglowa ocynkowana SAE 12L14

26 podktadka stal nierdzewna AISI 304

27 Sruba dzwigni stal weglowa ocynkowana

28 $ruba blokujaca (DN80 do DN150) stal weglowa

29 nakretka $ruby blokujgcej (DN80 do DN150)  stal weglowa ocynkowana

30 korek (tylko DN15, DN20 i DN25) stal weglowa / stal nierdzewna

31 kulka antystatyczna

32 sprezynka antystatyczna AISI 301
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Wielkosci, wymiary [mm], masy [kg]
PN40 DIN 3202 F4 - zabudowa "krétka"

PN40 BS 2080 - zabudowa niestandardowa

wielkos¢| A B C D E F masa wielkosé¢| A B C D E F masa
DN15 115 57 162 95 95 13 2,5 DN15 - - - - - - -
DN20 120 60 162 105 95 13 3,2 DN20 - - - - - - -

DN25 125 62 162 115 101 19 4,0

DN25 165 62 162 115 101 19 4,2

DN32 130 65 182 140 106 25 5,5

DN32 178 65 182 140 106 25 5,9

DN40 140 70 186 150 118 30 6,9

DN40 190 70 186 150 118 30 7,4

DN50 150 75 186 165 123 37 9,3

DN50 216 75 186 165 123 37 10,2

DN65 170 79 278 185 144 50 13,4

DN65 241 79 278 185 144 50 14,9

DN80 180 91 417 | 200 157 57 17,7

DN80 283 91 417 200 157 57 20,2

DN100 190 98 517 | 235 172 75 25,0

DN100 305 98 517 | 235 172 75 29,4

DN150 - - - - - - -

DN150 403 | 130 | 700 | 300 | 205 | 100 | 56,9

DN15 do DN50

Czesci zamienne dla DN15 do DN50

Dostepne czesci zamienne pokazano ciggtg linig na rysunku ponize;j.

Dostepne czesci zamienne

L;

g

DN65 do DN150

Czesci zamienne dla DN65 do DN150

Dostepne czesci zamienne pokazano ciggtg linig na rysunku ponize;j.

Dostepne czesci zamienne

komplet uszczelnien 5,6,9,10

komplet uszczelnien 5,6,7,8,11,12

Przy zamawianiu czesci, prosimy uzywac okreslen podanych wyze;j,
a takze podac typ i wielko$¢ urzagdzenia.

Przykfad:

Komplet uszczelnien do zaworu M21Si ISO DN25.

Przy zamawianiu czesci, prosimy uzywac okreslen podanych wyzej,
a takze podac typ i wielko$¢ urzgdzenia.

Przyktad:

Komplet uszczelnien do zaworu M21Si ISO DN65.
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Instalacja

Zawory kulowe przeznaczone sg do stosowania jako zawory
odcinajace i powinny pracowac¢ w pozycji catkowicie zamknietej
lub catkowicie otwartej, dla unikniecia deformacji gniazda (5).
W poblizu miejsca zabudowy zaworu nalezy zapewni¢ wiasciwe
podparcie rurociggu oraz jego wspoétosiowe prowadzenie tak,
aby unikng¢ nadmiernych naprezen w korpusie zaworu. Kierunek
przeptywu czynnika przez zawor jest dowolny.

W przypadku stosowania zaworéw kulowych w instalacji parowej
nalezy:

- Zapobiec gromadzeniu sie kondensatu w rurociggu w czasie,
gdy zawor jest zamkniety. Mozna to osiggng¢ przez odpowiednie
poprowadzenie rurociggu parowego (np. przy odejsciach
od magistrali), badz zainstalowanie kieszeni zbiorczej kondensatu
z zestawem odwadniajagcym.

- Otwiera¢ zawor bardzo powoli, aby nie dopusci¢ do powstania
uderzenia wodnego.
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Uwaga !!!
W instalacjach cieczy nie wolno montowaé¢ zaworow kulowych
W pozycji z rgczkg ponizej zaworu.

Konserwacja

Przed przystgpieniem do demontazu zaworu upewnij sig, ze instalacja
nie jest pod ci$nieniem, poczekaj na ostudzenie i spus¢ pozostatosci
czynnika z rurocigagu.
Wymiana uszczelnien
Uwaga : Jesli stara uszczelka pracowata w temperaturze zblizonej
do 315°C lub wyzszej, mégt powstaé kwas fluorowodorowy. Nalezy
unika¢ kontaktu ze skorg i drogami oddechowymi powstatych oparéw.
Kwas moze spowodowac gtebokie oparzenia skory i uszkodzenia
ukfadu oddechowego.
- zdemontuj zawor z rurociggu.
- uzywajac specjalnego przyrzadu odkre¢ pierscien ustalajacy (2).
- mozna teraz wyja¢ gniazda (5) i kule (3). Wyciagnij trzpien i wymien
gtéwne uszczelnienie trzpienia (8 lub 9).
- zmontuj w odwrotnej kolejnosci zaktadajac nowe gniazda (5)
i o-ring (7).
- posmaruj gwint pierscienia ustalajgcego (2) odpowiednig teflonowg
pasta uszczelniajgca, zatdéz nowy 'O’ ring (6).
- dokre¢ pierscien ustalajacy (2) odpowiednim momentem,
podanym w tabeli ponizej.

Momenty sity otwierajacej zawor [Nm]

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 150

Nm 15 15 20 25 35 45 55 90 120 140

Wartosci w tabeli odnosza sie do zaworu pracujacego na parze
17,5 bar m, czesto otwieranego.

Do otwarcia/zamkniecia zastatego zaworu, moze by¢ wymagany
wigkszy moment sity.
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W instalacjach gazéw, zawory kulowe moge by¢é montowane
w dowolnej pozycji, ale najlepiej - jesli to mozliwe - z trzpieniem
pionowo.

Wymiana gérnego uszczelnienia trzpienia

- odkre¢ nakretki (15 lub 16).

- wymien uszczelnienie trzpienia (9 i 10) lub (12).

Uwaga! W przypadku przecieku na trzpieniu, sprobuj przed wymiang
uszczelnien dokreci¢ nakretki (15 lub 16) momentem podanym
w tabeli ponizej.

DN Nm DN Nm
15-32 108 - 135 15-20 10.8-13.5
40 135 - 160 nakretka 25 17.5-20.3
pierscien 50 215 - 245 trzpi‘enia 32-65 34 - 40
ustalajacy 65 245 - 270 (15116) 80 - 100 54 - 61
() 80 405 - 605 150 76 - 90
100 540 - 740 Pod instalacii i k . . lezv b ledni
150 1000 - 1200 odczas instalacji i konserwacji zaworéw, nalezy bezwzglednie
przestrzegac przepiséw BHP.
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