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Zawory odcinajace z dlawnica mieszkowaq

Opis

Zawory odcinajace kotnierzowe, z dtawnicg mieszkowg (mieszek dwuwarstwowy), dla pary wodnej, kondensatu, olejéow termicznych, innych
cieczy i gazoéw. Zawory o $rednicach DN15 do DN100 sg standardowo wyposazone w grzybek regulacyjny i blokade potozenia (ozn. T).
Korpusy w wykonaniu z zeliwa szarego, zeliwa sferoidalnego, staliwa i stali nierdzewne;j.

Wielkosci, przytacza, dostepne opcje

Zawory BSA_T - z grzybkiem regulacyjnym i blokada potozenia

Materiat zeliwo iel_iwo staliwo ) stal stal nierdzewna
szare sferoidalne nierdzewna| stal weglowa
Typ, wielkosci, |BSA1T| BSA2T BSA3T BSA6T BSA64T
przytacza PN16 | PN16 | PN25 PN40 PN40 PN40
DN15 . . . . . .
DN20 . . . . . .
DN25 . . . . . .
DN32 . . . . . .
DN40 . . . . . .
uszczelnie- [pNsQ . . . . . .
i ba
r;'gr%;zzléa DN65 . . . . . .
metal-metal [PN80 : : :
DN100 . . .
DN125 . . .
DN150 . . .
DN200
BSA64T
-RPTFE| -RPTFE -RPTFE | -RPTFE
DN15 . . .
DN20 . . .
DN25 . . .
migkkie  [pN32 . R N
us_zczelnle- DN20 . . .
nie grzyba
i gniazda DNS0 ° : :
DN65 . . .
DN80 . . .
DN100 . . .

Zawory BSA - z grzybkiem ptaskim

Materiat zeliwo zel_lwo staliwo
szare sferoidalne
Typ, wielkosci, BSA1 BSA2 BSA3
przytacza PN16 |PN16| PN25
DN125 . . .
grzybek [DN150 . . .
niedcigzony |DN200

Normy, certyfikaty

grzybek _ Urzadzenie spetnia wymogi dyrektywy 97/23/EC Parlamentu
odcigzony DN200 | - | + | - [ - | Europejskiego (Europejska Dyrektywa Cisnieniowa PED) oraz posiada
DN250 _ znak (€ dla tych wielko$ci zaworéw, dla ktérych jest wymagany.
Zawory BSA2T, BSA2, BSA3T, BSA3 i BSA6T moga by¢
Przyktad zaméwienia dostarczone z certyfikatem zgodnym z EN 10204 3.1 B.
Zawor odcinajgcy z dtawnica mieszkowa BSA1T, DN15, kotn. Wymagania odnosnie dodatkowych certyfikatow nalezy podawac
PN16. w zamoéwieniu.

Spirax Sarco zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji i danych technicznych
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BSA1 i BSA1T Zeliwo szare

Parametry graniczne

PN16
Cisnienie nominalne korpusu PN16
&) 300 ‘\ : PMA - Maksymalne cisnienie dopuszczalne 16 bar m
© N stosowat TMA - Maksymalna temperatura dopuszczalna 300°C
2 200 PMO - Maksymalne cisnienie robocze
© L —— \ . 12,9 bar m
o —| K dla pary nasyconej
g 100 nasycenia pary TMO - Maksymalna migkkie gniazdo 230°C
2 | | temperatura robocza gniazdo metalowe 300°C
0 T T T Minimalna temperatura pracy -10°C
0 2 4 6 8 10 12 14 16 Préba hydrauliczna 24 barm
Cisnienie bar
BSA2 i BSA2T Zeliwo sferoidalne PN16 PN25
350 << - 350 -
g-) 300 \Ytogcl:\e/vaé (D-) 300 stogtl;\eﬂaé
g 200 AN S
2 2200 ~
: — N ¢ N
a 100 Krzywa 2100 Krzywa
g nasycenia pary aE> nasycenia pary
F oo : : oo |
0 2 4 6 8 10 12 14 16 0 5 10 15 20 25
Cisnienie bar Cisnienie bar
Parametry graniczne
Cisnienie nominalne korpusu PN16 PN25
PMA - Maksymalne cisnienie dopuszczalne 16 bar m 25 barm
TMA - Maksymalna temperatura dopuszczalna 350°C 350°C
PMO - Maksymalne ci$nienie robocze dla pary nasyconej 14,7 bar m 22,3 barm
] miekkie gniazdo 230°C 230°C
TMO - Maksymalna temperatura robocza gniazdo metalows 350°C 350°C
Minimalna temperatura pracy -10°C -10°C
Préba hydrauliczna 24 bar m 38 barm
BSA3 i BSA3T Staliwo PN40, DN15 - DN150 PN25, DN200
400 400 —~
(@] \\ nie @) nie
° 300 N~ stosowaé ° 300 stosowaé
e N o \4
2 N\ =2
© 200 e ©200 a
g — | N ¢ Krzywa N
£ 100 Krzywa £100 nasycenia pary
Q@ nasycenia pary @
0 —t 0 ! |
0 5 10 15 20 25 30 35 40 0 5 10 15 20 25
Cisnienie bar Cisnienie bar
Parametry graniczne
Cisnienie nominalne korpusu PN40, DN15 - DN150 PN25, DN200
PMA - Maksymalne cisnienie dopuszczalne 40 bar m 25 barm
TMA - Maksymalna temperatura dopuszczalna 400°C 400°C
PMO - Maksymalne cisnienie robocze dla pary nasyconej *36,1 barm 23,2 barm
) miekkie gniazdo 230°C 230°C
TMO - Maksymalna temperatura robocza gniazdo metalowe 200°C 200°C
Minimalna temperatura pracy -10°C -10°C
Proba hydrauliczna 60 bar m 38 barm

* maksymalne cisnienie robocze dla gniazda miekkiego jest ograniczone do 27 bar m

BSAG6T i BSA64T Stal nierdzewna

Parametry graniczne

400

oQ \ nie
w300 stosowaé Cisnienie nominalne korpusu PN40
= _’A\ PMA - Maksymalne cisnienie dopuszczalne 40 bar m
gzoo = TMA - Maksymalna temperatura dopuszczalna 400°C
2'100 Krzywa — PMO - Maksymalne cis'nignie gr?iazc.io mgtalowe 29,8 bar m
Q2 nasycenia pary robocze dla pary nasyconej migkkie gniazdo 27,0 bar m
18 | TMO - Maksymalna gniazdo metalowe 400°C
0 10 2'0 30 40 temperatura robocza migkkie gniazdo 230:C
Cignienie bar Minimalna temperatura pracy -10°C
Préba hydrauliczna 60 bar m
spira)( . L. . . TI-P137-18 PL
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zaslepka ochronna

Ogranicznik otwarcia zaworu

Gwintowany kotpak pokretta w zaworach BSA_T mozna wykorzysta¢
do ograniczenia otwarcia zaworu.

= UWAGA !l Uzytkownik musi dostarczy¢ $rube z nakretkg zgodnie
l-- Z ponizsza tabelg.
7 : I Wielkogé Sruba i nakretka
DN15 - DN80 M8 x 50mm
DN100 - DN150 M12 x 75mm
DN200 - DN250 M12 x 100mm
Sruba ograniczajaca
otwarcie zaworu BSAT
Nakretka
BSAT ¢
6
8
9
2 =
5 — 10
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Opcja : grzyb z miekkim uszczelnieniem

DN150

Al

A/

Opcja: grzybek odciazony

Uwaga : jezeli ci$nienie réznicowa przekracza wartos¢ przedstawiong w
tabeli ponizej nalezy zamoéwic tzw. grzybek odcigzony. W takim przypadku
kierunek przeptywu czynnika jest odwrotny niz na rysunku obok.

wielko$¢ (DN) 125 150 200 250 (tylko BSA2)
cisnienie réznicowe (bar) 25 17 10 6
Materiaty 3 4
Ip czesé BSA1iBSA1T BSA2 i BSA2T BSA3 i BSA3T BSA6T | BSA64T
1 korpus zeliwo szare zeliwo sferoidalne staliwo stal nierdzewna
P DIN 1691 GG 25 |DIN 1693 GGG 40.3 1.0619 (GSC 25N) EN10213 1.4408 ASTM A351 CF8M
staliwo (DN15 - DN80) staliwo (DN15-DN80)
2 pokrywa zeliwo sferoidalne DIN 17243 C 22.8 stal nierdzewna DIN117243 C22.8
poKryw DIN 1693 GGG 40.3 Staliwo (DN100 - DN200) | EN10213 1.4581 staliwo DN1T00
1.0619 (GSC 25N) 10619+N (GSC 25N)
3 gniazdo stal nierdzewna AISI 420 stal nierdzewna EN 10213 1.4408
stal nierdzewna (DN15-DN40)
. EN 10088 1.4571
. ) metal stal nierdzewna DIN 17440 X30 Cr13 stal nierdzewna (DN50-DN100)
grzybe EN 10222 1.4571
miekki  grzybek stal nierdzewna DIN 17440 X30 Cr13
grzybek pierscien R-PTFE 25%carbon filled
5 mieszek stal nierdzewna DIN 17440 X6 Cr Ni Ti 1810
6 trzpien stal nierdzewna AISI 420 ENSItEaIquISB%ZE?\%VZaSN
7 pokreto stal ttoczona BS 1449 CR4
8 pakunek trzpienia grafit
$ruby dwustronne - stal DIN 1742 24 Cr Mo 5 stal nierdzewna A4-70
9 nakretki - stal DIN 1742 Ck 35 stal nierdzewna A4
Sruby stal DIN 931 Gr. 5.6 - - - | -
10 uszczelka korpusu laminowany grafit z wktadem ze stali nierdzewnej
$ruba DN15-DN80 stal M8 x 14 mm BS 3692 G. 8.8 stal M8 x 14 mm A2-70
blokady "DN100-DN150 stal M8 x 20 mm BS 3692 G. 8.8 stal M8 x 20 mm A2-70
11 polozenia
(Btsélkf% ) DN200- DN250 stal M12 x 20 mm BS 3692 G. 8.8 -
spira TI-P137-18 PL
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Szczelnosé zaworow
Szczelnos¢ zaworéw spetnia wymogi normy EN12266-1 Rate Ai ISO 5208-A.

Wspétczynniki przeptywu Kyg
Wielkos¢ DN15 DN20  DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100 DN125 DN150 DN200 DN250

Kvs 4 7 12 19 30 47 77 120 193 288 410 725 1145
Zawory typu BSAT
Wielkos¢| DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65 | DN8o | DN100 | DN125 | DN150 | DN200 | DN250
Obrét Wartosci Kv dla odpowiedniego obrotu pokretta testowane w/g normy EN 60534-2-3
pokretta Czynnik - woda 20°C
0,0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
05 1.2 1,2 14 2,2 4,4 4,1 56 | 104 | 120 | 210 | 280 | 660 | 110,0
1,0 17 17 2,0 37 50 5,0 70 | 115 | 143 | 230 | 300 | 810 | 1400
1,5 2,7 2,9 2,9 50 55 6.0 92 | 136 | 245 | 260 | 330 | 970 | 1500
2,0 3,6 4,0 4,6 7,9 7,6 72 | 116 | 163 | 341 | 420 | 460 | 111,0 | 1650
25 4,4 53 64 | 106 | 10 | 97 | 124 | 185 | 596 | 670 | 650 | 1490 | 190,0
3,0 85 | 138 | 147 | 141 | 130 [ 211 | 862 | 940 | 90,0 | 1990 | 2250

10,6 17,0 22,6 24,4 25,2 24,5 123,0 140,0 152,0 302,0 330,0
11,2 18,3 24,4 29,4 32,5 29,0 139,0 181,0 177,0 355,0 451,0
11,9 19,6 27,2 37,0 43,6 39,1 164,1 185,0 216,0 403,0 460,0
28,9 46,2 602 61,0 179,0 220,0 264,0 455,0 600,0
29,1 47,0 63,0 69,0 186,0 230,0 288,0 480,0 641,0
29,3 47,2 64,3 73,0 235,0 293,0 487,0 656,0
241,0 305,0 495,0 678,0
259,0 337,0

348,0

Wielkosci, wymiary [mm] i ciezary [kg] Maksymalne dopuszczalne cisnienie
ciezar réznicowe w funkcji regulacyjnej:
DN A B C BSA1, BSAIT BSA3, BSAS, DN15 - DN80 2,0 bar
BSA2,BSA2T | BSA3T | BSA6T DN100 - DN125 1,5 bar
15 | 130 205 125 4 4 4 DN150 1,0 bar
20 | 150 205 125 4 5 5 DN200 - DN250 0,8 bar
25 | 160 217 125 5 6 6
32 | 180 217 125 7 8 8
40 | 200 243 200 10 11 11 < C ol
50 | 230 243 200 12 14 14 ‘
65 | 290 263 200 16 19 19 i ( T )
80 | 310 287 200 21 26 26 | =
100 | 350 383 315 36 44 44 O
125 | 400 416 315 52 64
150 | 480 450 315 75 88
200 | 600 622 500 145 180
250 | 730 763 500 *180 B
* (tylko BSA2/BSA2)
Zalecane momenty skrecajgce
BSA1/ | BSA2/ | BSA3/ B B
Wielkosé BSA1T | BSA2T | BSA3T | BSA6T
~ Nm Nm Nm Nm
mm Yy
D15 - DN32 17 AIF 20-25 35-40 35-40 35-40
DN40 - DN65 19 AJF 40-45 55-60 55-60 55-60
DN80 - DN150 24 AIF 70-80 | 130-140 | 130-140 | 130-140
DN200 30 A/F 180-200 | 260-280 | 260-280 - T
DN250 36 AF < A >
spira)(sarco BSA_T i BSA Zawory odcinajace z dtawnica mieszkowa ST Esﬂlag -1s?eF1’I6
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CZQSCI Zamienne

Dostepne czesci zamienne pokazano linig ciagta.

Elementy z rysunku obok narysowane kreska przerywana, nie sg w sprzedazy.

Przy zamawianiu czgsci zamiennych zawsze nalezy podac typ zaworu i rozmiar przytgcza.

Dostepne czesci zamienne

Pakunek trzpienia + uszczelki 10, 8 (po 2 szt.) "
Trzpien z mieszkiem + uszczelki 6,5, 10i8 (po2szt.) E“,
Grzybek (ptaski lub regulacyjny) + uszczelki 4, 10i8 (po 2 szt.) ) l\l\;}‘

Uwaga: Uszczelki zawieraja wzmocnienia metalowe, prosze si¢ z nimi obchodzi¢
ostroznie.

SS=rEE

=L

Instalacja

Sposéb montowania zaworu
Zmontuj zawor tak, aby przeptyw czynnika byt zgodny ze strzatkg na korpusie. Zalecang
pozycjg montazu, jest pozycja z pokrettem skierowanym ku goérze (rysunek ponizej).

UWAGA !!!
Nie montuj zaworu skierowanego pokretiem
w dot (rysunek ponizej)

10

Konserwacja

\,

Numery podane w nawiasach odnoszg sie do rysunku znajdujgcego sie nad tabelg /
"Materiaty" str.3.

Czynnosci wstepne

Przed przedsigwzigciem jakichkolwiek czynnosci serwisowych, nalezy odizolowa¢ zawor
od medidéw bedacych pod cisnieniem z obu stron zaworu. Nastepnie nalezy pozwoli¢

mu sie schiodzi¢ do temperatury umozliwiajgcej czynnosci serwisowe.

Prosimy pamietac, iz przed przystgpieniem do poprzegladowego skrecania zaworu nalezy
zadba¢ o czystos¢ wszystkich powierzchni styku (gniazda i grzyba) oraz wymieni¢ uszczelke. \\___;/
Wymiana uszczelek

Mozna tego dokona¢ nie wymontowujgc zaworu z rurociggu. W tym celu odkre¢ sruby (9) i zdejmij pokrywe (2) z korpusu (1). Uszczelka korpusu
(10) jest teraz widoczna i mozna jg wymieni¢. Upewnij sie, ze powierzchnia przylegania uszczelki do korpusu jest czysta. Wymiana uszczelki
pokrywy jest mozliwa, po zdjeciu pierscienia osadczego z trzpienia zaworu oraz odkreceniu trzpienia za pomocg pokretta, tak aby swobodnie
wyjac go z korpusu. Przy wyjmowaniu i wktadaniu trzpienia nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, by nie uszkodzi¢ pakunku trzpienia. Zatéz
pokrywe (10) i dokre¢ $ruby (9) stosujgc sie do tabeli "Zalecane momenty skrecajgce” str. 4.

Wymiana pakunku trzpienia

Po wykonaniu czynnosci wstepnych mozna wymieni¢ pakunek trzpienia (8). W komplecie dostarczane sg dwie sztuki pakunkow, ale wymagany jest
tylko jeden. Nalezy sie upewni¢, czy usunigte zostaly wszystkie resztki starego uszczelnienia z zagtebienia pokrywy oraz czy wszystkie powierzchnie
sg czyste. Montaz ponowny zaworu odbywa sie w odwrotnej kolejnosci niz demontaz. Nalezy sie upewni¢, ze czop trzpienia (wprasowany w trzpien)
jest dobrze umiejscowiony w otworze wewnatrz pokrywy. Przed skreceniem koncowki trzpienia do tulei pokrywy nalezy pamietaé o wiozeniu nowego
pierscienia pakunku trzpienia (8), oryginalnej podkfadki dtawnicy (lub popychacz dtawnicy) oraz nakretki dtawnicy (lub kotnierz dtawnicowy) nad
trzpieniem. Nie wolno dopusci¢, aby gwint trzpienia uszkodzit wewnetrzng powierzchnie pierscienia uszczelnienia dtawnicy. Nalezy ostroznie wsung¢
pierscien uszczelnienia w dét w zagtebienie trzpienia oraz wsuna¢ oryginalng podktadke dtawnicy (lub jesli jest przewidziany popychacz dtawnicy) od géry
na pierscien uszczelnienia. Trzeba pamigta¢ o zacisnieciu pierscienia uszczelnienia po catkowitym zmontowaniu zaworu.

Wymiana trzpienia z mieszkiem

Po wykonaniu czynnos$ci wstepnych mozna wymieni¢ trzpien z mieszkiem (6, 5). Montaz wykonywany jest w odwrotnej kolejnosci do demontazu
- nalezy pamieta¢ o zamontowaniu uszczelki korpusu (10) pomiedzy kotnierzem korpusem i pokrywg zaworu (2). Nalezy sie upewni¢, czy uszczelka
korpusu (10) zostata doktadnie umiejscowiona. Przed zamontowaniem nowego trzpienia z mieszkiem (6, 5) do pokrywy (2) nalezy lekko nasmarowac¢
smarem (np. molikot) na koniec trzpienia (wprasowany w trzpien). Nalezy sig upewni¢, ze czop trzpienia jest dobrze umiejscowiony w otworze wewnatrz
pokrywy. Nalezy ostroznie wsungc trzpien poprzez pokrywe. Przed skreceniem koncowki trzpienia do tulei pokrywy nalezy pamietac o wiozeniu nowego
pierscienia uszczelnienia trzpienia (8), oryginalnej podktadki dtawnicy (lub popychacz dtawnicowy) oraz nakretki dtawnicy (lub kotnierz dtawnicowy) nad
trzpieniem (6). Nie wolno dopusci¢, aby gwint trzpienia uszkodzit wewngtrzng powierzchnig pierscienia uszczelnienia dtawnicy. Nalezy ostroznie wsung¢
pierscien uszczelnienia w dét w zagtebienie trzpienia oraz wsuna¢ oryginalng podktadke dtawnicy (lub jesli jest przewidziany popychacz dtawnicy)
od gory na pierécien uszczelnienia. Trzeba pamieta¢ o zacisnigciu pierscienia uszczelnienia po catkowitym zmontowaniu zaworu.

Wymiana grzybka

Po wykonaniu czynno$ci wstepnych jest mozliwa wymiana grzybka zaworu. Dla wymiany grzybka (4) (lub zespotu grzyba odcigzonego) nalezy po prostu
zdemontowac stary trzpien jarzma i wymienic grzyb (4). Nastepnie potaczy¢ nowy grzyb nowym trzpieniem jarzma (jest dostarczony). Gdy grzyb (4) jest
dotgczony poprzez uzycie nakretki podtrzymujacej i uktadu tulei zaciskowej, nalezy oddzieli¢ karbowane obrzeze z przytrzymujacej nakretki i odkrecic.
Nalezy usungc tuleje zaciskowg, pamietajac o jej zachowaniu, oraz nakretke przytrzymujaca, o ile nie jest ona dostarczona jako czes¢ zamienna.
Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do usuniecia, lecz nalezy nasmarowaé smarem komponowanym (molibdenowo siarczkowy). Gdy nowy grzyb
jest zamontowany nalezy zagnie$¢ nakretka przytrzymujaca tuleje na przeciwnych rogach, tak, aby réwnomiernie deformowac cienki dysk metalowy.
Jesli jest zamontowany oryginalny grzyb, to ponowne zgniatanie wykonuije sie poprzez uzycie ,$wiezej” czesci tulejki.

Podczas instalacji i konserwacji zaworéow, nalezy bezwzgladnia przestrzega¢ przepiséw BHP.
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