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Opis

Zawor odcinajacy z grzybkiem pfaskim, z dtawnicg mieszkowa,
korpusem ze staliwa, przytaczami gwintowanymi lub do spawania.
Dla pary, gazéw, cieczy (kondensatu).

Dopuszczalne parametry

Konstrukcja korpusu Class800
Maksymalna temperatura (TMA) 425°C
Proba hydrauliczna 150 bar g

Zakres stosowania (Class 800)
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Wielkosci i przytacza

1/2", 3/4", 1", 1 1/4", 1 1/2", 2"

Gwint rurowy R (BSP)

Gniazda do spawania BS 3799

Inne przytacza mozliwe na specjalne zamodwienie.

Szczelnosé

Przyleganie grzybka ptaskiego do gniazda wedtug DIN 3230.
Szczelnos¢ wedtug BO1

Certyfikacje
Wszystkie zawory posiadajg certyfikacje EN 10204 (3.1.B) jako
standard (certyfikaty sq dostarczane na zyczenie).

Materiaty

Poz Czes¢ Materiat
1 korpus stal kuta ASTM A105
2 pokrywa stal kuta ASTM A105
3 kotnierz stal kuta ASTM A105
4 gniazdo stelit Gr.6
5 grzybek ptaski stal nierdzewna ASTM A276 Type 410(stelit)
6 mieszek stal nierdzewna ASTM A479 Typ 321
7 uszczelki stal nierdzewna/grafit
8 Sruby stal weglowa ASTM A276 B7
9 nakretki stal weglowa ASTM A194 2H

10 Sruby stal nierdzewna AlISI 410

11 pakunek grafit

12 prowadnica  stal nierdzewna ASTM A276 Typ 410

13 pokretto stal weglowa

14 nakretka stal weglowa

15 tabliczka stal nierdzewna

16 trzpien stal nierdzewna ASTM A276 Typ 410

17 nakretka stal nierdzewna ASTM A582 Typ 416
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Wartosci Ky

R 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2"

o

Kv 1.3 3.2 5.8 9.0 17.0

19.2

Przyktad zaméwienia
Zawor odcinajacy z dtawnicg mieszkowa, typ A3S, gwint R1".

Spirax Sarco zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji i danych technicznych



Wielkosci, wymiary [mm] i ciezary
B

Rozmiar A (zawor otwarty) C Ciezar [kg]
" 80 136 70 1.7
$Z 90 144 90 2.3
1" 110 167 110 3.6
1v4" 127 194 110 5.9
1v5" 155 220 130 85
2" 170 230 180 11.6
Cc
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Zabudowa
Przeptyw zgodny ze wskazaniem strzatki na korpusie, potozenie
pokretta dowolne. Zalecane jest pionowe potozenie trzpienia.

Czesci zamienne
Czesci zamienne pokazano linig ciagta.
Czesci pokazane linig przerywana nie sg czesciami zamiennymi.

Czesci zamienne

Zestaw uszczelek 7
Zespot mieszka 5,6
Konserwacja

Uwagal!

Zawory A3S pracujg zwykle w instalacjach parowych o wysokich
parametrach. Dlatego przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy sie upewnié, czy odcinek instalacji
zwigzany z zaworem jest odciety od medium pod cisnieniem .
Koniecznie nalezy uzywaé rekawic ochronnych a czesto optaca
sie nawet schtodz¢ instalacje przed przystgpieniem do pracy.

Aby wymieni¢ zespdt mieszka i uszczelek, odkre¢ cztery Sruby
oznaczone (8) i zdejmij pokrywe. Uszczelka korpusu (7) (grafit/
stal)) jest tatwo dostepna i moze zosta¢ wymieniona bez dalszego
demontazu. Przed zatozeniem nowych uszczelek upewnij sie, czy
powierzchnie przylegajace sg czyste.

Aby wymieni¢ drugg uszczelke (7) (grafit) i zespot mieszka (6)
odkre¢ go od trzpienia (16) krecac przeciwnie do kierunku
wskazéwek zegara.

Przy sktadaniu, upewnij sie czy szpilka przeciwobrotowa
zamocowana w trzpieniu znajduje sie w rowku pokrywy. Nastepnie
nakre¢ zespét mieszka na trzpien zgodnie z kierunkiem wskazowek
zegara. Uszczelki powinny by¢ w poprawnym potozeniu. Odkrec
mieszek o potowe obrotu. (Aby nada¢ zespotowi wiasciwg
elastycznos$¢). Natdéz pokrywe i dokreé $ruby (8) kluczem
dynamomotrycznym nastawionym jak w tabeli obok.

Po 24 godzinach pracy nalezy dokrecic¢ sruby .
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Zalecane warto$ci momentow
Wielko$é Sruba Nm
172" M10 40- 50
3/4" M10 40-50
1" M12 70-90
11/4" M12 70-90
11/2" M14 110-130
2" M16 160-190
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