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1. Bezpieczenstwo

Gwarancja bezpiecznej eksploatacji urzadzenia jest jego prawidilowy montaz, uruchomienie,
obstuga i konserwacja, ktére to czynnosci powinny byé wykonywane przez nalezycie
przeszkolony personel (patrz rozdziat 1.11), zgodnie z niniejsza instrukcja. Ponadto nalezy
przestrzegac¢ ogoélnych zasad montazu i bezpieczenstwa dotyczacych rurociggéw i instalacji,
oraz stosowac¢ odpowiednie narzedzia i Srodki bezpieczenstwa.

11 Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem

Kierujac sie informacjami podanymiw instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej urzadzenia
orazw karcie katalogowej, upewnij sie, ze dane urzadzenie jest przeznaczone do zamierzonego
zastosowania. To urzadzenie spetnia wymagania Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED
97/23/EC.

Urzadzenie Gazy Ciecze Gazy Ciecze
: Grupy 1 Grupy 1 Grupy 2 Grupy 2
TN2000 » - > !

i) Urzadzeniazostaly zaprojektowane specjalnie do pracy ze sprezonym powietrzem, ktére
zalicza si¢ do Grupy 2 zgodnie z trescig Dyrektywy. Stosowanie urzadzen dla innych
ptynéw moze by¢ mozliwe, jednak rozwazajgc taki przypadek, nalezy najpierw
skontaktowac sie z firma Spirax Sarco w celu potwierdzenia przydatnosci urzadzenia
do zamierzonego zastosowania.

ii) Sprawdz, czy materiat urzadzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowania, oraz
czy cisnienie i temperatura w miejscu zastosowania nie przekrocza minimalnych
imaksymalnych wartosci dopuszczalnych dla urzagdzenia. Jezeli parametry dopuszczalne
urzadzenia sg nizsze niz instalacji, w ktérej urzadzenie ma by¢é zamontowane, lub awaria
urzadzenia mogtaby doprowadzi¢ do niebezpiecznego wzrostu ci$nienia lub temperatury,
trzeba dodatkowo zastosowac¢ odpowiednie urzadzenie zabezpieczajace.

iii) Urzadzenia Spirax Sarco nie zostatly zaprojektowane w sposéb gwarantujacy odpornosé
na skrajne naprezenia, jakie moga by¢ wywolywane przez instalacje, w ktérych
sa montowane. Osoba wykonujgca montaz urzadzenia w instalacji jest odpowiedzialna
za ocene ryzyka powstania takich naprezen, a takze podjecie stosownych srodkéw
zaradczych dla ich zminimalizowania.

1.2 Dostep

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem zapewnij bezpieczny dostep do niego, a w razie
potrzeby réwniez podest roboczy (odpowiednio zabezpieczony). W razie koniecznosci,
zapewnij odpowiednie urzadzenie podnosnikowe.

1.3 Oswietlenie
Zapewnij odpowiednie oswietlenie miejsca pracy, szczegodlnie przy wykonywaniu
precyzyjnych lub skomplikowanych czynnosci.

1.4 Niebezpieczne ciecze lub gazy w rurociggu
Sprawdz, jaki czynnik znajduje sie aktualnie w rurociagu, lub mégt znajdowac¢ sie¢ w nim
jakis czas temu. Zwré6¢ szczegdélng uwage na substancje tatwopalne, niebezpieczne
dla zdrowia, badz o skrajnych (wysokich / niskich) temperaturach.

1.5 Niebezpieczne srodowisko w otoczeniu urzadzenia

Zwracaj szczeg6lng uwage na: strefy zagrozenia wybuchem, brak tlenu (np. w zbiornikach,
wykopach), niebezpieczne gazy, skrajne temperatury, goragce powierzchnie, zagrozenie
pozarowe i rozpuszczalniki.
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1.6 Wplyw prac na cala instalacje

Przeanalizuj wptyw planowanych prac na calg instalacje. Czy jakiekolwiek zaplanowane
czynnosci (np. zamkniecie zaworéw odcinajacych, odcigcie zasilania elektrycznego)
moga spowodowac zagrozenie dla innych elementéw instalacji lub pracownikow?
Zagrozenie moze by¢ spowodowane przez zamkniecie odpowietrzen, wytgczenie urzadzen
zabezpieczajacych, czy tez wytaczenie urzadzen sterujacych lub alarmowych. Zawory
odcinajgce nalezy zamyka¢ i otwiera¢ stopniowo, wygrzewajagc powoli catg instalacje -
aby unikna¢ awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub szokiem termicznym.

1.7 Uklady pod cisnieniem

Nalezy zapewni¢, ze cisnienie, jakie pozostaje w instalacji, jest w spos6b bezpieczny
obnizone do poziomu cisnienia atmosferycznego. Rozwaz mozliwos¢ podwdjnego
odizolowania (podwdjne odciecia i spusty) oraz zablokowania lub oznakowania
zamknietych zaworéw. Nawet gdy manometr wskazuje cisnienie zerowe, nie nalezy
zaklada¢, ze nastgpito catkowite roztadowanie cisnienia w instalacji.

1.8 Temperatura
Aby unikngé¢ poparzen, po zamknieciu instalacji nalezy odczeka¢ z rozpoczeciem pracy
do czasu, az temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu.

1.9 Narzedzia i materiaty
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbedne
narzedzia i materiaty. Korzystaj wytgcznie z oryginalnych czes$ci zamiennych Spirax Sarco.

110 Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajace w poblizu wymagaja stosowania
odziezy ochronnej, zabezpieczajacej przed zagrozeniami zwigzanymi, na przyktad,
z substancjami chemicznymi, wysokimi/niskimi temperaturami, promieniowaniem,
hatasem, spadajacymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami oczu i twarzy.

111 Pozwolenie na prace

Wszystkie prace muszg by¢é wykonywane przez osoby posiadajagce odpowiednie
uprawnienia lub byé nadzorowane przez osobe posiadajaca odpowiednie uprawnienia.
Pracownikéw zajmujacych sie montazem i obstuga nalezy przeszkoli¢ w zakresie
prawidiowej eksploatacji urzagdzenia zgodnie z Instrukcjg Obstugi.

Tam, gdzie obowigzuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy
go przestrzegac. Jesli taki system nie obowiazuje, zaleca sig, aby osoba odpowiedzialna
posiadata informacje na temat wykonywanych prac oraz, w miare potrzeby, aby miata
do dyspozycji osobe odpowiedzialng gtéwnie za kwestie bezpieczenstwa.

W razie potrzeby teren robét nalezy oznakowac¢ znakami ostrzegawczymi.

112 Rozladunek i transport

Reczne przenoszenie duzych i/lub ciezkich przedmiotow moze by¢ przyczyna urazéw.
Podnoszenie, pchanie, ciagniecie, przenoszenie lub podpieranie tadunku witasnym
ciatem moze w szczegoélnosci przyczyni¢ si¢ do urazéw plecéw. Zaleca si¢ najpierw
dokona¢ oceny zagrozen zwigzanych z realizacja okreslonego zadania, a takze cech
indywidualnych danej osoby, tadunku oraz otoczenia, w ktérym wykonywana jest praca,
i korzysta¢ z odpowiednich metod transportu bliskiego w zaleznosci od okolicznosci
realizacji zadania.
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113 Zagrozenia posrednie

W niektérych przypadkach urzadzenie jest dostarczane ze wstepnie napieta sprezyna.
Przy otwieraniu obudowy sprezyny takiego urzadzenia trzeba scisle przestrzegac¢
procedury podanej w instrukcji obstugi.

114 Zamarzanie

Urzadzenia, ktore nie odwadniaja si¢ samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem na skutek zamarzniecia - o ile bedg zainstalowane w miejscu, w ktérym
temperatura moze spas¢ ponizej 0°C.

115 Utylizacja

Przed demontazem urzadzenia trzeba najpierw poluzowaé sprezyne (o ile jest
zamontowana). Urzadzenie nadaje si¢ do recyklingu, a z jego utylizacjg nie wigze sie
jakiekolwiek zagrozenie sSrodowiskowe, pod warunkiem zachowania nalezytej starannosci.
Specjalnej uwagi i indywidualnej utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami wymagaja
elementy wykonane z nastepujacych tworzyw:

= teflon (PTFE)

= polietylen

= polichlorek winylu (PCW)

= rurki kompozytowe

= O-ringi fluoroweglowe

Ostrzezenie: Nie wolno spala¢ O-ringéw, gdyz utworzytby sie kwas fluorowodorowy.

116 Zwrot urzadzen

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, klienci zwracajacy
urzadzenia do Spirax Sarco zobowigzani sg podaé¢ informacje na temat jakichkolwiek
zagrozen, a takze srodkéw ostroznosci wymaganych w zwigzku z niebezpieczenstwem
skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére moga stanowié¢ zagrozenie dla zdrowia,
bezpieczenstwa lub srodowiska naturalnego. Informacje te muszg by¢ ztozone na pismie,
a w razie wystepowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych,
muszg tez by¢ dostarczone ich Karty Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;.
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—— 2. Ogolne informacje o urzgdzeniu ——

21 Opis

Pneumatyczne sitowniki ttokowe serii TN2000 przeznaczone sg do wspotpracy z zaworami
regulacyjnymi SPIRA-TROL o $rednicach DN125 do DN200. Dostepne sg trzy wersje sitownikow:
jednostronnego dziatania (ze sprezyng), dwustronnego dziatania (ze sprezyna), dwustronnego
dziatania (bez sprezyny). Dzieki temu mozliwe jest dopasowanie sitownika do wymagan zaworéw
pracujgcych przy réznych réznicach cisnien, w rozmaitych aplikacjach.

2.2 Dane techniczne

Zakres temperatury

-15°C do +110°C

Maksymalne cisnienie powietrza zasilajgcego 10 bar m
Przytacze powietrza zasilajgcego %" NPT
Skok sitownika 70 mm

2.3 Materialy

Poz. czes¢ materiat
1 jarzmo zeliwo sferoidalne
2 dolna pokrywa cylindra zeliwo sferoidalne BS EN 1563 GJS 400 18U-LT
3 gorna pokrywa cylindra zeliwo sferoidalne BS EN 1563 GJS 400 18U-LT
4 cylinder rura kompozytowa
5 ttok zeliwo sferoidalne
6 sprezyna stal chromowo-wanadowa
7 wrzeciono stal nierdzewna
8 tuleja wrzeciona stal weglowa (platerowana)
9 przeciwnakretka M27  stal weglowa (platerowana)
10  wktadka tozyskujgco-uszczelniajgca stal weglowa (platerowana)
11 wskaznik potozenia stal nierdzewna
12 gdérna cze$c¢ tacznika stal weglowa (platerowana)
13 dolna czes¢ tgcznika stal weglowa (platerowana)
14 tulejatacznika stal nierdzewna
15 pierscien zgarniajacy poliuretan
16 tuleja tozyskujgca kompozyt PTFE / stal
17  dtuga nakretka stal weglowa (platerowana)
18  pret gwintowany (do dtugiej nakretki) stal weglowa (platerowana)
19  pret gwintowany M12  stal weglowa (platerowana)
20 korek odpowietrzajacy 3/8" NPT polietylen

(nie pokazany na rys.)
21  ostona polichlorek winylu (PCW)
22 podziatka stal nierdzewna
23 nakretka M12  stal weglowa (platerowana)
24 przeciwnakretka M20 stal nierdzewna
25 Srubatacznika stal weglowa (platerowana)
26 Sruba M12  stal nierdzewna
27 wkret stal weglowa (platerowana)
28 nakretka M2,5 stal weglowa (platerowana)
29 O-ring Viton
30 O-ring Viton
31 O-ring Viton
32 podktadka sprezysta M12  stal weglowa (platerowana)
33 podktadka sprezysta M10 stal weglowa (platerowana)

IM-P327-02 PL CH Issue 2



Uwaga: Przy podnoszeniu sitlownika nalezy korzysta¢ z zawiesi, mocujac
je wylacznie do uchwytéw oznaczonych X1 do X4.
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3. Montaz

Zachowaj ostroznosé¢: Uchwytéow do zawiesi (oznaczonych X na Rys. 2) nie wolno
wykorzystywa¢ do podnoszenia zmontowanego zespotu zawor + sitownik.

Uchwyty mogg by¢ uzywane jedynie do stabilizowania zespotu. Zespot zawér z sitownikiem musi
mie¢ zapewnione wtasciwe podparcie.

Wiecej informacji na temat zaworéw mozna znalezé w odpowiednich instrukcjach obstugi.
Szczegodty dotyczace cisnienia réznicowego dla zaworéw SPIRA-TROL mozna znalez¢
w odpowiednich kartach katalogowych sitownikéw.

Sitowniki nalezy instalowa¢ w pozycji umozliwiajgcej swobodny dostep do sitownika i zaworu
w celu konserwacji. Preferowany jest montaz z sitownikiem u goéry - nad zaworem i rurociggiem;
albo z sitownikiem w poziomie - z boku rurociggu (wtedy niezbedne jest wykonanie konstrukcji
wsporczej pod sitownik), patrz Rys. 2.

sitownik pionowo silownik poziomo sitownik pionowo
nad rurociggiem z boku rurociggu (przy tej pozycji montazu pod rurociggiem
niezbedna jest konstrukcja wsporcza pod sitownik)

pozycja optymalna
Rys. 2
Sprezone powietrze zasilajgce sitownik musi by¢ "suche i bezolejowe". W warunkach wysokich

temperatur czynnika roboczego, nalezy izolowa¢ zaréwno rurocigg jak i zawér regulacyjny,
aby chroni¢ sitownik (i pozycjoner - zwykle jest zamontowany na sitownikuy).

Uwaga: Sitownik nie moze by¢ montowany na zaworze regulacyjnym starszej generacji.

Zachowaj ostroznos¢: Jezeli sitownik jest zamontowany poziomo, sprezone powietrze musi byé
podfgczone w najnizszym punkcie sitownika.

Ostrzezenie: Cisnienie nalezy doprowadzi¢ do cylindra sitownika po przeciwnej stronie
ttoka niz jest zamontowana sprezyna. Korek odpowietrzajagcy obudowe nie moze
byé zablokowany. Jezeli zesp6t zawér + sitownik ma byé montowany z sitownikiem
w poziomie, niezbedne jest wykonanie odpowiedniej konstrukcji wsporczej pod sitownik.

3.1 Montaz sitownikow TN2000 SE, DE i DA na zaworze
= Odkrec dolng czes$c¢ tacznika (13).
= Upewnij sie, ze podziatka (22) jest z tej samej strony co tabliczka znamionowa zaworu.

= Podaj na sitownik sprezone powietrze o ci$nieniu wymaganym do ustawienia wrzeciona (7)
W pozycji potowy skoku.
= Pchnij reka trzpien zaworu w dot, aby grzybek na pewno osiadt na gniezdzie.

= Umies¢ jarzmo sitownika na pokrywie zaworu i dokre¢ sruby zabezpieczajgce o momentem
sity 40 Nm.

= Przekreé nakretke e w doét, do najnizszego potozenia na trzpieniu zaworu.

= Nakre¢ dolng cze$c¢ tgcznika (13) na trzpien zaworu, zachowaj ostroznosc¢ aby gwint trzpienia
zaworu nie wystawat ponad tagcznik.

= Poluzuj przeciwnakretke (24) i wkre¢ tuleje tgcznika (14) 3 obroty do goéry, nastepnie odtgcz
sprezone powietrze.
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= Odkrecaj tuleje tacznika (14), az do zetkniecia gornej i dolnej czesci tagcznika (12 13).

= Ponownie podaj na sitownik sprezone powietrze (aby unie$¢ wrzeciono 7), obro¢ tuleje
tacznika (14) o 180° w kierunku przesuniecia do dotu.

= Odtacz sprezone powietrze pozwalajgc na zetkniecie sie obu czesci tacznika (w ten sposéb
gniazdo zaworu zostanie wstepnie obcigzone).

= Dopasuj wskaznik potozenia (11), podktadki sprezyste (33) i Sruby tacznika (25), dokre¢ Sruby
momentem sity 40 Nm.

= Unies$ wrzeciono (7) do pozycji potowy skoku.
= Dociagnij przeciwnakretke trzpienia e momentem sity 40 Nm.
= Dociggnij przeciwnakretke wrzeciona (24) momentem sity 40 Nm.
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3.2 Montaz sitownikéw TN2000 SR i DR na zaworze

= Odkre¢ dolng czes¢ tacznika (13).

= Pchnij rekg trzpien zaworu w dot, aby grzybek na pewno osiadt na gniezdzie.

= Upewnij sie, ze podziatka (22) jest z tej samej strony co tabliczka znamionowa zaworu.

= Umiesc¢ jarzmo sitownika na pokrywie zaworu i dokrec¢ sruby zabezpieczajgce o momentem
sity 40 Nm.

= Przekreé nakretke e w dét, do najnizszego potozenia na trzpieniu zaworu.
= Nakrec¢ dolng czes¢ tacznika (13) na trzpien zaworu, zachowaj ostroznos¢ aby gwint trzpienia
zaworu nie wystawat ponad tgcznik.

= Poluzuj przeciwnakretke (24) i wkrecaj tuleje tacznika (14) do gory, az do wyréwnania dolnej
ptaszczyzny tacznika z wrzecionem, nastepnie podaj sprezone powietrze na sitownik.

= Po catkowitym wysunieciu wrzeciona sitownika, odkrecaj tuleje tagcznika (14), az do zetkniecia
gornej i dolnej czesci tgcznika.

= Zmniejsz ci$nienie powietrza podawanego na sitownik (aby unie$¢ wrzeciono), obré¢ tuleje
tacznika (14) o 180° w kierunku przesuniecia do dotu.

= Zwigksz cisnienie powietrza, aby obie czescitgcznika ponownie zetknety sig; dopasujwskaznik
potozenia (11), podktadki sprezyste (33) i $ruby tgcznika (25), dokre¢ $ruby momentem sity
40 Nm.

= Zmniejsz ci$nienie powietrza i dociggnij przeciwnakretke wrzeciona (24) momentem sity 40
Nm.

= Dociagnij przeciwnakretke trzpienia e momentem sity 40 Nm.
4. Konserwacja

Uwaga: Podczas instalacji i konserwacji urzadzen,
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw BHP.

Ostrzezenia:

1. Ze wzgledu na duza mase urzadzenia,
nalezy zapewni¢ odpowiedni sprzet podnoszacy.
2. W sitowniku znajduje sie wstepnie napieta sprezyna.
3. Potrzebne jest specjalne narzedzie.
4. Stosowa¢ wytacznie POLYLUB GLY 801 (smar specjalny).
Sitowniki serii TN2000 nie wymagajg specjalnej konserwacji, natomiast nalezy okresowo
kontrolowac¢ ich stan, gdyz zawierajg elementy zuzywajgce sie podczas normalnej eksploatacji
(jak np. O-ringi uszczelniajgce). Dla osiggniecia satysfakcjonujacej eksploatacji urzgdzenia nalezy
zapewni¢, ze sprezone powietrze zasilajgce sitownik jest filtrowane, suche i niezaolejone. Jezeli
zajdzie koniecznos$¢ wymiany czesci zamiennych, nalezy postepowac¢ zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

41 Demontaz silownika z zaworu:

Uwaga: Jezeli sitownik jest wyposazony w naped reczny, najpierw zdemontuj go - zgodnie

z instrukcjami w rozdziale 4.6 lub 4.7.

= Podaj na sitownik sprezone powietrze o ci$nieniu wymaganym do ustawienia go w pozyciji
potowy skoku.

= Poluzuj przeciwnakretke e i zdemontuj dolng czes$¢ tacznika (13).
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= Poluzuj, a nastepnie wykre¢ $ruby tagcznika i podktadki sprezyste (25 i 33). Uwaga: Trzpien
zaworu z dolng czescig tacznika przesunie sie do dotu, az grzybek zaworu osigdzie
na gniezdzie.

= Odkre¢ dolng czes¢ tacznika (13).
= Odtacz sprezone powietrze.
= Poluzuj, a nastepnie wykre¢ sruby o .
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4.2 Wymiana O-ringéw (sitowniki SE i DE)
Uwaga: Zdemontuj sitownik z zaworu, zgodnie z instrukcjami w rozdziale 4.1.

Uwaga: Pig¢ dtugich nakretek (17) umozliwia bezpieczne zwolnienie napiecia sprezyny. Odkreca
sie je na koncu, luzujgc rownomiernie.

Poluzuj i odkreé¢ 5 nakretek i podktadek (23 i 32) z pretow gwintowanych (19).

Poluzuj i odkreé pozostate, dtugie nakretki (17), patrz uwaga powyze;j.

Zdejmij gérng pokrywe cylindra (3), uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ tulei tozyskujacej (16)
i uszczelnienia (15).

Wyjmij sprezyne (6) (nie dotyczy sitownikdéw w wersji DA).

Wyjmij cylinder (4).

Jezeli majg by¢ wymienione uszczelnienia tulei tozyskujgcych, zdemontuj wrzeciono (7)
aby wymieni¢ dolne uszczelnienie (15).

Wymien O-ringi na nowe (29, 30 i 31).

Zt6z ponownie sitownik, wedtug ponizej procedury:
Zachowaj ostroznosé¢: Dla zapewnienia ptynnej pracy ttoka, musi by¢ zastosowany smar
specjalny POLYLUB GLY 801.

7
Rys. 5 TN2000E H 0

Zamontuj wrzeciono (7) - jesli byto zdemontowane.

Nanie$ smar na wewnetrzng powierzchnie cylindra (4) i tulei tozyskujacych (10) (ok. 100 mm
wysokosci cylindra ma kontakt z ttokiem).

Opus¢ cylinder (4) na dolng pokrywe (2).

Zatdz narzedzie prowadzgce (specjalne narzedzie) na koniec wrzeciona.

Zatoz sprezyne (6).

Zatdz goérng pokrywe cylindra (3) przez narzedzie prowadzace, uwazajgc, aby nie uszkodzié¢
tulei fozyskujacej (16) i uszczelnienia (15).

Nakre¢ 5 dtugich nakretek (17) na prety gwintowane (18), upewniajac sie, ze podktadki
sprezyste (32) sg na miejscu, nastepnie dokrecaj rownomiernie nakretki (23) aby naciggnaé
cylinder (4) na dolng pokrywe. Dociggnij nakretki momentem sity 30 Nm.

Skre¢ pozostate prety, podktadki i nakretki (19, 23, 32) i dociggnij momentem sity 30 Nm.
Zamontuj sitownik na zaworze, zgodnie z instrukcjami w rozdziale 3.1.

23
o BN o
: \\\\\\\\\\\\\\\\*,\\\\\\}\\\\\ 51
——
s o7
4
6
29
19
5 szt. dlugich
nakretek 17 30
31
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4.3 Wymiana O-ringow (sitowniki SR i DR)
Uwaga: Zdemontuj sitownik z zaworu, zgodnie z instrukcjami w rozdziale 4.1.

Uwaga: Pig¢ dtugich nakretek (17) umozliwia bezpieczne zwolnienie napiecia sprezyny. Odkreca
sig¢ je na koncu, luzujgc rownomiernie.

Poluzuj i wykrec tuleje tacznika (14), patrz Rys. 4.

Poluzuj i odkre¢ 5 nakretek i podktadek (23 i 32) z pretow gwintowanych (19).

Réwnomiernie poluzuj i odkre¢ pozostate, diugie nakretki (17), patrz uwaga powyzej.

Zdejmij gérng pokrywe cylindra (3), uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ tulei tozyskujacej (16)
i uszczelnienia (15).

Zdemontuj zespot ttoka (5, 7, 8 1 9).

Wyjmij cylinder (4).

Wymien O-ringi na nowe (30 i 31).

Zt6z ponownie sitownik, wedtug ponizej procedury:
Zachowaj ostroznosé¢: Dla zapewnienia ptynnej pracy ttoka, musi by¢ zastosowany smar
specjalny POLYLUB GLY 801.

Nanie$ smar na wewnetrzng powierzchnie cylindra (4) i tulei tozyskujacych (10) (ok. 100 mm
wysokosci cylindra ma kontakt z ttokiem).

Opus¢ cylinder (4) na dolng pokrywe (2).

Opus¢ zespot ttoka (5, 7, 8 i 9) do sitownika, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ tulei
tozyskujacej (16) i uszczelnienia (15).

Zatéz gérng pokrywe cylindra (3), uwazajac, aby nie uszkodzi¢ tulei tozyskujgcej (16)
i uszczelnienia (15).

Nakre¢ 5 dtugich nakretek (17) na prety gwintowane (18), upewniajac sie, ze podktadki
sprezyste (32) sg na miejscu, nastepnie dokrecaj réwnomiernie nakretki (23) aby wciggnaé
zespot ttoka do cylindra (4) i cyliner (4) na dolng i gérng pokrywe (2 i 3). Dociggnij nakretki
momentem sity 30 Nm.

Skre¢ pozostate prety, podktadki i nakretki (19, 32, i 23) i dociggnij momentem sity 30 Nm.
Zamontuj sitownik na zaworze, zgodnie z instrukcjami w rozdziale 3.2.
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4.4 Montaz napedu recznego do sitownika TN2000RH

Zdejmij ostone (21) z sitownika, patrz Rys. 11.

Zdejmij ostone przeciwpytowg e z gérnej czesci zespotu napedu recznego.
W16z popychacz e i dokre¢ Srube zabezpieczajgcag e .

Upewnij sie, ze wskaznik jest w najwyzszym potozeniu.

Nasun zespo6t napedu recznego o na goérng cze$¢ wrzeciona.

Wkre¢ $ruby zabezpieczajgce Q i dociggnij momentem 50 Nm.

Zatoz ostone przeciwpytowg e .

4.41 Demontaz napedu recznego
z silownika TN2000RH

= Upewnij sig, ze wskaznik jest w najwyzszym
potozeniu.

= Poluzuj i wykre¢ 4 $ruby zabezpieczajgce Q .
= Zdemontuj zespét napedu recznego.

Rys. 11 TN2000RH

\*

Q

wskaznik

T Tt
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4.5 Montaz napedu recznego do sitownika TN2000EH

Zdejmij ostone (21) z sitownika, patrz Rys. 12.

Zdejmij ostone przeciwpytowg e z gérnej czesci zespotu napedu recznego.

Nasun element dystansujgcy o na wrzeciono i umie$s¢ go na wktadce tozyskujgco -

Rys. 12 TN2000EH

uszczelniajgce;j.

Upewnij sie, ze wskaznik jest w najnizszym potozeniu.

Nasun zespo6t napedu recznego 0 .
Wkre¢ $ruby zabezpieczajgce Q i dociggnij momentem 50 Nm.
Wkre¢ i dociagnij $rube zabezpieczajaca e .

Zatéz ostone przeciwpytowg e .

\

wskaznik

4.5
ika

1 Demontaz napedu recznego z sitown-
TN2000EH

Upewnij sig, ze wskaznik jest w najnizszym potoze-
niu.

Zdejmij ostone przeciwpytowg e .

Poluzuj i wykre¢ srube zabezpieczajacyg e .
Poluzuj i wykrec¢ 4 sruby zabezpieczajgce Q .
Zdemontuj zespot napedu recznego

= CJ
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5. Czesci zamienne

Dostepne czesci zamienne sg wspolne dla wszystkich wersji sitownikéw, opisanych w niniejszej

instrukcji. Elementy sitownika nie wymienione w tabeli ponizej, nie sg dostepne jako czesci

zamienne.

zestaw uszczelnien O-ring 15, 29, 30, 31
zestaw wskaznika potozenia 22, 27, 28
sprezyna 6
naped reczny A
zestaw przytgczeniowy EH B
zestaw przytgczeniowy RH C

Przy zamawianiu czes$ci prosimy uzywac okreslen podanych wyzej, a takze podac typ sitownika.
Przyktad: Zestaw uszczelnien O-ring do sitownika TN2277SE.

Rys. 13

Rys. 14
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Rys. 15
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