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1. Bezpieczenstwo

Gwarancja bezpiecznej eksploatacji urzadzenia jest jego prawidtowy montaz, uruchomienie,
obstuga i konserwacja, ktére to czynnosci powinny byé wykonywane przez nalezycie
przeszkolony personel (patrz rozdziat 1.11), zgodnie z niniejszg instrukcja. Ponadto nalezy
przestrzega¢ ogolnych zasad montazu i bezpieczenstwa dotyczacych rurociggéw i instalacji,
oraz stosowac¢ odpowiednie narzedzia i sSrodki bezpieczenstwa.

1.1 Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem

Kierujgc sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej urzgdzenia
oraz w karcie katalogowej, upewnij sig¢, ze dane urzadzenie jest przeznaczone do zamierzonego
zastosowania. Urzadzenie spetnia wymogi dyrektywy 97/23/EC (Europejska Dyrektywa
Cisnieniowa PED) i jest klasyfikowane do kategorii "SEP". Nalezy zwréci¢ uwage,
ze urzadzenia klasyfikowane do tej kategorii nie posiadajg znaku CE, zgodnie z wymaganiami
Dyrektywy.

i) Urzadzenia zostaly zaprojektowane specjalnie do stosowania w instalacjach pary
wodnej, sprezonego powietrza i kondensatu / wody, ktére zalicza si¢ do gazéw i cieczy
Grupy 2 zgodnie z trescig Dyrektywy. Stosowanie urzadzen dla innych ptynéw moze
by¢é mozliwe, jednak rozwazajac taki przypadek, nalezy najpierw skontaktowac sie
z firmg Spirax Sarco w celu potwierdzenia przydatnosci urzadzenia do zamierzonego
zastosowania.

ii) Sprawdz, czy materiat urzadzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowania,
oraz czy cisnienie i temperatura w miejscu zastosowania nie przekrocza minimalnych
imaksymalnychwartoscidopuszczalnychdlaurzadzenia.Jezeliparametrydopuszczalne
urzadzenia sa nizsze niz instalacji, w ktérej urzadzenie ma by¢é zamontowane,
lub awaria urzadzenia mogtaby doprowadzi¢ do niebezpiecznego wzrostu ci$nienia
lub temperatury, trzeba dodatkowo =zastosowaé¢ odpowiednie urzadzenie
zabezpieczajace.

iii) Wyznacz odpowiednie miejsce montazu urzadzenia oraz okresl kierunek przepltywu
czynnika.

iv) Urzadzenia Spirax Sarco nie zostaty zaprojektowane w spos6b gwarantujagcy odpornosé
na skrajne naprezenia, jakie moga by¢ wywolywane przez instalacje, w ktorych
sa montowane. Osoba wykonujaca montaz urzadzenia w instalacji jest odpowiedzialna
za ocene ryzyka powstania takich naprezen, a takze podjecie stosownych srodkéw
zaradczych dla ich zminimalizowania.

v) Przed montazem urzadzenia w instalacji koniecznie usun zaslepki ze wszystkich
przylaczy, oraz folie ochronng z tabliczek znamionowych.
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1.2 Dostep

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem zapewnij bezpieczny dostep do niego, a w razie
potrzeby réwniez podest roboczy (odpowiednio zabezpieczony). W razie koniecznosci, zapewnij
odpowiednie urzadzenie podnosnikowe.

1.3 Oswietlenie
Zapewnij odpowiednie oswietlenie miejsca pracy, szczegdlnie przy wykonywaniu precyzyjnych
lub skomplikowanych czynnosci.

1.4 Niebezpieczne ciecze lub gazy w rurociagu

Sprawdz, jaki czynnik znajduje sie aktualnie w rurociggu, lub mogt znajdowac sie w nim jakis
czas temu. Zwro¢ szczegdlng uwage na substancje tatwopalne, niebezpieczne dla zdrowia, bgdz
o skrajnych (wysokich / niskich) temperaturach.

1.5 Niebezpieczne srodowisko w otoczeniu urzadzenia

Zwracaj szczegdlng uwage na: strefy zagrozenia wybuchem, brak tlenu (np. w zbiornikach,
wykopach), niebezpieczne gazy, skrajne temperatury, gorace powierzchnie, zagrozenie pozarowe
(np. w trakcie spawania), nadmierny hatas czy ruchome elementy maszyn.

1.6 Wplyw prac na catg instalacje

Przeanalizuj wptyw planowanych prac na catg instalacje. Czy jakiekolwiek zaplanowane czynnosci
(np. zamkniecie zaworéw odcinajgcych, odciecie zasilania elektrycznego) moga spowodowac
zagrozenie dla innych elementdéw instalacji lub pracownikow?

Zagrozenie moze by¢ spowodowane przez zamkniecie odpowietrzen, wytgczenie urzgdzen
zabezpieczajacych, czy tez wytgczenie urzadzen sterujgcych lub alarmowych. Zawory odcinajgce
nalezy zamykac i otwiera¢ stopniowo, wygrzewajgc powoli catg instalacje - aby unikng¢ awarii
wywotanych uderzeniem wodnym lub szokiem termicznym.

1.7 Uklady pod ci$nieniem

Nalezy zapewni¢, ze cisnienie, jakie pozostaje w instalacji, jest w sposdb bezpieczny obnizone
do poziomu ci$nienia atmosferycznego. Rozwaz mozliwo$¢ podwojnego odizolowania (podwadjne
odciecia i spusty) oraz zablokowania lub oznakowania zamknietych zaworéw. Nawet gdy manometr
wskazuje ci$nienie zerowe, nie nalezy zaktadac, ze nastgpito catkowite roztadowanie cisnienia
w instalacji.

1.8 Temperatura
Aby unikng¢ poparzen, po zamknigciu instalacji nalezy odczekac¢ z rozpoczeciem pracy do czasu,
az temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu.

1.9 Narzedzia i materiaty
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sig, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbedne narzedzia
i materiaty. Korzystaj wytacznie z oryginalnych czesci zamiennych Spirax Sarco.

1.10 Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajgce w poblizu wymagajg stosowania odziezy
ochronnej, zabezpieczajgcej przed zagrozeniami zwigzanymi, na przyktad, z substancjami
chemicznymi, wysokimi/niskimi temperaturami, promieniowaniem, hatasem, spadajacymi
przedmiotami oraz potencjalnymi urazami oczu i twarzy.
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1.11 Pozwolenie na prace

Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce odpowiednie uprawnienia
lub by¢ nadzorowane przez osobe posiadajgcg odpowiednie uprawnienia. Pracownikow zajmujgcych
sie montazem i obstugg nalezy przeszkoli¢ w zakresie prawidtowej eksploatacji urzadzenia zgodnie
z Instrukcjg Obstugi.

Tam, gdzie obowiagzuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy go przestrzegac. Jesli
taki system nie obowigzuje, zaleca sig, aby osoba odpowiedzialna posiadata informacje na temat
wykonywanych prac oraz, w miare potrzeby, aby miata do dyspozycji osobe odpowiedzialng gtéwnie
za kwestie bezpieczenstwa.

W razie potrzeby teren robét nalezy oznakowaé znakami ostrzegawczymi.

1.12 Roztadunek i transport

Reczne przenoszenie duzych i/lub ciezkich przedmiotéw moze by¢ przyczyng urazéw. Podnoszenie,
pchanie, ciggniecie, przenoszenie lub podpieranie tadunku wlasnym ciatem moze w szczegdlnosci
przyczyni¢ sie do urazoéw plecoéw. Zaleca sie najpierw dokonaC oceny zagrozehn zwigzanych
z realizacjg okreslonego zadania, a takze cech indywidualnych danej osoby, tadunku oraz
otoczenia, w ktérym wykonywana jest praca, i korzysta¢ z odpowiednich metod transportu bliskiego
w zalezno$ci od okolicznosci realizacji zadania.

1.13 Zagrozenia posrednie

Podczas normalnej eksploatacji, zewnetrzna powierzchnia urzadzenia moze by¢ bardzo gorgca.
Jesli urzadzenie jest eksploatowane w poblizu maksymalnych dopuszczalnych parametrow,
temperatura powierzchni moze osigga¢ 500°C.

Urzadzenie nie odwadnia sie samoczynnie. W trakcie demontazu urzgdzenia zachowaj szczegdlng
ostroznos$¢ (patrz rozdziat "Konserwacja").

1.14 Zamarzanie

Urzadzenia, ktére nie odwadniajg sie samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem
na skutek zamarzniecia - o ile bedg zainstalowane w miejscu, w ktérym temperatura moze spasc¢
ponizej 0°C.

1.15 Bezpieczenstwo - informacje specyficzne dla danego urzadzenia
Informacje specyficzne dla danego urzagdzenia podano w rozdziale 6 "Konserwacja".

1.16 Utylizacja

O ile nie przewidziano inaczej w tresci Instrukcji Obstugi, urzagdzenie nadaje sie do recyklingu,
a z jego utylizacjg nie wigze sie jakiekolwiek zagrozenie srodowiskowe, pod warunkiem zachowania
nalezytej starannosci.

1.17 Zwrot urzadzen

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, klienci zwracajgcy urzgdzenia
do Spirax Sarco zobowigzani sg poda¢ informacje na temat jakichkolwiek zagrozen, a takze
Srodkow ostroznosci wymaganych w zwigzku z niebezpieczenstwem skazenia lub uszkodzenia
mechanicznego, ktére mogg stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, bezpieczenstwa lub $rodowiska
naturalnego. Informacje te musza by¢ zlozone na pismie, a w razie wystepowania substancji
niebezpiecznych Ilub potencjalnie niebezpiecznych, muszg tez by¢ dostarczone ich Karty
Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;j.

4 IM-P068-58 PL ST Issue 4 / 06.15



—2. Ogoblne informacje o urzadzeniu —

2.1 Opis ogdlny

TD62LM i TD62M to odwadniacze termodynamiczne przeznaczone do pracy pod wysokim
ci$nieniem, posiadajgce zintegrowany filtr i wymienne gniazdo, co utatwia konserwacje. Zostaty
one zaprojektowane specjalnie do zastosowan przy odwadnianiu rurociggéw parowych. Odlewy
korpusow sg produkowane w odlewni zatwierdzonej przez TUV, zgodnie z AD-Merkblatt WO/
TRD100. Dostepne sg wykonania z przytgczami gwintowanymi, gniazdami do przyspawania
badz przytgczami kotnierzowymi.

TD62LM jest szczegdlnie zalecany do odprowadzania matych ilosci kondensatu, z jakimi mamy
do czynienia przy odwadnianiu rurociggéw pary przegrzanej.

Czapa izolujgca stanowi wyposazenie standardowe odwadniaczy TD62M i TD62LM.

Dostepne odmiany
TD62LM - odmiana o matej przepustowosci.
TD62M - odmiana o standardowej przepustowosci.

Normy
To urzgdzenie spetnia wymagania Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED 97/23/EC.

Certyfikaty
Dla urzadzenia dostepny jest certyfikat materiatowy zgodny z EN 10204 3.1.
Uwaga: Wymagania odnosnie dodatkowych certyfikatéw nalezy podawa¢ w zaméwieniu.

Uwaga: Dalsze informacje o urzgdzeniu podajg karty katalogowe;
TI-P068-08 (odwadniacze z przytgczami gwintowanymi i do przyspawania),
TI-P068-19 (odwadniacze z przytgczami kotnierzowymi i korpusami EN),
TI-P068-20 (odwadniacze z przytgczami kotnierzowymi i korpusami ASTM).

2.2 Wielkosci, przytacza
Korpus ASTM - materiat ASTM A217 WC6

gwint NPT IR,
gniazda do przyspawania ASME / ANSI B 16.11 Class 3000 Ve a1
kotnierze ASME / ANSI B 16.5 Class 300 i 600, JIS/KS 40 DN15, DN20, DN25

Korpus EN - materiat EN 10213-2 G17 CrMo5-5+QT
kotnierze PN100 DN15, DN20, DN25

Rys.1 Gwintowany / do Rys.2 Kotnierzowy
przyspawania
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2.3 Parametry graniczne cisnienia / temperatury

Temperatura °C Temperatura °C

Temperatura °C

Gwintowane i z gniazdami do przyspawania

400
300
200 ~
rzywa
100 nasycenia pary
0 | i i
0 20 40 62 103
Cisnienie bar m
kotnierzowe EN
525 —
400
300
200 —
100 /~ Krzywa
nasycenia pary
0 | : i :
0 20 40 62 80 100
Cisnienie bar m
kotnierzowe ASTM
525 FA —%A.
\
400 ~
300 N \\
1\
200
100-@6 \
nasycenia pary [N ¢t e
0 i -+
0 20 40 62 80 103

Cisnienie bar m

nie stosowac

nie stosowac¢ - mozliwo$¢ uszkodzenia elementow

kotnierze ASME / ANSI B 16.5 Class 600
kotnierze JIS/KS 40
kotnierze ASME / ANSI B 16.5 Class 300
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Cisnienie nominalne

gwint

ASME / ANSI 600

gniazda do przyspawania

ASME / ANSI 600

kotnierze EN

PN100

kotnierze ASTM

ASME / ANSI 600

Maksymalne
PMA  cisnienie
dopuszczalne

gwint

103 bar m przy 93°C

gniazda do przyspawania

103 bar m przy 93°C

kotnierze EN

98,1 bar m przy 300°C

kotnierze ASTM 103 bar m przy 93°C
™A Masymalna temperatura 525°C przy 42,7 bar m
dopuszczalna
gwint 0°C
Minimalna gniazda do przyspawania 0°C
temperatura -
dopuszczalna kotnierze EN -10°C
kotnierze ASTM 0°C
PMO Masymalne cisnienie 62 bar m przy 482°C
robocze
™0 Masymalna temperatura 525°C przy 42,7 bar m
robocza
TD62LM 0°C
Minimalna temperatura robocza
D62M 0°C
Maksymalne TD62LM 50% cisnienia przed odwadniaczem
PMOB przeciwcisnienie
robocze TD62M 80% cisnienia przed odwadniaczem
Minimalne cisnienie robocze °
Uwaga: Podane wartosci TD62LM 8 barm przy 175°C
dotycza normalnej pracy R
a nie warunkéw rozruchowych TD62M 1,4 bar m przy 126°C
ASTM 155 bar m
Préba hydrauliczna
EN 150 bar m
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3. Montaz

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1, "Bezpieczenstwo".

Kierujgc sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej urzgdzenia
oraz w karcie katalogowej, upewnij sig¢, ze dane urzadzenie jest przeznaczone do zamierzonego
zastosowania.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

Sprawdz, czy materiat urzadzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowania, oraz czy
ci$nienie i temperatura w miejscu zastosowania nie przekrocza minimalnych i maksymalnych
wartosci dopuszczalnych dla urzadzenia.

Wyznacz odpowiednie miejsce montazu urzadzenia oraz okre$l kierunek przeptywu czynnika.

Przed montazem urzadzenia w instalacji koniecznie usun zaslepki ze wszystkich przytaczy,
oraz folie ochronna z tabliczek znamionowych.

Najlepszym miejscem do zainstalowania odwadniacza jest poziomy odcinek
rurociggu, odwadniacz w pozycji z pokrywg u gory (patrz Rys. 3). Odwadniacz
bedzie dziatat w dowolnej pozycji, ale jego trwatos¢ moze byé ograniczona.
Uwaga: Podczas montazu odwadniacza z gniazdami do przyspawania, spawanie powinno by¢é
prowadzone zgodnie z zatwierdzong procedurg uznang norma.

Strzatka na korpusie odwadniacza musi by¢é zgodna z kierunkiem przeptywu kondensatu.
W celu umozliwienia bezpiecznej konserwacji odwadniacza, nalezy zainstalowaé zawory
odcinajgce zaréwno od strony rurociggu pary, jak i kondensatu. Jezeli kondensat z odwadniacza
odprowadzany jest do otoczenia, rurocigg wylotowy musi by¢ skierowany w bezpieczne miejsce.
Uwaga: powierzchnie ptytki i gniazda podczas produkcji sg obrabiane dla uzyskania wysokiego
stopnia gtadkosci, aby uzyska¢ szczelne zamkniecie w warunkach wysokiego cisnienia.
Wewnetrzna wkiadka filtracyjna pomaga zapobiec przedostawaniu sie zanieczyszczen z
instalacji do odwadniacza. Jezeli jednak zanieczyszczenia zostang uwigzione migedzy ptytka i
gniazdem, kondensat przeptywajacy z duzg predkosciag moze spowodowac szybkie zuzycie na
skutek erozji. Osobny filtr i/lub "kieszen" wychwytujgce zanieczyszczenia przed odwadniaczem
zapewnig dodatkowg ochrone.

Nalezy zapewni¢ dostep do odwadniacza w celu demontazu wktadki filtracyjne;.

Czapa izolujgca moze by¢ zdjeta dla utatwienia montazu odwadniacza, ale musi by¢ ponownie
zatozona przed uruchomieniem.

Uwaga: Jezeli kondensat z odwadniacza odprowadzany jest do otoczenia, nalezy zapewni¢
odptyw do bezpiecznego miejsca i liczy¢ sie z intensywnym parowaniem, gdyz temperatura
kondensatu moze znacznie przekraczaé¢ 100°C.
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Rurocigg parowy —

Kieszen
odwadniacjgca

Odnoga wychwytujgca

zanieczyszczenia

Zawor spustowy

Zawor odcingjgcy

Zawor odcingjgcy

TD62LM
lub
TD62M
—

oo
Zawor odcingjacy

Do studzienki schtadzajgcej

]
Y lub rurociggu powrotnego kondensatu

Do studzienki schtadzajgcej

Rys.3  Typowa instalacja

Rozwigzanie alternatywne

Jezeli poziomy odcinek rurociggu przed odwadniaczem
TD62LM lub TD62M ma dtugos$¢ ponad 2 m, zalecamy
wykonanie odsadzki bezposrednio przed odwadniaczem.

=)

o
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4. Uruchomienie

4.1 Informacje ogolne
Po montazu badz konserwacji urzadzenia upewnij sie, ze caty system jest w petni sprawny. Wykonaj
testy systemow alarmowych i urzgdzen zabezpieczajgcych.

4.2 Uruchomienie ze szczeg6lnym naciskiem na odpowietrzenie
(patrz Rys. 4).

Pierwsze uruchomienie instalacji parowej wysokiego cisnienia moze potrwaé kilka godzin
(a nawet dni), zanim osiggniete zostang robocze parametry cisnienia i temperatury. Nawet po
wymianie odwadniacza bez zatrzymywania pracy rurociggu parowego, moze zaj$¢ potrzeba
odpowietrzenia odcinka rurociggu miedzy kieszenig odwadniajgcg i odwadniaczem. W przypadku
gdy odwadniacz jest zainstalowany w pewnej odlegtosci od zaworu odcinajgcego "A", mozliwa jest
sytuacja, w ktérej powietrze wypetni odcinek rurociggu od zaworu "A" do odwadniacza TD62M
lub TD62LM, odwadniacz zamknie sie nie upuszczajgc powietrza i w konsekwencji kondensat
nie bedzie mégt doptyng¢ do odwadniacza. Aby do tego nie dopusci¢, nalezy przeprowadzi¢
uruchomienie zgodnie z nastgpujgcg procedurg. Przy zamknietym zaworze odcinajgcym "B"
i otwartym zaworze spustowym "C", powoli otworz czesciowo zawor odcinajgcy "A". W ten sposob
powietrze, kondensat i ewentualne zanieczyszczenia zostang upuszczone z rurociggu. Nastepnie
zamknij catkowicie zawor "C", po czym powoli otwieraj zawory "A" i "B" az do petnego otwarcia.
Jezeli poziomy odcinek rurociggu przed odwadniaczem TD62LM lub TD62M ma dtugos¢ ponad
2 m, wykonanie odsadzki bezposrednio przed odwadniaczem moze zwiekszy¢ jego zywotnosé,
gdyz do odwadniacza bedzie doptywat kondensat, a nie mieszanina kondensatu i pary wodne;j.

Uwaga:

Po osiggnieciu cisnienia i temperatury roboczej i przepracowaniu w tych warunkach
24 godzin, niezbedne jest dociagniecie nakretek pokryw, gornej i dolnej (zalecane
momenty sity podaje tabela 1 na str. 13). Zagwarantuje to prawidiowe scisniecie uszczelek
w warunkach roboczych.

5. Zasada dziatania

Odwadniacze termodynamiczne TD62LM i TD62M wykorzystujg dziatanie ptytki do odprowadzania
kondensatu i zatrzymywania pary wodnej. Odwadniacz cyklicznie otwiera sie i zamyka,
odprowadzajgc kondensat bliski temperaturze nasycenia i zamykajgc sie szczelnie pomiedzy
kolejnymi otwarciami. Ptytka, ktdéra jest jedyng ruchomg czescig odwadniacza, unosi sie i opada
w reakcji na sity dynamiczne powstajgce na skutek czesciowego odparowania gorgcego kondensatu.
Zimny kondensat, powietrze i inne gazy nieskraplajgce sie naptywajg do odwadniacza przez zwezke
wejsciowg, unoszg ptytke i wyptywajg przez pierscien wylotowy. Kiedy temperatura kondensatu
zbliza sie do temperatury nasycenia, kondensat czesciowo odparowuje przeptywajgc przez zwezke
wejsciowa. Para z rozprezania przeptywa z duza predkoscig pod ptytkg i gromadzi sie w przestrzeni
nad plytka. Powstaty brak réwnowagi cisnien powoduje ruch ptytki w dét, docisnigcie do gniazda
i zatrzymanie przeptywu kondensatu. Odwadniacz pozostaje szczelnie zamkniety, ale na skutek
strat ciepta z odwadniacza do otoczenia para z rozprezania kondensuje i ci$nienie w przestrzeni
nad plytkg obniza sie, az cisnienie pod ptytkg (od strony doptywajacego kondensatu) uniesie
ja rozpoczynajac kolejny cykl pracy. Czapa izolujgca zapobiega wptywowi nadmiernych strat ciepta,
zwigzanych z niskimi temperaturami otoczenia, wiatrem, deszczem itp., na prace odwadniacza.
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— Rurocigg parowy —

Kieszen Zawoér odcinagjacy "B"

odwadniacjgca

TD62LM
lub

Zawor odcingjgcy

A TD62M
—]
) oo
Odnoga wychwytujgca Zawor odcingjacy

zanieczyszczenia

(opcjonalny)
Zawor spustowy "C"

Do studzienki schtadzajgcej

]
Y lub rurociggu powrotnego kondensatu

Do studzienki schtadzajgcej

Rozwigzanie alternatywne

Jezeli poziomy odcinek rurociggu przed odwadniaczem
TD62LM lub TD62M ma dtugos$¢ ponad 2 m, zalecamy
wykonanie odsadzki bezposrednio przed odwadniaczem.

=)

o

Rys.4  Typowa instalacja
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6. Konserwacja

Uwaga: Przed przystgpieniem do konserwaciji przeczytaj rozdziat 1, "Bezpieczenstwo".

Ostrzezenie
Uszczelka pokrywy zawiera cienki pierscien wsporczy ze stali nierdzewnej, ktéry moze
spowodowa¢ skaleczenie - zachowac ostroznos$¢ podczas obstugi i usuwania.

6.1 Wymiana plytki i gniazda odwadniacza:

- Sciggnij czape izolujgca (5), odkre¢ cztery nakretki (9) i zdejmij gérng pokrywe (2).

- Podnies plytke (6).

- Usun uszczelke pokrywy (10) i podnies zespot gniazda (7). Wykorzystanie 2 wkretakow
wsunietych w rowek moze utatwi¢ demontaz. Upewnij sie, ze okucie ustalajace (15) réwniez
zostato usunigte.

- Doktadnie usun obie uszczelki gniazda (13 + 14) z korpusu odwadniacza. Sprawdz, czy korpus
odwadniacza jest nieuszkodzony.

- Upewnij sie, ze powierzchnie styku uszczelek z korpusem s3g czyste, i wiéz nowe uszczelki
gniazda (13 + 14).

- Wiz nowy zespét gniazda (7) upewniajgc sie, ze okucie ustalajgce (15) jest mocno osadzone
w korpusie.

- Zat6z nowg uszczelke pokrywy (10) i nowg ptytke (6). Upewnij sig, ze ptytka jest potozona strong
rowkowang na gniezdzie.

- Zatéz gorng pokrywe (2) po upewnieniu sie, ze uszczelka pokrywy jest na miejscu.

- Przykrec 4 nakretki (9). Dociggnij nakretki w kolejnosci "po przekatnej", zalecanym momentem
sity 45 do 50 Nm. Uwaga: Zalecane jest uzycie smaru do gwintéw. Zatdz czape izolujgca (5).

- Po 24 godzinach pracy sprawdz nakretki pokrywy (9) i dociggnij zalecanym momentem sity.

- Zawsze otwieraj zawory odcinajgce powoli, obserwujgc, czy nie pojawig sie przecieki.

6.2 Czyszczenie lub wymiana wktadki filtracyjnej:

Uwaga: Starsze modele odwadniaczy miaty wktadke filtracyjng o perforacji 0,8mm. Nowsze
modele wykorzystujg wktadki 100 mesh, dla zapewnienia doktadniejsze;j filtracji. Obydwa rodzaje
wkiadek sg wymienne.

Odwadniacze z przytaczami gwintowanymi i do przyspawania (Rys. 5)

- Po wykreceniu korka (3) uzyskuje sie dostep do wktadki filtracyjne;j.

- Wyjmij wkitadke filtracyjng (4).

- Wiéz nowg lub wyczyszczong wkitadke do wgtebienia w korku (3).

- Zatdéz nowg uszczelke (12) i wkre¢ korek (3) z wktadkg do korpusu, nastepnie dociggnij
zalecanym momentem sity (patrz Tabela 1). Uwaga: Zalecane jest uzycie smaru do gwintow.

Odwadniacze z przytaczami kotnierzowymi (Rys. 6)

- Odkre¢ cztery nakretki (9) dolnej pokrywy (3) i zdemontyj ja.

- Wyjmij wktadke filtracyjng (4). Umies¢ nowa lub wyczyszczong wkiadke na czopie w dolnej
pokrywie (3).

- Zatoz nowg uszczelke (10) upewniajac sig, ze powierzchnie styku uszczelki z korpusem
i pokrywg sg czyste. Zamontuj pokrywe (3) z wkladkg do korpusu.

- Przykre¢ nakretki pokrywy (9) i dociggnij w kolejnosci "po przekatnej", zalecanym momentem
sity (patrz Tabela 1). Po 24 godzinach pracy sprawdz nakretki pokrywy (9) i dociggnij zalecanym
momentem sity.

Uwaga: Zalecane jest uzycie smaru do gwintow.

6.3 Wymiana szpilek pokrywy:

Odwadniacze z przytaczami gwintowanymi i do przyspawania (Rys. 5)

Po wykreceniu starych szpilek (8), wkre¢ nowe. Uwaga: Zalecane jest uzycie smaru do gwintow.
Odwadniacze z przytaczami kotnierzowymi (Rys. 6)

W odwadniaczach kotnierzowych montowane sg szpilki o dwoch réznych dtugosciach. Niezbedne
jest wkrecenie szpilek o odpowiednich dtugosciach do wiasciwych otworéw gwintowanych
w korpusie. W zestawie czesci zamiennych szpilki sg zapakowane w osobne torebki, oznaczone
A, B, C, D. Wkre¢ nowe szpilki w odpowiednie otwory w korpusie odwadniacza, zgodnie
z oznaczeniamijak na Rys. 7 str. 14. Nastepnie dociggnij zalecanym momentem sity (patrz Tabela 1).
Uwaga: Zalecane jest uzycie smaru do gwintow.
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Rys.5 Odwadniacze z przytgczami
gwintowanymi i do przyspawania

Rys.6 Odwadniacze z przytgczami

kotnierzowymi

ub =]
poz czesc @ Nm
&/ mm
3 korek filtra 32 142 - 158
8i8A szpilki pokrywy M10x 1,5 20-25
9 nakretki pokrywy 17 45 -50
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7. Czesci zamienne

Dostepne czesci zamienne pokazano ciggta linig na rysunkach obok. (Rys. 8 i 9)

Odwadniacze gwintowane / z gniazdami do przyspawania

Opis Kod towaru Poz
czapa izolujgca 0685685 5
komplet szpilek i nakretek pokrywy (4 szt.) 0685681 8,9
zespot gniazda i plytki TD62LM 0686581 6,7,10,13, 14,15
TD62M 0686580 6,7,10,13, 14,15
wktadka filtracyjna 0685682 4
komplet uszczelek
(pakﬁet 3 kemplotow) 0686582 10, 12, 13, 14
uszczelka korka (3 szt.) 0686584 12

Odwadniacze kotnierzowe - korpus ASTM

Opis Kod towaru Poz
czapa izolujgca 0685685 5
*komplet szpilek i nakretek pokrywy (8 szt.) 0685687 8,8A,9
zespot gniazda i plytki TD62LM 0686581 6,7,10,13, 14,15

TD62M 0686580 6,7,10,13, 14,15
wktadka filtracyjna 0685682 4
komplet uszczelek (pakiet 3 kompletéw) 0686583 10, 13,14
uszczelka pokrywy (3 szt.) 0686585 10

Odwadniacze kotnierzowe - korpus EN

Opis Kod towaru Poz
czapa izolujgca 0685685 5
*komplet szpilek i nakretek pokrywy (8 szt.) 0685688 8,8A,9
zespo gniazda i plytki TD62LM 0686581 6,7,10,13, 14,15

TD62M 0686580 6,7,10,13, 14,15
wktadka filtracyjna 0685682 4
komplet uszczelek (pakiet 3 kompletéw) 0686583 10,13, 14
uszczelka pokrywy (3 szt.) 0686585 10

* Uwaga: W komplecie sg 2 zestawy szpilek po 4 szt. Sg one oznaczone "T" - szpilki pokrywy
gornej i "B" - szpilki pokrywy dolnej (patrz Rys. 9). Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage, aby
odpowiednie szpilki zostaty wkrecone do wtasciwych otworéw, patrz rozdziat 6.3.
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Rys.8 Odwadniacze z przytgczami Rys.9 Odwadniacze z przytgczami
gwintowanymi i do przyspawania kotnierzowymi
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Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okreslen podanych obok, a takze podac typ i wielkosé
odwadniacza.
Przyktad: Wktadka filtracyjna do odwadniacza TD62LM, DN15, z korpusem kotnierzowym EN.
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