3160050/11 = - -
splra)( S e T
sarco

SV615
Zawory bezpieczenstwa

Instrukcja Obstugi

Wprowadzenie
Zakres dostawy
CzynnoSci wstepne
Instalacja
Zapobieganie
uszkodzeniom
Uruchamianie
Czynnosci
eksploatacyjne

=> < 8. Wytyczne do
ustawiania

O AN D

S

N

IM-P316-03 PL CH Issue 11/ lis11 1



IM-P316-03 PL CH Issue 11/ lis11



1. Wprowadzenie

Do bez-
piecznego
obszaru

T Zawor
. bezpieczenstwa

Zrédio Kondensat

l Kondensat

Rysunek 1. Typowa instalacja zaworu bezpieczenstwa w stacji redukcyjnej
Opis

Petnoskokowe zawory bezpieczenstwa SV615 przeznaczone sg do pracy w instalacjach pary wodnej, gazéw
obojetnych i nieagresywnych cieczy.

Dostepne typy

Zawory dostepne sg w $rednicach 1/2" do 2". Korpus zaworu wykonany jest z brazu z przytgczami gwintowanymi
wewnetrznymi i dyszg dolotowg ze stali nierdzewnej. Istnieje réwniez specjalne wykonanie z przytgczami typu
TRI-CLAMP dla $rednic %2" do 1". Wszystkie zawory posiadajg zamknietg pokrywe z dzwignig lub z gazoszczelnym
kotpakiem.

Dostepne s wersje wykonania z miekkim uszczelnieniem: z nitrylu (dla powietrza o temperaturze do 120°C), EPDM
(dla wody o temperaturze do 150°C) lub Vitonu (dla powietrza o temperaturze do 200°C).

Normy, certyfikaty

Zawory SV615:

sg zgodne z wymogami EN 1SO 4126:2004

spetniajg wymogi Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej 97/23/EC

sg oznakowane znakiem (€

jednostka certyfikujaca jest SAFed TAS

szczelnosé w/g ANSI/API STD 527 - Revision 2002

sg testowane w/g EN 10204 2.1

mogg by¢ dostarczone z certyfikatem materiatowym EN 10204 3.1 (tylko dla elementéw wykonanych z metali
zelaznych).

Srednice i przytacza

$rednice wlotowe :%2", %4", 1", 1%4", 114", 2"

gwint BSP wewnetrzny

przytacze wlotowe  gwint NPT wewnetrzny
TRI-CLAMP (72", %" i 1" tylko) BS 4825 / 1ISO 2852 / DIN32676
przytacze wylotowe gwint BSP lub NPT wewnetrzny
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Maksymalne cisnienie
nastawy dla zaworu
SV615 o srednicy
1%5"i2"

20 25 [parg m]

18

Maksymalne ci$nienie
nastawy dla zaworu
SV615 o $rednicy

od %2" do 174"

maksymalna temperatura pracy dla gniazda metalowego

maksymalna temperatura pracy dla gniazda EPDM

A-A-
B - B - maksymalna temperatura pracy dla gniazda VITON
Cc-C-
D-D-

maksymalna temperatura pracy dla gniazda nitrylowego

Parametry graniczne

Cisnienie nominalne PN25
maksimum 5" do 174" 18 barm

Zakres ci$nienia nastaw 17" do 2" 14 bar m
minimum 0,3 bar m

gniazdo metalowe minimum -90°C

maksimum +230°C

gniazdo nitrylowe * minimum -S0°C

Temperatura pracy m.alfsmum +120°C
gniazdo EPDM * minimem -S0°C

maksimum +150°C

. . minimum -20°C

gniazdo VITON maksimum +200°C

przekroczenie cisnienia Para 5%

nastawy do petnego gazy 10%

otwarcia zaworu ciecze 10 do 25%

Dane charakterystyczne . para, gazy 10%
ciecze 2,5 do 20%

wspétczynnik wyptywu  para, gazy 0,71

ciecze 0,52

Maksymalne przeciwcisnienie 10% cisnienia nastawy
Préba hydrauliczna 37,5 barm

* uszczelnienia te zwane miekkimi, nie sg przeznaczone do pracy na parze
** spadek ci$nienia ponizej cisnienia nastawy, niezbedny dla zamkniecia sie zaworu
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Wielkosci, wymiary [mm], masy [kg]

typ przytacza wielko$¢ przytacza

wlotowego [wylotowego skok A B c D masa

" " 3 40 40 194 12 1,3

V" 19" 5 55 44 229 20 24

. 1" 1%" 6 60 48 242 24 2,9

gwintowane 1" 2" 7.25 70 58 279 29 42

1%" 25" 9,25 81 67 365 37 8,8
2" 3" 11,50 96 80 420 46 13,0

" " 3 40 55 209 12 1,4

TRI-CLAMP " 1%" 5 55 60 245 20 2,6

1" 1%" 6 60 64 258 24 3.1

@
C
C
N
— m— e

— | |
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I
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Przytgcze gwintowane

I

e

—— A—>

Przytagcze TRI-CLAMP
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Poz. czes¢

material, norma

1 korpus brgz BS EN 1982 CC491KM
2" do %" stal nierdzewna BS 970 431 S29
2 dysza dolotowa 1" do 2" stal nierdzewna BS 3146 Pt2 Gr, ANC2

TRI-CLAMP stal nierdzewna ASTM A276 316L
3 grzybek stal nierdzewna ASTM A276 316L
4 kotpak brgz BS EN 1982 CC491KM
5 sprezyna g{‘;ﬁé’t‘g&‘\’/\"ga”adw’a BS 2803 735 A50 HS
6 prowadnica trzpienia mosigdz BS 2872 CZ 121
7 opora sprezyny mosigdz BS 2872 CZ 121
8 trzpien stal nierdzewna BS 970 431 S29
9 Sruba kalibracyjna mosigdz BS 2872 CZ 121
10 dzwignia ocynkowane zeliwo sferoidalne
11 sworzen stal nierdzewna AISI 304

12 pierscien osadczy

stal nierdzewna

BS 2056 316 S42

13 przeciwnakretka

mosigdz

BS 2872 CZ 121

14 grzybek z migkkim uszczelnieniem

stal nierdzewna / nitryl

ASTM A276 316L

stal nierdzewna / EPDM

ASTM A276 316L

stal nierdzewna / VITON

ASTM A276 316L

15 Kkotpak gazoszczelny brgz BS EN 1982 CC491KM
16 uszczelka kotpaka nitryl

17 pierscien wspomagajacy mosigdz BS 2872 CZ 121
18 wkret stal

19 kula stal nierdzewna

System oznaczenia typu zaworu

typ SV615

rodzaj kotpaka

A = kolpak zamkniety, standardowa dzwignia otwierajgca

i dzwigni B = kolpak zamkniety gazoszczelny, bez dzwigni

S = stal nierdzewna

I H

uszczelnienie N = nitryl
grzyba E = EPDM
V = VITON
= standardowe

wykonczenie

P = niklowany

Q = niklowany z tabliczkg znamionowg ze stali nierdzewnej

rozmiar

1/2.‘! :%'uY 1", 11/4"‘ 11/2..Y o

rodzaj przytgcza
(wlot x wylot)

gwint BSP x gwint BSP

gwint NPT x gwint NPT

BSP

TRI-CLAMP x gwint BSP

Przyktad zamoéwienia
Zawor bezpieczenstwa typu SV615 AS %" x 1" gwint BSP, cisnienie nastawy 3,0 bar m.
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Kotpak gazoszczelny
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Uszczelnienie miekkie
EPDM,VITON lub nitryl
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2. Zakres dostawy

Zazwyczaj zawory sg dostarczane po nastawieniu na wymagane cisnienie i zaplombowane.
Normy oraz przepisy wymagajg, aby nastawianie zaworu byto wykonywane wytgcznie przez osoby autoryzowane.
Firma Spirax Sarco nie ponosi odpowiedzialnos$ci za zawory, ktére byty przestawiane przez osoby nieupowaznione.

W o
N

3.3

3. Czynnosci wstepne

Upewni¢ sie, ze instalacja jest prawidtowa (Rys. 1), strona 2.

Przedmuchadé rurocigg w celu upewnienia sig, ze jest on catkowicie wolny od jakichkolwiek ciat obcych, ktére
mogtyby przedosta¢ sie do gniazda zaworu | spowodowac uszkodzenie, prowadzgce do hieszczelnosci.
Przedmuchanie musi by¢ wykonane przed zainstalowaniem zaworu
bezpieczenstwa.

Upewni¢ sie, ze zawdr jest nastawiony na odpowiednie ci$nienie, patrz Sekcja 7.

> > paA
o » wha

4. Instalacja

Zawor musi by¢ zamontowany tak, aby kotpak byt ustawiony pionowo nad zaworem.

Zawor powinien by¢ dotgczony do rurociggu lub kotta przy uzyciu mozliwie najkrétszej rury lub ztgczki.
Miedzy zaworem bezpieczenstwa a zabezpieczanym fragmentem instalacji nie moze znajdowac sie zaden
element, ktory mogtby spowodowaé odcigcie zaworu bezpieczenstwa.(Rysunek 2).

Srednica ztagcza na wlocie zaworu nie powinna by¢ mniejsza od srednicy zaworu (patrz Rysunek 5
i Rysunek 6).

Przeciwci$nienie moze pojawi¢ sie w rurociggu wyrzutowym, na skutek otwarcia zaworu bezpieczenstwa.
Dla zapewnienia prawidtowej pracy zaworu, przeciwcisnienie nie powino przekroczy¢ 10% ci$nienia nastawy.
UWAGA ! Wartos¢ ta moze zostac przekroczona nawet przy krétkich odcinkach rury wyrzutowej o $rednicy
réwnej srednicy kro¢ca wylotowego zaworu. Dobér wtasciwej Srednicy rurociggu wyrzutowego, aby zapobiec
nadmiernemu wzrostowi przeciwcisnienia,jest obowigzkiem wykonawcy/projektanta instalacji.

Rure wyrzutowg zaworu nalezy skierowac do bezpiecznego miejsca, w ktérym nie istnieje zagrozenie po-
ranienia ludzi ani uszkodzenia jakichkolwiek przedmiotéw w przypadku zadziatania (otwarcia) zaworu.
Rura wyrzutowa powinna by¢ odpowiednio podparta, aby nie powodowata nadmiernego obcigzenia zaworu
bezpieczenstwa.

Jezeli rura wyrzutowa jest skierowana do gory, w jej najnizszym punkcie musi by¢ wykonany spust
odwadniajacy o matej srednicy (Rysunek 3).Spust nalezy poprowadzi¢ do miejsca, w ktérym zadne
rozprezenie nie spowoduje zagrozenia ani szkody.

Kazdy zawér bezpieczenstwa powinien by¢ wyposazony we wtasnag rure wyrzutowa, nie zawierajacg zadnych
elementéw ograniczajgcych wyptyw.

Zawory bezpieczenstwa nie powinny by¢ izolowane.

Zawory bezpieczenstwa moga zadziata¢ catkowicie niespodziewanie; w przypadku stosowania winstalacjach
z parg wodng mogg by¢ zbyt gorace, aby mozna byto dotyka¢ ich bez ochrony (rekawic).

NIEPRAWIDLOWO !l PRAWIDLOWO

Wyrzut do bezpiecznej przestrzeni

Rys. 2 Rys. 3 Spust odwadniajacy,

odprowadzajgcy skropliny
do bezpiecznego miejsca

IM-P316-03 PL CH Issue 11/ lis11



—95. Zapobieganie uszkodzeniom——

Nadmierny spadek ciSnienia na wlocie do zaworu bezpieczenstwa w trakcie jego zadziatania spowoduje gwattowne
powtarzajgce si¢ otwieranie i zamykanie zaworu, okreslane jako grzechotanie. Skutkiem tego zjawiska moze
by¢é zmniejszona przepustowosé, jak réwniez uszkodzenia powierzchni gniazda zaworu. W konsekwencji po
przywréceniu normalnego cisnienia zawoér moze przeciekac.

W celu unikniecia opisanych powyzej zjawisk wlot do zaworu bezpieczenstwa powinien by¢ wykonany zgodnie z
rysunkiem 4, 5 lub 6.

Rys. 4

Zawor bezpieczenstwa powinien by¢ zamontowany
8-10 s$rednic rurociggu za zwezkg (zmniejszajgca lub
zwiekszajgca $rednice rurociggu), czy tez kolanem.

i

Rys. 5 Rys. 6
Promien ,r” nie mniejszy od $rednicy wlotu Powierzchniawlotu,A” powinna by¢ okoto dwukrot-
nie wieksza od powierzchni wlotu ,a”.

6. Uruchamianie

6.1  Po zainstalowaniu zaworu nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ przytaczy wlotowych i wylotowych.

6.2 Skontrolowa¢ zawdr przez podniesienie cisnienia w systemie. Sprawdzi¢, czy zawor otwiera sig¢ przy
odpowiednim cisnieniu.

6.3  Obnizy¢ cisnienie w systemie do normalnego ci$nienia roboczego i sprawdzi¢, czy zawér bezpieczenstwa
zamyka sig.
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—7. Czynnosci eksploatacyjne——

Zalecamy regularne sprawdzanie, czy zawor bezpieczenstwa funkcjonuje prawidtowo, w sposéb opisany w czg$ci 6.

Uwaga: w trakcie sprawdzania nalezy stosowac¢ odpowiednie $rodki chronigce przed hatasem i wysokg temperatura.
Czegstotliwo$¢ sprawdzania powinna by¢ uzgodniona z pracownikiem odpowiedzialnym za instalacje lub z firmg
ubezpieczeniowg (sprawdzic przepisy pod wzgledem wymagan co do czestotliwosci sprawdzania).

8. Wytyczne do ustawiania
(tylko przez osoby upowaznione)
9.1 Wybér cisnienia nastawy

Konieczne jest wybranie cisnienia nastawy zaworu bezpieczenstwa. Najwigksze ci$nienie, na jakie moze by¢
ustawiony zawér bezpieczenstwa, to maksymalne, dopuszczalne ci$nienie zabezpieczanego urzgdzenia.

Zawor bezpieczenstwa SV615 uzyskuje petne otwarcie przy przekroczeniu ci$nienia nastawy o 5% (dla pary) lub
10% (dla powietrza). Jezeli zawdr jest ustawiony na ci$nienie zbyt bliskie ci$nieniu roboczemu w systemie, bedzie
otwierat sie zbyt wczesnie. Po spadku ci$nienia do normalnej warto$ci roboczej zawér bezpieczenstwa nie bedzie
sie dostatecznie zamykat.

Rysunek 7 przedstawia sposéb funkcjonowania zaworu bezpieczenstwa. Z rysunku tego mozna odczyta¢, ze zawor
bezpieczenstwa nie zamyka sie po zmniejszeniu sie cisnienia do wartosci réwnej nastawie.

Aby zawdr bezpieczenstwa mogt sie zamknaé, ci$nienie nastawy musi by¢ odpowiednio wyzsze od maksymalnego
ci$nienia pracy urzadzenia (wynikajgcego z uwarunkowan technologicznych).

Wozrost ci$nienia pracy urzadzenia do warto$ci maksymalnej jest najbardziej prawdopodobny podczas pracy
urzgdzenia bez obcigzenia.

Rysunek 8 przedstawia zakres ci$nien, w ktérym musi miescic sie nastawa zaworu bezpieczenstwa.

5% ci$nienia nastaw

Petne otwarcie Spadek ci$nienia ponizej ci$nienia
nastawy, niezbedny dla zamknigcia
Cisnienie Sig zaworu
nastawy

0

5

£ | (przy tym cisnieniu zawor ~~~ Cisnienie zamykania

O | bezpieczenstwa zaczyna otwierac sig) (10% ponizej cisnienia nastawy)
Rys. 7 Czas —

maksymalne, dopuszczalne cisnienie urzadzenia

dopuszczalny zakres Uwaga: Cisnienie pracy
ci$nienia nastawy / urzgdzenia ulega zmianom,
zaworu bezpieczenstwa co nalezy uwzglednié
podczas okres$lania
ci$nienia nastawy zaworu

bezpieczenstwa.

cisnienie

10% cisnienia nastawy
i nie mniej niz 0,3 bar

najwyzsze cisnienie pracy urzadzenia

zakres zmian ci$nienia
podczas pracy

Rys. 8

9.2 Nastawianie zaworu bezpieczenstwa
Zawor bezpieczenstwa powinien by¢ nastawiany wytgcznie przez autoryzowany personel. Firma
Spirax Sarco nie ponosi odpowiedzialno$ci za nieautoryzowang zmiane nastawy zaworu.
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Spirax Sarco Sp. z o.0.
ul. Jutrzenki 98
02-230 Warszawa

T (22) 853 35 88
F (22) 847 63 67

biuro l.spiraxsarco.com
serwis@pl.spiraxsarco.com

www.spiraxsarco.com/global/pl
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