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Instrukcja Obstugi

. Bezpieczenstwo

. Ogdlne informacje

0 urzgdzeniu

. Montaz i uruchomienie

. Konserwacja

DN15 - DN100

. Konserwacja

DN125 - DN200

. Czesci zamienne
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1. Bezpieczenstwo

Gwarancja bezpiecznej eksploatacji urzadzenia jest jego prawidlowy montaz,
uruchomienie, obstuga i konserwacja, ktére to czynnosci powinny byé wykonywane
przez nalezycie przeszkolony personel (patrz rozdziat 1.11), zgodnie z niniejszg instrukcja.
Ponadto nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad montazu i bezpieczenstwa dotyczacych
rurociggow i instalacji, oraz stosowa¢ odpowiednie narzedzia i Srodki bezpieczenstwa.

Obchodzenie si¢ z teflonem (PTFE)
Ostrzezenie - Srodki bezpieczenstwa
W zakresie dopuszczalnych temperatur pracy teflon jest materialtem catkowicie
obojetnym, ale po podgrzaniu do temperatury spiekania wydziela gazowe produkty
rozktadu lub opary, ktére moga wywota¢ szkodliwe skutki w razie dostania si¢ do
drog oddechowych. Mozna temu tatwo zapobiec stosujac wentylacje wyciggowa
zlokalizowanag tak blisko zrédta oparow, jak tylko to mozliwe.
Palenie tytoniu w warsztatach, w ktérych stosuje sie teflon, powinno by¢ zabronione,
poniewaz podczas spalania tytoniu zanieczyszczonego teflonem powstajg opary
niebezpiecznych polimeréw. Wazne jest, aby unika¢ zanieczyszczania teflonem ubran
(zwtaszcza kieszeni) i zadba¢ o odpowiedni standard czystosci osobistej personelu,
zwlaszcza poprzez mycie rak i usuwanie pozostatosci teflonu spod paznokci.

11 Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem

Kierujac sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej
urzadzenia oraz w karcie katalogowej, upewnij sie, ze dane urzadzenie jest przeznaczone
do zamierzonego zastosowania. Urzadzenia wymienione w tabeli na str. 3 spetniaja
wymagania Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED 97/23/EC, posiadajg znak (€ dla
tych wielkosci, dla ktérych jest wymagany i sg zaliczone do podanej kategorii zgodnie
z Dyrektywa.

i) Urzadzenia zostaly zaprojektowane specjalnie do stosowania w instalacjach pary
wodnej, sprezonego powietrza i wody / kondensatu, ktére zalicza sie do gazow
i cieczy Grupy 2 zgodnie z trescig Dyrektywy. Moga by¢ takze stosowane dla gazéw
i cieczy Grupy 1. Stosowanie urzadzen dla innych ptynéw moze by¢ mozliwe, jednak
rozwazajac taki przypadek, nalezy najpierw skontaktowac sie z firmg Spirax Sarco
w celu potwierdzenia przydatnosci urzadzenia do zamierzonego zastosowania.

ii) Sprawdz, czy materiat urzadzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowania,
oraz czy cisnienie i temperatura w miejscu zastosowania nie przekrocza minimalnych
i maksymalnych wartosci dopuszczalnych dla urzadzenia. Jezeli parametry
dopuszczalne urzadzenia sg nizsze niz instalacji, w ktérej urzadzenie ma by¢
zamontowane, lub awaria urzadzenia mogtaby doprowadzi¢ do niebezpiecznego
wzrostu cisnienia lub temperatury, trzeba dodatkowo zastosowaé¢ odpowiednie
urzagdzenie zabezpieczajace.

iii) Wyznacz odpowiednie miejsce montazu urzadzenia oraz okresl kierunek przeptywu
czynnika.

iv) UrzadzeniaSpirax Sarco nie zostaly zaprojektowane w spos6b gwarantujacy odpornosé¢
na skrajne naprezenia, jakie moga by¢é wywotywane przez instalacje, w ktérych sa
montowane. Osoba wykonujaca montaz urzadzenia w instalacji jest odpowiedzialna
za ocene ryzyka powstania takich naprezen, a takze podjecie stosownych srodkéow
zaradczych dla ich zminimalizowania.

v) Przed montazem urzadzenia w instalacji koniecznie usun zaslepki ze wszystkich
przytaczy, oraz foli¢ ochronng z tabliczek znamionowych.
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Zawory JE

Gazy Gazy Ciecze Ciecze

Wielkosé Materiat Grupy 1 Grupy 2 Grupy 1 Grupy 2

DN15 1.0619+N / WCB
DN20 1.7357 /| WC6 SEP SEP SEP SEP
DN25 1.4408 /| CF8M

1.0619+N / WCB
DN32 1.7357 / WC6 2 SEP 2 SEP
1.4408 /| CF8M

DN40

DN50 1.0619+N / WCB

DN65 1.7357 /| WC6 2 1 2 SEP
DN80 1.4408 / CF8M

DN100

DN125 |1.0619+N/WCB
DN150 |1.7357 / WC6 3 2 2 SEP
DN200 |1.4408 / CF8M

1.2 Dostep

Przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem zapewnij bezpieczny dostep do niego, a w razie
potrzeby réwniez podest roboczy (odpowiednio zabezpieczony). W razie koniecznosci,
zapewnij odpowiednie urzagdzenie podnosnikowe.

1.3 Oswietlenie
Zapewnij odpowiednie oswietlenie miejsca pracy, szczegodlnie przy wykonywaniu
precyzyjnych lub skomplikowanych czynnosci.

1.4 Niebezpieczne ciecze lub gazy w rurociggu
Sprawdz, jaki czynnik znajduje sie aktualnie w rurociggu, lub mégt znajdowac¢ sie¢ w nim
jakis czas temu. Zwré6¢ szczegé6lng uwage na substancje tatwopalne, niebezpieczne
dla zdrowia, badz o skrajnych (wysokich / niskich) temperaturach.

1.5 Niebezpieczne sSrodowisko w otoczeniu urzgdzenia

Zwracaj szczeg6lng uwage na: strefy zagrozenia wybuchem, brak tlenu (np. w zbiornikach,
wykopach), niebezpieczne gazy, skrajne temperatury, goragce powierzchnie, zagrozenie
pozarowe (np. w trakcie spawania), nadmierny hatas czy ruchome elementy maszyn.

1.6 Wplyw prac na calg instalacje

Przeanalizuj wptyw planowanych prac na calg instalacje. Czy jakiekolwiek zaplanowane
czynnosci (np. zamkniecie zaworow odcinajacych, odciecie zasilania elektrycznego)
moga spowodowac zagrozenie dla innych elementéw instalacji lub pracownikow?
Zagrozenie moze by¢ spowodowane przez zamkniecie odpowietrzen, wytgczenie urzadzen
zabezpieczajacych, czy tez wytaczenie urzadzen sterujacych lub alarmowych. Zawory
odcinajgce nalezy zamykac¢ i otwiera¢ stopniowo, wygrzewajac powoli calg instalacje -
aby unikna¢ awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub szokiem termicznym.
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1.7 Uklady pod ci$nieniem

Nalezy zapewni¢, ze cisnienie, jakie pozostaje w instalacji, jest w sposéb bezpieczny
obnizone do poziomu cisnienia atmosferycznego. Rozwaz mozliwos¢ podwodjnego
odizolowania (podwéjne odciecia i spusty) oraz zablokowania lub oznakowania
zamknietych zaworéw. Nawet gdy manometr wskazuje cisnienie zerowe, nie nalezy
zaktadaé, ze nastapito catkowite roztadowanie cisnienia w instalacji.

1.8 Temperatura

Aby unikngé¢ poparzen, po zamknigciu instalacji nalezy odczeka¢ z rozpoczeciem pracy
do czasu, az temperatura spadnie do do bezpiecznego poziomu. Rozwazy¢, czy nie beda
potrzebne jakies srodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne).

TEFLONOWE USZCZELNIENIA

Uszczelnienia wykonane z teflonu, poddane dziataniu temperatury 260°C lub wyzszej,
wydzielajg toksyczne gazy, ktére moga wywolaé¢ tymczasowe nieprzyjemne skutki
w razie dostania sie¢ do drég oddechowych. We wszystkich strefach, w ktérych teflon
jest przechowywany, obrabiany lub wykorzystywany, musi obowigzywa¢ zakaz palenia,
poniewaz u os6b narazonych na dym z palgcego si¢ tytoniu zanieczyszczonego czastkami
teflonu moze wywiaza¢ sie tzw. goraczka polimerowa.

1.9 Narzedzia i materiaty
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbedne
narzedzia i materialy. Korzystaj wytacznie z oryginalnych czesci zamiennych Spirax Sarco.

110 Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajace w poblizu wymagaja stosowania
odziezy ochronnej, zabezpieczajacej przed zagrozeniami zwigzanymi, na przyktad,
z substancjami chemicznymi, wysokimi/niskimi temperaturami, promieniowaniem,
hatasem, spadajacymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami oczu i twarzy.

111 Pozwolenie na prace

Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane przez osoby posiadajace odpowiednie
uprawnienia lub by¢é nadzorowane przez osobe posiadajagca odpowiednie uprawnienia.
Pracownikéw zajmujacych sie montazem i obsluga nalezy przeszkoli¢ w zakresie
prawidtowej eksploatacji urzadzenia zgodnie z Instrukcja Obstugi.

Tam, gdzie obowigzuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy go
przestrzegac¢. Jesli taki system nie obowigzuje, zaleca sie, aby osoba odpowiedzialna
posiadata informacje na temat wykonywanych prac oraz, w miare potrzeby, aby miata do
dyspozycji osobe odpowiedzialng gtéwnie za kwestie bezpieczenstwa. W razie potrzeby
teren robét nalezy oznakowac¢ znakami ostrzegawczymi.

112 Rozladunek i transport

Reczne przenoszenie duzych i/lub ciezkich przedmiotow moze by¢ przyczyna urazéw.
Podnoszenie, pchanie, ciagnigcie, przenoszenie lub podpieranie tadunku witasnym
ciatem moze w szczegodlnosci przyczyni¢ si¢ do urazéw plecéw. Zaleca sie najpierw
dokonaé oceny zagrozen zwigzanych z realizacjg okreslonego zadania, a takze cech
indywidualnych danej osoby, tadunku oraz otoczenia, w ktérym wykonywana jest praca,
i korzysta¢ z odpowiednich metod transportu bliskiego w zaleznosci od okolicznosci
realizacji zadania.
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113 Zagrozenia posrednie

Podczas normalnej eksploatacji, zewnetrzna powierzchnia urzadzenia moze by¢ bardzo
goraca. Jesli urzadzenie jest eksploatowane w poblizu maksymalnych dopuszczalnych
parametrow, temperatura powierzchni moze osiggac¢ 590°C.

Urzadzenie nie odwadnia si¢ samoczynnie. W trakcie demontazu urzgdzenia zachowaj
szczegolng ostroznos¢ (patrz rozdziat "Konserwacja").

114 Zamarzanie

Urzadzenia, ktore nie odwadniaja si¢ samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem na skutek zamarzniecia - o ile bedg zainstalowane w miejscu, w ktérym
temperatura moze spas¢ ponizej 0 °C.

115 Utylizacja

O ile nie przewidziano inaczej w tresci Instrukcji Obstugi, urzadzenie nadaje sie do
recyklingu, a z jego utylizacja nie wigze si¢ jakiekolwiek zagrozenie srodowiskowe,
pod warunkiem zachowania nalezytej starannosci. Specjalnej uwagi wymagaja zawory
wyposazone w gniazda z elementami z tworzyw Viton lub teflon, aby unikngé¢ potencjalnych
zagrozen dla zdrowia, ktére mogtyby sie pojawi¢ w wyniku rozktadu np. na skutek spalenia
tych materiatéw.

TEFLON (PTFE):

- Odpadoéw teflonu nie wolno spalaé, trzeba je utylizowaé¢ wtasciwymi metodami.

- Odpady teflonu nalezy gromadzi¢ w osobnym pojemniku (nie dopuszcza¢ do mieszania
z innymi odpadkami).

116 Zwrot urzadzen

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, klienci zwracajacy
urzadzenia do Spirax Sarco zobowigzani sg podaé¢ informacje na temat jakichkolwiek
zagrozen, a takze srodkéw ostroznosci wymaganych w zwigzku z niebezpieczenstwem
skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére moga stanowié¢ zagrozenie dla zdrowia,
bezpieczenstwa lub srodowiska naturalnego. Informacje te muszg by¢ ztozone na pismie,
a w razie wystepowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych,
muszg tez by¢ dostarczone ich Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.
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2. Ogdlne informacje o urzadzeniu

21 Opis ogodiny

SPIRA-TROL to typoszereg dwudrogowych, jednogniazdowych zaworéw grzybkowych
z dociskanymi gniazdami, w wykonaniach wedtug norm EN (DIN) lub ASME. Korpusy zaworéw
dostepne sg w wykonaniach z trzech materiatéw. We wspotpracy z liniowymi sitownikami
pneumatycznymi lub elektrycznymi, zawory te spetniajg funkcje elementéw wykonawczych
uktadow regulaciji ciggtej lub dwupotozeniowej (on/off).

Charakterystyka przeptywu zaworéw SPIRA-TROL - opcje:
statloprocentowe (E od Equal percentage) - odpowiednie dla wiekszosci

JEiJEA proceséw o ciagtej regulacji, zapewniajg dobrg regulacje przy niskich
przeptywach.

JFiJFA szybkootwierajace (F od Fast opening) - odpowiednie tylko dla regulac;ji

JLiJLA liniowe (L od Linear) - gtéwnie dla regulacji przeptywu cieczy, w warunkach

statej réznicy cisnien przed- i za zaworem.

Uwaga: W dalszej czesci instrukcja odwotuje sie do standardowych zaworéw - typu JE, JEA.
Pozostate wykonania réznig sie jedynie elementami wewnetrznymi, poza tym sg identyczne.

Dwudrogowe zawory regulacyjne SPIRA-TROL wspétpracuja z nastepuja-
cymi silownikami i pozycjonerami:
DN15 - DN100: AEL5 i AEL6
DN125 - DN200: AEL56 i AEL66
Pneumaty-  Wszystkie wielkosci: PN1000, PN9000
czne DN125 - DN200: PN1000 , PN9000 i TN2000
PP5 (pneumatyczne) lub EP5 (elektropneumatyczne)
ISP5 (elektropneumatyczne iskrobezpieczne)
Pozycjonery SP200is, SP400 i SP500 (elektropneumatyczne mikroprocesorowe)
SP500 HART®
SP300 (z komunikacjg cyfrowg)

Wiecej informacji na temat sitownikdw i pozycjoneréw mozna znalez¢ w odpowiednich kartach
katalogowych.

Elektryczne

2.2 Dane techniczne

konstrukcja grzyba paraboliczna
uszczelnienie seria JE klasa IV

metal-metal seria JEA ASME klasa IV

szczelnosé seria JE nieo'd.ciqzony Klasa VI
uszczelnienie migkkie odcigzony klasa IV

PTFE-metal seria JEA nieo.d(.:iqzony ASME klasa VI

odcigzony ASME klasa IV

zakresowosé 50:1
DN15 do DN50 (72" do 2") 20 mm (%")

skok trzpienia DN65 do DN100 (274" do 4") 30 mm (1%46")
DN125 do DN200 (5" do 8") 70 mm (2%4")

Parametry graniczne ci$nienia / JE patrz rozdziat 2.3
temperatury JEA patrz rozdziat 2.5
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do 8")

zawory JE - DN15 do DN200 (*2"

zawor JE z przedtuzong pokrywa

do 8")

Rys. 1 Zawory JE - DN15 do DN200 (2"

1
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2.3 Parametry graniczne cisnienia / temperatury - JE83 i JEA43

Cisnienie nominalne

PN100 / ASME Class 600

EN PN63 JE43 63 bar m przy 50°C
PMA Maksymalne PN100 JE43 100 bar m przy 50°C
glsnleme ASME 600,
opuszczaine koncowki do przyspawania
i i przysp JEA43 102,1 bar m przy 38°C
gniazda do przyspawania
pmo Maksymaine "
cisnienie robocze JIS/KS 30 JEA43 51 bar m przy 120°C
JIS/KS 40 JEA43 68 bar m przy 120°C
EN JE43 400°C
ASME 600,
Maksymalna !<oncowk| do przyspawania JEA43 425°C
TMA temperatura !
dopuszczalna gniazda do przyspawania
JIS/KS 30 JEA43 425°C
JIS/KS 40 JEA43 425°C
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
Dtawnica
standardowa (uszczeln. trzpienia - opcje P i N) 250°C
pierscienie PTFE
Maksymalna
TMO temperatura Wysoko-
robocza temperaturowa (uszczeln. trzpienia - opcja H) 425°C
dtawnica
Informacje dot.  przedtuzona pokrywa i pierécienie PTFE 250°C
Opcji - patrz
ponizej Przedtuzona pokrywa i pierscienie grafitowe 425°C
miekkie PTFE (uszczeln. gniazda - opcja G) 200°C
miekkie PEEK (uszczeln. gniazda - opcje Ki P) 250°C
Minimalna temperatura robocza
Uwaga:W przypadku zastosowan wymagajgcych nizszych temperatur -29°C
roboczych prosimy o kontakt ze Spirax Sarco.
Préba hydrauliczna 156 bar m

Opcje

L. H = pier$cienie grafitowe
Uszczelnienie B A . .
L. N = pierécienie PTFE i fozysko Nitronic
trzpienia S
P = pierscienie PTFE
U Inieni G = PTFE-metal
szczelnienie
ba i aniazd K = PEEK-metal
rzyba i gniazda
grzybalg P = petny PEEK
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Uwaga: 1. Jezeli czynnik roboczy ma temperature 0°C lub nizsza, a temperatura otoczenia jest
nizsza niz +5°C, zewnetrzne czesci ruchome zaworu i sitownika muszg by¢ grzane

kotnierze JIS/KS 30
kotnierze JIS/KS 40
kotnierze ASME 600, koncéwki do przyspawania i gniazda do przyspawania

satelitarnie, dla zapewnienia normalnego dziatania.

IM-S24-61 PL CH Issue 1



2.4 Parametry graniczne cisnienia / temperatury - JE63 i JEA63

Cisnienie nominalne

PN100 / ASME Class 600

EN PN63 JE63 63 bar m przy 100°C
PMA Maksymalne PN100 JE63 100 bar m przy 100°C
ci$nienie ASME 600,
dopuszczaine koncowki do przyspawania
i i JEAG63 99,3 bar m przy 38°C
gniazda do przyspawania
pmo Maksymaine S
cisnienie robocze JIS/KS 30 JEAG3 51 bar m przy 120°C
JIS/KS 40 JEAG63 68 bar m przy 120°C
EN JE63 580°C
ASME 600,
Maximum !<oncowk| do przyspawania JEA63 538°C
TMA allowable !
temperature gniazda do przyspawania
JIS/KS 30 JEAG63 490°C
JIS/KS 40 JEAG63 490°C
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
Dtawnica
standardowa (uszczeln. trzpienia - opcje P i N) 250°C
pierscienie PTFE
Maksymalna
TMO temperatura Wysoko-
robocza temperaturowa (uszczeln. trzpienia - opcja H) 580°C
dtawnica
Informacje dot.  przedtuzona pokrywa i pierécienie PTFE 250°C
Opcji - patrz
ponizej Przedtuzona pokrywa i pierscienie grafitowe 580°C
miekkie PTFE (uszczeln. gniazda - opcja G) 200°C
migkkie PEEK (uszczeln. gniazda - opcje Ki P) 250°C
Minimalna temperatura robocza
Uwaga:W przypadku zastosowan wymagajgcych nizszych temperatur -29°C
roboczych prosimy o kontakt ze Spirax Sarco.
Préba hydrauliczna 156 bar m

Opcje

L. H = pier$cienie grafitowe

Uszczelnienie B A . .

L. N = pierécienie PTFE i fozysko Nitronic
trzpienia S

P = pierscienie PTFE
Uszczelnienie G = PTFE-metal
zczelnieni
ba i gniazda K = PEEK-metal
rz i gniaz

grzybalg P = petny PEEK

10
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A -B kotnierze PN63

A -C kotnierze PN100

A -D kotnierze JIS/KS 30

A -E kotnierze JIS/KS 40

A -F kotnierze ASME 600, koncéwki do przyspawania i gniazda do przyspawania

Uwaga: Jezeli czynnik roboczy ma temperature 0°C lub nizszg, a temperatura otoczenia jest nizsza
niz +5°C, zewnetrzne czesci ruchome zaworu i sitownika musza by¢ grzane satelitarnie,
dla zapewnienia normalnego dziatania.
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2.5 Parametry graniczne ci$nienia/temperatury - JE103 i JEA83

Cisnienie nominalne

PN100 / ASME Class 600

EN PN63 JES83 63 bar m przy 100°C
PMA Maksymalne PN100 JE83 100 bar m przy 100°C
ci$nienie ASME 600,
dopuszczaine koncowki do przyspawania
i i JEAS83 103.4 bar m przy 38°C
gniazda do przyspawania
pmo Maksymaine S
cisnienie robocze JIS/KS 30 JEAS83 51 bar m przy 120°C
JIS/KS 40 JEAS83 68 bar m przy 120°C
EN JE83 490°C
ASME 600,
Maximum !<oncowk| do przyspawania JEAS3 538°C
TMA allowable !
temperature gniazda do przyspawania
JIS/KS 30 JEAS83 490°C
JIS/KS 40 JEAS83 510°C
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
Dtawnica
standardowa (uszczeln. trzpienia - opcje P i N) 250°C
pierscienie PTFE
Maksymalna
TMO temperatura Wysoko-
robocza temperaturowa (uszczeln. trzpienia - opcja H) 538°C
dtawnica
Informacje dot.  przedtuzona pokrywa i pierécienie PTFE 250°C
Opcji - patrz . .
ponizej Przedtuzona pokrywa i pierscienie grafitowe 538°C
miekkie PTFE (uszczeln. gniazda - opcja G) 200°C
migkkie PEEK (uszczeln. gniazda - opcje Ki P) 250°C
Minimalna temperatura robocza
Uwaga:W przypadku zastosowan wymagajgcych nizszych temperatur -29°C
roboczych prosimy o kontakt ze Spirax Sarco.
Préba hydrauliczna 156 bar m

Opcje

L. H = pier$cienie grafitowe

Uszczelnienie B A . .

L. N = pierécienie PTFE i fozysko Nitronic
trzpienia S

P = pierscienie PTFE
Uszczelnienie G = PTFE-metal
zczelnieni
ba i gniazda K = PEEK-metal
rz i gniaz

grzybalg P = petny PEEK

12
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gniazda do 29 F —020
przyspawania 0 20 40 60 80 103.4

cisnienie bar m
nie stosowac

- stosowac przedtuzong pokrywe
|:| stosowac uszczelnienie grafitowe

A -B kotnierze PN63

A -C kotnierze PN100

A -D kotnierze JIS/KS 30

A -E kotnierze JIS/KS 40

A -F kotnierze ASME 600, korncowki do przyspawania i gniazda do przyspawania

Uwaga: Jezeli czynnik roboczy ma temperature 0°C lub nizszg, a temperatura otoczenia jest
nizsza niz +5°C, zewnetrzne czesci ruchome zaworu i sitownika muszg by¢ grzane
satelitarnie, dla zapewnienia normalnego dziatania.
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3. Montaz i uruchomienie

Uwaga: Przed przystgpieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1, "Bezpieczenstwo".

Kierujgc sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej urzadzenia
oraz w karcie katalogowej, upewnij sie, ze dane urzgdzenie jest przeznaczone do zamierzonego
zastosowania.

31

3.2
3.3

3.4

3.5

3.6
3.7

3.8
3.9

Rys. 3

Sprawdz, czy materiat urzgdzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowania,
oraz czy cisnienie i temperatura w miejscu zastosowania nie przekroczg minimalnych
i maksymalnych wartosci dopuszczalnych dla urzadzenia. Nie wolno przekraczac¢
dopuszczalnych parametréw roboczych zaworu.

Usun zaslepki ze wszystkich przytaczy, oraz folie

ochronng z tabliczek znamionowych.

Wyznacz odpowiednie miejsce montazu urzgdzenia x
oraz okresl kierunek przeptywu czynnika. Preferowany

jest montaz zaworu na poziomym odcinku rurociggu,

z sitownikiem u goéry. Mozna takze zamontowac
zawor na pionowym rurociggu, z sitownikiem z boku

(patrz. Rys. 2). Nie wolno montowac¢ zaworu w pozyciji
z sitownikiem ponizej rurociggu. Montujgc sitownik
do zaworu nalezy postepowaé zgodnie z instrukcja
obstugi sitownika.

Obejscie - jezeli jego wykonanie jest uzasadnione,

zaleca sig¢ zainstalowanie zaworéw odcinajgcych

przed i za zaworem regulacyjnym, oraz zaworu

recznego o charakterystyce regulacyjnej na obejsciu.

Umozliwi to reczne sterowanie procesem za pomoca

zaworu na obejsciu w czasie konserwacji gtéwnego Rys. 2
zaworu regulacyjnego.

Korpus zaworu nie moze by¢ narazony na naprezenia

- w razie potrzeby nalezy zainstalowaé odpowiednig konstrukcje wsporcza. Uwaga:
Zawory o $rednicach DN125 do DN200 montowane na pionowych rurociggach na pewno
beda wymagacé konstrukcji wsporczej pod sitownik.

Nalezy zapewni¢ dostep do zaworu i wystarczajgcg ilos¢ wolnej przestrzeni dla demontazu
sitownika z zaworu (w celach serwisowych).

Odetnij doptyw czynnika do fragmentu instalacji, w ktérym montowany jest zawor. Sprawdz
stan rurociggu, usun ewentualne zabrudzenia, kamien itp. Jakiekolwiek zanieczyszczenia,
ktére przedostatyby sie¢ do wnetrza zaworu, mogg uszkodzi¢ powierzchnie grzyba /
gniazda i spowodowac utrate szczelnosci zaworu.

Otwieraj powoli zawory odcinajgce, az do osiggniecia normalnych warunkéw pracy.
Sprawdz, czy zawdr pracuje prawidtowo, oraz czy nie pojawity sig¢ wycieki.

SPIRA-TROL zawor N
zawor regulacyjny odcinajgcy

zawor
odcinajacy

filtr siatkowy, najlepiej
"100 mesh"

zawor obejsciowy
(obejscie poziome)

14
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— 4. Konserwacja DN15 - DN100 ——

Note: Before actioning any installation, observe the 'Safety information' in Section 1.

Ostrzezenie dotyczgce zaworow ze stali nierdzewnej
Stal nierdzewna 316, stosowana w konstrukcji tych zaworéw, jest bardzo podatna na zacieranie
i zgrzewanie na zimno - dotyczy to zwtaszcza elementéw gwintowanych i ciasno pasowanych.
To naturalna cecha tego materiatu, dlatego tez podczas demontazu i montazu nalezy zachowac
duzg ostroznosc.
Jesli w danym zastosowaniu jest to tylko mozliwe, przed montazem zaleca sie lekko przesma-
rowac stykajgce sie powierzchnie smarem na bazie teflonu.

41 Zalecenia ogdélne

W trakcie normalnej eksploatacji niektére czesci zaworu podlegajg zuzyciu, zatem zawory
nalezy poddawa¢ regularnym przeglagdom i w miarg potrzeb wymienia¢ zuzyte czesci.
Czestotliwos¢ przeglgdéw inspekcyjnych i konserwacyjnych powinna by¢ uzalezniona
od warunkéw eksploatacyjnych. W niniejszym rozdziale opisano sposéb wymiany uszczelnien,
trzpieni, grzybkow, gniazd i mieszkow. Wszystkie czynnos$ci konserwacyjne mozna wykonac bez
demontazu korpusu zaworu z rurociggu.

Przeglad roczny
Skontrolowa¢ stan elementéw wewnetrznych zaworu i wymieni¢ zuzyte (bgdz uszkodzone)
czesci, takie jak grzybek z trzpieniem, gniazdo,
uszczelnienie trzpienia, positkujgc sie przy ich

zamawianiu informacjami podanymi w rozdziale @ @

6 "Czesci zamienne".

Uwaga 1: Wysokotemperaturowe uszczelnienia
grafitowe zuzywajg sie w trakcie normalnej eksploatacji.
Dlatego zalecamy ich  prewencyjng wymiane
podczas dorocznej inspekcji, aby zapobiec petnemu
wyeksploatowaniu i przeciekowi podczas eksploataciji.

i miekkie uszczelnienie gniazda przy kazdym

Uwaga 2: Zaleca sie wymieni¢ wszystkie uszczelki @ @
demontazu. k j

DN15 - DN50
kolejnos¢ dociggania srub

Momenty sily zalecane przy dokrecaniu,
dla nasmarowanych srub

Sruby i nakretki pokrywy powinny byé nasmarowane
przed ponownym montazem, a przy ich dokrecaniu
nalezy przyktada¢ momenty sity zgodnie z tabelg
ponizej:

Tabela 1 Momenty sity zalecane przy dokrecaniu
- zawory regulacyjne o srednicach DN15

do DN100
SPIRA-TROL Moment sity [Nm]
wielkosé JE/JEA
DN15 - DN25 100
DN32 - DN50 130

DN65 - DN100

DN65 - DN80 130 kolejnos¢ dociggania srub
DN100 130 Rys. 4
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4.2 Demontaz pokrywy zaworu
Uwaga: Ponizszg procedure trzeba wykona¢ przed kazdg opisang nizej czynnoscig
konserwacyjng:

= Zamknij zawory odcinajgce przed i za zaworem regulacyjnym. Upewnij sig, ze ci$nienie
w zaworze zostato obnizone do atmosferycznego.

= Zachowaj ostroznosé¢: Demontujgc odciety zawdr nalezy zachowaé ostroznos$¢ na
wypadek, gdyby zamkniety w nim czynnik znajdowat sie pod jakim$ szczgtkowym
ci$nieniem.

= Zdemontuj sitownik z zaworu, postepujgc zgodnie z instrukcjg obstugi sitownika.

= Odkre¢ nakretke dtawnicy (18).

= Odkre¢ i zdemontuj nakretki pokrywy (27).

= Zdemontuj pokrywe (2) i grzybek z trzpieniem (8).

= Usuniwyrzu¢ uszczelke pokrywy.

uszczelnienie teflonowe uszczelnienie grafitowe

_ 3 3
m
Simy
2 1 18 ? 18
:g;;/ 15 8 §; I
N = N\
D .
N 17 >‘7
2 \
\ %
Rys. 5 Rys. 6

4.3 Wymiana teflonowego uszczelnienia dtawnicy

= Odkrec przeciwnakretke (3), nakretki dtawnicy, zdemontuj kotnierz (18) i tuleje, O-ringi (15)
i (17). Zatéz nowe elementy uszczelniajgce. Zaleca sie przesmarowac¢ O-ringi smarem

silikonowym.

= Zdemontuj i wyrzu¢ elementy dtawnicy (9, 10, 12 i 14).

= Oczys$¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 7 f'\\ Prawidlowa
zatéz nowe elementy dtawnicy. Zwré¢ uwage, ze dolna tuleja /\_4_orientacja
musi by¢ zatozona zaokraglong krawedzig do dotu. Pierscienie /\ pierscieni
uszczelniajgce typu "V" zakladaj pojedynczo, zachowujac typu V
prawidtowg orientacje - patrz rys. obok: > I

16
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= Zamontuj we wtasciwej pozycji tuleje i kotnierz dtawnicy (18). Nasmaruj nakretki dtawnicy.
Dokre¢ nakretki palcami, bez dociggania kluczem. Na tym etapie uszczelnienie nie moze by¢
mocno Scisniete.

= Koncowe dociggniecie dtawnicy musi by¢ wykonane dopiero po zamocowaniu pokrywy
zaworu, zgodnie z opisem w rozdziale 4.6.

uszczelnienie teflonowe uszczelnienie grafitowe

18

N
<

|

17 14

14

22

a

RARK
N\

12

=
S

10 N /
Y - 16
Rys. 7 Rys. 8

4.4 Wymiana grafitowego uszczelnienia dtawnicy

= Odkre¢ przeciwnakretke (3), nakretki dtawnicy, zdemontuj kotnierz (18), upewnij sie,
ze wyztobienie jest czyste i nieuszkodzone.

= Wyjmij tuleje (9) i zachowaj, wyciagnij pierscienie grafitowe (14) i wyrzué¢. Wyjmij tuleje
dystansowa i tuleje dolng (16). Oczys¢ i skontroluj tulejki, wymien kazdg wykazujacag $lady
zuzycia lub uszkodzenia.

= Oczys$¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 8 zat6z nowe elementy dtawnicy.
Zwroc¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokraglong krawedzig do dotu. Uszczelki
grafitowe zakladaj tak, aby przeciecie w kolejnej byto przesuniete o 90° w stosunku
do poprzedniej, jak pokazano na rys. 9:

ukosne
Rys. 9 przeciecie

= Zamontuj we wtasciwej pozycji tuleje i kotnierz dtawnicy (18). Nasmaruj nakretki dtawnicy.
Dokre¢ nakretki palcami, bez dociggania kluczem, aby nie $cisng¢ uszczelnienia.

= Koncowe dociggniecie dtawnicy musi by¢é wykonane dopiero po zamocowaniu pokrywy
zaworu, zgodnie z opisem w rozdziale 4.6.
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4.5 Demontaz/ ponowny
montaz grzybka
z trzpieniem i gniazda

= Zdemontujtuleje dociskowg (5)igniazdo
(6).
= Usuniwyrzu¢ uszczelke gniazda (7).

= Oczys¢ wszystkie elementy, w tym
komore gniazda w korpusie.

= Oczysc¢iskontrolujgniazdo oraz grzybek
z trzpieniem, wymien kazdy element
wykazujgcy $lady zuzycia lub
uszkodzenia.
Uwaga: Zadrapanialub osady kamienia
kottowego na trzpieniu powoduja
przedwczesne zuzycie uszczelnienia
dtawnicy, a zarysowania badz
uszkodzenia powierzchni styku gniazda
igrzyba skutkujg przeciekamiwyzszymi
niz specyfikowane dla nowych zaworow.

= Zatéz do korpusu nowg uszczelke
gniazda (7), a nastepnie gniazdo (6).

= Zatéztuleje dociskowg (5) otworami dla
przeptywu czynnikaw kierunku gniazda
(patrzrys. 10) i upewnij sie, ze tuleja jest
opartabezposrednio nagniezdzie, anie
na korpusie zaworu.
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4.6 Ponowny montaz pokrywy zaworu

Zachowaj ostroznosé¢: Aby zawér zostal prawidtowo ztozony, ponizsza procedura musi by¢
wykonywana $cisle wedtug wytycznych. Po zamontowaniu pokrywy trzeba wykona¢ opisane nizej
testy, aby upewni¢ sie, ze grzybek ma swobode ruchu w gniezdzie.

Zatéz nowg uszczelke pokrywy.

Wysun grzybek z trzpieniem mozliwie jak najbardziej z pokrywy, ale tak, aby gwint w gérnej
czesci trzpienia (po drugiej stronie pokrywy niz grzybek) nie miat kontaktu z uszczelnieniem
dtawnicy.

Zatéz pokrywe z zespotem trzpienia na korpus zaworu, umieszczajgc grzybek centralnie
w gniezdzie.

Utrzymujgc grzybek na jego miejscu w gniezdzie, dopchnij pokrywe do korpusu zaworu.

Wykonaj kroki 1 do 7, aby prawidtowo dociggnaé pokrywe do korpusu:

Nakre¢ lekko nakretki Dokre(_:aj réw_nomiernie W)_/sur'? trzpien do gc’)ry, do

pokrywy parami _przecnwleg’:e najwyzszego potozenia.
nakretki.

Mocno wepchnij trzpien Powtarzaj kroki 2 do 4 aby utatwi¢ utozenie sie elementéw

catkowicie na dot. wewnetrznych, recznie dokrecajgc w ostatniej fazie nakretki

indywidualnie do konca.
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Uzywaijac klucza ptaskiego, Po kazdorazowej serii, Nastepnie mocno wepchnij

dokrecaj lekko i rowno podnies trzpien do trzpien catkowicie na dot.
kazda ze $rub o kat 45°, najwyzszego potozenia.

wedtug sekwencji jak na

rys. 4 str. 15.

= Powtarzaj kroki 5, 6 i 7 do rownomiernego dociggnigcia srub pokrywy.

= Ponownie powtarzaj kroki 5, 6 i 7 przy uzyciu klucza dynamometrycznego nastawionego
na 10% zalecanego momentu sity z tabeli na str. 15.

= Kolejno powtarzaj kroki 5, 6 i 7 stopniowo zwigkszajgc moment na 20%, 40%, 60%, 80%
i w koncu 100% zalecanego momentu.

= Woyciggnij grzybek z gniazda, obré¢ o 120° i powoli wpychaj z powrotem w kierunku gniazda
obserwujac, czy nie pojawig sie jakies opory w momencie kontaktu grzybka z gniazdem.

= Powtorz te operacje trzy razy.

= Gdyby pojawity sie jakie$ opory, $wiadczytoby to o niewtasciwym (mimosrodowym) utozeniu
grzyba i gniazda. W takiej sytuacji trzeba poluzowac nakretki pokrywy i ponownie wykonac
catg procedure dokrecania.

= Dociggna¢ nakretki dtawnicy (18) az: 3
i) W przypadku uszczelnienia teflonowego:
uzyskany zostanie 10 mm odstep
pomiedzy dolng krawedzig kotnierza dtawnicy
i gornag powierzchnig pokrywy.
ii) W przypadku uszczelnienia grafitowego:
uzyskany zostanie 12 mm odstep pomiedzy
dolng krawedzig kotnierza dtawnicy i goérng
powierzchnig pokrywy. Patrz rys. 11.

%

wll
N

= Nakre¢ przeciwnakretke (3).

NN

= Zamontuj sitownik.

= Przywrd¢ zawoér do pracy.

= Sprawdz, czy dtawnica nie cieknie. %
Uwaga: Dla uszczelnienia grafitowego: é
po wykonaniu kilkuset cykli pracy (gdy uszczelnienie 7%

w petni sie utozy) skontroluj i w razie potrzeby
dociggnij dtawnice.

Rys. 11
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5. Konserwacja
DN125 - DN200

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1, "Bezpieczenstwo".

5.1 Zalecenia ogdlne

W trakcie normalnej eksploatacji niektére czesci zaworu podlegajg zuzyciu, zatem zawory nalezy
poddawac regularnym przegladom i w miare potrzeb wymienia¢ zuzyte czesci. Czestotliwo$é
przeglgdow inspekcyjnych i konserwacyjnych powinna byé uzalezniona od warunkow
eksploatacyjnych. W niniejszymrozdziale opisano sposdb wymiany uszczelnien, trzpieni, grzybkow
i gniazd. Wszystkie czynnosci konserwacyjne mozna wykona¢ bez demontazu korpusu zaworu
Z rurociagu.

Uwaga: Zaleca sie wymieni¢ wszystkie uszczelki i migkkie uszczelnienie gniazda przy kazdym
demontazu.

Przeglad roczny

Skontrolowa¢ stan elementéw wewnetrznych zaworu i wymieni¢ zuzyte (badz uszkodzone)
czesci, takie jak grzybek z trzpieniem, gniazdo, uszczelnienie trzpienia, positkujgc sie przy ich
zamawianiu informacjami podanymi w rozdziale 6 "Czesci zamienne".

Uwaga 1: Wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe zuzywajg sie w trakcie normalnej
eksploatacji. Dlatego zalecamy ich prewencyjng wymiane podczas dorocznej inspekcji, aby
zapobiec petnemu wyeksploatowaniu i przeciekowi podczas eksploatacji.

Uwaga 2: Zaleca sie wymieni¢ wszystkie uszczelki i miekkie uszczelnienie gniazda przy kazdym
demontazu.

Tabela 2 Momenty sity zalecane przy dokrecaniu - zawory regulacyjne o $rednicach
DN125 do DN200

DN125 DN150 DN200
JEiJEA 203N m 245N m 365 Nm

Rys.12 DN125 - DN200
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5.2 Demontaz pokrywy zaworu
Uwaga: Ponizszg procedure trzeba wykona¢ przed kazdg opisang nizej czynnoscig
konserwacyjna:

Zamknij zawory odcinajgce przed i za zaworem regulacyjnym. Upewnij sie, ze ci$nienie
w zaworze zostato obnizone do atmosferycznego.

Zachowaj ostroznos¢: Demontujgc odciety zawdr nalezy zachowac ostroznos¢ na wypadek,
gdyby zamkniety w nim czynnik znajdowat sie pod jakims$ szczgtkowym cisnieniem.

Zdemontuj sitownik z zaworu, postepujac zgodnie z instrukcjg obstugi sitownika.
Poluzuj kotnierz dtawnicy (11).
Odkre¢ i zdemontuj nakretki pokrywy (21).

Postugujgc sie odpowiednim sprzetem podnoszacym, zdemontuj pokrywe (2) z zespotem
grzybka i trzpienia (3). Uwaga: w przypadku wiekszosci zaworéw odcigzonych, tuleja
dociskowa zostanie podniesiona wraz z grzybem (ze wzgledu na ciasne pasowanie
uszczelnienia miedzy grzybem i tuleja).

5.3 Wymiana teflonowego uszczelnienia dtawnicy (oznaczenia jak na

rys. 14)

Odkrec nakretke (20) z trzpienia, wyciggnij zespot grzyba i trzpienia (dla zaworéw odcigzonych
- wraz z tulejg dociskowg).

Usun O-ringi (17 i 18) z tulei, sprawdz czy rowki sg czyste i nieuszkodzone, zat6z nowe O-ringi.
Zaleca sie przesmarowa¢ O-ringi smarem silikonowym.

Woyciggnij i wyrzu¢ teflonowe pierscienie uszczelniajgce (12). Wyjmij wszystkie metalowe
elementy, podkftadke (14), sprezyne (8), tuleje prowadzgcag (9) i tuleje dystansowe (10).
Zapamietaj, ile elementéw wyjates - ich liczba jest rézna dla réznych wielkosci zaworéw.
Oczysc¢ i skontroluj wyjete elementy, wymien kazdy noszacy $lady zuzycia lub uszkodzenia.

Oczys$¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 14 zatdz elementy dfawnicy.

Zwro¢ uwage, ze dolna tuleja prowadzgca musi by¢ zatozona zaokraglong krawedzig
do dotu. Nowe pierScienie uszczelniajgce typu "V" zaktadaj pojedynczo, zachowujgc
prawidtowg orientacje (patrz Rys. 15) Po zatozeniu dwéch lub trzech pierscieni moze okazac
sie konieczne $cisniecie sprezyny i gniazda za pomoca tulei i kotnierza dtawnicy; nalezy
powtarzac te operacje az wszystkie pierscienie uszczelniajgce znajdg sie na swoim miejscu.

Dociagnij kotnierz dtawnicy kilka mm za pomocg $rub. Na tym etapie uszczelnienie nie moze
by¢ mocno scisniete.

Koncowe dociggniecie dtawnicy musi by¢é wykonane dopiero po zamocowaniu pokrywy
zaworu, zgodnie z opisem w rozdziale 5.6.

22
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5.4 Wymiana grafitowego uszczelnienia dtawnicy (oznaczenia jak na
rys. 16)
= Odkre¢ nakretke (20) z trzpienia, wyciggnij zespét grzyba i trzpienia (dla zaworéw odcigzonych
- wraz z tulejg dociskowa).

= Woyciaggnij i wyrzu¢ grafitowe pierscienie uszczelniajgce (26). Wyjmij wszystkie metalowe
elementy, podktadke (14) i tuleje dystansowe (10). Zapamietaj, ile elementéw wyjates - ich
liczba jest r6zna dla réznych wielkosci zaworéw). Oczy$¢ i skontroluj wyjete elementy, wymien
kazdy noszacy $lady zuzycia lub uszkodzenia.

= Oczys¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 16 zatéz nowe elementy dtawnicy.
Zwroc¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokraglong krawedzig do dotu. Uszczelki
grafitowe zaktadaj tak, aby przeciecie w kolejnej bylo przesuniete o 90° w stosunku
do poprzedniej, jak pokazano na rys. 17:

ukosne
Rys. 17 przeciecie

= Zamontuj we wiasciwej pozyciji tuleje i kotnierz dtawnicy. Nasmaruj nakretki dtawnicy. Dokrec¢
nakretki palcami, bez dociggania kluczem.

= Koncowe dociggniecie dtawnicy musi by¢ wykonane dopiero po zamocowaniu pokrywy

zaworu, zgodnie z opisem w rozdziale 5.6.
0

(k¢

11 => 12
8 26
17 —

18 Rys. 15
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5.5 Demontaz/ ponowny montaz grzybka z trzpieniem i gniazda

5.5.1 Zawory nieodcigzone

= Postugujac sie odpowiednim sprzetem podnoszgcym, wyciagnij zespot grzybka i trzpienia (3).

= Zdemontuj tuleje dociskowg (4) i gniazdo (6).
= Usuniwyrzu¢ uszczelke gniazda (16).
= Oczys¢ wszystkie elementy, w tym komore gniazda w korpusie.

= Oczys¢ i skontroluj gniazdo oraz grzybek z trzpieniem, wymien kazdy element noszacy $lady

zuzycia lub uszkodzenia.

Uwaga: Zadrapania lub osady kamienia kottowego na trzpieniu powodujg przedwczesne
zuzycie uszczelnienia dtawnicy, a zarysowania badz uszkodzenia powierzchni styku gniazda

i grzyba skutkuja przeciekami wyzszymi niz specyfikowane dla nowych zaworow.
= Zat6z do korpusu nowg uszczelke gniazda (16), a nastepnie gniazdo (6).

= Zatoz tuleje dociskowg (4) otworami dla przeptywu czynnika w kierunku gniazda (patrz rys.

10) i upewnij sie, ze tuleja jest oparta bezposrednio na gniezdzie, a nie na korpusie zaworu.

= Opusc¢ zespot grzybka i trzpienia prosto na pierscien gniazda upewniajac sie, ze trzpien stoi

pionowo.
5.5.2 Zawory odcigzone

= Postugujgc sie odpowiednim sprzetem podnoszgcym, wyciggnij zespot grzybka i trzpienia (3)

zwracajgc uwage, aby tuleja dociskowa nie spadtg z powrotem do korpusu zaworu.
= Usuniwyrzu¢ gérne uszczelnienie tulei dociskowej (19).
= Usuniwyrzu¢ uszczelnienie migdzy grzybem i tulejg (31).
= Woyciaggnij gniazdo (6).
= Usuniwyrzu¢ uszczelke gniazda (16).
= Oczys¢ wszystkie elementy, w tym komore gniazda w korpusie.

= Oczysc¢ i skontroluj tuleje dociskowa, gniazdo oraz grzybek z trzpieniem, wymien kazdy

element noszacy slady zuzycia lub uszkodzenia.

Uwaga: Zadrapania lub osady kamienia kotlowego na wewnetrznej powierzchni tulei
lub natrzpieniu powodujg przedwczesne zuzycie uszczelnien, azarysowania bgdz uszkodzenia
powierzchni styku gniazda i grzyba skutkujg przeciekami wyzszymi niz specyfikowane

dla nowych zaworéw.

= Zatoz do korpusu nowg uszczelke gniazda (16), a nastepnie gniazdo (6).

= Zatoz tuleje dociskowg (4) otworami dla przeptywu czynnika w kierunku gniazda (patrz rys.

18) i upewnij sig, ze tuleja jest oparta bezposrednio na gniezdzie, a nie na korpusie zaworu.
= Umies¢ nowe uszczelnienie (31) w rowku na grzybku.

= Wsun zespot grzybka i trzpienia do tulei dociskowej uwazajac, aby podczas tej czynnosci
nie uszkodzi¢ uszczelnienia (31) - Uwaga: cienka warstwa smaru silikonowego natozona
na powierzchnie wewnetrzng tulei utatwi montaz. Zesp6t grzyba i trzpienia powinien dac
sig tatwo przepycha¢ w gore i w dét wewnatrz tulei, pod dziataniem umiarkowanej sity reki,

az do osadzenia grzyba na gniezdzie.
= Zaltdéz nowe gorne uszczelnienie tulei dociskowej (19).
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5.6 Ponowny montaz pokrywy zaworu

Zatéz nowa uszczelke pokrywy (15).

Postugujgc sie odpowiednim sprzetem podnoszacym, ostroznie opus¢ pokrywe na korpus
zaworu, nasuwajgc jg rownoczesnie na trzpien. Zachowaj ostroznos¢, aby nie uszkodzié
nowego uszczelnienia dtawnicy. Uwaga: zwrdé¢ uwage, aby otwory montazowe sitownika
w pokrywie byt zgrane z kierunkiem osi zaworu.

Whkre¢ dtonig nakretki (21) pokrywy, aby zabezpieczy¢ jg na korpusie.

Catkowicie podnie$ zesp6t grzybka i trzpienia, po czym wepchnij go silnie z powrotem
az do osadzenia grzyba na gniezdzie, aby elementy wewnetrzne utozyty sie wtasciwie.
Operacje powtorz kolejne dwa razy. Dociggnij nakretki pokrywy recznie do oporu.

Docisnij trzpien z grzybem do gniazda (zaleca sie uzy¢ sitownika montujac go ponownie
na zaworze) i ponownie dociggnij nakretki zgodnie z sekwencjg na Rys. 12 str. 21.

Przy uzyciu klucza dynamometrycznego nastawionego na 30% zalecanego momentu sity
(zob. Tabela 2 str. 21), dociggaj nakretki pokrywy w sekwencji jak na Rys. 12 str. 21.

Powtérz docigganie nakretek, kluczem nastawionym na 60% zalecanego momentu sity.

Powtérz docigganie nakretek, kluczem nastawionym na zalecany moment sity
(zob. Tabela 2 str. 21).

Catkowicie podnie$ zesp6t grzybka i trzpienia, po czym wepchnij go silnie z powrotem
az do osadzenia grzyba na gniezdzie, operacje powtérz kolejne dwa razy.

Dociggna¢ nakretki dtawnicy (11) az:

i) W przypadku uszczelnienia teflonowego: uzyskany zostanie 10 mm odstep pomiedzy dolng
krawedzig kotnierza dtawnicy i gérng powierzchnig pokrywy.

ii) W przypadku uszczelnienia grafitowego: uzyskany zostanie 12 mm odstep pomiedzy dolng
krawedzig kotnierza dtawnicy i gérng powierzchnig pokrywy.
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Nakre¢ przeciwnakretke (20).
Zamontuj sitownik.

Przywrdé zawor do pracy.
Sprawdz, czy dtawnica nie cieknie.

Uwaga: Dla uszczelnienia grafitowego: po wykonaniu kilkuset cykli pracy (gdy uszczelnienie
w petni sig utozy) skontroluj i w razie potrzeby dociggnij dtawnice.
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Rys. 21 Zawor odcigzony

Rys. 22 Zawor z przedtuzong pokrywa
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6. Czesci zamienne

Dostepne czesci zamienne pokazano ciggtg linig na rysunku obok.

nakretka mocujgca sitownik A
zestaw uszczelek B, G
zestaw uszczelnienia z pierscieniami PTFE C
trzpienia z pierscieniami grafitowymi C1
do zaworu statoprocentowego
D, E
(dostarczane bez uszczelek)
grzybek z trzpieniem do zaworu szybkootwierajgcego
2 D1, E
i gniazdo (dostarczane bez uszczelek)
do zaworu liniowego D2, E

(dostarczane bez uszczelek)

Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okreslen podanych wyzej, a takze podac¢ typ i wielko$¢

Zaworu.

Przyktad: Zestaw uszczelnienia trzpienia z pierscieniami PTFE, do zaworu SPIRA-TROL

JE43PTSUSS.2 Kvs 16, DN32 kotnierze PN63.
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