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1. Bezpieczenstwo pracy

Bezpieczenstwo uzytkowania produktéw omawianych w niniejszej instrukcji moze by¢
zagwarantowane tylko pod warunkiem, ze zostatly one poprawnie zainstalowane
i uruchomione oraz ze sa poprawnie eksploatowane i konserwowane przez
wykwalifikowany personel (zob. sekcje 1.11) zgodnie z wytycznymi i instrukcjami.
Musza tez by¢ przestrzegane ogoélne zasady bezpieczenstwa dla rurociagow
i konstrukcji przemystowych oraz powinno by¢ zapewnione wlasciwe uzycie narzedzi
i zasad BHP.

OSTRZEZENIE

TEFLON (PTFE)

W zakresie temperatur pracy teflon (PTFE) jest materiatem catkowicie obojetnym.
Jednak podgrzany do temperatury spiekania wydziela gazowe produkty rozktadu
lub opary, ktore moga wywota¢ szkodliwe skutki w razie dostania si¢ do drég
oddechowych. Mozna temu tatwo zapobiec dobrze wentylujac obszar zrédta tych
gazow, najlepiej stosujac wyciag do atmosfery zlokalizowany tak blisko tego zrodta
jak tylko to mozliwe.

Palenie tytoniu w zaktadach, w ktorych stosuje sig¢ teflon, winno by¢ zabronione,
poniewaz podczas spalania tytoniu zanieczyszczonego teflonem powstaja opary
niebezpiecznych polimeréw. Wazne jest aby unika¢ zanieczyszczania teflonem ubran
(zwlaszcza kieszeni) i w zadba¢ o czystos¢ osobistg personelu, zwlaszcza poprzez
mycie rgk w celu zapobiezenia akumulacji czagsteczek teflonu pod paznokciami.

1.1 Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem

W oparciu o informacje podane w niniejszym podreczniku, na tabliczce znamionowej
i w karcie katalogowej sprawdzi¢ czy produkt nadaje sie¢ do zamierzonego uzycia/
zastosowania. Produkty wykazane nizej na str. 3 - 7 spetniajag wymogi Europejskiej
Dyrektywy Urzadzen Cisnieniowych 97/23/EC i sa oznaczone znakiem (€ tam gdzie
jest to wymagane, i wchodza w sktad wymienionej przy znaku CE kategorii okreslonej
ta dyrektywa.

i) Produkt zostal zaprojektowany do pracy w instalacjach pary, powietrza lub
kondensatu zaliczanych do 2 grupy w/w dyrektywy. Moze tez by¢ uzywany
w instalacjach propanu lub metanu zaliczanych do 1 grupy wg w/w dyrektywy.
Niewykluczone, ze produkt moze tez by¢ stosowany w instalacjach innych cieczy,
ale ewentualne zamierzenia w tym zakresie musza by¢ skonsultowane z firma
Spirax Sarco, ktéra musi oficjalnie potwierdzi¢ przydatnos¢ produktu w konkretnym
zastosowaniu.

ii) Sprawdzi¢ czy specyfikacje materialéw dopuszczajg ich uzycie przy wchodzacych
w gre zakresach cisnien i temperatur. Gdy system, w ktorym rozwaza sie
zastosowanie produktu dopuszcza cisnienia lub temperatury powyzej limitéw
ustalonych dla produktu badz tez, gdy niewtasciwe dziatanie produktu mogtoby
spowodowaé wystapienie niebezpiecznie wysokich ci$nien lub temperatur, system
nalezy wyposazy¢ w zabezpieczenia zapobiegajace takim sytuacjom.

iii) Okresli¢ prawidtowe miejsce zainstalowania i kierunek przeptywu cieczy.

iv) Produkty firmy Spirax Sarco nie zostaly zaprojektowane do przenoszenia
zewnetrznych obcigzen (naprezen) wywieranych przez system, w ktérym pracuja.
Jest obowiagzkiem instalatora wzigé pod uwage wszystkie takie potencjalne
naprezenia i przedsiewzigé adekwatne srodki w celu ich ograniczenia do minimum.

v) Usuna¢ wszystkie pokrywy ochronne z przytaczy i koncowek oraz folie ochronne
z tabliczek znamionowych, tam gdzie jest to konieczne, przed instalacja w parowych
lub innych wysokotemperaturowych zastosowaniach.
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Zawory KE

Produkt “Gay | ary | Ciocao | Cioces
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
PN40 DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN125 — DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN200 3 2 2 SEP
PN25
DN250 — DN300 3 2 2 1
DN125 2 1 SEP SEP
PN16 DN150 — DN200 2 1 2 SEP
KE43
DN250 — DN300 3 2 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
‘IJ(ISS 223 DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN125 — DN200 2 1 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN125 2 1 SEP SEP
\}J(ISS :(()) DN150 — DN250 2 1 2 SEP
DN300 3 2 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
KE61 PN40 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
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Zawory KE (ciag dalszy)

Produkt “ory | Cary | Ciocao | Cioces
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
PN40 DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN125 — DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN200 3 2 2 SEP
PN25
DN250 — DN300 3 2 2 1
DN125 2 1 SEP SEP
PN16 DN150 — DN200 2 1 2 SEP
KEG63
DN250 — DN300 3 2 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
'IJ(I: 223 DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN125 — DN200 2 1 2 SEP
DN200 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN125 2 1 SEP SEP
\IJ(ISS :g DN150 — DN250 2 1 2 SEP
DN300 3 2 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
KE71 PN25 DN32 - DN40 2 SEP SEP SEP
DN50 2 1 SEP SEP
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Zawory KE (ciag dalszy)

Produkt omy | Com” | Cionze | Cioona

DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP

DN32 — DN40 1 SEP SEP SEP

PN25 DN50 — DN80 2 1 SEP SEP

DN100 — DN125 2 1 2 SEP

DN150 — DN200 3 2 2 SEP

KE73 DN65 — DN125 2 1 SEP SEP
PN16

DN150 — DN200 2 1 2 SEP

DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP

J1S 10 DN32 — DN65 1 SEP SEP SEP

KS 10 DN80 — DN125 2 1 SEP SEP

DN150 — DN200 2 1 2 SEP
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Zawory KEA

Produkt Comy | Comn” | Cionze | Cioone
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
EEQZ; ASME 300  DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 2 SEP
DN150 1 2 SEP
ASME 150  DN200 — DN250 3 2 2 SEP
DN300 3 2 1
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN100 2 1 2 SEP
ASME 300
KEA43 DN150 — DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 20 DN32 2 SEP SEP SEP
KS 20 DN40 — DN50 1 1 SEP SEP
DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
Egﬁg; ASME 300  DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 2 SEP
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Zawory KEA (ciag dalszy)

Produkt Grupa 1 | Grupa 2 Gr.upa 1 Gr.upa 2
Gazy Gazy Ciecze Ciecze
DN150 2 1 2 SEP
ASME 150 DN200 — DN250 3 2 2 SEP
DN300 3 3 2 1
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 2 1 SEP SEP
ASME 300 DN50 — DN100 2 1 2 SEP
KEA63
DN150 — DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 20 DN32 2 SEP SEP SEP
KS 20 DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
KEA71 ASME 250 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN40 — DN65 1 SEP SEP SEP
ASME 125
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
DN150 — DN200 2 1 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
KEA73 DN40 — DN65 2 1 SEP SEP
ASME 250
DN80 — DN100 2 1 2 SEP
DN150 — DN200 3 2 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 10
KS 10 DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
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Zawory LE

Grupa1 | Grupa2 | Grupa1 | Grupa 2
Produkt Gazy Gazy Ciecze Ciecze
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
tEg; PN16 DN32 - DN50 1 SEP SEP SEP
DN65 — DN100 2 1 SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
LE43 JIS 10
LE63 KS 10 DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
Zawory LEA
Grupa1 | Grupa2 | Grupa1 | Grupa 2
Produkt Gazy Gazy Ciecze Ciecze
LEA3T ASME 125 DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 10 DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
LEA33 KS 10
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
LEA43 ASME 150 DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 10 DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
LEA63 KS 10
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP

1.2 Dostep do urzadzenia

Przed przystapieniem do prac obstugowych przy zainstalowanym produkcie nalezy zapewnic¢
bezpieczny dostep do niego, w razie koniecznosci bezpieczny (odpowiednio zabezpieczony)
podest obstugowy. W razie potrzeby zapewni¢ stosowny sprzet dzwigowy.

1.3 Oswietlenie
Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca robo6t, zwlaszcza w razie koniecznosci
wykonywania skomplikowanych lub drobiazgowych prac.

1.4 Niebezpieczne ciecze/gazy w rurociggu

Przed przystapieniem do roboét przy produkcie zainstalowanym na rurociggu nalezy mie¢
na uwadze to, co w tym rurociagu sie znajduje lub co sie w nim mogto uprzednio znajdowac.
W szczegolnosci nalezy zwréci¢ uwage na materiaty tatwopalne, substancje niebezpieczne
dla zdrowia, ekstremalne temperatury.

1.5 Niebezpieczne otoczenie produktu

Rozwazy¢ czy produkt nie jest zainstalowany w obszarze zagrozonym wybuchami,
o ograniczonym dostepie tlenu (np. we wnetrzu jakiegos$ zbiornika, w studni), zagrozonym
niebezpiecznymi gazami, ekstremalnymi temperaturami, z gorgcymi powierzchniami
grozacymi poparzeniami, zagrozonym pozarowo (np. Robotami spawalniczymi), nadmiernym
hatasem, ruchomymi czesciami maszyn.
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1.6 Wplyw prac na instalacje

Rozwazy¢ efekty zamierzonych dziatan dla catego systemu. Czy ktéres z nich (np. zamknigcie
zaworu odcinajacego, odciecie doptywu pradu) nie spowoduje powstania jakichs zagrozen
dla innych czesci systemu badz dla personelu?

Niebezpieczne skutki moze przyktadowo przynies¢ zamkniecie zaworéw bezpieczenstwa,
czy wylaczenie urzadzen zabezpieczajacych lub sygnalizatoréw sytuacji alarmowych. Zawory
odcinajace nalezy zamykac/otwiera¢ stopniowo dla uniknigcia uderzen hydraulicznych.

1.7 Instalacje pracujace pod cisnieniem

Upewnij sie, ze fragment instalacji, w ktéorym beda wykonywane prace zostal odciety,
a cisnienie zostalo obnizone do atmosferycznego. Rozwaz zablokowanie zaworéw
odcinajacych, aby zapobiec przypadkowemu ich otwarciu. Uwaga! Nie zaktadaj, ze manometr
wskazujacy ”0” bar gwarantuje brak cisnienia w instalacji - manometr moze by¢ uszkodzony.

1.8 Wysoka temperatura

Aby unikngé poparzen, odczekaé¢ az system schiodzi sie po odcieciu doptywu goracego
medium. Rozwazy¢ czy nie beda potrzebne jakies srodki ochrony osobistej (np. okulary
ochronne).

Teflonowe uszczelki

Teflonowe uszczelki podgrzane do temperatury 260°C (500 °F) lub wyzszej wydzielaja
toksyczne gazy, ktére moga wywota¢ tymczasowe nieprzyjemne skutki w razie dostania
sie do drég oddechowych. We wszystkich obszarach, w ktérych teflon jest przechowywany
lub obrabiany musi obowigzywaé¢ zakaz palenia, poniewaz u oséb narazonych na dym
z palacego sie tytoniu zanieczyszczonego czastkami teflonu moze wywigza¢ sie tzw. goragczka
polimerowa (ew. goraczka fluoro-polimerowa; polymer fume fever).

1.9 Narzedzia i materiaty

Przed przystapieniem do rob6t upewnic¢ sie, ze zgromadzono wszystkie niezbedne narzedzia
i materialy. Wymieniane czesci zastepowac wytacznie oryginalnymi produktami firmy Spirax
Sarco.

1.10 Odziez ochronna

Przed przystapieniem do roboét rozwazy¢ czy nie bedzie wymagane jakie$ wyposazenie
BHP chronigce przed substancjami chemicznymi, wysokimi/niskimi temperaturami,
promieniowaniem, hatasem, spadajacymi obiektami, zabezpieczajace wzrok/twarz.

1.11 Zezwolenia na roboty

Wszelkie roboty musza by¢ wykonywane pod nadzorem kompetentnych oséb.Personel
odpowiedzialny za instalacje i eksploatacje musi by¢ przeszkolony w postugiwaniu sie
produktem zgodnie z wytycznymi zawartymi w Instrukcji Obstugi.

Jesli roboty wymagaty uzyskania formalnego zezwolenia, musza by¢ one prowadzone $cisle
wg postanowien tego zezwolenia. W przeciwnym przypadku zaleca si¢ powotanie asystenta
kierownika roboét, ktorego zakres obowigzkéw bedzie przede wszystkim obejmowat BHP.
W razie potrzeby obszar prac oznakowa¢ znakami ostrzegawczymi.

1.12 Przenoszenie urzadzenia

Reczne przenoszenie urzadzen o duzych rozmiarach lub/i wadze moze pocigga¢ za sobg
ryzyko urazu lub zranienia. Podnoszenie, pchanie, ciagniecie, przenoszenie lub noszenie
cigzarow bez korzystania z odpowiednich urzadzen moze spowodowaé¢ uszkodzenia
ciata, a zwtaszcza plecéw. Zaleca sie¢ dokonanie oceny ryzyka, biorgc pod uwage zadanie
do wykonania, osobe, ktéra ma je wykonaé, obcigzenie i warunki pracy i zastosowanie
odpowiedniej metody przenoszenia w zaleznosci od rodzaju pracy do wykonania.
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1.13 Inne zagrozenia

W normalnych warunkach uzytkowania zewnetrzna powierzchnia produktu moze by¢ bardzo
goraca. Jesli produkt uzywany jest w maksymalnych dozwolonych warunkach roboczych,
temperatura jego powierzchni moze osiagna¢ 538 °C (1000 °F).

Wiele produktow nie jest samoodplywowych. Nalezy zachowaé¢ odpowiednia starannos¢ przy
demontazu i usuwania produktu z instalacji (patrz "Instrukcja konserwac;ji").

1.14 Zamarzanie

Nalezy przewidzie¢ odpowiednie zabezpieczenie produktéw, ktére nie sg samoodptywowe
przed uszkodzeniem przez mréz w srodowisku, w ktérym moga by¢ narazone na temperatury
ponizej punktu zamarzania.

1.15 Ztomowanie

O ile wyraznie nie stwierdzono inaczej w niniejszej instrukcji, omawiany tu produkt moze
by¢ poddany recyklingowi i nie stwarza zagrozen ekologicznych pod warunkiem ztomowania
z nalezyta starannoscia. Specjalnej uwagi wymagajg zawory wyposazone w gniazda
z tworzywa PTFE (teflon) lub Viton, aby unikngé¢ potencjalnych zagrozen zdrowia, ktére
mogtyby sie pojawi¢ gdyby materiaty te ulegty rozktadowi np. w wyniku spalenia.

PTFE:

= Odpadoéw teflonu nie wolno spalaé, trzeba je utylizowa¢ wlasciwymi metodami
(np. sktadowa¢ na wysypiskach).

= Odpady teflonu nalezy gromadzi¢ w osobnym pojemniku (nie dopuszcza¢ do mieszania
z innymi odpadami).

1.16 Zwrot produktu do producenta

Klienci i handlowcy powinni pamietaé, ze w ramach europejskiej ustawy dotyczacej
zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska, ze podczas zwracania produktéw Spirax
Sarco powinny one zawiera¢ informacje na temat ewentualnych zagrozen i sSrodkéw
ostroznosci, ktére nalezy podja¢ ze wzgledu na pozostatosci zanieczyszczen lub uszkodzenia
mechaniczne, mogace stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, bezpieczenstwa lub srodowiska.
Te informacje muszg by¢ dostarczone w formie pisemnej i zawiera¢ karty charakterystyki
substancji uznanych za niebezpieczne lub potencjalnie niebezpieczne.

1.17 Bezpiecznapracaz produktamizzeliwa szarego winstalacjach
pary wodnej

Produkty z zeliwa szarego sa powszechnie stosowane
w instalacjach pary wodnej i kondensatu. Jesli
sg prawidtowo zamontowane, z zachowaniem dobrych
praktyk inzynierskich, sg catkowicie bezpieczne. Jednak
ze wzgledu na ich mechaniczne wtasciwosci sa one
mniej odporne w poréwnaniu z innymi materiatami,
takimi jak zeliwo sferoidalne czy stal weglowa. Ponizej
przedstawiono dobre praktyki inzynierskie konieczne,
aby zapobiec uderzeniom hydraulicznym i zapewni¢
bezpieczne warunki pracy instalacji parowej.

Bezpieczny roztadunek i przenoszenie

Zeliwo szare jest materiatem kruchym. Jezeli produkt zostanie
upuszczony podczas instalacji i istnieje ryzyko uszkodzenia
produktu, nie nalezy z niego korzysta¢, chyba ze jest w peti
skontrolowany i poddany przez producenta prébie ci$nieniowe;j.
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Zapobieganie uderzeniom wodnym
Prawidtowe odwodnienie rurociggu pary wodnej:

co 30 - 50 metrow

 ~ Para
Zestaw odwadniajgcy

Kondensat
Kondensat

Kondensat

Rurociagi parowe - Co robi¢, a czego nie robic¢
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Zapobieganie naprezeniom
zginajagcym
Niewspétosiowos¢ rury:

v

Instalacja produktow lub ponowny montaz po prz
konserwacyjnych:

Nie dokreca¢ zbyt mocno.
Stosowac prawidtowe wartosci
momentu sity.

w kolejnosci

Kompensacja rozszerzalnosci cieplnej:

Podpora przesuwna

Podpora przesuwna

=]

eprowadzeniu prac

Sruby kotnierzy nalezy stopniowo dokrecaé

"po przekatnej", aby zapewni¢

réwnomierne obcigzenie i wyréwnanie.

Drazki Maty ruch ™, ‘h Dus A
graniczne poprzeczny uzy ruch —
poprzeczny
Srednia Punkt staty
odlegtos¢
AN i p Duzy ruch
Dragzki graniczne
Uecapor — poprzeceny
"7~ Podpora przesuwna T
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2. Informacje o urzadzeniu
2.1 Opis

SPIRA-TROL to rodzina dwudrogowych, jednogniazdowych zaworéw grzybkowych z dociskanymi
gniazdami. Zawory sg dostepne w wykonaniach spetniajgcych wymagania norm EN (DIN)*.
Zawory te sg dostepne, jak wyszczegdlniono ponizej:

= DN15 do DN200 (*2" do 8") z mozliwoscig wyboru trzech materiatéw korpusu.
= DN250 i DN300 (10 do 12") z mozliwoscig wyboru dwéch materiatéw korpusu.

We wspotpracy z sitownikami pneumatycznymi lub elektrycznymi liniowymi, zawory te mogg spetnia¢
funkcje elementow wykonawczych uktadéw regulacji ciagtej lub dwupotozeniowej ON/OFF.

Charakterystyka przepltywu Dwudrogowe zawory SPIRA-TROL
zaworow SPIRA-TROL - opcje: moga wspotpracowac z sitownikami i
_ statoprocentowe (E od equal pozycjonerami nastepujacych typow:
ﬁEA percer_itag_e) _ o DN15 - DN100: A!ELS,AELG,
odpowiednie dla wigkszosci Elektryczne EL3500, EL5600 i EL7200
LE| Procesow o ciaglej regulacji DN125 - DN300: EL5600

LEA Zzapewniajgc dobrg regulacje przy
niskich przeptywach
szybkootwierajace (F od fast Pneumatyczne

KFi opening)

KFA odpowiednie tylko dla regulaciji

Wszystkie rozmiary:
PN1000, PN9000

DN125 - DN300: PN1000,
PN9000 i TN2000

dwupotozeniowej ON/OFF PP5 (pneumatyczne) lub

liniowe (L od linear) EPS5 (elektropneumatyczne)
KLi  gtéwnie dla cieczy odpowiednie dla ISP5 (elektropneumatyczne
KLA  requlacji przeptywu cieczy, gdy ) iskrobezpieczne)
LLi roznica cisnien po obu stronach Pozycjonery SP200is, SP400, SP500
LLA Zaworu (cisnienie roznicowe) jest (mikroprocesorowe

state elektropneumatyczne)
Uwaga: Instrukcje podane w niniejszej SP300 (komunikacja cyfrowa
instrukcji dotyczg standardowych wykonan — HART, Fieldbus, Profibus)

KE, LE. Pomijajac rozne wykonania korpusu  wyiecej informacji na temat sitownikéw
zaworow, wszystkie pochodne zawory s3 i pozycjoneréw mozna znalezé w stosownych

identyczne. kartach katalogowych.

2.2 Dane techniczne

Konstrukcja grzyba paraboliczna

metal-metal Standardowe gniazdo klasa IV z opcjg klasy V

Szczelnos¢ migkkie uszczelnienie Odcigzone klasa IV
Nieodcigzone klasa VI
Statoprocentowa 50:1

Zakresowos¢é Liniowa 30:1
Szybkootwierajgca 10:1
DN15 do DN50 (%2" do 2") 20 mm (%")

Skok trzpienia DN65 do DN100 (272" do 4") 30 mm (1%46")
DN125 do DN300 (5" do 12") 70 mm (2%")

Graniczne KE4_ Zob. sekcje 2.3 KE6_ Zob. sekcje 2.4 KE7_ Zob. sekcje 2.5

wartosci KEA4_ Zob. sekcje 2.6 KEA6_ Zob. sekcje 2.7 KEAT7_ Zob. sekcje 2.8

cisnien/ LE3_ Zob.sekcig2.9 LE4_ Zob.sekcje 210 LE6_ Zob. sekcje 2.11

temperatur ) A3 7ob. sekcje 2.12 LEA4_ Zob. sekcje 2.13 LEA6_ Zob. sekcje 2.14
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Rys.1
DN125 — DN300
z wydluzong pokrywa

Rys.2

DN15 - DN100 KE i KEA
z dtawnica mieszkowa
typu (B) i (C)

{0

A
v

Rys.3
DN15 - DN100 Rys.4
KE, KEA, LE i LEA DN15 - DN100

z dfawnica mieszkowa typu (D)
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2.3 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu KE

Temperatura °C

(korpusy staliwne)

A E D CB
400
590
AN
200
100 Krzywa \\
- N N
nasycenia
18' pary FI1E D c B
= 1 1
0 10 14 16 20 25 30 34 40

Cisnienie bar m

Nie stosowac¢ w tych obszarach.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelki.

Z kotnierzem
EN 1092 PN40.

Z kotnierzem
JIS/KS 20.

Z kotnierzem
EN 1092 PN25.

Z kotnierzem
EN 1092 PN16.

Z kotnierzem
JIS/KS 10.

- W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe $ruby i uszczelki.
UWAGA

1.

W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza
niz +5°C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika musza by¢ trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity cisnienia / temperatury mieszkéw muszg
by¢ odczytane razem z limitami ci$nienia / temperatury zaworu przedstawionymi w tabeli

ponizej.

Konstrukcja korpusu

PN40

Maksymalne cisnienie obliczeniowe

40 barm @ 50 °C

Maksymalna temperatura obliczeniowa 400 °C
Minimalna temperatura obliczeniowa -10°C
,miekkie” uszczelnlenle metal-teflon (G) 200 °C
250 °C

Maksymalna temperatura pracy
400 °C

wydtuzona pokrywa (E) z uszczelkg grafltowq

UWAGA Zalecamy zastosowanie wydtuzonej pokrywy (E) z uszczelkg grafitowa,
gdy temperatura robocza zaworu wynosi powyzej 300°C.

16
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(korpusy staliwne)

Maksymalna temperatura pracy

Minimalna temperatura pracy

UWAGA W przypadku nizszych temperatur prosimy o kontakt
z inzynierem firmy Spirax Sarco.

-10°C

Maksymalna réznica cisnien

Zob. karty katalogowe sitownikow

Préba hydrauliczna

UWAGA Na czas préby z zaworéw mieszkowych wymontowacd
mieszek

60 bar m

UWAGA Przy wyborze zaworu z dfawnicg mieszkowa limity ci$nienia / temperatury mieszkéw
muszg by¢ odczytane razem z limitami ci$nienia / temperatury zaworu przedstawionymi powyzej.

Nie stosowac w tych obszarach.

mieszki (B)

300
© 250
© 200 —
2150 ’/Krzywa—
5 100 nasycenia
g 50 pary
£ 0
-10
0 4 8 12 16
Cisnienie bar m
mieszki (C) mieszki (D)
400 300
9 300 \ o 250
w \ 200 —
£ 200 — 2 150 Krzywa™
5 100 Km 5 100 nasycenia
g nasycenia g 50 pary
2 0 pary 2 0
-10 : -10
0 4 8 12 16 0 4 8 12 16

Cisnienie bar m

Cisnienie bar m
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2.4 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu KE

- W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe $ruby i uszczelki.

400
350

250
200

Temperatura °C

0_
Teflon -29

Grafit -50

300+

(korpusy ze stali nierdzewnej)

A E

D C

B

AN =

e

100_JFZVW;

nasycenia

AN

N

N

pary

F| |E

D

Cc

B

0 10

1416 20
Cisnienie bar m

Nie stosowac w tych obszarach.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelki.

UWAGA

1.

25

30

34

40

Z kotnierzem
EN 1092 PN40
i gwint BSP.

Z kotnierzem
JIS/KS 20.

Z kotnierzem
EN 1092 PN25.

Z kotnierzem
EN 1092 PN16.

Z kotnierzem
JIS/KS 10.

W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza
niz +5°C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika musza by¢ trasowane z kablami

elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowg limity cisnienia / temperatury mieszkéw muszg
by¢ odczytane razem z limitami ci$nienia / temperatury zaworu przedstawionymi w tabeli

ponizej.

Konstrukcja korpusu

PN40

Maksymalne ci$nienie obliczeniowe

40 barm @ 50 °C

Maksymalna temperatura obliczeniowa 400 °C
Minimalna temperatura obliczeniowa -50 °C

,miekkie” uszczelnienie metal-teflon (G) 200 °C

standardowa uszczelka teflonowa (P)

uszczelnienie PEEK (K) 250 °C
Maksymalna temperatura pracy - - - e

wydtuzona pokrywa (E) z uszczelkg teflonowg

uszczelnienie wysokotemperaturowe (H)

- - - - 400 °C

wydtuzona pokrywa (E) z uszczelka grafitowg

UWAGA Zalecamy zastosowanie wydtuzonej
gdy temperatura robocza zaworu wynosi powyzej 300°C.

pokrywy (E) z uszczelkg grafitowa,
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(korpusy ze stali nierdzewnej)

Maksymalna temperatura pracy

Minimalna temperatura pracy Teflon -29 °C
UWAGA W przypadku nizszych temperatur prosimy o kontakt z

inzynierem firmy Spirax Sarco. Grafit -50 °C
Maksymalna réznica cisnien Zob. karty katalogowe sitownikow
Préoba hydrauliczna

UWAGA Na czas proby z zaworéw mieszkowych wymontowaé 60 bar m
mieszek

UWAGA Przy wyborze zaworu z dfawnicg mieszkowa limity cinienia / temperatury mieszkéw
muszg by¢ odczytane razem z limitami ci$nienia / temperatury zaworu przedstawionymi powyzej.

Nie stosowac w tych obszarach.

300 mieszki (B)
O 250
200

Slsol —+F—T | N\

@®

g’_ 100 garéivg:nia

g % pary

= 0 I

-29 T
0 4 8 12 16
Cisnienie bar m
mieszki (C) mieszki (D)
© 400 o 300 N
= ® T
£ 200 & 150 Krzywa—_i
g— 100 Krzywa E 100 nasycenia
@ nasycenia @ 50 pary
0 pary 0
-50 | -50
0 4 8 12 16 0 4 8 12 16
Cisnienie bar m Cisnienie bar m
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2.5 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu KE

(korpusy z zeliwa sferoidalnego)

350 A

o 300m A-D Z kolnierzem

5 250 N EN 1092 PN25
g 200 ANEEAN ‘\ i gwintem BSP.
©

g 100 Krzywa \ \ A -E Zkotnierzem

GEJ nasycenia EN 1092 PN16.
= 18 p?ry F E D| F-F Zkotnierzem

0 5 10 141516 20 25 JIS/KS 10.

Cisnienie bar m
Nie stosowac w tych obszarach.
W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelki.

- W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe $ruby i uszczelki.
UWAGA

1. W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza
niz +5°C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia / temperatury mieszkéow musza
byé odczytane razem z limitami ci$nienia / temperatury zaworu przedstawionymi w tabeli

ponizej.
Konstrukcja korpusu PN25
Maksymalne cisnienie obliczeniowe 25barm @ 120 °C
Maksymalna temperatura obliczeniowa 350 °C
Minimalna temperatura obliczeniowa -10°C

,miekkie” uszczelnienie metal-teflon (G) 200 °C

uszczelnienie PEEK (K) 250 °C

Maksymalna temperatura pracy

'''''' : 350 °C
wydtuzona pokrywa (E) z uszczelkg grafitowg

UWAGA Zalecamy zastosowanie wydtuzonej pokrywy (E) z uszczelkg grafitowa,
gdy temperatura robocza zaworu wynosi powyzej 300°C.
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(korpusy z zeliwa sferoidalnego)

Maksymalna temperatura pracy

Minimalna temperatura pracy

UWAGA W przypadku nizszych temperatur prosimy o kontakt
z inzynierem firmy Spirax Sarco.

-10°C

Maksymalna réznica cisnien Zob. karty katalogowe sitownikéw

Préoba hydrauliczna 38 bar m
UWAGA Na czas proby z zaworéw mieszkowych wymontowaé mieszek

UWAGA Przy wyborze zaworu z dfawnicg mieszkowa limity ci$nienia / temperatury mieszkéw
muszg by¢ odczytane razem z limitami ci$nienia / temperatury zaworu przedstawionymi powyzej.

Nie stosowac w tych obszarach.

mieszki (B)
300
© 250
® 200 —
2150 ’/KrzyWa—
o 100 nasycenia
g 50 pary
2 o0
-10
4 8 12 16
Cisnienie bar m
mieszki (C) mieszki (D)
350 < 300
0 300 \ O 250
‘s °s 200 —
£ 200 — £ 50 I\
© Krzywa © 400 Krzywa N\
;-’.100 nasycenia qé. 50- nasycenia
& 0 Tary 8 0 plary
-10 . -10 T
4 8 12 16 0 4 8 12 16

Cisnienie bar m Cisnienie bar m
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2.6 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu KE

(korpusy staliwne)
Cisnienie psi g
300 400 500

600 700 740
L L 7

97
O 700 , A-B Zkotnierzem
T 300 -600 ‘3" ASME 300
< 250 = 900 5 [
g 200 KrzywaT :ggg 3 gwint
g 100 ;:fycema | 500 5 NPT i SW.
2o | y '2)00 N A-C ZKkotnierzem
29 E|l Dj C [ 50 JIS/KS 20.
0 10 %0 ienie b 30 40 51 A -D Zkotnierzem
i$nienie bar m ASME 150.
Nie stosowaé w tych obszarach. E-E Zkotierzem
JIS/KS 10.
W tych obszarach sg niezbedne uszczelnienie trzpieniem grafitowym.
UWAGA

1. W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia
jest nizsza niz +5°C (41°F), zewnetrzne ruchome czesci zaworu i siftownika musza by¢
trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia / temperatury mieszkéw musza
by¢ odczytane razem z limitami ci$nienia / temperatury zaworu przedstawionymi ponize;.

3. Standardowe dwudrogowe zawory regulacyjne serii KEA, KFA, KLA PTFE s3 dostarczane

z mozliwoscig uszczelnienia trzpienia tworzywem PTFE (teflonem).

Konstrukcja korpusu ASME 150 i ASME 300

Maksymalne  ASME 150 (jedynie 6" do 12") 19,6 barm @ 38 °C

284 barm @ 100 °C

cisnienie

obliczeniowe ASME 300 51,1barm @ 38°C (740 psig @ 100 °F)
Maksymalna temperatura obliczeniowa 425 °C (800 °F)
Minimalna temperatura obliczeniowa -29 °C (-20 °F)
,miekkie” uszczelnienie metal- o o
teflon (G) 200 °C (392 °F)
Maksymalna
temperatura (482 °F)
pracy
(800 °F)

wydtuzona pokrywa (E) z uszczelkg grafitowag

UWAGA Zalecamy zastosowanie wydtuzonej pokrywy (E) z
gdy temperatura robocza zaworu wynosi powyzej 300°C (572°F).

uszczelkg grafitows,
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(korpusy staliwne)

Maksymalna temperatura
pracy

Minimalna
temperatura
pracy

UWAGA

W przypadku
nizszych
temperatur
prosimy o kontakt
z inzynierem firmy
Spirax Sarco.

29°C (-20 °F)

Maksymalna
roéznica
cisnien

Zob. karty katalogowe
sitownikow

Préoba

hydrauliczna 77 barm (1100 psi g)

UWAGA
Na czas préby z zaworéw mieszkowych
wymontowac mieszek

UWAGA

Przy wyborze zaworu z dtawnica
mieszkowa limity cisnienia / temperatury
mieszkéw muszg by¢ odczytane razem
z limitami ci$nienia / temperatury zaworu
przedstawionymi powyze;j.

Nie stosowac w tych obszarach.

Temperatura °C Temperatura °C

Temperatura °C

Mieszki (B)

Cisnienie bar m

0 50 100 150 200 250 284
300 . . Il . L 572
250 \ 500
200 — 400 3
150 — Krzywa— -300 @
100 nasycenia 200 “é
50 pary NF1oo S,
0 ) m
-29 -20
0 5 10 15 19.6
Cisnienie bar m
Mieszki (C)
Cisnienie bar m
495 5|0 1 90 1?0 2(|)0 2?0 284
460 \\ 797
_|
300 N 6009
200 N 400 g
Krzywa c
100 nasycenia |\ 200 50
0 pary g T
-29 I -20
0 5 10 15 19.6
Cisnienie bar m
Mieszki (D)
Cisnienie bar m
0 50 100 150 200 232
300 L L . . 572
250 500
400 $
200 —— E
150 Krzywa] -300 &
100 nasycenia -200 %
50 pary 100 So
0 | al
-29 920
0 4 8 12 16

Cisnienie bar m
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2.7 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu KE

(korpusy ze stali nierdzewnej)

Cisnienie psi g

300 400 SCIJO 6(|)0 720

) 1000 5
®© - 3
g 800 3
© 600 o
8 = L400 £
IS \ Krzywa o
2 100 nasycenia \\-200 -
Tof 0 pary L0
eflon -29 — --20 Teflon
Grafit -50 El C D B -58 Grafit
0 10 20 30 40 49.6
Cisnienie bar m
Nie stosowac w tych obszarach. A -B Zkotnierzem ASME 300 i

gwintem NPT i SW.

Z kotnierzem ASME 150.
Z kotnierzem JIS/KS 20.
Z kotnierzem JIS/KS 10.

W tych obszarach sg niezbedne uszczelnienie
trzpieniem grafitowym.

m o »
m o O

UWAGA

1. W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia
jest nizsza niz +5°C (41°F), zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika musza by¢
trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia / temperatury mieszkéw musza
by¢ odczytane razem z limitami ci$nienia / temperatury zaworu przedstawionymi ponizej.

3. Standardowe dwudrogowe zawory regulacyjne serii KEA, KFA, KLA PTFE sa dostarczane
z mozliwoscig uszczelnienia trzpienia tworzywem PTFE (teflonem).

Konstrukcja korpusu ASME 150 i ASME 300
Maksymalne  ASME 150 (jedynie 6" do 12") 19,6 barm @ 38 °C (275 psig @ 100 °F)

GISMIGNIE

obliczeniowe ASME 300 49,6 barm @ 38 °C (720 psig @ 100 °F)

Maksymalna temperatura obliczeniowa 538 °C (1000 °F)

Minimalna temperatura obliczeniowa -50 °C (-58 °F)
»miekkie” uszczelnienie metal-teflon (G) 200 °C (392 °F)
standardowa uszczelka teflonowa (P)

Maksymaina  szczelnienie PEEK (K) 250 °C (482 °F)

temperatura ....................................................................................

pracy wydtuzona pokrywa (E) z uszczelka teflonowg

................................................................................... e 538 °C (1 000 °F)
wydiuzona pokrywa (E) z uszczelkg grafitowg

UWAGA Zalecamy zastosowanie wydtuzonej pokrywy (E) z uszczelkg grafitowa,
gdy temperatura robocza zaworu wynosi powyzej 300°C (572°F).
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(korpusy ze stali nierdzewnej)

Maksymalna temperatura
pracy

Minimalna
temperatura
pracy -29 °C (-20 °F)
UWAGA

W przypadku

nizszych Grafit
temperatur
prosimy o kontakt
z inzynierem firmy
Spirax Sarco.

Teflon

-50 °C (-58 °F)

Maksymalna
réznica
cisnien

Zob. karty katalogowe
sitownikow

Préba

hydrauliczna 75 bar m(1087,5 psi g)

UWAGA
Na czas proby z zaworéw mieszkowych
wymontowac mieszek

UWAGA

Przy wyborze zaworu z dtawnicg
mieszkowa limity cisnienia / temperatury
mieszkow muszg by¢ odczytane razem
z limitami cis$nienia / temperatury zaworu
przedstawionymi powyze;.

Nie stosowa¢ w tych obszarach.

Temperatura °C Temperatura °C

Temperatura °C

mieszki (B)
Cisnienie bar m

0 50 100 150 200 250 275
300 . . { L 572
200 T\ -400
150 Krzywa \ -300
100 nasycenia —\ -200

50 ;I)ary | N-100
0 1 0
-29 T T -
0 4 8 12 16 19

Cisnienie bar m

mieszki (C)
Cisnienie bar m

0 50 100 150 200 250 275
538 11000
1 -800
300 nasycenia —\ -600
4 N -
200 pary  —— . 400
100 \-200
0 -0
-50 N
0 4 8 12 16 19
Cisnienie bar m
mieszki (D)
Cisnienie bar m
0 50 100 150 200 232
300 L L L L 56%
250 B
200 \\ 400
150 Krzywa \ -300
100 nasycenia -200
50 pary -100
0 -0
-50 -58
0 4 8 12 16
Cisnienie bar m

4, ednjesadwa| 4, ednjesadwa|

4, einjesadwa]

IM-S24-42-PL CH Issue 8 /08.16

25



2.8 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu KE

(korpusy z zeliwa sferoidalnego)

Cisnienie psi g

0 100 200 300 400 500
2324~ AT— T ' ' 400
o 200 -400 |, A-E Zkotnierzem
y L — T~ ) JIS/KS 10.
© 150 300 3
& 100_4Krzywa . \ \ © A-F Zkotnierzem
g nasycenia \l \-200 g ASME 250
£ %] pery L100 i
0 Ry gwint
e 5 10 2 Es 20 25 30 3F4;3920 NPTTSI:
Cisnienie bar m A -G Zkotnierzem
ASME 125
Nie stosowac¢ w tych obszarach.
UWAGA

1. W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia
jest nizsza niz +5°C (41°F), zewnetrzne ruchome czes$ci zaworu i siftownika musza by¢
trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity cisnienia / temperatury mieszkow musza
by¢ odczytane razem z limitami ci$nienia / temperatury zaworu przedstawionymi ponize;.

3. Standardowe dwudrogowe zawory regulacyjne serii KEA, KFA, KLA PTFE s3 dostarczane
z mozliwoscig uszczelnienia trzpienia tworzywem PTFE (teflonem).

Konstrukcja korpusu ASME 125 i ASME 250
Maksymalne  ASME 125 13,8 barm @ 65 °C (200 psig @ 150 °F)
CISNIENIE e
obliczeniowe = ASME 250 34,5barm @ 65 °C (500 psig @ 150 °F)
Maksymalna temperatura obliczeniowa 232 °C (450 °F)
Minimalna temperatura obliczeniowa -20 °C (-29 °F)

,miekkie” uszczelnienie metal-teflon (G) 200 °C (392 °F)

standardowa uszczelka teflonowa (P)
Maksymalna  yszczelnienie PEEK (K)
pracy wydtuzona pokrywa (E) z uszczelkg teflonowg 232 °C (450 °F)
uszczelnienie wysokotemperaturowe (H)

wydiuzona pokrywa (E) z uszczelkg grafitowg

UWAGA Zalecamy zastosowanie wydtuzonej pokrywy (E) z uszczelkg grafitowa,
gdy temperatura robocza zaworu wynosi powyzej 300°C (572°F).
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(korpusy z zeliwa sferoidalnego)

Maksymalna
temperatura pracy

Minimalna
temperatura
pracy
UWAGA

W przypadku
nizszych
temperatur
prosimy o
kontakt z
inzynierem
firmy Spirax
Sarco.

29°C (-20 °F)

Maksymalna Zob. karty katalogowe

réznica sitownikow
cisnhien
ASME 125
Préba 75barm (1087,5 psi g)
hydrauliczna ASME 250
51,8barm (750 psig)
UWAGA

Na czas proby z zaworéow mieszkowych
wymontowaé mieszek

UWAGA

Przy wyborze zaworu z dtawnicag
mieszkowa limity cisnienia / temperatury
mieszkéw muszg by¢ odczytane razem
z limitami ci$nienia / temperatury zaworu
przedstawionymi powyze;j.

Nie stosowac w tych obszarach.

Temperatura °C Temperatura °C

Temperatura °C

232
200

150
100
50

0
-29

232
200

150
100
50

mieszki (B)
Cisnienie bar m
5|0 1(|)0 1?0 2(|)0 25|0 284

AN 450
—\ -400
/ (]
—— Krzywa—] 300 3
nasycenia _| 500 8
pary g
Y100 ©
=

-20

5 10 15  19.6
Cisnienie bar m

mieszki (C)
Cisnienie bar m
50 100 150 200 250284
L L L L L 450

0
-29

AN - 400
/\ 5|
e Rzywa—) L300 3
nasycenia | | g
Dy 200 2
Y100 S
3

-20

5 10 15 19.6
Cisnienie bar m

mieszki (D)
Cisnienie bar m
59 190 1§O 290 232

232 T N 450
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2.9 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu LE

(korpusy z zeliwa szarego)

Konstrukcja korpusu PN16
Maksymalne ci$nienie obliczeniowe 16 barm @ 120 °C
Maksymalna temperatura obliczeniowa 300 °C @ 9,6 bar m
Minimalna temperatura obliczeniowa -10 °C
standardowa uszczelka . .
teflonowa (P) -Opcja P lub N 250 °C
,miekkie” uszczelnienie - Opcja G 200 °C
metal-teflon
uszczelnienie PEEK - Opcja K lub P 250 °C
Maksymalna Grafit - Opcja H 300 °C
temperatura PracCy e e
wydtuzona pokrywa z Opcja E 250 °C
uszczelky teflonowg
wydiuzona pokrywa z N
) - Opcja E 300 °C
uszczelkg grafitowg
mieszki - Opcja D 300 °C
Minimalna temperatura UWAGA W przypadku nizszych temperatur prosimy o 10°C
pracy kontakt z inzynierem firmy Spirax Sarco
I\/.I?k.sy'malna roznica - zop. karty katalogowe sitownikow.
ci$nien
Proba hydrauliczna 24 barm
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(korpusy z zeliwa szarego)

Gwint BSP
z kotnierzem EN 1092 PN16

300
O 250
", 200
S 150 ; =~
8 100 —  Krzywa N
g nasycenia
g 50 pary
20 i

-10 T

0 2 4 6 8 10 12 14 16
Cisnienie bar m

UWAGA W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest

nizsza niz +5°C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10

220
200
& 150 o~
I
g /Krzywa ~
® 100 nasycenia
g 50 pary
€
S 0
-10
0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m

Nie stosowac¢ w tych obszarach.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelki grafitowe.
UWAGA W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane miekkie uszczelnienie.

- Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury roboczej
200°C.
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2.10 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu LE

(korpusy ze stali weglowej)

Konstrukcja korpusu

PN16

Maksymalne ci$nienie obliczeniowe

16 barm @ 50 °C

Maksymalna temperatura obliczeniowa

400 °C @ 9,5 barm

Minimalna temperatura obliczeniowa -10 °C
standardowa uszczelka . o
teflonowa (P) -OpcjaP lub N 250 °C
,miekkie” uszczelnienie . o
metal-teflon - Opcja G 200°C
uszczelnienie PEEK - Opcja K lub P 250 °C

Maksymalna ot " Opda B

temperatura pracy ;
wydtuzona pokrywa z Opcja E 250 °C
uszczelky teflonowag
wydtuzona pokrywa z Opcja E 400 °C

uszczelkg grafitowg

Mieszki (A - A na

wykresie dla kotnierzy - Opcja D 300 °C
EN 1092 PN16)
Minimalna temperatura UWAGA W przypadku nizszych temperatur prosimy o 10°C
pracy kontakt z inzynierem firmy Spirax Sarco
l\/_I’ak_sy’maIna roznica - zop. karty katalogowe sitownikow.
cisnien
Préba hydrauliczna 24 barm

W celu korzystania z zaworu w temperaturach powyzej 300°C zalecana sie uzycie wydtuzonej

pokrywy gwarantujacej poprawng prace sitownika.
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Uwaga

(korpusy ze stali weglowej)

z kotnierzem EN 1092 PN16

400

o \
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=0 pary A
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0 2 4 6 8 10 12 14 16
Cisnienie bar m

- Zawory z mieszkami (Opcja D) sg ograniczone do A - A.

UWAGA W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest
nizsza niz +5°C, zewnetrzne ruchome czegsci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10

300
O 250
© 200
3
® — | Krzywa
L 100 nasycenia
S pary
k0 i

-10 T

0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m

Nie stosowac¢ w tych obszarach.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelki grafitowe.
UWAGA W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane miekkie uszczelnienie.

Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury roboczej
200°C.
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2.11 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu LE

(korpusy ze stali nierdzewnej)

Konstrukcja korpusu PN16
Maksymalne ci$nienie obliczeniowe 16 barm @ 50 °C
Maksymalna temperatura obliczeniowa 400 °C @ 10,9 bar m
Minimalna temperatura obliczeniowa -50 °C
standardowa uszczelka . o
teflonowa (P) -OpcjaP lub N 250 °C
~miekkie” uszczelnienie - Opcja G 200 °C

metal-teflon

MakSymalna e e e
temperatura pracy wydtuzona pokrywa z .
250 °C
uszczelkg teflonowag
wydtuzona pok.rywa z Opcja E 400 °C
uszczelka grafitowg
Mieszki (A - A na
wykresie dla kotnierzy - Opcja D 300 °C
EN 1092 PN16)
Minimalna temperatura pracy Teflon -28 °C
UWAGA W przypadKu NiZSZyCh teMpEratur s s o
prosimy o kontakt z inzynierem firmy Spirax Grafit .50 °C
Sarco

Maksymalna réznica

DA Zob. karty katalogowe sitownikow.
cisnien

Préba hydrauliczna 24 barm

W celu korzystania z zaworu w temperaturach powyzej 300°C zalecana sie uzycie wydtuzone;j
pokrywy gwarantujgcej poprawng prace sitownika.
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LE63

(korpusy ze stali nierdzewnej)

z kotnierzem EN 1092 PN16

) 400
g 300 HA
= 250
(0]
5 200
o T
£ 100 Krzywa
= 0 nasycenia
pary
Teflon -28 i (A
Grafit -50 T 1
0 2 4 6 8 10 12 14 16
C

iSnienie bar m
Uwaga - Zawory z mieszkami (Opcja D) sg ograniczone do A - A.
UWAGA W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest

nizsza niz +5°C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10

300
o 250
‘s 200
& — T Kmywa
3 100 nasycenia
g par
= 0

-10

0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m
Nie stosowac¢ w tych obszarach.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelki grafitowe.
UWAGA W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane miekkie uszczelnienie.

- Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury roboczej
200°C.
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2.12 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu LE

(korpusy z zeliwa szarego)

Konstrukcja korpusu ASME 125
Maksymalne cisnienie obliczeniowe 13,7barm @ 65 °C (200 psig @ 150 °F)
Maksymalna temperatura obliczeniowa 232°C @ 8,6 barm (450 °F @ 125 psi g)
Minimalna temperatura obliczeniowa -28 °C (-20 °F)
standardowa
uszczelka -OpcjaP lub N 232 °C (450 °F)
teflonowa (P)
~miekkie”
uszczelnienie - Opcja G 200 °C (392 °F)
metal-teflon
uszczelnienie .
-OpcjaK lub P 232 °C (450 °F)
Maksymana - PEEK
temperatura Grafit - Opcja H 232 °C (450 °F)
P Y e
wydtuzona pokrywa
z uszczelkg - Opcja E 232 °C (450 °F)
teflonowag
wydiuzona pokrywa
z uszczelkg -Opcja E 232 °C (450 °F)
grafitowg
mieszki - Opcja D 232 °C (450 °F)
Minimalna UWAGA W przypadku nizszych
temperatura temperatur prosimy o kontakt z -29 °C (-20 °F)
pracy inzynierem firmy Spirax Sarco
I\/Ilz?k_syma_lrnz_a . Zob. karty katalogowe sitownikdw.
réznica cisnien
Proba hydrauliczna 21 barm (300 psi g)
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(korpusy z zeliwa szarego)

gwint NPT
Z kotnierzem ASME klasa 125

Cisnienie psi g

0 40 80 120 160 200
—
o 200 - -
© 150 — Krzywa ~ -300 _g
2 100 nasycenia N 500 @
© N\ o
° pary =
g. 50 100 o
e o0 Lo
-29 -20

0 2 4 6 8 10 12 137
Cisnienie bar m

UWAGA W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest
nizsza niz +5°C (41 °F), zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika musza by¢ trasowane
z kablami elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10

Cisnienie psi g

0 40 80 120 160 203
220 - 428
- 400
o zooﬁ _
© 150 — ~ 3% 3
2 100 Krzywa 3
& nasycenia 200 o
c
e 50 pary 100 ©
) o -
-29 -20
0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m

Nie stosowac¢ w tych obszarach.

Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury robocze;.
200 °C (482 °F).
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2.13 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu LE

(korpusy ze stali weglowej)

Konstrukcja korpusu

ASME 150

Maksymalne ci$nienie obliczeniowe

19,6 bar m @ 38 °C (285 psi g @ 100 °F)

Maksymalna temperatura obliczeniowa 425°C @ 5,5barm (800 °F @ 80 psi g)
Minimalna temperatura obliczeniowa -29 °C (-20 °F)
standardowa
uszczelka -OpcjaP lub N 250 °C (482 °F)
teflonowa (P)
,miekkie”
uszczelnienie - Opcja G 200 °C (392 °F)
metal-teflon
uszczelnienie . o o
PEEK -OpcjaK lub P 250 °C (482 °F)
Maksymalna Grafit - OpcjaH 425 °C (800 °F)
TEMIPEratUra PraCy
wydiuzona pokrywa
z uszczelkg - Opcja E 250 °C (482 °F)
teflonowa
wydtuzona pokrywa
z uszczelkg -Opcja E 425 °C (800 °F)
grafitowg
Mieszki (A - A
na wykresie dla - Opcja D 300 °C (572 °F)
kotnierzy klasa 150)
. UWAGA W przypadku nizszych
Minimalna temperatur prosimy o kontakt z -28 °C (-20 °F)
temperatura pracy .. " } .
inzynierem firmy Spirax Sarco
I\/Ilailk_syma_\lrng . Zob. karty katalogowe sitownikow.
réznica cisnien
Proba hydrauliczna 29,5 barm (428 psi g)

W celu korzystania z zaworu w temperaturach powyzej 300°C (572°F) zalecana sie uzycie
wydtuzonej pokrywy gwarantujgcej poprawng prace sitownika.
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(korpusy ze stali weglowej)

z kotnierzem ASME klasa 150

Cisnienie psi g
0 40 80 120 160 200 240 285
425 L L Il 1 1 1

400 \ 797
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E 0 pary i (Al Lo T
-29 ! . -20

0 2 4 6 8 1|0 12 14 16 18 19.6
Cisnienie bar m

Uwaga - Zawory z mieszkami (Opcja D) sg ograniczone do A - A.

UWAGA W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest
nizsza niz +5°C (41 °F), zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika musza by¢ trasowane
z kablami elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10

Cisnienie psi g

0 40 80 120 160 203
300 L L L L 572
O 250 —
o = ()
© 200 500 _g
3 —T 400 ©
§ 100 Kizywa 5
g— nasycenia - 200 30
ks 0 pary ,
-29 -20
0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m

Nie stosowac¢ w tych obszarach.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelki grafitowe.
UWAGA W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane miekkie uszczelnienie.

Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury robocze;.
200 °C (482 °F).
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2.14 Graniczne wartosci cisnien/temperatur dla zaworéw typu LE

(korpusy ze stali weglowej)

Konstrukcja korpusu ASME 150
Maksymalne cis$nienie obliczeniowe 19,6 barm @ 38 °C (285 psig @ 100 °F)
Maksymalna temperatura obliczeniowa 538°C @ 1,3barm (1000°F @ 20 psi g)
Minimalna temperatura obliczeniowa -50 °C (-58 °F)

standardowa

uszczelka -OpcjaP lub N 250 °C (482 °F)

teflonowa (P)

»miekkie”

uszczelnienie - Opcja G 200 °C (392 °F)

metal-teflon

uszczelnienie . o o

PEEK -OpcjaK Ilub P 250 °C (482 °F)
Maksymalna Grafit - Opcja H 538 °C (1000 °F)
temperatUra PraCY

wydtuzona pokrywa

z uszczelkg - Opcja E 250 °C (482 °F)

teflonowag

wydtuzona pokrywa

z uszczelkg - Opcja E 538 °C (1 000 °F)

grafitowg

Mieszki (A - A na . o o

schemacie LEA63) ~ Opcja D s00°C (572°F)
Minimalna UWAGA W przypadku nizszych -28 °C (-20 °F)
temperatura prac temperatur prosimy o kontakt z =~ e

P pracy inzynierem firmy Spirax Sarco -50 °C (-58 °F)

Maksymalna

e P Zob. karty katalogowe sitownikow.
réznica cisnien

Proba hydrauliczna 28,4 barm (413 psi g)

W celu korzystania z zaworu w temperaturach powyzej 300°C (572°F) zalecana sie uzycie
wydtuzonej pokrywy gwarantujgcej poprawng praceg sitownika.
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(korpusy ze stali weglowej)

z kotnierzem ASME klasa 150

Cisnienie psi g
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Cisnienie bar m

Uwaga - Zawory z mieszkami (Opcja D) sg ograniczone do A - A.

UWAGA W przypadku gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest
nizsza niz +5°C (41 °F), zewnetrzne ruchome czgsci zaworu i sitownika muszg byc¢ trasowane
z kablami elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

z kotnierzem JIS/KS 10

Cisnienie psi g

0 40 80 120 160 203
300+ - - - . 572
250
o B =
T 200 500 g
3 T L 400 B
© Krzywa P
5 100 : =
g nasycenia -200 S
€ a o
g o0 pary o T
-29] --20
-50 -58
0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m
Nie stosowac¢ w tych obszarach.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelki grafitowe.
UWAGA W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane miekkie uszczelnienie.

Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury robocze;.
200 °C (482 °F).
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3. Instalacja i uruchomienie

UWAGA Przed przystapieniem do instalowania zadba¢ o spetlnienie warunkéow
bezpieczenstwa podanych w rozdziale 1.

W oparciu o informacje podane w niniejszym podreczniku, na tabliczce znamionowej i w karcie
katalogowej sprawdzi¢ czy produkt nadaje sie do zamierzonego uzycia/zastosowania:

3.1 Sprawdzié czy specyfikacje materiatéw dopuszczajg ich uzycie przy wchodzacych w gre
cisnieniach i temperaturach. Nie przekracza¢ wartosci dopuszczalnych dla danego
zaworu. Gdyby system, w ktérym rozwaza sie zastosowanie produktu dopuszczat
cisnienia lub temperatury powyzej limitéw ustalonych dla produktu, nalezy go wyposazyc¢
w zabezpieczenia zapobiegajgce takim sytuacjom.

3.2 Usunag¢ wszystkie pokrywy ochronne z przytgczy
oraz folie ochronne z tabliczek znamionowych, tam
gdzie jest to konieczne, przed instalacjg w parowych
lub innych wysokotemperaturowych zastosowaniach.

3.3 Okresli¢ prawidtowe miejsce zainstalowania
i kierunek przeptywu czynnika roboczego. Zaleca sie
ustawienie sitownika zaworu zgodnie z rysunkiem 3.

Montujac sitownik do korpusu zaworu stosowacé sie
do wszystkich jego wytycznych instalacyjnych.

3.4 Obejscia: przed i za zaworem regulacyjnym w linii
technologicznej zaleca sie zamontowac¢ zawory
odcinajgce. W uzasadnionych przypadkach mozna
wykona¢ obejscie z recznie sterowanym zaworem.

Umozliwi to reczne sterowanie procesem w czasie
konserwacji gtbwnego zaworu regulacyjnego. Rys.3

3.5 Korpus zaworu nie moze by¢ narazony na naprezenia. W razie potrzeby zainstalowaé
odpowiednig konstrukcje wsporcza. UWAGA Zawory o $rednicach z zakresu
DN125-DN300 montowane na pionowych rurociggach z pewnoscig beda wymagacé
konstrukcji wsporczych dla sitownika.

3.6 Wokot zaworu nalezy zapewni¢ wystarczajgcg iloéé wolnej przestrzeni do tatwego
demontowania sitownika z korpusu zaworu (w celach konserwacyjnych).

3.7 Oczyscié miejsce potgczenia zaworu z rurociggiem, usungé ew. kamien z rur itp.
Po przedostaniu sie zanieczyszczen do wnetrza zaworu mogtyby one spowodowac utrate
szczelnosci zaworu.

3.8  Powoli odkrecié zawory odcinajgce az ustalg sie normalne warunki eksploatacyjne.

3.9 Sprawdzié czy nie pojawily sie jakie$ przecieki i czy zawér pracuje prawidtowo

zawor regulacyjny zawor
SPIRA-TROL odcinajacy

zawor

odcinajac
o zawor obejsciowy

(obejscie poziome)

siatkowy

obejscie
Rys.4

40 IM-S24-42-PL CH Issue 8 /08.16



4. Konserwacja zaworéw o srednicach
DN15 - DN100

UWAGA Przed przystapieniem do instalowania zadba¢ o spetnienie warunkow
bezpieczenstwa podanych w rozdziale 1.

Ostrzezenie dotyczace zaworow ze stali nierdzewnej
Stal nierdzewna 316 stosowana do budowy omawianych tu produktéw jest bardzo podatna
na zacieranie i zgrzewanie na zimno — zwtaszcza dotyczy to elementéw gwintowanych
i ciasno pasowanych. To inherentna cecha tego materiatu, dlatego podczas demontazu
i montazu nalezy zachowac¢ duzg ostroznosc.
Jesli w danym zastosowaniu jest to tylko mozliwe, przed montazem zaleca sie lekko
przesmarowac stykajgce sie powierzchnie smarem na bazie teflonu.

4.1 Wprowadzenie

W trakcie normalnej eksploataciji niektére czesci zaworu podlegajg zuzyciu. Zawoér nalezy poddawac
regularnym przeglagdom i zuzyte czesci wymienia¢ w miare potrzeb. Czestotliwos¢ przegladow
inspekcyjnych i konserwacyjnych powinna by¢ uzalezniona od warunkéw eksploatacyjnych.
W niniejszej sekcji opisano procedury wymiany uszczelnien, trzpieni, grzybkoéw, gniazd i mieszkow
zaworow. Wszelkie czynnosci konserwacyjne mozna wykona¢ bez demontazu korpusu zaworu
Z linii.

Przeglad roczny

Raz narok nalezy skontrolowac¢ zuzycie elementéw zaworu i wymienic¢ zuzyte (bgdz uszkodzone)
czesci takie jak grzybek, trzpien, gniazdo, uszczelki dtawnicy positkujac sie przy ich zamawianiu
informacjami podanymi w rozdziale 6 ,Czes$ci zapasowe”.

Uwaga 1 Wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe ulegajg zuzyciu w trakcie normainej
eksploataciji. Dlatego zalecamy ich prewencyjng wymiane podczas kazdej dorocznej inspekcji,
aby zapobiec ich awarii w trakcie eksploatacji.

Uwaga 2 Po kazdym demontazu zaworu zaleca sie wymieni¢ wszystkie migkkie uszczelki.

Tabela1 Momenty sity zalecane przy dokrgcaniu srub pokryw zaworéw regulacyjnych
o srednicach z zakresu DN15 — DN100

Zawor SPIRA- Moment sity (N m) @ C)\
TROL rozmiar

LE LEA, KE i KEA 1 3
DN15 — DN25 70 100
DN32 - DN50 90 130
DN65 — DN80 110 130 4 2
DN100 110 130 @ @

Rys.5

Kolejnos¢ dokrecania srub

IM-S24-42-PL CH Issue 8 /08.16 41



4.2 Demontaz pokrywy zaworu

UWAGA Ponizszg procedure trzeba wykona¢ przed kazdg opisana nizej czynnoscig konserwacyjna.

Zamknij zawory odcinajgce przed i za zaworem regulacyjnym.

UWAGA Demontujac odciety zawor, zachowaé ostrozno$¢ na wypadek gdyby uwiezione
pomiedzy izolowanymi punktami media znajdowaty sie pod cisnieniem resztkowym.

Postepujac wg instrukgji instalacji i konserwacji sitownikéw firmy Spirax Sarco zdemontowac
sitownik z zaworu.

Odkreci¢ nakretke dtawnicy (18).
Odkreci¢ i zdemontowac nakretki pokrywy (27).
Zdemontowac pokrywe (2) i zespot grzybka/trzpienia (8).

Zdemontowac i ztomowac¢ uszczelnienie korpusu.

TEFLON (PTFE) Grafit

. d 18 (9

A
27 H H
2

Rys.6 Rys.7

4.3 Wymiana teflonowego uszczelnienia dtawnicy (Rys. 8)

Odkreci¢ przeciwnakretke (3) i nakretke dtawnicy (18), zdemontowac o-ringi (15) i (17), wyjac
pierscienzgarniajgcy (19)z nakretki dtawnicy. Upewnic sig, ze rowki sg czyste i nieuszkodzone.
Zatozy¢ nowe elementy uszczelniajgce. O-ringi zaleca sie przesmarowac¢ smarem silikonowym.

Zdemontowac i ztomowac elementy dtawnicy (9, 10, 12 i 14).

Oczysci¢ komore dtawnicy i w kolejnos$ci pokazanejnarys. 8 zatozyé nowe elementy dtawnicy.
Zwroci¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokraglona krawedzig do dotu. Podczas
montazu uszczelki wargowe powinny by¢ wtozone w prawidtowym kierunku (patrz Rysunek
8), po jednej na raz, aby utatwi¢ proces montazu.

42
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15

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na gwint nakretki dfawnicy przed wkreceniem jej o dwa lub
trzy obroty. Na tym etapie uszczelnienie nie moze by¢ mocno Scisniete.

Przed koncowym dokreceniem dfawnicy zatozy¢ pokrywe zaworu wg. instrukcji w sekcji 4.6.

TEFLON (PTFE) Grafit
3 —([ ]
19 = 19
18
18 —*Smm
9 S
(8 17
1 (8 ulil= j 14
A A 1 ==
% % 12 . 16
o R
N N
Rys.8 Rys.9

4.4 Wymiana grafitowego uszczelnienia dtawnicy (Rys.9)

Odkreci¢ przeciwnakretke (3) i nakretke dtawnicy (18), wyjac pierscien zgarniajacy (19)
z nakretki dtawnicy. Upewni¢ sie, ze rowki sg czyste i nieuszkodzone. Zatozy¢ nowe elementy
uszczelniajgce.

Zdemontowacizachowac gorna tulejke stellitowa (9), zdemontowac i ztomowac uszczelnienie
grafitowe (14). Zdemontowac tulejke dystansows i tuleje dolng (16). Oczysci¢ i skontrolowac
tulejki, wymieni¢ kazdg wykazujgca slady zuzycia lub uszkodzenia.

Oczysci¢ komore diawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 10 zatozy¢ nowe elementy
dtawnicy. Zwréci¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokraglong krawedzig
do dotu. Uszczelki grafitowe zaktadaé tak, aby przeciecie w kolejnej byto przesuniete o 90°
w stosunku do poprzednie;.

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na gwint nakretki dtawnicy przed przykrgeceniem jej w
wystarczajacy sposob do gniazda i umocowac uszczelnienie bez uciskania.

Przed koncowym dokreceniem dtawnicy zatozy¢ pokrywe zaworu wg. instrukcji w sekcji 4.6.
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4.5 Demontaz/montazzespotutrzpienia,

grzybka i gniazda zaworu
Zdemontowa¢ koszyk dociskajgcy (5) i gniazdo (6).

Zdemontowaciztomowac tylng uszczelke gniazda (7).

Oczysci¢ wszystkie elementy w tym komore gniazda
w Korpusie.

Oczyscic¢ i skontrolowac¢ zespét gniazda/grzybka/
trzpienia, wymieni¢ kazdy element wykazujacy slady
zuzycia lub uszkodzenia.
UWAGA Zadrapania lub osady kamienia kottowego
na trzpieniu zaworu mogg powodowac przedwczesne
zuzycie uszczelki dtawnicy oraz powierzchni
uszczelniajgcych gniazdaigrzybka, comoze owocowac
przeciekamiwyzszyminiz te specyfikowane dlanowych
Zaworow.

Zatozy¢ do korpusu nowg uszczelke gniazda (7)
i gniazdo (6).
Zatozy¢ koszyk (5) wycigciami na przeptywajacy
strumien do dotu i upewnic¢ sie, ze spoczat w gniezdzie
prosto nie przechylajgc sie na korpus zaworu.

Rys.11
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4.6 Montaz pokrywy

UWAGA Ponizsza procedura musi by¢ wykonywana $cisle wg wytycznych, aby zawér zostat
prawidtowo ztozony. Po zamontowaniu pokrywy nalezy wykonac nizej opisane testy, aby upewni¢
sie, ze grzybek ma swobode ruchu w gniezdzie.

Zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy.

Zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ nowego uszczelnienia dtawnicy wsungc¢ trzpien
w pokrywe ustawiajac grzybek w najnizszej dolnej pozycji, w ktorej gorny gwint trzpienia
nie chowa sie jeszcze w obszar uszczelki.

Zatozy¢ pokrywe z zespotem trzpienia na korpus zaworu umieszczajgc grzybek centralnie
W gniezdzie zaworu.

Utrzymujgc grzybek na jego miejscu w gniezdzie popchng¢ pokrywe w dét na korpus zaworu.

Wkrecajgc nieuzbrojong dionig nakretki pokrywy zabezpieczyc jg na korpusie, wedtug krokow
1 do 7 zgodnie z ponizszymi zdjeciami:

Umies¢ nakretki Dokre(_:aj réw_nomiernie Wysur:I trzpien do gc’)ry do
parami przeciwlegte najwyzszego potozenia
nakretki

Mocno wepchnij trzpien Powtorz kroki 1-4 aby utatwi¢ utozenie sie elementéw

catkowicie na dot wewnetrznych, recznie dokrecajgc w ostatniej fazie nakretki

indywidualnie do konca
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Uzywaijgc klucza ptaskiego Po kazdorazowej serii, Mocno wepchnij trzpien
dokre¢ kazdg ze Srub o kat podnie$ trzpien do catkowicie na dot

45°, wedtug sekwencji jak najwyzszego potozenia

na rys.5 str 37

= Powtarzaj kroki 5-7 do rownomiernego dociggniecia $rub pokrywy

= Ponownie powtorz kroki 5-7 przy uzyciu klucza dynamometrycznego nastawionego na 10%
zalecanego momentu wg tabeli 1 str. 41.

= Kolejno powtarzaj kroki 5-7 kazdorazowo zwigkszajgc moment na 20%, 40%, 60%, 80%
i w koncu 100% zalecanego momentu wg tabeli 1 str. 41.

= Wyciggna¢ grzybek z gniazda, obroci¢ o 120° i powoli wepchng¢ z powrotem do gniazda
obserwujgc czy nie pojawig sie jakie$s opory w momencie kontaktu grzybka z gniazdem
zaworu.

= Te operacje powtorzyc trzy razy.

= Gdyby pojawity sie jakies$ opory przy kontakcie grzybka
i gniazda, oznaczatoby to nieréwne ich usytuowanie
(mimosrodowe) nalezy poluzowa¢ nakretki pokrywy
i ponownie wykonac catg operacje dokrecania.

= Dociagna¢ nakretke dtawnicy (18) az: 3
) mm
i) W przypadku uszczelnienia teflonowego: dojdzie

do kontaktu metal-metal z pokrywa.

i) W przypadku uszczelnienia grafitowego: szczelina
miedzy dolng powierzchnig kotnierza nakretkia gérng
powierzchnig pokrywy zmaleje do 3 mm. Zob. rys. 12

= Nakreci¢ przeciwnakretke (3).
= Zatozy¢ sitownik.
= Uruchomi¢ zawér na linii.

= Sprawdzi¢ czy dtawnica nie cieknie.

UWAGA Dla uszczelnienia grafitowego: po wykonaniu
kilkuset cykli pracy (gdy uszczelnienie w petni sie utozy)
ponownie skontrolowaé uszczelnienie grafitowe i w razie
potrzeby dociggna¢ dtawnice.

Rys.12
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4.7 Zawory z mieszkami

UWAGA W zaworach tego typu podstawowg role uszczelniajgcg petni dtawnica mieszkowa.
Uszczelnieniem uzupetniajgcym sg pierscienie grafitowe. Przecieki spod trzpienia sygnalizujg
awarie dtawnicy mieszkowe;j.

4.7.1 Wymiana zespotu mieszka typu (B) i (C)

= Zamkna¢ zawory odcinajace za i przed zaworem
regulacyjnym.
UWAGA Demontujgc odciety zawor, zachowaé
ostroznos¢nawypadekgdybyuwiezionewnimmedia
znajdowaty sie podjakims szczatkowym cisnieniem.

18

= Postepujgc wg instrukgji instalacji i konserwaciji
sitownikéw firmy Spirax Sarco zdemontowaé
sitownik z zaworu.

= Odkreci¢ przeciwnakretke dtawnicy (3).

27

= Odkreci¢ nakretke dtawnicy (18).

= Odkreci¢ i zdemontowac¢ cztery nakretki pokrywy
(27).

= Ostroznie zdemontowa¢ pokrywe odstaniajgc
zespot grzybkaltrzpienia.

21

= Odkreci¢ dolne nakretki (27) i zdjg¢ z korpusu
zaworu obudowe mieszka (29).

= Popychajgc od gory trzpien (8) odkry¢
przeciwnakretke (26), odkreci¢ja, po czym odkrecic¢
grzybek od trzpienia.

= Zdemontowac¢iwymieni¢ mieszek (21)z obudowy
mieszka (29).

= Wepchna¢ trzpien (8) tak, aby wyeksponowac
gwint i positkujgc sie substancjg klejaca Loctite
620 wkreci¢ nowy grzybek.

29

= Momentem 20 Nmdociggna¢ przeciwnakretke (26).

T
‘_LJIHIIH“K“HHHi!WMHIIHHMH!&HHIIMHH SUTUBBTBUT U000 UG =

= Wymieni¢ uszczelke gniazda (patrz Sekcja 4.2.1)
i pokrywy (4), przykreci¢ rekg pokrywe mieszka 1
do korpusu zaworu, po czym dociggngc¢ kolejne 27
Sruby w w/w sekwencji maksymalnym momentem
dokrecania z Tabeli 1, str. 39. [ = 26

= Zgodnie z wytycznymi w sekcji 4.2 zatozy¢ nowe
uszczelki trzpienia

= Nalozy¢ pokrywe zaworu (2) natrzpien (8), wkreci¢
Sruby (27), dociagna¢ je dokrecajgc kolejno w w/w
sekwencji maksymalnym momentem obrotowym
z Tabeli 1. Str 39.

Rys.13

= Uruchomié¢ zawér na linii.

= Sprawdzi¢ czy dtawnica nie cieknie.
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4.7.2 Wymiana zespotu mieszka typu (D)

= Zamkng¢ zawory odcinajace za i przed zaworem regulacyjnym.

= Postepujgc wg instrukgji instalacji i konserwacji sitownikow firmy Spirax Sarco zdemontowac
sitownik z zaworu.

= Odkrec kolejno: przeciwnakretke (8), nakretke dtawnicy (9), tulejke dystansowg (19), kotek
ustalajacy (16).

UWAGA Demontujgc odciety zawérzachowac
ostroznos¢ na wypadek gdyby uwiezione
w nim media znajdowaty sie pod jakims 9
szczatkowym cisnieniem (5).

= Odkreci¢ nakretki pokrywy (15), korpus (2).
Zdejmij pokrywe i mieszek lub jezeli mieszek
pozostaje na miejscu, pociagnij trzpien r

aby zdjgé pokrywe. 13 | 16

= Zdejmij trzpien (5), koszyk (20), gniazdo (4)
oraz uszczelke (7). 2
= Oczys¢ uszczelke gniazda (7), gniazdo (4),

uszczelke pokrywy (12), nastepnie zdejmij
pierscienie grafitowe (17). 5

= Ponownie zamontuj kolejno: uszczelkg
gniazda (7), gniazdo (4), koszyk (20),
uszczelke pokrywy (12), trzpien (5), uszczelke
pokrywy mieszka (13). 15

= Oczys¢ wnetrze korpusu mieszka (2) 20
ze szczegdlnym uwzglednieniem na
powierzchnie wspotpracujgce z uszczelkg
pokrywy mieszka.

kotek ustalajacy (16) pokrywat sie z ptaskg
czescig trzpienia (5).

= Umies$c¢ korpus mieszka (2) tak, aby otwér na {

N—

= Dokre¢ kotek ustalajgcy (16) z sitg réwng
dokreceniagotarekg, dokrecétuleje dystansowg
(19) zgodnie z sitg w tabeli 1 str. 39, wiéz
nowe pierscienie grafitowe (17) i dokrec¢
nakretke dtawnicy (9).

= Wepchnij grzybek do gniazda aby uzyskac
prawidtowe utozenie wszystkich elementow,
nastepnie dokre¢ z zalecanym momentem
w tabeli 1 str. 39. Zamontuj Sruby pokrywy
(15) i korpus mieszka (2).

47

= Zamontuj sitownik zgodnie z jego instrukcjg Rys.14
instalacji. Uwaga: w czasie instalowania
sitownika nie przekrecaj trzpienia zaworu.

Uwaga: Zamawiajac mieszek w Spirax Sarco, zamoéw réwniez uszczelki.

48 IM-S24-42-PL CH Issue 8 /08.16



5. Konserwacja zaworow o srednicach
DN125 — DN300

UWAGA Przed przystapieniem do instalowania zadba¢ o spetnienie warunkow
bezpieczenstwa podanych w rozdziale 1.

5.1 Wprowadzenie

W trakcie normalnej eksploataciji niektére czesci zaworu podlegajg zuzyciu. Zawoér nalezy poddawac
regularnym przeglgdom i zuzyte czesci wymienia¢ w miare potrzeb. Czestotliwos¢ przeglgdow
inspekcyjnych i konserwacyjnych powinna by¢ uzalezniona od warunkéw eksploatacyjnych.
W niniejszej sekcji opisano procedury wymiany uszczelnien, trzpieni, grzybkdéw i gniazd zawordow.
Wszelkie czynnosci konserwacyjne mozna wykona¢ bez demontazu korpusu zaworu z linii.
UWAGA Po kazdym demontazu zaworu zaleca sie wymieni¢ wszystkie miekkie uszczelki.

Przeglad roczny

Raz narok nalezy skontrolowac¢ zuzycie elementéw zaworu i wymieni¢ zuzyte (bgdz uszkodzone)
czesci takie jak grzybek, trzpien, gniazdo, uszczelki dtawnicy positkujgc sig przy ich zamawianiu
informacjami podanymi w rozdziale 6 ,Czes$ci zapasowe”.

Uwaga 1 Wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe ulegajg zuzyciu w trakcie normainej
eksploataciji. Dlatego zalecamy ich prewencyjng wymiane podczas kazdej dorocznej inspekcji,
aby zapobiec ich awarii w trakcie eksploatacji.

Uwaga 2 Po kazdym demontazu zaworu zaleca sie wymieni¢ wszystkie migekkie uszczelki.

Tabela 2 Momenty sity zalecane przy dokrecaniu srub pokryw zaworéw
regulacyjnych o srednicach z zakresu DN125 — DN300

DN125 DN150 DN200 - DN300
KE 203 Nm 211 Nm 265 Nm
KEA - 245 Nm 365 Nm

Rys.15 DN125 - DN300
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5.2 Demontaz pokrywy zaworu
UWAGA Ponizszg procedure trzeba wykonac¢ przed kazdg opisana nizej czynnoscig konserwacyijna.

= Zamknij zawory odcinajgce przed i za zaworem regulacyjnym.
UWAGA Demontujgc odciety zawoér, zachowac ostroznos¢ na wypadek gdyby uwigzione
pomiedzy zaworami odcinajgcymi media znajdowaty sie pod cisnieniem resztkowym.

= Postepujgc wg instrukgji instalacji i konserwacji sitownikéw firmy Spirax Sarco zdemontowacé
sitownik z zaworu.

= Odkreci¢ nakretke dtawnicy (11).
= Odkrecic¢ i usungc¢ nakretki pokrywy (21). 11

= Zapomocg odpowiedniego sprzetu
podnoszgcego zdjgc pokrywe (2)
z zespotem grzybkaltrzpienia (3).  Rys.16

Uwaga: w przypadku zaworéw
odcigzonych koszyk bedzie
prawdopodobnie dotgczony

do grzybka (ze wzgledu na Sciste
dopasowanie uszczelki elementu
odcigzajgcego). 3

2

5.3 Wymiana teflonowego uszczelnienia dtawnicy
(oznaczenia jak na rys. 18)

= Zdja¢ nakretke blokujaca z trzpienia (20), i wyja¢ zespdt grzybkal/trzpienia (z koszykiem
w wersjach odcigzonych).

= Zdjg¢ uszczelki o-ring (17 i 18) z nakretki dtawnicy. Upewni¢ sig, ze rowki sg czyste
inieuszkodzone. Zatozy¢ nowe elementy uszczelniajgce. O-ringi zaleca sie przesmarowac
smarem silikonowym.

= Wyja¢ uszczelnienie PTFE (12) i ztomowac je. Usung¢ ostroznie wszystkie metalowe
komponenty, podktadke (14), sprezyne(8), tuleje (9) i elementy dystansowe (10), notujac,
ile komponentow zostato usunietych, poniewaz ich ilos¢ bedzie rézna w zaleznosci
od rozmiaru zaworu. Oczyscic i skontrolowac te komponenty, wymieni¢ kazdy wykazujgcy
$lady zuzycia lub uszkodzenia.

= Oczysci¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 18 zatozy¢ nowe elementy
dtawnicy.
Zwroci¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokraglong krawedzig do dotu.
Podczas mocowania uszczelek wargowych nalezy pamigtac, ze powinny by¢ one montowane
po jednej na raz (patrz Rysunek 19). Po zatozeniu dwoch lub trzech uszczelek wargowych
moze by¢ konieczne docisnigcie sprezyny i gniazda za pomocg nakretki dtawnicy
i powtdrzenie tej czynnosci po zatozeniu kolejnych uszczelek, az wszystkie komponenty
PTFE beda na swoim miejscu.

= Natozy¢ niewielka ilos¢ smaru na gwint nakretki dtawnicy przed wkreceniem jej o dwa
lub trzy obroty. Na tym etapie uszczelnienie nie moze by¢ mocno $cisniete.

= Przed koncowym dokreceniem dtawnicy zatozy¢ pokrywe zaworu wg. instrukcji w sekciji
5.6.
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5.4 Wymiana grafitowego uszczelnienia dtawnicy
(oznaczenia jak na rys. 20)

= Zdja¢ nakretke blokujaca z trzpienia (20), i wyjaé zespdt grzybkaltrzpienia (z koszykiem
w wersjach odcigzonych).

= Wyjac¢ uszczelnienie grafitowe (26) i ztomowac je. Usung¢ ostroznie wszystkie metalowe
komponenty, podktadke (14) i elementy dystansowe (10), notujac, ile komponentéw zostato
usunietych, poniewaz ich ilo$¢ bedzie rézna w zaleznosci od rozmiaru zaworu. Oczysci¢
i skontrolowac¢ te komponenty, wymieni¢ kazdy wykazujacy $lady zuzycia lub uszkodzenia.

= Oczysci¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 20 zatozy¢ nowe elementy
dtawnicy. Zwréci¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zalozona zaokraglong krawedzig
do dotu. Uszczelki grafitowe zaktada¢ tak, aby przeciecie w kolejnej byto przesuniete o 90°
w stosunku do poprzedniej, jak pokazano na rys. 17.

Przeciecie
Rys.17

S

= Natozy¢ niewielkg
ilo$¢ smaru na gwint
nakretki dtawnicy
przed przykreceniem
jej w wystarczajgcy
sposéb do gniazda
i umocowaé
uszczelnienie
bez uciskania.

= Przed koAcowym S 14

\\\\>\\)\>1|)\>\\)>\\

A
<
v
-
©

dokreceniem dtawnicy
zatozy¢ pokrywe
zaworu wg. instrukcji
w sekcji 5.6.

8 14 —
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5.5 Demontaz/montazzespotutrzpienia, grzybkaigniazdazaworu

5.5.1 Zawory nieodcigzone

Positkujgc sie stosownym sprzetem dzwigowym zdemontowaé zespot trzpienia/grzybka (3).
Zdemontowa¢ koszyk dociskajgcy (4) i gniazdo (6).

Zdemontowac i zZtomowac tylng uszczelke gniazda (16).

Oczysci¢ wszystkie elementy w tym komore gniazda w korpusie.

Oczysci¢ i skontrolowaé gniazdo oraz zespot grzybkaltrzpienia, wymieni¢ kazdy element
wykazujacy slady zuzycia lub uszkodzenia.

UWAGA Zadrapania lub osady kamienia kottowego na trzpieniu zaworu mogg powodowac
przedwczesne zuzycie uszczelki dtawnicy oraz powierzchni uszczelniajgcych gniazda
i grzybka, co moze owocowac przeciekami wyzszymi niz te specyfikowane dla nowych
Zaworow.

Zatozy¢ do korpusu nowa uszczelke gniazda (16) i gniazdo (6).

Zatozy¢ koszyk (4) wycieciami na przeptywajgcy strumien do dotu i upewni¢ sie, ze spoczat
w gniezdzie prosto nie przechylajgc sie na korpus zaworu.

Opusci¢ zespot trzpienia/grzybka prosto na pierscien gniazda upewniajgc sie, ze trzpien stoi
pionowo.

5.5.2 Zawory odcigzone

Positkujgc sie stosownym sprzetem dzwigowym, zdemontowaé zespét trzpienia/grzybka (3),
uwazajac, by koszyk nie wpadt z powrotem do zaworu.

Zdemontowac i zZtomowac¢ gorng uszczelke koszyka (19).
Zdemontowac i ztomowac¢ uszczelke (31) elementu odcigzajacego.
Wyja¢ gniazdo (6).

Zdemontowac i zZtomowac¢ uszczelke gniazda (16).

Oczyscic¢ wszystkie elementy w tym komore gniazda w korpusie.

Oczysci¢ i skontrolowa¢ koszyk, gniazdo oraz zespét grzybkaltrzpienia, wymieni¢ kazdy
element wykazujgcy Slady zuzycia lub uszkodzenia.

UWAGA Zadrapania lub osady kamienia kottowego na wewnetrznej powierzchni koszyka
lub na trzpieniu zaworu mogg powodowaé przedwczesne zuzycie uszczelki dlawnicy oraz
powierzchni uszczelniajgcych gniazda i grzybka, co moze owocowacé przeciekami wyzszymi
niz te specyfikowane dla nowych zaworow.

Zatozy¢ do korpusu nowg uszczelke gniazda (16) i gniazdo (6).

Zatozy¢ koszyk (4) wycieciami na przeptywajgcy strumien do dotu i upewnic¢ sie, ze spoczat
w gniezdzie prosto nie przechylajgc sie na korpus zaworu.

Zatozy¢ nowa uszczelke (31) elementu odcigzajgcego do rowka grzybka.

Wiozy¢ ponownie grzybek / gniazdo do koszyka, upewniajac sie, ze uszczelka elementu
odcigzajgcego nie zostata uszkodzona podczas tek operacji - Uwaga: niewielka ilo$¢ smaru
silikonowego na wewnetrznej powierzchni koszyka utatwi ich wtozenie. Zespot grzybka /
trzpienia powinien z tatwoscig porusza¢ sie w gore i w dot w koszyku przy uzyciu sity
oddziatywania recznego, az zostanie umieszczony w gniezdzie.

Zatozy¢ nowg uszczelke (19) koszyka.

52

IM-S24-42-PL CH Issue 8 /08.16



SANANNNNNNNNNNNN

Rys.21

ety
Ay

3

N
rroem)

= WY
[T
S )

e
) W R
Y, Wt
AU\
[ ’ Sow Y
[
' . \
' W y
L S [}
y \
' ~ -
A AR
\'| w Vo
i
A A ,
\ i ' -
vy n P
LR RN ’ ' ~
LR A I
PO R ]
S NEASHE
NOLN B2
. .~
syt Y -
N e
A cad

(@

NP
(R
Ve
P
- ‘ "
[
- ~ !
mFI S
(S v
v

IM-S24-42-PL CH Issue 8 /08.16

53



5.6 Montaz pokrywy

Zatozy¢ nowgq uszczelke pokrywy (15).

Uzywajac wtasciwych urzadzen podnoszacych, ostroznie opusci¢ pokrywe natrzpien zaworu.
Nalezy uwaza¢, aby na tym etapie nie uszkodzi¢ nowego uszczelnienia dtawnicy. UWAGA
kierunek otworu montazowego sitownika powinien by¢ zgodny do osi przeptywu zaworu.

Dokreci¢, uzywajac jedynie sity oddziatywania recznego nakretki pokrywy (21), aby umocowac
pokrywe na swoim miejscu.

Unies¢ zespdt grzybka i trzpienia i mocno wcisna¢ go z powrotem do gniazda, aby wyréwnac
elementy wewnetrzne. Powtdrzyé te czynnos$c jeszcze dwa razy. Ponownie dokreci¢ recznie
wszystkie nakretki pokrywy.

Poddac¢ trzpien obcigzeniu (najlepiej wymieni¢ sitownik), a nastepnie ponownie dokrecic¢
nakretki pokrywy zgodnie z podang kolejnoscig (patrz Rysunek 15 i Tabela 2), strona 47.

Dokreci¢ nakretki pokrywy do 30% wymaganego momentu dokrecania zgodnie z odwrotng
kolejnoscig (patrz Rysunek 15 i Tabela 2), strona 47.

Powtdrzy¢ powyzsza czynnos$¢, stosujgc 60% wymaganego momentu dokregcania.

Powtorzy¢ powyzszg czynnosé,stosujgc maksymalny moment dokrecania dla odpowiedniego
rozmiaru zaworu.

Unies¢ zespdt grzybka i trzpienia i mocno wcisngé go z powrotem do gniazda, powtorzy¢
te czynnosci jeszcze dwa razy.

Dociggna¢ nakretke dtawnicy (11) az:
i) W przypadku zespotu dtawnicy PTFE - dojdzie do kontaktu metal-metal z pokrywa.

ii) W przypadku zespotu dtawnicy i grafitu - szczelina miedzy dolng powierzchnig kotnierza
nakretki a gorng powierzchnig pokrywy zmaleje do 3 mm. Zob. rys. 23

Nakreci¢ przeciwnakretke (20).
Zatozy¢ sitownik.
Uruchomi¢ zawo6r na linii.

Sprawdzi¢ czy dtawnica nie cieknie.

20

UWAGA Dla uszczelnienia grafitowego: po
wykonaniu kilkuset cykli pracy (gdy uszczelnienie 11 4C ﬁ_{
w petni sie ulozy) ponownie skontrolowaé ——$3 mm
uszczelnienie grafitowe i w razie potrzeby
dociggna¢ diawnice.

p q

Rys.23
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Rys. 24 Zawor odcigzony

Rys. 25 Zawor z przediuzong pokrywa
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6. Czesci zamienne

6.1 Czesci zamienne

SPIRA-TROL DN15 do DN100

Dostepne czes$ci zamienne oznaczone sg linig ciggtg. Czesci oznaczone linig przerywang
nie sg dostarczane jako zamienne.

UWAGA Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci zamienne nalezy podaé wyraznie petny

opis produktu, jaki znajduje sie na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje
to dostarczenie wtasciwych czesci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne - serie Ki L

Nakretka mocujaca sitownik A
Zestaw uszczelek (zawory bez mieszkow) B, G
Zestawy z pierscieniami PTFE Cc
uszczelniajgce

trzpienia z pierscieniami grafitowymi c2
Zestaw do konwersji z uszczelnienia PTFE na grafitowe c1

* Wykonanie statoprocentowe

(dostarczane bez uszczelek) D,E
Grzybek Wykonanie szybkootwierajace i zestaw gniazda D1. E
z trzpieniem (dostarczane bez uszczelek) ’
i gniazdo
* Wykonanie liniowe (dostarczane bez uszczelek) D2, E
Migkkie uszczelnienie PTFE lub PEEK H
B, G, C1
Uszczelnienie trzpienia i uszczelka B,G,C
B, G, C2
Zestaw uszczelnien elementu odcigzajgcego(czesc¢ nie pokazana na rys.)
Gniazdo z miekkim uszczelnieniem H1

Wskazag, jesli Kv ma by¢ zredukowany.

Sposo6b zamawiania czesci zamiennych
Nalezy zamawia¢ zawsze czes$ci zamienne, korzystajgc z opisu podanego w kolumnie
"Dostepne czesci zamienne" i podajgc rozmiar i typ zaworu tgcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 - Zestaw uszczelnienia trzpienia z pierscieniami PTFE, do dwudrogowego zaworu
regulacyjnego Spirax Sarco 1" SPIRA-TROL LE31 PTSUSS.2 Kv 10.

Sposob montowania czesci zamiennych
Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz
z czescig zapasowa.
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6.2 Czesci zamienne

SPIRA-TROL DN15 do DN100 z dtawnica mieszkowg (B i C)

Dostepne czgsci zamienne oznaczone sg linig ciggta. Czesci oznaczone linig przerywang
nie sg dostarczane jako zamienne.

UWAGA Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci zamienne nalezy poda¢ wyraznie petny

opis produktu, jaki znajduje si¢ na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje
to dostarczenie wtasciwych czgsci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne - KE i KEA

Nakretka mocujaca sitownik A
Zestaw uszczelek (uszczelnienie mieszkowe) B, G
z pier$cieniami grafitowymi Cc2
Zestaw uszczelniajacy
trzpienia Zestaw do konwersji z uszczelnienia PTFE na c1
grafitowe
* Wykonanie statoprocentowe D3. E
(dostarczane bez uszczelek) ’
* Wykonanie szybkootwierajace D4. E
Grzybek (dostarczane bez uszczelek) ’
z trzpieniem
i gniazdo * Wykonanie liniowe D5. E
(dostarczane bez uszczelek) ’
Zestaw dtawnicy mieszkowej F
Migkkie uszczelnienie PTFE lub PEEK H
B, G, C1
Uszczelnienie trzpienia i uszczelka B,G,C
B, G, C2
Zestaw uszczelnien elementu odcigzajgcego(czes¢ nie pokazana na rys.)
Gniazdo z miekkim uszczelnieniem H1

Wskazag, jesli Kv ma by¢ zredukowany.

Sposob zamawiania czesci zamiennych
Nalezy zamawia¢ zawsze czesci zamienne, korzystajac z opisu podanego w kolumnie
"Dostepne czesci zamienne" i podajgc rozmiar i typ zaworu tgcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 - Zestaw uszczelnienia trzpienia z pierscieniami PTFE, do dwudrogowego zaworu
regulacyjnego Spirax Sarco 1" SPIRA-TROL LE31 PTSUSS.2 Kv 10.

Sposoéb montowania czesci zamiennych
Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz
z czescig zapasowa.
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6.3 Czesci zamienne

SPIRA-TROL z dtawnicg mieszkowg (D)

Dostepne czgsci zamienne oznaczone sg linig ciggtg. Czesci oznaczone linig przerywang nie
sg dostarczane jako zamienne.

UWAGA Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci zamienne nalezy poda¢ wyraznie petny

opis produktu, jaki znajduje sie na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje
to dostarczenie wtasciwych czgsci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne - LEA_D,LFA_DiLLA_D

Nakretka mocujgca sitownik

Zestaw uszczelek B, G
Zestaw
uszczelniajacy  z pierécieniami grafitowymi Cc2
trzpienia
* Wykonanie statoprocentowe D3. E
(dostarczane bez uszczelek) ’
Grzyb_ek_ Wykonanie szybkootwierajace i zestaw gniazda
z trzpieniem D4, E
P (dostarczane bez uszczelek)
i gniazdo
* Wykonanie liniowe D5. E
(dostarczane bez uszczelek) ’
Zestaw dlawnicy mieszkowej F
. Migkkie uszczelnienie PTFE lub PEEK H
Zestaw uszczelnien elementu odcigzajgcego(czesc nie pokazana na rys.)
Gniazdo z miekkim uszczelnieniem H1

Wskazac, jesli Kv ma by¢ zredukowany.

Sposo6b zamawiania czesci zamiennych
Nalezy zamawia¢ zawsze czesci zamienne, korzystajgc z opisu podanego w kolumnie
"Dostepne czesci zamienne" i podajgc rozmiar i typ zaworu tgcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 - Zestaw dtawnicy mieszkowej do dwudrogowego zaworu regulacyjnego Spirax
Sarco 1" SPIRA-TROL LEA31B TSUSS.2 Cv 12.

Sposo6b montowania czesci zamiennych
Petne instrukcje montazu s podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej
wraz z czescig zamiennag.
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6.4 Czesci zamienne

Nieodciazony zawér SPIRA-TROL DN125 do DN300

Dostepne czgsci zamienne oznaczone sg linig ciggtg. Czesci oznaczone linig przerywang nie
sg dostarczane jako zamienne.

UWAGA Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci zamienne nalezy poda¢ wyraznie petny

opis produktu, jaki znajduje sie na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje
to dostarczenie wtasciwych czgsci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne - jedynie seria K

Zestaw uszczelek B, G
Zestawy z pierscieniami PTFE C
uszczelniajgce
trzpienia z pierscieniami grafitowymi c2
Zestaw do konwersji z uszczelnienia PTFE na grafitowe Cc1
* Wykonanie statoprocentowe
D, E
(dostarczane bez uszczelek)
Grzyb_ek_ Wykonanie szybkootwierajace i zestaw gniazda
z trzpieniem D1, E
P (dostarczane bez uszczelek)
i gniazdo
* Wykonanie liniowe D2. E
(dostarczane bez uszczelek) ’
Migkkie uszczelnienie PTFE lub PEEK H
Gniazdo z miekkim uszczelnieniem (Metal-PTFE lub metal-PEEK) J
Koszyk |

Sworzen zaciskowy sitownika (cze$¢ niepokazana)

Wskazac, jesli Kv ma by¢ zredukowany.

Sposo6b zamawiania czesci zamiennych
Nalezy zamawia¢ zawsze czes$ci zamienne, korzystajgc z opisu podanego w kolumnie
"Dostepne czesci zamienne" i podajgc rozmiar i typ zaworu tgcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 - Zestaw uszczelnienia trzpienia z pierscieniami PTFE, do dwudrogowego zaworu
regulacyjnego Spirax Sarco DN150 SPIRA-TROL PTSUSS.2 Ky, 370.

Sposo6b montowania czesci zamiennych
Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz
z czescig zapasowa.

62 IM-S24-42-PL CH Issue 8 /08.16



Catkowita liczba elementow
dystansowych

DN125 P
=0 elementow
dystansowych

DN150
=1 element
dystansowy

DN200, DN250,
DN300

= 4 elementy D1 D2
dystansowe é é
DN125 .

=2 elementy ReEE Y

dystansowe d

DN150
= 3 elementy
dystansowe

DN200, DN250,
DN300
= 6 elementow

C1

|

([@o@O

-y
1
[
\

v
57 A
[
W

Zawory z
uszczelnieniem
PTFE

h

n
!

ks

I
i
\
W,y

- -

"7
”=
M
W

s

1l

-~

%
M
W

Zawory z
uszczelnieniem
grafitowym

dystansowych

Widok szczegotowy
gniazda z migkkim
uszczelnieniem

AR
<
»
\’/
,
<

s

Rys. 29 Zawér nieodcigzony

Element
dystansowy

IM-S24-42-PL CH Issue 8 /08.16

63



6.5 Czesci zamienne

Odcigzony SPIRA-TROL DN125 do DN300

Dostepne czgsci zamienne oznaczone sg linig ciggtg. Czesci oznaczone linig przerywang nie
sg dostarczane jako zamienne.

UWAGA Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci zamienne nalezy poda¢ wyraznie petny

opis produktu, jaki znajduje sie na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje
to dostarczenie wtasciwych czgsci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne - jedynie seria K

Zestaw uszczelek A, B,G,F
Zestawy z pierscieniami PTFE C
uszczelniajgce
trzpienia z pierscieniami grafitowymi c2
Zestaw do konwersji z uszczelnienia PTFE na grafitowe Cc1
* Wykonanie statoprocentowe odcigzone A D.E
(dostarczane bez uszczelek) >
* Wykonanie szybkootwierajgce odcigzone A D1.E
Grzybek (dostarczane bez uszczelek) re
z trzpieniem
i gniazdo * Wykonanie liniowe odcigzone A D2 E
(dostarczane bez uszczelek) »EE
Migkkie uszczelnienie PTFE H
Gniazdo z miekkim uszczelnieniem J

Koszyk |

Sworzen zaciskowy sitownika (czes$¢ niepokazana)

* Wskazad, jesli Kv ma by¢ zredukowany.

Sposo6b zamawiania czesci zamiennych
Nalezy zamawia¢ zawsze czesci zamienne, korzystajgc z opisu podanego w kolumnie
"Dostepne czesci zamienne" i podajgc rozmiar i typ zaworu tgcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 - Zestaw uszczelnienia trzpienia z pierscieniami PTFE, do dwudrogowego zaworu
regulacyjnego Spirax Sarco DN150 SPIRA-TROL KE43 PTSBSS.2 Kv 370.

Sposo6b montowania czesci zamiennych
Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz
z czescig zapasowa.
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Spirax Sarco Sp. z o0.0.
ul. Jutrzenki 98
02-230 Warszawa

T (22) 853 35 88
F (22) 847 63 67

biuro@pl.spiraxsarco.com
serwis@pl.spiraxsarco.com
WWW.Spiraxsarco.com/global/pl
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