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1. Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Gwarancja bezpiecznej eksploatacji urzadzenia jest jego prawidiowy montaz, uruchomienie, obstuga
i konserwacja, ktére to czynnosci powinny by¢ wykonywane przez nalezycie przeszkolony personel (patrz
rozdziat 1.13), zgodnie z niniejszg instrukcja. Nalezy rowniez przestrzega¢ ogdélnych zasad bezpieczenstwa
dla rurociagow i konstrukcji przemystowych, a takze zapewni¢ wtasciwe uzycie narzedzi i sprzetu BHP.

OSTRZEZENIE: Maksymalna temperatura medium musi byé odpowiednia do zastosowania,
jesli urzadzenie ma by¢ uzywane w srodowisku zagrozonym wybuchem. Do konserwacji
urzadzenia w sSrodowisku zagrozonym wybuchem zalecamy stosowanie narzedzi, ktére nie
wytwarzaja i/lub nie rozprzestrzeniajq iskier.

Uwaga: Uzywanie pozycjonera w obszarze niebezpiecznym.

= Pozycjoner musi by¢ odpowiednio uziemiony, aby nie dopusci¢ do powstawania
elektrycznosci statycznej.

= Nalezy unika¢ pracy z powietrzem o temperaturze wyzszej niz 70°C.
= Nie wolno uzywac pozycjonera w strefie 0.

= Pozycjoner nalezy przeciera¢ wylacznie wilgotng sciereczka, aby zapobiec gromadzeniu
si¢ tadunkéw elektrostatycznych.

1.2 Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem

Kierujac sig informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej urzadzenia oraz w karcie
katalogowej, upewnij sie, ze dane urzadzenie jest przeznaczone do zamierzonego zastosowania. Urzadzenia
te sq zgodne z wymogami Dyrektywy 2014/34/UE (ATEX) dotyczacej stosowania urzadzen w atmosferze
potencjalnie wybuchowej.

1.3 Dostep

Przed przystapieniem do prac obstugowych przy zainstalowanym produkcie nalezy zapewni¢ bezpieczny
dostep do niego, w razie koniecznosci bezpieczny (odpowiednio zabezpieczony) podest obstugowy. W razie
potrzeby zapewni¢ stosowny sprzet dzwigowy.

1.4 Oswietlenie
Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca robét, zwtaszcza w razie koniecznosci wykonywania precyzyjnych
lub skomplikowanych prac.

1.5 Niebezpieczne ciecze/gazy w rurociggu

Sprawdz, jaki czynnik znajduje si¢ aktualnie w rurociagu, lub mégt znajdowa¢ sie¢ w nim jaki$ czas temu.
W szczegoélnosci nalezy zwréci¢ uwage na materialy tatwopalne, substancje niebezpieczne dla zdrowia,
ekstremalne temperatury.

1.6 Niebezpieczne otoczenie produktu

Rozwazyé¢, czy produkt nie jest zainstalowany w obszarze zagrozonym wybuchami, o ograniczonym dostepie
tlenu (np. we wnetrzu jakiegos zbiornika, w studni), zagrozonym niebezpiecznymi gazami, ekstremalnymi
temperaturami, z goragcymi powierzchniami grozacymi poparzeniami, zagrozonym pozarowo (np. robotami
spawalniczymi), nadmiernym hatasem, ruchomymi czg$ciami maszyn. Pozycjoner jest przystosowany do
montazu w strefie 1 lub strefie 2 (gaz). Nie uzywac pozycjonera w strefie 0.

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

spira
2 P )(sarco IM-P704-02-PL CTLS Issue 3



1.7 Wplyw prac na instalacje

Rozwazy¢ efekty zamierzonych dziatan dla catego systemu. Czy ktéres z nich (np. zamkniecie zaworu
odcinajacego, odcigcie doplywu pradu) nie spowoduje powstania jakichs zagrozen dla innych czesci
systemu badz dla personelu?

Niebezpieczne skutki moze przyktadowo przynies¢ zamkniecie odpowietrzen, czy wylaczenie urzadzen
zabezpieczajacych lub sygnalizatoréw stanéw alarmowych. Zawory odcinajace nalezy zamykac i otwiera¢
stopniowo, wygrzewajac powoli cala instalacje — aby unikna¢ awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub
szokiem termicznym.

1.8 Instalacje pracujgce pod ci$nieniem

Upewnij sig, ze fragment instalacji, w ktérym beda wykonywane prace zostat odciety, a ciSnienie zostato
obnizone do atmosferycznego. Rozwaz mozliwos¢ podwoéjnego odizolowania (dwa zawory odcinajace
i kontrolny zawoér spustowy) oraz zablokowanie lub oznakowanie zamknigtych zaworéw. Nie zakladaj, ze
manometr wskazujacy ,,0” bar gwarantuje brak ci$nienia w instalacji — manometr moze by¢ uszkodzony.

1.9 Wysoka temperatura
Aby uniknaé poparzen, po zamknieciu instalacji nalezy odczeka¢ z rozpoczeciem pracy do czasu, az
temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu.

1.10 Narzedzia i materiaty
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sig, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty.
Korzystaj wytacznie z oryginalnych czesci zamiennych Spirax Sarco.

1.11 Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajace w poblizu wymagaja stosowania odziezy ochronnej,
zabezpieczajacej przed zagrozeniami zwigzanymi, na przyktad, z substancjami chemicznymi, wysokimi/
niskimi temperaturami, promieniowaniem, hatasem, spadajacymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami
oczu i twarzy.

Operatorzy muszg nosi¢ ochrone stuchu podczas uruchamiania pozycjonera

1.12 Pozwolenie na prace

Wszystkie prace musza by¢ wykonywane lub nadzorowane przez odpowiednio kompetentng osobe. Personel
instalacyjny i obstugujacy powinien zosta¢ przeszkolony w zakresie prawidlowego uzytkowania produktu
zgodnie z Instrukcja instalacji i konserwacji.

Tam, gdzie obowiazuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy go przestrzegac. Jesli taki system
nie obowiazuje, zaleca si¢, aby osoba odpowiedzialna posiadata informacje na temat wykonywanych prac
oraz, w miare potrzeby, aby miata do dyspozycji osobe odpowiedzialng gtéwnie za kwestie bezpieczenstwa.
W razie potrzeby teren robét nalezy oznakowac znakami ostrzegawczymi.
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1.13 Roztadunek i transport

Reczne przenoszenie duzych i/lub cigzkich przedmiotéw moze by¢ przyczyna urazéw. Podnoszenie, pchanie,
ciagniecie, przenoszenie lub podpieranie tadunku wtasnym cialem moze w szczegélnosci przyczynic si¢ do
urazéw plecow. Zaleca si¢ najpierw dokona¢ oceny zagrozen zwigzanych z realizacja okreslonego zadania,
a takze cech indywidualnych danej osoby, fadunku oraz otoczenia, w ktérym wykonywana jest praca,
i korzysta¢ z odpowiednich metod transportu bliskiego w zaleznosci od okolicznosci realizacji zadania.

1.14 Zagrozenia posrednie

Podczas normalnej eksploatacji zewnetrzna powierzchnia urzadzenia moze by¢ goraca. Urzadzenie nie
odwadnia si¢ samoczynnie. Nalezy zachowa¢ nalezyta staranno$¢ podczas usuwania produktu z instalacji
(patrz ,Instrukcja konserwacji”).

1.15 Zamarzanie
Urzadzenia, ktore nie odwadniaja sie¢ samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem na skutek
zamarzniecia — o ile beda zainstalowane w miejscu, w ktérym temperatura moze spas¢ ponizej 0°C.

1.16 Utylizacja

O ile nie przewidziano inaczej w tresci Instrukcji obstugi, urzadzenie nadaje si¢ do recyklingu, a z jego
utylizacja nie wiaze si¢ jakiekolwiek zagrozenie srodowiskowe, pod warunkiem zachowania nalezytej
starannosci.

1.17 Zwrot urzadzen

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, klienci zwracajacy urzadzenia do Spirax
Sarco zobowigzani sg podac¢ informacje na temat jakichkolwiek zagrozen, a takze srodkoéw ostroznosci
wymaganych w zwiazku z niebezpieczenstwem skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére moga
stanowic¢ zagrozenie dla zdrowia, bezpieczenstwa lub srodowiska naturalnego. Informacje te nalezy ztozy¢
na pismie, a w razie wystepowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych, trzeba
tez dostarczy¢ ich karty charakterystyki substancji niebezpiecznej.

Procedura zwrotu urzadzenia
Razem ze zwracanym urzadzeniem prosze zataczy¢ nastgpujace informacje:

1. Nazwisko osoby zwracajgcej, nazwa firmy, adres, numer telefonu, adres zwrotny.
2. Opis zwracanego urzadzenia.
3. Opis uszkodzenia.
4. Jesli zwracane urzadzenie jest na gwarancji, dodatkowo:
i. Data zakupu
ii. Numer faktury

iii. Numer seryjny

Wszystkie elementy nalezy zwréci¢ do magazynu Spirax Sarco Sp. z o0.0.
Powinny by¢ one odpowiednio zapakowane do transportu (najlepiej w oryginalne opakowanie).
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2. Ogélne informacje o urzadzeniu

2.1 Wprowadzenie

PP6 to pozycjoner pneumatyczny zasilany sygnatem sterujagcym 0,2—1 bar, przeznaczony do wspotpracy z zaworem
regulacyjnym z liniowym i obrotowym sitownikiem pneumatycznym. Pozycjoner poréwnuje warto$¢ pneumatycznego
sygnatu sterujgcego z regulatora z rzeczywistym stopniem otwarcia zaworu i odpowiednio zmienia ci$nienie sygnatu
wyjsciowego powietrza, podawanego do sitownika. Wraz z pozycjonerem dostarczany jest zestaw montazowy,
pasujacy do sitownikéw pneumatycznych zgodnych ze standardem NAMUR.

2.2 Opis tabliczki znamionowej

= Model Wskazuje numer modelu i dodatkowe symbole.
= Ingress protection Wskazuje stopien ochrony obudowy.

= Input signal Wskazuje zakres sygnatu wej$ciowego.

= Operating temperature Wskazuje dopuszczalng temperature robocza.

- Ambient temperature Wskazuje dopuszczalng temperature otoczenia w wykonaniu

przeciwwybuchowym.
=  Supply pressure Wskazuje zakres ci$nienia zasilania.
= Serial number Wskazuje niepowtarzalny numer seryjny.
= Year. Month Wskazuje rok i miesigc produkgji.
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2.3 Zasada dziatania
2.3.1 Pozycjoner liniowy
Gdy wzrasta CISNIENIE SYGNAtU WEJSCIOWEGO w celu otwarcia zaworu, mieszek (D rozciaga sie i popycha

przystone @ na przeciwng strone dyszy ®.

Szczelina migdzy dysza @ a przystong @ staje sie szersza, a z wewnetrznej czesci pilota @, powietrze z wnetrza
komory (@ jest wydmuchiwane przez dysze ®.

W wyniku tego dziatania szpulka ® przesuwa sie w prawo.

Nastepnie grzybek ®, ktory zamykat gniazdo @, jest odsuwany przez szpulke ® od gniazda i ci$nienie zasilania
(powietrze) przechodzi przez gniazdo @ iport OUT1, a nastepnie dochodzi do komory sitownika ©.

Woéwczas cisnienie w komorze wzro$nie — i gdy bedzie wystarczajgce do Scisnigcia sprezyny sitownika @
— trzpien sitownika @ zacznie ruch w dét, a jego ruch liniowy zostanie zamieniony przez dzwignie sprzezenia
zwrotnego na ruch obrotowy dzwigni zakresu @.

Ruch obrotowy dzwigni zakresu @ spowoduje obrécenie nastawnika zakresu @ i naciagnigcie sprezyny.

Gdy zawér dojdzie do pozycji zgodnej z podanym sygnatem wejéciowym, sita naciggu sprezyny zakresu i sita
mieszka (D zrownowazg sie i przesuna przystone @ z powrotem do jej pierwotnej pozycji, aby zmniejszyé szczeline
wzgledem dyszy @ .

llo$¢ powietrza wydmuchiwanego przez dysze 3 zmniejszy sie, a cisnienie w komorze @ ponownie wzrosnie.

Szpulka ® przesunie sig z powrotem do pozycji wyjéciowej po lewej stronie, a grzybek réwniez przesunie si¢
w tym samym kierunku, blokujac gniazdo @, aby zatrzymaé¢ doptyw powietrza do komory @ przez port SUPPLY.

W wyniku tego sitownik zatrzyma sig, a pozycjoner powrdci do stanu normalnego.
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Zasilanie

Sygnat wejsciowy
(sterujacy),
pneumatyczny
1 Silnik momentowy 10 Komora sitownika
2 Przystona 11 Sprezyna sitownika
3 Dysza 12 Trzpien sitownika
4  Pilot 13 Dzwignia sprzezenia zwrotnego
5 Szpulka 14 Dzwignia zakresu (ruch obrotowy)
6  Komora zasilania 15 Nastawnik zakresu
7 Gniazdo 16 Sprezyna zakresu
8  Grzybek 17 Nastawnik zera
9 Komora

Rys. 2. Pozycjoner liniowy z sitownikiem
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2.3.2 Pozycjoner obrotowy
Gdy wzrasta CISNIENIE SYGNALU WEJSCIOWEGO w celu otwarcia zaworu, mieszek rozciagga sie i popycha
przystone @ na przeciwng strone dyszy ®.

Szczelina miedzy dysza ®a przystong @) staje sig szersza, a z wewnetrznej czesci pilota @, powietrze z wnetrza
komory @ jest wydmuchiwane przez dysze @.

W wyniku tego dziatania szpulka ® przesuwa sie w prawo.

Nastepnie grzybek ®, ktéry zamykat gniazdo @, jest odsuwany przez szpulke ® od gniazda i ci$nienie zasilania
(powietrze) przechodzi przez gniazdo @ i port OUT1, a nastepnie dochodzi do komory sitownika @.

Wowczas cisnienie OUT1 w komorze @ wzrosnie, a trzpien sitownika @ obraci sie i jego ruch obrotowy zostanie
przeniesiony na krzywke ® przez watek sprzezenia zwrotnego ®@.

Ruch ten spowoduje obrét dzwigni zakresu i naciggniecie sprezyny zakresu ®.

Gdy zawoér dojdzie do pozycji zgodnej z podanym sygnatem wejéciowym, sita naciggu sprezyny zakresu ® isita
mieszka @D zréwnowazg sie i przesung przystone @ z powrotem do jej pierwotnej pozycji, aby zmniejszy¢ szczeling
wzgledem dyszy @.

llo$¢ powietrza wydmuchiwanego przez dysze 3 zmniejszy sie, a cisnienie komorze (® ponownie wzrosnie.

Szpulka ® przesunie sie z powrotem do pozycji wyj$ciowej po lewej stronie, a grzybek réwniez przesunie sie
w tym samym kierunku, blokujgc gniazdo @, aby zatrzyma¢ doptyw powietrza do komory przez port SUPPLY.

W wyniku tego sitownik zatrzyma sie, a pozycjoner powréci do stanu normalnego.
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Szpulka

Komora zasilania
Gniazdo

Grzybek
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Komora sitownika
Sprezyna sitownika
Trzpien sitownika
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Dzwignia zakresu
Sprezyna zakresu

Nastawnik zera

Rys. 3. Pozycjoner obrotowy z sitownikiem
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3. Montaz

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1, "Bezpieczenstwo".

Zaleca sig, aby dokladnie przeczytac niniejszy dokument przed montazem urzadzenia. W razie potrzeby
nalezy réwniez skorzystac¢ z odrebnych instrukcji obstugi, odnoszacych sie¢ do zaworu regulacyjnego
i do sitownika.

3.1 Bezpieczenstwo

Podczas instalacji pozycjonera nalezy zapoznaé sie z instrukcjami bezpieczenstwa i przestrzegac ich.

= Wszelkie ci$nienia wejsciowe lub zasilajgce zawor, sitownik i/lub inne powigzane urzadzenia
muszg by¢ wytgczone.

= Uzyj zaworu obejsciowego lub innego urzgdzenia pomocniczego, aby unikng¢ ,wytgczenia”
catego uktadu.

= Upewnij sig, ze uwolniono ci$nienie z sitownika.

= Pozycjoner ma pokrywe odpowietrzajgcg do odprowadzania powietrza wewnetrznego i skroplin
z wnetrza urzadzenia.

Podczas montazu pozycjonera nalezy zwréci¢ uwage, aby pokrywa odpowietrzajgca byta skierowana do dotu. W
przeciwnym razie skraplajgca sie woda moze spowodowac korozje i uszkodzenie czesci wewnetrznych.

e o/

odpowietrzajgca

Pokrywa
odpowietrzajgca

Pokrywa

i i odpowietrzajgca
odpowietrzajaca Kierunek podioza p! JEl

%

Rys. 4 Prawidtowe potozenie pokrywy odpowietrzajacej
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3.2 Miejsce montazu

Pozycjoner powinien by¢ zamontowany w odpowiednim miejscu, umozliwiajgcym otwarcie pokrywy i zapewniajgcym
dostep do przytaczy. Podczas montazu na sitowniku nalezy upewni¢ sie, czy pozycjoner nie bedzie narazony na
dziatanie temperatury otoczenia poza zakresem od -20°C do +70°C. Obudowa pozycjonera ma stopien ochrony
IP66. Przed wyborem miejsca montazu nalezy wzig¢ pod uwage doprowadzenie powietrza zasilajgcego (1,4—7

bar m) i sygnatu sterujgcego (0,2—1,0 bar).

3.3 Narzedzia do montazu

= Zestaw kluczy szes$ciokgtnych do $rub z gniazdem szes$ciokatnym

= Wkretaki (+)i (-)

= Klucze do $rub z tbem szesciokatnym

3.4 Montaz pozycjonera liniowego
Pozycjoner liniowy nalezy zamontowa¢ na zaworach o liniowym ruchu trzpienia, takich jak zawory grzybkowe lub
zasuwy, w ktorych zastosowano sitowniki membranowe lub tlokowe.

(( Hl

Pozycje Oznaczenie Skok |Zestaw Kierunek
d uchwytu .| uchwytu
montazu X zaworu | montaz X
sworznia sworznia
20
PY3
30
Centralna Nd. -
50
PY4
70
D 20
uY3 <=
A 30
Lewostronna 3
B lub 50
uY1 ‘
E 70

Rys. 5 Przyktadowy montaz

Przed przystgpieniem do instalacji nalezy upewni¢ sie, ze dostepne sg nastepujace podzespoty.

= Pozycjoner
= Zestaw montazowy
= Rurka powietrza zasilajgcego i ztgczki

= Rurka sygnatowa i ztgczki do sitownika

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

sPIra)(SaI‘CO

IM-P704-02-PL CTLS Issue 3

1




3.5 Przebieg instalacji

3.5.1 Montaz centralny

1.
2,

Zamontuj dzwignie sprzezenia zwrotnego na pozycjonerze, mocujac jg $rubg i nakretkg M6.

Zamontuj wspornik montazowy z tylu pozycjonera, przeprowadzajgc dzwignie sprzezenia zwrotnego przez

otwor we wsporniku; zamocuj 4 srubami M8 i podkfadkami.

Zamontuj sworzen sprzezenia zwrotnego w uchwycie i zabezpiecz
nakretkg. Przymocuj uchwyt sworznia sprzezenia zwrotnego do
tacznika sitownika $rubami M6, upewniajac sig, ze sworzen sprzgzenia
zwrotnego znajduje si¢ na lewo od osi sitownika.

Podtgcz zasilanie powietrzem do sitownika, aby ustawi¢ zawor
w potowie skoku (patrz rys. 9).

Zamontuj pozycjoner na sitowniku, upewniajac sie, ze sworzen
sprzezenia zwrotnego zazebia sie z dzwignia, a sprezyna napinajaca
znajduje sie po wlasciwej stronie sworznia sprzezenia zwrotnego
(patrz rys. 8). Przesun pozycjoner w gore lub w dot tak, aby dzwignia
sprzezenia zwrotnego znalazta si¢ w pozycji poziome;j.

Nakretka M5

Sruba M6 z tbem gniazdowym \' W
L’j: i H/K

Usung¢ podczas montazu UBC

S
i@'\W@\ U@ n@l

1
T

|V _ ~
Zabezpiecz wspornik montazowy do jarzma sitownika za pomocg M8 i t - @ T
podktadki sprezynowej (lub "U", jesli dotyczy). / \@\ T~
\_/ \v\i
Tylko montaz UBC =
Identyfikacja sprzetu

A Wspornik

C Dzwignia 20-30 Tylko EY3/ PY3

D Dzwignia 50-80 Tylko EY4/ PY4 /..

H Uchwyt 20-30 Tylko EY3/ PY3 Ve

K Uchwyt 50-70 Tylko EY4/ PY4 /,/ /

e , 7

N Sworzen $lizgowy 7 /I e Ve

P Sprezyna 7 ®

Q Element dystansowy Tylko PY3/ PY4 @ | /'/

R | SrubaU Tylko montaz UBC '

S Sruba M8 z tbem gniazdowym

T Sruba M8 z tbem szeéciokatnym P

U Podkfadka sprezysta M8 X

\Y Podktadka okragta M8 Lgczni_k

sitownika

W Nakretka M8

X

Y

4

Nakretka, podktadka sprezysta i Sruba
dostarczane z pozycjonerem EP6/PP6

12
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Pozycjoner

Uwaga:
(pokazano PP6)

Oznaczenia lokalizatorow sg specyficzne dla
sitownikow Spirax Sarco.

W przypadku produktéw innych firm nalezy zignorowac¢
znaczniki lokalizatora i sworzen pozycyjny, aby jak
najlepiej dopasowa¢ odpowiedni znak obrysu na
dzwigni

:L— Tylko montaz UBC
|

/

~

Jarzmo sitownika lub kolumna

W16z sworzen w odpowiedni otwér w zaleznosci od skoku 20, 30, 50 lub 70 (przestrzegaj oznaczen na ptycie
czotowej) zauwazajgc, ze lokalizator "K" ma alternatywne pozycje dla zaworéw 50-suwowych: uzyj P50 dla
sitownikdw z stupkami i Y50 dla).

Rys. 6 Widok szczegétowy montazu centralnego
(Pokazano pozycjoner PP6; dla EP6 elementy dystansowe nie s3 wymagane)

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

spira
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3.5.2 Montaz boczny
1. Zamontuj dzwignie sprzezenia zwrotnego na pozycjonerze, mocujac jg $ruba i nakretkg M6.
2. Zamontuj wspornik montazowy z tytu pozycjonera; zamocuj 4 Srubami M8 i podktadkami.

3. Zamontuj sworzen sprzezenia zwrotnego w uchwycie i zabezpiecz nakretkg. Przymocuj uchwyt sworznia
sprzezenia zwrotnego do facznika sitownika srubami M6, upewniajgc sie, ze sworzen sprzezenia zwrotnego
jest ustawiony zgodnie z opisem w tabeli.

Podtacz zasilanie powietrzem do sitownika, aby ustawi¢ zawoér w potowie skoku (patrz rys. 9).

Zamontuj pozycjoner na sitowniku, upewniajac sig, ze sworzen sprzgzenia zwrotnego zazegbia sig z dzwignia,
a sprezyna napinajgca znajduje sie po wiasciwej stronie sworznia sprzezenia zwrotnego (patrz rys. 8). Przesun
pozycjoner w gore lub w dét tak, aby dzwignia sprzezenia zwrotnego znalazta sie w pozycji poziomej.

Zabezpiecz wspornik montazowy do jarzma sitownika za pomocg M8 i podktadki sprezynowej (lub "U", jesli dotyczy).

Identyfikacja sprzetu Identyfikacja sprzetu
B | Wspornik S | Sruba M8 z tbem gniazdowym
E | Dzwignia 10-40 Tylko UY3 T | Sruba M8 z tbem szesciokagtnym
F | Dzwignia 30-70 Tylko UY1 U | Podktadka sprezysta M8
G | Dzwignia 60-100 Tylko UY2/ UY4 V | Podktadka okragta M8
J | Uchwyt 65-70-75 Tylko UY2 W | Nakretka M8
L | Zabezpiecz wspornik montazowy UY1/UY2/UY3 X | Sruba M6 z tbem gniazdowym
do jarzma sitownika za pomocg M8 i Y | Nakretka M5
podktadki sprezynowe;j (lub "U", jesli
dotyczy).Uchwyt — szczelinowy Z | Nakretka, podktadka
— sprezysta i sruba dostarczane
N | Sworzen slizgowy z pozycjonerem EP6/PP6
P | Sprezyna
R | Sruba U Tylko montaz UBC
Wyréwnanie lokalizatora szczelinowego (UY1/UY3/UY4)
I Zawory regulacyjne
, Seria G a SPIRA-TROL
Zawor >
DN15— [DN125-| DN15— | DN125-
DN100  [DN200| DN100 DN300
Skok: 38 | 50 [ 20 | 30 50 20 | 30 70
PN1600 | A~R | C~R
PN3000 D~L | A~L D~L | A~L
PN4000 D~L | A~L D~L | A~L —— A, B, C, D, Q, E = znaczniki $rubowe
PN5000 D~L | AL | Q~R | D~L | A~L _ _
L = lewy, R = prawy
PN6000 D~L | AL | Q~R | D~L | A~L
o PN9100 D~L | A~L D~L | A~L
Sitownik
PN9200 D~L | A~L D~L | A~L
PN9300 D~L | A~L D~L* | A~L <* Przykiad: Sitownik PN9300 o
koku 20 mm, zawor SPIRA-
PN94 B~R E~R s g
9400 trol DN100 = 'D~L'
TN2200 B-R E-R tj. capscorwowane ze
TN2300 B~R E~R znacznikami "D" i sworzniem
TN2400 B-R E-R na lewo od $rodka (zob.
rysunek 1)

A
*

PP6 Pozycjoner pneumatyczny
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o — Sworzen z lewej tacznik sitownika

. ~
7 Tylko UY2 ~.

Przyktad D~ L

G )
(EE 2
L]
& [TETD
+ :%
& FoED
7 I
Znaczniki $rub Sworzen z prawej
Przyktad C~ R
Witéz sworzen w odpowiedni .
otwér w zaleznosci od skoku Rys. 7.1 Filtr
65, 70 lub 75 (przestrzegaj Pozycjoner

oznaczen na ptycie czotowej).

(pokazano PP6)

UY1/UY3/UY4 muszg by¢
zamontowane i wyregulowane
zgodnie z zastosowaniem -
patrz tabela (na dole po lewej) i
Tylko ~ Rysunek 1 (na dole po prawej)

montaz o .
UBC tacznik sitownika

L \L l]il'\ A 2 a . - . - Usunaé podczas
== __ L > || g montazu UBC
Jarzmo . — \)
sitownika lub @ W
kolumna +_ Tylko

Rys. 7.2

T ﬁ/ Widok szczegétowy montazu Boki
(Pozycjoner pokazano PP6)
T

Uwaga:
Oznaczenia lokalizatoréw sg specyficzne dla sitownikéw Spirax Sarco. W przypadku produktéw innych firm nalezy
zignorowa¢ znaczniki lokalizatora i sworzen pozycyjny, aby jak najlepiej dopasowa¢ odpowiedni znak obrysu na
dzwigni

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

spira
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;||||||||||||||||||||||||ﬁbu|||[m'\ f1|||||||||||||||||||||||r$||n|||||~'

] O— L
T \EJ \_30 40
|\ L W Jl|f "\ L W

I
r
b i
i Sworzen sprzezenia n /
\\ Sprezyna zwrotnego *
.. dawigni e AN ”
- L
“'“‘-...__'___‘__.__,...-"" ‘*,_\q_‘_‘__-__._._ld_.-ﬂ"f

Rys. 8 Prawidlowy sposéb umieszczenia sworznia sprzezenia zwrotnego miedzy dzwignia a jej sprezyna

Rys. 9
Dzwignia sprzezenia zwrotnego i trzpien zaworu

1— 50%

ﬁ IlIIIIII*IIlllﬁlllllhlllllllIIII‘IIlIIIIIIlII|IIIIIIIIlIII*I|lIII
@ ° ( gjj mﬁ 5'3 W e ) Skok: 30 mm
[ETRTINE Y TTTNETTET TR TIRT, SR TTARTIE IR ETIN. 2T ] |
o { [ :70 mm
n 0 = &7 0 .ﬁ Skok: 70

|

Rys. 10 Dzwignia sprzezenia zwrotnego i umieszczenie sworznia sprzezenia zwrotnego

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

spira
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Ograniczniki na
obudowie pozycjonera

Szczelina przy
petnym skoku

s X8

Ogranicznik na dzwigni .
pozycjonera liniowego
Rys. 11
Ogranicznik na dzwigni pozycjonera liniowego nie moze zetkna¢ si¢ z ogranicznikami na obudowie, przy
skoku zaworu 0%-100%.

3.6 Montaz pozycjonera obrotowego

Pozycjoner obrotowy montuje si¢ na zaworze obrotowym typu kulowego lub motylkowego, w ktérym
zastosowano naped zebatkowy, jarzmowy lub inny, ktérego trzpien obraca sie o 90 stopni. Przed przystapieniem
do instalacji nalezy upewnic sie, ze dostepne sg nastepujgce podzespoty.

Podzespoty

Pozycjoner

Zestaw wspornikéw obrotowych (2 szt.)

Zestaw montazowy

Rurka powietrza zasilajacego i ztgczki

Rurka sygnatowa i ztgczki do sitownika

Rys. 12 Typ Namur

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

spira
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3.7 Wspornik obrotowy — informacje

Zestaw wspornikéw obrotowych (dotgczony do pozycjonera) sktada sig z dwoch elementéw. Wspornik jest
przeznaczony do montazu na sitowniku o wysokosci trzpienia (H) 20 mm, 30 mm i 50 mm zgodnie z norma VDI/
VDE 3845. Na ponizszych rysunkach przedstawiono sposoéb regulacji wysokosci wspornika.

Pozycjoner PP6

Wybierz odpowiednie otwory (po obu
stronach) w zaleznosci od wysokos$ci
trzpienia sitownika (H). Patrz rys. 14

Sitownik zaworu kulowego

Rys. 13 Pozycjoner i zestaw montazowy

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

ir
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Identyfikacja sprzetu

A

Wspornik (pozycjoner)

1 szt.

Wspornik (sitownik)

Sruba M8 z tbem sze$ciokgtnym

30 (H)

Podkfadka okragta M8

Trzpien sitownika

Sruba M5 z tbem gniazdowym

/

Podktadka sprezysta M5

Podkfadka okragta M5

4 szt.

Sruba M6 z tbem gniazdowym

Podktadka sprezysta M6

FlX|«“|®@|mMm|o|Oo|w

Nakretka M6

Sitownik J

Rys. 14 Wysokos¢ trzpienia sitownika

3.8 Przebieg montazu pozycjonera obrotowego

1.
2,

Wysokos¢ trzpienia sitownika Spirax (BVA300) wynosi 30 mm. Zamontuj wsporniki w sposéb pokazany narys. 13.

Pamietaj, aby podczas montazu ustawi¢ pozycje obrotowg trzpienia sitownika zgodnie z rys. 13, co jest
szczegolnie wazne w przypadku sitownikéw dwustronnego dziatania.

IM-P704-02-PL CTLS Issue 3
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3.9 Podtaczenie

3.9.1 Przytacza pneumatyczne

Ostrzezenie: Doptyw powietrza musi by¢ suchy, wolny od oleju i pytu zgodnie z norma ISO 8573-1:2010 klasa 3:3:2.
Powietrze zasilajgce zlej jakosci moze spowodowac¢ uszkodzenie urzadzenia i utrate gwarancji.

Dla uzyskania najlepszego dziatania, nalezy ustawi¢ ci$nienie powietrza zasilajacego okoto 0,5 bar powyzej zakresu
sprezyn sitownika.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potaczen. Nalezy pamietaé, ze podczas normalnej pracy PP6 upuszcza powietrze
w ilosci okoto 2,5 I/min przy ci$nieniu zasilania 1,4 bar.

Sygnat
Przytacza pneumatyczne znajdujg sie z lewej strony i z dotu pozycjonera. Sg opisane ,SUPPLY” i ,OUT":

SIGNAL - sygnat sterujacy 0,2—1,0 bar

SUPPLY — powietrze zasilajgce — 1,4 bar m do 7 bar m, zapewni¢ ci$nienie odpowiednie do zakresu sprezyn sitownika.
OUT — wyjscie powietrza do zasilania sitownika.

Przytacza a” NPT gwint wewnetrzny. Potaczenia miedzy pozycjonerem i sitownikiem nalezy wykona¢ przy uzyciu
rurki o $rednicy zewnetrznej co najmniej 6 mm.

3.9.2 Przylacze pneumatyczne — sitownik jednostronnego dziatania (pozycjoner
z montazem bocznym)

3.9.2.1 Podtaczenie rurek i ustawienie kierunku zakresu, dla sitownika liniowego DA (sprezyna cofa wrzeciono)
jednostronnego dziatania

Ruch w gore przy awarii zasilania pneumatycznego Ruch w gore przy awarii zasilania pneumatycznego
-

Outt
Sitownik DA &

Sitownik
RA

Przy zwigkszaniu

Przy zwigkszaniu
Y Zwig out2 sygnatu wejéciowego

Outl sygnatu wejsciowego
Dziatanie normalne Dziatanie rewersyjne
Uwaga: Uwaga:
W przypadku montazu centralnego odwré6¢ W przypadku montazu centralnego odwréoé
dzwignie zakresu dzwignie zakresu.

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

ir
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3.9.2.2 Podtaczenie rurek i ustawienie kierunku zakresu, dla sitownika liniowego RA (sprezyna wysuwa

wrzeciono) jednostronnego dziatania

Ruch w dét przy awarii zasilania pneumatycznego
Sitownik

Out2

Nastawnik zakresu

Przy zwigkszaniu
sygnatu wejéciowego

Dziatanie normalne

Uwaga:
W przypadku montazu centralnego odwréoé
dzwignie zakresu.

Ruch w dot przy awarii zasilania pneumatycznego

Sitownik

Qutt

= AAA
VY

Przy zwigkszaniu
Out1 sygnatu wejsciowego

Dziatanie rewersyjne

Uwaga:
W przypadku montazu centralnego odwréoé
dzwignie zakresu.

3.9.2.3 Podtaczenie rurek i ustawienie kierunku krzywki, dla sitownika obrotowego jednostronnego dziatania

o

Przy zwigkszaniu

Zasilanie & L
sygnatu wejsciowego

Out2

Dzialanie normaine

tozysko
Sygnat \

Zasilanie

Przy zwigkszaniu
sygnatu wejsciowego Outt

Dziatanie rewersyjne

PP6 Pozycjoner pneumatyczny
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3.9.3 Sitownik dwustronnego dziatania (pozycjoner z montazem bocznym)

3.9.3.1 Podtaczenie rurek i ustawienie kierunku zakresu, dla sitownika linioego dwustronnego dziatania

-

o i/
T\ -

Nastawnik zakresu

Przy zwigkszaniu
sygnatu wejsciowego

Przy zwigkszaniu
sygnatu wejsciowego

§

Dziatanie normalne Dziatanie rewersyjne

Uwaga:
W przypadku montazu centralnego odwroé¢
dzwignie zakresu.

Uwaga:
W przypadku montazu centralnego odwréoé
dzwignie zakresu.

3.9.3.2 Podlaczenie rurek i ustawienie kierunku krzywki, dla sitownika obrotowego dwustronnego

dziatania .
/'/ \\\
( ] Krzywka
Lozysko /< /

Sygnat Nastawnik zakresu

Zasilanie
Iilil
0ut2
Zasilanie
Przy zwigkszaniu

Przy zwigkszaniu sygnafu wejsciowego

sygnatu wejsciowego
Dziatanie normalne Dziatanie rewersyjne

3.9.4 Sygnat sterujacy

Pozycjoner PP6 wymaga przytaczenia sygnatu sterujgcego 0,2—1,0 bar.

PP6 Pozycjoner pneumatyczny
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4. Uruchomienie

Operatorzy muszg nosi¢ ochrone stuchu podczas uruchamiania pozycjonera

4.1 Wprowadzenie
= Pozycjoner jest zasilany powietrzem o ci$nieniu 1,4—7 bar m.

= Pozycjoner powinien by¢ uziemiony, jesli uzywa sie go w obszarze niebezpiecznym.

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

spira
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4.2 Ustawienie RA lub DA (RA — dziatanie rewersyjne, DA —
dziatanie normalne)

4.2.1 Pozycjoner liniowy

1.

Montaz boczny — Jezeli 0$ sitownika porusza sie w dét przy wzros$cie sygnatu wejsciowego, zamontuj nastawnik
zakresu SPAN do goérnego otworu gwintowanego M6 w sposéb pokazany na ponizszym rys. 15 (DA).

Montaz centralny — Jezeli 0o$ sitownika porusza si¢ w dot przy wzroscie sygnatu wejsciowego, zamontuj
nastawnik zakresu SPAN do dolnego otworu gwintowanego M6 w sposéb pokazany na ponizszym rys. 17 (DA).

__________ - Otwor
gwintowany

Rolka

Nastawnik

o zakresu Dzwignia sprzezenia
zwrotnego
t v /’ g
i
U
r..-
Pokretto rj
regulacji I
I
|
Ly
|
: Dzwignia zakresu
i
-
4

1 Uwaga:
_J Widoki przedstawiajg montaz
boczny z dzwignig

Rys. 15 Montaz nastawnika zakresu (boczny = DA, centralny = RA)

Sruba blokujaca
/ Pokretto

L i1 regulacii

Rolka

D\ Gwint M6

Rys. 16 Zespot nastawnika zakresu — pozycjoner liniowy

24

PP6 Pozycjoner pneumatyczny

spira
P )(sarco IM-P704-02-PL CTLS Issue 3



Montaz boczny — Jezeli o$ sitownika porusza sie w gore przy wzroscie sygnatu wejsciowego, zamontuj
nastawnik zakresu SPAN do dolnego otworu gwintowanego M6 w sposéb pokazany na ponizszym rys. 17 (RA).

Montaz centralny — Jezeli 0$ sitownika porusza sie w gére przy zwiekszeniu sygnatu wejsciowego, zamontuj
nastawnik zakresu SPAN do gérnego otworu gwintowanego M6 w sposéb pokazany na powyzszymrys. 15 (RA).

————— 1“ \'I
"l\{"’ 1 Dzwignia |
"H! 1 zakresu |
L =
i 1 | 7 P
Ir- i1 il Dzwignia
Pokretto 1l 1 sprzezenia
regulacji 3! I ;
j —: Ly LY zwrotnego
1 |
1 |
Fol ﬁf‘m
1 }.{ "
el
I"__: } 1
1
Nastawnik L__% Iy
zakresu 1 r
]
I
o~ Rolka
v ]
(1 Sel  ow
= mr———-m7 gwintowany M6 = ———-m9
/1 :JIJ ' /1 :.I.: I Uwaga
/ ! :
JoE 2 i w ————— - Widoki przedstawiajg
montaz boczny
z dzwignig

Rys. 17 Montaz nastawnika zakresu (boczny = RA, centralny = DA)

PP6 Pozycjoner pneumatyczny
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4.3 Pozycjoner obrotowy

1. Jezeli o$ sitownika obraca sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara przy wzroscie sygnatu wejsciowego,
krzywka musi by¢ zamontowana tak, aby powierzchnia z symbolem ,DA (Direct Acting)” byta skierowana do gory.

2. Jezeli o$ sitownika obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara przy wzroscie sygnatu
wejsciowego, krzywka musi by¢é zamontowana tak, aby powierzchnia z symbolem ,RA (Reverse Acting)” byta
skierowana do gory.

3. Ustaw sitownik w punkcie poczatkowym.

4. Ustaw krzywke tak, aby wygrawerowana na niej linia odniesienia oznaczona ,0” znalazta sie w $rodku tozyska
nastawnika zakresu, a nastepnie zamocuj jg, dokrecajgc nakretke.

Nastawnik

/' zakresu
T ™~

I Linia odniesienia na
krzywce

tozysko

Przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara

Rys. 19 Montaz krzywki (RA)

Rys. 18
Montaz krzywki (DA)

Zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara

M3 x 5L, $ruba z tbem
grzybkowym

|
= Wskaznik

Nakretka M6

Ll
L]

Podkfadka blokujgca Nord

== Giowny wat obrotowy

Rys. 20
Czesci (standard)

PP6 Pozycjoner pneumatyczny
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4.4. Regulacja zera

Ustaw sygnat wejéciowy odpowiadajacy poczatkowi
sygnatu sterujgcego na 0,2 bar (lub 1 bar) i obracaj
pokretto nastawnika zera w goére lub w dot, aby
ustawi¢ potozenie poczatkowe sitownika. Zapoznaj
sie z ponizszym rysunkiem.

: Rys. 21 Zespot nastawnika zera

4.5. Regulacja zakresu

1. Po ustawieniu potozenia poczatkowego podaj sygnat wejsciowy 1 bar (lub 0,2 bar) odpowiadajgcy koncowi
sygnatu sterujgcego i sprawdz skok sitownika. Jesli skok jest zbyt maty, zwieksz zakres. Jesli skok jest zbyt
duzy, zmniejsz zakres.

2. Zmiana zakresu ma wptyw na potozenie poczatkowe, dlatego po zmianie zakresu nalezy ustawi¢ ponownie zero.
3. Dwie powyzsze czynnos$ci nalezy powtarzac¢ kilkakrotnie, az do prawidtowego ustawienia zera i zakresu.

4. Po prawidtowym ustawieniu dokreé srube blokujaca.

Sruba blokujaca

Sruba blokujaca

Rys. 22 Zespot nastawnika zakresu — pozycjoner Rys. 23 Zespot nastawnika zakresu - pozycjoner
liniowy obrotowy

PP6 Pozycjoner pneumatyczny
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4.6 Regulacja — przetacznik A/M (Auto/Manual)

1. Przetacznik Auto/Manual znajduje sige w gornej czgsci jednostki pilotowej. Przetgcznik Auto/Manual umozliwia
pominigcie pozycjonera. Jezeli przetacznik A/M jest obrécony w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (w potozenie ,M”, Manual), ci$nienie zasilajgce bedzie podawane bezposrednio z portu OUT1 pozycjonera
do sitownika, niezaleznie od sygnatu wejsciowego. Jesli za$ przetgcznik jest obrécony zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (w potozenie ,A”, Auto) i jest szczelnie dokrecony, pozycjoner bedzie sterowat sitownikiem
zgodnie z sygnatem wejsciowym. Bardzo wazne jest sprawdzenie dopuszczalnego cignienia w sitowniku, przed
ustawieniem przetgcznika w potozenie M.

2. Sprawdz, czy ci$nienie zasilania nie jest zbyt wysokie.

3. Po uzyciu funkcji sterowania recznego, przetacznik Auto/Manual nalezy ponownie ustawi¢ w potozeniu ,Auto”.

Rys. 24 Regulacja - przetgcznik A/IM

PP6 Pozycjoner pneumatyczny
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5. Konserwacja

5.1 Konserwacja biezaca

1.

2

3.

4.

Spus¢ z obudowy filtra powietrza zasilajgcego wszelkie nagromadzone zanieczyszczenia, takie jak olej, woda
i zabrudzenia, ktore spowodowatyby btedne dziatanie.

Upewnij sie, ze powietrze zasilajgce ma wtasciwe ci$nienie.
Poobserwuj prace zespotu, aby upewni¢ sie, ze zawor dziata prawidtowo.

Przetrzyj urzadzenie wilgotng szmatka lub produktami antystatycznymi.

6. Czesci zamienne

Pozycjoner nie ma zadnych czesci podlegajacych wymianie.
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7. Rozwigzywanie probleméw

Objawy

Zalecane dziatania

1)

Sprawdz poziom ci$nienia zasilania. Musi wynosi¢ co najmniej 1,4 bar. W
przypadku sitownikow ze sprezyng zwrotng poziom cisnienia zasilania musi by¢
wyzszy niz specyfikacja sprezyny.

2) Sprawdz, czy sygnat wejsciowy jest prawidtowo doprowadzony do pozycjonera.

Sygnat powinien by¢ w zakresie 0,2—1,0 bar m.
Pozycjoner n!? reaguje 3) Sprawdz, czy zero i zakres sg prawidtowo ustawione.
na sygnat wejsciowy.

4) Sprawdz, czy dysza pozycjonera nie zostata zablokowana. Sprawdz réwniez,
czy ci$nienie jest doprowadzane do pozycjonera i czy jest ono odprowadzane
przez dysze. Jesli dysza zostata zablokowana jakimikolwiek substancjami, nalezy
wysta¢ urzgdzenie do naprawy.

5) Sprawdz, czy dzwignia sprzgzenia zwrotnego zostata prawidtowo zamontowana.

o 1) Sprawdzprzetgcznik Auto/Manual. Jesli przetgcznik zostat uszkodzony, skontaktuj
Cisnienie na przytaczu si¢ z lokalnym biurem firmy Spirax Sarco, podajgc numer seryjny.
OUT1 osigga poziom
ci$nienia zasilania ) Sprawdz, czy nie ma szczeliny ani uszkodzen miedzy dysza a przystona.
i nie spada. W przypadku uszkodzenia skontaktuj sie z lokalnym biurem firmy Spirax Sarco,
podajac numer seryjny.
Cisnienie jest 1) Sprawdz, czy dysza pozycjonera nie zostata zablokowana. Sprawdz réwniez, czy
odprowadzane tylko ci$nienie jest doprowadzane do pozycjonera i czy jest ono odprowadzane przez
przez przetacznik dysze. Jesli dysza zostata zablokowana jakgkolwiek substancjg, skontaktuj sie
Auto/Manual. z lokalnym biurem firmy Spirax Sarco, podajgc numer seryjny.
1) Sprawdz, czy sprezyna stabilizujgca nie zostata przesunieta (obok jednostki
Wystepuje wahliwosé pilotowe).
(niestabilna praca). 2) Sprawdz, czy w zaworze lub sitowniku nie wystepuje nadmierne tarcie. W takim
przypadku zwigksz rozmiar sitownika lub zmniejsz poziom tarcia.
Sitownik porusza 1) Sprawdz, czy nastawnik zakresu SPAN lub krzywka SPAN pozycjonera sg
sie tylko do pozycji zainstalowane prawidlowo, zgodnie z dziataniem sitownika (normalne lub
petnego otwarcia rewersyjne). Jesli nie, patrz rozdziat 4.3 lub 4.4.
i petnego zamkniecia.

1) Sprawdz, czy pozycjoner liniowy jest prawidtowo ustawiony. W szczegolnosci
sprawdz, czy dzwignia sprzezenia zwrotnego jest réwnolegta do podioza
w punkcie 50% zakresu.

t:;\:;wosc jest zbyt 2) Sprawdz, czy zero i zakres sg prawidtowo ustawione. Jesli ktéras z wartosci byta
: regulowana, drugg rowniez trzeba zmienié.

3) Sprawdz, czy poziom ci$nienia powietrza zasilania z regulatora jest stabilny. Jesli
poziom jest niestabilny, wymien regulator.

1) W przypadku sitownika dwustronnego dziatania sprawdz, czy regulacja gniazda
zostata przeprowadzona prawidtowo. W przypadku dalszych pytan dotyczacych
regulacji gniazda prosimy o kontakt z firmg Spirax Sarco.

Histereza jest zbyt 2 . . Lo . . .
mata. ) Luz zwrotny moze wystgpi¢, gdy dzwignia sprzezenia zwrotnego i sprezyna
dzwigni sg poluzowane. Aby unikng¢ luzéw, wyreguluj sprezyne dzwigni.

3) Sprawdz, czy sworzen sprzezenia zwrotnego jest dobrze przymocowany do

dzwigni sprzezenia zwrotnego.
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8. Zatwierdzenia

ATEX

Klasyfikacja: Il 2GD Ex h IIC Tb Gb
Ex h IlIC T85°C Db

Temperatura otoczenia: -20 ~ 70°C (-4 ~ 158°)

IM-P704-02-PL CTLS Issue 3
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8.1 Deklaracja zgodnosci

spiraxsarco.com spira EN
P }(Sal'co

EU DECLARATION OF CONFORMITY

Apparatus model/Product: Pneumatic Positioner
PP6

Name and address of the manufacturer or his Spirax Sarco Ltd,
authorised representative: Runnings Road
Cheltenham
GL51 9NQ
United Kingdom
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

2014/34/EU ATEX Directive

References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in relation to which
conformity is declared:

ATEX Directive EN 1127-1:2019
EN ISO 80079-36:2016
EN ISO 80079-37:2016

Additional information:

ATEX coding: € 112GD Ex h IIC T6 Gb
Ex h llIC T85°C Db

Signed for and on behalf of: Spirax Sarco Ltd,

W

(name, function): M Sadler
Steam Business Development Engineering
Product Integrity & Compliance Manager
(place and date of issue): Cheltenham
2021-06-24
GNP234-EU-C/03 issue 2 (EN) Page 1/25
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8.1 Deklaracja zgodnosci (c.d.)

spiraxsarco.com spira UK
P sarco cA

DE! RATION OF CONFORMITY
Apparatus model/Product: Pneumatic Positioner
PP6

Name and address of the manufacturer or his Spirax Sarco Ltd,
authorised representative: Runnings Road
Cheltenham
GL51 9NQ
United Kingdom
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant statutory requirements of:

S12016 No.1107 * The Equipment and Protective Systems Intended for Use in
Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016

(*As amended by EU Exit Regulations)

References to the relevant designated standards used or references to the other technical specifications in relation to which
conformity is declared:
S12016 No.1107 * EN 1127-1:2019
EN ISO 80079-36:2016
EN ISO 80079-37:2016

Additional information:
Explosion proof coding: & 112GD Ex h IIC T6 Gb
Ex h llIC T85°C Db

Signed for and on behalf of: Spirax Sarco Ltd,

WS

(name, function): M Sadler
Steam Business Development Engineering
Product Integrity & Compliance Manager
(place and date of issue): Cheltenham 09 August 2021

GNP234-UK-C/03 issue 1
Page 1 0of 1
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