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1 Bezpieczenstwo pracy

Bezpieczenstwo uzytkowania produktéw omawianych w niniejszej instrukcji moze byé zagwarantowane tylko pod
warunkiem, ze zostaly one poprawnie zainstalowane i uruchomione oraz ze sg poprawnie eksploatowane

i konserwowane przez wykwalifikowany personel (zob. sekcje 1.11) zgodnie z wytycznymi i instrukcjami. Muszg tez
by¢ przestrzegane ogolne zasady bezpiecznego obchodzenia sie z przemystowymi rurociggami, uzytkowania
narzedzi i stosowania srodkéw BHP.

1.1 Stosowanie urz gdzenia zgodnie z przeznaczeniem

W oparciu o informacje podane w niniejszym podreczniku, na tabliczce znamionowej i w karcie katalogowej
sprawdzi¢ czy produkt nadaje sie do zamierzonego uzycia/zastosowania. Opisane tu produkty spetniajg wymogi
Europejskiej Dyrektywy 97/23/EC (urzgdzenia cisnieniowe) i sg oznakowane znakiem wskazujgcym kategorie,
do ktorej zostaly zaklasyfikowane zgodnie z w/w Dyrektywa.

Produkt Gazy zaliczone do grupy 2 Ciecze zaliczone do grupy 2
Sitowniki PN9100 *SEP —
Sitowniki PN9200 *SEP —
Sitowniki PN9300 *SEP -
Sitowniki PN9400 *SEP -

*SEP — zgodnie z §3.3 Dyrektywy 97/23/EC nie podlegajg oznakowaniu CE
Sound Engineering Practice = wg. zasad dobrej praktyki inzynierskiej

« Produkt zostat zaprojektowany do pracy w instalacjach sprezonego powietrza zaklasyfikowanych do 2 grupy wg
w/w Dyrektywy. Niewykluczone, ze produkt moze tez byé stosowany w instalacjach cieczy, ale ewentualne
zamierzenia w tym zakresie muszg byé skonsultowane z firmg Spirax Sarco, ktéra musi oficjalnie potwierdzié¢
przydatnos¢ produktu w konkretnym rozwazanym zastosowaniu.

» Sprawdzi¢ czy specyfikacje materiatdbw dopuszczajg ich uzycie przy wchodzgcych w gre zakresach cisnien
i temperatur. Gdyby system, w ktérym rozwaza sie zastosowanie produktu dopuszczat ci$nienia lub temperatury
powyzej limitow ustalonych dla produktu, bgdz tez gdyby niewtasciwe dziatanie produktu mogto spowodowacé
wystgpienie niebezpiecznie wysokich cisnien lub temperatur, system nalezy wyposazy¢ w zabezpieczenia
zapobiegajgce takim sytuacjom.

e Okresli¢ prawidiowe miejsce zainstalowania i kierunek przeptywu medium.

« Produkty firmy Spirax Sarco nie zostaly zaprojektowane do przenoszenia zewnetrznych obcigzen (naprezen)
wywieranych przez system, w ktérym pracujg. Jest obowigzkiem instalatora wzig¢ pod uwage wszystkie takie
potencjalne naprezenia i przedsiewzig¢ adekwatne srodki w celu ich ograniczenia do minimum.

e Usung¢ wszystkie pokrywy ochronne z przytaczy i koncowek.

1.2 Dostep do urz adzenia

Przed przystgpieniem do prac obstugowych przy zainstalowanym produkcie nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do
niego, w razie koniecznosci bezpieczny (odpowiednio zabezpieczony) podest obstugowy. W razie potrzeby zapewnic
stosowny sprzet dzwigowy.

1.3 Oswietlenie

Zapewni¢ wystarczajgce oswietlenie miejsca robot, zwlaszcza w razie koniecznosci wykonania jakich$
skomplikowanych lub drobiazgowych prac.

1.4 Niebezpieczne ciecze/gazy w ruroci agu

Przed przystgpieniem do robo6t przy produkcie zainstalowanym na rurociggu nalezy mie¢ na uwadze to, co w tym
rurociggu sie znajduje lub co sie w nim mogto uprzednio znajdowaé. W szczeg6lnosci nalezy zwréci¢ uwage na
materiaty tatwopalne, substancje niebezpieczne dla zdrowia, ekstremalne temperatury.

1.5 Niebezpieczne otoczenie produktu

Rozwazy¢ czy produkt nie jest zainstalowany w obszarze zagrozonym wybuchami, o ograniczonym dostepie tlenu
(np. we wnetrzu jakiego$ zbiornika, w studni), zagrozonym niebezpiecznymi gazami, ekstremalnymi temperaturami,
Z gorgcymi powierzchniami grozgcymi poparzeniami, zagrozonym pozarowo (np. robotami spawalniczymi),
nadmiernym hatasem, ruchomymi czesciami maszyn.

1.6 Wplyw prac nainstalacj e

Rozwazy¢ efekty zamierzonych dziatan dla catego systemu. Czy ktéres z nich (np. zamkniecie zaworu odcinajgcego,
odciecie doptywu pragdu) nie spowoduje powstania jakich$ zagrozen dla innych czesci systemu bgdz dla personelu?
Niebezpieczne skutki moze przyktadowo przyniesé zamkniecie zaworéw bezpieczenstwa, czy wylgczenie urzgdzen
zabezpieczajgcych lub sygnalizatoréw sytuacji alarmowych. Zawory odcinajgce nalezy zamykac/otwiera¢ stopniowo
dla unikniecia uderzen hydraulicznych.
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1.7 Instalacje pracuj ace pod ci $nieniem

Upewnij sie, ze fragment instalacji, w ktérym bedag wykonywane prace zostat odciety, a cisnienie zostato obnizone
do atmosferycznego. Rozwaz zablokowanie zaworéw odcinajgcych, aby zapobiec przypadkowemu ich otwarciu.

Uwaga! Nie zakladaj, ze manometr wskazujgcy "0” bar gwarantuje brak cisnienia w instalacji - manometr moze by¢
uszkodzony.

1.8 Wysoka temperatura

Aby unikngé poparzen, odczekac az system schtodzi sie po odcieciu doptywu gorgcego medium. Rozwazy¢ czy nie
bedg potrzebne jakies$ srodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne).

1.9 Narzedzia i materiaty

Przed przystgpieniem do rob6t upewnié sie, ze zgromadzono wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty.
Wymieniane czesci zastepowac wytgcznie oryginalnymi produktami firmy Spirax Sarco.

1.10 Odziez ochronna i inne wyposa zenie BHP

Przed przystgpieniem do rob6t rozwazyé czy nie bedzie wymagane jaka$ wyposazenie BHP chronigce przed
substancjami chemicznymi, wysokimi/niskimi temperaturami, promieniowaniem, hatasem, spadajgcymi obiektami,
zabezpieczajgce wzrok/twarz.

1.11 Zezwolenia na roboty

Wszelkie roboty musza by¢ wykonywane pod nadzorem kompetentnych osob. Personel odpowiedzialny za instalacje
i eksploatacje musi by¢ przeszkolony w postugiwaniu sie produktem zgodnie z wytycznymi zawartymi w Instrukciji
Obstugi.

Jesli roboty wymagaty uzyskania formalnego zezwolenia, muszg by¢ one prowadzone Scisle wg postanowien tego
zezwolenia. W przeciwnym przypadku zaleca sie powotanie asystenta kierownika robét, ktérego zakres obowigzkéw
bedzie przede wszystkim obejmowat BHP.

W razie potrzeby teren robot oznakowaé znakami ostrzegawczymi.

1.12 Przenoszenie urz gdzenia

Podczas przenoszenia urzgdzenia zachowaj ostroznos¢, aby nie dopusci¢ do urazu lub zranienia.
Korzystaj z wozkéw, podnosnikéw, wielokrgzkow, itp., stosownie do masy urzgdzenia.

1.13 Inne zagro zenia

W niektorych przypadkach produkt jest dostarczany z napietg sprezyng. Obudowy takich produktéw mozna otwiera¢
tylko postepujgc $cisle wg instrukcji podanych w niniejszym podreczniku.

1.14 Zamarzanie

Jezeli temperatura otoczenia moze spasc ponizej temperatury krzepniecia czynnika roboczego, a konstrukcja /
sposo6b zabudowy urzadzenia nie gwarantuje samoczynnego odptywu czynnika po odcieciu instalacji, nalezy
zabezpieczy¢ urzgdzenie przed uszkodzeniem na skutek zamarzniecia.

1.15 Ztomowanie

Omawiany w tej instrukcji produkt moze by¢ poddany recyklingowi i nie stwarza zagrozen ekologicznych
pod warunkiem ztomowania z nalezytg starannoscia. Specjalnej uwagi i indywidualnej utylizacji (zgodnie z lokalnie
obowigzujgcymi przepisami) mogag wymagaé elementy sitownikéw wykonane z takich materiatow, jak:

+ PTFE
. Viton
. Nitryl

1.16 Zwrot produktu do producenta

W przypadku zwrotu urzadzenia do Spirax Sarco (np. do naprawy), firma zwracajgca musi przekaza¢ pisemnie
informacje o wszystkich zagrozeniach i srodkach zaradczych, jakie muszg by¢ podjete w wyniku dziatania
szkodliwych substancji, z jakimi urzgdzenie miato kontakt i ktérych pozostatosci mogg stanowi¢ zagrozenie dla ludzi
lub $rodowiska naturalnego a takze o innych mechanicznych uszkodzeniach majgcych wptyw na bezpieczenstwo.
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2 Informacje o urzgdzeniu

2.1 Opis

Liniowe sitowniki pneumatyczne serii PN9000 sg oferowane w czterech rozmiarach. Cztery dostepne
rozmiary membran pozwalajg spetni¢ wymagania zaworow pracujgcych przy réznych réznicach cisnien.
Kazdy sitownik jest wyposazony w mechaniczny wskaznik potozenia. Membrany typu fully-rolling
zapewniajg dobrg liniowos¢ w zakresie catego skoku.

Dost epne wykonania:

PN = wykonanie standardowe

PNP = niklowana obudowa membrany

oznaczenie E = sprezyna wysuwa wrzeciono

sitownika z obudowy

(zaw6r Spira-Trol normalnie zamkniety)
oznaczenie R = sprezyna cofa wrzeciono

sitownika do obudowy

(zawor Spira-Trol normalnie otwarty)

Opcja:

oznaczenie H = z napedem recznym

Uwaga Opisy w niniejszym podreczniku dotyczg standardowych wykonan PN.
Z wyjatkiem niektorych uzytych materiatéw, sitowniki PNP sg identyczne.

2.2 Dane techniczne

Zakres temperatur pracy —20... +110C
PN9100 6 bar m
Maksymalne ci$nienie powietrza zasilajgcego PN9200 6 bar m
PN9300 4 bar m
PN9400 6 bar m
Przylgcze sprezonego powietrza PN9100 ... PN9300 1/4" NPT
PN9400 3/4” NPT
PN9100 20 mm
. . PN922 i PN932 20 mm
Skok sitownika PN923_ | PN933_ 30 mm
PN9482 80 mm
2.3 Zakresy spr ezyn
Typ sitownika Zakres sprezyn Skok

PN9120 0,2...1,0 bar 20 mm

PN9120 0,4...1,2 bar 20 mm

PN9125 0,4...2,0 bar 20 mm

PN9126 1,0...2,0 bar 20 mm

PN9123 2,0...4,0 bar 20 mm

PN9220 0,2...1,0 bar 20 mm

PN9230 0,4...1,2 bar 30 mm

PN9220 0,4...1,2 bar 20 mm

PN9226 1,0...2,0 bar 20 mm

PN9223 2,0...4,0 bar 20 mm

PN9233 0,4...1,2 bar 30 mm

PN9236 1,0...2,0 bar 30 mm

PN9320 0,2...1,0 bar 20 mm

PN9320 0,4...1,2 bar 20 mm

PN9330 0,4...1,2 bar 30 mm

PN9336 1,0...2,0 bar 30 mm

PN9337 2,5...3,5 bar 30 mm

PN9482 1,5...2,7 bar 80 mm
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2.4 Materialy sitownikow serii PN9100, PN9200i PN 9300

Poz. czesc material, norma Poz. czesc materiat, norma
1 jarzmo zeliwo sferoidalne 20 mnhgkmam EHE'UUU Stﬂ: '-'-_"?Q{'jowa (platerowana)

obudowa gorma samokontruaca PNP9000 stal nierdzewna A2-70
2 n"rEI'TIIJI'Cm\:.Ei-:I stal weglowa (platerowana) 21 sruba stal weglowa (platerowana) Gr. 8.8
3 phta membrany aluminium 27 Sruba komory PNS000 stal weglowa (platerowana) Gr. 8.8
4 membrana guma nitrylowa, wzmocniona krotka PNPO000 stal nierdzewna A2-T0
5 sprezyny stal sprezynowa 23 $ruba komory PN9000 stal weglowa (platerowana) Gr. 8.8
6 wrzeciono stal nierdzewna diuga PNPS000 stal nierdzewna A2-70
7 podktadka stal weglowa (platerowana) PNS000 stal weglowa (platerowana) Gr. 8.8
8 tuleja dystansowa stal weglowa (platerowana) 24 nakretha PNPI000 stal nierdzewna A2-T0
9 '0O'nng viton 25 nakretka PN9000 stal weglowa (platerowana) Gr. B.8
10 facznik sitownika stal nierdzewna BS 970431529 zaberpieczajaca PNPO000 stal nierdzewna A2-70
11 tacznik zaworu stal nierdzewna BS 970431 529 i PN9000 stal weglowa (platerowana) Gr. 8.8
12 pierscien stal weglowa (platerowana) 26 sniba PNPI000 stal nierdzewna A2-T0
13 zacisk wskaznika stal nierdzewna 27 nakretka PN9000 stal weglowa (platerowana) Gr. 8.8

polozenia samokontnujaca PNPY000 stal nierdzewna £2-70
14 E&%@Zrﬁgmzmk“ stal nierdzewna 28 podkladka stal weglowa (platerowana)
15 skala wskaznika stal nierdzewna gg 3;”2[:;9"{3 i&:ﬁ:ﬁﬁ:gﬁa (ﬂ;;&mwana) crés
16 korek odpowietrzajgcy  mosiadz obudowa doina e
17 tuleja slizgowa PTFE/stal k)| membrany stal weglowa (platerowana)
18 uszczelka poliuretan 32 uchwyl ransporiowy __ staliwo
19 Suba PNS000 stal wgglowa (platerowana)

mocuUjaca PNPS000 stal nierdzewna AZ-TO

o ?ﬁfjﬂ/ffﬂfjf/x?f//ffff//j %// el e ot s

16

2

-

SRR

&5

o I—
T 1

-

15

19 i 20

26 i 27

SN 7 32
- i S
N N 3 g 24
NN S 8
- J & —XA RN 9
29
Y
a 17
’/54//5
18
[
25
10
12
13§ 14
11

N

Rys.1 PN9200E

Uwaga! Uchwyt transportowy (32) moze by¢ wykorzystywany jedynie przy przenosze-
niu samego sitownika. Nie wolno wykorzystywa € uchwytu do przenoszenia
sitownika zt gczonego z zaworem !
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2.5 Materialy sitownikow serii PN9400

Poz., czesé Materiat, norma Poz., czesé Materiat, norma
1 obudowa gérna / Stal 1.0335 malowana |17 membrana SONBR253
dolna membrany proszkowo 60-80 um
2 ptyta membrany Stal weglowa 19 uszczelka trzpienia 94AU925
3 piyta sprezyny Stal weglowa 20 o-ring EPDM 70 EPDM291
4 wrzeciono Stal nierdzewna 21 o-ring EPDM 70 EPDM291
5 tuleja dystansowa  |Stal manganowa 22 korek odpowietrzajgcy Polyamid 6.6
6 tarcza wsporcza Stal manganowa 24 ostona gwintu PVC
7 tuleja prowadnicy Stal nierdzewna 25 Sruba obudowy krétka
8 kotek prowadnicy Stal nierdzewna 26 Sruba obudowy diuga
9 rolka prowadnicy Stal nierdzewna 28 Sruba
10 tacznik sitownika  |Stal nierdzewna 30 nakretka
11 pokrywka Stal manganowa 31 nakretka
12 jarzmo Stal manganowa 32 nakretka
14 sprzeg Stal manganowa 34 wkret samogwintujacy
15 sprzeg Stal manganowa 36 podkiadka
16 sprezyna Stal sprezynowa 39 tuleja slizgowa TEF / B322D
3 32 11 36
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3 Instalacja

Instrukcje obstugi zaworéw regulacyjnych mozna znalez¢ w osobnym podreczniku. Szczegéty dotyczace
cisnienia r6znicowego na zaworach KE, LE mozna znalez¢ w odpowiednich kartach katalogowych
sitownikéw (T1 - oznaczenie kart katalogowych).

Sitowniki zawordéw nalezy instalowa¢ pozycji umozliwiajgcej swobodny dostep do sitownika i zaworu

w celu wykonania czynnosci konserwacyjnych. Najlepiej, gdy zawo6r z sitownikiem jest montowany
trzpieniem ustawionym pionowo nad lub pod poziomym rurociggiem. Sprezone powietrze zasilajgce
sitownik musi by¢ suche i pozbawione czgstek oleju. W warunkach wysokich temperatur medium (pary)
nalezy izolowa¢ zar6wno rurociag jak i zawor, aby chroni¢ sitownik.

UWAGA Do zamontowania sitownika na zaworze starszego typu bedzie potrzebny pierscien
adaptacyjny. Wiecej informacji mozna uzyskac w firmie Spirax Sarco.

OSTRZEZENIE Cisnienie do obudowy sitownika nale zy doprowadzi ¢ po przeciwnej stronie
membrany ni z sg zamontowane spr ezyny.
Odpowietrzenie obudowy nie mo ze w zadnym razie by € zablokowane.

3.1 Montaz na zaworze sitownika PN9100E, PN9200E lub PN9300E
(zob. rys. 3i4)

e Odkreci¢ przedni i tylny zacisk wskaznika potozenia (13 i 14), po czym zdemontowac tgcznik zaworu
(12).

» Odkreci¢ nakretke montazowg sitownika z pokrywy zaworu.

» Nakreci¢ tgcznik zaworu (11) na trzpien zaworu i recznie popychajac zamkng¢ zawor.
UWAGA W nakr econym t gczniku musz g by é widoczne dwa zwoje gwintu wewn  etrznego.

* Podac¢ na sitownik sprezone powietrze o cisnieniu wymaganym do ustawienia wrzeciona sitownika
w pozycji sSrodkowej (rys.3). Umiesci¢ sitownik na zaworze (otwor w jarzmie nasunaé przez trzpien
zaworu na pokrywe) i recznie dokreci¢ nakretke montazows.

* Podac¢ na sitownik sprezone powietrze o cisnieniu minimalnego sygnalu sterujgcego, powiekszonym
0 max. 0,1 bar (ustawi¢ sitownik w dolnym potozeniu),
np. w przypadku sitownika o zakresie sprezyn 2,0 ... 4,0 bar podac sygnat 2,1 bar
wyregulowaé potozenie tgcznika (10) tak by dotknat tgcznika zaworu (11), po czym dociggngé
nakretke zabezpieczajgcy (25).

* Odfaczyé sprezone powietrze od sitownika i zatozy¢ przedni oraz tylny zacisk wskaznika
(131 14) jak na rys. 4.

* Luzno skreci¢ sruby mocujace zaciski wskaznika (26 i 27) z ich nakretkami.

« Podajgc na sitownik sprezone powietrze, cztery razy otworzyé i zamkngé zawor sitownikiem
(petny skok), aby wszystkie elementy dobrze sie utozyty.

* Dociggna¢ nakretke montazowg sitownika momentem 50 Nm i $ruby mocujgce (26 i 27) momentem
2 Nm.
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3.2

3.3

Montaz na zaworze sitownika PN9400E (rys. 5)

Odkrecic obie czesci sprzegu (14 i 15).

Umiesci¢ kotnierz montazowy (C) na pokrywie zaworu, recznie dokreci¢ nakretke montazowg (D),
dociggng¢ nakretke montazowa sitownika momentem 50 Nm.

Poda¢ na sitownik sprezone powietrze o cisnieniu wymaganym do ustawienia wrzeciona sitownika
w pozycji srodkowe;j
np. w przypadku sitownika o zakresie sprezyn 1,5 ... 2,7 bar podac sygnat 2,1 bar.

Umiesci¢ sitownik na kotnierzu montazowym i pokrywie zaworu (otwér w jarzmie nasunaé¢ przez
trzpien zaworu) i przykreci¢ za pomocg 4 srub montazowych (A), dociggng¢ sruby momentem 40 Nm.

Recznie popchnac¢ trzpien zaworu w dét tak, aby grzybek osiadt w gniezdzie.
Przekreci¢ nakretke zabezpieczajaca (B) trzpienia na sam dot.
Nakrecic¢ tgcznik zaworu (nie pokazany na rysunku) na trzpien zaworu.

Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcy sitownika (7) i wkrecic tgcznik sitownika (25) o 3 obroty do géry,
po czym odigczy¢ sprezone powietrze od sitownika.

Wyregulowac potozenie tgcznika sitownika (25) i tgcznika zaworu tak, aby sie zetknety.

Podac na sitownik sprezone powietrze o cisnieniu minimalnego sygnatu sterujgcego, powiekszonym o
max. 0,1 bar (ustawi¢ sitownik w dolnym potozeniu),

np. w przypadku sitownika o zakresie sprezyn 1,5 ... 2,7 bar podac sygnat 1,6 bar

ponownie wyregulowaé potozenie tgcznika sitownika (25) i tgcznika zaworu tak, aby sie zetknety, po
czym dociggng¢ nakretke zabezpieczajaca (7).

Odtaczy¢ sprezone powietrze od sitownika (skutkuje to obcigzeniem gniazda zaworu).
Zalozy¢ obie czesci sprzegu (14 i 15) i dokrecic¢ je.

Podac na sitownik sprezone powietrze o cisnieniu wymaganym do ustawienia wrzeciona sitownika
w pozycji sSrodkowej i momentem 40 Nm dociggng¢ nakretke zabezpieczajgcy (7).

Zablokowac¢ tgcznik zaworu, dokrecajgc dwa wkrety z szesciokgtnym gniazdem.
Dociggna¢ nakretke zabezpieczajgcg (B) trzpienia momentem 40 Nm.
Odtaczy¢ sprezone powietrze od sitownika.

Montaz na zaworze sitownika PN9400R (rys. 5)

Odkrecic obie czesci sprzegu (14 i 15).

Umies$ci¢ kotnierz montazowy (C) na pokrywie zaworu, recznie dokrecié¢ nakretke montazowa (D),
dociggng¢ nakretke montazowg sitownika momentem 50 Nm.

Umiescic¢ sitownik na kotnierzu montazowym i pokrywie zaworu (otwér w jarzmie nasung¢ przez
trzpien zaworu) i przykreci¢ za pomocg 4 srub montazowych (A), dociggng¢ sruby momentem 40 Nm.

Przekreci¢ nakretke zabezpieczajaca (B) trzpienia zaworu na sam dot.
Nakrecic¢ tgcznik zaworu (nie pokazany na rysunku) na trzpien zaworu.

Recznie podnies¢ trzpieh zaworu do potozenia odpowiadajgcego katalogowemu skokowi zaworu
(np. dla zaworu Spira-Trol DN200: 70 mm)

Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcy (7) i wkrecic tgcznik sitownika (25) o 3 obroty do géry.

Podac na sitownik sprezone powietrze o ci$nieniu minimalnego sygnatu sterujgcego
np. w przypadku sitownika o zakresie sprezyn 1,5 ... 2,7 bar podac sygnat 1,5 bar.

Wyregulowaé potozenie tgcznika sitownika (25) i tgcznika zaworu tak, aby sie zetknely.
Zatozyc¢ obie czesci sprzegu (14 i 15) i dokrecic je.

Poda¢ na sitownik sprezone powietrze o cisnieniu wymaganym do ustawienia wrzeciona sitownika
w pozycji srodkowej, np. w przypadku sitownika o zakresie sprezyn 1,5... 2,7 bar podac sygnat 2,1 bar
i momentem 40 Nm dociagng¢ nakretke zabezpieczajgca (7).

Zablokowac¢ tgcznik zaworu, dokrecajgc dwa wkrety z szesciokgtnym gniazdem.
Dociggnaé nakretke zabezpieczajaca (B) trzpienia momentem 40 Nm.
Odtgczy¢ sprezone powietrze od sitownika.

IM-
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Rys 5.
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4 Uruchomienie

Jesli zestaw sitownik / zawor zostat dostarczony z pozycjonerem nalezy skorzystaé z Instrukcji Obstugi

dostarczonej z pozycjonerem.

4.1

Zakres i cisnienie otwierajgce (nastawa) sprezyny sitownika sg oznaczone na tabliczce znamionowe;j.

Regulacja spr ezyny

W celu zmiany zakresu lub nastawy patrz punkty 4.1.1 oraz 4.1.2 ponizej.

41.1
UWAGA

podnosi € sie grzybek z gniazda zaworu (nastawa spr

Normalnie zamkni ete sitowniki PN9100E, PN9200E i PN9300E

Regulacja spr ezyny ustawi tylko ci $nienie spr ezonego powietrza przy ktérym zaczyna
ezyny) nie wplywaj gc na zakres

sprezyny tj. zmian e cisnienia wymagan g do catkowitego przesterowania zaworu.

Przyktadowo, je $li nastawa 0,2 bar spr ezyny o zakresie 0,8 bar zostanie zmieniona na
€ przy ci $nieniu 1,2 bar (0,4 + 0,8).

0,4 bar, zawor w petni otworzy si

Regulacja nastawy spr ezyny w PN9100E, PN9200E i PN9300E (u zyto oznacze h zrys. 6 7):

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Upewni¢ sie, ze zawor zostat odciety od instalacji
i ze w obudowie sitownika nie ma nadcisnienia.

Odkreci¢ Sruby (26 i 27 na rys. 7) i zdemontowac zaciski
wskaznika potozenia i tagcznik zaworu (11).

Przytrzymujgc jednym kluczem wrzeciono sitownika (6) drugim
odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca (25).

Podac na sitownik sygnat sterujgcy wymagany do rozpoczecia
ruchu wrzeciona sitownika do gory.

Upewniwszy sie, ze grzybek pozostaje w gniezdzie zaworu
odkrecic¢ fgcznik (10) az mocno oprze sie o fgcznik zaworu (11)
i dociggng¢ nakretke zabezpieczajgcg (25). Zob. rys. 6.
UWAGA W zalo zonym t gczniku zaworu musz g byé
widoczne dwa zwoje gwintu wewn  etrznego.

Wylgczy¢ pneumatyczny sygnat sterujacy sitownika i zatozy¢
przedni oraz tylny zacisk wskaznika (13 i 14), luzno skreci¢
sruby mocujace zaciski wskaznika (26 i 27) z ich nakretkami.

Cztery razy otworzy¢ i zamknag¢ zawdr sitownikiem (petny skok),
aby wszystkie elementy dobrze sie utozyty.

Dociggnaé sruby mocujgce zaciski (26 i 27) momentem 2 Nm.

Ponownie sprawdzi¢ czy zawdr rozpoczyna sie otwieraé przy
pozadanym cidnieniu poczatkowym i w pelni otwiera sie przy
pozadanym cisnieniu maksymalnym.

Ustawi¢ wskaznik poziomu wzgledem strzatki.

grzybek zaworu nie obracat si

procedury jego wrzeciono (6) nie obracato si

zacisk przedni i
tylny (13, 14)

tacznik zaworu

Aby zapobiec uszkodzeniu membrany sitownika za

S

wrzeciono

wrze /
sitownika (6) %
—
=%

nakretka —%

-
—

czajgca (25)

tacznik (10)

kotnierz (12)

7.

(11)

Rys. 6 Zespot tgcznika sitownika

i tgcznika zaworu

Aby zapobiec uszkodzeniu zaworu zadba ¢, aby podczas calej procedury
e w gnie zdzie.

dbaé, aby podczas catej
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4.1.2 Normalnie otwarte sitowniki PN9100R, PN9200R i PN9300R

UWAGA  Regulacja spr ezyny ustawi tylko ci $nienie spr ezonego powietrza, przy ktérym zawor
zaczyna zamyka ¢ sie (nastawa spr ezyny) nie wplywaj ac na zakres spr ezyny tj. zmian e
cisnienia wymagan g do catkowitego przesterowania zaworu. Przyktadowo, jesli
nastawa 0,2 bar spr ezyny o zakresie 0,8 bar zostanie zmieniona na 0,4 ba r, zawor w
petni zamknie si ¢ przy ci $nieniu 1,2 bar (0,4 + 0,8).

Regulacja nastawy spr ezyny w PN9100R, PN9200R i PN9300R (u zyto oznacze nh zrys. 3i 7):

* Sprawdzi¢, ze zawoér zostat odciety od instalacji Przedni i tylny zacisk wskaznika poziomu (13 i 14)
i ze w obudowie sitownika nie ma nadcisnienia.

e Odkrecic¢ sruby (26 i1 27 narys. 7) i zdemontowac |
zaciski wskaznika potozenia oraz tgcznik zaworu (
(12).

e Przytrzymujgc jednym kluczem wrzeciono sitownika
(6) drugim odkrecic¢ nakretke zabezpieczajgca (25).

e Podac na sitownik sygnat sterujgcy wymagany do
petnego wysuniecia wrzeciona sitownika.

o]

« Upewniwszy sie ze grzybek pozostaje w gniezdzie O :)
zaworu dokrecic¢ tgcznik zaworu (11) az mocno
oprze sie o fgcznik (10) i dociggng¢ nakretke f—
zabezpieczajgca (25). Zob. rys. 6. —
UWAGA W zalo zonym } gczniku zaworu ‘

musz g byé¢é widoczne dwa zwoje
gwintu wewn etrznego.

1

Sruby mocujace zaciski (26 i 27)
Rys. 7

» Zalozyé przedni oraz tylny zacisk wskaznika (13 i 14) na kotnierz (12) i tgcznik zaworu (11).

« Luzno skreci¢ sruby mocujace zaciski wskaznika (26 i 27) z ich nakretkami.

e Cztery razy otworzy¢ i zamkng¢ zawor sitownikiem (petny skok) aby wszystkie elementy dobrze sie
utozyty, po czym dociggng¢ sruby mocujgce momentem 2 Nm.

* Wylgczy¢ sygnat sterujgcy i ponownie sprawdzi¢ czy zawOr rozpoczyna sie zamykaé przy pozadanym
cisnieniu poczatkowym i w petni zamyka sie przy pozadanym cisnieniu maksymalnym.

e Ustawi¢ wskaznik poziomu wzgledem strzaiki.

OSTRZEZENIE Aby zapobiec uszkodzeniu zaworu zadba €, aby podczas calej procedury
grzybek zaworu nie obracat si € w gnie zdzie.

OSTRZEZENIE Aby zapobiec uszkodzeniu membrany sitownika za  dbaé, aby podczas catej
procedury jego wrzeciono (6) nie obracato si  e.
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5 Konserwacja

Sitowniki pneumatyczne PN9100, PN9200 i PN9300 (i ich warianty) nie wymagaja konserwaciji. Dla
zapewnienia bezawaryjnej pracy zaleca sie zasila¢ je sprezonym powietrzem przefiltrowanym, suchym
i wolnym od sladéw oleju. Podczas wymiany czesci zapasowych stosowacé nizej podane procedury.

UWAGA W obudowie membrany sitownika znajduj g sie silnie napi ete spr ezyny. Podczas
demonta zu zachowa € najwy zszg uwag €. Przed przyst gpieniem do jakichkolwiek
czynno sci przeczyta € caly niniejszy rozdziat.

5.1 Demonta z sitownika z zaworu
< Podac na sitownik sygnat sterujgcy wymagany do ustawienia go w pozycji srodkowe;.

e Odkrecic¢ sruby (26 i 27 na rys. 9) i zdemontowac¢ zaciski wskaznika potozenia oraz fgcznik zaworu
(12).

* Odkreci¢ nakretke montazowg (zob. rys. 8) i zdjg¢ sitownik z zaworu.

fom s m s mal fomi|
?3 =2 = =2 L= @j;g

25

10

pozycja srodkowa

\ /
[T ] |

11

nakretka montazowa sitownika

Rys. 8

« Wylgczy¢ sygnat, catkowicie odprezy¢ obudowe sitownika i odtgczy¢ go od instalacji sprezonego
powietrza.
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5.2 Normalnie zamkni ete sitowniki PN90O0OE

5.2.1  Wymiana membrany

UWAGA W sitownikach PN9400 nie wyst epuja elementy (9) i (28)
e Zdemontowac¢ sitownik z zaworu wg instrukcji podanych w sekgciji 5.1.

UWAGA 1 Trzy dlugie sruby (23) obudowy umo zliwiaj g bezpieczne zwolnienie napi ecia
sprezyn. Wykr eca sie je na ko ncu po wykr eceniu wszystkich innych. Nale zy je luzowa ¢
réwnomiernie, aby zapobiec odksztatceniu obudowy. P rocedur @ obowi gzujacg w
przypadkach sitownikéw wyposa zonych w koto nap edu recznego mo zna znale zé w sekcji 5.4.

* Przed rozpoczeciem zwalniania napiecia sprezyn przesmarowac¢ gwinty trzech dtugich srub smarem
teflonowym.

e Odkrecic¢ i zdjgc¢ krétkie sruby obudowy (22, 23 i 24).

* Przytrzymujgc nakretke kluczem odkreci¢ o kilka obrotéw dtugg srube, przejs¢ do nastepnej sruby
i odkreci¢ jg o kilka obrotéw, przejs¢ do trzeciej sruby i odkreci¢ jg o kilka obrotéw. Postepujgc tak
sekwencyjnie doprowadzi¢ do catkowitego wykrecenia $rub. Zdja¢ pokrywe obudowy (2).

* Zdemontowac sprezyny (5). Przytrzymujgc wrzeciono sitownika (6) kluczem odkreci¢ $rube (21).

Kolejno zdemontowac tuleje dystansujacg (8), o-ring (9), podkiadke (28), ptyte membrany (3)
i membrane (4).

» Zalozyé nowg membrane (4) i w odwrotnej kolejnosci ztozy¢ pozostate wyzej zdemontowane elementy
uwazajac, aby nie uszkodzi¢ o-ringu. Przed dociggnieciem zaleca sie przesmarowac gorng czesc
gwintu wrzeciona (6) smarem Loctite 243. Przytrzymujgc wrzeciono (6) kluczem dociggna¢ srube (21).
Zalecane momenty dociggania $rub podano w Tabeli 1 ponizej.

* Ponownie zatozy¢ pokrywe obudowy (2) i wkrecic $ruby (22, 23 i 24). Procedure obowigzujgca
w przypadkach sitownikéw wyposazonych w koto napedu recznego mozna znalez¢ w sekcji 5.4.

UWAGA 2  Przytrzyma € wrzeciono (6), aby pom6c membranie réwno uto  zyé€ sie w dolnej
czesci obudowy sitownika.  Sruby obudowy doci  ggaé réwnomiernie, aby unikn gé
jej odksztatcenia. W przypadku diu  zszych spr ezyn (o szerszym zakresie) sitownik
jest dostarczany z trzema dtugimi  srubami (23) obudowy. Je $li wyst epuja
w dostawie, nale zy je rozmie $ci¢ na obwodzie, co 120°i rbwnomiernie doci  agnaé
przed wkr eceniem pozostatych $rub.

Aby unikng¢ znieksztalcenia membrany, sSruby obudowy nalezy ostatecznie docigga¢ dopiero, gdy
wszystkie sg juz wkrecone.

5.2.2  Wymiana spr ezyn

UWAGA W sitownikach PN9400 nie wyst epuja elementy (9) i (28).
Zob. UWAGE 1 wyzej.
e Zdemontowa¢ sitownik z zaworu wg instrukcji podanych w sekgciji 5.1.

« Przed przystgpieniem do zwalniania napiecia sprezyn zaleca sie przesmarowac¢ gwinty trzech dtugich
srub obudowy sitownika smarem teflonowym.

e Odkreci¢ i zdemontowa¢ krotkie sruby obudowy (22, 23 i 24).

* Przytrzymujac nakretke kluczem odkrecic¢ o kilka obrotéw diuga $rube, przejs¢ do nastepnej Sruby
i odkreci¢ jg o kilka obrotéw, przejs¢ do trzeciej sruby i odkreci¢ jg o kilka obrotéw. Postepujgc tak
sekwencyjnie doprowadzi¢ do catkowitego wykrecenia $rub. Zdja¢ pokrywe obudowy (2).

*  Wymieni¢ sprezyny na nowe.

» Przytrzymujgc kluczem wrzeciono sitownika (6) aby membrana pozostawata réwno utozona w dolnej
czesci obudowy na powr6t zatozyé pokrywe (2) i rownomiernie dociggna¢ jej sruby.

UWAGA Zob. UWAG E 2 wyzej.
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Rys.10 Normalnie zamkni ety sitownik PN900OE
Tabela 1 Zalecane momenty doci ggania $rub
. S Sruby i nakretki (22, 23 i 24) Sruba (21)
Sitowniki serii gwint| moment obrotowy (Nm) | gwint | moment obrotowy (Nm)
PN9100 M6 7 M12 40
PN9200 M10 35 M12 40
PN9300 M10 35 M12 40
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5.3 Normalnie otwarty sitownik PN9OOOR

5.3.1  Wymiana membrany

UWAGA W sitownikach PN9400 nie wyst epujg elementy (9) i (28).

Zdemontowac sitownik z zaworu wg instrukcji podanych w sekgciji 5.1.

UWAGA 1l  Trzy dlugie $ruby (23) obudowy umo zliwiaj g bezpieczne zwolnienie napi ecia

sprezyn. Wykr eca sie je na ko ncu po wykr eceniu wszystkich innych. Nale zy je
luzowa € réwnomiernie, aby zapobiec odksztatceniu obudowy.
Przed rozpoczeciem zwalniania napiecia sprezyn przesmarowac¢ gwinty trzech dtugich srub smarem
teflonowym.

Odkrecic¢ i zdemontowaé krotkie sruby obudowy (22, 23 i 24).

Przytrzymujgc nakretke kluczem odkrecié¢ o kilka obrotéw dtuga srube, przejsé do nastepnej sruby
i odkreci¢ jg o kilka obrotéw, przejs¢ do trzeciej sruby i odkreci¢ jg o kilka obrotéw. Postepujgc tak
sekwencyjnie doprowadzi¢ do catkowitego wykrecenia srub. Zdja¢ pokrywe obudowy (2).

Przytrzymujgc wrzeciono sitownika (6) kluczem odkrecié srube (21).

Baczac, aby nie uszkodzi¢ o-ringu (9) zatozonego miedzy ptyte membrany (3) i tuleje dystansowg (8)
zdemontowac¢ podkiadke (28) i i membrane (4).

Zalozy¢ nowg membrane (4) i w odwrotnej kolejnosci ztozy¢ pozostate wyzej zdemontowane
elementy. Przed dociggnieciem zaleca sie przesmarowa¢ gorng czes¢ gwintu wrzeciona (6) smarem
Loctite 243. Upewnic sie, ze sruby dobrze sie utozyty. Przytrzymujac wrzeciono (6) kluczem dociggngc¢
srube (21). Zalecane momenty dociggania srub podano w Tabeli 1 ponize;j.

Ponownie zatozy¢ pokrywe obudowy (2) i wkreci¢ sruby (22, 23 i 24).

UWAGA 2  Sruby obudowy doci agaé réwnomiernie, aby unikn aé jej odksztatcenia.
W przypadku diu zszych spr ezyn (o szerszym zakresie) sitownik jest dostarczany
z trzema dtugimi  Srubami (22) obudowy. Je Sli wyst epujg w dostawie, nale zy je
rozmie $ci€ na obwodzie, co 120°i rGwnomiernie doci  agnaé przed wkr eceniem
pozostatych $rub.

5.3.2  Wymiana spr ezyn

UWAGA W sitownikach PN9400 nie wyst epuja elementy (9) i (28).

Zdemontowac sitownik z zaworu wg instrukcji podanych w sekgciji 5.1.

Przed przystgpienia do zwalniania napiecia sprezyn zaleca sie przesmarowac¢ gwinty trzech diugich
Srub obudowy sitownika jakim$ smarem teflonowym.

Odkrecic¢ i zdemontowaé krotkie sruby obudowy (22, 23 i 24).

Przytrzymujgc nakretke kluczem odkrecié o kilka obrotow dtuga srube, przejsé do nastepnej sruby i
odkrecic¢ jg o kilka obrotéw, przejs¢ do trzeciej Sruby i odkrecic¢ jg o kilka obrotéw. Postepujac tak
sekwencyjnie doprowadzi¢ do catkowitego wykrecenia $rub. Zdjgé pokrywe obudowy (2).

UWAGA 1l Trzy dlugie s$ruby (23) obudowy (dostarczane w przypadku niektéry  ch sitownikow
z dtugimi spr ezynami) umo zliwiaj g bezpieczne zwolnienie napi ecia spr ezyn.
Wykr eca sie je na ko ncu po wykr eceniu wszystkich innych. Nale zy je luzowa ¢
réwnomiernie, aby zapobiec odksztatceniu obudowy

Baczac, aby nie uszkodzi¢ o-ringu (9) zatozonego miedzy ptyte membrany (3) i tuleje dystansowg (8)

zdemontowac¢ podktadke (28) i i membrane (4).

Przytrzymujgc wrzeciono sitownika (6) kluczem odkrecié srube (21). Kolejno zdemontowac¢ podktadke
(7), membrane (4) i ptyte membrany (3).

Zdemontowaé sprezyny (5) notujgc ich potozenie.
W te same miejsca zatozy¢ nowe sprezyny (5).

W odwrotnej kolejnosci ztozyé pozostale wyzej zdemontowane elementy. Przytrzymujac wrzeciono (6)
kluczem, aby membrana réwno utozyta sie w dolnej czesci obudowy sitownika ponownie zatozy¢
pokrywe obudowy (2) i wkreci¢ krétkie sruby (22, 23 i 24).
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UWAGA 2

Sruby obudowy doci ggaé réwnomiernie, aby unikn aé jej odksztatcenia.
W przypadku diu zszych spr ezyn (o szerszym zakresie) sitownik jest dostarczany
z trzema dtugimi  Srubami (23) obudowy. Je Sli wyst epujg w dostawie, nale zy je

rozmie $ci ¢ na obwodzie co 120°i rownomiernie doci

pozostatych $rub.

Zalecane momenty dociggania $rub podano w Tabeli 1.

agnaé przed wkr eceniem

3 ;?7/’/ T ///f%% 2, | y
2 SEEEOANY NS = T 23
) N —o T,
= le— Si—
& S =24
5 @::__::__::: @ g::_——____:;@
@:——___:: @____:__@
AN = © ama N—_—
|
A .
il 1 ' g
26 i 27 .

Rys. 11 Normalnie otwarty sitownik PN90O0OR
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5.4 Konwersja typu PN9OOOE w PN900OOR (za wyj atkiem PN9400)

UWAGA Zdemontowa ¢ sitownik z zaworu wg instrukcji podanych w sekcji 5.1.

Przed przystgpienia do zwalniania napiecia sprezyn zaleca sie przesmarowac¢ gwinty trzech diugich
Srub obudowy sitownika jakim$ smarem teflonowym.

Wykreci¢ wszystkie krotkie sruby obudowy (22 i 23)

Przytrzymujac nakretke kluczem odkreci¢ o kilka obrotéw dtuga $rube, przejs¢ do nastepnej sruby

i odkreci¢ jg o kilka obrotéw, przejs¢ do trzeciej sruby i odkreci¢ jg o kilka obrotéw. Postepujgc tak
sekwencyjnie doprowadzi¢ do catkowitego wykrecenia $rub. Zdja¢ pokrywe obudowy (2).

Wyjac sprezyne(y) (5)

Przytrzymujac wrzeciono sitownika (6) kluczem odkreci¢ srube (21) i zdemontowac podkfadke (28).
Zdemontowac tuleje dystansujgca (8) i o-ring (9).

UWAGA Tuleja dystansuj gca i o-ring musz g byé¢ utozone jak narys. 1213

Zatozy¢ na sprezyne (5) ptyte membrany (3) i membrane (4), zatozy¢ podktadke (28) i wkreci¢ srube
(21).

Zalecane momenty dociggania $rub podano w Tabeli 1 wyzej. Przed dociggnieciem zaleca sie
przesmarowac gorng czes¢ gwintu wrzeciona (6) smarem Loctite 243.

L LIS FH
AN

2 5
’ 24
22, 23
3 8
9 S
4 < 24
-F‘

DI

-é
IR
\_\:\
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5.5  Sitowniki PN9OOOEH z nap edem recznym (wszystkie modele za wyj agtkiem PN9337EH i
PN9482EH)

UWAGA Upewni ¢ sie, ze kolo nap edu recznego nie sciska spr ezyn sitownika.

*  Wyjac plastikowy korek (A), przytrzymac wrzeciono sitownika kluczem w punkcie (B) i odkreci¢ srube

» Zdjac¢ koto napedu recznego (D) uwazajgc, aby nie przemiesci¢ przy tym wewnetrznego tozyska (F).

« Dalej mozna zdemontowaé pokrywe obudowy zaworu wg instrukcji w sekcji 5.2.1.
« Jesli trzeba wymieni¢ membrane, zdemontowac tgcznik wrzeciona (E).

« Montaz kota napedu recznego wymaga wykonania powyzszych krokoéw w odwrotnej kolejnosci.
Zwracac uwage na prawidlowe momenty dociggania srub, zob. Tabele 2 nizej.

UWAGA

Zachowa € ostro zno$é€, aby nie uszkodzi ¢ membrany. Zadba €&, aby podczas doci ggania
tgcznika wrzeciono sitownika nie obracato si  ¢. Koto nap edu recznego nie mo ze
wywiera ¢ zadnego nacisku na spr ezyny, aby nie zakt6ca ¢ sterowania automatycznego.

Tabela 2 Zalecane momenty dociggania srub

Sruba (C) tacznik wrzeciona (E)
moment obrotowy (Nm) moment obrotowy (Nm)
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5.6 Sitowniki PN9337EH z nap edem recznym

UWAGA Upewni ¢ sie, ze kolo nap edu recznego nie sciska spr ezyn sitownika.

Wyjaé plastikowy korek (A), przytrzymaé wrzeciono sitownika kluczem w punkcie (B) i odkreci¢
gwintowang wkladke (C).

Dalej mozna zdemontowa¢ pokrywe obudowy zaworu wg instrukcji w sekcji 5.2.1.
Jesli trzeba wymieni¢ membrane, zdemontowac tgcznik wrzeciona (E).

Montaz kota napedu recznego wymaga wykonania powyzszych krokéw w odwrotnej kolejnosci.
Prawidtowe momenty dociggania $srub podano w Tabeli 2

UWAGA Zachowa € ostro zno$é, aby nie uszkodzi ¢ membrany. Zadba ¢, aby podczas doci ggania

tgcznika wrzeciono sitownika nie obracalo si  e. Koto nap edu recznego nie mo ze
wywiera € zadnego nacisku na spr ezyny, aby nie zakléca € sterowania automatycznego.
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5.7 Normalnie otwarte sitowniki PN9100RH, PN9200RH i PN9300RH z nap edem recznym

UWAGA Upewni ¢ sie, ze kolo nap edu recznego nie sciska spr ezyn sitownika.

* Za wyjatkiem kwestii zwigzanych z dodatkowg masg obstugiwanych elementéw, serwisowanie nie
odbiega od opis6w podanych w sekcji 5.3. Zesp6t kota napedu recznego mozna pozostawic
przymocowany do pokrywy sitownika.
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6 Czesci zamienne

Dostepne sg czesci zamienne oznaczone na rysunkach ponizej.
Czesci sg wspolne dla obu odmian sitownika, "E" i "R".

Dostepne cz e$ci zamienne

do sitownikéw

Oznaczenie na

rys.
zespot uszczelniajgcy wrzeciona PN9100, PN9200 i PN9300 17,18, 30
zespot membrany PN9100, PN9200 i PN9300 4,9
PN9400 A
wskaznik polozenia PN9100, PN9200 i PN9300 15,19, 20
komplet sprezyn PN9100, PN9200 i PN9300 5
PN9400 B

zespot tgcznika
(dla zaworéw Mk1 i SPIRA-TROL)

PN9100, PN9200 i PN9300

10, 13, 14, 26, 27

Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okresleh podanych wyzej, a takze podac typ i wielkos¢

urzgdzenia.

Przykiad
Zespot membrany do sitownika PN9123E.
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Spirax Sarco Sp. z o.0.
ul. Jutrzenki 98
02-230 Warszawa

T (22) 853 35 88
F (22) 847 63 67

biuro l.spiraxsarco.com

serwis@pl.spiraxsarco.com
Wwww.Spiraxsarco.com/qglobal/pl

24

IM-P357-29-PL Issue 6/01.12



