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1. Uwagi ogdine
1.1 Opis

Pompa porcjowa Spirax Sarco MFP14 stuzy do przettaczania cieczy naptywajacej grawitacyjnie do jej korpusu.
Po napetnieniu korpusu ciecz jest wypychana parg wodng (lub sprezonym powietrzem). Pompa pracuje w spos6b
periodyczny (dwie fazy: napetniania i tloczenia), wykorzystujac ptywak ze stali nierdzewnej do sterowania praca
mechanizmu rozrzagdowego zaworéw: zasilajgcego i wydechowego.

W pompach porcjowych nie wystepuje zjawisko kawitacji, dzigki czemu sg one idealne dla przepompowywania
gorgcych cieczy bez koniecznos$cizapewnienia antykawitacyjnejwysokoscizalania lub specjalnej konstrukcji wirnika.
Praca bez wykorzystywania energii elektrycznej pozwala na bezpieczne stosowanie pomp MFP w pomieszczeniach
narazonych na wilgo¢.

Ze wzgledu na zasade dziatania pompa MFP 14 pracuje, dopoki czynnik naptywa grawitacyjnie do jej korpusu,
zatem nie potrzebuje uktadu regulacji poziomu w zbiorniku naporowym.

Pompy MFP 14 moga by¢ z powodzeniem stosowane do oprdzniania komor grzejnych, w ktérych zdarza sie
sytuacja podci$nieniowa.

Typowym zastosowaniem pompy MFP 14 jest system odwadniania wymiennikéw ciepta zasilanych parg wodng
z regulowang temperaturg czynnika w obiegu wtérnym przy zmiennych obcigzeniach cieplnych (tzw. uktad pompa
porcjowa + odwadniacz).

1.2 Wielkosci i przytacza
DN25, DN40, DN50 i DN80 x 50; kotnierze DIN PN16.

1.3 Dopuszczalne parametry

Konstrukcja korpusu PN16

Cisnienie wlotowe czynnika napedzajacego

Para wodna, powietrze lub gaz, maksimum 13,8 bar nadci$nienia

Catkowite cisnienie podnoszenia lub ci$nienie wsteczne (ci$nienie hydrostatyczne plus ci$nienie w uktadzie
powrotnym), musi by¢ mniejsze niz ci$nienie czynnika ilajacego, by umozliwi¢ osiagniecie przepustowosci.
Zalecana wysokos¢ zalania pompy wynosi 0,3 m

Minimalna potrzebna wysoko$¢ zalania wynosi 0,15 m (zmniejszona wydajnos¢).

1.4 Dane techniczne

Standardowa pompa pracuje z cieczami o gestosci wzglednej 0,8 do 1,0 (woda).

DN80 x 50 DN40

DN50 DN25
Srednia objetos¢ przettaczana w jednym cyklu 151 71
Maksymalne zuzycie pary 20 kg/h 16 kg/h
Maksymalne zuzycie powietrza 5,6 dm®/s 4,4 dmd/s

Wszystkie pompy EN10204 (3.1.B) atestowane; na zadanie akceptacja TUV.

1.5 Wyposazenie dodatkowe

Licznik cyklido pomiaru objetosci przsepompowanej cieczy. Na pokrywie pompy znajduje sie przytgcze z wkrgconym
korkiem z gwintem 1/2” BSP, przeznaczone do dotgczenia licznika cykli. Korpus licznika cykli jest wykonany
z mosigdzu i trzeba go montowac w potozeniu pionowym. Licznik cykli mozna stosowac¢ tylko wtedy, gdy wydech
pompy jest potgczony z atmosfera.

1.6 Przyktad zamowienia

Urzadzenie

Pompa porcjowa, typ MFP14, kotnierze DIN PN16, DN50.

Zawor zwrotny plytkowy, typ DCV2, zabudowa miedzykotnierzowa, DN50 (2szt.).

Czesci zamienne (patrz rozdziat 7)

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze podawac opis zawarty w rubrykach ,Dostepne czesci” wraz
z wielkoscig i typem pompy.

Przyktad - 1 - Uszczelka pokrywy do pompy porcjowej DN50 Spirax Sarco MFP14.
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1.7 Materiaty

8 Wydech Wiot czynnika
m zasilajgcego
:1; M 19 16
2 21
15
23
4 10 29
5
22 |
7
6
13
12
1 12a
Poz. Czes¢ Materiat
1 Pokrywa Zeliwo sferoidalne DIN 1693 GGG 40.3
2 Uszczelka pokrywy Widkna syntetyczne
3 Sruby pokrywy Stal nierdzewna ISO 3506 Gr A2-70
4 Korpus Zeliwo sferoidalne DIN 1693 GGG 40.3
5 Wspornik Stal nierdzewna BS 970, 431 S29
6 Popychacz Stal nierdzewna BS 1449, 304 S11
7 Plywak i dzwignia Stal nierdzewna AISI 304
8 Uchwyt Zeliwo sferoidalne DIN 1693 GGG 40.3
9 Dzwignia mechanizmu Stal nierdzewna BS 3146 pt. 2ANC 2
10 Sprezyna Stal nierdzewna BS 2056, 302 S26 Gr2
1 Korek Stal DIN 267 Part Il Class 5.8
12 Zawory zwrotne Stal nierdzewna DIN 17445, WS1 4313
13 Przeciwkotnierze* Stal BS4504 PN16
14 Wspornik mechanizmu Stal nierdzewna BS 3146 pt2 ANC 4B
15 Sruby wspornika Stal nierdzewna BS6105 Gr A2-70
16 Gniazdo zaworu zasilajgcego Stal nierdzewna BS970, 431 S29
17 Zawor zasilajgcy Stal nierdzewna ASTM A276 304
18 Uszczelka gniazda zaworu zasilajgcego  Stal nierdzewna BS1449 409 S19
19 Gniazdo zaworu wydechowego Stal nierdzewna BS970 431 S29
20 Zawér wydechowy Stal nierdzewna BS3146 pt2 ANC 2
21 Uszczelka gniazda zaworu wydechowego Stal nierdzewna BS1449 409 S19
22 Element uruchamiajacy EPM ALNICO
23 O-ring EPDM

Usuwanie odpadow

* Nie dostarczane przez Spirax Sarco

W konstrukcji tego produktu nie uzyto zadnych materiatéw niebezpiecznych. Kazdy niepotrzebny materiat mozna
wtdrnie wykorzystac lub pozby¢ sie go w sposéb przyjazny dla srodowiska.
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1.8 Wymiary (przyblizone)

Uchwyt,
Wolna przestrzen dla $rednica otworu 15 mm
demontazu
C
SPIRAX
SARCO
Kotnierze
taczgce —
E F
B
A

Gniazdo gwintowane R1”
- wydech

Gniazdo gwintowane R1/2”
- doprowadzenie czynnika zasilajgcego
(para lub sprezone powietrze)

Wymiary (mm)

Ciezar kg
Wielkos¢ A B Cc D E F G H J K Tylko Wraz z zaworami
DN pompa  zwrotnymi i kotnierzami
25 410 305 498 280 68 68 18 13 480 22 51 58
40 440 305 518 280 81 81 18 13 480 22 54 63
50 557 420 627 321 104 104 18 33 580 22 72 82
80x50 573 420 627 321 119 104 18 33 580 22 73 86
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2. Zasada dzialania
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Rys. 1 Napetnianie

1.

Przed uruchomieniem ptywak (7) jest w swym najnizszym potozeniu, przy czym zawdr wlotu pary (17) jest
zamkniety, a zawor (20) wydechowy jest otwarty. (Rys. 1)

. Kiedy ciecz naptywa grawitacyjnie przez wlotowy zawér zwrotny (12) do korpusu pompy, ptywak (7) unosi sig.

. Gdy ptywak (7) nadal unosi sig, dzwignia (9) mechanizmu zwigksza naciag sprezyny (10). Gdy ptywak (7)

osiaggnat najwyzsze potozenie, nastgpuje przeskok mechanizmu sprezynowego, oywarcie zaworu wlotu pary
napedzajacej i zamkniecie zaworu wydechowego (Rys. 2).

. Przeptyw pary poprzez zawor wlotowy (17) zwigksza ci$nienie wewnatrz korpusu. Powoduje to zamknigcie

wlotowego zaworu zwrotnego (12) i wypchnigcie cieczy poprzez wylotowy zawér zwrotny (12a).

. Gdy poziom cieczy w korpusie pompy obniza sie, plywak opada, a dZwignia (9) mechanizmu znéw powoduje

zwiekszenie naprezenia sprezyn (10). Gdy ptywak osiggnie swe najnizsze potozenie, nastepuje przeskok
mechanizmu sprezynowego zréwnoczesnym otwarciem zaworu wydechowego i zamknieciem zaworu zasilajgcego.

. Kiedy ci$nienie w korpusie pompy spadnie do takiego samego poziomu, jak ci$nienie w rurze wlotowej, wlotowy

zawor zwrotny otwiera sie. Ciecz znowu przeptywa przez zawor zwrotny, by napetni¢ korpus i rozpocza¢
nastepny cykl.
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3. Instalacja

Zasilanie parg

Odprowadzenie oparéw lub powietrzem  Przewod powrotny skroplin

do atmosfery.

Nadmiar goracego

kondensatu,

wyprowadzi¢

w bezpieczne i
e f

miejsce ° Zbiornik -

< naptywowy

Co najmniej 305 mm, SPIRAX -
zamkniecie syfonowe bt Odwadniacz, jezeli
przelewu uzywana jest para

Rys. 3

Wydech pompy

3 Skropliny

zalania

Wyiokoéé T 3 T T Wysokos!-(l':
|

1]

&

Pompa porcjowa MFP14

3.1 Instalacja - uktad otwarty do atmosfery

Ostroznie. Przed montazem lub konserwacjg nalezy sprawdzi¢ odcigcie wszystkich przewodoéw pary,
powietrza lub gazu, aby uniknaé¢ obrazen.

Usuna¢ resztkowe cisnienie wewnatrz pompy i przewodéw taczacych. Sprawdzi¢ ochtodzenie goracych
czesci, by uniknaé poparzen. Przed przeprowadzaniem robét instalacyjnych lub konserwacyjnych nalezy
zaktada¢ odpowiedni stréj ochronny.

Sruba oczkowa jest wkrecona w pompe, aby poméc przy podnoszeniu. Nie nalezy wykrecaé tej $ruby.
Nie wolno jej réwniez uzywac do podnoszenia niczego poza pompa. Nalezy zawsze uzywa¢ odpowiedniego
mechanizmu podnoszacego i zapewni¢ bezpieczne zamocowanie pompy.

1.

Pompe nalezy montowaé ponizej opréznianego urzadzenia, przy czym przytgcze wydechowe powinno by¢
zwrdcone pionowo do géry. Pompe nalezy instalowac z zalecang wysokoscig zalania (wymiar pionowy pomiedzy
wierzchotkiem pompy a dnem zbiornika), jak pokazano na rys. 3. Zmiany przy innej wysokosci zalania - patrz
oddzielny arkusz wydajnosci pompy.

. Aby unikng¢ zalewania instalacji podczas cyklu tloczenia, przed pompg w ptaszczyznie poziomej nalezy

zamontowa¢ odpowietrzany zbiornik naptywowy, jak pokazano na rys. 3. Prawidtowe okreslenie wymiaréw
tego zbiornika - patrz tabela Pojemno$¢ zbiornika naptywowego, przedstawiona na stronie 7. Wszystkie taczniki
przewodu wlotowego muszg by¢ petnoprzelotowe.

. Dotaczy¢ zawory zwrotne (12) i (12a) do pompy. Sprawdzi¢ przy tym, czy przeptyw przez zawory odbywa

sie w prawidtowym kierunku. Aby uzyska¢ najlepsze osiggi, poziome odcinki przewodu rurowego tuz przed
wlotowym zaworem zwrotnym i za odptywowym zaworem zwrotnym powinny by¢ jak najkrétsze. Dotgczyé
wylot do gtéwnego przewodu powrotnego lub do innego punktu powrotnego. Dokreci¢ $ruby kotnierzy wlotu
i wylotu momentem 76-84 Nm.

. Dotgczy¢ zrédto czynnika roboczego (para, powietrze lub gaz) do wlotu czynnika roboczego w pokrywie.

W przewodzie zasilajgcym przed wlotem czynnika roboczego powinien by¢ zamontowany filtr siatkowy i odwadniacz
(przy zasilaniu parg). Wylot odwadniacza skroplin powinien by¢ potaczony przewodem ze zbiornikiem przed pompa.
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5. Opary kondensatu (pare z rozprezonego kondensatu) trzeba odprowadzi¢ do atmosfery, zgodnie z ponizszymi
zasadami:

* Wylot rurociagu oparéw do atmosfery musi by¢ przewidziany w bezpiecznym miejscu, nie stanowigcym
zagrozenia dla obstugi.

- Srednica rurociggu oparéw powinna by¢ tak dobrana, aby pozwalata na odprowadzenie oparéw do atmosfery bez
nadmiernego wzrostu ci$nienia w zbiorniku naporowym (powyzej 0,03 bar przy wysokosci syfonu przelewowego
ok. 30cm). W zadnym przypadku $rednica rurociggu oparéw nie moze by¢ mniejsza niz w tabeli na str. 8.

* Rurociag oparéw powinien by¢ jak najkrétszy, w miare mozliwosci prowadzony pionowo, a jezeli niezbedny jest
poziomy odcinek to nalezy zapewnic¢ jego spadek w kierunku zbiornika naporowego (dzigki temu kondensat z
oparéw sptynie do zbiornika, nie blokujac rurociagu).

« Na rurociggu oparéw nie wolno instalowa¢ armatury odcinajace;j!

« Dla zmniejszenia efektu ,parowania z wyrzutu” (drobne krople kondensatu odprowadzane wraz z oparami do
atmosfery, widoczne w postaci biatego pidropusza), mozna zastosowa¢ gtowice odpowietrzajaca typu VHT.

*W przypadku prowadzenia rurociggu oparéw poza budynkiem, trzeba zabezpieczy¢ go przed zamarznigciem.

Pojemnos¢ zbiornika naptywowego

Nalezy zapewni¢ okreslong pojemnosc zbiornika powyzej poziomu wysokosci zalania, by przyjg¢ skropliny doptywajgce
do pompy podczas cyklu ttoczenia. Zbiornik moze by¢ wykonany z odcinka rury o duzej $rednicy. Jesli trzeba,
przewdd przelewowy zbiornika mozna zainstalowac, jak pokazano narys. 3 i dotgczy¢ do odpowiedniego odptywu.
Przewdd ten musi tworzy¢ syfonowe uszczelnienie wodne o gtebokosci co najmniej 305 mm tuz za zbiornikiem.

Wielkos¢ zbiornika

Wielkos¢é pompy Wymiary

DN25 0,6 m x DN200
DN40 0,6 m x DN200
DN50 0,65 m x DN250
DN80 x 50 1,10 m x DN250

Przewéd wlotowy bez zbiornika (dot. uktadu zamknietego - str. 8)

W przypadku oprézniania pojedynczego urzadzenia, gdy przed pompa nie zamontowano zbiornika, pompg nalezy
poprzedzi¢ odpowiedniej dtugosci przewodem rurowym o wymiarach jak podano w tabeli ponizej, oraz zapewni¢
zalecang wysokos$¢ zalania. Dzieki temu uniknie sie zalewania urzadzenia podczas cyklu ttoczenia.

Tabela ponizej przedstawia dtugos¢ przewodu rurowego powyzej wierzchotka pompy, kiedy pompa jest
instalowana bez zbiornika.

Wymagana dtugos¢ (m) przewodu wlotowego,
o $rednicy odpowiadajgcej kroécowi
wlotowemu pompy

llo$¢ pompowanej DN25 DN40 DN 50 DN 80x50
cieczy (kg/h) m m m m
277 lub mniegj 1,2
454 2 1,2
681 3 1,5 1,2
908 4 1,8 1,5
1362 3 2,1
1816 3,6 3
2270 3,6 1,2
2724 1,5
3178 1,8
3632 2.1
4086 2,4
4540 2,7
9 994 3
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Zalecana wysokos¢ zalania

300 mm

Minimum 150 mm przy zmniejszonej wydajnosci

Uwaga: Aby uzyska¢ nominalng wydajno$c, pompa musi by¢ zainstalowana z zaworami zwrotnymi dostarczonymi
przez Spirax Sarco.

Odprowadzanie oparéw do atmosfery

Wielkosé pompy Minimalna srednica rury oparowej
DN25 50 mm

DN40 65 mm

DN50 80 mm

DN80 x 50 100 mm

3.2 Instalacja - uktad zamkniety

(Instalacja w uktadzie zamknietym jest to taka instalacja, w ktérej przewdd wydechowy pompy jest potaczony
z wylotem z odwadnianej przestrzeni parowej, w celu wyréwnania ci$nien podczas cyklu napetniania pompy.

Ostroznie.

Przed montazem lub konserwacja nalezy sprawdzi¢ odcigcie wszystkich przewodéw pary, powietrza
lub gazu, aby unikna¢ obrazen.

Usuna¢ resztkowe cisnienie wewnatrz pompy i przewodow taczacych. Sprawdzi¢ ochtodzenie goracych
czesci, by unikna¢ poparzen. Przed przeprowadzaniem robét instalacyjnych lub konserwacyjnych zawsze
zaktada¢ odpowiednie ubranie ochronne.

Sruba oczkowa jest wkrecona w pompe, aby poméc przy podnoszeniu (ciezar pompy 70 kg). Nigdy
nie nalezy wykrecac tej sruby. Nie wolno jej réwniez uzywa¢ do podnoszenia niczego poza pompa. Zawsze
uzywac odpowiedniego mechanizmu podnoszacego i zapewni¢ bezpieczne zamocowanie pompy.

1. Pompe nalezy montowaé ponizej oproznianego urzadzenia, przy czym przytgcze wydechowe powinno by¢
zwrécone pionowo do géry. Pompe nalezy instalowaé z zalecang wysokoscig zalania (wymiar pionowy pomiedzy
wierzchotkiem pompy a dnem zbiornika), jak pokazano na rys. 4 i 5. Zmiany przy innej wysokosci zalania - patrz
oddzielny arkusz wydajnosci pompy.

2. Aby unikng¢ zalewania urzadzenia podczas cyklu tloczenia, przed pompa w ptaszczyznie poziomej nalezy
zamontowac zbiornik buforowy, jak pokazano na rys. 4. Prawidtowe okres$lenie wymiaréw tego zbiornika - patrz
tabela ,wlotowy przewdd rurowy’, przedstawiona na stronie 7. Wszystkie taczniki przewodu wlotowego musza
by¢ petnoprzelotowe.

3. Dotgczy¢ zawory zwrotne (12) i (12a) do pompy. Sprawdzi¢ przy tym, czy przeplyw przez zawory odbywa sie
w prawidtowym kierunku. Aby uzyskac najlepsze osiagi, poziome odcinki przewodu rurowego tuz przed wiotowym
zaworem zwrotnym i za odptywowym zaworem zwrotnym powinny by¢ jak najkrétsze. Dotgczy¢ wylot do gtéwnego
przewodu powrotnego lub do innego punktu powrotnego.

4. Dotgczy¢ zrédto czynnika roboczego (tylko para) do wlotu czynnika roboczego w pokrywie. W przewodzie
zasilajgcym przed wlotem czynnika roboczego powinien by¢é zamontowany filtr siatkowy i odwadniacz. Wylot
odwadniacza skroplin powinien by¢ potaczony przewodem ze zbiornikiem przed pompa.

5. Przewdd wydechowy pompy powinien by¢ poprowadzony bez przewezenia do zbiornika. (W niektorych
przypadkach moze by¢ on dotgczony do wlotowego przewodu rurowego pomigdzy zaworem regulacyjnym
aurzadzeniem albo bezposrednio do wierzchotka (strona wlotowa) urzadzenia). W najwyzszym punkcie przewodu
wydechowego nalezy zainstalowac¢ odpowietrznik termostatyczny, aby wypuszczaé wszystkie gazy nieskraplajace
sie podczas rozruchu. Ewentualne odcinki poziome przewodu wydechowego powinny byé pochylone tak,
by przewéd samoczynnie odwadniat sie.

6. Jezeli kiedykolwiek ci$nienie zwrotne dziatajgce na pompe moze by¢ mniejsze iz cisnienie w opréznianym
urzadzeniu, pomigedzy pompa a zaworem zwrotnym po stronie odptywu, jak pokazano narys. 5, nalezy zamontowac
odpowiednio dobrany odwadniacz ptywakowy (polecamy konsultacje inzyniera Spirax Sarco).
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zaworem zwrotnym

Pompa porcjowa MFP14
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4. Uruchamianie

. Powoli otwiera¢ zasilanie (para, powietrze lub gaz), aby zapewni¢ ci$nienie we wlotowym zaworze pompy

MFP14. Sprawdzi¢, czy dziata odwadniacz.

. Otworzy¢ zawory odcinajgce w przewodzie doprowadzania skroplin (pmiedzy zbiornikiem i pompa)

oraz w przewodzie odprowadzajgcym.

. Otworzy¢ zawory przed zbiornikiem, aby umozliwi¢ dojscie skroplin do zbiornika a nastepnie zalanie korpusu

pompy. Po napetnieniu sie skroplinami, pompa rozpocznie cykl tloczenia.

. Obserwowa¢, czy pompa pracuje normalnie. Pompy MFP14 powinny wtgcza¢ sie okresowo (minimalny czas

trwania jednego cyklu wynosi 8 sekund) ze styszalnym wydechem przy korncu cyklu pompowania. W razie
zaobserwowania nieregularnej pracy, nalezy ponownie sprawdzi¢ na zgodno$¢ instalacji z instrukcja. W razie
potrzeby skonsultowac sie z firmg Spirax Sarco.

. Jezeli przewidziana jest rura przelewowa, sprawdzi¢, czy zapewniono wodne uszczelnienie syfonowe,

aby podczas normalnej pracy nie mogta wydostawac sie para. W razie potrzeby zala¢ ten syfon.

5. Konserwacja

Sprawdzanie i naprawa

mechanizmu pompy Q
Ostroznie. Przed montazem lub konserwacja nalezy

sprawdzi¢ odciecie wszystkich przewodoéw pary,

powietrza lub gazu, aby uniknaé¢ obrazen. \

Usunaé¢ resztkowe cisnienie wewnatrz pompy |
i przewodow taczacych. Sprawdzi¢ ochlodzenie / d
goracych czesci, by uniknaé poparzen. d

Przed przeprowadzaniem robétinstalacyjnych lub
konserwacyjnych zawsze zaktada¢ odpowiednie
ubranie ochronne.

Sruba oczkowajest wkreconaw pompe, aby poméc
przy podnoszeniu (ciezar pompy 70 kg). Nigdy
nie nalezy wykrecac tej sruby. Nie wolno jej réwniez
uzywaé¢ do podnoszenia niczego poza pompa.
Zawsze uzywac¢ odpowiedniego mechanizmu
podnoszacego i zapewni¢ bezpieczne zamocow-
anie pompy.

Przy demontazu pompy nalezy pracowa¢ uwaznie,
by mechanizm o silnym dziataniu przerzutowym
nie spowodowat obrazen.

\\_/

23

Zawsze postepowac ostroznie.

1

. Odtaczy¢ wszystkie przewody podigczone do pokrywy. Wykreci¢ $ruby pokrywy i unie$¢ pokrywe

wraz z mechanizmem z korpusu po uprzednim zanotowaniu ustawienia pokrywy.

. Sprawdzi¢ wizualnie mechanizm. Powinien by¢ on pozbawiony brudu i kamienia i powinien swobodnie porusza¢

sie. Uwaga: sruby z tbem gniazdowym (rys. 6, poz. 22, 23) sa dokrgcone fabrycznie i nie wolno ich rusza¢
przy dalszych procedurach konserwacji.

. Sprawdzi¢ wizualnie sprezyny (poz. 10, rys. 7). W razie uszkodzenia nalezy usung¢ zawleczki i podktadki

i zsung¢ sprezyny z osi. Zamontowac nowy zestaw sprezyn (patrz punkt 5e - Ustawianie sprezyn). Zastosowaé
nowe zawleczki i podktadki.

10
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Rys. 7

maksimum

10 Rys. 8

4. Sprawdzenie zaworu zasilajgcego i wydechowego:

a) Wyciagnaé o$ (poz. 24, rys. 6) z konca mechanizmu przy popychaczu i obréci¢ ptywak i popychacz
na przeciwng strone wspornika.

b) Usunag¢ zawleczki i podktadki i zsung¢ zespoty sprezyn z osi.
c) Odkreci¢ przeciwnakretke z trzpienia zaworu zasilajgcego. (Nakretka ta jest zabezpieczona klejem Loctite 620).
d) Odkreci¢ $ruby wspornika mechanizmu i zdjgé mechanizm z pokrywy.

e) Abywymontowaé zawor wydechowy (jeslitrzeba), nalezy odtgczyé wspornik po stronie wydechowej od gtéwnej
osi i zaworu wydechowego. (Uzyskuje sie to przez podniesienie dzwigni ze stép wspornika i przechylenie
wspornika na boki i do gory). Zdjg¢ zawdr wydechowy z dZzwigni.

f) Wyjac¢ gniazda (i zawér zasilajacy) z pokrywy. (Zanotowac ich odpowiednie potozenia w pokrywie. Gniazda
zaworéw pomp DN25 i DN40 mozna pozna¢ po podwojnym rzedzie romboidalnych rowkéw na gniezdzie
wydechowym i pojedynczym rzedzie na gniezdzie zasilajgcym. Gniazda zaworéw pomp DN50 i pomp
DN50x80 sg identyczne i nie majg zadnych rowkéw).

g) Sprawdzi¢ wizualnie powierzchnie gniazd zaworu zasilajgcego i wydechowego, czy nie majg oznak zuzycia
(zawor zasilajacy trzeba wyjaé, by mozliwe byto sprawdzenie gniazda). Oczysci¢ powierzchnie gniazd
i zmontowac z powrotem, lub wymieni¢ na nowe jesli zachodzi potrzeba.

. Montaz przeprowadza si¢ w odwrotnej kolejnosci zwracajgc uwage na nastepujgce wskazowki: -

a) Gniazda zaworu wydechowego i zaworu zasilajgcego (wraz z zaworem zasilajgcym) musza znalezé sie
w prawidtowych potozeniach (patrz 4f) i trzeba je dokreci¢ momentem 129-143 Nm.

b) Zespotzaworu wydechowego - wiozy¢ sprezyne w korpus zaworu wydechowego. Nasungé zawor na dzwignie
przytrzymujgc sprezyne przy dnie otworu. Przykreci¢ zawor srubg z tbem gniazdowym z zastosowaniem
nakretki zabezpieczajace;.

c) Dokreci¢ $ruby mocujgce mechanizm momentem 38-42 Nm.

d) Nakretke zabezpieczajgcg zaworu zasilajgcego nalezy nakrecac na trzpien strong z rozcieciem i zabezpieczy¢
klejem Loctite 620 lub 272.

e) Przed zamontowaniem nowych zespotéw sprezynowych sprawdzi¢, czy otwory zakotwienia sprezyn
sg ustawione w jednej linii i czy konce sprezyn sg w odlegtosci 0,35 mm od ramienia kotwigcego (rys. 8).
Konce sprezyn moga lekko dotykac¢ ramion, ale nie moga by¢ z nimi ztagczone.

Przy wymianie sprezyn i ponownym montazu osi popychacza zawsze uzywac nowych zawleczek i podktadek.
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f) Ustawi¢ zawor zasilajacy i wydechowy nastepujaco: -

Zawor zasilajgey: Kiedy dzwignia poruszajgca zawor jest usytuowana przy zderzaku najbardziej oddalonym
od pokrywy (to znaczy zawér zasilajgcy jest w potozeniu zamknietym), ustawi¢ przeciwnakretke tak, aby byta
prawidiowa szczelina pomiedzy nakretkg a kotkiem poruszajgcym dzwignie, gdy zawér znajduje sie na swym
gniezdzie. Patrz tabela ponizej: -

Szeroko$¢ szczeliny zaworu ilajgcego
Wielko$¢ pompy
DN80 x 50 4,7 mm 0,2
DN50 4,7 mm 0,2
DN40 2,7 mm 0,4
DN25 2,7 mm 0,4

Zawor wydechowy: Kiedy dzwignia uruchamiajgca zawor jest przy zderzaku usytuowanym najblizej pokrywy
(to znaczy zawor wydechowy jest w potozeniu zamknigtym), a zawér jest trzymany pewnie na swym gniezdzie,
wkreci¢ $rube regulacyjng az dotknie kotka napedzajacego, a nastepnie odkreci¢ jg 3 3/4 obrotu w przypadku
pomp DN80 x 50 i DN50 oraz 2 3/4 obrotu w przypadku pomp DN40 i DN25. Zabezpieczy¢ Srube w tym potozeniu.

6. Wymiana ptywaka
Odkreci¢ ptywak ze $ruby mocujgcej. Konieczne bedzie wymontowanie osi dzwigni ptywaka, by uzyska¢ dostep do
szesciokatnego gniazda. Nowy ptywak mocuije sig do dzwigniza pomocg nowej $ruby, podktadek i odpowiedniego
kleju zabezpieczajgcego na gwincie $ruby. Po wymontowaniu osi dzwigni zastosowaé nowe zawleczki i podktadki.

7. Przy montowaniu z powrotem pokrywy i mechanizmu pompy pokrywe nalezy ustawic, jak zanotowano powyzej
(1). Zawsze stosowaé nowe uszczelki. Sruby pokrywy dokrecié momentem 121-134 Nm. Uruchomié pompe
i sprawdzi¢ jej dziatanie.
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6. Wyszukiwanie usterek——

Jezeli prawidtowej wielko$ci pompa MFP 14 nie dziata prawidtowo, nalezy podejrzewac usterkiw nowych instalacjach.
W przypadku istniejacych instalacji, gdzie pompa dziata od czasu do czasu lub w ogdle nie pracuje, przyczyna jest
czesto zmiana ci$nienia zasilania systemu lub ci$nienia powrotnego, powodujgca wyjscie poza pierwotne para-
metry projektowe. Po okresleniu warunkéw pracy systemu i objawow niesprawnosci nalezy sprawdzi¢ kolejno co
nastepuje i w razie koniecznosci usung¢ przyczyny.

Ostroznie

Instalacje i wyszukiwanie usterek powinien przeprowadza¢ wykwalifikowany personel. Przed odtaczeniem
wszelkich potaczen zpompa lub systemem przewodéw rurowych nalezy sprawdzi¢ czy ci$nienie wewnetrzne
zostato zlikwidowane i czy przewo6d doprowadzajacy czynnik roboczy jest odciety, aby uniknaé niezamierzo-
nego wyplywu z pompy. Przy roztaczaniu wszelkich potaczen przewody rurowe/$ruby nalezy demontowaé
powoli, aby, jezeli przewod jest pod cisnieniem, fakt ten objawit si¢ przed catkowitym zdemontowaniem
przewodu rurowego lub czesci. Przed roztaczeniem jakiegokolwiek potaczenia zawsze najpierw zlikwidowaé
cisnienie.

OBJAW 1 Nie mozna uruchomié¢ pompy

Przyczyna 1a Zamkniete zasilanie czynnikiem roboczym
Sprawdzenie i usunigcie 1a  Otworzy¢ zawory, by doprowadzi¢ czynnik roboczy pod ci$nieniem do pompy

Przyczyna 1b Przewéd doptywu skroplin zamkniety
Sprawdzenie i usunigcie 1b  Otworzy¢ wszystkie zawory, aby skropliny mogty naptyng¢ do pompy.

Przyczyna 1c Zamkniety przewéd odptywu skroplin
Sprawdzenie i usunigcie 1c  Otworzyé wszystkie zawory, aby umozliwi¢ swobodny odptyw z pompy .

Przyczyna 1d Cisnienie czynnika roboczego nie wystarcza do przezwyciezenia cisnienia
wstecznego.

Sprawdzenie i usunigcie 1d  Sprawdzi¢ ci$nienie czynnika roboczego i statyczne ci$nienie wsteczne.
Wyregulowaé cis$nienie czynnika roboczego na 0,6-1 bar lub wiecej powyzej
statycznego ci$nienia wstecznego

Przyczyna 1e Zawory zwrotne zamontowane w niewlasciwym kierunku.

Sprawdzenie i usunigcie 1e  Sprawdzi¢ kierunek przeptywu i poprawi¢, jesli trzeba

Przyczyna 1f Ograniczone odpowietrzanie.

Sprawdzenie i usunigcie 1f W systemach otwartych lub zamknietych zapewni¢, by przewod
odpowietrzajgcy nie byt zatkany i zapewni¢ samoczynny odptyw skroplin
z przewodu do pompy lub zbiornika.
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pracowac¢ normalnie (stychaé okresowo wydech)

Przyczyna 2a Pompa jest za mata

Sprawdzenie i usunigcie 2a  Sprawdzi¢ nominalng wydajnosé w tabeli. Zwigkszy¢ rozmiar zaworu zwrotnego
lub zainstalowa¢ dodatkowg pompe, jesli trzeba.

Przyczyna 2b Za mata wysokos¢ zalania.

Sprawdzenie i usunigcie 2b  Sprawdzi¢ potrzebng wysoko$¢ zalania wedtug rozdziatu 1, strona 2. Obnizy¢
pompe, aby uzyska¢ wymagang wysokos¢ zalania.

Przyczyna 2c Cisnienie czynnika napedzajacego za mate do uzyskanianominalnejwydajnosci.

Sprawdzenie i usunigcie 2c  Sprawdzi¢ ustawienie ci$nienia czynnika napedzajgcegoi maksymalne cisnienie
wsteczne podczas dziatania. Poréwnac z tabelg wydajnosci. Zwigkszy¢ wedtug
potrzeby ci$nienie czynnika napedzajgcego, by spetni¢ warunki obcigzenia.

Przyczyna 2d Przewezenie przewodu doprowadzajacego skropliny.

Sprawdzenie i usuniecie 2d Sprawdzi¢, czy zastosowano elementy fgczace z petnym przeptywem. Oczysci¢
filtr siatkowy, jezeli jest zastosowany. Sprawdzié, czy wszystkie zawory
sg catkowicie otwarte.

Przyczyna 2e Wiotowy lub wylotowy zawor zwrotny pozostaje otwarty (zanieczyszczenia).

Sprawdzenie i usunigcie 2a Odcigé zawdr zwrotny i zlikwidowaé ci$nienie w przewodzie. Wymontowaé
plytkowy zawor zwrotny i sprawdzi¢ wizualnie ptytke i sprezyne. Powinny byé one
pozbawione zanieczyszczen. Oczysci¢ powierzchnie styku przed ponownym
zainstalowaniem lub w razie potrzeby wymienic.

OBJAW 3 Przewéd zasilajacy/urzadzenie zalane, a pompa przerwata dziatanie]
(nie stycha¢ okresowego wydechu).

Przyczyna 3a Przewéd odptywu zamkniety lub zablokowany.

Sprawdzenie i usunigcie 3a Sprawdzi¢ ci$nienie czynnika napedzajgcego i statyczne cisnienie wsteczne
(przy wylocie pompy). Jezeli sg réwne, nalezy podejrzewac, ze przewod wylotowy
jest zamkniety lub zatkany. Sprawdzi¢ wszystkie zawory za pompg i zapewni¢
wyptyw bez przeszkdd.

Przyczyna 3b Zawor zwrotny po stronie wyptywu pozostaje zamkniety.

Sprawdzenie i usunigcie 3b Po sprawdzeniu wedtug 3(a) odcigé zawdr zwrotny po stronie wyptywu
i zlikwidowa¢ cisnienie w przewodzie. Wymontowa¢ zawor zwrotny i sprawdzi¢
go wizualnie. Oczysci¢ powierzchnie gniazdowe i zamontowa¢ z powrotem
lub wymienic, jesli trzeba.

Przyczyna 3c Niewystarczajace cisnienie czynnika napedzajacego.

Sprawdzenie i usunigcie 3¢ Jezeli ci$nienie czynnika napedzajacego jest ponizej statycznego
cisnienia wstecznego, nalezy zwigkszy¢ ustawienie ci$nienia czynnika
napedzajacego do 0,6-1 bar lub wigcej powyzej statycznego cisnienia wstecznego.
Nie przekraczaé granicznych warto$ci ci$nienia przewidzianych dla urzadzenia.

Dla punktéw 3(d) do 3(g) (patrz strona 15) po odcigciu przewodu wydechu/sprzezenia zwrotnego od urzadzenia,
z ktérego odprowadza sie ciecz (systemy zamknigte) nalezy przerwa¢ potgczenie wydech/sprzezenie zwrotne
przy pokrywie pompy i: -

Wazna uwaga dotyczaca bezpieczenstwa:

Dotyczy punktow (d)-(g). Konieczne jest odtgczenie przewodu wydechu/sprzgzenia zwrotnego przy potgczeniu
wydechu przy pompie. Aby unikngé obrazen przy systemach zamknigtych konieczne jest odciecie pompy
(zasilanie czynnikiem napedzajgcym, wlot skroplin oraz przewdd odptywu i przewdd wydechu/sprzezenia zwrotnego
wszystkie muszg by¢ zamknigte).
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Przed przerwaniem tego potgczenia trzeba zlikwidowa¢ ci$nienie wewnetrzne. Ponadto w warunkach uszkodzenia
mozliwe jest wydostawanie sie gorgcych skroplin z przytgcza wydechowego przy roztgczeniu zaréwno w systemach
zamknietych jak i w systemach otwartych. Mozliwo$¢ tg nalezy bra¢ pod uwage przy przeprowadzaniu tych etapow,
by unikngé oparzen. Zawsze nalezy stosowa¢ odpowiednie ubranie/sprzet ochronny. Przy demontazu pompy nalezy
uwazac, by unikng¢ uszkodzenia ciata przez mechanizm pompy o silnym dziataniu skokowym.

Przyczyna 3d
Sprawdzenie i usuniecie 3d

Zawor zasilania czynnikiem napedzajacym przecieka lub jest zuzyty.

Powoli otworzy¢ przewdd zasilajgcy pozostawiajgc zamknigty przewdd wlotu skroplin
i przewod odptywu. Sprawdzi¢, czy z przytgcza wydechowego nie wyptywa
duzailo$¢ pary lub powietrza. Jezeli zaobserwuije sie taki wyciek, i mamy pewnos¢,
ze nie jest to para z rozprezania, oznacza to usterke zaworu zasilajgcego. Odcigé
pompe, zdjgé pokrywe wraz zmechanizmem pompy i sprawdzi¢ wizualnie. Wymienic
zawor zasilajacy i zespdt gniazdowy.

Przyczyna 3e

Sprawdzenie i usunigcie 3e

Uszkodzenia mechanizmu.

1). Peknigte sprezyny

2). Peknigty ptywak

3). Zakleszczenie mechanizmu

Przy otwartym przewodzie zasilajgcym powoli otworzy¢ przewdd doprowadzania
skroplindo pompy, umozliwiajgc napetnienie pompy i obserwujgc przy tym przytgcze
wydechowe. Personel musi znajdowac si¢ z dala od wydechu! Jezeli z przytacza
wydechowego bedg wyrzucane skropliny bez dziatania mechanizmu pompy,
oznacza to wyraznie uszkodzenie mechanizmu.

Odcig¢ pompe przez zamkniecie zasilania i doprowadzenia skroplin, zdjg¢ pokrywe
wraz z mechanizmem pompy i sprawdzi¢ wizualnie. Sprawdzi¢, czy sprezyny i
ptywak nie sg wyraznie uszkodzone. Poruszy¢ mechanizm recznie i sprawdzi¢
ewentualne przyczyny zakleszczania si¢ lub zwigkszonego tarcia. Wszystkie
zaobserwowane usterki usuna¢ przez naprawienie i/lub wymiang.

Przyczyna 3f

Sprawdzenie i usunigcie 3f

Przewéd wydechu/sprzezeniazwrotnego powoduje powstanie korka parowego
(system otwarty lub zamkniety)

Jezeli stycha¢, ze mechanizm pracuje, a z przytacza wydechowego nie wydostaje
sie ptyn, nalezy powoli otworzy¢ przewo6d odptywu z pompy i obserwowac dziatanie.
Trzymaé personel z dala od przytagcza wydechu. Jezeli pompa pracuje normal-
nie, nalezy podejrzewac usterke w przewodzie wydechu/sprzezenia zwrotnego.
Sprawdzié ponownie, czy przewdd wydechu/sprzezenia zwrotnego jest utozony
zgodnie zinstrukcjg montazu. Przewdd ten powinien zapewnia¢ samoczynny sptyw,
aby unikngé¢ blokowania pompy przez korek parowy.

W systemach zamknietych zainstalowac¢ termostatyczny odpowietrznik w przewodzie
wyréwnawczym.

Przyczyna 3g
Sprawdzenie i usunigecie 3g

Zawor zwrotny po stronie wlotowej stale zamkniety.

Jezeli mechanizm nie przeskakuje, a czynnik napedzajacy nie wyptywa, nalezy
podejrzewaé, ze usterka znajduje sie w przewodzie doprowadzania skroplin.
Sprawdzié, czy wszystkie zawory prowadzace do pompy zostaty otwarte. Jezeli
tak, oznacza to, ze wlotowy zawér zwrotny jest stale zamkniety lub ze nie ma
wystarczajgcej wysokosci zalania. Odcigé pompe i zawor zwrotny. Zlikwidowac
ci$nienie w przewodzie.

Wymontowac¢ zawor kontrolny i sprawdzi¢ wizualnie.

Oczysci¢ powierzchnie gniazdowe i z powrotem zamontowac lub wymienié, jesli
trzeba.

Dotaczy¢ z powrotem przewdd wydechu/sprzezenia zwrotnego i otworzy¢ przewdd

doptywu.

Objaw 3 - ciag dalszy na nastepnej stronie
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Objaw 3 cd. Przewodd zasilajacy/urzadzenie zalane, a pompa przerwata dziatanie

(nie stycha¢ okresowego wydechu).

Przyczyna 3h Wiotowy filtr siatkowy zatkany

Sprawdzenie i usunigcie 3h  Zamkng¢zawdr odcinajacy przed filtrem siatkowym. Zdja¢ pokrywe filtra siatkowego
i wyjac siatke. Oczysci¢ siatke w wiadrze z wodg lub wymieni¢, jesli uszkodzona.
Wiozy¢ siatke w pokrywe i zmontowac z powrotem filtr. Otworzy¢ zawér odcinajacy.

Objaw 4 Zmiany lub uderzenia w przewodzie powrotnym po cyklu ttoczenia

Przyczyna 4a Podcisnienie wytworzone przy wylocie pompy po wypchnieciu cieczy
na skutek przyspieszenia/op6znienia duzej ilosci wody w przewodzie
powrotnym (jest to zwykle powodowane diugim odcinkiem poziomym
z wieloma wzniesieniami i spadkami).

Sprawdzenie i usuniecie 4a Zamontowaé przerywacz prozni u géry przewodu wznoszacego (w najwyzszym
punkcie linii powrotnej). W przypadku ci$nieniowych systeméw powrotnych moze
by¢ potrzebny oddzielacz powietrza za przerywaczem prézni (patrz rys. 13).

Przyczyna 4b Przedmuch pompy

Sprawdzenie i usunigcie 4b  Sprawdzi¢ ci$nienie wlotowe skroplin i statyczne ci$nienie wsteczne u wylotu pompy.
Jezeli ci$nienie wlotowe jest rowne lub wigksze niz statyczne cisnienie wsteczne,
nalezy oczekiwa¢ problemu przedmuchu. W systemach otwartych sprawdzi¢
szczelno$¢ odwadniaczy odprowadzajacych kondensat do przewodu doprowadzania
skroplin, ktére zwigkszajg ciSnienie w przewodzie wlotowym. Wymieni¢
wszystkie uszkodzone odwadniacze. W systemach zzamknietg petla, jezeli ci$nienie
doprowadzania skroplin moze przewyzsza¢ statyczne ci$nienie wsteczne
przy normalnym dziataniu (to znaczy zwigkszenie ci$nienia pracy urzadzenia
poprzez modulujgcy zawor regulacyjny lub znaczny spadek statycznego cisnienia
w przewodzie powrotnym), potrzebne jest potgczenie pompy z separatorem.
Potgczenie takie uniemozliwi przechodzenie pary do przewodu powrotnego
i pozwoli na normalng prace pompy w przypadku obecnosci skroplin (patrz rys. 5).

Przewéd odpowietrzajacy odprowadza nadmierng ilos¢ pary rzutowej.

(Tylko w systemach z odpowietrzaniem)

Przyczyna 5a Uszkodzone oddzielacze wypuszczaja swiezg pare do przewodu
doprowadzajacego skropliny. (Patrz réwniez 4(b), Przedmuch pompy)

Sprawdzenie i usuniecie 5a  Sprawdzi¢ nieszczelne oddzielacze z uchodzeniem do przewodu powrotu skroplin.
Uszkodzone oddzielacze naprawi¢ lub wymieni¢. (Patrz réwniez 4(b), Przedmuch

pompy).
Przyczyna 5b Nadmiar (ponad 20 kg/h) pary z rozprezania wypuszczany przez pompe.

Sprawdzenie i usunigcie 5b  Odpowietrzy¢ zbiornik lub przewdd rurowy zbiornika przed pompa.

Przyczyna 5c Zawor wydechowy zakleszczony lub zuzyty.

Sprawdzenie i usunigcie 5¢  Odcigé pompe i zdjgé pokrywe wraz z mechanizmem. Wymontowaé¢ zawor
wydechowy i zesp6t gniazdowy. Sprawdzi¢ wizualnie powierzchnie gniazda.
Oczysci¢ i zamontowac z powrotem lub wymienié w przypadku zuzycia.
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7. Czesci zamienne

Dostgpne czesci zamienne narysowane s3 linig ciggta. Czesci pokazane linig przerywang nie sg dostarczane jako
czesci zamienne.

Dostepne czesci zamienne

Uszczelka pokrywy 2
Plywak 7
Zawor zwrotny DCV2 (wlotowy/wylotowy) 12
Pokrywa z mechanizmem pompy 1, 2, 7 (komplet)
Zespdt zaworow (zasilajgey i wydechowy, z gniazdami) 16,17,18,19,20,21
Zestaw sprezyn (komplet 2 szt.) 10

[ I 1 17 (nie widac)
i
|

Rys. 9
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8. Typowe zastosowania

Rysunki ponizej przedstawiaja réznorodnos¢ zastosowan mechanicznych pomp porcjowych. Nalezy oceni¢ wymagania
kazdego zastosowania, by najlepiej dostosowac uktad odzyskiwania kondensatu do swych specyficznych potrzeb.

Przy zastosowaniu innych niz opisano systemoéw z mechaniczng pompa porcjows i jezeli potrzebne beda jakies
dodatkowe informacje, nalezy skontaktowac sig z firmg Spirax Sarco.

Pompa porcjowa MFP14

Rys. 10. Odzyskiwanie skroplin (uklad otwarty)
Pompowanie skroplin o wysokiej temperaturze bez
kawitacji i bez probleméw z uszczelnieniem mechan-
icznym. Zapewnia maksymalne odzyskiwanie energii
cieplnej.

Pompa porcjowa MFP14

Rys. 12. Usuwanie skroplin z urzadzenia
podcisnieniowego (uktad zamknigty)

Proste i skuteczne rozwigzanie trudnego problemu bez

koniecznosci stosowania drogich pomp elektrycznych.

Pompa porcjowa MFP14

Rys. 11. Usuwanie skroplin ze zbiornikéw
technologicznych i wymiennikéw ciepta
(uktad zamkniety z odwadniaczem za
pom

Usuwanie skroplin w kazdych warunkach ci$nienia

zapewnia stabilne temperatury. Chroni to réwniez przed

korozjg dolnej rury oraz przed ewentualnymi udarami

wodnymi i zamarzaniem.
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Przeryw.

erywacz Odpowietrznik
prozni dla cieczy
| L/

f

Pompa porcjowa MFP14

Rys. 13. Pompa porcjowa MFP14 odprowadzajaca ciecz do dtugiego przewodu tlocznego

A

g
. [ F \ Powietrze
L) Catkowita
. wysoko$¢ Dﬂ

podnosze-

S-S

Pompa porcjowa
= Filtr siatkowy MFP14

Rys. 14. Pompa porcjowa MFP14 usuwajaca wode ze studzienki
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Spirax Sarco Sp. z o.0.
ul. Jutrzenki 98
02-230 Warszawa

T (22) 853 35 88
F (22) 847 63 67

biuro l.spiraxsarco.com
serwis@pl.spiraxsarco.com

www.spiraxsarco.com/global/pl
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