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1. Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Gwarancja bezpiecznej eksploatacji urzadzenia jest jego prawidlowy montaz, uruchomienie, obstuga
i konserwacja, ktore to czynnosci powinny by¢é wykonywane przez nalezycie przeszkolony personel (patrz
rozdziat 1.11), zgodnie z niniejsza instrukcja. Nalezy réwniez przestrzega¢ ogoélnych zasad bezpieczenstwa
dla rurociagéw i konstrukcji przemystowych, a takze zapewni¢ wlasciwe uzycie narzedzi i sprzetu BHP.

1.1 Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem
Kierujac sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej urzadzenia oraz w karcie
katalogowej, upewnij sie, ze dane urzadzenie jest przeznaczone do zamierzonego zastosowania. Urzadzenia

wymienione ponizej spetniajg wymagania Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej (PED) i posiadajg znak c €
dla tych wielkosci, dla ktérych jest wymagany.

Urzadzenia naleza do nastepujacych kategorii Dyrektywy cisnieniowej PED:

oy | omy | G | G

e" SEP SEP SEP SEP
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i) Urzadzenia zaprojektowano specjalnie do stosowania w instalacjach pary czystej/sterylnej i innych
zastosowaniach o wysokim stopniu czystosci, ktére zalicza sie do gazéw i cieczy Grupy 2 zgodnie
z trescig Dyrektywy. Moga by¢ rowniez stosowane do plynéw, ktére sg zawarte w Grupie 1 Dyrektywy
cisnieniowej. Stosowanie urzadzen dla innych plynéw moze by¢ mozliwe, jednak rozwazajac taki
przypadek, nalezy najpierw skontaktowac si¢ z firmg Spirax Sarco w celu potwierdzenia przydatnosci
urzadzenia do zamierzonego zastosowania.

ii) Sprawdzi¢ czy specyfikacje materiatéw dopuszczajaich uzycie przy wchodzacych wgre zakresach cisnien
i temperatur. Jezeli parametry dopuszczalne urzadzenia sa nizsze niz instalacji, w ktérej urzadzenie ma
by¢ zamontowane lub awaria urzadzenia mogtaby doprowadzi¢ do niebezpiecznego wzrostu cisnienia
lub temperatury, trzeba dodatkowo zastosowac¢ odpowiednie urzadzenie zabezpieczajace.

iii) Okresli¢ prawidtowe miejsce zainstalowania i kierunek przeptywu czynnika roboczego.

iv) Urzadzenia firmy Spirax Sarco nie zostaly zaprojektowane do przenoszenia zewnetrznych obcigzen
(naprezen) wywieranych przez uktad, w ktorym pracuja. Do obowiagzkéw instalatora nalezy uwzglednienie
takich wszystkich potencjalnych naprezeniprzedsiewzigcie adekwatnych srodkéw w celuich ograniczenia
do minimum.

v) Usuna¢ wszystkie pokrywy ochronne z przytaczy orazfolie ochronne ztabliczek znamionowych, tam gdzie
jest to konieczne, przed instalacjg w parowych lub innych wysokotemperaturowych zastosowaniach.

1.2 Dostep

Przed przystapieniem do prac obstugowych przy zainstalowanym produkcie nalezy zapewni¢ bezpieczny
dostep do niego, w razie koniecznosci bezpieczny (odpowiednio zabezpieczony) podest obstugowy. W razie
potrzeby zapewni¢ stosowny sprzet dzwigowy.
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1.3 Oswietlenie
Nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca robot, zwtaszcza w razie koniecznosci wykonywania
precyzyjnych lub skomplikowanych prac.

1.4 Niebezpieczne ciecze/gazy w rurociggu

Sprawdz, jaki czynnik znajduje sie aktualnie w rurociggu lub mégt znajdowac sie w nim jakis czas temu. W
szczegollnosci nalezy zwréci¢ uwage na materialy tatwopalne, substancje niebezpieczne dla zdrowia,
ekstremalne temperatury.

1.5 Niebezpieczne otoczenie urzadzenia

Nalezy rozwazy¢, czy produkt nie jest zainstalowany w obszarze zagrozonym wybuchami, o ograniczonym
dostepie tlenu (np. we wnetrzu jakiego$ zbiornika, w studni), zagrozonym niebezpiecznymi gazami,
ekstremalnymi temperaturami, zgoragcymi powierzchniami grozagcymi poparzeniami, zagrozonym pozarowo
(np. robotami spawalniczymi), nadmiernym hatasem, ruchomymi cz¢sciami maszyn.

1.6 Wplyw prac na instalacje

Rozwazy¢ efekty zamierzonych dziatan dla catego systemu. Czy ktéres z nich (np. zamknigcie zaworu
odcinajacego, odciecie doplywu pradu) nie spowoduje powstania jakichs zagrozen dlainnych czescisystemu
badz dla personelu?

Niebezpieczne skutki moze przyktadowo przynies¢ zamknigcie odpowietrzen, czy wytaczenie urzadzen
zabezpieczajacych lub sygnalizatorow stanow alarmowych. Zawory odcinajace nalezy zamykac/otwiera¢
stopniowo dla uniknigcia uderzen hydraulicznych.

1.7 Instalacje pracujgce pod ci$nieniem

Upewnij sieg, ze fragment instalacji, w ktérym beda wykonywane prace zostat odcigty, a ciSnienie zostato
obnizone do atmosferycznego. Rozwaz mozliwos¢ podwdjnego odizolowania (dwa zawory odcinajace
i kontrolny zawoér spustowy) oraz zablokowanie lub oznakowanie zamknigtych zaworéw. Nie zakladaj, ze
manometr wskazujacy ,,0” bar gwarantuje brak cisnienia w instalacji — manometr moze by¢ uszkodzony.

1.8 Wysoka temperatura

Aby uniknaé¢ poparzen, po zamknieciu instalacji nalezy odczeka¢ z rozpoczeciem pracy do czasu, az
temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu.

Czesci z teflonu, poddane dziataniu temperatury 260°C (500°F) lub wyzszej, wydzielaja toksyczne gazy, ktore
moga wywotlac tymczasowe nieprzyjemne skutki w razie dostania sie do drég oddechowych. We wszystkich
strefach, w ktorych teflon jest przechowywany, obrabiany lub wykorzystywany, musi obowiazywa¢ zakaz
palenia, poniewaz u os6b narazonych na dym z palacego si¢ tytoniu zanieczyszczonego czastkami teflonu
moze wywigzac sie tzw. goragczka polimerowa.

1.9 Narzedzia i materiaty
Przed rozpoczeciem pracy upewnij si¢, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty.
Korzystaj wylacznie z oryginalnych czesci zamiennych Spirax Sarco.

1.10 Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajace w poblizu wymagaja stosowania odziezy ochronnej,
zabezpieczajacej przed zagrozeniami zwigzanymi miedzy innymi z substancjami chemicznymi, wysokimi/
niskimi temperaturami, promieniowaniem, hatlasem, spadajacymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami
oczu i twarzy.
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1.11 Pozwolenie na prace

Wszystkie prace muszg by¢é wykonywane przez osoby posiadajagce odpowiednie uprawnienia lub by¢
nadzorowane przez osobe posiadajaca odpowiednie uprawnienia.

Pracownikoéw zajmujacych si¢ montazem i obstuga nalezy przeszkoli¢ w zakresie prawidtowej eksploatacji
urzadzenia zgodnie z Instrukcja obstugi.

Tam, gdzie obowiazuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy go przestrzegac. Jesli taki
system nie obowiazuje, zaleca sig, aby osoba odpowiedzialna posiadata informacje na temat wykonywanych
prac oraz, w miare¢ potrzeby, aby miata do dyspozycji osobe odpowiedzialng gtéwnie za kwestie bezpieczenstwa.
W razie potrzeby teren roboét nalezy oznakowaé¢ znakami ostrzegawczymi.

1.12 Roztadunek i transport

Reczne przenoszenie urzadzen o duzych rozmiarach lub/i wadze moze pociagac¢ za soba ryzyko urazu lub
zranienia. Podnoszenie, pchanie, ciggniecie, przenoszenie lub podpieranie tadunku wiasnym cialem moze
w szczegolnosci przyczynic sie do urazéw plecow. Zaleca sie najpierw dokonaé¢ oceny zagrozen zwigzanych
zrealizacjg okreslonego zadania, a takze cech indywidualnych danej osoby, tadunku oraz otoczenia, w ktérym
wykonywana jest praca, i korzystac z odpowiednich metod transportu bliskiego w zaleznosci od okolicznosci
realizacji zadania.

1.13 Zagrozenia posrednie

Podczas normalnej eksploatacji, zewnetrzna powierzchnia urzadzenia moze by¢ bardzo goraca. Jesli
urzadzenie jest eksploatowane w poblizu maksymalnych, dopuszczalnych parametréw, temperatura
powierzchni moze osiggac¢ 200°C (392°F).

Urzadzenie nie odwadnia sie samoczynnie. Nalezy zachowac¢ nalezytg starannos¢ podczas demontazu
i usuwania produktu z instalacji (patrz ,,Instrukcja konserwac;ji”).

1.14 Zamarzanie
Urzadzenia, ktore nie odwadniaja si¢ samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem na skutek
zamarznigcia — o ile beda zainstalowane w miejscu, w ktorym temperatura moze spas¢ ponizej 0°C.

1.15 Utylizacja

O ile nie przewidziano inaczej w tresci Instrukcji obstugi, urzadzenie nadaje sie do recyklingu, a z jego
utylizacja nie wigze si¢ jakiekolwiek zagrozenie srodowiskowe, pod warunkiem zachowania nalezytej
starannosci, z wyjatkiem teflonu.

Teflon:
— Odpadow teflonu nie wolno spala¢, trzeba je utylizowaé¢ wiasciwymi metodami.

— Odpady teflonu nalezy gromadzi¢ w osobnym pojemniku (nie dopuszcza¢ do mieszania z innymi
odpadami).

1.16 Zwrot urzadzen

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, klienci zwracajacy urzadzenia do Spirax
Sarco zobowigzani sg podac¢ informacje na temat jakichkolwiek zagrozen, a takze srodkéw ostroznosci
wymaganych w zwiazku z niebezpieczenstwem skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére moga
stanowic¢ zagrozenie dla zdrowia, bezpieczenstwa lub srodowiska naturalnego. Informacje te nalezy ztozy¢
na pi$mie, a w razie wystepowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych, trzeba
tez dostarczy¢ ich karty charakterystyki substancji niebezpiecznej.

M70i ISO i M80i ISO Zawory kulowe ze stali nierdzewnej w wykonaniu higienicznym

spira
IM-P182-07-PL CMGT Issue 4 P )(sarco 5



2. Ogélne informacje o urzadzeniu

2.1 Opis

Zawory kulowe M70i i M80i ze stali nierdzewnej 316L, z trzyczesciowym korpusem, sg standardowo wyposazone
w mocowanie ISO. Zaprojektowano je zgodnie z wymogami normy ASME BPE do uzytku w takich zastosowaniach,
jak instalacje cieczy i gazéw oraz zastosowaniach wspomagania proceséw, jak np. para czysta*. Tych zaworéw
powinno sie uzywac jako zaworéw odcinajgcych, a nie zawordw regulacyjnych.

Mocowanie ISO
Zintegrowane mocowanie I1SO korpusu umozliwia automatyzacje zaworu bez utraty szczelnos$ci, poniewaz
korpus nie wymaga demontazu. Mozna tez tatwo zrealizowa¢ uruchamianie recznie i zdalne przez zamontowanie
sitownika pneumatycznego serii BVA 300 produkcji Spirax Sarco. Wigcej szczegdtowych informacji mozna uzyskaé
w firmie Spirax Sarco.

Dyrektywy i normy

Urzadzenia spetniajg wymogi Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED oraz majg znak c € dla tych wielkosci,
dla ktérych jest wymagany.

Dostepne odmiany

M70iV CF ISO Czysty PTFE TFM 1600, z wypetniaczami

Czysty PTFE TFM 1600, polerowany elektrolitycznie do Ra 0,375 mikrona,

M70iVEP CF ISO : :
z wypetniaczami

M70iG CF ISO PTFE z wypetnieniem mineralnym, z wypetniaczami

PTFE z wypetnieniem mineralnym, polerowany elektrolitycznie do Ra 0,375 mikrona,

M70iGEP CF ISO ] )
z wypetniaczami

M70iV ISO Czysty PTFE TFM 1600

M70iVEP ISO Czysty PTFE TFM 1600, polerowany elektrolitycznie do Ra 0,375 mikrona

M70iG ISO PTFE z wypetnieniem mineralnym

M70iGEP ISO PTFE z wypetnieniem mineralnym, polerowany elektrolitycznie do Ra 0,375 mikrona
MB8OiVEP ISO Czysty PTFE TFM 1600, polerowany elektrolitycznie do Ra 0,375 mikrona

Czysty PTFE TFM 1600, polerowany elektrolitycznie do Ra 0,375 mikrona,

M80iVEP CF ISO } )
z wypetniaczami
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2.2 Przytacza, wielkosci
Zacisk sanitarny (ASME BPE)

M70i %", YAt AT, 112" Cienkoscienne koncowki do przyspawania o zwigkszonej $rednicy

zewnetrznej (ETO) (ASME BPE)
Zacisk sanitarny (ASME BPE)

m8oi  2%", 3"i4" Cienkoscienne koncowki do przyspawania o zwiekszonej $rednicy

zewnetrznej (ETO) (ASME BPE)

*Uwaga: Instalacja parowa: w instalacjach parowych nie zaleca sie stosowania wypetniacza.

Rys. 1 M70i ISO - %", %", 1", 172" i 2"

il

|

Nalezy pamieta¢, ze zaslepki koricowe dla jednostek 3" i 4" majg inng konstrukcje, w ktérej zastosowano 6 $rub
dwustronnych obejmujacych sekcje korpusu.

Rys. 2 M80i ISO — 272", 3" i 4"
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2.3 Parametry graniczne
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Nie stosowac¢ w tym obszarze.
Czysty PTFE TFM 1600.

PTFE z wypetnieniem mineralnym.

Cisnienie [bar m]

Instalacja parowa: w instalacjach parowych nie zaleca sig stosowania wypetniacza.
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M70i PN63
Cisnienie nominalne
M80i 720 psi g
BMA Maksymalne cignienie M70i 62 bar m przy 20°C (899 psi m przy 68°F)
dopuszczalne M80i 50 bar m przy 109°C (720 psi m przy 228°F)
VA Maksymalna temperatura M70i 200°C przy 0 bar m (392°F przy 0 psi m)
dopuszczalna M80i 180°C przy 0 bar m (356°F przy 0 psi m)
M70i -29°C (-20°F)
Minimalna temperatura dopuszczalna
M80i -20°C (-4°F)
Maksymalne Czysty PTFE TFM 1600 7,0 barm (101 psi m)
ci$nienie o
PMO  robocze dla PTFE Zl wypetnieniem 8,5 barm (123 psi m)
pary wodnej mineralnym
i %
nasyconej Czysty PTFE TFM 1600 7,0 barm (101 psi m)
™MO Maksymalna temperatura M70i 200°C przy 0 bar m (392°F przy 0 psi m)
robocza M80i 180°C przy 0 bar m (356°F przy 0 psi m)
M70i -29°C (-20°F)
Minimalna temperatura robocza
M80i -20°C (-4°F)

Uwaga: W przypadku zastosowan wymagajacych nizszych temperatur roboczych prosimy o kontakt ze Spirax Sarco.

APMX Maksymalna réznica cisnien jest ograniczona do wartosci PMO

Préba hydrauliczna

M70i

93 bar m

(1348 psi m)

M80i

75 barm

(1087 psi m)
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3. Montaz

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1 ,,Bezpieczenstwo”.

Mimo, iz zawér charakteryzuje sie duzg integralno$cig konstrukcji, powazna niewspdtosiowos¢ i/lub efekt wyciggania
spowodowany nieprawidtowg dtugoscig rurociggu bedg mie¢ szkodliwy wplyw na zawor i nalezy ich unikac.
Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na prawidiowe utozenie elementéw, aby rurocigg wlotowy/wylotowy i zawor
znajdowaly sie w tej samej osi.

Zawory sg przeznaczone do stosowania jako zawory odcinajgce lub do regulacji dwustanowej zamknigty/otwarty
(nie mogg pracowac w pozycji czesciowo otwartej) i moga by¢ sterowane recznie.

Zawory powinno sie instalowaé tam, gdzie dostepna jest odpowiednia ilo$¢ miejsca do obstugi i konserwacji.
Przed zamontowaniem zaworu nalezy upewni¢ sie, ze rozmiar, ci$nienie nominalne, materiaty i potgczenia koricowe
sg odpowiednie do warunkéw roboczych danego zastosowania.

Nalezy upewnic sie, ze wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogty nagromadzié¢ sie w zaworze podczas przechowywania,
zostaty usuniete przed montazem. Utrzymywac czysto$¢ podczas montazu, poniewaz wprowadzenie zanieczyszczen
moze by¢ przyczyng uszkodzenia gniazd zaworu i mechanizmu roboczego.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko uszkodzenia gniazd przez czgstki $cierne, przed zaworem nalezy zamontowac filtry
rurociggowe.

Zainstalowa¢ zawdr z rekojescig w odpowiedniej pozycji. Preferowana jest pozycja, w ktorej trzpien zaworu jest
skierowany pionowo gory. Zawér mozna zamontowac w dowolnej pozycji w instalacji gazowej (patrz. rys. 4).

W przypadku instalacji parowej:
(alternatywa wersja z wypetniaczem nie jest zalecana w instalacji parowej)

1. Zamontuj kieszeh z zestawem odwadniajgcym
przed zaworem.

2. Zawor nalezy otwiera¢ powoli, aby unikna¢ ryzyka
uszkodzenia przez uderzenia wodne.

W instalacji z cieczg nie nalezy montowa¢ zaworu
odwréconego o 180 stopni (patrz rys. 3).

Rys. 3 Nieprawidtowa pozycja w instalacji z ciecza

Zawory powinny by¢ instalowane w rurociggu w pozycji
catkowicie zamknigtej.

Przestroga:
Zawsze otwiera¢ zawory powoli, aby uniknaé
awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub
szokiem termicznym.

Rys. 4 Poprawna pozycja w instalacji z gazem
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4. Uruchomienie

Po montazu badz konserwacji urzgdzenia upewnij sie, ze caty system jest w petni sprawny. Wykonaj testy systeméw
alarmowych i urzgdzen zabezpieczajgcych.

5. Obstuga

Uchwyt zaworu obstuguije sie recznie. Nalezy zachowaé ostrozno$¢ i upewni¢ sie, ze ruch odbywa sie we wtasciwym
kierunku.

Zaworu mozna uzywac jako zaworu odcinajacego lub do regulacji dwustanowej; powinien by¢ catkowicie otwarty
lub catkowicie zamkniety (nie moze pracowac¢ w pozycji czesciowo otwartej).

M70i ISO i M80i ISO Zawory kulowe ze stali nierdzewnej w wykonaniu higienicznym

ir
IM-P182-07-PL CMGT Issue 4 sP a)(sarco 1"



- - y - -
6. Konserwacja i czesci zamienne
Uwaga: Podczas instalacji i konserwacji urzadzen, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw BHP.

6.1 Informacje ogodlne

Podobnie jak w przypadku wszystkich urzadzen mechanicznych, regularna konserwacja jest najskuteczniejszym
sposobem zapewnienia ciagtej sprawnosci eksploatacyjnej.

Regularna kontrola wszystkich zaworéw jest niezbedna, szczegdlnie w przypadku zawordw, ktérych uzywa sie
sporadycznie.

6.2 Konserwacja ogoélna

Prace konserwacyjne mozna przeprowadza¢ bez demontowania zaworu kulowego z rurociggu. Odkreé dwie
gorne nakretki i Sruby (patrz Tabela 1) i poluzuj dwie dolne. Nastepnie mozna zdemontowa¢ caty zespot korpusu
i zamontowa¢ nowe czesci. Czesci zamienne oraz instrukcje konserwacji dotyczgce M70i ISO przedstawiono
w punkcie 6.3, a dla M80i ISO w punkcie 6.4.

Tabela 1 Momenty sily zalecane przy dokrecaniu

Czesc Poz. nr Wielkos¢ Nm (Ibf ft)
VNS 15 11,0
1" 25 18,0
14 M70i ISO
1%" 57 42,0
Nakretki i Sruby 2" 75 55,0
2%5" 80 60,0
3 M80i ISO 3" 90 66,5
4" 130 97,0
VAR 14 10,4
1" 20 14,7
10 M70i ISO
1%" 40 29,5
Nakretka trzpienia 2" 47 34,6
2" 42 30,5
17 M80i ISO 3" 42 30,5
4" 51 37,0
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6.3 Czesci zamienne do M70i ISO oraz instrukcje konserwaciji

6.3.1 Dostepne czesci zamienne
Dostepne czesci zamienne pokazano ciggta linig na rysunku. Czesci narysowane szarg linig nie sg dostarczane
jako zamienne:

M70i ISO Gniazdo i komplet uszczelnien 5,6,16,18

M70i CF ISO Gniazdo i komplet uszczelnien z wypetniaczem 5,6,15,16,18

Sposdb zamawiania czg$ci zamiennych

Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okreslen podanych wyzej, a takze podac typ i wielko$¢ zaworu kulowego.
Przyktad: 1 — Czysty PTFE TFM 1600, gniazdo i komplet uszczelnien z wypetniaczem do zaworu kulowego Spirax
Sarco 2" M70i CF ISO, kuty zawér kulowy ze stali nierdzewnej.

Rys. 5 ISO M70i
Przedstawiono wersje z wypetniaczem -

6.3.2 Wymiana gniazd i uszczelki korpusu (oraz wypetniaczy, jesli dotyczy)
— Zdemontuj korpus zgodnie z instrukcjami w rozdziale 6.2.
— Po zdemontowaniu korpusu: wymontuj gniazda (5) i uszczelki korpusu (16).

— Zamontuj nowe gniazda (5) i uszczelki korpusu (16), wciskajac je w zagtebienia w korpusie.
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6.3.3 Wymiana uszczelnien trzpienia

— Zdemontuj korpus zgodnie z instrukcjami w rozdziale 6.2.

— Upewnij sig, ze zawor jest zamkniety.

— Odkrec¢ nakretke trzpienia (10).

— Zdemontuj rekojes¢ (12) i podktadke zabezpieczajacy (9).

— Odkre¢ nakretke dociskowg (8).

— Zdemontuj podktadki (17) i element dystansowy (7).

— Wymontuj gniazda (5), uszczelki korpusu (16) oraz wypetniacze (15), jesli dotyczy.
—  Wyjmij kule (3), popychajac jg w dowolng strone.

—  Wyjmij trzpien (4), popychajac go w dét w kierunku $rodkowej komory korpusu (1).

— Wymien uszczelnienia trzpienia (6 i 18).

12

Rys. 6 ISO M70i
Przedstawiono wersje z wypetniaczem

6.3.4 Ponowny montaz
Ponownie zmontuj elementy w kolejnosci odwrotnej do instrukcji podanych powyzej. Sruby i nakretki (14) dociggnij
z zalecanym momentem sity (patrz Tabela 1).

Po 24 godzinach pracy nalezy ponownie dokreci¢ sruby korpusu.
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6.4 Czesci zamienne do M80i ISO oraz instrukcje konserwacji

6.4.1 Dostepne czesci zamienne
Dostepne czesci zamienne pokazano ciggtg linig na rysunku. Czesci narysowane szarg linig nie sg dostarczane
jako zamienne:

M80i ISO Gniazda, uszczelnienia trzpienia, pierscien samouszczelniajacy trzpienia, zestaw 5,6, 11,
uszczelnien korpusu, docisk uszczelnienia i podktadka oporowa. 16, 18, 19

Zintegrowane gniazdo i wypetniacz, uszczelnienia trzpienia, pierscien
. 2 T - ) - 5a, 6, 11,
M80i CF ISO samouszczelniajgcy trzpienia, zestaw uszczelnien korpusu, docisk uszczelnienia 16. 18. 19

i podktadka oporowa.

Sposob zamawiania cze$ci zamiennych
Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okreslen
podanych wyzej, a takze podac typ i wielko$¢ zaworu
kulowego.

12

Przyktad: 1 — Zintegrowane gniazdo i wypetniacz,
uszczelnienia trzpienia, pierscien samouszczelniajacy
trzpienia, zestaw uszczelnien korpusu, docisk uszczelnienia
i podktadka oporowa do zaworu kulowego Spirax Sarco 4"
M80iV ISO odlewanego ze stali nierdzewne;j.

Rys. 7 M80i ISO

Uwaga: na gtéwnym rysunku czesci zamiennych
przedstawiono zawor 2%%". Te same czesci zamienne sg
dostepne dla zaworéw 3" i 4”.

Zawor 22" ma 4 sruby, nakretki
i podktadki

Zawory 3” i 4” maja 6 srub
dwustronnych i 12 nakretek
i podkladek

5/5a 3 1 5/5a

6.4.2 Wymiana gniazd i uszczelki korpusu
— Zdemontuj korpus zgodnie z instrukcjami w rozdziale 6.2.
— Po zdemontowaniu korpusu: wymontuj gniazda (5) i uszczelki korpusu (16).

— Zamontuj nowe gniazda (5) i uszczelki korpusu (16), wciskajac je w zagtebienia w korpusie.
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6.4.3 Wymiana podzespotéw trzpienia

— Zdemontuj korpus zgodnie z instrukcjami w rozdziale 6.2.

— Upewnij sig, ze zawor jest zamkniety.

— Odkre¢ nakretke trzpienia (10).

— Zdemontuj rekojes¢ (12) i podktadke zabezpieczajaca (9).

— Odkre¢ nakretke dociskowg (8).

— Zdemontuj podktadki (17) i element dystansowy (7).

— Wymontuj gniazda (5/5a) i uszczelki korpusu (16).

—  Wyjmij kule (3), popychajac jg w dowolng strone.

—  Wyjmij trzpien (4), popychajac go w dét w kierunku srodkowej komory korpusu (1).

— Wymien uszczelnienia trzpienia (6), pierscien uszczelniajacy trzpienia (11), docisk uszczelnienia (18)
i podktadke oporowa (19).

6.4.4 Ponowny montaz

Ponownie zmontuj elementy w kolejnosci odwrotnej
do instrukgji podanych powyzej. Sruby i nakretki (14)
dociggnij z zalecanym momentem sity (patrz Tabela 1).

Po 24 godzinach pracy nalezy ponownie dokreci¢
Sruby korpusu.

oS 18 D
S 2
g o

"m—=0

19—

4 NS
Zawor 22" ma 4 Sruby, nakretki
i podktadki

Zawory 3” i 4” maja 6 srub
dwustronnych i 12 nakretek
i podkladek

Rys. 8 3 1 5/5a
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