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WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIEPZENSTWA:
PROSIMY UWAZNIE PRZECZYTAC !

Zalecenia zwigzane z instalacja, eksploatacja i konserwacja.

1. Dostepnos¢

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu, nalezy
zapewni¢ bezpieczny dostep i - w razie
koniecznosci - bezpieczng platforme robocza.
W razie potrzeby przygotowa¢ odpowiednie
urzadzenia podnosnikowe.

2. Oswietlenie

Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie, zwlaszcza
tych miejsc, w ktorych bedg wykonywane
czynnosci wymagajace precyzji lub czynnosci
skomplikowane, np. przy okablowywaniu.

3. Niebezpieczne ciecze lub gazy w rurociagu
Wzig¢ pod uwage rodzaj czynnika znajdujagcego
sie w rurociggu (oraz czynnikéw, jakie mogty
znajdowa¢ sie w nim wczes$niej). W
szczegolnosci chodzi tu o: materiaty tatwopalne,
substancje szkodliwe dla zdrowia, media o
skrajnych temperaturach.

4. Zagrozenia w sasiedztwie urzadzenia
Wozig¢ pod uwage strefy zagrozone wybuchem,
brakiem tlenu (np. zbiorniki, doty), niebezpieczne
gazy, skrajne temperatury, gorgce powierzchnie,
ryzyko pozaru (np. przy spawaniu), ucigzliwy
hatas, maszyny w ruchu.

5. System

Uwzgledni¢ wptyw planowanych prac na cato$¢
systemu. Zastanowi¢ sie, czy planowane
dziatania (np. zamknigcie zaworu odcinajacego,
zdjecie izolacji elektrycznej) nie stanowig
zagrozenia dla innych czesci systemu lub innych
pracownikéw. Moga to by¢ zagrozenia
wynikajace z zablokowania odpowietrznikdw lub
urzgdzen zabezpieczajgcych, albo wytaczenia
regulatoréw badz sygnatow alarmowych. Nalezy
zapewnic, aby zawory odcinajace byty otwierane
i zamykane stopniowo, tak aby zapobiec
wystgpieniu w instalacji uderzen cisnieniowych.

6. Systemy ci$nieniowe

Zapewni¢ odciecie wszelkich cisnien i
bezpieczne doprowadzenie systemu do cisnienia
atmosferycznego. Upewni¢ sie, czy nie jest
wskazane zastosowanie podwdjnego odciecia
(podwdjna blokada plus zawér upustowy) oraz
zablokowanie i/lub odpowiednie oznakowanie
zamknigtych zaworéw. Nie nalezy zaktadac, ze
w systemie nie ma ci$nienia, nawet przy
zerowym wskazaniu manometru.

7.Temperatura
Aby unikng¢ oparzen, po odcieciu doptywu
czynnika odczekac, az temperatura obnizy sig.

8. Narzedzia i materiaty eksploatacyjne
Przed rozpoczeciem pracy przygotowac
odpowiednie narzedzia i/lub materiaty
eksploatacyjne. Uzywac tylko oryginalnych
czesci zamiennych Spirax Sarco.

9. Odziez ochronna

Upewni¢ sie, czy nie ma potrzeby zatozenia
odziezy ochronnej, np. w celu zabezpieczenia
przed chemikaliami, wysoka lub niskag
temperaturg, hatasem, spadajacymi
przedmiotami, urazami twarzy i oczu.

10. Zezwolenie na wykonanie pracy
Wszystkie prace musza byé wykonywane lub
nadzorowane przez osobe dysponujaca
odpowiednimi uprawnieniami.

Jezeli wykonanie jakiej$ pracy wymaga
formalnego zezwolenia, muszg by¢ spetnione
warunki tego zezwolenia. Jezeli nie ma takich
wymagan, wskazane jest, aby wtasciwa osoba
byta powiadomiona o rodzaju wykonywanej
pracy, a w razie potrzeby zapewniona byta
obecnos$¢ drugiej osoby, ktérej gtéwnym
zadaniem bedzie zapewnienie bezpieczenstwa.

11. Prace elektryczne

Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac¢
sie ze schematem elektrycznym oraz
informacjami o instalacji elektrycznej i wszelkimi
specjalnymi wymaganiami. W szczegodlnosci
nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace
okolicznosci:

napiecie i faza elektrycznej sieci zasilajace;j,
wytgczniki zasilania, parametry bezpiecznikow,
uziemienie, kable specjalne, przepusty i dtawnice
kablowe, ekranowanie.

12. Odbior techniczny

Po wykonaniu prac instalacyjnych Ilub
konserwacyjnych nalezy upewnic sie, czy system
jest w petni sprawny oraz przeprowadzi¢ proby
dziatania sygnalizacji alarmowej i zabezpieczen.

13. Utylizacja

Urzadzenia, ktére staty sie bezuzyteczne i
stanowig odpady, muszg by¢ poddane
bezpiecznej utylizacji.

14. Zwrot produktu

Przypominamy klientom, ze zgodnie z
przepisami Unii Europejskiej w zakresie zdrowia,
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska, sg oni
obowigzani, zwracajac zuzyte produkty Spirax
Sarco, dostarczy¢ informacje o wszelkich
potencjalnych niebezpieczenstwach oraz
wymaganych $rodkach ostroznosci, zwigzanych
ze skazeniem szkodliwymi substancjami lub
uszkodzeniami mechanicznymi, mogacymi
stanowi¢  zagrozenia dla  zdrowia,
bezpieczenstwa i srodowiska naturalnego.
Informacja ta musi by¢ dostarczona w formie
pisemnej, z dotaczeniem specyfikacji w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, dotyczacych
substancji sklasyfikowanych jako niebezpieczne.
Uwaga: Produkty dostarczane przez Spirax
Sarco sg sklasyfikowane jako podzespoty i w
zasadzie nie podlegajg przepisom Dyrektywy
Maszynowej 89/392/EEC.
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1. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA | ZASADA DZIALANIA (rysunki 1 do 3)

Pozycjoner EP5 dziata zgodnie z zasada
réwnowagi sit, dzieki czemu charakteryzuje sie
bardzo matym tarciem i zerowa histereza.
Zastosowanie  pozycjonera zapewnia
proporcjonalnosé miedzy skokiem trzpienia
sitownika pneumatycznego, a zarazem skokiem
grzybka zaworu regulacyjnego, i elektrycznym
sygnatem sterujgcym, wysytanym przez
regulator.

Pozycjoner dostepny jest w dwdch odmianach:
- dla prgdowego sygnatu sterujgcego z regulatora
0/4 do 20 mA

- dla napieciowego sygnatu sterujgcego
z regulatora 0/1 do 5/10 V =

cisSnienie przekazywane z pozycjonera do
sitownika zmienia sie w zakresie od 0 do 100%
cisnienia powietrza zasilajgcego, ktére musi
miesci¢ sie¢ w granicach od 1,4 do 6 bar.
Wartos¢ ta zalezy od typu sterowanego

Pozycjoner eliminuje wszelkie problemy
zwigzane z:

- duzymi, niezréownowazonymi sitami,
wynikajacymi z cisnienia wywieranego przez
ciecz na grzyb zaworu regulacyjnego
jednogniazdowego

- niezrownowazonymi sitami statycznymi i
dynamicznymi, pochodzacymi od ci$nienia
roznicowego oraz predkosci przeptywu
regulowanego czynnika w zaworach
regulacyjnych dwugniazdowych o duzych
Srednicach

- tarciami w komorze dtawnicy, zwtaszcza przy
wysokich temperaturach i cisnieniach roboczych,
wymagajacych skutecznego uszczelnienia.

sitownika.

regulator

powietrze zasilajace

sitownik
pneumatyczny

Rys.1 Obwaéd regulacji

z pozycjonerem elektropneumatycznym

zawor
regulacyjny

dtawnica
kabla
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Zasada dziatania jest pokazana na rysunku 3.

Elektryczny sygnat sterujacy z regulatora,
doprowadzony do przetwornika I/P,
przeksztatcany jest na sygnat pneumatyczny 0,2
do 1 bar o ci$nieniu wprost proporcjonalnym do
pradu/napiecia.

Sygnat pneumatyczny, doprowadzony do
odbiornika (1), powoduje przeregulowanie
zespotu klapa-dysza (5-U) i za posrednictwem
przekaznika wzmacniajgcego (2) - zmiane

cisnienia sygnatu wyjsciowego do sitownika.
Zmiany wartosci tego sygnatu powodujg
przesuniecie trzpienia sitownika, co z kolei
powoduje, we wspotpracy z pozycjonerem,
realizowang przez dzwignig (8) zmiane naciggu
sprezyny reakcyjnej (6), a w konsekwencji
doprowadza do nowego punktu réwnowagi
miedzy potozeniem trzpienia i warto$cig sygnatu
sterujgcego na wejsciu pozycjonera.

= odbiornik 0,2 do 1 bar (3 do 15 psi)
= przekaznik wzmachniajacy
= kryza nastawna do ustawiania czuto$ci
= nastawianie przeptywu powietrza wylotowego
(ustawianie ttumienia)
= klapa (przestona)
= sprezyna reakcyjna
= wkret do zerowania
= dzwignia tagcznika
= nakretka blokujaca
1 = dysza dziatania wprost proporcjonalnego
2 = dysza dziatania odwrotnie proporcjonalnego
= powietrze zasilajace

BWN =
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Rys. 3 - Zasada dziatania

2. MONTAZ POZYCJONERA NA ZAWORZE (rys. 4, 5 i 6)

Jezeli zamdéwiony zostat kompletny element
wykonawczy uktadu regulacji, tzn. zawor +
sitownik + pozycjoner, to cato$¢ bedzie
dostarczona jako ztozone i odpowiednio
zestrojone urzadzenie.

Zastosowanie akcesoriow montazowych
dostarczanych wraz z pozycjonerem umozliwia
tatwe instalowanie go na zaworach réznych
typoéw, wyposazonych w sitowniki zgodne ze
standardem Namuir.

Postepowac kolejno nastepujace czynnosci:
1) Przykreci¢ ptytke obsady sworznia

slizgowego (A) do tacznika trzpien zaworu -
wrzeciono sitownika (rys. 4-8).

2) Przy pomocy dwoch srub M8 przykrecié¢
ptytke montazowa (C) do pozycjonera: potozenie
pozycjonera na ptytce musi by¢ zgodne z
wielkoscig (szerokoscig) jarzma zaworu
regulacyjnego: $ruby i punkt mocowania muszg
byé rozmieszczone w optymalnej odlegtosci 45-
50 mm od osi trzpienia zaworu (patrz rys. 5). Tak
wigc otwory do mocowania 1 lub 2, 3, 4 nalezy
dobra¢ do wymiaru D jarzma. W zaworach
standardowych zazwyczaj jest to otwér nr 1, a
gdy jarzmo jest szersze, punkt mocowania
przesuwa sie odpowiednio do otworu 2, 3 lub 4,
tak aby odlegto$¢ punktu zamocowania od osi
miescita sie w granicach wartosci optymalnych.

3) Po dobraniu otworu (R-S-T) do skoku
zaworu, przykrecic i ustali¢ sworzen $lizgowy (B)
na ptytce (A); patrz rys. 5.
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Rys. 4 - Akcesoria montazowe

wymiar D otwér
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sitownika  pozycjonera
55 mm 1 c .
65 mm 2 |, , wrzeciono
75 mm 3 zaworu
85 mm 4 =
9 A
i ° —w;—— —
YR s T
|
&
Tz ¢ L
,,,,,,,,,,,,, trzpien
W sitownika
odlegtosé |
optymalna
45 :50 mm

Rys. 5 - Wybér skoku

skok wybrany
zaworu otwor

8-15mm R
15-30 mm S
>30 mm T

4) Przy pomocy ptytki montazowej zamocowac
pozycjoner do jarzma zaworu, wykorzystujac
otwor w jarzmie zaworu do wprowadzenia Sruby,
lub Sruby typu U (E) w przypadku sitownikéw
kolumnowych. W ramach tej czynnosci wiozy¢
sworzen slizgowy (B) w koncéwke szczeliny
dzwigni pozycjonera, a nastepnie przesuwaé
pozycjoner w prawo wg rys. 6 - az do pozycji
mocowania.

5) Przytozy¢ do sitownika taki sygnat
pneumatyczny, aby trzpien zaworu ustawit sie¢ w
potowie skoku.

6) W razie potrzeby skorygowaé ustawienie
pozycjonera, przesuwajac ptytke mocujaca
wzgledem jarzma do gory lub do dotu, tak aby
dzwignia tgcznika znalazta sie w potozeniu
poziomym, gdy trzpien zaworu znajdzie sie w
potowie dtugosci skoku.

7) Zamocowac ptytke ochronng (D) zgodnie z
rys. 7, wykorzystujagc w tym celu otwory
odpowiadajace wielkosci jarzma zaworu
regulacyjnego.

Unika¢ oddziatywania na pozycjoner drgan,
oparéw o dziataniu korozyjnym, wilgoci oraz
temperatur otoczenia wykraczajgcych poza
dopuszczalny zakres (-15 do +65°C).
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3. POLACZENIA

Do potaczenia elektrycznego stuzy dtawnica
kablowa PG 13.5, przewidziana do
wprowadzenia kabla (pary zyt skretkowych i zyty
uziemiajace;j):

koncowki wewnetrzne do przewoddw o przekroju
od 0,5 do 2 mm?2.

Ztgcza pneumatyczne sg umieszczone z boku

przyrzadu i sg oznaczone literami (rys. 2):

S - powietrze zasilajgce pozycjoner
1,4 do 6 bar zgodnie z wymaganym
sygnatem wyjsciowym

O - sygnat wyjsciowy do sitownika w zakresie
0 do 100% ci$nienia powietrza zasilajacego

Ztgcza pneumatyczne posiadajg
gwint wewnetrzny 1/4" NPT.

Rys. 8 - Potaczenie z zaworem regulacyjnym
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4. OKABLOWANIE | POLACZENIA PNEUMATYCZNE

Potaczenia elektryczne: aby nie pogorszyé
stopnia ochrony obudowy, stosowac wytgcznie
kabel 3-zytowy (o przekroju zyt od 0,5 do 2 mm?).
Zdjaé pokrywe urzadzenia, aby uzyska¢ dostep
do zaciskéw elektrycznych. Potaczy¢ przewod
uziemiajacy z zaciskiem uziemienia, a przewody
sygnatowe z zaciskami "+" i "-", zachowujgac
prawidtowg biegunowos¢ (rys. 1).

Jezeli urzadzenie ma by¢ eksploatowane w
strefach zagrozenia wybuchowego, nalezy
stosowa¢ model ISP 5 z zabezpieczeniem
wewnetrznym (zabezpieczenie typu EExia lIC T6,
T5, T4), zapewniajacy zgodno$¢ zasilania
elektrycznego potgczonych urzadzen =z
certyfikatami wg norm europejskich EN 50.014 i
EN 50.020, z punktu widzenia wartosci granicznych
parametrow elektrycznych stwierdzonych w toku
certyfikacji. Patrz dane techniczne na certyfikacie
dotaczonym do kazdego pozycjonera.

Polaczenia pneumatyczne: jakos¢ pracy
aparatury pneumatycznej zalezy od czystosci i
suchos$ci powietrza zasilajacego; w zwigzku z
tym wskazane jest zastosowanie regulatora z
filtrem, ktérego wyjscie powinno by¢ potgczone
rurkg miedziang lub nylonowg o $rednicy 4x6
mm, ze zlgczem S pozycjonera.

Aby unikng¢ probleméw zwigzanych z korozja,
do wykonywania potaczen pneumatycznych nie
nalezy uzywa¢ materiatow zelaznych.

Aby wyeliminowa¢ dostawanie sie kondensatu
lub oleju do urzadzenia, sprezone powietrze do
regulatora powinno by¢ doprowadzane z gornej
czesci rury rozdzielczej.

Ztacze wyjsciowe O nalezy podtaczy¢ do ztgcza
pneumatycznego sitownika rurkg 6x8.

5. USTAWIANIE PARAMETROW PRACY (rys. 9)

Po odkreceniu czterech $rub, zdjaé pokrywe
pozycjonera, ktérego parametry majg byc¢
dostosowane do charakterystyk zaworu
regulacyjnego i wymagan obwodu regulac;ji:
dziatania wprost lub odwrotnie proporcjonalnego.

Aby ustawi¢ rodzaj dziatania (wprost lub odwrotnie
proporcjonalne), nalezy wybrac¢ na pozycjonerze
odpowiednig dysze roboczg U1 lub U2:

U1 = Dzialanie wprost proporcjonalne:
cisnienie powietrza na wylocie do sitownika
zaworu rosnie, gdy ros$nie sygnat sterujacy na
wejsciu.

U2 = Dzialanie odwrotnie proporcjonalne:
ci$nienie powietrza na wylocie do sitownika
zaworu maleje, gdy rosnie sygnat sterujacy na
wejsciu.

Jezeli nie podano inaczej, pozycjoner jest
dostarczany z ustawieniem do dziatania wprost
proporcjonalnego. Jezeli pozycjoner ma dziata¢
odwrotnie proporcjonalnie, patrz punkt L.

Zgodnie z rys. 9 ustawi¢ wodzik (C) na krzywce
zgodnie z parametrami zaworu i wymaganym
trybem dziatania. Nalezy pamieta¢, ze pozycja
wodzika (C) bedzie blizsza centralnej dla
zaworéw o duzym skoku, a oddalona od
centralnej - dla zaworéw o matym skoku.

Aby unikngé¢ odksztatcenia sprezyny reakcyjnej,
kazda operacje nalezy zaczyna¢ od ustawienia
wodzika (C) w poblizu $rodka krzywki, a
nastepnie odsuwac go stopniowo od tego srodka.

sprezyna sitownika popycha
do dotu trzpien zaworu L

dysza wprost
proporcjonalna U1

dot

sprezyna sitownika popycha
do dotu trzpien zaworu

dysza odwrotnie
proporcjonalna U2

Rys. 9 - Ustawianie parametréw pracy

* strzatki pokazujq kierunek ruchu trzpienia przy wzroscie wartosci sygnatu sterujacego

sprezyna sitownika popycha
do goéry trzpien zaworu

dysza wprost
proporcjonalna U1

Q“

sprezyna sitownika popycha i
do gory trzpien zaworu c\gora
YA

dysza odwrotnie
proporcjonalna U2

il
\

dot
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6. USTAWIANIE CZULOSCI | TLUMIENIA

Czutos¢ pozycjonera (Xp %) jest wyznaczana
przez potozenie sruby nastawczej (G.10) i zalezy
od cisnienia powietrza zasilajgcego.

Aby zwiekszy¢ czutos¢ pozycjonera, nalezy
dokreca¢ srube nastawczg (G), natomiast aby
zmniejszy¢ czuto$¢ pozycjonera - trzeba jg
odkrecac.

Aby zapewni¢ prawidtowe ci$nienie powietrza
zasilajgcego w przekazniku, nie nalezy odkrecaé
Sruby dalej, niz pozwala na to blokada
mechaniczna (H.11). Ponizej podajemy kilka
orientacyjnych pozycji sruby nastawczej dla
réznych cisnien powietrza zasilajgcego:
ci$nienie 1,4 bar - sruba odkrecona na 3/4
ci$nienie 4 bar - sruba odkrecona na 1/4
ci$nienie 6 bar - sruba odkrecona na 1/8

Srube nastawcza ttumienia (1.10) nalezy
wykalibrowaé przy pracujgcej instalacji po to, aby
w razie potrzeby ograniczy¢ predkos¢ dziatania
zaworu pneumatycznego: ograniczenie doptywu
powietrza do sitownika moze spowodowaé
opOznienia w pozycjonowaniu zaworu, w
zwigzku z czym ograniczenie to jest zalecane
tylko dla sitownikéw o matej pojemnosci oraz w
razie wystepowania cyklicznej niestabilnosci
potozenia sitownika (oscylacji).

Uwaga: zmiana ustawienia Sruby nastawczej
czutosci powoduje odchytke punktu zerowego
pozycjonera. W zwigzku z tym po kazdej zmianie
ustawienia czutosci konieczne jest powtdrzenie
zerowania.

Aby uniknaé nieprawidtowej pracy pozycjonera,
nie wolno przekracza¢ wartosci granicznych
podanych na rys. 11.

Rys. 10

G.11

H.11

stopien otwarcia
$ruby nastawczej

6 xp X )

"
prawidiowa wartosc Xp

Rys.11 Ustawianie czutosci Xp

ci$nienie powietrza
zasilajacego

Rys. 12 - Zespot dysz
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7. ZEROWANIE (ustawianie punktu poczatkowego skoku)

W celu wyzerowania pozycjonera nalezy
poluzowaé przeciwnakretke (M.10) i obracac
nastawczg srubg mikrometryczng (D.10) do
momentu, gdy ruch zaworu bedzie sie
rozpoczynat przy minimalnej wartosci sygnatu
sterujgcego (4 mA lub 0/1V, itd.).

Zmieni¢ wejsciowy sygnat sterujacy
przesterowujgc regulator, lub (lepiej)
wykorzystujac w tym celu zadajnik sygnatu.
Jezeli trzpien zaworu zaczyna przesuwac sie
przy innej wartosci sygnatu sterujacego,
wéwczas - przy dziataniu wprost

proporcjonalnym - nalezy obraca¢ srube (D.10)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, jezeli trzpien zaczyna przesuwac sie przy
wartosci wyzszej od minimalnej, lub w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara - jezeli
trzpien zaczyna przesuwac sie przy wartosci
nizszej od minimalnej. Jezeli pozycjoner jest
ustawiony na dziatanie  odwrotnie
proporcjonalne, nalezy postgpi¢ odwrotnie.

Po zakonczeniu zerowania zablokowac¢ recznie
przeciwnakretke (M.10), dokrecajac jg do
prowadnicy gwintowane;.

8. USTAWIANIE ZAKRESU

Zwiekszy¢ wartos¢ sygnatu sterujacego i
upewni¢ sig, czy przy wartosci 20 mA lub 5/10 V
zawor wykonuje petny skok, a wskazanie
manometru OM (ciSnienie powietrza
doprowadzanego do sitownika) rosnie do
maksymalnej wartosci cisnienia powietrza
zasilajgcego. Aby ustawi¢ zakres, nalezy
przesuwac¢ wodzik (C.10) wzdiuz dzwigni
sektorowej (E.10) w kierunku zewnetrznego
konfca dzwigni, jezeli zawdr wykonuje petny skok
przed osiagnieciem poziomu sygnatu 20 mA lub
5/10V, tzn. gdy zakres zmiennosci jest mniejszy
niz 16 mA lub 4/10 V, a w kierunku do $rodka -
jezeli zakres zmiennosci przekracza 16 mA lub
4/10 V.

Przed sprawdzeniem wyniku kazdej zmiany
pozycji nalezy powtdérzy¢ procedure zerowania
pozycjonera.

Po ustaleniu doktadnej pozycji, zablokowa¢
wodzik, dokrecajac $rube (F.10), ustawi¢ sygnat
sterujgcy na minimum, a nastepnie stopniowo
go zwieksza¢ w celu sprawdzenia, czy skok
zaworu zaczyna sie i konczy w ramach
dopuszczalnego zakresu.

Do precyzyjnego ustawiania zakresu (+5%)
mozna wykorzysta¢ potencjometr (Pt.10) na
ptytce z uktadami elektronicznymi. Aby uniknaé
uchybu przetwornika elektropneumatycznego,
radzimy korzysta¢ z tego potencjometru tylko i
wytacznie w celu ostatecznego, precyzyjnego
ustawienia. Aby zwiekszy¢ skok zaworu, nalezy
obracaé potencjometr w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara. Aby zmniejszy¢ skok
zaworu wzgledem poziomu sygnatu sterujacego,
nalezy obraca¢ potencjometr w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. Na
zakonczenie procedury nalezy skorygowaé
ustawienie punktu poczatkowego (zerowanie).
W niektérych przypadkach wskazane jest
kilkakrotne powtorzenie tej procedury, zmieniajac
przy tym poziom sygnatu na wej$ciu w granicach
od 4 do 20 mA (1 do 5/0 do 10 V) i sprawdzajac
ptynnosc¢ ruchu i skok trzpienia zaworu.

Uwaga: Punkt zerowy i zakres mozna ustawi¢
rowniez, odpowiednio korygujgc ustawienie
przetwornika.
Nie zalecamy ustawiania tg metoda, ze wzgledu
na mozlwos¢ zmiany charakterystyki
przetwornika

9. KALIBROWANIA SPECJALNE

Praca w trybie podzakresowym (Split):
sekwencyjna (posobna) praca dwoch lub wiecej
zawordéw regulacyjnych, sterowanych jednym
sygnatem.

Aby przystosowac¢ pozycjonowany zawor
regulacyjny do pracy w tym trybie, wystarczy
wykonac zerowanie pozycjonera i ustawi¢ zakres
zgodnie z ponizszym opisem:

1) Przesuna¢ wodzik (C.10) wzdtuz dzwigni
sektorowej (E.10) tak, aby zawor wykonat caty

skok przy odpowiednio zmniejszonym zakresie
sygnatu sterujacego.

2) Poluzowa¢ przeciwnakretke (M.10) i obrocié¢
Srube nastawcza (D.10) tak, aby ruch zaworu
zaczynat sie w pozgdanym momencie (przy
pozadanej wartosci sygnatu sterujgcego).
Powtarza¢ czynnosci 1) i 2) do momentu
uzyskania wymaganych warunkéw pracy.

Po zakonczeniu procedury zablokowac recznie
przeciwnakretke (M.10).

10. ZMIANA KIERUNKU DZIALANIA (rys. 12)

Aby zmieni¢ kierunek dziatania pozycjonera z
wprost proporcjonalnego na odwrotnie
proporcjonalny, wykonac kolejno nastepujace
CZynnosci:

1) Poluzowa¢ $rube ustalajaca ptytke (L.12),
obroci¢ i wyciagna¢ uchwyt rurki (M.12) z gniazda
(N.12).

2) Wiozy¢ uchwyt w nowe miejsce (0.12),
uwazajac, aby nie zgig¢ rurki.

3) Umiesci¢ ptytke (P.12) na uchwycie rurki i
dokreci¢ srube.
4) Wykonac¢ zerowanie i ustawic¢ zakres.

Czynnosci w celu zmiany kierunku dziatania
pozycjonera z odwrotnie proporcjonalnego na
wprost proporcjonalny, sg analogiczne, z tym ze
uchwyt rurki nalezy przetozy¢ z pozycji (0.12)
na (N.12).
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11. BLOK MANOMETROW (OPCJA)

Blok manometréw sktada sie z tacznika i dwdch
manometrow. Manometr IM wskazuje poziom
sygnatu wejsciowego, a manometr OM - sygnat
wyjsciowy do sitownika. Aby zamontowac zespot
manometréow w warunkach terenowych, nalezy
wykona¢ nastepujace czynnosci:

1) Sprawdzié, czy zakres podziatki manometru
OM, wskazujgcego sygnat wyjsciowy do
sitownika, jest zgodny z ci$nieniem zasilania,

a zakres manometru IM odpowiada zmiennosci
ci$nienia sygnatu sterujacego (0,2 do 1 bar).

2) Odkreci¢ Srube kotpakowa, zamocowang na
boku podstawy pozycjonera.

3) Zamontowac blok manometréw, zwracajac
uwage na precyzyjne wysrodkowanie o-ringow.
4) Dokreci¢ mocno dwie Sruby ustalajace.

5) Wekreci¢ srube kotpakowa w boczny otwor
odpowiadajacy manometrowi IM.

Rys. 13 - Blok manometréw

12. KONSERWACJA

Normalna konserwacja pozycjonera polega na
wykonaniu nastepujacych czynnosci:

1) Codzienne czyszczenie filtra powietrza na
przewodzie zasilajagcym przez otwarcie zaworu
spustowego usytuowanego na dnie miski, do
momentu catkowitego usunigcia wody, oleju lub
innych zanieczyszczen, stanowigcych gtdéwne
zrédto nieprawidtowej pracy pozycjonera.

2) Slady oleju lub kondensatu w uktadzie
powietrza zasilajgcego moga wymagac
oczyszczenia zwezki regulacyjnej (G.11-14). W
tym celu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
- Wykreci¢ przeciwnakretke i zdja¢ blokade
(H.11, H.14).

- Odkreci¢ i wyja¢ z gniazda Srube nastawczg
(G.11, G.14).

- Wymy¢ $rube rozpuszczalnikiem, sprawdzi¢
stan stozka i czysto$¢ bocznej zwezki 0,35 mm.
Osuszy¢ sprezonym powietrzem.

- Wkreci¢ z powrotem do oporu $rube nastawcza,
a nastepnie poluzowac o ok. 1 obrotu.

- Nakrecic blokade do oparcia na Srubie (G.14) i
zablokowac¢ jag przeciwnakretka.

- Ustawi¢ czuto$¢ zgodnie z punktem F.

3) Slady oleju i kondensatu moga wymagaé
oczyszczenia zwezki kapilarnej (R.15),
umieszczonej w gornej czesci zespotu
przetwornika elektropneumatycznego.
Poluzowa¢ srube (S.15) i obrocié ptytke
blokujaca (T.15); przy pomocy specjalnej igty
czyszczacej (U.15) wyciggna¢ pasowang
przylgowo kalibrowana zwezke (R.15), zwracajac
uwage, aby nie obluzowac¢ o-ringéw. Oczysci¢
otwor kalibrowany, uzywajac odpowiedniego
wiékna czyszczacego. Zamontowac zwezke z
powrotem, zwracajac uwage na prawidiowe,
dokfadne potozenie o-ringéw (V.15).

Rys. 14 - Zespot zwezki regulacyjnej

G.14
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Rys. 15 - Zesp6t regulatora cisnienia

u.15

13. DIAGNOSTYKA

Jezeli przyczyny nieprawidtowej pracy
pozycjonera nie sg oczywiste, wskazane jest
sprawdzenie w pierwszej kolejnosci stanu
potaczen instalacji pneumatycznej. W wielu
przypadkach umozliwia to ustalenie przyczyny
nieprawidtowego dziatania. Zabrudzone lub
niewlasciwie potgczone rurki, zty stan zaworéw

regulacyjnych, nieprawidtowe cisnienie zasilania
- to inne potencjalne przyczyny probleméw. Jezeli
powyzsze sprawdzenia nie doprowadzg do
ustalenia przyczyny problemoéw, nalezy
sprawdzi¢ wykalibrowanie (ustawienie zakresu i
zerowanie). Ponizej podajemy niektére typowe
problemy i ich rozwigzania.

Przypadek 1 - Cisnienie sygnatu wyjsciowego stale niskie lub zerowe

Mozliwa przyczyna:
a) brak powietrza zasilajgcego

b) zatkana lub zabrudzona zwezka
regulacyjna przekaznika

c) zatkana lub zabrudzona zwezka (R.15)
przetwornika

d) nieprawidtowo skonfigurowane parametry

e) przedziurawiona lub nieszczelna membrana
zaworu pneumatycznego

Sposéb usuniecia:
sprawdzi¢ cisnienie powietrza zasilajgcego

oczysci¢ zgodnie z opisem w punkcie N, poz. 2
oczysci¢ zgodnie z opisem w punkcie N, poz. 3
powtdrzy¢ kalibrowanie po sprawdzeniu,

czy regulator dziata prawidtowo

sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Przypadek 2 - Cisnienie sygnatu wyjsciowego stale wysokie (w kazdej pozycji trzpienia zaworu)

Mozliwa przyczyna:

a) za mocno wykrecona zwezka regulacyjna
(G.14)

Sposéb usuniecia:

wyregulowac otwarcie zwezki zgodnie ze
wskazéwkami podanymi w punkcie F

Przypadek 3 - Kotysanie (niestabilna praca)

Mozliwa przyczyna
a) nieprawidtowe wartosci nastaw
P, I, D regulatora

b) nieprawidtowo ustawiona (za mocno
przymknieta) zwezka regulacyjna (G.14)

c) tarcia w zaworze regulacyjnym

d) przewymiarowany zawor regulacyjny

Sposo6b usuniecia
sprawdzi¢ i skorygowac te wartosci stosownie
do parametréw i wymagan procesowych

skorygowac ustawienie zwezki, zwiekszajac
otwor zgodnie z opisem w punkcie F

wyeliminowa¢ przez wykonanie konserwacji
zaworu regulacyjnego

sprawdzi¢ poprawnos$¢ doboru zaworu
regulacyjnego

Uwaga: Jezeli kotysanie jest niewielkie i wynika z przewymiarowania zaworu regulacyjnego, mozna
je wyeliminowac¢ stopniowo, kalibrujgc zawér ttumigcey (1.10).
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14. CZESCI ZAMIENNE

Opis
Manometr 0-2 bar (0-30 psi)
Manometr 0-4 bar (0-60 psi)
Manometr 0-7 bar (0-100 psi)
Zestaw sprezyn i rurek pneumatycznych (sprezyna reakcyjna, sprezyna zabezpieczajgca zacisku,
rurki pneumatyczne)
Zestaw uszczelek, membran i zwezek
Zestaw przekaznika wzmacniajacego

Uwaga: przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze podawac:
- nazwe i numer seryjny urzadzenia
- nazwe czesci zgodng z powyzszym opisem.

Spirax Sarco Sp. z o.0.
ul. Jutrzenki 98
02-230 Warszawa

T (22) 853 35 88
F (22) 847 63 67

biuro@pl.spiraxsarco.com
serwis@pl.spiraxsarco.com
WWww.spiraxsarco.com/global/pl
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