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1. Dostêpno�æ
Przed przyst¹pieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urz¹dzeniu, nale¿y
zapewniæ bezpieczny dostêp i - w razie
konieczno�ci - bezpieczn¹ platformê robocz¹.
W razie potrzeby przygotowaæ odpowiednie
urz¹dzenia podno�nikowe.

2. O�wietlenie
Zapewniæ odpowiednie o�wietlenie, zw³aszcza
tych miejsc, w których bêd¹ wykonywane
czynno�ci wymagaj¹ce precyzji lub czynno�ci
skomplikowane, np. przy okablowywaniu.

3. Niebezpieczne ciecze lub gazy w ruroci¹gu
Wzi¹æ pod uwagê rodzaj czynnika znajduj¹cego
siê w ruroci¹gu (oraz czynników, jakie mog³y
znajdowaæ siê w nim wcze�niej). W
szczególno�ci chodzi tu o: materia³y ³atwopalne,
substancje szkodliwe dla zdrowia, media o
skrajnych temperaturach.

4. Zagro¿enia w s¹siedztwie urz¹dzenia
Wzi¹æ pod uwagê strefy zagro¿one wybuchem,
brakiem tlenu (np. zbiorniki, do³y), niebezpieczne
gazy, skrajne temperatury, gor¹ce powierzchnie,
ryzyko po¿aru (np. przy spawaniu), uci¹¿liwy
ha³as, maszyny w ruchu.

5. System
Uwzglêdniæ wp³yw planowanych prac na ca³o�æ
systemu. Zastanowiæ siê, czy planowane
dzia³ania (np. zamkniêcie zaworu odcinaj¹cego,
zdjêcie izolacji elektrycznej) nie stanowi¹
zagro¿enia dla innych czê�ci systemu lub innych
pracowników. Mog¹ to byæ zagro¿enia
wynikaj¹ce z zablokowania odpowietrzników lub
urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych, albo wy³¹czenia
regulatorów b¹d� sygna³ów alarmowych. Nale¿y
zapewniæ, aby zawory odcinaj¹ce by³y otwierane
i zamykane stopniowo, tak aby zapobiec
wyst¹pieniu w instalacji uderzeñ ci�nieniowych.

6. Systemy ci�nieniowe
Zapewniæ odciêcie wszelkich ci�nieñ i
bezpieczne doprowadzenie systemu do ci�nienia
atmosferycznego. Upewniæ siê, czy nie jest
wskazane zastosowanie podwójnego odciêcia
(podwójna blokada plus zawór upustowy) oraz
zablokowanie i/lub odpowiednie oznakowanie
zamkniêtych zaworów. Nie nale¿y zak³adaæ, ¿e
w systemie nie ma ci�nienia, nawet przy
zerowym wskazaniu manometru.

7.Temperatura
Aby unikn¹æ oparzeñ, po odciêciu dop³ywu
czynnika odczekaæ, a¿ temperatura obni¿y siê.

8. Narzêdzia i materia³y eksploatacyjne
Przed rozpoczêciem pracy przygotowaæ
odpowiednie narzêdzia i/lub materia³y
eksploatacyjne. U¿ywaæ tylko oryginalnych
czê�ci zamiennych Spirax Sarco.

9. Odzie¿ ochronna
Upewniæ siê, czy nie ma potrzeby za³o¿enia
odzie¿y ochronnej, np. w celu zabezpieczenia
przed chemikaliami, wysok¹ lub nisk¹
temperatur¹, ha³asem, spadaj¹cymi
przedmiotami, urazami twarzy i oczu.

10. Zezwolenie na wykonanie pracy
Wszystkie prace musz¹ byæ wykonywane lub
nadzorowane przez osobê dysponuj¹c¹
odpowiednimi uprawnieniami.
Je¿eli wykonanie jakiej� pracy wymaga
formalnego zezwolenia, musz¹ byæ spe³nione
warunki tego zezwolenia. Je¿eli nie ma takich
wymagañ, wskazane jest, aby w³a�ciwa osoba
by³a powiadomiona o rodzaju wykonywanej
pracy, a w razie potrzeby zapewniona by³a
obecno�æ drugiej osoby, której g³ównym
zadaniem bêdzie zapewnienie bezpieczeñstwa.

11. Prace elektryczne
Przed przyst¹pieniem do pracy nale¿y zapoznaæ
siê ze schematem elektrycznym oraz
informacjami o instalacji elektrycznej i wszelkimi
specjalnymi wymaganiami. W szczególno�ci
nale¿y wzi¹æ pod uwagê nastêpuj¹ce
okoliczno�ci:
napiêcie i faza elektrycznej sieci zasilaj¹cej,
wy³¹czniki zasilania, parametry bezpieczników,
uziemienie, kable specjalne, przepusty i d³awnice
kablowe, ekranowanie.

12. Odbiór techniczny
Po wykonaniu prac instalacyjnych lub
konserwacyjnych nale¿y upewniæ siê, czy system
jest w pe³ni sprawny oraz przeprowadziæ próby
dzia³ania sygnalizacji alarmowej i zabezpieczeñ.

13. Utylizacja
Urz¹dzenia, które sta³y siê bezu¿yteczne i
stanowi¹ odpady, musz¹ byæ poddane
bezpiecznej utylizacji.

14. Zwrot produktu
Przypominamy klientom, ¿e zgodnie z
przepisami Unii Europejskiej w zakresie zdrowia,
bezpieczeñstwa i ochrony �rodowiska, s¹ oni
obowi¹zani, zwracaj¹c zu¿yte produkty Spirax
Sarco, dostarczyæ informacje o wszelkich
potencjalnych niebezpieczeñstwach oraz
wymaganych �rodkach ostro¿no�ci, zwi¹zanych
ze ska¿eniem szkodliwymi substancjami lub
uszkodzeniami mechanicznymi, mog¹cymi
stanowiæ zagro¿enia dla zdrowia,
bezpieczeñstwa i �rodowiska naturalnego.
Informacja ta musi byæ dostarczona w formie
pisemnej, z do³¹czeniem specyfikacji w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczeñstwa, dotycz¹cych
substancji sklasyfikowanych jako niebezpieczne.
Uwaga: Produkty dostarczane przez Spirax
Sarco s¹ sklasyfikowane jako podzespo³y i w
zasadzie nie podlegaj¹ przepisom Dyrektywy
Maszynowej 89/392/EEC.

WA¯NE INFORMACJE DOTYCZ¥CE BEZPIECZEÑSTWA:
PROSIMY UWA¯NIE PRZECZYTAÆ !

Zalecenia zwi¹zane z instalacj¹, eksploatacj¹ i konserwacj¹.
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Rys. 1 Obwód regulacji
z pozycjonerem elektropneumatycznym

zawór
regulacyjny

otwory f  M8
do przykrêcenia
p³ytki monta¿owej

20

2.5
111

62

Rys. 2

S - 1/4� NPT

O - 1/4� NPT

S: wlot powietrza zasilaj¹cego
O: sygna³ wyj�ciowy do si³ownika pneumatycznego

d³awnica
kabla
PG 13.5

Pozycjoner EP5 dzia³a zgodnie z zasad¹
równowagi si³, dziêki czemu charakteryzuje siê
bardzo ma³ym tarciem i zerow¹ histerez¹.
Zastosowanie pozycjonera zapewnia
proporcjonalno�æ miêdzy skokiem trzpienia
si³ownika pneumatycznego, a zarazem skokiem
grzybka zaworu regulacyjnego, i elektrycznym
sygna³em steruj¹cym, wysy³anym przez
regulator.
Pozycjoner dostêpny jest w dwóch odmianach:
- dla pr¹dowego sygna³u steruj¹cego z regulatora
0/4 do 20 mA
- dla napiêciowego sygna³u steruj¹cego
z regulatora 0/1 do 5/10 V =
ci�nienie przekazywane z pozycjonera do
si³ownika zmienia siê w zakresie od 0 do 100%
ci�nienia powietrza zasilaj¹cego, które musi
mie�ciæ siê w granicach od 1,4 do 6 bar.
Warto�æ ta zale¿y od typu sterowanego
si³ownika.

Pozycjoner eliminuje wszelkie problemy
zwi¹zane z:
- du¿ymi, niezrównowa¿onymi si³ami,
wynikaj¹cymi z ci�nienia wywieranego przez
ciecz na grzyb zaworu regulacyjnego
jednogniazdowego
- niezrównowa¿onymi si³ami statycznymi i
dynamicznymi, pochodz¹cymi od ci�nienia
ró¿nicowego oraz prêdko�ci przep³ywu
regulowanego czynnika w zaworach
regulacyjnych dwugniazdowych o du¿ych
�rednicach
- tarciami w komorze d³awnicy, zw³aszcza przy
wysokich temperaturach i ci�nieniach roboczych,
wymagaj¹cych skutecznego uszczelnienia.

1. OGÓLNA CHARAKTERYSTYKA I ZASADA DZIA£ANIA (rysunki 1 do 3)
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Zasada dzia³ania jest pokazana na rysunku 3.

Elektryczny sygna³ steruj¹cy z regulatora,
doprowadzony do przetwornika I/P,
przekszta³cany jest na sygna³ pneumatyczny 0,2
do 1 bar o ci�nieniu wprost proporcjonalnym do
pr¹du/napiêcia.
Sygna³ pneumatyczny, doprowadzony do
odbiornika (1), powoduje przeregulowanie
zespo³u klapa-dysza (5-U) i za po�rednictwem
przeka�nika wzmacniaj¹cego (2) - zmianê

ci�nienia sygna³u wyj�ciowego do si³ownika.
Zmiany warto�ci tego sygna³u powoduj¹
przesuniêcie trzpienia si³ownika, co z kolei
powoduje, we wspó³pracy z pozycjonerem,
realizowan¹ przez d�wigniê (8) zmianê naci¹gu
sprê¿yny reakcyjnej (6), a w konsekwencji
doprowadza do nowego punktu równowagi
miêdzy po³o¿eniem trzpienia i warto�ci¹ sygna³u
steruj¹cego na wej�ciu pozycjonera.

1 = odbiornik 0,2 do 1 bar (3 do 15 psi)
2 = przeka�nik wzmacniaj¹cy
3 = kryza nastawna do ustawiania czu³o�ci
4 = nastawianie przep³ywu powietrza wylotowego

   (ustawianie t³umienia)
5 = klapa (przes³ona)
6 = sprê¿yna reakcyjna
7 = wkrêt do zerowania
8 = d�wignia ³¹cznika
9 = nakrêtka blokuj¹ca
U1  = dysza dzia³ania wprost proporcjonalnego
U2  = dysza dzia³ania odwrotnie proporcjonalnego
S = powietrze zasilaj¹ce

Rys. 3 - Zasada dzia³ania

skok

Je¿eli zamówiony zosta³ kompletny element
wykonawczy uk³adu regulacji, tzn. zawór +
si³ownik + pozycjoner, to ca³o�æ bêdzie
dostarczona jako z³o¿one i odpowiednio
zestrojone urz¹dzenie.
Zastosowanie akcesoriów monta¿owych
dostarczanych wraz z pozycjonerem umo¿liwia
³atwe instalowanie go na zaworach ró¿nych
typów, wyposa¿onych w si³owniki zgodne ze
standardem Namur.

Postêpowaæ kolejno nastêpuj¹ce czynno�ci:

1) Przykrêciæ p³ytkê obsady sworznia
�lizgowego (A) do ³¹cznika trzpieñ zaworu -
wrzeciono si³ownika (rys. 4-8).

2) Przy pomocy dwóch �rub M8 przykrêciæ
p³ytkê monta¿ow¹ (C) do pozycjonera: po³o¿enie
pozycjonera na p³ytce musi byæ zgodne z
wielko�ci¹ (szeroko�ci¹) jarzma zaworu
regulacyjnego: �ruby i punkt mocowania musz¹
byæ rozmieszczone w optymalnej odleg³o�ci 45-
50 mm od osi trzpienia zaworu (patrz rys. 5). Tak
wiêc otwory do mocowania 1 lub 2, 3, 4 nale¿y
dobraæ do wymiaru D jarzma. W zaworach
standardowych zazwyczaj jest to otwór nr 1, a
gdy jarzmo jest szersze, punkt mocowania
przesuwa siê odpowiednio do otworu 2, 3 lub 4,
tak aby odleg³o�æ punktu zamocowania od osi
mie�ci³a siê w granicach warto�ci optymalnych.

3) Po dobraniu otworu (R-S-T) do skoku
zaworu, przykrêciæ i ustaliæ sworzeñ �lizgowy (B)
na p³ytce (A); patrz rys. 5.

2. MONTA¯ POZYCJONERA NA ZAWORZE (rys. 4, 5 i 6)
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4) Przy pomocy p³ytki monta¿owej zamocowaæ
pozycjoner do jarzma zaworu, wykorzystuj¹c
otwór w jarzmie zaworu do wprowadzenia �ruby,
lub �ruby typu U (E) w przypadku si³owników
kolumnowych. W ramach tej czynno�ci w³o¿yæ
sworzeñ �lizgowy (B) w koñcówkê szczeliny
d�wigni pozycjonera, a nastêpnie przesuwaæ
pozycjoner w prawo wg rys. 6 - a¿ do pozycji
mocowania.

5) Przy³o¿yæ do si³ownika taki sygna³
pneumatyczny, aby trzpieñ zaworu ustawi³ siê w
po³owie skoku.

6) W razie potrzeby skorygowaæ ustawienie
pozycjonera, przesuwaj¹c p³ytkê mocuj¹c¹
wzglêdem jarzma do góry lub do do³u, tak aby
d�wignia ³¹cznika znalaz³a siê w po³o¿eniu
poziomym, gdy trzpieñ zaworu znajdzie siê w
po³owie d³ugo�ci skoku.

7) Zamocowaæ p³ytkê ochronn¹ (D) zgodnie z
rys. 7, wykorzystuj¹c w tym celu otwory
odpowiadaj¹ce wielko�ci jarzma zaworu
regulacyjnego.

Unikaæ oddzia³ywania na pozycjoner drgañ,
oparów o dzia³aniu korozyjnym, wilgoci oraz
temperatur otoczenia wykraczaj¹cych poza
dopuszczalny zakres (-15 do +65°C).

Rys. 4 - Akcesoria monta¿owe
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odleg³o�æ
mocowania

Rys.  7Rys.  6

1° Wy�rodkowaæ sworzeñ

2° Przesun¹æ
     pozycjoner
      w prawo

Rys. 8 - Po³¹czenie z zaworem regulacyjnym

3. PO£¥CZENIA

Do po³¹czenia elektrycznego s³u¿y d³awnica
kablowa PG 13.5, przewidziana do
wprowadzenia kabla (pary ¿y³ skrêtkowych i ¿y³y
uziemiaj¹cej):
koñcówki wewnêtrzne do przewodów o przekroju
od 0,5 do 2 mm2.

Z³¹cza pneumatyczne s¹ umieszczone z boku
przyrz¹du i s¹ oznaczone literami (rys. 2):
S - powietrze zasilaj¹ce pozycjoner

1,4 do 6 bar zgodnie z wymaganym
sygna³em wyj�ciowym

O - sygna³ wyj�ciowy do si³ownika w zakresie
0 do 100% ci�nienia powietrza zasilaj¹cego

Z³¹cza pneumatyczne posiadaj¹
gwint wewnêtrzny 1/4" NPT.
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Po³¹czenia elektryczne: aby nie pogorszyæ
stopnia ochrony obudowy, stosowaæ wy³¹cznie
kabel 3-¿y³owy (o przekroju ¿y³ od 0,5 do 2 mm2).
Zdj¹æ pokrywê urz¹dzenia, aby uzyskaæ dostêp
do zacisków elektrycznych. Po³¹czyæ przewód
uziemiaj¹cy z zaciskiem uziemienia, a przewody
sygna³owe z zaciskami "+" i "-", zachowuj¹c
prawid³ow¹ biegunowo�æ (rys. 1).
Je¿eli urz¹dzenie ma byæ eksploatowane w
strefach zagro¿enia wybuchowego, nale¿y
stosowaæ model ISP 5 z zabezpieczeniem
wewnêtrznym (zabezpieczenie typu EEx ia IIC T6,
T5, T4), zapewniaj¹cy zgodno�æ zasilania
elektrycznego po³¹czonych urz¹dzeñ z
certyfikatami wg norm europejskich EN 50.014 i
EN 50.020, z punktu widzenia warto�ci granicznych
parametrów elektrycznych stwierdzonych w toku
certyfikacji. Patrz dane techniczne na certyfikacie
do³¹czonym do ka¿dego pozycjonera.

Po³¹czenia pneumatyczne: jako�æ pracy
aparatury pneumatycznej zale¿y od czysto�ci i
sucho�ci powietrza zasilaj¹cego; w zwi¹zku z
tym wskazane jest zastosowanie regulatora z
filtrem, którego wyj�cie powinno byæ po³¹czone
rurk¹ miedzian¹ lub nylonow¹ o �rednicy 4x6
mm, ze z³¹czem S pozycjonera.
Aby unikn¹æ problemów zwi¹zanych z korozj¹,
do wykonywania po³¹czeñ pneumatycznych nie
nale¿y u¿ywaæ materia³ów ¿elaznych.
Aby wyeliminowaæ dostawanie siê kondensatu
lub oleju do urz¹dzenia, sprê¿one powietrze do
regulatora powinno byæ doprowadzane z górnej
czê�ci rury rozdzielczej.
Z³¹cze wyj�ciowe O nale¿y pod³¹czyæ do z³¹cza
pneumatycznego si³ownika rurk¹ 6x8.

4. OKABLOWANIE I PO£¥CZENIA PNEUMATYCZNE

Po odkrêceniu czterech �rub, zdj¹æ pokrywê
pozycjonera, którego parametry maj¹ byæ
dostosowane do charakterystyk zaworu
regulacyjnego i wymagañ obwodu regulacji:
dzia³ania wprost lub odwrotnie proporcjonalnego.

Aby ustawiæ rodzaj dzia³ania (wprost lub odwrotnie
proporcjonalne), nale¿y wybraæ na pozycjonerze
odpowiedni¹ dyszê robocz¹ U1 lub U2:

U1 = Dzia³anie wprost proporcjonalne:
ci�nienie powietrza na wylocie do si³ownika
zaworu ro�nie, gdy ro�nie sygna³ steruj¹cy na
wej�ciu.
U2 = Dzia³anie odwrotnie proporcjonalne:
ci�nienie powietrza na wylocie do si³ownika
zaworu maleje, gdy ro�nie sygna³ steruj¹cy na
wej�ciu.

5. USTAWIANIE PARAMETRÓW PRACY (rys. 9)
Je¿eli nie podano inaczej, pozycjoner jest
dostarczany z ustawieniem do dzia³ania wprost
proporcjonalnego. Je¿eli pozycjoner ma dzia³aæ
odwrotnie proporcjonalnie, patrz punkt L.

Zgodnie z rys. 9 ustawiæ wodzik (C) na krzywce
zgodnie z parametrami zaworu i wymaganym
trybem dzia³ania. Nale¿y pamiêtaæ, ¿e pozycja
wodzika (C) bêdzie bli¿sza centralnej dla
zaworów o du¿ym skoku, a oddalona od
centralnej - dla zaworów o ma³ym skoku.
Aby unikn¹æ odkszta³cenia sprê¿yny reakcyjnej,
ka¿d¹ operacjê nale¿y zaczynaæ od ustawienia
wodzika (C) w pobli¿u �rodka krzywki, a
nastêpnie odsuwaæ go stopniowo od tego �rodka.

sprê¿yna si³ownika popycha
do do³u trzpieñ zaworu

*  strza³ki pokazuj¹ kierunek ruchu trzpienia przy wzro�cie warto�ci sygna³u steruj¹cego

Rys. 9 - Ustawianie parametrów pracy
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Czu³o�æ pozycjonera (Xp %) jest wyznaczana
przez po³o¿enie �ruby nastawczej (G.10) i zale¿y
od ci�nienia powietrza zasilaj¹cego.
Aby zwiêkszyæ czu³o�æ pozycjonera, nale¿y
dokrêcaæ �rubê nastawcz¹ (G), natomiast aby
zmniejszyæ czu³o�æ pozycjonera - trzeba j¹
odkrêcaæ.
Aby zapewniæ prawid³owe ci�nienie powietrza
zasilaj¹cego w przeka�niku, nie nale¿y odkrêcaæ
�ruby dalej, ni¿ pozwala na to blokada
mechaniczna (H.11). Poni¿ej podajemy kilka
orientacyjnych pozycji �ruby nastawczej dla
ró¿nych ci�nieñ powietrza zasilaj¹cego:
ci�nienie 1,4 bar - �ruba odkrêcona na 3/4
ci�nienie 4 bar - �ruba odkrêcona na 1/4
ci�nienie 6 bar - �ruba odkrêcona na 1/8

�rubê nastawcz¹ t³umienia (I.10) nale¿y
wykalibrowaæ przy pracuj¹cej instalacji po to, aby
w razie potrzeby ograniczyæ prêdko�æ dzia³ania
zaworu pneumatycznego: ograniczenie dop³ywu
powietrza do si³ownika mo¿e spowodowaæ
opó�nienia w pozycjonowaniu zaworu, w
zwi¹zku z czym ograniczenie to jest zalecane
tylko dla si³owników o ma³ej pojemno�ci oraz w
razie wystêpowania cyklicznej niestabilno�ci
po³o¿enia si³ownika (oscylacji).
Uwaga: zmiana ustawienia �ruby nastawczej
czu³o�ci powoduje odchy³kê punktu zerowego
pozycjonera. W zwi¹zku z tym po ka¿dej zmianie
ustawienia czu³o�ci konieczne jest powtórzenie
zerowania.
Aby unikn¹æ nieprawid³owej pracy pozycjonera,
nie wolno przekraczaæ warto�ci granicznych
podanych na rys. 11.

Rys. 12 - Zespó³ dyszRys.11  Ustawianie czu³o�ci Xp

prawid³owa warto�c Xp
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W celu wyzerowania pozycjonera nale¿y
poluzowaæ przeciwnakrêtkê (M.10) i obracaæ
nastawcz¹ �rub¹ mikrometryczn¹ (D.10) do
momentu, gdy ruch zaworu bêdzie siê
rozpoczyna³ przy minimalnej warto�ci sygna³u
steruj¹cego (4 mA lub 0/1 V, itd.).
Zmieniæ wej�ciowy sygna³ steruj¹cy
przesterowuj¹c regulator, lub (lepiej)
wykorzystuj¹c w tym celu zadajnik sygna³u.
Je¿eli trzpieñ zaworu zaczyna przesuwaæ siê
przy innej warto�ci sygna³u steruj¹cego,
wówczas - przy dzia³aniu wprost

7. ZEROWANIE (ustawianie punktu pocz¹tkowego skoku)

proporcjonalnym - nale¿y obracaæ �rubê (D.10)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek
zegara, je¿eli trzpieñ zaczyna przesuwaæ siê przy
warto�ci wy¿szej od minimalnej, lub w kierunku
zgodnym z ruchem wskazówek zegara - je¿eli
trzpieñ zaczyna przesuwaæ siê przy warto�ci
ni¿szej od minimalnej. Je¿eli pozycjoner jest
ustawiony na dzia³anie odwrotnie
proporcjonalne, nale¿y post¹piæ odwrotnie.
Po zakoñczeniu zerowania zablokowaæ rêcznie
przeciwnakrêtkê (M.10), dokrêcaj¹c j¹ do
prowadnicy gwintowanej.

Zwiêkszyæ warto�æ sygna³u steruj¹cego i
upewniæ siê, czy przy warto�ci 20 mA lub 5/10 V
zawór wykonuje pe³ny skok, a wskazanie
manometru OM (ci�nienie powietrza
doprowadzanego do si³ownika) ro�nie do
maksymalnej warto�ci ci�nienia powietrza
zasilaj¹cego. Aby ustawiæ zakres, nale¿y
przesuwaæ wodzik (C.10) wzd³u¿ d�wigni
sektorowej (E.10) w kierunku zewnêtrznego
koñca d�wigni, je¿eli zawór wykonuje pe³ny skok
przed osi¹gniêciem poziomu sygna³u 20 mA lub
5/10 V, tzn. gdy zakres zmienno�ci jest mniejszy
ni¿ 16 mA lub 4/10 V, a w kierunku do �rodka -
je¿eli zakres zmienno�ci przekracza 16 mA lub
4/10 V.
Przed sprawdzeniem wyniku ka¿dej zmiany
pozycji nale¿y powtórzyæ procedurê zerowania
pozycjonera.
Po ustaleniu dok³adnej pozycji, zablokowaæ
wodzik, dokrêcaj¹c �rubê (F.10), ustawiæ sygna³
steruj¹cy na minimum, a nastêpnie stopniowo
go zwiêkszaæ w celu sprawdzenia, czy skok
zaworu zaczyna siê i koñczy w ramach
dopuszczalnego zakresu.

8. USTAWIANIE ZAKRESU
Do precyzyjnego ustawiania zakresu (±5%)
mo¿na wykorzystaæ potencjometr (Pt.10) na
p³ytce z uk³adami elektronicznymi. Aby unikn¹æ
uchybu przetwornika elektropneumatycznego,
radzimy korzystaæ z tego potencjometru tylko i
wy³¹cznie w celu ostatecznego, precyzyjnego
ustawienia. Aby zwiêkszyæ skok zaworu, nale¿y
obracaæ potencjometr w kierunku zgodnym z
ruchem wskazówek zegara. Aby zmniejszyæ skok
zaworu wzglêdem poziomu sygna³u steruj¹cego,
nale¿y obracaæ potencjometr w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazówek zegara. Na
zakoñczenie procedury nale¿y skorygowaæ
ustawienie punktu pocz¹tkowego (zerowanie).
W niektórych przypadkach wskazane jest
kilkakrotne powtórzenie tej procedury, zmieniaj¹c
przy tym poziom sygna³u na wej�ciu w granicach
od 4 do 20 mA (1 do 5/0 do 10 V) i sprawdzaj¹c
p³ynno�æ ruchu i skok trzpienia zaworu.

Uwaga: Punkt zerowy i zakres mo¿na ustawiæ
równie¿, odpowiednio koryguj¹c ustawienie
przetwornika.
Nie zalecamy ustawiania t¹ metod¹, ze wzglêdu
na mo¿lwo�æ zmiany charakterystyki
przetwornika

Praca w trybie podzakresowym (Split):
sekwencyjna (posobna) praca dwóch lub wiêcej
zaworów regulacyjnych, sterowanych jednym
sygna³em.
Aby przystosowaæ pozycjonowany zawór
regulacyjny do pracy w tym trybie, wystarczy
wykonaæ zerowanie pozycjonera i ustawiæ zakres
zgodnie z poni¿szym opisem:
1)  Przesun¹æ wodzik (C.10) wzd³u¿ d�wigni
sektorowej (E.10) tak, aby zawór wykona³ ca³y

9. KALIBROWANIA SPECJALNE
skok przy odpowiednio zmniejszonym zakresie
sygna³u steruj¹cego.
2)  Poluzowaæ przeciwnakrêtkê (M.10) i obróciæ
�rubê nastawcz¹ (D.10) tak, aby ruch zaworu
zaczyna³ siê w po¿¹danym momencie (przy
po¿¹danej warto�ci sygna³u steruj¹cego).
Powtarzaæ czynno�ci 1) i 2) do momentu
uzyskania wymaganych warunków pracy.
Po zakoñczeniu procedury zablokowaæ rêcznie
przeciwnakrêtkê (M.10).

Aby zmieniæ kierunek dzia³ania pozycjonera z
wprost proporcjonalnego na odwrotnie
proporcjonalny, wykonaæ kolejno nastêpuj¹ce
czynno�ci:
1)  Poluzowaæ �rubê ustalaj¹c¹ p³ytkê (L.12),
obróciæ i wyci¹gn¹æ uchwyt rurki (M.12) z gniazda
(N.12).
2)  W³o¿yæ uchwyt w nowe miejsce (O.12),
uwa¿aj¹c, aby nie zgi¹æ rurki.

10. ZMIANA KIERUNKU DZIA£ANIA (rys. 12)
3)  Umie�ciæ p³ytkê (P.12) na uchwycie rurki i
dokrêciæ �rubê.
4)  Wykonaæ zerowanie i ustawiæ zakres.

Czynno�ci w celu zmiany kierunku dzia³ania
pozycjonera z odwrotnie proporcjonalnego na
wprost proporcjonalny, s¹ analogiczne, z tym ¿e
uchwyt rurki nale¿y prze³o¿yæ z pozycji (O.12)
na (N.12).
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Blok manometrów sk³ada siê z ³¹cznika i dwóch
manometrów. Manometr IM wskazuje poziom
sygna³u wej�ciowego, a manometr OM - sygna³
wyj�ciowy do si³ownika. Aby zamontowaæ zespó³
manometrów w warunkach terenowych, nale¿y
wykonaæ nastêpuj¹ce czynno�ci:
1) Sprawdziæ, czy zakres podzia³ki manometru
OM, wskazuj¹cego sygna³ wyj�ciowy do
si³ownika, jest zgodny z ci�nieniem zasilania,

11. BLOK  MANOMETRÓW (OPCJA)
a zakres manometru IM odpowiada zmienno�ci
ci�nienia sygna³u steruj¹cego (0,2 do 1 bar).
2) Odkrêciæ �rubê ko³pakow¹, zamocowan¹ na
boku podstawy pozycjonera.
3) Zamontowaæ blok manometrów, zwracaj¹c
uwagê na precyzyjne wy�rodkowanie o-ringów.
4) Dokrêciæ mocno dwie �ruby ustalaj¹ce.
5) Wkrêciæ �rubê ko³pakow¹ w boczny otwór
odpowiadaj¹cy manometrowi IM.

Rys. 13 - Blok manometrów

IM

OM

Normalna konserwacja pozycjonera polega na
wykonaniu nastêpuj¹cych czynno�ci:

1) Codzienne czyszczenie filtra powietrza na
przewodzie zasilaj¹cym przez otwarcie zaworu
spustowego usytuowanego na dnie miski, do
momentu ca³kowitego usuniêcia wody, oleju lub
innych zanieczyszczeñ, stanowi¹cych g³ówne
�ród³o nieprawid³owej pracy pozycjonera.

2) �lady oleju lub kondensatu w uk³adzie
powietrza zasilaj¹cego mog¹ wymagaæ
oczyszczenia zwê¿ki regulacyjnej (G.11-14). W
tym celu nale¿y wykonaæ nastêpuj¹ce czynno�ci:
- Wykrêciæ przeciwnakrêtkê i zdj¹æ blokadê
(H.11, H.14).
- Odkrêciæ i wyj¹æ z gniazda �rubê nastawcz¹
(G.11, G.14).
- Wymyæ �rubê rozpuszczalnikiem, sprawdziæ
stan sto¿ka i czysto�æ bocznej zwê¿ki 0,35 mm.
Osuszyæ sprê¿onym powietrzem.

12. KONSERWACJA
- Wkrêciæ z powrotem do oporu �rubê nastawcz¹,
a nastêpnie poluzowaæ o ok. 1 obrotu.
- Nakrêciæ blokadê do oparcia na �rubie (G.14) i
zablokowaæ j¹ przeciwnakrêtk¹.
- Ustawiæ czu³o�æ zgodnie z punktem F.

3) �lady oleju i kondensatu mog¹ wymagaæ
oczyszczenia zwê¿ki kapilarnej (R.15),
umieszczonej w górnej czê�ci zespo³u
przetwornika elektropneumatycznego.
Poluzowaæ �rubê (S.15) i obróciæ p³ytkê
blokuj¹c¹ (T.15); przy pomocy specjalnej ig³y
czyszcz¹cej (U.15) wyci¹gn¹æ pasowan¹
przylgowo kalibrowan¹ zwê¿kê (R.15), zwracaj¹c
uwagê, aby nie obluzowaæ o-ringów. Oczy�ciæ
otwór kalibrowany, u¿ywaj¹c odpowiedniego
w³ókna czyszcz¹cego. Zamontowaæ zwê¿kê z
powrotem, zwracaj¹c uwagê na prawid³owe,
dok³adne po³o¿enie o-ringów (V.15).

Rys. 14 - Zespó³ zwê¿ki regulacyjnej

H.14 G.14
G.14
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Rys. 15 - Zespó³ regulatora ci�nienia

T.15

U.15
S.15

R.15

V.15

Je¿eli przyczyny nieprawid³owej pracy
pozycjonera nie s¹ oczywiste, wskazane jest
sprawdzenie w pierwszej kolejno�ci stanu
po³¹czeñ instalacji pneumatycznej. W wielu
przypadkach umo¿liwia to ustalenie przyczyny
nieprawid³owego dzia³ania. Zabrudzone lub
niew³a�ciwie po³¹czone rurki, z³y stan zaworów

13. DIAGNOSTYKA
regulacyjnych, nieprawid³owe ci�nienie zasilania
- to inne potencjalne przyczyny problemów. Je¿eli
powy¿sze sprawdzenia nie doprowadz¹ do
ustalenia przyczyny problemów, nale¿y
sprawdziæ wykalibrowanie (ustawienie zakresu i
zerowanie). Poni¿ej podajemy niektóre typowe
problemy i ich rozwi¹zania.

Przypadek 1 - Ci�nienie sygna³u wyj�ciowego stale niskie lub zerowe
Mo¿liwa przyczyna: Sposób usuniêcia:
a) brak powietrza zasilaj¹cego sprawdziæ ci�nienie powietrza zasilaj¹cego

b) zatkana lub zabrudzona zwê¿ka oczy�ciæ zgodnie z opisem w punkcie N, poz. 2
     regulacyjna przeka�nika

c) zatkana lub zabrudzona zwê¿ka (R.15) oczy�ciæ zgodnie z opisem w punkcie N, poz. 3
     przetwornika

d) nieprawid³owo skonfigurowane parametry powtórzyæ kalibrowanie po sprawdzeniu,
czy regulator dzia³a prawid³owo

e) przedziurawiona lub nieszczelna membrana sprawdziæ i w razie potrzeby wymieniæ
     zaworu pneumatycznego

Przypadek 2 - Ci�nienie sygna³u wyj�ciowego stale wysokie (w ka¿dej pozycji trzpienia zaworu)
Mo¿liwa przyczyna: Sposób usuniêcia:

a) za mocno wykrêcona zwê¿ka regulacyjna wyregulowaæ otwarcie zwê¿ki zgodnie ze
     (G.14)  wskazówkami podanymi w punkcie F

Przypadek 3 - Ko³ysanie (niestabilna praca)
Mo¿liwa przyczyna Sposób usuniêcia
a) nieprawid³owe warto�ci nastaw sprawdziæ i skorygowaæ te warto�ci stosownie
    P, I,  D regulatora do parametrów i wymagañ procesowych

b) nieprawid³owo ustawiona (za mocno skorygowaæ ustawienie zwê¿ki, zwiêkszaj¹c
     przymkniêta) zwê¿ka regulacyjna (G.14)  otwór zgodnie z opisem w punkcie F

c) tarcia w zaworze regulacyjnym wyeliminowaæ przez wykonanie konserwacji
 zaworu regulacyjnego

d) przewymiarowany zawór regulacyjny sprawdziæ poprawno�æ doboru zaworu
 regulacyjnego

Uwaga: Je¿eli ko³ysanie jest niewielkie i wynika z przewymiarowania zaworu regulacyjnego, mo¿na
je wyeliminowaæ stopniowo, kalibruj¹c zawór t³umi¹cy (I.10).
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14. CZÊ�CI ZAMIENNE
Opis

Manometr 0-2 bar (0-30 psi)
Manometr 0-4 bar (0-60 psi)
Manometr 0-7 bar (0-100 psi)
Zestaw sprê¿yn i rurek pneumatycznych (sprê¿yna reakcyjna, sprê¿yna zabezpieczaj¹ca zacisku,
rurki pneumatyczne)
Zestaw uszczelek, membran i zwê¿ek
Zestaw przeka�nika wzmacniaj¹cego

Uwaga: przy zamawianiu czê�ci zamiennych nale¿y zawsze podawaæ:
- nazwê i numer seryjny urz¹dzenia
- nazwê czê�ci zgodn¹ z powy¿szym opisem.
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T (22) 853 35 88
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