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1. Bezpieczenstwo pracy

Prawidlowy montaz, uruchomienie i eksploatacja urzadzenia przez osoby o odpowiednich
kwalifikacjach, w sposéb zgodny z instrukcja, to warunki niezbedne dla bezpieczenstwa
uzytkownikow.

Prosimy o zapoznanie sie z ponizszymi zaleceniami i stosowanie ich w praktyce.

1.1 Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem
W oparciu o informacje podane w instrukcji obstugi, karcie katalogowej i na tabliczce znamionowe;j
sprawdz, czy urzadzenie jest odpowiednie do zastosowania, w ktorym chcesz je wykorzystac.

Zawory redukcyjne DRV spetniajg wymogi Dyrektywy Cisnieniowej (Pressure Equipment
Directive - PED) 97/23/EC i posiadajg znak CE zgodnie z wymogami Dyrektywy (przypominamy,
ze urzgdzenia nalezace do kategorii SEP nie moga nosi¢ oznaczenia CE). Poszczegdlne odmiany
i wielkosci zaworéw DRV nalezg do nastepujacych kategorii:

. ) s Grupa 1 Grupa 2 Grupa 1 Grupa 2

Typ urzadzenia Wielkos¢ gazy gazy ciecze ciecze
DN15 - 32 (R1/2" - 1.1/4") - SEP - SEP
DRV4, DRVAG " 15840 - 100 (R1.1/2" - 2") - 1 - SEP
DN15 - 40 (R1/2"- 1.1/2") - SEP - SEP
DRV7, DRV7G (5850~ 100 (R2") - 1 - SEP
Ws4 - SEP - SEP
WS4-3 - 1 - SEP

» Urzgdzenia zostaly zaprojektowane do stosowania w instalacjach pary wodnej, wody,
sprezonego powietrza, przemystowych gazéw obojetnych i niektorych olejow, ktore nalezg do
Grupy 2 czynnikéw roboczych w/g Dyrektywy Cisnieniowej. Stosowanie urzgdzen dla innych
czynnikéw moze by¢ rozwazane, w takich przypadkach prosimy o kontakt ze Spirax Sarco w celu
potwierdzenia, czy urzgdzenie mozna zastosowac w konkretnej sytuacji.

+ Sprawdz, czy materialy urzadzenia, dopuszczalne cisnienie i temperatura (maksymaine
i minimalne wartosci) odpowiadajg warunkom panujacym w instalacji. Jezeli nieprawidtowa praca
urzgdzenia mogtaby doprowadzic do wystapienia w instalacji niebezpiecznie wysokiego cisnienia
lub temperatury, nalezy zamontowac¢ w instalacji wtasciwe urzadzenie zabezpieczajace.

» Okresl kierunek przeptywu czynnika i wlasciwe miejsce montazu urzgdzenia, umozliwiajgce
spetnienie zalecen instrukcji.

» Urzadzenia Spirax Sarco nie sg zaprojektowane do wytrzymania dowolnie duzych naprezen, jakie
mogg pojawic sie w instalacji. Odpowiedzialnoscig projektanta / montazysty jest przewidzenie
takich naprezen i zaprojektowanie / wykonanie instalacji w sposéb ograniczajacy je (stosowanie
odpowiednich podpdr rurociggéw, kompensaciji, itp.).

* Przed zamontowaniem urzgdzenia nalezy zdjg¢ ostony z kro¢cow.

1.2 Dostep do urzadzenia
Przed przystgpieniem do montazu / naprawy urzadzenia, nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep
do niego. W razie potrzeby nalezy przygotowac podest roboczy, z odpowiednim zabezpieczeniem.

1.3 Oswietlenie
W miejscu pracy nalezy zapewni¢ dobre oswietlenie, szczegdlnie dla robot precyzyjnych.

1.4 Niebezpieczne ciecze lub gazy w instalacji
Sprawdz, jaki czynnik roboczy znajduje sie w rurociggu. Zachowaj szczegdlng ostroznosc
w przypadku czynnikéw tatwopalnych, substancji szkodliwych dla zdrowia, lub gorgcych.

1.5 Niebezpieczne srodowisko w otoczeniu instalacji

Zwro¢ uwage na takie niebezpieczenstwa, jak: strefy zagrozenia wybuchem, niedobédr tlenu
(np. w zbiornikach), niebezpieczne gazy, wysokie temperatury, gorgce powierzchnie, zagrozenie
pozarowe (np. podczas spawania), pracujgce maszyny, hatas.

1.6 Wptyw planowanych robét na instalacje

Rozwaz wptyw robot, ktére bedg wykonane, na prace catej instalacji. Czy planowane dziatania
(np. zamknigcie zaworéw odcinajgcych, odciecie zasilania elektrycznego) nie spowodujg zagrozenia
dla instalacji lub obstugi? Zagrozenia mogg by¢ zwigzane chociazby z odcigciem urzgdzen
zabezpieczajgcych, badz z zakioceniem pracy urzgdzen regulacyjnych lub sygnalizacyjnych.
Zawory odcinajace nalezy zawsze zamyka¢ i otwiera¢ powoli, dla unikniecia uderzen
hydraulicznych.
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1.7 Instalacje pracujace pod cisnieniem

Upewnij sie, ze fragment instalacji, w ktérym bedg wykonywane prace zostat odciety, a cisnienie
zostato obnizone do atmosferycznego. Rozwaz zablokowanie zawordw odcinajgcych, aby zapobiec
przypadkowemu ich otwarciu. Uwaga! nie zaktadaj, ze manometr wskazujgcy 0 bar gwarantuje brak
ci$nienia w instalacji - manometr moze by¢ uszkodzony.

1.8 Wysoka temperatura
Po odcigciu fragmentu instalacji odczekaj, az ostygnie, aby unikng¢ poparzen.

1.9 Narzedzia i materiaty
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze masz potrzebne narzedzia i materiaty. Stosuj jedynie
oryginalne czesci zamienne Spirax Sarco.

1.10 Odziez ochronna

Nos$ odziez ochronng stosownie do wykonywanej pracy, dla zabezpieczenia przed wysokag
temperaturg, hatasem, substancjami chemicznymi, spadajgcymi obiektami. Pamigtaj o ochronie
oczu i twarzy.

1.11 Przystapienie do pracy

Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane / nadzorowane przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach,
w sposob zgodny z niniejszg instrukcja.

Obstuga powinna by¢ przeszkolona w zakresie prawidtowej eksploatacji urzadzenia.

Nalezy stosowac sie do zaktadowych przepisow BHP i uzgodni¢ wykonanie prac z wiasciwg
osoba.

1.12 Przenoszenie urzgdzenia
Podczas przenoszenia urzadzenia zachowaj ostroznos$¢, aby nie dopusci¢ do urazu lub zranienia.
Korzystaj z wézkdw, podnosnikéw, wielokrazkow, itp., stosownie do masy urzadzenia.

1.13 Inne zagrozenia

Temperatura powierzchni urzagdzenia podczas pracy moze by¢ bardzo wysoka, znacznie ponad 90°C.
W korpusie wielu urzadzen po odcieciu instalacji pozostaje kondensat (lub inny czynnik roboczy).
Nalezy uwzgledni¢ to podczas demontazu tych urzadzen

1.14 Mozliwos¢ zamarznigcia

Jezeli temperatura otoczenia moze spas¢ ponizej 0°C, a konstrukcja / sposéb zabudowy urzgdzenia
nie gwarantuje samoczynnego odptywu kondensatu po odcieciu instalacji, nalezy zabezpieczy¢
urzgdzenie przed uszkodzeniem na skutek zamarzniecia.

1.15 Informacje o szczegdélnych zagrozeniach, zwigzanych z tym urzadzeniem

Zawor zawiera czesci wykonane z teflonu. Podgrzanie teflonu powyzej temperatury spiekania (ok.
360°C) powoduje wydzielanie sie substancji toksycznych. W zwigzku z tym przy pracach z teflonem
nie wolno pali¢ papieroséw, ani uzywac otwartego ognia.

Przy pracy z uszczelkami grafitowymi, wzmocnionymi paskami stali nierdzewnej, nalezy zachowaé¢
ostroznos¢, aby nie skaleczy¢ sie ostrymi krawedziami.

1.16 Usuwanie wyeksploatowanego urzadzenia
Urzadzenie jest wykonane z materiatdow podlegajacych recyklingowi. Sktadowanie
wyeksploatowanych urzadzen nie stanowi zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

1.17 Informacja o urzadzeniu zwracanym do Spirax Sarco

W przypadku zwrotu urzadzenia do Spirax Sarco (np. do naprawy), firma zwracajgca musi
przekaza¢ pisemnie informacje o wszystkich szkodliwych substancjach, z jakimi urzgdzenie miato
kontakt i ktorych pozostatosci mogg stanowi¢ zagrozenie dla ludzi / Srodowiska naturalnego.

Uwaga!
Spirax Sarco nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki montazu / uruchomienia /
eksploatacji urzadzenia w sposéb niezgodny z instrukcja.
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2. Informacje o urzadzeniu

2.1 Opis

Zawory redukcyjne bezposredniego dziatania DRV przeznaczone sg do regulacji cisnienia
w instalacjach pary wodnej, wody, sprezonego powietrza i gazow obojetnych, jak réwniez - przy
wykonaniu specjalnym membrany sitownika z gumy nitrylowej (oznaczenie "N”) - dla olejow.
Wersja zaworu z miekkim uszczelnieniem gniazda, oznaczona DRV_G, przeznaczona jest
dla powietrza i gazéw w zastosowaniach wymagajgcych szczelnego zamknigcia zaworu.
W takich przypadkach zalecamy nie przekracza¢ stopnia redukgji (stosunku cisnienia dolotowego
do ci$nienia odlotowego) 10:1. Wersja DRV_G moze by¢ stosowana dla gazéw o temperaturze

Wszystkie reduktory DRV posiadajg dtawnice mieszkowa, co jest rozwigzaniem przyjaznym
dla S$rodowiska, bowiem trwale oddziela czynnik roboczy od otoczenia. Ponadto reduktory
o srednicach DN25 do DN100 posiadajg drugi mieszek - odcigzajacy, co ogranicza wpltyw wahan
ci$nien: dolotowego i odlotowego na jakos¢ regulacji, oraz pozwala na szczelne domkniecie zaworu
przy duzych réznicach ci$nien.

Przypominamy, iz reduktory bezpos$redniego dziatania sg regulatorami proporcjonalnymi, zatem
stopienn otwarcia zaworu redukcyjnego zalezy od uchybu regulacji (réznicy wartosci zadanej
ci$nienia i warto$ci mierzonej). Spadek ci$nienia za zaworem zwigzany ze wzrostem przeptywu jest
wiec zjawiskiem normalnym.

Uwaga praktyczna: uchyb regulacji jest mniejszy w reduktorach pracujgcych przy wiekszym stopniu
redukcji, zatem dla uzyskania roznych cisnien technologicznych zalecamy w miare mozliwosci
instalowanie reduktoréw pracujgcych rownolegle, zamiast uktadéw szeregowych.

2.2 Sposob kodowania (symbolika) zaworéw

172", 3/4", 1", 1.1/4",1.1/2", 2" - przytgcza gwintowane

Wielkosé DN15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80 100 - przytacza kolnierzowe | P20
Typ DRV = zawor redukcyjny bezposredniego dziatania, DRV
membranowy
4 = staliwo

Materiat korpusu 7 = zeliwo sferoidalne

Opcja uszczelnienia G=

migkkie uszczelnienie

gnhiazda
Uszczelnienie . .
B = k
trzpienia mieszek sprezysty
Zakres nastawy *1=0.1-0.6 bar (sitownik typ 1 + sprezyna zétta)

ci$nienia odlotowego **2 = 0.2 - 1.2 bar (sitownik typ 2 + sprezyna zoétta)
(zalezy od wielkosci 3 =0.8-2.5 bar (sitownik typ 3 + sprezyna niebieska)
sitownika i rodzaju 4 =2.0-5.0 bar (sitownik typ 4 + sprezyna niebieska)
sprezyny kalibrujacej) 5 = 4.5-10 bar (sitownik typ 5 + sprezyna niebieska)
6 = 8.0-20 bar (sitownik typ 5 + sprezyna czerwona)

Opcja wykonania N = membrana z gumy nitrylowej (dla olejow)

i 4 B

membrany
R : ' gwintrurowy R = BSP (tylko DRV7)
odzajprzylacza | rer = PN25 (DRV7)/ PN40 (DRVA) PN40
Zbiornik posredniczacy WS4 opcje przytaczy:  gwint rurowy = BSP WS4 (BSP
(iesli jest wymagany) lub WS4-3 konc. do spawania = butt weld (BSP)
*DN32do 50 (1.1/4" do 2") zakres 0.15 - 0.6 bar
DN65 do 100 zakres 0.30 - 0.6 bar
**DN65 do 100 zakres 0.40 - 1.2 bar
| DN25 | [orv | 4 | - | B | 4 | [PNao| |ws4 (BSP)




Rys. 1 Przekroje zaworéw DRV réznych srednic

DN32 - 50 (R1.1/4" - 2")

inj
DN65 - 100
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2.3 Dane techniczne

Oferowane odmiany

DRV4. DRV4G  staliwny kotnierzowy DN15 - 100
DRV7, DRV7G 7 zeliwa sferoidal gwintowany R1/2"-2"
z zeliwa steroidainego - 4 rierzowy  DN15- 100

gwintowane R

Przylacza kofnierzowe DIN, PN25 (DRV7) lub PN40 (DRV4)
Konstrukcja korpusu DRv4 PN40
DRV7 PN25
Maksymalna, dopuszczalna temperatura DRV4, DRV7 300°C
Parametry ! DRV4G, DRV7G 90°C
graniczne Maksymalna réznica cisnien DN15 - 50 25 bar
(przed i za zaworem) DNG65 - 100 20 bar
Minimalna temperatura otoczenia 0°C
. . DRV4, DRV4G 60 bar
Préba hydrauliczna DRV7 DRV7G 38 bar

Zakresy nastaw cisnienia odlotowego i ci$nienie nominalne PN obudowy sitownika
Uwaga: maksymalna temperatura pracy dla sitownika:
» z membrang standardowg (EPDM) 125°C
» z membrang N (z gumy nitrylowej) 110°C

K cisnienie kolor typ PN
Zakres  sdlotowe [bar m] sprezyny sitownika obudowy sitownika
1 0.1- 0.6 261ty 1lub 1N 2.5
2 02- 12 206ity 2 lub 2N 2.5
3 08- 25 niebieski 3lub 3N 6.0
4 20- 50 niebieski 4 lub 4N 16.0
5 45-10.0 niebieski 51ub 5N 25.0
6 8.0-20.0 czerwony 5 lub 5N 25.0
* DN32 do 50 (1.1/4" do 2") zakres 0.15 - 0.6 bar
DNG65 do 100 zakres 0.30 - 0.6 bar
*» DNG65 do 100 zakres 0.40 - 1.2 bar
Zakres stosowania
DRV7 DRV4
© 300 T 3007 y-
S ki - s | krzywa nasy-
W by ool er =
© N © N
ago_mo = = qémo = =
L o0 g o0
5 10 15 20 25 0 10 20 30 40

1.

- nie stosowaé

cisnienie bar m

A-A  -temperatura pracy DRV7G i DRV4G jest ograniczona do 90°C

Wspotczynniki przeptywu Kvs

cisnienie bar m

DN15

Wielko$¢ zaworu

(/2"

DN20 DN25 DN32
(34" (1" (1.1/4") (1.1/2")

(2") -
40

DN40 DN50 DN65 DN80 DN100

Kvs

3.4

6.5

11.4

16.4 24

58

92 145
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2.4 Zbiorniki posredniczace WS4 / WS4-3

Zbiorniki posredniczgce stosowane sg w celu zabezpieczenia przed przekroczeniem dopuszczalnej

temperatury membrany sitownika w zaworach redukcyjnych DRV.

Oferowane wWs4 pojemnos$¢ 1 dm3, wystarcza dla wiekszosci instalacji

odmiany WS4-3 pojemnos¢ 3 dm?, zalecany dla instalacji w ktérych spodziewane sg
gwattowne zmiany cisnienia lub natezenia przeptywu czynnika

gwint R 3/8" lub
koncéwka do spawania 3/8"

korek zalewowy

korpus ze stali weglowej

Rys. 2 Zbiornik posredniczacy WS4 Zlaczka do rurki Smm

Parametry graniczne

Maksymalna, dopuszczalna temperatura 300°C
Maksymalne, dopuszczalne cisnienie 40 bar m
Proba hydrauliczna 60 bar m

Zakres stosowania

@) 300 N nie stosowac
©
5 200 —— ™~
g krzywa nasycenia \
Q pary
5 100

0

0 10 20 30 40

cis$nienie bar m
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2.5 Zestawienie materiatéw

poz. czesc materiat, norma
1 korpus DRV7  Zzeliwo sferoidalne DIN1693 GGG40.3
DRV4  staliwo DIN 17425 GS C25
2 pokrywa DRV7  zeliwo sferoidalne DIN1693 GGG40.3
DRV4  staliwo DIN 17425 GS C25
3 gniazdo stal nierdzewna BS 970 431 S29
4 uszczelka DN15  stal nierdzewna
DN20, DN25 stal miekka
DN32 - DN50  grafit laminowany
5 grzybek DRV7, DRV4 stal nierdzewna BS 970 431 S29
DRV7G, DRV4G  stal nierdz. + nitryl BS 970 431 S29
6 sSruba grzybka DN15, DN20 stal nierdzewna BS 6105 A2
7 uszczelnienie grzybka arlon 1555
8 tuleja stal nierdzewna BS 970 431 S29
9 tuleja (czesc¢ poz. 10) stal nierdzewna BS 970 431 S29
10 zespdt mieszka odcigzajgcego DN25-DN100 stal nierdzewna AISI 316L
11 uszczelka mieszka odcigzajgcego grafit laminowany
12 uszczelka pokrywy grafit laminowany
13 nakretki pokrywy stal BS 3692 Gr. 8
14 Sruby pokrywy stal BS 4439 Gr. 8.8
DN15 do DN25: M10 x 30 mm, DN32 i DN40: M10 x 35 mm, DN50 i DN65: M12 x 35 mm,
DN80 i DN100: M16 x 40 mm
15 kolumny stal ocynkowana BS 970 230 M07
16 nakretki kolumn stal ocynkowana BS 3692 Gr. 8
17 pokretto kalibraciji zeliwo szare, ocynkowane DIN1691GG25
18 sprezyna kalibrujgca stal chromo-wanadowa
19 tuleja (czesc¢ poz. 20) teflon + stal
20 zespot dtawnicy mieszkowe;j stal nierdzewna AISI 316L
21 uszczelka DN15,DN20 stal nierdzewna typ 'S'
DN25 - DN100  grafit laminowany
22 nakretka dociskowa stal ocynkowana BS 970 230 M07
23 facznik stal nierdzewna BS 970 431 S29
24 uszczelka tgcznika DN25 - DN50  grafit laminowany
25 przeciwnakretka DN32 - DN50  stal ocynkowana BS 970 230 M07
pozostate stal ocynkowana BS 3692 Gr. 8
26 opora sprezyny stal ocynkowana BS 1449 Pt1 HR14
27 tozysko oporowe igtowe stal
28 nakretka nastawy skoku stal ocynkowana BS 970 230 M07
29 opora tozyska stal ocynkowana BS 1449 Pt1 HR14
30 sprezysty pierscien zabezpieczajacy DN32 - DN50  stal ocynkowana
31 pltyta montazowa sitownika stal ocynkowana BS 1449 Pt1 HR14
32 obudowa sitownika typ 1(N)-4(N) stal DIN1514 St W24
typ 5(N) stal BS EN 10025 S355 J2G3
33 s$ruby obudowy stal ocynkowana BS 3692 Gr. 5.6
34 nakretki obudowy stal ocynkowana BS 3692 Gr. 5
35 membrana sitowniki typ 1 -5 EPDM wzmocniony wkfadkg tekstylng
sitowniki typ 1N - 5N guma nitrylowa wzmocn. wktadka tekstylng
36 sruba stal nierdzewna BS 6105
37 podktadka uszczelniajgca wiékno
38 zacisk membrany stal nierdzewna ASTM A351 CF8M
39 ttok stal ocynkowana BS 1449Pt 1 HR14
40 wrzeciono stal ocynkowana BS 970 230 M07

dokonczenie tabeli na str. 10
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1

12
2
10

(tylko w DN25 - 100
iR1"-2")

18

22

21

27

26

40

41

32

Rys. 3a DRV DN25 ?
(czesci 151 16 nie sg pokazane) 35 38 37 36
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2.5 Zestawienie materiatéw (dokonczenie ze str. 8)

poz. czesc materiat, norma
41 nakretki stal ocynkowana BS 3692 Gr. 8
42 zilgczka zaciskowa przewodu impulsowego

(do rurki ¢ 8mm) stal ocynkowana
43 wktadka gwintowana stal nierdzewna DTD734
44 nakretka samozaciskowa stal nierdzewna BS 6105 A2
45 plytka DNG65 - DN100  stal nierdzewna ASTM A276 316L
46 uszczelka DNG65 - DN100  grafit laminowany

6 (tylko w DN15, DN20)—— 42

Rys. 3b DRV DN15, DN20

o< o oY

Rys. 3c DRV DN32 - DN50 Rys. 3d DRV DN65 - DN100
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3. Montaz i uruchomienie

Uwaga: Przed przystgpieniem do montazu zapoznaj sie z zaleceniami BHP.

3.1 Zalecenia ogodlne
Zawor nalezy montowac¢ na poziomym odcinku rurociggu.
Kierunek przeptywu medium musi by¢ zgodny ze strzatkg na korpusie zaworu.

Dla pary wodnej i innych mediéw o temperaturze powyzej 125°C zawér musi by¢ instalowany
sitownikiem pionowo do dotu, a na rurce impulsowej ci$nienia zredukowanego nalezy zainstalowac¢
zbiornik posredniczacy WS4.
* co najmniej 15 $rednic rurociggu
i nie mniej niz 1 m
;[ ——

©
| o

WS4
zbiornik posredniczacy
* montowa¢ powyzej
sitownika zaworu !
* napetni¢ woda
przed uruchomieniem
zaworu !

Rys.5 Typowa instalacja dla pary wodne;j.

Przy pracy z medium o temperaturze nie przekraczajacej 125°C zawér moze by¢ instalowany
sitownikiem do gory lub do dotu, bez zbiornika posredniczacego WS4.

3.2 Rurka impulsowa cisnienia zredukowanego

Punkt poboru impulsu ci$nienia zredukowanego powinien znajdowac sie w odlegtosci co najmniej
15 $rednic rurociggu (i nie mniej niz 1 m) od zaworu redukcyjnego, a takze 15 Srednic rurociggu
(i nie mniej niz 1 m) od zaworu odcinajgcego lub kolana.

Zaleca sig, aby rurka impulsowa miata srednice 8mm i dtugo$¢ co najmniej 1m oraz byta wykonana
z miedzi lub stali nierdzewne;.

3.3 Usuwanie zanieczyszczen

Przed zainstalowaniem zaworu nalezy wyptuka¢ rurocigg w celu usunigcia zanieczyszczen.

Zawor powinien by¢ zabezpieczony filtrem o tej samej Srednicy, co rura dostarczajgca medium.
Dla pary lub powietrza filtr powinien by¢ zainstalowany w poziomie, aby zapobiec gromadzeniu si¢
kondensatu.

3.4 Usuwanie kondensatu
W instalacji parowej przed zaworem redukcyjnym powinien by¢ zainstalowany separator
z odpowiednio dobranym zestawem odwadniajgcym.

3.5 Manometry

Przed i za zaworem redukcyjnym nalezy zainstalowa¢ manometry o wtasciwie dobranym zakresie
pomiarowym. Pozwolg one doktadnie nastawi¢ cisnienie zredukowane oraz umozliwig kontrole
pracy reduktora.

Manometr cisnienia zredukowanego powinien by¢ widoczny dla operatora, ktéry nastawia ci$nienie.

IM-S12-04 PL CH Issue 8/ 12.04 11



3.6 Zawory bezpieczenstwa

Dla ochrony urzgdzen niskoci$nieniowych zaleca sie zainstalowanie zaworu bezpieczenstwa po
stronie cisnienia zredukowanego. Zawor bezpieczenstwa powinien by¢ nastawiony na cisnienie
ponizej bezpiecznego cisnienia pracy niskocisnieniowej aparatury technologicznej, a jednoczesnie
co najmniej 10% powyzej cisnienia zredukowanego.

Przepustowos$¢ zaworu bezpieczenstwa musi by¢ wieksza od petnej przepustowosci zaworu DRV
w przypadku awarii i petnego otwarcia. Wyprowadzenie rury wyrzutowej zaworu bezpieczenstwa
powinno by¢ zgodne z dobrg praktyka inzynierska i wymogami BHP.

3.7 Zawory odcinajace
Zaleca sie, aby zawory odcinajgce byly zainstalowane po obu stronach stacji redukcyjnej w celu
odciecia jej w czasie czyszczenia, nastawiania cisnienia zredukowanego badz naprawy.

3.8 Zbiornik posredniczacy WS4

Zbiornik posredniczacy zabezpiecza membrane sitownika przed uszkodzeniem na skutek zbyt
wysokiej temperatury, zatem musi byé napetniony woda przed uruchomieniem zaworu
redukcyjnego. W tym celu nalezy wykreci¢ korek ze zbiornika, napetni¢ go do petna wodg
uzdatniona, zakreci¢ korek i powoli otworzy¢ zawor odcinajgcy po stronie cisnienia zasilajgcego.
W przypadku spodziewanych gwattownych zmian cisnienia lub natezenia przeptywu czynnika
zalecany jest wiekszy zbiornik posredniczacy WS4-3.

3.9 Nastawianie cisnienia zredukowanego

Zawory redukcyjne dostarczane sg ze sprezyng nie napieta.

Cisnienie zredukowane powinno by¢ nastawiane w warunkach bez przeptywu medium przez
zawor redukcyjny (przy zamknietym zaworze odcinajgcym za reduktorem). Cisnienie zredukowane
nastawiamy obracajgc powoli rekg pokretto kalibracji i obserwujgc wskazanie manometru.
Sciéniecie sprezyny zwieksza ciénienie zredukowane, a zwolnienie napiecia sprezyny zmniejsza
ci$nienie zredukowane (patrz rys. 6).

pokretto kalibracji (17) zmniejszanie cisnienia

zredukowanego
zwiekszanie ci$nienia

zredukowanego

Rys. 6 ‘H
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4. Konserwacja i naprawy

Uwagal!

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci serwisowych zwolnij napigcie sprezyny.

* Przed pokreceniem nakretka nastawy skoku (28) zwolnij nakretke kontrujaca (25).
Jesli tego nie zrobisz, uszkodzisz zespot mieszka uszczelniajagcego.

4.1 Informacje ogéine

Zawor przystosowany jest do pracy bezobstugowej, ale zaleca sie wykonywanie przegladu zaworu,
co 12 do 18 miesiecy. Czesci noszgce oznaki zuzycia powinny by¢ wymienione. Lista dostgpnych
czesci zamiennych podana jest w p. 5.

Przed przystagpieniem do przegladu nalezy upewni¢ sie, ze zawor jest odciety od instalacji,
a cis$nienia przed i za zaworem = Obar.

Krecac pokrettem kalibracyjnym (17) zwolni¢ catkowicie sprezyne kalibrujgcg. Rurke impulsowg
odfgczy¢ od sitownika.

4.2 Momenty sit [Nm] zalecane przy skrecaniu

wielkos¢ zespot zespot dtawnicy
zaworu mieszka mieszkowej do nakretka | nakretki
gniazdo odcigzaja- tacznik | mieszka odcigza- | dociskowa | pokrywy
kotn. gwin (3) cego (10) (23) jacego (20/10) (22) (13)
DN15  1/2" | 50-55 - - - - 15-20
DN20 3/4" | 105 - 110 - - - - 20-25
DN25 1" | 160-170 90 - 100 55 - 60 2-3 40 - 45 25-30
DN32  1.1/4"| 100 - 110 70 -180 55 - 60 2-3 40 -45 25-30
DN40  1.1/2"| 175- 185 70-180 55 - 60 2-3 40 -45 25-30
DN50 2" 65-175 | 220-230 55 - 60 2-3 40 -45 25-30
DN65 - - - - 2-3 60 - 65 40-45
DN8O - - - - 2-3 60 - 65 60 - 65
DN100 - - - - 2-3 60 - 65 50 - 55

Momenty sit [Nm] zalecane przy skrecaniu, jednakowe dla wszystkich wielkosci zaworow.
zawor

8 tuleja tylko DN15, 20 (1/2", 3/4") 50-60 Nm
16 nakretki kolumn 25-35 Nm
20 zespot dlawnicy mieszkowej tylko DN15, 20 (1/2", 3/4") 175-185 Nm
28/25 nakretka nastawy skoku / przeciwnakretka 10-15 Nm
44 nakretka samozaciskowa dokre¢ do skasowania luzu grzybka (5)
sitownik

33/34 sruby / nakretki obudowy w sitownikach typ 11, 11N, 12, 12N 4.5-55Nm
33/34 $ruby / nakretki obudowy w sitownikach typ 3, 3N, 4, 4N, 5, 5N 10.5-11.5 Nm
37 podktadka uszczelniajaca 23-27 Nm
41 nakretki mocujgce sitownik 15-18 Nm

zbiornik posredniczacy WS4
korek zalewowy - dokre¢ do uzyskania szczelnosci

4.3 Ustawianie maksymalnego skoku grzybka zaworu

Skok zaworu jest ustawiany fabrycznie przed wysyitkg. Po rozebraniu zaworu w celu dokonania
przegladu lub wymiany jego czesci, nalezy ponownie ustawi¢ wiasciwy skok grzybka zaworu
zgodnie z p. 4.3.1

Uwaga! wymiana samego tylko sitownika nie zmienia ustawienia maksymalnego skoku
grzybka zaworu.

Przed wykonaniem procedury ustawienia skoku nalezy zamkna¢ doptyw pary i wyzerowac cisnienie
przed i za zaworem.
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4.3.1 Procedura ustawienia maksymalnego skoku grzybka zaworu

» Odkre¢ zitgczke rurki impulsowej (42), odkre¢ Sruby mocujgce sitownik (41) i odtgcz sitownik
od zaworu.

» Obro¢ pokretto kalibracji (17) aby zmniejszy¢ napiecie sprezyny do zera.

» Trzymajgc nakretke nastawy skoku (28) odkre¢ przeciwnakretke (25).

» Wecisnij koniec trzpienia zaworu (20) tak, by grzybek zaworu (5) spoczat na gniezdzie(3), odkre¢
nakretke nastawy skoku (28) az do oporu na ptycie montazowej sitownika (31).

» Maksymalny skok grzybka ustawia si¢ obracajgc nakretke nastawy skoku (28) o ilo$¢ obrotow
podang w Tabeli 1 ponizej.

» Po ustawieniu skoku trzymajgc nakretke (28) dokre¢ przeciwnakretke (25) momentem 10-15 Nm

» Zamontuj sitownik dokrecajgc nakretki momentem 15-18 Nm

» Podigcz rurke impulsowg. Jesli zastosowano zbiorniczek posredni - nalezy napetni¢ go wodg
uzdatniong przed uruchomieniem zaworu.

» Otworz zawory odcinajgce i uruchom zawoér zgodnie z instrukcjami podanymi w p.3.9.

5 3
17
25
28
31 20
4
Rys. 7 Pokazano DRV DN65 - 100 42

Tabela 1 Maksymalny skok grzybka zaworu

wielkos¢ zaworu max. skok ilos¢ obrotow nakretki (28)
kotn. gwint [mm]

DN15 V2" 4.00 2 petne obroty + 4/6
DN20 Ya" 4.75 3 petne obroty + 1/6
DN25 1" 6.25 4 petne obroty + 1/6
DN32 1%a" 7.75 5 petnych obrotéw + 1/6
DN40 1" 9.00 6 petnych obrotéw
DN50 2" 11.00 7 petnych obrotéw + 2/6
DN65 - 12.25 8 petnych obrotow + 1/6
DN80 - 15.75 10 petnych obrotéw + 3/6
DN100 - 19.50 13 petnych obrotow
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4.4 Naprawy

4.4.1 Wymiana membrany sitlownika i podktadki uszczelniajacej (Rys. 8):

» Przed przystgpieniem do wymiany odtgcz sitownik od zaworu

» Odkre¢ $ruby i nakretki (33,34) obudowy sitownika (32).

» Odkre¢ srube (36), zdejmij zacisk membrany (38), podktadke uszczelniajacg (37), membrane (35)
i wrzeciono (40).

» Zatéz nowg membrane (35).

» Zatoz zacisk membrany (38), upewnij sie czy warga membrany znajduje sie w wybraniu zacisku
membrany.

» Zatoz nowag podkitadke uszczelniajgcg (37), wkre¢ srube (36) we wrzeciono (40), dociagnij
zalecanym momentem podanym w p.4.2.

» Zatéz gorng pokrywe sitownika.

» Zatoz $ruby i nakretki (33,34),dociagnij zalecanym momentem podanym w p.4.2.

» Przykrec¢ sitownik do zaworu, dociggnij zalecanym momentem podanym w p.4.2.

» Podtgcz rurke impulsowa.

» Jedli zastosowano zbiorniczek posredni - nalezy napetnic go wodg uzdatniong przed
uruchomieniem zaworu.

» Otworz zawory odcinajgce i uruchom zawoér zgodnie z instrukcjami podanymi w p.3.9.

41
32 (7 40
35

| | 3

| | 33

38 kk EW_B J 36
Rys. 8 Pokazano DRV DN32 - 50 37 42

4.4.2 Wymiana sprezyny kalibrujacej (Rys. 9):

» Obro¢ pokretto kalibracji (17) aby zmniejszy¢ napigcie sprezyny (18) do zera.

» Odtgcz rurke impulsowa od sitownika. odkrecajgc nakretki (41) odtgcz sitownik od zaworu.

» Odkre¢ nakretki kolumn (16) i zdejmij ptyte montazowg sitownika (31).

» Trzymajac nakretke nastawy skoku (28) odkre¢ przeciwnakretke (25), zdejmij nakretke (28),
tozysko oporowe (27), opore sprezyny (26), opore tozyska (29) i sprezyne (18).

« Zatéz nowg sprezyne, opore sprezyny, tozysko oporowe i nakretke nastawy skoku.

+ Zatoz pltyte montazowa sitownika, nakretki kolumn dokre¢ momentem podanym w p.4.2.

» Ustaw maksymalny skok grzybka zaworu i podigcz rurke impulsowg jak podano w p.4.3.

» Otworz zawory odcinajgce i uruchom zawoér zgodnie z instrukcjami podanymi w p.3.9.

4.4.3 Wymiana zespotu mieszka uszczelniajgcego (Rys.9):

Uwaga! Nie dotyka¢ mieszka gotymi rekami, poniewaz pot wywoluje korozje

» Obrd¢ pokretto kalibracji (17) aby zmniejszy¢ napiecie sprezyny (18) do zera.

» Odtgcz rurke impulsowa od sitownika. odkrecajgc nakretki (41) odtgcz sitownik od zaworu.

» Odkre¢ nakretki kolumn (16) i zdejmij ptyte montazowg sitownika (31). Trzymajac przeciwnakretke
(25) odkre¢ nakretke (28), zdejmij tozysko oporowe (27), opore fozyska (29), opore sprezyny (26),
przeciwnakretke (25) i sprezyne (18), jak to uprzednio opisano w p.4.4.2.

Dalsze czynnosci sg rézne, w zaleznosci od srednicy zaworu.

IM-S12-04 PL CH Issue 8/ 12.04 15



Dla zaworéw DN15 i DN20 (1/2” i 3/4”):

Odkre¢ nakretki pokrywy (13) i zdejmij zespot pokrywy z korpusu zaworu(1).

» Odkrec¢ $rube grzybka (6), zdejmij grzybek (5) i uszczelnienie grzybka (7).

Odkre¢ zespdt mieszka uszczelniajgcego (20) i wyjmij wraz z uszczelka (21).

Zamontuj nowy zesp6t mieszka uszczelniajgcego (20) uzywajac nowej uszczelki (21), dociggnij
zalecanym momentem podanym w p.4.2.

Zanim zamontujesz grzybek sprawdz czy grzybek i gniazdo nie majg oznak zuzycia i wzerdw.
W razie potrzeby wymien na nowe (patrz p.4.4.5).

Zatéz nowe uszczelnienie grzybka (7), grzybek (5) i $rube grzybka (6) - dokre¢ tak, zeby
wyeliminowa¢ swobodny ruch grzybka. Uwaga: Wewnetrzny gwint zespotu mieszka
uszczelniajgcego zaopatrzony jest we wktadke samohamowng, ktéra zapobiega wykrecaniu sie
Sruby grzybka podczas normalnej pracy zaworu.

Zamontuj zespot pokrywy na korpusie zaworu (1) uzywajac nowej uszczelki pokrywy (12).
Nakretki pokrywy (13) dociggnij zalecanym momentem podanym w p.4.2.

Zatéz przeciwnakretke (25) i sprezyne (18), opore sprezyny (26), fozysko oporowe (27), nakretke
nastawy skoku(28), ptyte montazowa sitownika (31) i nakretki kolumn (16) i dociggnij zalecanym
momentem podanym w p.4.2.

Ustaw maksymalny skok grzybka zaworu jak podano w p.4.3 i przykre¢ sitownik do zaworu.
Uruchom zawér zgodnie z instrukcjami podanymi w p.3.8 i 3.9.

Dla zaworéw DN25 do DN100 (1” do 2”):

Trzymajac tacznik (23) odkre¢ nakretke (22).

Odkre¢ i wyjmij zespot mieszka uszczelniajgcego (20) i wyjmij wraz z uszczelka (21).

Zamontuj nowy zespdt mieszkéw uszczelniajgcych (20) uzywajgc nowej uszczelki (21).
Dla DRV4 DN65 do DN100 uzywana jest plytka dociskowa (45) a mieszki uszczelniajgce
wymagajg dodatkowej uszczelki (46).

Pozostate czesci sktadamy jak opisano powyzej, dla zaworéw DN15 i DN20.
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4.4.4 Wymiana zespolu mieszka odcigzajacego (Rys. 10)

Dla zaworow DN25 do DN50 (1” do 2”)

Najpierw odfgcz sitownik od zaworu i wykre¢ zespot mieszka uszczelniajgcego, jak opisano
wp.4.4.3

Odkre¢ nakretki pokrywy (13) i zdejmij zespot pokrywy z korpusu zaworu(1).

Odkre¢ samohamowng nakretke grzybka (44), zdejmij grzybek (5) i uszczelnienie grzybka (7).
Odkre¢ zespot mieszka odcigzajgcego (10) i wyjmij wraz z uszczelkg (11) z pokrywy (2).

Teraz mozesz sprawdzi¢, czy zespot mieszka odcigzajacego nie ma sladéw uszkodzen i wymienic
go w razie potrzeby.

Zamontuj nowy zespot mieszka odcigzajgcego (10) w pokrywie uzywajac nowej uszczelki (11),
dociggnij zalecanym momentem, podanym w p.4.2. Sprawdz czy grzybek i gniazdo nie majg
oznak zuzycia i wzerow. W razie potrzeby wymien na nowe.

Zatéz nowe uszczelnienie grzybka (7), grzybek (5 ) i samohamowng nakretke grzybka (44),
dokrec tak, zeby wyeliminowa¢ swobodny ruch grzybka.

Zamontuj zespo6t pokrywy (2) na korpusie zaworu (1) uzywajgc nowej uszczelki pokrywy (12).
Nakretki pokrywy (13) dociggnij zalecanym momentem, podanym w p.4.2. Zamontuj zespot
mieszka uszczelniajgcego, sitownik i pozostate czesci tak jak to zostato opisane w p.4.4.3.

Dla zaworow DN65 do DN100
Uwaga: Dla tych wielko$ci zaworéw DRV nie ma potrzeby demontowania zespotu mieszka
uszczelniajgcego ani sitownika, zeby wymieni¢ zespot mieszka odcigzajacego.

Obro¢ pokretto kalibracji (17) aby zmniejszyé napiecie sprezyny do zera.

Odkre¢ nakretki pokrywy (13) i zdejmij zespdt pokrywy (2) i uszczelke pokrywy (12) z korpusu
zaworu (1).

Odkre¢ samohamowng nakretke grzybka (44), zdejmij grzybek (5) i uszczelnienie grzybka (7).
Obracaj zespot mieszka odcigzajacego (10) tak, aby go wykreci¢é z zespotu mieszka
uszczelniajgcego (20) i wyjmij wraz z uszczelkg (11) z pokrywy (2).

Teraz mozesz sprawdzi¢, czy zespot mieszka odcigzajacego nie ma sladéw uszkodzen i wymienic
go w razie potrzeby.

Nasmaruj gwint zespolu mieszka uszczelniajgcego (wewnatrz zespotu pokrywy) smarem
wysokotemperaturowym.

Sprawdz czy grzybek i gniazdo nie majg oznak zuzycia i wzeréw. W razie potrzeby wymien
na nowe.

Zatéz nowe uszczelnienie grzybka (7), grzybek (5) i samohamowng nakretke grzybka (44),
dokrec¢ tak, zeby wyeliminowa¢ swobodny ruch grzybka.

Zamontuj nowy zespo6t mieszka odcigzajgcego (10) w pokrywie uzywajgc nowej uszczelki (11).
Zamontuj zespo6t pokrywy (2)na korpusie zaworu (1) uzywajgc nowej uszczelki pokrywy (12).
Nakretki pokrywy (13) dociggnij zalecanym momentem podanym w p.4.2.

Podtgcz rurke impulsowg. Jesli zastosowano zbiorniczek posredniczacy - nalezy napehic
go wodg uzdatniong przed uruchomieniem zaworu. Uruchom zawor zgodnie z instrukcjami
podanymiw p.3.8i 3.9.

4.4.5 Wymiana grzybka i gniazda (Rys. 11)

Obro¢ pokretto kalibracji (17) aby zmniejszyé napiecie sprezyny do zera.

Odtacz rurke impulsowg od sitownika, odkre¢ nakretki pokrywy (13) i zdejmij zespdt pokrywy (2)
i uszczelke pokrywy (12) z korpusu zaworu (1).

Sprawdz czy grzybek (5) nie ma oznak zuzycia i wzeréw. W razie potrzeby wymien na nowy,
uzywajgc nowej uszczelki (7).

Sprawdz czy gniazdo (3) nie ma oznak zuzycia i wzerow.

Jesli potrzeba wymien na nowe: gniazdo (3) i uszczelke (4) (tylko dla DN15 do DN50) wkrecajac
zalecanym momentem podanym w p.4.2.

Dla wielko$ci DN15 do DN25 zaleca sie posmarowanie obu powierzchni nie twardniejgcg pastg
uszczelniajgcy

Zamontuj zespot pokrywy (2) na korpusie zaworu (1) uzywajgc nowej uszczelki pokrywy (12).
Nakretki pokrywy (13) dociggnij zalecanym momentem podanym w p.4.2.

Ustaw maksymalny skok grzybka zaworu jak podano w p.4.3 i przykre¢ sitownik do zaworu
Uruchom zawor zgodnie z instrukcjami podanymi w p.3.8 i 3.9.
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4.4.6 Wymiana tozyska igietkowego (Rys. 11)

» Obré¢ pokretto kalibracji (17) aby zmniejszy¢ napigecie sprezyny do zera.

» Odtgcz rurke impulsowg od sitownika i odkre¢ sitownik od zaworu.

» Odkre¢ nakretki kolumn (16) i zdejmij ptyte montazowg sitownika (31).

» Trzymajgc nakretke nastawy skoku (28) odkre¢ przeciwnakretke (25).

» Odkre¢ nakretke (28), zdejmij zespot fozyska oporowego (27).

» Nasmaruj i zamontuj nowe fozysko, a nastepnie zt6z pozostate elementy w odwrotnej kolejnosci
niz przy demontazu.

» Ustaw maksymalny skok grzybka zaworu, zgodnie z p.4.3.

* Uruchom zawor zgodnie z instrukcjami podanymi w p.3.8 i 3.9.
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5. CzesSci zamienne

Czesci dla zaworéw DN15 i DN20 (1/2" i 3/4"

zlgczka zaciskowa przewodu impulsowego A
zestaw membrany B,C
(membrana i podktadka uszczelniajgca)

tozysko oporowe iglowe D
zestaw dtawnicy mieszkowej E,F,GH

(zespdt dtawnicy mieszkowej, uszczelka dtawnicy mieszkowej,
uszczelka pokrywy, uszczelnienie grzybka)
sprezyna kalibrujaca |

zestaw grzybka i gniazda J,K,LLH, G
(gniazdo, uszczelka gniazda, grzybek, uszczelnienie grzybka, uszczelka pokrywy)
komplet uszczelek F, G, H K

(uszczelka dtawnicy mieszkowej, uszczelka pokrywy,
uszczelnienie grzybka, uszczelka gniazda)

Czesci dla zaworéw DN25 - DN100 (1" - 2")

zlaczka zaciskowa przewodu impulsowego A
zestaw membrany B,C
(membrana i podkfadka uszczelniajgca)

tozysko oporowe igtowe D
zestaw dtawnicy mieszkowej E, F, [O], [R]

(zespot dtawnicy mieszkowej, uszczelka dtawnicy mieszkowej, [uszczelka fgcznika

dla DN25 - DN50], [uszczelka plytki przy nakretce nastawy skoku dla DN65 - DN100])

sprezyna kalibrujaca |
zestaw grzybka i gniazda dla DN25 - DN50 J,K,L,P,H,G
(gniazdo, uszczelka gniazda, grzybek, nakretka samozaciskowa,

uszczelnienie grzybka, uszczelka pokrywy)

zestaw grzybka dla DN65 - DN100 L,P,H,G M
(grzybek, nakretka samozaciskowa, uszczelnienie grzybka,

uszczelka pokrywy, uszczelka mieszka odcigzajgcego)

zestaw mieszka odcigzajacego dla DN25 - DN50 N,M,G,P,H,F, O
(zespot mieszka odcigzajgcego, uszczelka mieszka odcigzajgcego, uszczelka pokrywy, nakretka
samozaciskowa, uszczelnienie grzybka, uszczelka dtawnicy mieszkowej, uszczelka tgcznika)
zestaw mieszka odcigzajacego dla DN65 - DN100 N,M,G,P,H
(zespot mieszka odcigzajgcego, uszczelka mieszka odcigzajacego,

uszczelka pokrywy, nakretka samozaciskowa, uszczelnienie grzybka)

komplet uszczelek dla DN25 - DN50 F,G,H, K MO
(uszczelka dtawnicy mieszkowej, uszczelka pokrywy, uszczelnienie grzybka,

uszczelka gniazda, uszczelka mieszka odcigzajgcego, uszczelka tgcznika)

komplet uszczelek dla DN65 - DN100 F,G,H,M
(uszczelka dtawnicy mieszkowej, uszczelka pokrywy,

uszczelnienie grzybka, uszczelka mieszka odcigzajgcego)

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy podawac opis zgodnie z powyzszg tabelg, oraz okresli¢
typ i wielko$¢ zaworu.
Przyktad: Zestaw mieszka odcigzajacego, dla zaworu redukcyjnego DRV7-B4, DN40
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6. Wykrywanie usterek

Przed przystapieniem do naprawy nalezy zamkna¢ zawory odcinajace przed i za zaworem

redukcyjnym.

Problem

Mozliwa przyczyna

Zalecenia

Cisnienie zredukowa-
ne wzrasta powyzej
nastawionej wartosci

1. Zatkanie rurki impulsowej
lub ztgczki.

2. Dziurawa membrana
sitownika lub brak szczelnosci
na zacisku membrany.

3. Uszkodzenie lub erozja
zespotu grzyb-gniazdo.

4. Uszkodzony zespét
mieszka rownowazgcego
(dotyczy zaworéw

DN25 do 100, 1" do 27).
5. Nieszczelno$¢ mieszka
uszczelniajgcego.

1.0dtacz rurke impulsowa od sitownika.
Przedmuchaj rurke i ztagczke w celu
usuniecia zanieczyszczen.

Dla mozliwych przyczyn 2 do 5 zaleca
sie sprawdzenie elementéw zaworu
redukcyjnego w nastepujgcej kolejnosci:
2. Zdejmij obudowe sitownika, sprawdz
membrane i podktadke uszczelniajgca
zacisku membrany, jesli potrzeba wy-
mien na nowe.

3. Zdejmij zespot pokrywy (ze sprezyna
i sitownikiem) i sprawdz, czy grzybek i
gniazdo nie majg oznak zuzycia i wze-
réw. W razie potrzeby wymien na nowe.
4. Wyjmij zespot mieszka odcigzajgce-
go i sprawdz, czy nie jest uszkodzony.
W razie potrzeby wymien na nowy.

5. Wyjmij zespét mieszka uszczelniaja-
cego i sprawdz, czy nie jest uszkodzo-
ny. W razie potrzeby wymien na nowy.

Poszczegdlne czynnosci nalezy wyko-
nywac zgodnie z p.4 instrukcji.

Przy petnym
przeptywie ci$nienie
zredukowane spada
nadmiernie

1. Zawor otwiera sie catkowi-
cie, ale jego przepustowos¢
jest niewystarczajgca.

2. Zawor zostat dobrany pra-
widtowo, ale nie osigga catko-
witego otwarcia przy petnym
przeptywie.

1. Sprawdz prawidtowo$¢ doboru
zaworu dla wymagan instalacji. Jezeli
zawor rzeczywiscie jest za maty,
wymien na wigkszy.

2. Sprawdz ustawianie maksymalnego
skoku zaworu, zgodnie z p.4.3.

W warunkach matego
przeptywu cisnienie
zredukowane oscyluje

1. Zbyt czuty sygnat ci$nienia
zredukowanego.

2. Rurka impulsowa
podtgczona za blisko zaworu

3. Za wysoki stopien redukcji.

1. Odiacz rurke impulsowg 8mm od si-
townika i zbiorniczka posredniczgcego,
wykreé ztaczki rurki impulsowe;j.
Zamien na ztgczki i rurke 6mm.

2. Sprawdz, czy rurka impulsowa nie
jest podigczona za blisko zaworu.
Prawidtowo rurka powinna by¢ podta-
czona co najmniej 1m za zaworem.

3. Rozwaz zastosowanie 2 zaworéw
redukcyjnych pracujgcych szeregowo,
aby zmniejszy¢ stopien redukgiji.

Nie daje sie
ustawi¢ cisnienia
zredukowanego

Sygnat ci$nienia zredukowa-
nego nie dochodzi do sitow-
nika.

Odtacz rurke impulsowg od sitownika
i sprawdz jej droznosc.
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