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Instrukcja niniejsza dotyczy uzywania DP143 i DP163 w
zastosowaniu do pary, ale moznaz niejkorzysta¢ réwniez
woéwczas, gdy zawor jest stosowany do sprezonego
powietrza. Do sprezonego powietrza zaleca sig stosowanie
DP143GiDP163G znitrylowym uszczelnienim do zaworu
gtéwnego i zaworu pilotowego.

Sruba kalibracji

Przeciwnakretka

Sprezyna
kalibrujaca

Rurka impulsowa
pilota

Rys. 1

1. Instalacja

1. Wyposazenie (rys. 1)

Zawory redukcjici$nieniaDP143iDP163 sgdostarczane
w stanie gotowym dozamontowania. Posiadaja sprezyne
kalibracyjna najlepiej dostosowang do ci$nienia
wylotowego podanego w zaméwieniu, ktéra jednakze nie
jest wstepnie ustawiona.

2. Montaz (rys. 2 i rys. 3)

Zawor trzeba zawsze montowa¢ w poziomym odcinku
rurociggu, tak aby komora membrany gtéwnejznajdowata
sig ponizej rurociggu. Mozna stosowa¢ dwa lub wiecej
zaworow pracujgcych réwnolegle, aby osiggnaé wysokie
wydajnosci lub przy znacznych zmianach obcigzenia,
albo tam, gdzie potrzebne jest urzadzenie rezerwowe.

3. Dobor srednic rurociagu
Nalezy tak dobra¢ srednice rurociagu przed izazaworem
redukcyjnym, aby predkos$é przeptywu pary nie
przekraczata 30m/s. Oznacza to, ze wiasciwie dobrany
zawor zazwyczaj bedzie miat $rednice mniejsza niz
rurociag po stronie dolotowej, a rurociag po stronie
odlotowej zaworu bedzie miat $rednice wigksza niz po
dolotowe;j.

4. Naprezenia rurociagu

Naprezenia rurociggu, ktére moga by¢ spowodowane
rozszerzalnoscig lub nieprawidtowym podparciem, nie
powinny by¢é przenoszone na korpus zaworu.

5. Zawory odcinajace

Powinny byé¢ petnoprzelotowe. Wszystkie zawory
odcinajace muszg pozwala¢ na powolne otwieranie
doptywu pary.

6. Usuwanie kondensatu

Nalezy zapewni¢ wiasciwe odwodnienie rurociggu, aby
zawor byt zasilany sucha para. Idealnym rozwigzaniem
jest zamontowanie przed reduktorem separatora
(osuszacza pary). Jezeli przy zamknieciu zaworéw
odcinajacych za reduktorem istnieje niebezpieczenstwo
zalania rurociggu odlotowego, nalezy wéwczas
zamontowa¢ zespo6t odwadniajacy, ktéry odprowadzi
kondensat tworzacy sig na skutek strat ciepta do
otoczenia.

7. Ochrona przed

Zanieczyszczeniami
Zawor powinien by¢ chroniony przez filtr siatkowy o
wielkosci réwnej srednicy rurociggu doprowadzajacego
pare, wyposazony w siatke o perforacji 0,15mm. Filtr
siatkowy powinien byé zabezpieczony przed
gromadzeniem si¢ wody, poprzez montaz ,z kieszenig w
poziomie”.

8. Rurkaimpulsowa

Zawor dostarczany jest wraz z rurkg impulsowa taczaca
korpus z komorg zaworu pilotowego.

Jesli wymagana jest doktadna regulacja ci$nienia i/lub
maksymalna wydajno$é zaworu, woéwczas nalezy
zamontowac zewnetrzng rurke impulsowa.

Aby zamontowa¢ zewnetrzna rurke impulsowa cisnienia
odlotowego, nalezy zdemontowa¢ fabrycznie
zamontowang rurke impulsowg. Odstoniety otwor
gwintowany 1/8” w korpusie zaworu nalezy zaslepi¢
Srubka znajdujaca sie w ptéciennym woreczku dotaczonym
do zaworu.
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impulsowa

Zawor
redukcyjny

Filtr z siatkg ze stali
nierdzewnej o perforacji

Separator

Odwadniacz
ptywakowy

Filtr siatkowy

Komora czujnika
Spiratec

Rys. 2 Zalecana instalacja

Drugi gwintowany otwér 1/8” znajdujacy sie¢ w komorze
zaworu pilotowego nalezy zaslepi¢ wykorzystujac zatyczke
zamontowang w otworze gwintowanym znajdujacym sie
w przedniej czgsci komory zaworu pilotowego. W powyzej
wspomniany otwdr gwintowany nalezy wprowadzi¢tacznik
zaciskowy wraz z pier§cieniem zaciskowym, ktory rowniez
znajduje sie w ptdciennym woreczku.

Potaczenie przeznaczone jest do mocowania rurki o
$rednicy zewnetrznej 6mm. W razie braku odpowiedniej
rurkitacznik mozna zdemontowadé i potaczenie wykonac
przy pomocy stalowej rurki o wymiarze 1/8” wkreconej
bezposrednio w komore zaworu pilotowego. Rurka
impulsowa powinna zosta¢ dotaczona do rurociagu w
gornej jego czesci, po stronie cisnienia odlotowego, tak
by w odlegtosci 1mlub 15 $rednic rurociggu (ktérakolwiek
odlegtos¢ jest wieksza) w obu jego kierunkach brak byto
elementoéw instalacyjnych. Sposéb montazu powienien
zapewni¢ spadek w kierunku rurociggu, tak aby wytworzony
w zaworze kondensat mogt swobodnie sptyngé. Jesli
wielko$¢ rurociagu utrudnia taki sposéb montazu rurka
impulsowa moze zosta¢ dotgczona z boku rurociggu.

Zawor odcinajacy po stronie odptywu, aby
zapewni¢ warunki braku przeptywu przy

Rurka ustawianiu ci$nienia zredukowanego

Odstep z kazdej
strony 1m lub 15
$rednic rurociggu

9. Manometry

Wazne jestzamontowanie manometru po stronie odptywu,
tak aby mozna byto prawidtowo ustawi¢ zawor.
Manometr po stronie doptywu jest waznym narzedziem
diagnostycznym.

10. Obejscie

Jezeli wazne jest utrzymywanie statego doptywu pary,
nalezy réwnolegle zainstalowa¢ dwa zawory redukcyjne.
Stosowanie obej$ciazzaworemrecznym nie jestzalecane,
poniewaz nie zapewni to regulacji ci$nienia za zaworem,
kiedy zmienia sie obciazenie para.

W okresach stabego obcigzenia ci$nienie za zaworem
mogtoby nadmiernie wzrosna¢. Warunki petnego
obcigzenia spowodujg z kolei nadmierny spadek cisnienia.

11. Zawér bezapieczenstwa

Zawor ten jest przeznaczony do zabezpieczenia
urzadzen zazaworem redukcyjnym przed przekroczeniem
dopuszczalnego cis$nienia.

Nalezy go ustawic tak, aby otwierat sie przy lub ponizej
bezpiecznego ci$nienia pracy urzadzenia zabezpieczaja-
cego. Normalnie powinien mie¢ on taki rozmiar, aby
przejac petng przepustowos¢ zaworu redukgji cisnienia,
gdyby ten zawér zostat uszkodzony w potozeniu petnego
otwarcia.

Nie nalezy nastawia¢ zaworu bezpieczenstwa na cisnienie
zbyt bliskie nastawy zaworu redukcyjnego. Krdciec
wylotowy zaworu bezpieczenstwa powinien by¢ dotgczony
do odpowiednio przygotowanego rurociggu odprowadza-
jacego.
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Rys. 3

12. Uruchomienie jednego

Zaworu

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia sa prawidtowo
wykonane i czy wszystkie zawory sg zamknigte.

2. Sprawdzi¢, czy sSrubakalibracji jestobrécona catkowicie
w lewo az do zwolnienia sprezyny.

3. Przedmuchaé rurociag przez zdjecie denka i wyjecie
siatki z filtra w zespole odwadniacza. Po zakonczeniu
zmontowac¢ z powrotem. Nie wyjmowaé podczas tej
operacji siatki z filtra przewodu gtéwnego. Chociaz
powinno to spowodowa¢ usuniecie wigkszosci
obecnych zanieczyszczen, moze by¢ konieczne w
regularnych odstepach czasu sprawdzanie i
czyszczeniefiltra siatkowego w przewodzie gtéwnym.

4. Powoli otwiera¢ zawdr odcinajacy przed zaworem
redukcyjnym az do petnego otwarcia.

5. Za pomocg klucza 19 mm powoli obraca¢ $rube
regulacyjng w prawo az do uzyskania zadanego
wskazania namanometrze za zaworem redukcyjnym.

6. Przytrzymujac $rube kalibracji kluczem dokreci¢
przeciwnakretke, by zabezpieczy¢ ustawienie
sprezyny regulacyjnej, pamietajac przy tym owitozeniu
podktadki w ksztaicie litery C (rys. 1).

2. Uruchomienie

Wazne tylko dla DP143

Dotyczy instalacji z bezposrednim wtryskiem
pary do produktu.

Zawdr ten zawiera inhibitor korozji, by chroni¢ go
przed korozjg podczas sktadowania. Aby unikngé
ewentualnego zanieczyszczenia produktu, zalecamy,
aby po pierwszym ptukaniuinstalacjidoprowadzajacej
pare, przeptukac takze ten zawér w celu usunigcia
wszelkich sladéw inhibitora.

7. Przytrzymujgc $rube kalibracji kluczem dokrecic¢
przeciwnakretke, by zabezpieczy¢ ustawienie
sprezyny regulacyjnej, pamigtajac przy tym o wtozeniu
podktadki w ksztafcie litery C (rys. 1).

8. Powoli otwiera¢ zawér odcinajgcy umieszczony za
zaworem redukcyjnym az do catkowitego otworzenia.

13. Uruchomienie dwéch lub
wiecej] zaworow
pracujacych réwnolegle

Kiedy stosuje sig¢ wiecej niz jeden zawor redukcyjny,
korzystne jest uzycie dwoch zawordw o réznej wielkosci,
przy czym mniejszy z nich wybiera sig tak, by spetniat
wymagania przy mniejszym obcigzeniu, a kiedy wigkszy
zawoér zaczyna dziata¢, woéwczas oba pokrywajg
wymagania normalnego i maksymalnego obcigzenia.

Kazdy zawér trzeba ustawi¢ niezaleznie wedtug

procedury rozruchu opisanejw 12 rozdziale, ale ustawiajac

mniejszy zawor okoto 0,1 bar wyzej niz wigkszy zawor.

Kazdy zawor nalezy ustawi¢ w warunkach braku przeptywu

przez zawor redukeyjny, tj. przy zamknietym zaworze

odcinajgcym za zaworem redukcyjnym.
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3. Konserwacja

ostroznie.

montazem niewielkiej iloéci smaru na bazie PTFE.

DP163 Ostrzezenie

Stal nierdzewna 316 stosowana w konstrukcji zaworu DP163, zwlaszcza dla cze$ci gwintowanych lub doktadnie
pasowanych, jest bardzo podatna na zacieranie lub spawanie na zimno. Jest to nieuchronna wtasciwos¢ tego
rodzaju materiatu i w zwigzku z tym przy demontazu lub powtérnym montazu nalezy postgpowa¢ bardzo

Jezeliprzeznaczenie zaworu umozliwia to, zaleca si¢ natozenie na dopasowane do siebie czesci przed powtérnym

- 17

4
6
Uwaga dotyczaca 15A
bezpieczenstwa 30
Uszczelkami nalezy 16A
manipulowaé bardzo
ostroznie, poniewaz 16
pasek wzmacniajacy ze
stali nierdzewnej moze
tatwo zranic.

14. Rutynowa konserwacja

Zaleca sie rozmontowa¢ zawor co 12-18 miesiecy do
petnego przegladu. W idealnym przypadku nalezy w tym
celu zawor wymontowa¢ z rurociggu. Ponizej podano
czesci, ktére mogg wymagac wymiany lub regeneraciji.
Zawor gtéwny (22) i grzybek zaworu (21)

Zespot zaworu pilotowego (14)

Membrany (10) zaworu pilotowego

Membrany (28) gtéwne

Szczegdtowa procedura napraw powyzszych elementéw
podana jest w punktach 18-22.

Oprécz powyzszych elementéw w razie potrzeby tuleje
popychacza (23) i dysze regulacyjne (17) oraz (27A)
nalezy oczysci¢ z kamienia.

15. Czyszczenie

Po demontazu zaworu, jezeli membran gtéwnych lub
membrany zaworu pilotowego nie wymienia sie, nalezy
zwroci¢ uwage na to, by nie odwréci¢ tych membran.
Nalezy zamontowac¢ je z powrotem dokfadnie w takim
potozeniu, jakie miaty przed demontazem. Dysze
regulacyjne (17) i (27A) oraz rurki regulacyjne (18) i
impulsowe (16) lub (15) musza by¢ utrzymywane w
czystosci.

W razie potrzeby przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.
Nie uzywa¢ wiertta do udrazniania dysz regulacyjnych,
poniewaz powigkszenie ich srednicy mogtoby zaburzyé
prace reduktora.

il
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Rys. 4
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Membrany gtéwne uzywane w zaworach
redukcyjnych DP143 i DP163

Rozmiar zaworu

Srednica membrany

DN15, DN15LC i DN20 125 mm
DN25 i DN32 166 mm
DN40 i DN50 230 mm
DN80 300 mm
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16. Sprezyny kalibrujace

i zakresy cisnienia
zredukowanego

Przewidziane sg cztery oznaczone kolorami sprezyny
kalibrujgce do nastepujacych zakresow cisnienia

zredukowanego:
zolta 0,2-3 bar
niebieska 2,5-7 bar
czerwona 6,0 - 17 bar
szara (DP143) 16,0- 24 bar
szara (DP163) 16,0- 21 bar

Sprezyny te nie sg wymienne ze sprezynami
stosowanymi w innych zaworach redukcyjnych Spirax.
Za wyjatkiem szarej sprezyny moga by¢ one uzywane
do cisnien od 0,2 bar. Jednak przy zastosowaniu
prawidiowej sprezyny do dziatania w podanych powyzej
zakresach uzyska sie lepszg regulacje, a cisnienie
zredukowane bedzie mozna ustawic doktadniej.

17. Wymiana sprezyny

kalibrujacej

Przy wymianie sprezyny nie trzeba odcina¢ zaworu.

1.

2.
3.
4.

. Przytrzymujac

Poluzowac przeciwnakretke (2) i obracac srubg
kalibracji (1) w lewo az do zwolnienia sprezyn
Wysuna¢ podkitadke w ksztaicie litery C (3) spod
przeciwnakretki i zdjac pokrywe (4).

Wyjac stara sprezyne (6) i zatozy¢ nowq, pamietajac
0 umieszczeniu gornej ptytki (5) sprezyny

Zatozy¢ z powrotem pokrywe i podktadke w ksztafcie
litery C. Obraca¢ $rube kalibracji w prawo az do
uzyskania zadanego wskazania na manometrze.
$srube kalibracji dokreci¢
przeciwnakretke, sprawdzajac czy podktadka w
ksztatcie litery C jest na miejscu.

l Listwa z prostoliniowa,

krawedzig

0.7m

Rys. 5.

18. Wymiana zespotu zaworu

as o N

10.

1.

pilotowego i dtawnicy

mieszkowej
Odcig¢ zawor redukeyjny i zmniejszyé cisnienie do
zera.
Poluzowa¢ przeciwnakretke (2) i obraca¢ s$rube
regulacyjng (1) w lewo, az do zwolnienia sprezyny.
Wysuna¢ podktadke w ksztatcie litery C (3) spod
przeciwnakretki i zdja¢ pokrywe (4).
Wyjac sprezyne (6) i gorna piytke (5) sprezyny.
Odkrecic cztery nakretki M10 i zdja¢ obudowe (8)
sprezyny, dolng ptytke (7) sprezyny i membrany
(10).
Odkreci¢ nakretke ztaczng (18A) oraz nakrgtke
ztaczng (16A) lub (15A) i odtaczyc¢ rurki 6 mm ze stali
nierdzewne;j.
Odkreci¢ nakretki (11) i wyjaé zespét zaworu
pilotowego (30) uwazajac, aby sprezyna (20) zaworu
gtéwnego byta nadal umieszczona prawidtowo na
grzybku (21) zaworu gtéwnego.
Odkreci¢ zespot (14) zaworu pilotowego, zawierajacy
integralny wkfad siatkowy (14a) filtru, uzywajac do
tego celuklucza nasadowego 27 mm. Wyja¢ rowniez
trzpien (13).
Odkreci¢ kluczem nasadowym 24 mm zespét (12)
uszczelki mieszkowej. W razie koniecznosci te
uszczelke mieszkowg mozna wymienic.
Po wyjeciu uszczelki mieszkowej wkreci¢ nowy
zespot (14) zaworu pilotowego i dokreci¢ go
momentem 115 Nm
Witozy¢od géry trzplen (13)isprawdzi¢, czy pomiedzy
wierzchotkiem trzpienia a prostoliniowa krawedzig
listwy umieszczonej w poprzek zagtgbienia na
membrane istnieje szczelina 0,7 mm (patrz rys. 5).
Uwaga: Ze wzgledu na odchyiki produkcyjne trzpien
jest dostarczany nieco dtuzszy niz potrzeba i zwykle
trzeba bedzie zeszlifowa¢ jego goérny koniec, by
nada¢ mu prawidtowa dtugosc. Po obrébce sprawdzic,
czy ostre krawedzie zostaty usunigte z gérnego
konca trzpienia, poniewaz moglyby spowodowac
uszkodzenie mieszka. Szczelina 0,7 mm zapewnia,
ze po wiozeniu dltawnicy mieszkowej nadal bedzie
niewielka szczelina pomigdzy nig a membrang w
potozeniu neutralnym.

Listwa z prostoliniowa,
krawedzig

I i
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12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Po ostroznym natozeniu dtawnicy mieszkowej na
trzpien dokreci¢ jg momentem 115 Nm.
Sprawdzi¢ ponownie za pomoca listwy z prostoliniowa,
krawedzig, czy przy lekkim docisnieciu mieszka do
goérnego konca trzpienia istnieje niewielki luz - tylko
linia $wiatta pomigdzy prostoliniowg krawedzig a
wierzchotkiem mieszka. (Patrz rys. 5).

Przed zmontowaniem zaworu sprawdzi¢, czy
powierzchnie uszczelek zaréwno nazespole zaworu
pilotowego jak i na korpusie sg czyste, a sprezyna
(20) zaworu gtéwnego umieszczona prawidtowo na
grzybku zaworu gtéwnego.

Zatozy¢ nowa uszczelke (19) i zamocowac zespot
zaworu pilotowego na korpusie za pomoca nakretek
(11). Dokreci¢ te nakretki momentem podanym w
tabeli 1.

Zamontowaé z powrotem rurki 6 mm ze stali
nierdzewnej i dokreci¢ nakretke ztaczng (18A) oraz
nakretke ztaczng (16A) lub (15A), aby zapewni¢
szczelnos¢ dla pary.

Zatozy¢ z powrotem dwie membrany (10)
sprawdzajac, czy sg one usytuowane w taki sam
sposob jak przed wyjeciem. Sprawdzi¢ réwniez, czy
wszystkie powierzchnie styku sg czyste. W razie
koniecznosci mozna zamontowa¢ dwie nowe
membrany.

Wiozy¢ dolng ptytke (7) sprezyny i zamocowac
obudowe sprezyny czterema nakretkami M10 (9),
dokrecajac momentem 50 Nm.

Zatozy¢ z powrotem sprezyne (6) i gérna plytke (5)
sprezyny. Obracac $rubg regulacyjna (1) az dotknie
ona gornej ptytki sprezyny. Zatozy¢ z powrotem
pokrywe (4) i podktadke w ksztatcie litery C (3).
Wyregulowac z powrotem zawor postepujac zgodnie
z czynno$ciami opisanymi w rozdziale 2.

Tabela 1

Zalecane momenty dokrecania nakretek (11)
mocujacych zespét zaworu pilotowego

Wielkos¢ Rozmiar Moment
zaworu nakretki dokrecania
DN15LC M10 40 Nm
DN15 i DN20

DN25 i DN32 M12 60 Nm
DN40 i DN50 M16 110 Nm
DN80 M12 80 Nm

13

14

14B

19. Czyszczenie wkiadu

10.

1.

siatkowego filtra zaworu
pilotowego

Odcig¢ zawér redukeyjny i zmniejszy¢ cisnienie
do zera.

Poluzowa¢ przeciwnakretke (2) i obraca¢ srube
regulacyjna (1) wlewo, azdo zwolnienia sprezyny.
Odkrecic nakretke ztaczng (18A) oraz nakretke
ztaczng (16A) lub (15A) i odtaczyé rurki 6 mm ze
stali nierdzewnej.

Odkreci¢ nakretki (11) i wyjaé zespdt zaworu
pilotowego (30) pamietajac, aby sprezyna (20)
zaworu gtéwnego byta nadal umieszczona
prawidtowo na grzybku (21) zaworu gtéwnego.
Trzymajac korpus zaworu pilotowego gorng
strong do dotu odkreci¢ nakretke (14B) mocujaca
wktad siatkowy, uzywajac do tego celu klucza 27
mm

Wyja¢ siatke (14A) do oczyszczenia uwazajac,
by nie zgubi¢ matej sprezyny powrotnej (14D) i
kulki (14C), ktére mozna réwniez oczysci¢, jesli
trzeba.

Wiozy¢ z powrotem kulke, sprezyne i siatke.
Nakreci¢ nakretke (14B) mocujaca siatke.
Dokreci¢ momentem 15 Nm.

Sprawdzié, czy powierzchnie uszczelek na
zespole zaworu pilotowego i na korpusie sg
czyste. Sprawdzic, czy sprezyna (20) zaworu
gtownego jest usytuowana prawidtowo na grzybku
zaworu gtéwnego.

Zatozy¢ nowg uszczelke (19)izamocowac zespot
zaworu pilotowego na korpusie za pomocg
nakretek (11). Dokreci¢ te nakrgtki momentem
podanym w tabeli 1.

Zamontowa¢ z powrotem rurki 6 mm ze stali
nierdzewnejidokreci¢ nakretke zlaczng (18A) oraz
nakretke ztaczng (16A) lub (15A), aby zapewni¢
szczelnos¢ dla pary.

Wyregulowa¢ z powrotem zawodr postepujac
zgodnie z czynnos$ciami opisanymi w rozdziale 2.
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20.

ok w0 b =

[

Wymiana membran zaworu
pilotowego

Odcig¢ zawdr redukeyjny i zmniejszy¢ cisnienie
do zera.
Poluzowa¢ przeciwnakretke (2) i obraca¢ $rube
regulacyjna (1) wlewo, azdozwolnienia sprezyny.
Wysuna¢ podktadke w ksztatcie litery C (3) spod
przeciwnakretki i zdja¢ pokrywe (4).
Wyjac sprezyne (6) i gorna plytke (5) sprezyny.
Odkrecic cztery nakretki M10 (9) i wyjac obudowe
(8) sprezyny, doing ptytke (7) sprezyny i stare
membrany (10).
Zatozy¢ dwie nowe membrany (10) sprawdzajac,
czy wszystkie powierzchnie stykowe sg czyste.
Wiozy¢ na miejsce dolng plytke (7) sprezyny i
zamocowa¢ obudowe sprezyny czterema
R‘akre,tkami M10 (9), dokrecajac momentem 50
m

Wiozy¢ sprezyne (6) i gorna plytke (5) sprezyny,
werCIC srube regulacyjnq (1) az zetknie si¢ z
gorna ptytka sprezyny. Zatozy¢ pokrywe (4) i
wsuna¢ podktadke w ksztaicie litery C (3).
Wyregulowaé z powrotem zawdr postepujac
zgodnie z czynnosciami opisanymi w rozdziale 2.

Wymianamembran
gtéwnych
Odcig¢ zawor redukceyjny i zmniejszy¢ cisnienie

do zera.
Odkrecic diuga nakretke zlaczna (27) i Sciagnac

ja.
Odkreci¢ nakretki M12, wyciagna¢ $ruby (26) i

odtozy¢ na bok dolng komore (29) membrany,
dwie membrany (28) ze stali nierdzewnej oraz
zespot (24) ptytki membrany gtéwnej i trzpienia.
Doktadnie oczysci¢ dolng komore membrany i
sprawdzi¢, czy powierzchnie styku sg czyste.

Rys. 6

Wihozy¢ zespot (24) plytki membrany gtownej i
trzpienia i luzno zamocowac dolng komore (29)
membrany na dwoch $rubach po kazdej stronie
zkaczki rurki (patrz rys. 6), tak aby czop wchodzit
wzagtebienie. Sprawdzi¢ réwniez, czy rurka 6 mm
ze stali nierdzewnej wchodzi w swoje ztgcze.
Potaczy¢ razem dwie membrany gtéwne iwsungé
jenamiejsce najpierw odsuwajac ptytke membrany
do gory, patrz rys. 6.

Kiedy membrany gtéwne sg juz na miejscu,
wcisng¢ dolng komore membrany na miejsce,
tak aby weszta w zagtebienie i zamocowac
nakretkami M12 i $rubami (26). Dokrecaé
momentem 95 Nm.

Dokreci¢ dtuga nakretke ztaczna (27), aby zapewni¢
szczelnos$¢ potaczenia.

Wyregulowaé z powrotem zawédr postepujac
zgodnie z czynnosciami opisanymi w rozdziale 2.

Naprawa lub wymiana
glébwnego zaworu i gniazda

Odcia¢ zawér redukcyjny i zmniejszy¢ cisnienie
do zera.

Odkreci¢ nakretke ztaczng (18A) oraz nakretke
ztgczng (16A) lub (15A) i odtaczy¢ rurke ze stali
nierdzewnej 6 mm.

Odkreci¢ nakretki (11) i wyjaé zespét (30) zaworu
pilotowego wraz z zespotem obudowy sprezyny.
Wyja¢ sprezyne (20) zaworu gtéwnego i grzybek
(21) zaworu gtéwnego.

Za pomoca klucza nasadowego wykreci¢ gtéwne
gniazdo (22), jak podano w tabeli 2. (Specjalne
narzedzie potrzebne jest do zaworu 80 mm)

Tabela 2

Zalecane momenty dokrecania gniazda zaworu
gtéwnego, poz. 22

Rozmiar Rozmiar klucza Moment

zaworu nasadowego dokrecania
A 30 mm 110120 Nm
DN20 36 mm 140/150 Nm
DN25 41 mm 170/180 Nm
DN32 46 mm 200/210 Nm
DN40 60 mm 300/310 Nm
DN50 65 mm 400/410 Nm
DN80 - 600/700 Nm
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10.
1.

12.

13.

Mozna teraz sprawdzi¢ powierzchnie dociskowe
grzybka zaworu gtéwnego i gniazda gtéwnego.
Jezelisgonetylko nieco zuzyte, wowczas grzybek
zaworu giéwnegoigniazdo gtéwne moznadotrze¢
na ptaskiej ptycie uzywajac drobnoziarnistej pasty
szlifierskiej.

Wersja 'G": - Jezeli zuzyta lub uszkodzona jest
powierzchnia nitrylowa, wéwczas grzybek trzeba
wymienic.

W przypadku powaznego zuzycia lub
nieprzydatnosci do dalszego stosowania trzeba
te czesci wymienic¢. Jednakze, poniewaz gniazda
i grzybki zaworéw nie sg dostarczane jako czesci
pasowane, zasadniczo nie jest konieczne
wymienianie obu czesci razem.

Po sprawdzeniu, ze gwint i powierzchnia
przylegania korpusu sg czyste, wkreci¢ z
powrotem gniazdo i dokreci¢ je momentem
podanym w tabeli 2.

Po wymianie czesci lub po silnym docieraniu
konieczne bedzie przestawienie popychacza (23)
zaworu gtéwnego, aby uzyskac¢ prawidtowy skok
zaworu.

W tym celu trzeba odstoni¢ zespot ptytki membrany
gtéwneji popychacza wedtug punktéw 21.2i21.3.
Zamontowac zespot (23) popychacza i wymienic¢
grzybek (21) zaworu gtéwnego po sprawdzeniu,
ze jest on usytuowany na gtéwnym gniezdzie.
Zawor gtéwny mozna teraz otworzyé przez
naciskanie ptytki (24) do géry az do zderzaka na
korpusie. Patrz rys. 7. Sprawdzi¢ skok zaworu
gtebokosciomierzem, jak pokazano.
Jezeli skok réznisie od podanego w tabeli ponizej,
nalezy poluzowa¢ przeciwnakretke (25) i
wyregulowa¢ skok przez wkrecanie lub
wykrecanie popychacza (23) z ptytki (24)
membrany gtéwnej. Po ustawieniu prawidtowego
skoku z powrotem dokreci¢ przeciwnakretke (25).

Rozmiar zaworu Skok
DN15 i DN15LC 2,0 mm
DN20 2,5 mm
DN25 3,0 mm
DN32 3,5 mm
DN40 4,5 mm
DN50 5,0 mm
DN80 8,0 mm

14.
15.

16.

17.

18.

Zamontowa¢ dolny koniec zaworu zgodnie z
punktami 21.5-21.8.

Sprawdzi¢ czy powierzchnie uszczelek zaréwnona
zespole zaworu pilota jak i na korpusie sg czyste.
Zamontowa¢ grzybek (21) zaworu gtéwnego i
wlozy¢z powrotem sprezyne (20) zaworu gtéwnego
prawidtowo na wierzch grzybka zaworu gtéwnego.
Zatozy¢ nowa uszczelke (19)izamocowac zespot
(30) zaworu pilota na korpusie nakretkami (11).
Dokreci¢ te nakretkimomentem podanym w tabeli
1

Zamontowac¢ rurke ze stali nierdzewnej 6 mm i
dokreci¢ nakretke ztaczng (18A) oraz nakretke
ztaczng (16A)lub (15A), aby zapewni¢ szczelnosc
pofaczenia.

Wyregulowa¢ z powrotem zawdr postepujac
zgodnie z czynnos$ciami opisanymi w rozdziale 2.

y
K

=

Rys. 7
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4. Dostepne czesci zamienne
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Dostepne czesci zamienne

Zestaw naprawczy * Zespdt rurek regulacyjnych K,
Jest to zestaw typowych czesci zamiennych, - - -
przydatnych podczas konserwacii. Zawiera wszystkie Zespdt rurki impulsowej M, N
czesci zamienne ze znakiem * * Uszczelka korpusu (opakowanie 3 sztuki) (6]
* Membrana gtéwna (2 sztuki) A Zestaw $rub i nakretek (4 sztuki) do mocowania P
* Membrana pilota (2 sztuki) p  Obudowy sprezyny
*  Zespotuszczelnienia zaworu pilotowego c  Zestaw srub i nakretek (4 szt.) do mocowania Q
- - - — obudowy zaworu pilotowego
Zespot zaworu pilotowego i trzpienia D.E Zestaw $rub i nakretek do mocowania komory R
Zespotzaworu gléwnego F, H membrany gtéwnej
*  Sprezyna powrotna zaworu gtéwnego H DN15 ! DN20 zestaw 10 sztuk
Sprezyna kalibrujaca ] DN25 i DN32 zestaw 12 sztuk
Wybraé sprezyne o zakresie odpowiadajacymcisnieniu ~ DN40 i DNS0 zestaw 16 sztuk
zredukowanemu DN80 zestaw 20 sztuk
zotta 0,2 bar - 3 bar nadcis. .
niebieska 25bar - 7 bar nadcis. ﬁgi‘gﬁka[g‘;qggg%sgggg‘””- T
czerwona (DP143) 6,0 bar - 17 bar nadcis. - - -
szara (DP163) 16,0 bar - 24 bar nadcis. Zespot popychacza i ptytki membrany v
szara 16,0 bar - 21 bar nadcis. gtownej

Wymiennos$¢é czesci pomiedzy zaworami réznych wielkosci
Tabela ponizej pokazuje, jak mozna niektore czesci zastepowac innymi. Przykltadowo w wierszu 'Membrana gtéwna'
litera 'a' oznacza, ze membrana stosowana w zaworach wielkosci DN15LC, 15i 20 jest taka sama. Litera'B' oznacza,
ze zawory DN25 i DN32 wykorzystujg taka sama membrane.

Rozmiar zaworu
DN15LC | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN80
Membrana gtéwna a a b b c c d
Membrana zaworu a a a a a a a
pilotowego
Zespot uszczelnienia a a a a a a a
zaworu pilotowego
Zespot zaworu a a a a a a a
pilotowego i ttoka
Zespot zaworu giéwnego a b d e f g h
Sprezyna powrotna a a b c c d
zaworu giownego
Sprezyna a a a a a a a
kalibrujaca
1 Zespét rurek regulacyjnych a a c d e f g
t iZn?SP?I rurki a a c d e f g
pulsowej
1 Uszczelka korpusu a a b b c c d
1 Zestaw srub i nakretek
do mocowania a a a a a a a
obudowy sprezyny
1 Zestaw srub i nakretek
do mocowania obudowy a a b b c c d
zaworu pilotowego
1 Zestaw $rub i nakretek
do mocowania a a b b c c d
komory membrany
1 Zestaw srub i nakretek _ _ _ _ _ _ a
korpusu gtéwnego

1 Te cze$ci zamienne do DP143 i DP163 wykonane sg z ré6znych materiatéw.
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23. Kontrola wstepna

1. Odcig¢ zawor redukgji cisnienia i zlikwidowac
cisnienie.

2 Odkreci¢ przeciwnakretke (2) i obracaé w lewo
Srube regulacyjng (1) az do zwolnienia sprezyny.

3 Odkreci¢ nakretke zlaczng (18A) i wyciagnaé
rurke.

4. Powoli wiaczy¢ pare. Jezeli para wyptywa ze
ztacza, zawdr pilotowy nie zamyka szczelnie.

5 Jezeli para wyptywa z rurki ze stali nierdzewnej,

oznacza to, ze zawor gtéwny nie zamyka

szczelnie.

24. Cisnienie za zaworem

zerowe lub za niskie

Jezeli ci$nienie za zaworem jest zerowe lub ponizej

wartosci zadanej, przyczyny moga by¢ nastepujace:

1. Para nie dochodzi do zaworu redukcyjnego.
Sprawdzi¢ czy doptyw pary jest wiaczony i czy filtr
siatkowy jest czysty. (Zamontowanie na state
manometru przed zaworem redukcyjnym umozliwi
szybkie sprawdzenie tego.)

2, Peknigta sprezyna kalibrujaca.

3. Zatkana rurka (18). Odkreci¢ nakretki zlgczne
(18A), (18A) i (27). Przedmucha¢ w celu
oczyszczenia.

4. Zatkany otworregulacyjny (27A). Odkreci¢ ztacze
(27A) od dolnej komory membrany i oczyscié.

5. Gtéwne membrany pekniete. Wymieni¢ zgodnie
z instrukcjami z rozdziatu 21.
6. Zespdt mieszkowy zaworu pilotowego przecieka.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ w razie potrzeby zgodnie z
instrukcjami z rozdziatu 18.

7. Trzpien (13)zaworu pilotowego za krétki. Sprawdzi¢
wedtug rozdziatu 18 i wymieni¢ w razie potrzeby.
8. Przepustowo$¢ zaworu niewystarczajaca dla

warunkow obcigzenia.
Po pierwsze, sprawdzi¢ czy ci$nienie przed zaworem
jest prawidtowe. Jezeli jest za niskie, przepustowos$¢
zaworu bedzie zmniejszona.
Nastepnie sprawdzi¢, czy rurka regulacji ci$nienia za
zaworem redukcyjnym jest dofaczona jak zalecono w
rozdziale 1 punkt 8 i w razie koniecznosci zastosowaé
alternatywny zespét rurki regulacyjnej, ktéra pasuje
bezposrednio do korpusu (16).
Jezeli ci$nienie za zaworem redukcyjnym jest nadal za
niskie, wowczas potrzebny jest zawér o wiekszej
przepustowosci.

25. Cisnienie za zaworem jest
za wysokie

Jezeli ci$nienie za zaworem redukcyjnym jest powyzej

wartosci zadanej, moze by¢ to spowodowane jedng z

nastepujacych przyczyn:

1. Zatkana rurka regulacji cisnienia za zaworem.
Rozmontowac¢ i przedmuchac.

5. Wyszukiwanie usterek

2. Zatkany otwor regulacyjny (17). Odkreci¢ nakretke
ztaczng, (18B) i ztacze (17) z boku korpusu i

oczyscic.

3. Peknigte membrany zaworu pilotowego. Sprawdzié
i wymieni¢ wedtug rozdziatu 20.

4. Zawor pilotowy (14) lub trzpien (13) zaworu
pilotowego jestzatarty. Dostep - patrz rozdziat 18.

5. Zawor gtéwny (21) lub zawor pilotowy (14) nie
zamyka szczelnie. Sprawdzi¢ wedtug rozdziatu
23.

6. Popychacz (23) zaworu gtéwnego zatarty.

Sprawdzi¢ i usuna¢ usterke wedtug rozdziatu 21.
7. Zbytdtugitrzpien (13) zaworu pilotowego. Sprawdzi¢
wedtug rozdziatu 18 i skréci¢ w razie potrzeby.

26. Niestabilnos$¢ regulaciji

Niestabilno§¢ moze wystgpowaé réwnoczesnie ze
zmianami obcigzenia para. Jezeli tak jest, wowczas
przed rozmontowaniem zaworu nalezy sprawdzi¢ co
nastepuje:

1. Czy cisnienie tuz przed zaworem jest prawidtowe

i czy jest stabilne. Jezeli ci$nienie spada w
warunkach petnego obcigzenia, mozliwe jest, ze
rurociag przed zaworem jest czesciowo zatkany,
lub ma za matg $rednice.
Obnizenie cisnienia przed zaworem powoduje
zmniejszenie przepustowosci zaworu. W efekcie
moze to powodowac spadek ci$nieniazazaworem
przy pelnym obcigzeniu.

2. Jezeli cisnienie przed zaworem jest prawidtowe i
stabilne, wytaczy¢ obciazenie parg i ustawic
zawdr na zadane ci$nienie w warunkach bez
obcigzenia. Wigczy¢ peine obcigzenie zaworu.
Jezeli ci$nienie za zaworem spada nadmiernie w
warunkach petnego obcigzenia, prawdopodobnie
zawor jest za maly i nalezy go wymienié. Jezeli
zostanie stwierdzone, ze ci$nienie przed zaworem
jestprawidtowe i stabilne, azawdr jest prawidtowej
wielkosci, wéwczas na zaworze nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujaca kontrole: -

3. Zasilanie mokrg parg. Nie zdarzy sie, jezeli
instalacja jest wykonana zgodnie z zaleceniami
rys. 2.

4. Punkt, w ktérym rurka impulsowa jest dotgczona

do rurociggu, jest usytuowany w obszarze
burzliwego przeptywu. Podtaczenie rurkiimpulsowej
powinno by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami
podanymi w rozdziale 1 punkcie 8.

5. Zanieczyszczenia w rurce (18). Odkreci¢ nakretki
ztaczne (18A), (18B)i (27). Przedmuchaé rurke w
celu oczyszczenia.

6. Zatarcie sie zaworu pilotowego (14) lub trzpienia
(13) zaworu pilotowego. Dostep - patrz rozdziat 3
punkt 8.

7. Zatarcie si¢ popychacza (23) zaworu gtéwnego.
Sprawdzi¢ i usuna¢ usterke wedtug rozdziatu 21.

8. Membrany pilotowe lub membrany gtéwne sg

nadmiernie rozciagniete. Moze to nastgpi¢ tylko
po dtugim czasie eksploatacji. Wymiana - patrz
rozdziat 3, punkty 20 i 21.

Spirax Sarco Sp. z o.0.

ul. Jutrzenki 98 02-230 Warszawa
T (22) 853 35 88 F (22) 847 63 67

biuro@pl.spiraxsarco.com serwis@pl.spiraxsarco.com

WWW.Spiraxsarco.com/global/pl
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