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1. Bezpieczenstwo pracy

Prawidtowy montaz, uruchomienie i eksploatacja urzadzenia przez osoby o odpowiednich
kwalifikacjach, w sposéb zgodny z instrukcja, to warunki niezbedne dla bezpieczenstwa
uzytkownikow.

Prosimy o zapoznanie sie z ponizszymi zaleceniami i stosowanie ich w praktyce.

1.1 Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem
W oparciu o informacje podane w instrukcji obstugi, karcie katalogowej i na tabliczce znamionowe;j
sprawdz, czy urzadzenie jest odpowiednie do zastosowania, w ktdorym chcesz je wykorzystac.

Zawory nadmiarowe DEP spetniajag wymogi Dyrektywy Cisnieniowej (Pressure Equipment
Directive - PED) 97/23/EC i posiadajg znak CE zgodnie z wymogami Dyrektywy (przypominamy,
ze urzadzenia nalezace do kategorii SEP nie moga nosi¢ oznaczenia CE). Poszczegdlne odmiany
i wielkosci zaworéw nalezg do nastepujacych kategorii:

. ) s Grupa 1 Grupa 2 Grupa 1 Grupa 2

Typ urzadzenia Wielko$¢ gazy gazy ciecze ciecze
DN15 - 32 - SEP - SEP
DEP4 DN40 - 100 - 1 - SEP
DN15 - 40 - SEP - SEP
DEP7 DN50 - 100 B 1 - SEP
WS4 - SEP - SEP
WS4-3 - 1 - SEP

» Urzadzenia zostaly zaprojektowane do stosowania w instalacjach pary wodnej, wody,
sprezonego powietrza, przemystowych gazéw obojetnych i niektorych olejow, ktore nalezg do
Grupy 2 czynnikéw roboczych w/g Dyrektywy Cisnieniowej. Stosowanie urzadzen dla innych
czynnikdw moze by¢ rozwazane, w takich przypadkach prosimy o kontakt ze Spirax Sarco w celu
potwierdzenia, czy urzagdzenie mozna zastosowac w konkretnej sytuacii.

+ Sprawdz, czy materialy urzadzenia, dopuszczalne cisnienie i temperatura (maksymalne
i minimalne wartosci) odpowiadajg warunkom panujacym w instalacji. Jezeli nieprawidtowa praca
urzadzenia mogtaby doprowadzic do wystapienia w instalacji niebezpiecznie wysokiego cisnienia
lub temperatury, nalezy zamontowac¢ w instalacji wlasciwe urzadzenie zabezpieczajace.

» Okresl kierunek przeptywu czynnika i wlasciwe miejsce montazu urzadzenia, umozliwiajace
spetnienie zalecen instrukcji.

» Urzadzenia Spirax Sarco nie sg zaprojektowane do wytrzymania dowolnie duzych naprezen, jakie
mogq pojawic sie w instalacji. Odpowiedzialnoscig projektanta / montazysty jest przewidzenie
takich naprezen i zaprojektowanie / wykonanie instalacji w sposéb ograniczajacy je (stosowanie
odpowiednich podpor rurociggéw, kompensaciji, itp.).

* Przed zamontowaniem urzadzenia nalezy zdja¢ ostony z kroécow.

1.2 Dostep do urzadzenia
Przed przystgpieniem do montazu / naprawy urzadzenia, nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep
do niego. W razie potrzeby nalezy przygotowac podest roboczy, z odpowiednim zabezpieczeniem.

1.3 Oswietlenie
W miejscu pracy nalezy zapewni¢ dobre oswietlenie, szczegdlnie dla robot precyzyjnych.

1.4 Niebezpieczne ciecze lub gazy w instalacji
Sprawdz, jaki czynnik roboczy znajduje sie w rurociggu. Zachowaj szczegdlng ostroznosc
w przypadku czynnikéw tatwopalnych, substancji szkodliwych dla zdrowia, lub goracych.

1.5 Niebezpieczne srodowisko w otoczeniu instalacji

Zwr6¢ uwage na takie niebezpieczenstwa, jak: strefy zagrozenia wybuchem, niedobédr tlenu
(np. w zbiornikach), niebezpieczne gazy, wysokie temperatury, gorace powierzchnie, zagrozenie
pozarowe (np. podczas spawania), pracujgce maszyny, hatas.

1.6 Wplyw planowanych robét na instalacje

Rozwaz wptyw robot, ktére bedg wykonane, na prace catej instalacji. Czy planowane dziatania
(np. zamknigcie zaworéw odcinajacych, odciecie zasilania elektrycznego) nie spowodujg zagrozenia
dla instalacji lub obstugi? Zagrozenia moga by¢ zwigzane chociazby z odcigciem urzadzen
zabezpieczajacych, badz z zakioceniem pracy urzadzen regulacyjnych lub sygnalizacyjnych.
Zawory odcinajace nalezy zawsze zamyka¢ i otwiera¢ powoli, dla unikniecia uderzen
hydraulicznych.
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1.7 Instalacje pracujace pod cisnieniem

Upewnij sie, ze fragment instalacji, w ktérym bedg wykonywane prace zostat odciety, a cisnienie
zostato obnizone do atmosferycznego. Rozwaz zablokowanie zawordw odcinajgcych, aby zapobiec
przypadkowemu ich otwarciu. Uwaga! nie zaktadaj, ze manometr wskazujacy 0 bar gwarantuje brak
ci$nienia w instalacji - manometr moze by¢ uszkodzony.

1.8 Wysoka temperatura
Po odcigciu fragmentu instalacji odczekaj, az ostygnie, aby unikng¢ poparzen.

1.9 Narzedzia i materiaty
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze masz potrzebne narzedzia i materiaty. Stosuj jedynie
oryginalne czesci zamienne Spirax Sarco.

1.10 Odziez ochronna

Nos$ odziez ochronng stosownie do wykonywanej pracy, dla zabezpieczenia przed wysoka
temperatura, hatasem, substancjami chemicznymi, spadajacymi obiektami. Pamietaj o ochronie
oczu i twarzy.

1.11 Przystapienie do pracy

Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane / nadzorowane przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach,
w sposob zgodny z niniejszg instrukcja.

Obstuga powinna by¢ przeszkolona w zakresie prawidtowej eksploatacji urzadzenia.

Nalezy stosowaé sie do zaktadowych przepiséw BHP i uzgodni¢ wykonanie prac z wiasciwg
osoba.

1.12 Przenoszenie urzadzenia
Podczas przenoszenia urzadzenia zachowaj ostroznos$¢, aby nie dopusci¢ do urazu lub zranienia.
Korzystaj z wézkdw, podnosnikdw, wielokrazkdw, itp., stosownie do masy urzadzenia.

1.13 Inne zagrozenia

Temperatura powierzchni urzadzenia podczas pracy moze by¢ bardzo wysoka, nawet do 300°C.

W korpusie wielu urzadzen po odcieciu instalacji pozostaje kondensat (lub inny czynnik roboczy).
Nalezy uwzgledni¢ to podczas demontazu tych urzadzen.

1.14 Mozliwos¢ zamarzniecia

Jezeli temperatura otoczenia moze spas¢ ponizej temperatury krzepniecia czynnika roboczego,
a konstrukcja / sposéb zabudowy urzadzenia nie gwarantuje samoczynnego odptywu czynnika po
odcieciu instalacji, nalezy zabezpieczy¢ urzadzenie przed uszkodzeniem na skutek zamarznigcia.

1.15 Informacje o szczegdélnych zagrozeniach, zwigzanych z tym urzadzeniem

Zawor zawiera czesci wykonane z teflonu. Podgrzanie teflonu powyzej temperatury spiekania
(ok. 360°C) powoduje wydzielanie sie substancji toksycznych. W zwigzku z tym przy pracach
z teflonem nie wolno pali¢ papieroséw, ani uzywac otwartego ognia.

Przy pracy z uszczelkami grafitowymi, wzmocnionymi paskami stali nierdzewnej, nalezy zachowaé
ostroznos$¢, aby nie skaleczy¢ sie ostrymi krawedziami.

1.16 Usuwanie wyeksploatowanego urzadzenia
Urzadzenie jest wykonane z materiatdw podlegajacych recyklingowi. Sktadowanie
wyeksploatowanych urzadzen nie stanowi zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

1.17 Informacja o urzadzeniu zwracanym do Spirax Sarco

W przypadku zwrotu urzadzenia do Spirax Sarco (np. do naprawy), firma zwracajgca musi
przekaza¢ pisemnie informacje o wszystkich szkodliwych substancjach, z jakimi urzadzenie miato
kontakt i ktorych pozostatosci mogg stanowi¢ zagrozenie dla ludzi / srodowiska naturalnego.

Uwaga!
Spirax Sarco nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki montazu / uruchomienia /
eksploatacji urzadzenia w sposéb niezgodny z instrukcja.
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2. Informacje o urzadzeniu
2.1 Opis

Zawory nadmiarowe membranowe DEP przeznaczone sg do stabilizacji cisnienia zasilania
w instalacjach pary wodnej i wody, jak réwniez - przy wykonaniu specjalnym membrany sitownika
z gumy nitrylowej (oznaczenie ,N”) - dla olejow.

Realizujgc stabilizacje ci$nienia zasilania (np. w rozdzielaczu pary z kottéw) chronimy w pewien
sposob te odbiorniki, ktére wymagajg bezpiecznego zasilania. Mozna powiedzie¢, iz przez zawér
nadmiarowy membranowy DEP zasila¢ mozna odbiorniki mniej ,krytyczne” z punktu widzenia
parametréw pracy.

Wszystkie zawory DEP posiadajg dtawnice mieszkowa, co jest rozwigzaniem przyjaznym
dla srodowiska, bowiem trwale oddziela ona czynnik roboczy od otoczenia. Ponadto zawory
o srednicach DN25 do DN100 posiadajg drugi mieszek - odcigzajacy, co ogranicza wptyw wahan
ci$nien: dolotowego i odlotowego na jakos¢ regulacji, oraz pozwala na szczelne domkniecie zaworu
przy duzych réznicach ci$nien.

Zawory nadmiarowe DEP dziatajg na zasadzie regulatora proporcjonalnego bezposredniego
dziatania. Do zaworu doptywa czynnik o cisnieniu p, (ciSnienie dolotowe), ktore - przekazywane
rurkg impulsowg na powierzchnie membrany - wytwarza site dziatajgcq w kierunku otwarcia zaworu.
Natomiast sprezyna kalibrujgca, o wstepnie zadanym napieciu odpowiadajgcym warto$ci zadanej
p, cisnienia dolotowego, wytwarza site dziatajgcg w kierunku zamknigcia zaworu. Zawor pozostaje
zamknigty dla cisnien p, <p, , gdy p, =p,zawor zaczyna sig otwierac.

2.2 Sposob kodowania (symbolika) zaworéw

Wielkosé DN15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80 100 - przytacza kotnierzowe
Typ DEP = zawor nadmiarowy bezposredniego dziatania, DEP
membranowy
. 4 = staliwo

Materiat korpusu 7 = zeliwo sferoidalne
Uszczelnienie — i .
trzpienia B = mieszek sprezysty

° 1=0.1-0.5 bar (sitownik typ 11/ 11N + sprez. z6tta)

<+ 2=0.2-0.8 bar (sitownik typ 12/ 12N + sprez. zoélta)

-g 3 =0.5-1.7 bar (sitownik typ 13/ 13N + sprez. niebieska)
Zakres v 4=14-34bar (sitownik typ 14/ 14N + sprez. niebieska) 4
nastawy E 5= 3.2-7.5 bar (sitownik typ 15/ 15N + sprez. niebieska)
cisnienia 6 =7.0-16 bar (sitownik typ 15/ 15N + sprez. czerwona)
odlotowego o 1=0.1-0.3 bar (sitownik typ 11/ 11N + sprez. zotta)
(zalezy © 2 =0.2-0.5 bar (sitownik typ 12/ 12N + sprez. zétta)
od wielkosci 3 3 =0.4-1.3 bar (sitownik typ 13/ 13N + sprez. niebieska)
zaworu, 3 4 =1.0-2.6 bar (sitownik typ 14 / 14N + sprez. niebieska)
wielkosci E 5= 2.3-5.5 bar (sitownik typ 15/ 15N + sprez. niebieska)
sitownika 6 = 5.0-15 bar (sitownik typ 15/ 15N + sprez. czerwona)
i rodzaju 1=0.1-0.3 bar (sitownik typ 11/ 11N + sprez. z6tta)
sprezyny o 2 =0.2-0.5 bar (sitownik typ 12/ 12N + sprez. z6ita)
kalibrujacej) e 3=0.4-1.0 bar (sitownik typ 13/ 13N + sprez. niebieska)

E 4 = 0.8-2.5 bar (sitownik typ 14 / 14N + sprez. niebieska)

5= 2.3-5.0 bar (sitownik typ 15/ 15N + sprez. niebieska)
6 = 4.0-10 bar (sitownik typ 15/ 15N + sprez. czerwona)

Opcja wykonania N = membrana z gumy nitrylowej (dla olejéw)

membrany

Rodzaj przytacza gwintrurowy R = BSP (tylko DEP7, do 2")

PN40

i

kotnierz = PN25 (DEP7)/ PN40 (DEP4)
Zbiornik posredniczacy WS4 opcje przytaczy:  gwint rurowy = BSP WS4 (BSP)
(jesli jest wymagany) lub WS4-3 konc. do spawania = butt weld
| DN25 | |oep | 4 | B [ 4 | | PN40 | |ws4 (BsP)]
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Rys. 1 Przekroje zaworéw DEP réznych $rednic

DEP7/DEP4 DN15, 20 DEP7 /DEP4 DN25

DN32 - DEP7 /| DEP4  DNG65 - 100
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2.3 Dane techniczne

DEP4 staliwny kotnierzowy DN15 - 100
gwintowany R1/2"-2"
kotnierzowy DN15 - 100

Oferowane odmiany
DEP7 z zeliwa sferoidalnego

gwintowane R

Przylacza kofnierzowe DIN, PN25 (DEP7) lub PN40 (DEP4)
Konstrukcja korpusu DEP4 PN40
DEP7 PN25
Maksymalna, dopuszczalna temperatura DEP4 300°C
Parametry ’ DEP7 300°C
graniczne Maksymalna réznica cisnien DN15 - 50 25 bar
(przed i za zaworem) DN65 - 100 20 bar
Minimalna temperatura otoczenia 0°C
Préba hydrauliczna (dla korpusu DEP4 60 bar
bez elementéw wewnetrznych) DEP7 38 bar
Uwagal! dla kompletnych zaworow DEP4 40 bar
cisnienie probne nie moze przekroczy¢ DEP7 25 bar

Zakresy nastaw cisnienia odlotowego i ci$nienie nominalne PN obudowy sitownika
Uwaga: maksymalna temperatura pracy dla sitownika:

* z membrang standardowg (EPDM) 125°C

* z membrang N (z gumy nitrylowej) 110°C

zakres typ kolor cisnienie odlotowe [bar m] PN
silownika  sprezyny DN15-40 DN50-80 DN100 obudowy sitownika
1 11 lub 11N Z0tty 0,1-0,5 0,1-0,3 0,1-0,3 2,5
2 12 lub 12N Z0tty 0,2-0,8 0,2-0,5 0,2-0,5 2,5
3 13 lub 13N niebieski 05-17 04-13 0,4-1,0 6,0
4 14 lub 14N niebieski 1,4-34 1,0-2,6 0,8-2,5 16,0
5 15 lub 15N niebieski 32-75 23-55 2,3-5,0 25,0
6 151lub 15N czerwony 7,0-16,0 5,0-150 4,0-10,0 25,0

Zakres stosowania

DEP7 DEP4
300 300 w
o krzywl’:l nasy- N © | krzywa nasy-
EZOO | cenia pary >\ ® 500l cenia pary [
% | \ % N
100 100
£ £
g o g o
0 10 20 30 40

0 5 10 15 20 25
ci$nienie bar m

cisnienie bar m

|:| - nie stosowaé

Wspotczynniki przeptywu Kvs

DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100
172"y (3/4") " (114" (1472 (2" - - -
Kvs 3.4 6.5 11.4 16.4 24 40 58 92 145

Wielko$é zaworu
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2.4 Zbiorniki posredniczace WS4 /| WS4-3
Zbiorniki posredniczace stosowane sa w celu zabezpieczenia przed przekroczeniem dopuszczalnej
temperatury membrany sitownika w zaworach DEP.
wWs4 pojemnos$¢ 1 dm3, wystarcza dla wiekszosci instalac;ji
Oferowane ~ 3 - - : :
odmiany WS4-3 pojemnos¢ 3 dm?, zalecany dla instalacji w ktorych spodziewane sg
gwattowne zmiany cisnienia lub natezenia przeptywu czynnika

WS4: gwint R 3/8" lub
/ koncéwka do spawania 3/8"

WS4-3: gwint R 1/2" lub
koncéwka do spawania 1/2"

korek zalewowy

korpus ze stali weglowej

Rys. 2 Zbiornik posredniczacy WS4 / WS4-3 Zlaczka do rurki §mm

Parametry graniczne

Maksymalna, dopuszczalna temperatura 300°C
Maksymalne, dopuszczalne cisnienie 40 bar m
Proba hydrauliczna 60 bar m

Zakres stosowania

o 30 [ N~ nie stosowaé
© krzywa nasy- N
3 200 cenia pary
g \
§ 100
0]
0] 10 20 30 40

ci$nienie bar m
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2.5 Zestawienie materiatéw

poz. czesc materiat, norma
1 korpus DEP7 Zeliwo sferoidalne DIN 1693 GGG40.3
DEP4 staliwo DIN 17425 GS C25
2 pokrywa DEP7 Zeliwo sferoidalne DIN1693 GGG40.3
DEP4 staliwo DIN 17425 GS C25
3 gniazdo stal nierdzewna BS 970 431 S29
4 uszczelka DN15  stal nierdzewna
DN20, DN25 stal miekka
DN32 - DN50  grafit laminowany
5 grzybek stal nierdzewna BS 970 431 S29
6 $Sruba grzybka stal nierdzewna BS 6105 A2
7 uszczelnienie grzybka DN25 - DN100 arlon 1555
8 tuleja stal nierdzewna BS 970 431 S29
9 tuleja (czes¢ poz. 10) stal nierdzewna BS 970 431 S29
10 zespdt mieszka odcigzajgcego DN25-DN100 stal nierdzewna AISI 316L
11 uszczelka mieszka odcigzajgcego grafit laminowany

12

uszczelka pokrywy

grafit laminowany

13

nakretki pokrywy

stal

DIN 267 Pt13 Gr.8

14

Sruby pokrywy

stal

DIN 267 Pt13 Gr. 8.8

DN15 do DN25: M10 x 30 mm, DN32 i DN40:
DN80 i DN100: M16 x 40 mm

M10 x 35 mm, DN50 i DN65: M12 x 35 mm,

15

kolumny

stal ocynkowana

BS 970 230 MO7

16

nakretki kolumn

stal ocynkowana

BS 3692 Gr. 8

17 pokretto kalibracji zeliwo szare, ocynkowane  DIN 1691 GG25
18 sprezyna kalibrujaca stal chromo-wanadowa

19 fozysko (czes¢ poz. 20) teflon + stal

20 zespot dtawnicy mieszkowe;j stal nierdzewna AISI 316L

21 uszczelka DN15, DN20  stal nierdzewna typ 'S’
DN25 - DN100  grafit laminowany

22 nakretka dociskowa stal ocynkowana BS 970 230 M07
23 tacznik DN25 - DN50 DEP7  stal nierdzewna BS 970 431 S29
24 uszczelka facznika DN25 - DN50 DEP7  grafit laminowany
25 przeciwnakretka stal ocynkowana BS 970 230 M07
26 opora sprezyny stal ocynkowana BS 1449 Pt1 HR14
27 tozysko oporowe igtowe stal
28 nakretka nastawy skoku stal ocynkowana BS 970 230 M07
29 opora tozyska stal ocynkowana BS 1449 Pt1 HR14
30 tuleja stal ocynkowana
31 plyta montazowa sitownika stal ocynkowana BS 1449 Pt1 HR14
32 obudowa sitownika typ 11(N) - 14(N) stal DIN1514 St W24

typ 15(N) stal BS EN 10025 S355 J2G3
33 sruby obudowy stal ocynkowana BS 3692 Gr. 5.6
34 nakretki obudowy stal ocynkowana BS 3692 Gr. 5
35 prowadnica wrzeciona stal nierdzewna BS 970 431 S29
36 membrana sitowniki typ 11 - 15 EPDM wzmocniony wktadka tekstylng

sitowniki typ 11N - 15N guma nitrylowa wzmocn. wktadka tekstylng

37 sruba stal nierdzewna BS 6105 A2
38 podktadka uszczelniajgca wiékno
39 zacisk membrany stal nierdzewna ASTM A351 CF8M
40 ttok stal ocynkowana BS 1449Pt 1 HR14
41 wrzeciono stal ocynkowana BS 970 230 M07

dokonczenie tabeli na str. 10
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2.5 Zestawienie materiatéw (dokonczenie ze str. 8)

poz. czes¢ materiat, norma

42

nakretki

stal ocynkowana BS 3692 Gr. 8

43 zlgczka zaciskowa przewodu impulsowego

(do rurki ¢ 8mm)

stal ocynkowana

44 wktadka gwintowana (czes¢ poz. 20) stal nierdzewna DTD734
45 nakretka samozaciskowa stal ocynkowana BS 1449 CR4
46 podkiadka (tylko typ 12) stal ocynkowana BS 1449 CR4
47 sprezysty pierscien zabezpieczajacy stal ocynkowana
48 O-ring uszczelniajgcy wrzeciono (typ 11-15/ typ 11N-15N) EPDM / guma nitrylowa
49 tozysko PTFE + stal
50 O-ring uszczelniajacy obudowe (typ 11-15/ typ 11N-15N) EPDM / guma nitrylowa
51 korek odpowietrzajacy plastik
52 zacisk faczacy stal ocynkowana ASTM A216 Gr. WCB
53 sprezyna stal sprezynowa BS5216 Gr. M4
54 s$ruba zacisku stal ocynkowana BS 4168 Gr.12.9
55 plytka (tylko DEP4 DN65 - DN100)  stal nierdzewna ASTM A276 316L
56 uszczelka (tylko DEP4 DN65 - DN100)  grafit laminowany
7
/, /.
45
7 /
N
N N N\
— A \f{-é) —>|
Rys. 3d DEP DN15, DN20
7
20 ’
7
7 %
%
1wl
fin /)
52 -
54 53 @_%
Lo u Lo

32

N

S

é /jl
I I
56 55
Rys. 3e DEP DNG65 - DN100

Rys. 3c DEP DN25 - DN50 (czesci 42 i 46 nie sg pokazane)
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3. Montaz i uruchomienie

Uwaga: Przed przystgpieniem do montazu zapoznaj sie z zaleceniami BHP.

3.1 Zalecenia ogodine
Zawor nalezy montowac¢ na poziomym odcinku rurociggu.
Kierunek przeptywu medium musi by¢ zgodny ze strzatkg na korpusie zaworu.

Przy pracy z medium o temperaturze ponizej 125°C zawdr moze by¢ instalowany sitownikiem
do gory lub do dotu, bez zbiornika posredniczacego WS4 (rys. 4).

Dla pary wodnej i innych mediéw o temperaturze powyzej 125°C zawér musi by¢ instalowany
sitownikiem pionowo do dotu, a na rurce impulsowej ci$nienia zredukowanego nalezy zainstalowac¢
zbiornik posredniczacy WS4 (rys. 5)

€O najmniej
Tm

Rys.4 Typowa instalacja dla mediéw o temperaturze ponizej 125°C.
Mozliwa jest réwniez instalacja z sitownikiem do dotu.

WS4
zbiornik posredniczacy
* montowa¢ powyzej sitownika zaworu !
* napetni¢ woda (dla instalacji pary)
lub czynnikiem roboczym (np. dla instalacji oleju grzewczego)
przed uruchomieniem zaworu !

Rys.5 Typowa instalacja dla pary wodnej i innych mediéw o temperaturze powyzej 125°C.
(separator z zespotem odwadniajacym zalecany dla pary wodnej).
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3.2 Rurka impulsowa cisnienia

Punkt poboru impulsu ci$nienia powinien znajdowac si¢ przed zaworem nadmiarowym, w odlegtosci
co najmniej 1 m od zaworu lub kolana (zmiany kierunku rurociagu).

Zaleca sie, aby rurka impulsowa miata Srednice 8mm i dtugo$¢ co najmniej 1m oraz byta wykonana
z miedzi lub stali nierdzewne;.

3.3 Usuwanie zanieczyszczen

Przed zainstalowaniem zaworu nalezy wyptukaé rurociag w celu usunigcia zanieczyszczen.

Zawor powinien by¢ zabezpieczony filtrem o tej samej $rednicy, co rura dostarczajgca medium.
Dla pary lub powietrza filtr powinien by¢ zainstalowany w poziomie, aby zapobiec gromadzeniu sie
kondensatu.

3.4 Usuwanie kondensatu
W instalacji parowej przed zaworem nadmiarowym powinien by¢ zainstalowany separator
z odpowiednio dobranym zestawem odwadniajgcym.

3.5 Manometry

Przed i za zaworem nadmiarowym nalezy zainstalowa¢ manometry o wiasciwie dobranym zakresie
pomiarowym. Pozwolg one dokfadnie nastawi¢ cisnienie otwarcia zaworu oraz umozliwig kontrole
jego pracy.

Manometry powinny by¢ widoczne dla operatora, ktéry nastawia ci$nienie.

3.6 Zawory odcinajace
Zaleca sig, aby zawory odcinajgce byly zainstalowane po obu stronach zaworu nadmiarowego
(z zachowaniem wymaganej odleglosci) w celu odciecia go w czasie konserwacji badz naprawy.

3.7 Zbiornik posredniczacy WS4

Zbiornik posredniczacy zabezpiecza membrane sitownika przed uszkodzeniem na skutek zbyt
wysokiej temperatury, zatem musi by¢ napetniony woda (dla instalacji pary) badz czynnikiem
roboczym (np. dla instalacji oleju grzewczego) przed uruchomieniem zaworu nadmiarowego.
W tym celu nalezy wykreci¢ korek ze zbiornika, napetnic¢ catkowicie zbiornik i zakreci¢ korek.

Teraz mozna powoli otworzyé zawor odcinajacy przed zaworem nadmiarowym i nastawic
cisnienie.

W przypadku spodziewanych gwattownych zmian ci$nienia lub natezenia przeptywu czynnika
zalecany jest wiekszy zbiornik posredniczacy WS4-3.

3.8 Nastawianie wartosci zadanej cisnienia

Zgodnie z rys. 6, Scisniecie sprezyny zwieksza, a zwolnienie napigcia sprezyny zmniejsza wartos¢
zadang cisnienia.

Zawory nadmiarowe dostarczane sa ze sprezyng nienapieta (najmniejsza warto$¢ zadana
ci$nienia), zatem po otwarciu zaworéw odcinajacych zawér nadmiarowy otworzy sie. Pokrecajac
pokrettem kalibracji nalezy zwieksza¢ stopniowo napiecie sprezyny (zwigeksza¢ warto$¢ zadang),
az do zamkniecia zaworu nadmiarowego (bedzie to skwitowane spadkiem ci$nienia na manometrze
za zaworem nadmiarowym). Nastawiong warto$¢ zadang cisnienia (p,) mozna odczyta¢ na
manometrze przed zaworem nadmiarowym.

Jezeli cisnienie przed zaworem nadmiarowym spadnie ponizej p, - zawor bedzie zamknigty.

Jezeli cisnienie przed zaworem nadmiarowym wzrosnie powyzej p, - zawor otworzy sie.
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zmniejszanie
wartosci zadanej
cisnienia

pokretto kalibracji (17)

zwiekszanie
wartosci zadanej
ci$nienia

Rys. 6

4. Konserwacja i naprawy

Uwagal!

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci serwisowych zwolnij napiecie sprezyny.

* Przed pokreceniem nakretka nastawy skoku (28) zwolnij nakretke kontrujaca (25)
(Rys. 3a str.9). Jesli tego nie zrobisz, uszkodzisz zesp6t mieszka uszczelniajacego.

Informacje ogoéine

Zawor przystosowany jest do pracy bezobstugowej, ale zaleca sie wykonywanie przegladu zaworu,
co 12 do 18 miesiecy. Czesci noszgce oznaki zuzycia powinny by¢ wymienione. Lista dostgpnych
czesci zamiennych podana jest w p. 5.

Przed przystapieniem do przegladu nalezy upewni¢ sie, ze zawor jest odciety od instalacji,
a cisnienia przed i za zaworem = Obar.

Jezeli zawoér nadmiarowy wymaga naprawy, prosimy o kontakt ze Spirax Sarco.
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5. CzesSci zamienne

Czesci dla zaworéw DN15 i DN20

zlaczka zaciskowa przewodu impulsowego A
zestaw membrany B,C
(membrana i podktadka uszczelniajgca)

lozysko oporowe iglowe D
zestaw difawnicy mieszkowej E,F,G
(zespdt dtawnicy mieszkowej, uszczelka dtawnicy mieszkowej, uszczelka pokrywy)

sprezyna kalibrujaca |
zestaw grzybka i gniazda J, KL G
(gniazdo, uszczelka gniazda, grzybek, uszczelka pokrywy)

komplet uszczelek F, G, K
(uszczelka dtawnicy mieszkowej, uszczelka pokrywy, uszczelka gniazda)

Czesci dla zaworéw DN25 - DN100

zlaczka zaciskowa przewodu impulsowego A
zestaw membrany B,C
(membrana i podktadka uszczelniajgca)

lozysko oporowe iglowe D
zestaw diawnicy mieszkowej E, F, [O], [R]

(zespdt dtawnicy mieszkowej, uszczelka dtawnicy mieszkowej, [uszczelka facznika

dla DN25 - DN50], [uszczelka plytki przy nakretce nastawy skoku dla DEP4, DN65 - DN100])
sprezyna kalibrujaca I
zestaw grzybka i gniazda dla DN25 - DN50 JK,L,W,H,G
(gniazdo, uszczelka gniazda, grzybek, nakretka samozaciskowa,

uszczelnienie grzybka, uszczelka pokrywy)

zestaw grzybka dla DN65 - DN100 L,HWG M
(grzybek, nakretka samozaciskowa, uszczelnienie grzybka,

uszczelka pokrywy, uszczelka mieszka odcigzajacego)

zestaw mieszka odcigzajacego dla DN25 - DN50 N,M,G, H,F O
(zespdt mieszka odcigzajacego, uszczelka mieszka odcigzajacego, uszczelka pokrywy,
uszczelnienie grzybka, uszczelka dtawnicy mieszkowej, uszczelka tacznika)

zestaw mieszka odciazajacego dla DN65 - DN100 N,M,G,H
(zespdt mieszka odcigzajacego, uszczelka mieszka odcigzajacego,

uszczelka pokrywy, uszczelnienie grzybka)

komplet uszczelek dla DN25 - DN50 F,G,H, K,M, 0
(uszczelka dtawnicy mieszkowej, uszczelka pokrywy, uszczelnienie grzybka,

uszczelka gniazda, uszczelka mieszka odcigzajacego, uszczelka tacznika)

komplet uszczelek dla DN65 - DN100 F, G, H, M, [R]
(uszczelka dtawnicy mieszkowej, uszczelka pokrywy, uszczelnienie grzybka, uszczelka mieszka
odcigzajacego, [uszczelka plytki przy nakretce nastawy skoku dla DEP4])

zespot prowadnicy wrzeciona sitownika PR, STV
(prowadnica wrzeciona, fozysko, "O"-ring uszczelniajacy wrzeciono, "O"-ring uszczelniajacy
obudowe, sprezysty pierécien zabezpieczajacy)

Przy zamawianiu czes$ci zamiennych prosimy podawacé opis zgodnie z powyzsza tabelg, oraz okresli¢
typ i wielko$¢ zaworu.
Przyktad: Zestaw mieszka odcigzajacego, dla zaworu nadmiarowego DEP7-B4, DN40
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6. Wykrywanie usterek

Przed przystapieniem do naprawy nalezy zamkna¢ zawory odcinajace przed i za zaworem

redukcyjnym.

Problem

Mozliwa przyczyna

Zalecenia

Zawor nie otwiera
sie, chociaz cisnienie
przekroczyto nasta-
wiong warto$é

1. Zatkanie rurki impulsowej
lub ztaczki.

2. Dziurawa membrana
sitownika lub brak szczelnosci
na zacisku membrany.

3. Brak szczelnosci "O"-ringu
wrzeciona sitownika.

4. Niedokrecona sruba (54)
zacisku taczacego (52).

1.0dtacz rurke impulsowa od sitownika.
Przedmuchaj rurke i ztaczke w celu
usuniecia zanieczyszczen.

2. Zdejmij obudowe sitownika, sprawdz
membrane i podktadke uszczelniajacq
zacisku membrany, jesli potrzeba wy-
mien na nowe.

3. Zdemontyj i rozbierz sitownik. W ra-
zie potrzeby wymien zespot prowadnicy
wrzeciona sitownika.

4. Dokrec¢ srube (54) zwracajac uwage
na prawidtowe utozenie trzpienia za-
woru i wrzeciona sitownika na zacisku
taczacym (52).

Zawor nie zamyka sie

1. Uszkodzenie grzybka /
gniazda zaworu.

2. Uszkodzony zespot miesz-
ka rownowazacego na skutek:
a) zmeczenia mechanicznego,

b) zamarzniecia,

c) za wysokiego spadku
ci$nienia

1. Wymien grzybek / gniazdo.
2. Wymien zesp6t mieszka, oraz:

a) sprawdz, czy w instalacji nie
wystepuja oscylacje ci$nienia,
b) zabezpiecz zawér przed
zamarzaniem,

c) zmniejsz spadek cisnienia na
zaworze

Cisnienie przed
zaworem oscyluje

1. Zbyt czuty sygnat cisnienia.

2. Rurka impulsowa
podtgczona do rurociggu
w miejscu niestabilnego
ci$nienia.

1. Odtacz rurke impulsowag 8mm od si-
townika i zbiorniczka posredniczacego,
wykre¢ ztaczki rurki impulsowe;.
Zamien na ztaczki i rurke 6mm.

2. Sprawdz, czy rurka impulsowa nie
jest podtgczona za blisko zaworu.
Prawidtowo rurka powinna by¢ podta-
czona co najmniej 1m od zaworu i innej
armatury / ksztalttek zaburzajgcych
przeptyw.
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Spirax Sarco Sp. z 0.0.
ul. Jutrzenki 98
02-230 Warszawa

T (22) 853 35 88
F (22) 847 63 67

biuro@pl.spiraxsarco.com
rwi l.spiraxsarco.com
WWW.Spiraxsarco.com/global/pl
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