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1. Bezpiecze Astwo

Gwarancjg bezpiecznej eksploatacji urz gdzenia jest jego prawidlowy monta z,
uruchomienie, obstuga i konserwacja, ktére to czynn osci powinny by ¢é wykonywane
przez nale zycie przeszkolony personel (patrz rozdziat 1.11), z godnie z niniejsz g
instrukcj 3. Ponadto nale zy przestrzega ¢ ogélnych zasad monta zu i bezpiecze nstwa
dotycz gcych ruroci agéw i instalacji, oraz stosowa € odpowiednie narz edzia i $rodki
bezpiecze nstwa.

OSTRZEZENIE

1. Zwracamy uwag € na konieczno §¢ przestrzegania wszystkich przepiséw krajowych
lub regionalnych dotycz acych odsalania kotta. W Wielkiej Brytanii wskazowki zawiera
dokument HSE Guidance Note PM60 (Wytyczne BHP).

2. W przypadku stosowania sitownika elektrycznego, prz ed przyst gpieniem do
jakiejkolwiek konserwacji silownik nale zy najpierw odt gczyé od zasilania
elektrycznego.

1.1 Stosowanie urz gdzenia zgodnie z przeznaczeniem

Kieruj ac sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tab liczce znamionowej
urzadzenia oraz w karcie katalogowej, upewnij si ¢, ze dane urz gdzenie jest przeznaczone
do zamierzonego zastosowania.

Wymienione ni zej urzadzenia spetniaj 3 wymogi dyrektywy 97/23/EC (Europejska
Dyrektywa Ci $nieniowa PED) i posiadaj g znak (€ dla tych wielko $ci zaworéw, dla ktorych
jest wymagany. Urz gdzenia ci $nieniowe bez znaku € sg klasyfikowane do kategorii SEP
(uznanej praktyki in zynierskiej) zgodnie z Art. 3, par. 3 dyrektywy PED.

Uwaga: Zgodnie z prawem, urz gdzen kategorii SEP nie mo zna oznacza ¢ symbolem (€.
Zawory odsalaj gce BCV mieszcz g sie w zakresie nast epujacych kategorii dyrektywy PED:

) Grupa 1 Grupa 2 Grupa 1 Grupa 2
Urzadzenie Gazy Gazy Ciecze Ciecze
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN40
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN63 DN32 2 SEP 2 SEP
PN100 DN40 - DN50 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
ASME 300 DN32 2 SEP SEP SEP
BCVv4
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
ASME 600
DN32 2 SEP 2 SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 20K DN32 2 SEP SEP SEP
KS 20K DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
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. Grupa 1 Grupa 2 Grupa 1 Grupa 2
Urzadzenie Gazy Gazy Ciecze Ciecze
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PNAO DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN63
PN100 DN32 2 SEP 2 SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
ASME 300
DN32 1 SEP SEP SEP
BCV6 DN40 2 1 SEP SEP
DN50 2 1 2 SEP
ASME 600  pN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP 2 SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 20K
XS 20K DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
P25 DN32 - DN40 1 SEP SEP SEP
DN50 2 1 SEP SEP
BCV7 DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
ASME 125 540 - DN5O 1 SEP SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
ASME 250
KS 10 DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
ASME 600  pN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP 2 SEP
DN40 - DN50 2 1 2 SEP
BCV8
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
PN 63
PN 100 DN32 2 SEP 2 SEP
DN40-DN50 2 1 2 SEP
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i) Sprawdz, czy materiat urz gdzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowani a,
oraz czy ci $nienie i temperatura w miejscu zastosowania nie prz ~ ekrocz g minimalnych
i maksymalnych warto $ci dopuszczalnych dla urz adzenia. Jezeli parametry
dopuszczalne urz gadzenia s nizsze niz instalacji, w ktérej urz gdzenie ma by ¢
zamontowane, lub awaria urz adzenia mogtaby doprowadzi € do niebezpiecznego
wzrostu ci $nienia lub temperatury, trzeba dodatkowo zastosowa ¢ odpowiednie
urzadzenie zabezpieczaj ace.

i) Wyznacz odpowiednie miejsce monta zu urzadzenia oraz okre Sl kierunek przeptywu
czynnika.

iii) Urzadzenia Spirax Sarco nie zostaly zaprojektowane w sp  0s6b gwarantuj acy
odporno $¢ na skrajne napr ezenia, jakie mog g by¢é wywotywane przez instalacje, w
ktérych s 3 montowane. Osoba wykonuj gca montaz urzadzenia w instalacji jest
odpowiedzialna za ocen e ryzyka powstania takich napr ezen, a takze podjecie
stosownych $rodkéw zaradczych dla ich zminimalizowania.

iv) Przed monta zem urzadzenia w instalacji koniecznie usu h zaslepki ze wszystkich
przyt aczy, oraz foli @ ochronn g z tabliczek znamionowych.

1.2 Dostep

Przed rozpocz eciem pracy z urz gdzeniem zapewnij bezpieczny dost ep do niego, a w razie
potrzeby réwnie z podest roboczy (odpowiednio zabezpieczony). W razi e konieczno $ci,
zapewnij odpowiednie urz adzenie podno s$nikowe.

1.3 Oswietlenie
Zapewnij odpowiednie o $Swietlenie miejsca pracy, szczegOlnie przy wykonywan iu
precyzyjnych lub skomplikowanych czynno  $ci.

1.4 Niebezpieczne ciecze lub gazy w ruroci agu

Sprawd z, jaki czynnik znajduje si e aktualnie w ruroci agu, lub mdégt znajdowa € sie¢ w nim
jaki§ czas temu. Zwré ¢ szczegdéln g uwage na substancje tatwopalne, niebezpieczne dla
zdrowia, b g@dz o skrajnych (wysokich / niskich) temperaturach.

1.5 Niebezpieczne s$rodowisko w otoczeniu urz gdzenia

Zwracaj szczeg6ln g uwag e na: strefy zagro zenia wybuchem, brak tlenu (np. w zbiornikach,
wykopach), niebezpieczne gazy, skrajne temperatury, gorace powierzchnie, zagro zenie
pozarowe (np. w trakcie spawania), nadmierny hatas czy =~ ruchome elementy maszyn.

1.6 Wplyw prac na cal g instalacj e

Przeanalizuj wptyw planowanych prac na cat g instalacj e. Czy jakiekolwiek zaplanowane
czynno sci (np. zamkni ecie zaworéw odcinaj gcych, odci ecie zasilania elektrycznego) mog a
spowodowa € zagro zenie dla innych elementéw instalacji lub pracownikd w?

Zagro zenie mo ze by¢é spowodowane przez zamkni ecie odpowietrze A, wytgczenie urz gdzen
zabezpieczaj acych, czy te z wytaczenie urz gdzen sterujacych lub alarmowych. Zawory
odcinaj gce nalezy zamyka € i otwiera € stopniowo, wygrzewaj gc powoli cat g instalacj e - aby
unikn g€ awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub szokiem te rmicznym.
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1.7 Uklady pod ci $nieniem

Nalezy zapewni ¢, ze cisnienie, jakie pozostaje w instalacji, jest w sposob bezpieczny
obnizone do poziomu ci $nienia atmosferycznego. Rozwa 2z mozliwo$é podwdjnego
odizolowania (podwéjne odci ecia i spusty) oraz zablokowania Ilub oznakowania
zamkni etych zaworéw. Nawet gdy manometr wskazuje ci  $nienie zerowe, nie nale zy
zaktada €, ze nast gpito catkowite roztadowanie ci  $nienia w instalacji.

1.8 Temperatura
Aby unikn aé poparze n, po zamkni eciu instalacji nale zy odczeka € z rozpocz eciem pracy do
czasu, az temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu.

1.9 Narzedzia i materiaty
Przed rozpocz eciem pracy upewnij si e, ze masz do dyspozycji wszystkie niezb edne
narzedzia i materiaty. Korzystaj wyt acznie z oryginalnych cz es$ci zamiennych Spirax Sarco.

1.10 Odziez ochronna

Wez pod uwag e, czy ty i/lub inne osoby przebywaj ace w pobli zu wymagaj g9 stosowania
odziezy ochronnej, zabezpieczaj acej przed =zagro zeniami zwi gzanymi, na przykiad,
z substancjami chemicznymi, wysokimi/niskimi temper aturami, promieniowaniem, hatasem,
spadaj acymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami oczu i twarzy.

1.11 Pozwolenie na prac €

Wszystkie prace musz g byé wykonywane przez osoby posiadaj gce odpowiednie
uprawnienia lub by € nadzorowane przez osob e posiadaj acg odpowiednie uprawnienia.

Pracownikéw zajmuj acych sie montazem i obstug g nalezy przeszkoli ¢ w zakresie
prawidtowej eksploatacji urz gdzenia zgodnie z Instrukcj g Obstugi.

Tam, gdzie obowi gzuje formalny system zezwole R na wykonanie prac, nale zy go
przestrzega €. Jesli taki system nie obowi azuje, zaleca si ¢, aby osoba odpowiedzialna

posiadata informacje na temat wykonywanych prac ora z, w miar @ potrzeby, aby miata do
dyspozycji osob e odpowiedzialn g gtéwnie za kwestie bezpiecze nstwa.

W razie potrzeby teren robét nale zy oznakowa ¢ znakami ostrzegawczymi.

1.12 Rozfadunek i transport

Reczne przenoszenie du zych i/lub ci ezkich przedmiotbw mo ze byé przyczyn g urazéw.
Podnoszenie, pchanie, ci agniecie, przenoszenie lub podpieranie fadunku wtasnym c iatlem
moze w szczegolno $ci przyczyni € sie do urazéw plecéw. Zaleca si € najpierw dokona € oceny
zagrozen zwigzanych z realizacj g okre slonego zadania, a tak ze cech indywidualnych danej
osoby, fadunku oraz otoczenia, w ktorym wykonywana jest praca, i korzysta ¢
z odpowiednich metod transportu bliskiego w zale znosci od okoliczno $ci realizacji zadania.

1.13 Zagrozenia po srednie

Podczas normalnej eksploatacji, zewn etrzna powierzchnia urz gdzenia mo ze byé bardzo
gorgca. Jesli urz gdzenie jest eksploatowane w pobli zu maksymalnych dopuszczalnych
parametréw, temperatura powierzchni mo  ze osigga¢ 580°C.

Urzadzenie nie odwadnia si e samoczynnie. W trakcie demonta zu urzadzenia zachowaj
szczegoln g ostro zno$¢ (patrz rozdziat "Konserwacja").
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1.14 Zamarzanie

Urzadzenia, ktére nie odwadniaj g sie samoczynnie, nale zy zabezpieczy ¢ przed
uszkodzeniem na skutek zamarzni ecia - o ile b edg zainstalowane w miejscu, w ktérym
temperatura mo ze spasé poni zej 0°C.

1.15 Utylizacja

O ile nie przewidziano inaczej w tre $ci Instrukcji Obstugi, urz adzenie nadaje si e
do recyklingu, a z jego utylizacj g nie wiaze sie jakiekolwiek zagro zenie $rodowiskowe,
pod warunkiem zachowania nale zytej staranno $ci.

1.16 Zwrot urz gdzen

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochron y srodowiska, klienci zwracaj acy
urzadzenia do Spirax Sarco zobowi azani sg poda¢ informacje na temat jakichkolwiek
zagrozen, a takze srodkéw ostro znos$ci wymaganych w zwi gzku z niebezpiecze nstwem
skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére mog g stanowi ¢ zagro zenie dla zdrowia,
bezpiecze nstwa lub sSrodowiska naturalnego. Informacje te musz g byé ztozone na pi $mie,
aw razie wyst epowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych,
musz g tez by¢ dostarczone ich Karty Charakterystyki Substancji N iebezpiecznej.

1.17 Zgodno $¢ sitownikow z dyrektywami, znak €€

Dyrektywa elektromagnetyczna Dyrektywa niskonapi eciowa
Sitownik (EMC) 2004 / 108 / WE 2006 / 95/ WE
elektryczny: EN 61000 6 2 EN 60730 1
EN 61000 6 4 EN 60730 2 14 Kategoria
przepi ecia lll

Stopie n zanieczyszczenia lll

Patrz karta katalogowa

Sitownik dla sitownikéw serii PN900O

pneumatyczny:

splira
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2. Ogolne informacje o urz adzeniu

2.1 Opis i zastosowanie

Zawory odsalajgce BCV sg produkowane z zastosowaniem sprawdzonego na rynku korpusu
zawor6w regulacyjnych Spira-trol. Zawory BCV sg przeznaczone w szczegdélnosci do odsalania
kottbw parowych i na ogét sg stosowane wraz z regulatorem odsalania, bedac elementem
uktadu automatycznego odsalania kotta.

Zawor moze by¢ réwniez przeznaczony do innych zastosowan o duzych spadkach cisnienia
i matych natezeniach przeptywu, np. w uktadzie recyrkulacji pompy zasilajgcej.

Dostepne sg dwie wersje : Z sitownikiem elektrycznym
- z sitownikiem elektrycznym,
- z sitownikiem pneumatycznym.

Normy

Te urzadzenia w petni spetniajg wymagania
Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej 97/23/WE
(PED).

Atest
Te urzadzenia sg dostgpne z atestem
materiatowym zgodnie z EN 10204 3.1.
Uwaga: Wszystkie wymagania dotyczgce
certyfikacji / inspekcji musza by¢ okreslone
w czasie sktadania zamoéwienia. Il“l"l"“
>
——— 2 /,

2

o

Uwaga: Dodatkowe informacje dotyczace

urzadzenia zawiera karta katalogowa § T
TI-P403-102. /
. y e O — £

2.2 Wielko $ci i przyt gcza w A S
DN15, DN20, DN25, DN32, DN40 i DN50

kotnierze:
EN 1092 PN25, PN40, PN63 i PN100
(opcjonalnie inne standardy: ASME, JIS/KS)

", Y4, 1", 1v4", 1%%" oraz 2"
gwint R

gniazda do przyspawania
koncéwki do przyspawania

Z sitownikiem pneumatycznym

Rys. 1 Zawory odsalaj ace BCV

spira
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2.3 Dostepne modele:
Materiat . . Przytacza . L
gwint R gniazda do przysp. kotnierze koncowki do przysp.
Stal weglowa BCv4l BCVv42 BCVv43 BCVv44
Stal nierdzewna BCV61 BCV62 BCV63 BCV64
Zeliwo sferoidalne BCV71 BCV73
Stal stopowa BCV82 BCV83 BCV84

Zawory odsalaj gce BCV s g kompatybilne z nast epujacymi sitownikami i pozycjonerami:

Wersja

Sitownik Pozycjonery

Elektryczna

Seria AHL1

PP5 (pneumatyczne)
EP5 (elektropneumatyczne)
ISP5 (elektropneumatyczne iskrobezpieczne)

Pneumatyczna Seria PN9_ _ _ SP200is, SP400 and SP500 (elektropneumatyczne
mikroprocesorowe)
SP300 (komunikacja cyfrowa)
3. Dane techniczne
Czynnik Woda

3.1 Dane techniczne sitownika

Sitownik

Seria AHL1

Napiecie zasilania

standardowo 24 Vac, karta opcjonalna 230 Vac i 100 Vac

Czestotliwo $¢ zasilania 50 do 60 Hz
Pobér mocy 10 do 18
Predko $¢ wrzeciona sitownika 2 mm/s, 4 mm/s lub 6 mm/s
Sita max. 2 kN
Wielko $¢ zaworu Sitownik Maks. ci $nienie r6 znicowe
DN15do DN25 %" do 1" Seria AHL1 / PN9123E 42 bar m
DN32 do DN50  1%" do 2" Seria AHL1 / PN9223E
Maksymalna Wersja 24V -5°C do +55°C
temperatura (Podtaczenie wytacznie do obwodu klasy 2)
otoczenia

Wersje 110/ 230 V -5°C do +50°C

spira
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3.2 Zakres stosowania

BCV41 gwint patrz
BCV43 kotnierze EN 1092 Rozdzial 3.3,
strona 10
BCV41 gwint
BCV42 gniazda do
. patrz
przyspawania )
BCV43 kotnierze ASME — 3?52;'?‘13'4’
BCV44 przyepawana
patrz
BCV43 kotnierze JIS / KS Rozdziat 3.5,
strona 12
BCV61  gwint patrz
BCV63 kohnierze EN 1092 Rozdzial 3.6,
strona 13
BCV61 gwint
BCV62 rzyepaviania palrz
- Rozdziat 3.7,
BCV63 kotnierze ASME —— strona 14
BCV64 przyspawania
patrz
BCV63 kotnierze JIS / KS Rozdziat 3.8,
strona 15
BCV71  gwint patrz
BCV73 kohnierze EN 1092 Rozdziat 3.9,
strona 16
BCV71  gwint patrz
BCV73 kotnierze ASME Rozdziat 3.10,
strona 17
patrz
BCV73 kotnierze JIS / KS Rozdziat 3.11,
strona 18
patrz
BCV83 kotnierze EN 1092 Rozdziat 3.12,
strona 19
BCVE2 gniazda do patrz
przyspawania Rozdziat 3.13,
BCV83 kotnierze ASME koncéwki do strona 20
przyspawania
BCV84
patrz
BCV83 kotnierze JIS / KS Rozdziat 3.14,
strona 21

spira
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3.3 BCV4_ Zakres stosowania

400
BCV41 B cY D
gwint R O 300 \ \
A
©
BCV43 5 200 /)V’ .
kotnierze EN 1092 = kizywa L N
g_ ng?ycenla \ \ \
E . pary
T 2 A
.29 c D
0 20 40 60 80 100

Cisnienie, bar g

|:| Urzgdzenia nie wolno uzywac¢ w tym regionie.

A-A  kotnierze EN 1092 PN40 i gwint R
B-C  kotnierze EN 1092 PN63
B-D kotnierze EN 1092 PN100

Uwaga! Obowigzuje ograniczenie
maks. ci $nienie r6 znicowe 42 bar
zgodnie z danymi sitownika str. 8

Cisnienie nominalne

PN40, PN63 Iub PN100
JIS/KS 20K, 30K lub 40K

PN40 40barg @50°C
PMA  Maksymalne dopuszczalne PN63 63barg @ 50°C
ciénienie S
PN100 100 barg @ 50°C
PN40 300°C @ 27.6 barg
TMA  Maksymalna dopuszczalna PNG3 400°C @ 37.5 bar
temperatura ’ 9
PN100 400°C @ 59.5 bar g
PN40 -10°C
Minimalna dopuszczalna temperatura PN63 29°C
PN100 -29°C
PN40 31,1 barg @ 237°C
PMO  Maksymalne ci$nienie robocze PN63 47,0 bar g @ 261°C
dla pary nasyconej
PN100 70,8 barg @ 287°C
PN40 300°C @ 27,6 barg
TMO  Maksymalna temperatura robocza PN63 400°C @ 37,5barg
PN100 400°C @ 59,5 bar g
PN40 -10°C
Minimalna temperatura robocza PN63 -29°C
PN100 -29°C

Proba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

sPIra}Sa rco
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3.4 BCV4_ Zakres stosowania

Cisnienie, psi g

BCval 0O 200 400 600 800 1000 1200 1400
gwint NPT 5 L L L L L L !

425 3 = ™ 200
BCV42 o \ \ 700 _
gniazda do % 300 \ 288 g
przyspawania = /k‘ i S
BCV43 < 200 = krzywa 400 g
kotnierze ASME & 100 nasycenia \ \ 300 &
BCV44 5 \ pary \— izgg )
koncéwki do = 0 Fl 5l o :0 i
przyspawania -29 20

0 20 40 60 80 102

[ ] Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w tym regionie.

E-F

kotnierze ASME 150

Cisnienie, bar g

Uwaga! Obowigzuje ograniczenie
maks. ci $nienie r6 znicowe 42 bar
zgodnie z danymi sitownika str. 8

E -G kotnierze ASME 300, gwint NPT i gniazda do przyspawania klasa 3000 (B 16.11)

E-H

kotnierze ASME 600, gniazda do przysp. klasa 6000 (B 16.11) i korcowki do przysp.

Cisnienie nominalne

PN40, PN63 lub PN100

JISTKS 20K, 30K lub 40K

ASME klasa 150, klasa 300
lub ASME klasa 600

PMA Maksgmal e
dopuszczalne
cisnienie

ASME 150

196 barg @ 38°C

284psig @ 100°F

ASME 300

511barg @ 38°C

741psig @ 100°F

ASME 600

102,1 bar g @ 38°C

1480 psig @ 100°F

ASME 150 425°C@ 5,5barg 1 T97°F@ 80psig
TMA Mgkﬁggéala %a ASME 300 425°C @ 28,8 barg 797°F @ 418 psig
ernperatura ASME 600 425°C @ 57,5 barg 1 T97°F @834 psig
Minimalna dopuszczalna ASME 150  -29°C I -20°F
temperatura ASME 300 -29°C i 20°F
ASME 600 -29°C i -20°F
——— VERSyTaTE GRS : ; i :
aksymaine cisniente ASME 150 139barg @ 197°C 1 201psig @ 386°F
robocze s i - S
ASME 300 41,7 b 254°C 1 605 489°F
PMO dla pary nasyconej arg @ i psig @
ASME 600 80,0 bar g @ 295°C i 1160 psig @ 563°F
ASME 150 425°C @ 5,5 barg T97°F @ 80psig
T™MO ’tvéérirl\([S) rrgﬁllr;g robocza ASME 300 425°C @ 28,8 barg 797°F @ 418 psig
ASME 600 425°C @ 57,5 barg i T97°F @834 psig
ASME 150 -29°C -20°F
Minimalna temperatura robocza ASME 300 -29°C . -20°F
ASME 600 -29°C -20°F

Préba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

IM-P403-103 PL AB Issue 2/ 08.15
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3.5 BCV4_ Zakres stosowania

425

BCV43 400FK B
kotnierze JIS / KS
& 3004 N
% 200 | e ~ \\ ‘\
5 krzywa
qé— 100 nasycenia ™ ) \
ar
c op pary J
-10 L M
-29

10 20 30 40 50 60 68
Cisnienie, bar g
[ ] urzadzenia nie wolno uzywa¢ w tym regionie.

Uwaga! Obowigzuje ograniczenie
maks. ci $nienie r6 znicowe 42 bar
zgodnie z danymi sitownika str. 8

J-J kotnierze JIS / KS 20K
K-L kotnierze JIS / KS 30K

K-M  kotnierze JIS / KS 40K

PN40, PN63 Iub PN100
JISTKS 20K, 30K lub 40K

Ciénienie nominalne

JIS /KS 20K 34 barg @ 120°C
PMA  Maksymalne dopuszczalne JIS /KS 30K 51barg @ 120°C
gisnienie JIS 1 KS 40K 68 bar g @ 120°C
JIS /KS 20K 300°C @ 20 bar g
TMA  Maksymalna dopuszczalna IS /KS 30K 425°C @ 30 bar
temperatura g
JIS/KS 40K 425°C @ 40 bar g
JIS/KS 20K -10°C
. JIS/KS 30K -29°C
Minimalna dopuszczalna temperatura
JIS /KS 40K -29°C
JIS /KS 20K 30,6 bar g @ 236°C
PMO  Maksymalne cisnienie robocze JIS /KS 30K 44,6 bar g @ 258°C
dla pary nasyconej
JIS/KS 40K 58,5 bar g @ 276°C
JIS /KS 20K 300°C @ 20 bar g
TMO  Maksymalna temperatura robocza JIS /KS 30K 425°C @ 30 barg
JIS /KS 40K 425°C @ 40 bar g
JIS/KS 20K -10°C
Minimalna temperatura robocza JIS /KS 30K -29°C
JIS/KS 40K -29°C
Préba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza
splra
PIr%arco
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3.6 BCV6_ Zakres stosowania

BCV61
gwint R

BCV63

kotnierze EN 1092

Temperatura °C

e 3 —
\ \
400
200 P N
100 krzywa \
0 nasycenia
10 A pary A
-29 ! € B
0 20 40 60 80 100

Cisnienie, bar g

[ ] Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w tym regionie.

A-A
B-C
B-D

kotnierze EN 1092 PN40 i gwint R
kotnierze EN 1092 PN63
kotnierze EN 1092 PN100

Uwaga! Obowigzuje ograniczenie
maks. ci $nienie ré znicowe 42 bar
zgodnie z danymi sitownika str. 8

Cisnienie nominalne

PN40, PN63 lub PN100

JIS/KS 20K, 30K lub 40K

PN40 40barg @ 100°C
PMA  Maksymalne dopuszczalne PN63 63barg @ 100°C
gisnienie PN100 100 barg @ 100°C
PN40 400°C @ 27,4 bar g
TMA  Maksymalna dopuszczalna PNG3 580°C @ 39,5 bar g
temperatura
PN100 580°C @ 62,7 barg
PN40 -10°C
Minimalna dopuszczalna temperatura PN63 29°C
PN100 -29°C
PN40 32,2 bar g @ 240°C
PMO  Maksymalne ciénienie robocze PNG3 49,2 bar g @ 264°C
dla pary nasyconej
PN100 75,1 barg @ 291°C
PN40 400°C @ 27,4 barg
TMO  Maksymalna temperatura robocza PN63 580°C @ 39,5 bar g
PN100 580°C @ 62,7 barg
PN40 -10°C
Minimalna temperatura robocza PN63 -29°C
PN100 -29°C

Proba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

IM-P403-103 PL AB Issue 2/08.15 sPIra)(SaI‘CO
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3.7 BCV6_ Zakres stosowania

Cisnienie, psi g

BCV61
gwint NPT Op 200 400 600 800 1000 1200 1400
BCV62 i N — l I
gniazdado  © 4004V G\ H\\ 800 &
przyspawania € 549 N\ L— N 600 3
= = (0]
BCV63 S 2001 krzywa \\ 400 o
kotnierze ASME 2 4004 nasycenia - n I~ o003
% pary \I e — 990
BCV64 F 0 o - 5l glo T
koficéwki do -29 . -20
0 20 40 60 80 99.3

przyspawania

:| Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w tym regionie.

E-F
E-G
E-H

kotnierze ASME 150

Cisnienie, bar g

Uwaga! Obowigzuje ograniczenie
maks. ci $nienie r6 znicowe 42 bar
zgodnie z danymi sitownika str. 8

kotnierze ASME 300, gwint NPT i gniazda do przyspawania klasa 3000 (B 16.11)
kotnierze ASME 600, gniazda do przysp. i koncowki do przysp. klasa 6000 (B 16.11)

Cisnienie nominalne

PN40, PN63 lub PN100

JIS/KS 20K, 30K lub 40K

ASME klasa 150, klasa 300
lub ASME klasa 600

ASME 150 19,0 barg @ 38°C i 275psig @ 100°F
PMA  Maksymalne ° . i °
dgpugzczalne ASME 300 49,6 barg @ 38°C | 719psig @ 100°F
cisnienie ASME 600 99,3 barg @ 38°C i 1440 psig @ 100°F
ASME 150 538°C @ 1,4 barg 1 1000°F@ 20psig
TMA “’;gkgéf%“gal;ar 2‘3 ASME 300 538°C @ 25,2 bar g | 1000°F @ 365 psi g
ASME 600  538°C @ 50.0 bar g i 1000°F @ 725 psi g
Minimalna dopuszczalna ASME 150 -29°C i -20°F
temperatura ASME 300 -29°C I 20°F
ASME 600 -29°C : -20°F
ASME 150 13,8 barg @ 197°C 1200 psig @ 386°F
PMO  Maksymalne ci$nienie ASME 300 33,8 barg @ 242°C i 490 psi g @ 467°F
robocze dla pary s i - 3
nasveonel ASME 600 64,6 barg @ 281°C 1 937 psig @ 538°F
ASME 150 538°C @ 1.4 barg ' 1000°F@ 20psig
TMO  Maksymalna ASME 300 538°C @ 25,2 barg i 1000°F @ 365 psi g
temperatura robocza L -
ASME 600  538°C @ 50,0 barg i 1000°F @725 psig
ASME 150  -29°C ' -20°F
- ASME 300 -29°C i 20°F
Minimalna temperatura robocza H
ASME 600 -29°C -20°F

Préba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

14
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3.8 BCV6_ Limity ci $nienia / temperatury

K L M
BCV63 igg
kotnierze JIS / KS i N
gﬁf J \ \\ \
2 300 N N\ A\
€ 200 — N ™
g krzywa N\ N N
£ 100 nasycenia
E o pary
10 J J
.29 L M
0 10 20 30 40 50 60 68

Cisnienie, bar g
:| Urzadzenia nie wolno uzywaé¢ w tym regionie.

J- J kolnierze JIS / KS 20K Uwaga! Obowigzuje ograniczenie
) maks. ci $nienie ré znicowe 42 bar
K - L kotnierze JIS / KS 30K

zgodnie z danymi sitownika str. 8
K - M kotnierze JIS / KS 40K

PN40, PN63 Iub PN100
JIS/KS 20K, 30K lub 40K

Cisnienie nominaine

JIS/KS 20K 34barg @ 120°C
PMA  Maksymalne dopuszczalne JIS /KS 30K 51barg @ 120°C
aisnienie JIS 1 KS 40K 68 bar g @ 120°C
JIS /KS 20K 425°C @ 20 bar g
TMA  Maksymalna dopuszczalna IS /KS 30K 490°C @ 30 bar
temperatura 9
JIS /KS 40K 490°C @ 40 bar g
Minimalna dopuszczalna JIS/KS 20K -10°C
temperatura JIS /KS 30K -29°C
JIS /KS 40K -29°C
L JIS/KS 20K 30,6 bar g @ 236°C
PMO  Maksymalne cinienie robocze TSTKS 30K 446 barg @ 258°C
dla pary nasyconej
JIS/KS 40K 58,5 bar g @ 276°C
JIS/KS 20K 425°C @ 20 bar g
TMO  Maksymalna temperatura robocza JIS /KS 30K 490°C @ 30 barg
JIS /KS 40K 490°C @ 40 bar g
JIS/KS 20K -10°C
Minimalna temperatura robocza JIS /KS 30K -29°C
JIS/KS 40K -29°C

Préba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

IM-P403-103 PL AB Issue 2/ 08.15 splr%arco 15



3.9 BCV7_ Zakres stosowania

BCV71 3007R 5
gwint R o

© 200 \

>
BCV73 g krzywa \
kotnierze EN 1092 2 100 nasycenia

£ pary

S

-10 B
0 5 10 15 20 25
Cisnienie, bar g

[ ] Urzadzenia nie wolno uzywaé w tym regionie. [ Uwaga! Obowigzuje ograniczenie

A-B  kotnierze EN 1092 PN25 i gwintowane BSP

maks. ci $nienie r6 znicowe 42 bar
zgodnie z danymi sitownika str. 8

PN25
Ciénienie nominalne JIS /KS 10K
PMA  Maksymalne dopuszczalne ci$nienie PN25 25,0 barg @ 120°C
TMA  Maksymalna dopuszczalna temperatura ~ PN25 300°C @ 20 bar g
Minimalna dopuszczalna temperatura PN25 -10°C

Maksymalne ci$nienie robocze

PMO gl pary nasyconej PN25 22,5barg @ 220°C
TMO  Maksymalna temperatura robocza PN25 300°C @ 20,0 barg
Minimalna temperatura robocza PN25 -10°C

Proéba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

splrax
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3.10 BCV7_ Zakres stosowania

BCV71
gwint NPT

BCV73
kotnierze ASME

:| Urzadzenia nie wolno uzywaé¢ w tym regionie.

Temperatura °C

Cisnienie, psig

0 100 200 E 300 400
232
2001~ ),IA ~——_ 400
@
150 —~ AN =~}300 3
ékrz a ?'Z
100 ywa 200 ©
nasycenia =
50 pary L100 B
C T
20 D El0
0 5 10 15 20 25 26.7

Cisnienie, bar g

Uwaga! Obowigzuje ograniczenie

C-D kotnierze ASME 125 maks. ci $nienie r6 znicowe 42 bar
C-E kotnierze ASME 250 i gwint NPT zgodnie z danymi sitownika str. 8
Cisnienie nominalne PN25 i ASME klasa 125 lub
i ASME Klasa 250
JIS/KS 10K !
ASME 125 11,5 bar g @ 140°C 166 psi g @ 284°F
PMA  Maksymalne dopuszczalne
cisnienie ASME250  26,7barg @ 140°C ! 387 psig @ 284°F
ASME 125  232°C @ 8,6 barg 449°F @ 125 psig
TMA  Maksymalna dopuszczalna
temperatura ASME 250 232°C@172barg | 449°F @ 249 psig
ASME 125  -29°C -20°F
Minimalna dopuszczalna
temperatura ASME 250 -29°C 1 -20°F
PMO  Maksymalne cinienie robocze ASME 125 10.0barg @ 184°C ; 145psig @363°F
dla pary nasyconej ASME250  180barg @209°C | 261psig @ 408°F
ASME 125  232°C @ 8,6 barg 449°F @ 125 psig
TMO  Maksymalna temperatura robocza
ASME 250  232°C@17,2barg ! 449°F @ 249 psig
ASME 125  -29°C -20°F
Minimalna temperatura robocza
ASME 250  -29°C !

-20°F

Proéba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

splr
IM-P403-103 PL AB Issue 2/08.15 P "PSarco
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3.11 BCV7_ Zakres stosowania

BCV73 300 C
kotnierze JIS / KS \
O 200 S
© L —T \
§ 100 krzywa
nasycenia
ar
g pary |
-10
0 2 4 6 8 10 12 137

Cisnienie, bar g

Urzadzenia nie wolno uzywaé w tym regionie. —— - -
: a YW Y 9 Uwaga! Obowigzuje ograniczenie

F-G kotierze JIS / KS 10K maks. ci $nienie ré znicowe 42 bar
zgodnie z danymi sitownika str. 8

PN25
Ciénienie nominalne

JIS/KS 10K
PMA  Maksymalne dopuszczalne ci$nienie JIS/KS 10K 13,7 barg @ 120°C
TMA  Maksymalna dopuszczalna temperatura JIS/KS 10K 300°C @ 9.8barg
Minimalna dopuszczalna temperatura JIS/KS 10K -10°C

Maksymalne ci$nienie robocze

PMO gl pary nasyconej JIS /KS 10K 12,3 bar g @ 191°C
TMO  Maksymalna temperatura robocza JIS/KS 10K 300°C @ 9.8barg
Minimalna temperatura robocza JIS/KS 10K -10°C

Proba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

splira
PIr8%arco
18 IM-P403-103 PL AB Issue 2/ 08.15



3.12 BCV8_ Zakres stosowania

490
BCV83 Y = —
kotnierze EN 1092 © 400 \\ N
© N
£ 300
g krzywa
g' lOO-Cnasycenia
F 0 panl( . -
-29 T
0 20 40 60 80 100

[ ] urzadzenia nie wolno uzywa¢ w tym regionie.

A-B  kotnierze EN 1092 PN63
A-C kotnierze EN 1092 PN100

Cisnienie, bar g

Uwaga! Obowigzuje ograniczenie
maks. ci $nienie r6 znicowe 42 bar
zgodnie z danymi sitownika str. 8

Cisnienie nominalne

PNG3 lub PN100

JIS/TKS 30K lub 40K

PN63 63barg @ 300°C
PMA  Maksymalne dopuszczalne
ci$nienie PN100 100 bar g @ 300°C
PN63 490°C @ 42,8 barg
TMA  Maksymalna dopuszczalna
temperatura PN100 490°C @ 68,0 barg
PNG3 -29°C
Minimalna dopuszczalna
temperatura PN100 -29°C
PN63 63,0 bar g @ 280°C
PMO  Maksymalne ci$nienie robocze
dla pary nasyconej PN100 99,0 bar g @ 310°C
PN63 490°C @ 42,8 barg
TMO  Maksymalna temperatura robocza
PN100 490°C @ 68,0 barg
PN63 -29°C
Minimalna temperatura robocza
PN100 -29°C

Proba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

splrax
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3.13 BCV8_ Zakres stosowania

Cisnienie, psi g

0 200 400 600 800 1000 1200 1400
BCV82 538 f5—— — : : L—-1000
gniazda do 400 T~ 800 g
przyspawania © N | 600
© 300
BCVS3 —] ~ I
. 200 Krzywa N [400 §
kotnierze ASME : °
100 nasyceni 500 T
BCV84 e 5 pary .
koricowki do 29 B>
przyspawania
0 20 40 60 80 100 103

Cisnienie, bar g

Uwaga! Obowigzuje ograniczenie
maks. ci $nienie ré znicowe 42 bar

Urzgdzenia nie wolno uzywaé w tym regionie. . o .
:I a 2y y 9 zgodnie z danymi sitownika str. 8

D-E kotnierze ASME 600, gniazda do przyspawania i koncowki do przyspawania
PN63 lub PN100
Cisnienie nominalne ASME klasa 600
JIS/KS 30K lub 40K
PMA  Maksymalne dopuszczalne ci$nienie ASME 600 103,4 barg @ 50°C 1500 psig @ 122°F
TMA  Maksymalna dopuszczalna temperatura ASME 600 1000°F @ 432 psig
538°C @ 29,8 barg
Minimalna dopuszczalna temperatura ASME 600 -29°C -20°F
PMO  Maksymalne cinienie robocze . .
dla pary nasyconej ASME 600 857 barg @ 300°C 1243 psig @ 572°F
TMO  Maksymalna temperatura robocza ~ ASME 600 538°C @ 29,8 barg 1000°F @ 432 psig
Minimalna temperatura robocza ASME 600 -29°C -20°F
Proéba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza
spira
P )(sarco
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3.14 BCV8_ Zakres stosowania

BCVS3 510
kotnierze JIS / KS 400

NN

300

AN ™~

200 krzywa
100 nasycenia

Temperatura °C

\ N
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F H

-29 |
0 10 20

30 40 50 60 68

Cisnienie, bar g

[ ] Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w tym regionie.

F-F kotnierze JIS / KS 30K
G-H kotnierze JIS / KS 40K

Uwaga! Obowigzuje ograniczenie
maks. ci $nienie r6 znicowe 42 bar
zgodnie z danymi sitownika str. 8

Cisnienie nominalne

PN63 Iub PN100

JIS/KS 30K lub 40K

JIS /KS 30K 51barg @ 120°C
PMA  Maksymalne dopuszczalne
cinienie JIS /KS 40K 68 barg @ 120°C
JIS /KS 30K 490°C @ 30,0 barg
TMA  Maksymalna dopuszczalna
temperatura JIS /KS 40K 510°C @ 40,0 barg
JIS /KS 30K -29°C
Minimalna dopuszczalna
temperatura JIS /KS 40K -29°C
JIS /KS 30K 44,6 barg @ 257°C
PMO  Maksymalne ci$nienie robocze
dia pary nasyconej JIS /KS 40K 586 bar g @ 274°C
JIS /KS 30K 490°C @ 30,0 barg
TMO  Maksymalna temperatura robocza
JIS /KS 40K 510°C @ 40,0 barg
JIS /KS 30K -29°C
Minimalna temperatura robocza
JIS /KS 40K -29°C

Préba hydrauliczna: 1,5 x PMA dla wybranego przytacza

IM-P403-103 PL AB Issue 2/ 08.15 splr%arco
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4. Montaz i wymiary

Uwaga: Przed przyst gpieniem do monta zu przeczytaj rozdziat 1, "Bezpiecze Astwo".
Wymiary urz adzen zostaly podane na Rysunkach 5 i 6 na stronie 24i  25.

Sitownik nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperatura.

Sitownik posiada stopien ochrony IP54. W przypadku instalacji nha zewnatrz zalecane jest
zastosowanie dodatkowej ochrony.

Zawor moze by¢ instalowany w rurociggach poziomych lub pionowych, kierunek przeptywu
czynnika musi by¢ zgodny ze strzatkg na korpusie. Nie wolno instalowa¢ z sitownikiem ponizej
zaworu. W przypadku zastosowan zwigzanych z odsalaniem Kkotta, idealnym punktem
odprowadzenia odsolin jest kréciec z boku kotta kotta (patrz Rysunki 2 i 3).

W przypadku koniecznosci uzycia krééca dolnego (wykorzystywanego do odmulania kotta),
przed zaworem odmulajgcym nalezy wykonac przytacze z wykorzystaniem trojnika, jak pokazano
na Rysunku 4. Odprowadzenie odsolin z trojnika trzeba skierowa¢ pionowo w gére, w celu
ograniczenia problemoéw z naptywem odmulin do zaworu odsalajacego.

Korek R %" w korpusie zaworu moze by¢ wykrecony, a przytagcze wykorzystane do pobierania
probek wody z kotta. Konieczne jest uzycie chtodniczki prébek.

Pomiedzy kottem a zaworem odsalajgcym BCV nalezy zamontowaé zawdr odcinajgcy. Za
zaworem BCV zalecane jest zamontowanie zaworu zwrotnego.

Uwaga: W przypadku instalacji z komorg S11, do przytaczy kotnierzowych PN16, PN25, PN40
i ASME 300 nalezy zastosowac¢ sruby M12.

Kolano Czujnik przewodnosci
montazowe ' CP30 lub CP32

Zawor

odcinajacy
Na rys. pokazano zawoér
odsalajacy BCV z sitow-
ol nikiem elektrycznym.
é: Mozna oczywiscie
O zastosowac wersje
== zaworu BCV z sitow-

200° |nikiem pneumatycznym,
zwtaszcza jesli zawor
odmulajgcy ma réwniez
naped pneumatyczny.

Zawor zwrotny

Do chtodniczki
prébek Odprowadzenie odsolin
‘j\> do uktadu odzysku ciepta
lub schtadzacza

Rys. 2 Instalacja z wykorzystaniem specjalnego kola  na monta zowego
(wspdlne przyt gcze z boku kotta dla monta zu czujnika i odprowadzania odsolin)

splira
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Na rys. pokazano zawoér odsalajgcy BCV z sitownikiem elektrycznym.
Mozna oczywiscie zastosowac wersje zaworu BCV z sitownikiem
pneumatycznym, zwtaszcza jesli zawér odmulajgcy ma réwniez
naped pneumatyczny.

[TeloX)

Zawor
odcinajacy

Kociot

I
=]

= Odprowadzenie odsolin
fo) —3 |f\> do ukladu odzysku ciepta
— lub schtadzacza
Czujnik w Zawor
zwrotny

komorze S11

Do chtodniczki probek

Rys. 3 Instalacja na przyt gczu bocznym kotta Na rys. pokazano zawor odsalajgcy BCV
z sitownikiem elektrycznym.
Mozna oczywiscie zastosowac wersje zaworu
BCV z sitownikiem pneumatycznym.

eIy

Zawor Zawor
odcinajacy odcinajgcy

Kociot

Odprowadzenie
odsolin

odzysku ciepta
Zawor zwrotny  |ub schiadzacza
siatkowy Czujnik w

komorze S11

300 mm (12")

NS Y —

HIG0SE . iedzy kott iniki Odprowadzenie
Dhugos¢ rurociggu pomiedzy kottem a czujnikiem Zawér odmulin

powinna by¢ jak najkrotsza odmulajgcy do schitadzacza

Rys. 4 Instalacja na kotle bez odpowiedniego przyt  gcza bocznego

splra
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BCV z sitownikiem elektrycznym — wymiary [mm] / mas vy [kg]
A B C D Waga
W'e.lf ASME |ASME | ASME ASME | ASME ASME |ASME | ASME | ASME
kosé 125 300 600 125 600 125 600 125 600
ASME ASME ASME
300 300 300
PN40| PN100| PN40 |PN100 PN40 |PN100| PN40 |PN100
DN15 - 190,5 | 203 130 210 392 422 230 42,5 49,5 12 16
DN20 - 190,5 | 206 150 230 392 422 230 57,0 49,5 12,8 18
DN25 184 197 210 160 230 392 422 230 54,5 | 56,5 13 19
DN32 - - 251 180 260 421 449 230 65,5 715 | 19,5 25
DN40 222 235 251 200 260 421 449 230 76,5 715 20 28
DN50 254 267 286 230 300 416 449 230 84,5 85,5 23 33
c
o
O
O
o
Sitownik
elektryczny
B
O a
Rys. 5
spira
PIr%arco
24 IM-P403-103 AB Issue 2/ 08.15




BCV z sitownikiem pneumatycznym — wymiary [mm] / ma sy [kg]
Bl C1 Waga
Rozmiar ASME 125 ASME 600 ASME 125 ASME 600
ASME 300 ASME 300
PN40 PN100 PN40 PN100
DN15 378 408 170 12 16
DN20 378 408 170 12,8 18
DN25 378 408 170 13 19
DN32 432 460 300 30,5 36
DN40 432 460 300 31 39
DN50 427 460 300 34 a4
1. Cl |
; 2 o
| O/['1"1"1 T rmn rmn M Q}|
@Ej 383) [HJ sm3) TP
Sitownik
pneumatyczny
B1
Rys. 6

sPlra)(SaI‘CO
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5. Sitownik AHL1
Ze sprezyna powrotn g

Rys. 7
Sitownik AHL1

100 % [~o o, R
Kierunek Kierunek
dziatania 2 dziatania 1

"/O \‘ QU'
2 o
o &
\“
\\
\\
\\
A -

0

ov Sygnat wyjsciowy 10V
Rys. 8

26
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Typ Czas pracy Sita Skok Masa
zamykaj gca
Silnik s/mm Sprezyna s N mm kg

Seria AHL1 21416 15...30 2000 0...40 5.6
Napiecie 24V +20%, 50...60 Hz
zasilania

24V +15%

230V +15%
Pobdr mocy SW 20 VA
Skok 8...49 mm
Liczba cykli pracy spr ezyny > 40.000
Czas reakcji w przypadku
sterowania 3-punktowego 200 ms
Maksymalna temperatura 130°C

czynnika

Dopuszczalna temperatura
otoczenia

—10...55(60)°C

Dopuszczalna wilgotno  §¢€
wzgl edna otoczenia

< 95% (bez kondensacji)

Stopie n ochrony

IP66 (EN 60529)

Klasa ochronno $ci

1l (IEC 60730)

Whytaczniki

Zdolnos¢
przetgczania

Maks. 250 V

Prad min. 250 mA przy 12 V

IM-P403-103 AB Issue 2/ 08.15
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Dziatanie

Przy pierwszym uruchomieniu sitownika, lub po uruchomieniu nastepujgcym po zresetowaniu
(zacisk 21), moze uptyng¢ do 45 sekund zanim sitownik bedzie dziatat.

Czas pracy sitownika mozna ustawi¢ zgodnie z okreslonymi wymaganiami za pomocg
przetgcznikéw S1 i S2.

Zewnetrzna korba umozliwia reczne ustawienie pozycji. Roztozenie korby powoduje wytaczenie
silnika. Po ztozeniu korby nastepuje ponowne wigczenie funkcji sprezyny i przyjecie zadanej
pozycji (bez inicjalizacji). Gdy korba zostaje roztozona, sitownik zatrzymuje sie w biezgcej pozyciji.

Inicjalizacja i sygnat sprz ezenia zwrotnego

Inicjalizacja sitownika nastepuje automatycznie. Sitownik przemieszcza sie do ogranicznika
dolnego na zaworze, umozliwiajgc w ten sposéb automatyczne potgczenie z trzpieniem zaworu.
Nastepnie sitownik przesuwa sie do ogranicznika gérnego a warto$¢ przesuwu zostaje
zarejestrowana i zapisana za pomocag systemu pomiaru $ciezki. Aby uruchomic inicjalizacje,
nalezy dwukrotnie rozlozy¢ i ztozy¢ korbe reczng w ciggu 4 sekund. Obie diody zaczng miga¢ w
kolorze czerwonym.

Sprezyna powrotna

W przypadku zaniku lub wytgczenia zasilania albo w przypadku zadziatania styku monitorujgcego
(zacisk 21), bezszczotkowy silnik pradu statego zwolni przektadnie a sitownik przemiesci sie do
odpowiedniego potozenia koncowego (w zaleznosci od odmiany konstrukcyjnej) dzieki naprezonej
sprezynie. W tym czasie funkcja sterowania sitownika zostaje wytgczona na 45 sekund (obie
diody migajg w kolorze zielonym), dzigki czemu osiggniecie potozenia koncowego jest mozliwe w
kazdym przypadku. Predkos¢ resetowania jest kontrolowana za pomoca silnika, wiec w
przewodzie nie ma zadnych naglych skokéw cisnienia. Bezszczotkowy silnik prgdu statego petni
trzy funkcje: jako magnes pozwalajgcy utrzymacé pozycje, jako hamulec (dziatajgc jak generator)
oraz jako silnik sterujgcy. Po zadziataniu sprezyny powrotnej sitownik nie uruchomi sie ponownie
samodzielnie.

Wyswietlacz diodowy
Wyswietlacz sktada sie z dwdch dwukolorowych diod (czerwono-zielonych):

Zadna LED nie $wieci: Brak zasilania (zacisk 21)
diody migajg na czerwono: Procedura inicjalizacji

Obi diody $wieca na zielono: Oczekiquie po zatgczeniu lub po zadziataniu sprezyny

e powrotnej
diody migajg na czerwono i Sitownik w trybie pracy recznej
zielono:
dioda $wieci na czerwono: Osiggniecie ogranicznika gérnego lub pozycji
'ZAMKNIETY'

Gorna  dioda miga na zielono: Sitownik przemieszcza sie w kierunku pozycji 'OTWARTY"

diody $wieca na zielono: Sitownik nieruchomy, kierunek ostatniego przesuwu
'ZAMKNIETY'

Dolna  dioda swieci na czerwono: Osiggniecie ogranicznika dolnego lub pozycji 'OTWARTY"
dioda miga na zielono: Sitownik przemieszcza sie w kierunku pozycji ' OTWARTY'
dioda éwieci na zielono: Sitownik nieruchomy, kierunek ostatniego przesuwu

'OTWARTY'
spira
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Dodatkowe informacje techniczne

Zébtta obudowa, sktadajgca sie z czesci przedniej, czesci tylnej oraz klapki ostonowej przytgczy,
petni jedynie funkcje pokrywy. Korba napedu recznego znajduje sie z przodu. W obudowie
znajdujg sie silnik pradu stalego, elektroniczny modut sterowania, elementy wsporcze oraz
bezobstugowa przektadnia.

Uwaga dotycz gca temperatur otoczenia: Jezeli $rednia temperatura w zaworze wynosi nie
wiecej niz 110°C, temperatura otoczenia moze osiggng¢ 60°C. Jezeli temperatury czynnikéw
beda wynosity powyzej 110°C, temperatura otoczenia nie moze przekracza¢ 55°C.

Ostrze zenia:

® Jezeli temperatura czynnika znajdujgcego sie w zaworze bedzie wysoka, réwniez kolumny
sitownika i wrzeciono moga sie mocno nagrzewac.

® Sitowniki wyposazone w funkcje bezpieczenstwa musza by¢ regularnie sprawdzane pod
katem dziatania (test dziatania funkcji bezpieczenstwa).

® Jezeli usterka koncowego elementu sterowania moze spowodowa¢ uszkodzenie, konieczne
jest podjecie dodatkowych $rodkéw ostroznosci.

® Zabrania sie demontowania sprezyn w urzgdzeniu z powodu duzego ryzyka odniesienia
obrazen ciata.

splra
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6. Ustawienie przeptywu

Tabela 1 Wspo6tczynniki przeptywu zawordw odsalaj  gcych
Rozmiar zaworu DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50
Warto $¢ Kvs 0,5 0,5 0,5 16 16 16

Dla celéw konwersiji:

Cv (UK) = Kv x 0,963

Przepustowo $ci dla wody

Cisnienie, psi g

Cv (US) = Kv x 1,156

2 5 10 25 50 100 200 400 600 1000
16 1 L L L L 1 L L L 1 5_3000
12
10 2000
8
7
6
5 z i
B A 1000
4 .
£ 3 - ] N
™ N
E S | “ 500 S
Z 2 > E
] § 400
= A e 3
L A 300 &
=3 Ve 4 <
S 1 S
[} b 200 =
N 08 v =
o A
0.7 \‘Q." 150 =
06 >
0.5 v
L 100
0.4
L
0.3 -
0.2 %0
0.1
0.1 02 03 0507 1 2 34567810 20 304050 70 100
Spadek ci $nienia na zaworze, bar
spira
P )(sarco
30 IM-P403-103 AB Issue 2/ 08.15




Wykres Kvs dla ustawionych r6 znych skokéw zaworéw
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7. Obracanie sitownika

Sitownik mozna obréci¢ na korpusie zaworu
w taki sposéb, aby klapka ostonowa zaciskéw
byta ustawiona w najbardziej wygodnym
kierunku.

Rys. 9
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8. Instalacja elektryczna

Wszystkie materialy i metody wykonania potgczen elektrycznych powinny spetnia¢ wymagania
odnosnych obowigzujgcych norm EN i IEC.

Nalezy sprawdzi¢ na tabliczce sitownika, czy napigcie robocze jest zgodne z zasilaniem
sieciowym.

Odpowiednie napiegcia AC:

Wersja 230 V (dodatkowa karta) 195V - 265V
Wersja 110 V (dodatkowa karta) 96V -127V
Wersja 24V 193Vv-28V
Czestotliwos¢ 50 - 60 Hz

Rys. 10

Dodatkowa —1
karta

Rys. 11
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= Modut 230V

o a9 .

S1; 52 =Czas przesuwu

S3; S4 =Charakterystyka 2a Otwarcie zaworu
2p Zamkniecie zaworu

Rys. 12

Konfiguracja wyt acznikow kra ncowych — ustawienie skoku
zaworu

Rys. 13

Skrzynka wytacznikéw krancowych jest juz zainstalowana w obudowie
sitownika.

Xs1 = Regulacja w celu ustawienia pozycji otwarcia zaworu

Xs2 = Regulacja w celu ustawienia pozycji zamkniecia zaworu

Uwaga: Nastawa Xs2 nastgpuje w czasie sprzezenia z zaworem, w zwigzku z
tym nie mozna jej zmienic.

Rys. 14

Obréci¢ potencjometr Xs1 w celu wyregulowania
skoku optymalnie dla danego zastosowania.

1. Ustawi¢ potencjometr

2. Zmierzy¢ skok zaworu

3. Skorygowac ustawienie potencjometru
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9. Ustawienie skoku sitownika
pneumatycznego

Zawor posiada fabrycznie ustawiony skok
10mm (maty przeptyw odsolin)

Aby zwi ekszy € skok do 15mm lub 20 mm:

- Odizolowa¢ zawor od cisnienia w kotle i
zasili¢ zawor elektromagnetyczny, aby
mozliwa byta reczna regulacja zasilania
powietrzem za pomoca reduktora.

- Zasili¢ sitownik powietrzem o ci$nieniu
wystarczajgcym do catkowitego otwarcia
zaworu (patrz Rysunek 15).

- Odkreci¢ nakretki i Sruby (26 oraz 27)
zacisku i zdjgc¢ jego przednig i tylng czesc
(13 oraz 14).

- Zwiekszy¢ cisnienie powietrza zasilajgcego
aby wrzeciono sitownika podniosto sie
calkowicie (patrz Rysunek 16).

- Poluzowac¢ przeciwnakretke (25) i nakrecic¢
tacznik (10) catkowicie na wrzeciono
sitownika.

- Poluzowa¢ przeciwnakretke blokujgca
tacznik (11) na trzpieniu zaworu.

- Ustawic¢ tacznik w taki sposéb, aby trzpien
zaworu byt wkrecony tylko nha 8 mm (patrz
Rysunki 17 i 18).

Ostro znie

Trzpien zaworu nie moze wystawac poza
powierzchnie tgcznika — w przeciwnym
razie zacisk nie bedzie prawidtowo
dopasowany, co moze spowodowac
uszkodzenie (patrz Rysunek 18).

Rys. 15

25
10

11

Rys. 16

Rys. 17

Rys. 18

Nieprawidtowo - gwint wystaje powyzej tacznika
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- Wcisna¢ trzpien zaworu do dotu, aby
catkowicie zamkng¢ zawor.

- Na wysokosci gornej ptaszczyzny
diawnicy zaznaczy¢ na trzpieniu zaworu
linie (Rys. 19).

Rys. 19

- Wyciagna¢ trzpien zaworu do gory tak,
aby odlegto$¢ od gornej ptaszczyzny
dtawnicy do zaznaczonej linii byta réwna
nowemu, wymaganemu skokowi (15 mm
lub 20 mm) (Rys. 20)

Rys. 20

- Stopniowo obniza¢ ci$nienie powietrza
zasilajgcego do normalnego ci$nienia
pracy — wrzeciono sitownika obnizy sie,
ale pozostanie odstep miedzy tacznikami.

- Odkreci¢ tgcznik (10) z wrzeciona na tyle,
aby stykat sie z tgcznikiem zaworu
(Rysunek 21).

- Dokreci¢ przeciwnakretki obydwu
tacznikow.

- Zalozy¢ z powrotem zacisk oraz jego Rys. 21

nakretki i Sruby.

Uwaga:

Konieczne moze by¢ przeprowadzenie korekty ustawienia tgcznika wrzeciona sitownika oraz
tacznika trzpienia zaworu tak, aby wypusty zapobiegajgce obracaniu sie zacisku byly zaczepione
o0 jarzmo sitownika, a wskaznik nadal znajdowat sie na skali.
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10. Konserwacja

Uwaga: Przed przyst gpieniem do jakiejkolwiek konserwacji przeczytaj roz dziat 1,
"Bezpiecze Astwo".

Ostrze zenie dotycz gce zawordow ze stali nierdzewnej
Stal nierdzewna 316, stosowana w konstrukcji tych zaworéw, jest bardzo podatna na zacieranie
i zgrzewanie na zimno - dotyczy to zwlaszcza elementéw gwintowanych i ciasno pasowanych.
To naturalna cecha tego materiatu, dlatego tez podczas demontazu i montazu nalezy zachowac¢
duzg ostroznosc.
Jesli w danym zastosowaniu jest to tylko mozliwe, przed montazem zaleca sie lekko
przesmarowac stykajgce sie powierzchnie smarem na bazie teflonu.

10.1 Zalecenia ogodlne

W trakcie normalnej eksploatacji niektére czesci zaworu podlegajg zuzyciu, zatem zawory
nalezy poddawac¢ regularnym przeglagdom i w miare potrzeb wymienia¢ zuzyte czesci.
Czestotliwos¢é przegladéw inspekcyjnych i konserwacyjnych powinna by¢ uzalezniona
od warunkow eksploatacyjnych. W niniejszym rozdziale opisano spos6b wymiany uszczelnienia,
trzpienia z grzybkiem i gniazda. Wszystkie czynnosci konserwacyjne mozna wykona¢ bez
demontazu korpusu zaworu z rurociggu.

Przegl ad roczny

Skontrolowa¢ stan elementéw wewnetrznych zaworu i wymieni¢ zuzyte (badz uszkodzone)
czesci, takie jak grzybek z trzpieniem, gniazdo, uszczelnienie trzpienia, positkujgc sie przy ich
zamawianiu informacjami podanymi w rozdziale 11 "Czes$ci zamienne".

Uwaga 1: Wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe zuzywajg sie w trakcie normalnej
eksploatacji. Dlatego zalecamy ich prewencyjng wymiane podczas dorocznej inspekcji, aby
zapobiec petnemu wyeksploatowaniu i przeciekowi podczas eksploataciji.

Uwaga 2: Zaleca sie wymieni¢ wszystkie uszczelki i miekkie uszczelnienie gniazda przy kazdym
demontazu.

Momenty sity zalecane przy dokr ecaniu, dla nasmarowanych $rub:
Sruby i nakretki pokrywy powinny byé nasmarowane przed ponownym montazem, a przy ich
dokrecaniu nalezy przyktada¢ momenty sity zgodnie z tabela:

Tabela 2 Momenty sity zalecane przy

dokr ecaniu — zawory odsalaj gce 6 @

BCV, DN15 do DN50 1 3
Wielo $é Moment sity [Nm]
zaworu
DN15 - DN25 100
4 2
DN32 - DN50 130 @ O
Rys. 22
Kolejno §¢ doci ggania $rub
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P )(sarco

IM-P403-103 AB Issue 2/ 08.15 37




10.2 Demonta z pokrywy zaworu
Uwaga: Ponizszg procedure trzeba wykonaé przed kazdg opisang nizej czynnoscig
konserwacyjna:

Zamknij zawory odcinajgce przed i za zaworem regulacyjnym. Upewnij sig, ze ci$nienie w
zaworze zostato obnizone do atmosferycznego.

Zachowaj ostro znos$é: Demontujgc odciety zawér nalezy zachowaé ostrozno$é na
wypadek, gdyby zamkniety w nim czynnik znajdowat sie pod jakims$ szczatkowym cisnieniem.

Zdemontuj sitownik z zaworu, postepujac zgodnie z instrukcjg obstugi sitownika.
Odkre¢ nakretke dtawnicy (18).

Odkrec¢ i zdemontuj nakretki pokrywy (27).

Zdemontuj pokrywe (2) i grzybek z trzpieniem (8).

Usun i wyrzué uszczelke pokrywy.

10.3 Wymiana grafitowego uszczelnienia dtawnicy

Odkre¢ przeciwnakretke (3), nakretki dtawnicy, kotnierz dtawnicowy oraz popychacz
dtawnicy (18), sprawdzajgc, czy wyztobienie jest czysty i nie jest uszkodzone, zatozyé nowy
element.

Wyjmij tuleje (9) i zachowaj, wyciagnij pierscienie grafitowe (14) i wyrzué.

Wyjmij tuleje dystansowa i tuleje dolng (16). Oczys¢ i skontroluj tulejki, wymien kazdag
wykazujaca slady zuzycia lub uszkodzenia.

Oczy$¢ komore dtawnicy i zat6z nowe elementy dtawnicy.

Zwr6 ¢ uwag e, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokrgglong krawedzig do dotu. Uszczelki
grafitowe zakladaj tak, aby przecigcie w kolejnej byto przesunigte o 90° w stosunku do
poprzedniej, jak pokazano na rys. 23.

(OO )Ty e

Rys. 23

Zamontuj we wtasciwej pozycji tuleje i kotnierz dtawnicy (18). Nasmaruj nakretki dtawnicy.
Dokre¢ nakretki palcami, bez dociggania kluczem, aby nie $cisna¢ uszczelnienia.

Kohcowe dociggniecie dtawnicy musi by¢é wykonane dopiero po zamocowaniu pokrywy
zaworu, zgodnie z opisem w rozdziale 10.5.

38
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10.4 Demonta z i ponowny
monta z grzybka
z trzpieniem i gniazda

- Zdemontuj tuleje dociskowsg (5) i gniazdo
(6).

- Usun i wyrzu¢ uszczelke gniazda (7).

- Oczy$¢ wszystkie elementy, w tym
komore gniazda w korpusie.

- Oczys$¢ i skontroluj gniazdo oraz grzybek

z trzpieniem, wymien kazdy element
wykazujacy Slady zuzycia lub
uszkodzenia.
Uwaga: Zadrapania lub osady kamienia
kottowego na  trzpieniu  powodujg
przedwczesne zuzycie uszczelnienia
dtawnicy, a zarysowania badz
uszkodzenia powierzchni styku gniazda
i grzyba skutkujg przeciekami wyzszymi
niz specyfikowane dla nowych zaworéw.

- Zaléz do korpusu nowg uszczelke
gniazda (7), a nastepnie gniazdo (6).

- Zaloz tuleje dociskowg (5) otworami dla
przeptywu czynnika w kierunku gniazda
(patrz rys. 24) i upewnij sie, ze tuleja jest
oparta bezposrednio na gniezdzie, a nie
na korpusie zaworu.

Rys. 24
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10.5 Ponowny monta z pokrywy zaworu

Zachowaj ostro znosé: Aby zawor zostat prawidtowo ziozony, ponizsza procedura musi by¢

wykonywana $cisle wedtug wytycznych. Po zamontowaniu pokrywy trzeba wykona¢ opisane nizej

testy, aby upewnic sig, ze grzybek ma swobode ruchu w gniezdzie.

- Zatoz nowg uszczelke pokrywy.

- Wysun grzybek z trzpieniem mozliwie jak najbardziej z pokrywy, ale tak, aby gwint w gérnej
czesci trzpienia (po drugiej stronie pokrywy niz grzybek) nie miat kontaktu z uszczelnieniem
diawnicy.

- Zatdz pokrywe z zespotem trzpienia na korpus zaworu, umieszczajac grzybek centralnie w
gniezdzie.

Utrzymujac grzybek na jego miejscu w gniezdzie, dopchnij pokrywe do korpusu zaworu.
Wykonaj kroki 1 do 7, aby prawidtowo dociggna¢ pokrywe do korpusu:

Nakre¢ lekko nakretki Dokrecaj rownomiernie Wysun trzpien do géry, do
pokrywy. parami przeciwlegte najwyzszego potozenia.
nakretki.

Mocno wepchnij trzpien Powtarzaj kroki 2 do 4 aby utatwi¢ utozenie sie elementéw
catkowicie na dét. wewnetrznych, recznie dokrecajgc w ostatniej fazie nakretki
indywidualnie do konca.
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Uzywajac klucza plaskiego, Po kazdej serii, podnie$ trzpien Nastepnie mocno wepchnij
dokrecaj lekko i rowno do najwyzszego potozenia. trzpien catkowicie na dot.
kazdg ze $rub o kat 45°,

wedtug sekwencji jak na

Rysunku 22.

- Powtarzaj kroki 5, 6 i 7 do rownomiernego dociggnigcia $rub pokrywy.

- Ponownie powtarzaj kroki 5, 6 i 7 przy uzyciu klucza dynamometrycznego nastawionego
na 10% zalecanego momentu sity z tabeli na str. 15.

- Kolejno powtarzaj kroki 5, 6 i 7 stopniowo zwiekszajgc moment na 20%, 40%, 60%, 80%
i w koncu 100% zalecanego momentu.

- Wyciagnij grzybek z gniazda, obré¢ o 120° i powoli wpychaj z powrotem w kierunku gniazda
obserwujac, czy nie pojawig sie jakies opory w momencie kontaktu grzybka z gniazdem.

- Powtorz te operacje trzy razy.

- Gdyby pojawity sie jakies opory, $wiadczytoby to

o niewtasciwym  (mimosrodowym)  ufozeniu  grzyba 3

i gniazda. W takiej sytuacji trzeba poluzowa¢ nakretki

pokrywy i ponownie wykonac catg procedure dokrecania.

- Dociggna¢ nakretki dtawnicy (18) az:

i) W przypadku uszczelnienia teflonowego: uzyskany
zostanie 10 mm odstgp pomiedzy dolng krawedzig
kotnierza dtawnicy i gérng powierzchnig pokrywy.

ii) W przypadku uszczelnienia grafitowego: uzyskany

zostanie 12 mm odstgp pomiedzy dolng krawedzig
kotnierza dtawnicy i gérng powierzchnig pokrywy.

[TTTTT

- Nakreé przeciwnakretke (3).

- Zamontuj sitownik.

- Przywr6¢ zawor do pracy.

- Sprawdz, czy dlawnica nie cieknie.

Uwaga dla uszczelnienia grafitowego:
po wykonaniu kilkuset cykli pracy (gdy uszczelnienie w petni sie
utozy) skontroluj i w razie potrzeby dociggnij dtawnice.
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11. Czesci zamienne

Czesci zamienne

Dostepne czesci zamienne wymieniono w tabeli ponizej.
Zadne inne elementy nie sg dostarczane jako czesci
zamienne.

Nalezy zauwazy€, ze czesci zamienne dostepne dla
zaworu odsalajgcego BCV s3 identyczne zaréwno dla
wersji z sitownikiem elektrycznym, jak i pneumatycznym.

Nakretka mocujgca sitownik A
Zestaw uszczelek B,G
Zestaw Z pierscieniami C1
uszczelnienia grafitowymi

trzpienia

Grzybek z do zaworu liniowego D2, E
trzpieniem (dostarczane bez

i gniazdo uszczelek)

Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac¢ okreslen podanych
wyzej, a takze podac¢ typ i wielkos$¢ zaworu.

Przyktad: Zestaw uszczelnienia trzpienia z pierscieniami
grafitowymi, do =zaworu odsalajgcego BCV43 DN20,
kotnierze PN40.
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