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1. Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Gwarancja bezpiecznej eksploatacji urzadzenia jest jego prawidlowy montaz, uruchomienie, obstuga
i konserwacja, ktore to czynnosci powinny by¢ wykonywane przez nalezycie przeszkolony personel (patrz
rozdziat 1.11), zgodnie z niniejsza instrukcja. Nalezy réwniez przestrzega¢ ogolnych zasad bezpieczenstwa
dla rurociagoéw i konstrukcji przemystowych, a takze zapewni¢ wiasciwe uzycie narzedzi i sprzetu BHP.

Ostrzezenie — srodki bezpieczenstwa dotyczace teflonu

W zakresie dopuszczalnych temperatur pracy teflon jest materiatem catkowicie obojetnym, ale
po podgrzaniu do temperatury spiekania wydziela gazowe produkty rozktadu lub opary, ktére
moga wywotaé szkodliwe skutki w razie dostania si¢ do drég oddechowych. Mozna temu tatwo
zapobiec stosujac wentylacje wyciagowa zlokalizowang tak blisko zrédta oparéw, jak tylko to
mozliwe.

Palenie tytoniu w warsztatach, w ktérych stosuje si¢ teflon, powinno by¢ zabronione, poniewaz
podczas spalania tytoniu zanieczyszczonego teflonem powstajg opary niebezpiecznych
polimeréw. Wazne jest, aby unika¢ zanieczyszczania teflonem ubran (zwlaszcza kieszeni) i zadbaé
o czystos¢ osobistg personelu, zwlaszcza poprzez mycie rgk w celu zapobiezenia akumulacji
czasteczek teflonu pod paznokciami.

OSTRZEZENIE:

Ten produkt powinien by¢ stosowany wytacznie do odmulania wody kottowej zawierajacej
niemetaliczny szlam i osad w zakresie parametréw granicznych.

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci nalezy upewni¢ sig, ze catkowita ilos¢ soli
rozpuszczonych w wodzie (TDS) jest zgodna z instrukcja kotta.

Gdy dzwignia nie powréci do pozycji zamknigtej, nie nalezy obracac sitownika. W takiej sytuacji
zapoznac¢ sie z instrukcja konserwacji.

Jesli sitownik zostanie obrécony, grzybek nie zamknie si¢ prawidlowo w gniezdzie i doprowadzi
to do nieszczelnosci zaworu.

Gwarancja na produkt traci waznosg¢, jesli zostanie on rozmontowany przed zwrotem.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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1.1 Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem
Kierujac sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej urzadzenia oraz w karcie
katalogowej, upewnij si¢, ze dane urzadzenie jest przeznaczone do zamierzonego zastosowania.

Te urzadzenia spetniajg wymogi Europejskiej Dyrektywy Urzadzen Cisnieniowych / brytyjskich przepisow

dotyczacych bezpieczenstwa urzadzen cisnieniowych (PER), sa oznaczone znakiem c € tam gdzie jest

to wymagane i naleza do kategorii Dyrektywy cisnieniowej (PED) wskazanych na stronie 4.

i)

ii)

iii)

Produkt zostal zaprojektowany do pracy w instalacjach cieczy i gazéw zaliczanych do 2 grupy wiw
Dyrektywy cisnieniowej.

Sprawdzi¢, czy specyfikacje materialow dopuszczaja ich uzycie przy wchodzacych w gre zakresach
cisnien i temperatur. Jezeli parametry dopuszczalne urzadzenia sg nizsze niz instalacji, w ktorej
urzadzenie ma by¢ zamontowane lub awaria urzadzenia mogtaby doprowadzi¢ do niebezpiecznego
wzrostu cisnienia lub temperatury, trzeba dodatkowo zastosowa¢ odpowiednie urzadzenie
zabezpieczajace.

Okresli¢ prawidlowe miejsce zainstalowania i kierunek przeptywu czynnika roboczego.

iv) Produkty firmy Spirax Sarco nie zostaly zaprojektowane do przenoszenia zewnetrznych obciazen
(naprezen) wywieranych przez uktad, w ktéorym pracuja. Do obowiazkoéw instalatora nalezy uwzglednienie
takich wszystkich potencjalnych naprezen i przedsiewzigcie adekwatnych srodkéow w celu ich
ograniczenia do minimum.

v) Usuna¢ wszystkie pokrywy ochronne z przytaczy oraz folie ochronne z tabliczek znamionowych, tam
gdzie jest to konieczne, przed instalacja w parowych lub innych wysokotemperaturowych
zastosowaniach.

vi) Przed uzyciem, uzytkownik powinien zapewni¢ zgodnos$¢ ptynu z materiatem, z ktérego wykonany jest
sprzet.

1.2 Dostep

Przed przystapieniem do prac obstugowych przy zainstalowanym produkcie nalezy zapewni¢ bezpieczny
dostep do niego, w razie koniecznosci bezpieczny (odpowiednio zabezpieczony) podest obstugowy. W razie
potrzeby zapewni¢ stosowny sprzet dzwigowy.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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BBV Zawory odmulajace — kategorie PED

Gazy Grupy (Ciecze Gru
Produkt y ey [rieeze SRy
DN15 — DN25 SEP SEP
PN40
JIS 20/KS 20 DN32 SEP SEP
DN40 — DN50 1 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP
Gwint NPT, gniazdo do przyspawania DN32 SEP SEP
DN40 — DN50 1 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP
ASME 300 DN32 SEP SEP
BBV43
DN40 — DN50 1 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP
JIS 20/KS 20 DN32 SEP SEP
DN40 — DN50 1 SEP
ASME 600 DN15 — DN25 SEP SEP
PN63/PN100
JIS 30/KS 30 DN32 SEP SEP
JIS 40/KS 40
Koncowka do przyspawania/gniazdo do przyspawania ~ DN40 — DN50 1 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP
Gwint R DN32 SEP SEP
DN40 — DN50 1 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP
PN40 JIS 20/KS 20 DN32 SEP SEP
DN40 — DN50 1 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP
Gwint NPT, gniazdo do przyspawania DN32 SEP SEP
DN40 — DN50 1 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP
BBV63
DN32 SEP SEP
ASME 300
DN40 1 SEP
DN50 — DN50 1 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP
JIS 20/KS 20 DN32 SEP SEP
DN40 — DN50 1 SEP
ASME 600 DN15 — DN25 SEP SEP
PN63/PN100
JIS 30/KS 30 DN32 SEP SEP
JIS 40/KS 40
Koncowka do przyspawania/gniazdo do przyspawania ~ DN40 — DN50 1 SEP
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BBV Zawory odmulajace — kategorie PED

Produkt GazyzGrupy CieczezGrupy
ASME 600 DN15 - DN25 SEP SEP
PN63/PN100
BBV83 Jis30Ks 30 DN32 SEP SEP
JIS 40/KS 40
Koricdwka do przyspawania/gniazdo do przyspawania DN40 - DN50 1 SEP

1.3 Oswietlenie
Nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca robét, zwlaszcza w razie koniecznosci wykonywania
precyzyjnych lub skomplikowanych prac.

1.4 Niebezpieczne ciecze/gazy w rurociggu

Nalezy sprawdzi¢, jaki czynnik znajduje sie aktualnie w rurociagu, lub mogt znajdowac sie¢ w nim jakis czas
temu. W szczegolnosci nalezy zwréci¢ uwage na materialy fatwopalne, substancje niebezpieczne dla zdrowia,
ekstremalne temperatury.

1.5 Niebezpieczne otoczenie produktu

Nalezy rozwazy¢, czy produkt nie jest zainstalowany w obszarze zagrozonym wybuchami, o ograniczonym
dostepie tlenu (np. we wnetrzu jakiegos zbiornika, w studni), zagrozonym niebezpiecznymi gazami,
ekstremalnymi temperaturami, z goragcymi powierzchniami grozacymi poparzeniami, zagrozonym pozarowo
(np. robotami spawalniczymi), nadmiernym hatasem, ruchomymi czgsciami maszyn.

1.6 Wptyw prac na instalacje

Rozwaz efekty zamierzonych dziatan dla catego systemu. Czy ktéres z nich (np. zamknigcie zaworu
odcinajacego, odciecie doptywu pradu) nie spowoduje powstania jakichs zagrozen dla innych czesci systemu
badz dla personelu?

Niebezpieczne skutki moze przyktadowo przynies¢ zamknigecie odpowietrzen, czy wytaczenie urzadzen
zabezpieczajacych lub sygnalizatoréw stanéw alarmowych. Zawory odcinajace nalezy zamykac/otwiera¢
stopniowo dla unikniecia uderzen hydraulicznych.

1.7 Instalacje pracujace pod cisnieniem

Upewnij sie, ze fragment instalacji, w ktorym beda wykonywane prace zostat odciety, a ci$nienie zostato
obnizone do atmosferycznego. Rozwaz mozliwos¢ podwoéjnego odizolowania (dwa zawory odcinajace
i kontrolny zawoér spustowy) oraz zablokowanie lub oznakowanie zamknietych zaworéw. Nie zaktadaj, ze
manometr wskazujacy ,,0” bar gwarantuje brak ci$nienia w instalacji — manometr moze by¢ uszkodzony.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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1.8 Wysoka temperatura
Aby unikna¢ poparzen, odczeka¢ az system schtodzi sie po odcigciu doptywu goragcego medium. Rozwazy¢
czy nie beda potrzebne jakies srodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne).

Teflonowe uszczelnienia

Uszczelnienia wykonane z teflonu, poddane dziataniu temperatury 260°C (500°F) lub wyzszej, wydzielaja
toksyczne gazy, ktéore moga wywotaé tymczasowe nieprzyjemne skutki w razie dostania si¢ do drég
oddechowych. We wszystkich strefach, w ktorych teflon jest przechowywany, obrabiany lub wykorzystywany,
musi obowigzywa¢ zakaz palenia, poniewaz u oséb narazonych na dym z palacego sie tytoniu

zanieczyszczonego czastkami teflonu moze wywigza¢ si¢ tzw. goragczka polimerowa.

1.9 Narzedzia i materialy
Przed rozpoczeciem pracy upewnij si¢, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty.
Korzystaj wytacznie z oryginalnych czesci zamiennych Spirax Sarco.

1.10 Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajace w poblizu wymagaja stosowania odziezy ochronnej,
zabezpieczajacej przed zagrozeniami zwigzanymi miedzy innymi z substancjami chemicznymi, wysokimi/
niskimi temperaturami, promieniowaniem, hatasem, spadajacymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami
oczu i twarzy.

1.11 Pozwolenie na prace

Wszystkie prace musza by¢ wykonywane lub nadzorowane przez odpowiednio kompetentng osobe. Personel
instalacyjny i obstugujacy powinien zosta¢ przeszkolony w zakresie prawidtowego uzytkowania produktu
zgodnie z Instrukcjga instalacji i konserwacji.

Tam, gdzie obowigzuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy go przestrzegac. Jesli taki
system nie obowiazuje, zaleca sig, aby osoba odpowiedzialna posiadata informacje na temat wykonywanych
prac oraz, w miare potrzeby, aby miata do dyspozycji osobe odpowiedzialng gtéwnie za kwestie
bezpieczenstwa. W razie potrzeby teren robét nalezy oznakowa¢ znakami ostrzegawczymi.

1.12 Roztadunek i transport

Reczne przenoszenie duzych i/lub cigzkich przedmiotow moze by¢ przyczyna urazéw. Podnoszenie, pchanie,
ciagniecie, przenoszenie lub podpieranie tadunku wiasnym cialem moze w szczegdélnosci przyczynic si¢ do
urazéw plecow. Zaleca si¢ najpierw dokona¢ oceny zagrozen zwigzanych z realizacjq okreslonego zadania,
a takze cech indywidualnych danej osoby, tadunku oraz otoczenia, w ktérym wykonywana jest praca,
i korzysta¢ z odpowiednich metod transportu bliskiego w zaleznosci od okolicznosci realizacji zadania.

1.13 Zagrozenia posrednie

Podczas normalnej eksploatacji, zewnetrzna powierzchnia urzadzenia moze by¢ bardzo goraca. Jesli
urzadzenie jest eksploatowane w poblizu maksymalnych dopuszczalnych parametrow, temperatura
powierzchni moze osigga¢ 538°C (1000°F).

Urzadzenie nie odwadnia si¢ samoczynnie. Nalezy zachowa¢ nalezyta starannos¢ podczas demontazu
i usuwania produktu z instalacji (patrz ,,Instrukcja konserwac;ji”).

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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1.14 Zamarzanie
Urzadzenia, ktore nie odwadniaja sie¢ samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem na skutek
zamarznigcia — o ile beda zainstalowane w miejscu, w ktérym temperatura moze spas¢ ponizej 0°C.

1.15 Utylizacja
O ile nie przewidziano inaczej w tresci Instrukcji obstugi, urzadzenie nadaje si¢ do recyklingu, a z jego
utylizacja nie wiaze si¢ jakiekolwiek zagrozenie srodowiskowe, pod warunkiem zachowania nalezytej
starannosci. Specjalnej uwagi wymagaja zawory wyposazone w gniazda z teflonu (PTFE) lub Viton, aby
uniknaé¢ potencjalnych zagrozen zdrowia, ktére mogtyby sie pojawi¢ gdyby materialy te ulegty rozktadowi
np. w wyniku spalenia.

Teflon:

= Odpadow teflonu nie wolno spala¢. Trzeba je utylizowa¢ wtasciwymi metodami (np. skladowaé¢ na
wysypiskach).

= Odpady PTFE nalezy przechowywa¢ w oddzielnym pojemniku i nie miesza¢ ich z innymi odpadami.

Aktualne informacje na temat substancji potencjalnie niebezpiecznych, ktére moga znajdowac si¢ w tym
produkcie, mozna znalez¢ na stronach internetowych dotyczacych zgodnosci produktow Spirax Sarco
https://www.spiraxsarco.com/product-compliance.

W przypadku braku dodatkowych informacji na stronie internetowej Spirax Sarco dotyczacej zgodnosci
produktu, produkt ten moze by¢ bezpiecznie poddany recyklingowi i/lub utylizacji, pod warunkiem
zachowania nalezytej ostroznosci. Zawsze nalezy sprawdzi¢ lokalne przepisy dotyczace recyklingu i utylizaciji.

1.16 Zwrot urzadzen

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, klienci zwracajacy urzadzenia do Spirax
Sarco zobowigzani sg poda¢ informacje na temat jakichkolwiek zagrozen, a takze srodkow ostroznosci
wymaganych w zwigzku z niebezpieczenstwem skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére moga
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, bezpieczenstwa lub sSrodowiska naturalnego. Informacje te nalezy ztozy¢
na pi$mie, a w razie wystepowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych, trzeba
tez dostarczy¢ ich karty charakterystyki substancji niebezpiecznej.
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2. Ogélne informacje o urzadzeniu

2.1 Opis

Zawor odmulajgcy (BBV) jest przeznaczony do usuwania zawiesin/osadéw statych i wody z dna kottéw parowych.
Zawoér odmulajgcy jest dostepny w wersji pneumatycznej i ze sterowaniem recznym. Wersja z sitownikiem
pneumatycznym jest dostarczana z reczng dzwignia. Zawor jest zamykany sprezyng przy zaniku zasilania, a wersje
ze sterowaniem recznym ,M” mozna fatwo rozbudowac¢ do wersji automatycznej ,PN/M”.

Wersja automatyczna — w potgczeniu z regulatorem odmulania Spirax Sarco — umozliwia regulacje czasowg
odmulania i gwarantuje, ze odmulanie odbywa sie przy minimalnych stratach ciepta, bez powtarzania cykli i pominiec.
Zawér moze byé wyposazony w skrzynke wytgcznikdw krancowych. Mozna jg potgczy¢ z regulatorem odmulania lub
systemem BMS w celu wskazania, ze zawdr nie zostat zamkniety. Opcjonalny 3-drogowy zawor elektromagnetyczny
Ys” mozna zamontowaé bezposrednio z boku sitownika.

OSTRZEZENIE:

Ten produkt powinien by¢ uzywany wytgcznie do odmulania wody kottowej zawierajgcej niemetaliczny szlam i osad
w granicach dopuszczalnego ci$nienia i temperatury.

Dla optymalnego dziatania kotta, nalezy upewni¢ sie, ze warto$¢ TDS jest zgodna z instrukcjami kotta.

Dostepne rodzaje zaworu odmulajgcego*:

Z sitownikiem BBV4_ PN/M Korpus ze stali weglowej

pneumatycznym, BBV6_PN/M  Korpus ze stali nierdzewnej

dostarczany z reczng

dzwignig BBVS_PN/M Korpus ze stali stopowej
BBV4_M Korpus ze stali weglowej Nalezy pamietaé, ze wszystkie

Sterowany recznie, BBV6 M Korpus ze stali nierdzewnej wersje reczne ,M” mozna

z reczng dzwignig - zmodernizowac¢ do wersji
BBVS8_M Korpus ze stali stopowej automatycznej ,PN/M”.

* Nalezy pamietac , ze podkresinik ,_” reprezentuje: 1 = przytacza gwintowane lub 3 = przytgcza kotnierzowe.

Dyrektywy i normy
Te urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy ci$nieniowej / brytyjskie przepisy dotyczace bezpieczenstwa urzadzen
cisnieniowych.

Certyfikacja
Dla urzadzen dostepny jest certyfikat materiatowy zgodny z norma EN 10204 3.1.
Uwaga: wymagania odnosnie certyfikatow nalezy podawa¢ w zaméwieniu.

Uwaga: dodatkowe informacje na temat urzadzenia mozna znalez¢ w karcie katalogowej TI-P405-51.
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ASME 600
EN 1092 PN100

ASME 300 DN15
EN 1092 PN40

Rys. 1. Przyktad typowego, automatycznego zaworu odmulajacego BBV_3 PN/M
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2.2 Przytacza, wielkosci

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40 i DN50

Y 1T 1Y 114" 2"

Z kotnierzem EN 1092 PN40, PN63 i PN100
Z kotnierzem ASME 300 i ASME 600

Inne dostepne opcje:

Koncowki do przyspawania
Gniazda do przyspawania

JIS/KS 30 i JIS/KS 40

Informacje na temat innych przytgczy niz opisane
w dokumencie mozna uzyskaé w firmie Spirax Sarco.

2.3 Dane techniczne

Zakres temperatury

0Od —20°C do +110°C (—4°F do 230°F)

Maksymalne ci$nienie powietrza zasilajgcego

6 bar m (87 psim)

Sitownik - —
Przytagcze powietrza zasilajgcego Ya" NPT
Skok sitownika Od 1,0 do 2,0 bar (od 14,5 do 29 psi) 20 mm (%40")
szczelnosé uszczelnienie metal-metal 10% standardowego gniazda klasy IV
Zakresowos$¢é Szybka 10:1
Skok Od DN15 do DN50 (od %" do 2") 20 mm (%40")
BBV4x Stal weglowa
EN
; BBV6x Stal nierdzewna
Zawor ASME klasa 300 i EN 1092 PN40
s BBV4x Stal weglowa
i “oi ASME
Ql:aljll(%zne wartosci BBV6x Stal nierdzewna
cisnien/temperatur
BBV4 Stal |
ASME klasa 600, X a weglowa
EN 1092 PN63 i BBV6x Stal nierdzewna
EN 1092 PN100 BBV8x Stal stopowa
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2.4 Materiaty (czesci 1-15)

Poz. Czes¢ Materiat
BBV4_ Stal weglowa
1 Korpus BBV6_ Stal nierdzewna
BBVS_ Stal stopowa
2 Grzybek Stal nierdzewna + stellit
3 Gniazdo Stal nierdzewna + stellit
4 Uszczelka gniazda Grafit wzmocniony
5 Element ustalajgcy gniazda Stal nierdzewna
BBV4_ Stal weglowa
6 Pokrywa BBV6_ Stal nierdzewna
BBVS8_ Stal stopowa
BBV__P PTFE
7 Uszczelnienie
BBV__H Grafit
8 Uszczelka pokrywy Grafit wzmocniony
BBV__H Stal nierdzewna

9 Nakretki pokrywy BBV6_

Inne Stal weglowa

BBV__H Stal nierdzewna
10  Szpilki pokrywy BBV6_

Inne Stal weglowa

Nakretka mocujgca BBVE_

Stal nierdzewna

1

sitownik Inne

Stal weglowa

12 Nakretka dtawnicy

Stal nierdzewna

13 PierScien zgarniajacy

PTFE

14  Jarzmo

Zeliwo sferoidalne

15  Plyta zamykajgca

Stal nierdzewna

Czesci 16-40

ciag dalszy na kolejnych stronach

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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15

12
13
11
14
8
Rys. 2. Pokazano zawé6r DN15 BBV_3 PN/M
5 3 2
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
spira)(
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2.4 Materialy (ciag dalszy) (CZQS’CI 16—40)

Poz. Czes¢ Materiat
16  Sruba z tbem sze$ciokatnym Stal weglowa
17  Nakretka Stal weglowa
18  Goérna obudowa Stal weglowa
19 Membrana Wzmocniony NBR
20 Uszczelka Grafit wzmocniony
21 Korek odpowietrzajgcy Mosigdz
22 Sruba Stal weglowa
23  Ptyta membrany Aluminium
24  Wrzeciono Stal nierdzewna
25  Trzon dzwigni Stal nierdzewna
26 Sruba Stal weglowa
27 Uszczelnienie Poliuretan
28  Sprezyna Stal sprezynowa
29  Prowadnica sprezyny Stal nierdzewna
30 tacznik Stal nierdzewna
31 Dzwignia Zeliwo sferoidalne
32 0O$ Stal nierdzewna
33 Rolka Stal nierdzewna
34  Grafit sprezynowy Stal sprezynowa
35  Pierscien elastyczny Stal weglowa
36  Pierscien elastyczny Stal weglowa
37  Podktadka Stal weglowa
38 sP:r:?)(l;le;czelniajacy Viton
39  Element dystansowy Stal weglowa
40  Podktadka Stal weglowa

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
14 splra)(sarco IM-P405-54-PL EMM Issue 5
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Rys. 3. Pokazano zawé6r DN15 BBV_3 PN/M
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2.5 Przepustowosci Wielkos¢ | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50
K, | 49 7,2 10 18
Przepustowos$¢ (m¥h)
0| 00 0,0 0,0 0,0
05 | 35 5,1 7.1 12,7
1] 49 72 10,0 18,0
10 | 155 | 228 | 316 56,9
20 | 219 | 322 | 447 80,5
30 | 268 | 394 | 548 98,6
Cisnienie [ 45 [ 310 | 455 | 632 113,8
(bar)
50 | 346 | 509 | 70,7 127,3
60 | 380 | 558 | 77,5 139,4
70 | 410 | 602 | 837 150,6
80 | 438 | 644 | 894 161,0
90 | 465 | 683 | 949 170,8
100 | 49,0 | 72,0 | 100,0 180,0
180
160
140 DN32 — DNso//
120 //
€
o 100
% //
2 DN25
2 80 /
[0)
N
D‘: 5 / //
/ DN20
N ]
40 —
7 — DN15
0|

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Cisnienie (bar)

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur

Rozdziat Strona
2.6 EN 1092
27 BBV43 ASME
2.8 JIS/KS
2.9 EN 1092

2.10 BBV63 ASME

21 JIS/KS

212 EN 1092

213 BBV83 ASME

214 JIS/KS

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym

spira
IM-P405-54-PL EMM Issue 5 P )(sarco



2.6 BBV43 Parametry graniczne — EN 1092
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Cisnienie bar m
Nie uzywaé¢ w tym obszarze.

W tym obszarze stosowac przedtuzong pokrywe.

- W tym obszarze niezbgdne jest uszczelnienie wysokotemperaturowe.

Uwagi:

1.

W przypadku, gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz +5°C,

zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu
zapewnienia prawidtowego dziatania.

Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowg parametry graniczne mieszkéw nalezy odczyta¢ razem z
parametrami granicznymi zaworu przedstawionymi w tabeli ponizej.

18
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Cisnienie nominalne

PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne

PMO Maksymalne ci$nienie robocze

100 bar m przy 50°C

TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna

400°C przy 59,5 bar m

A-B-B
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PN100 TMO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 76,1 bar m
Maksymalna
temperatura pracy uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 400°C przy 59,5 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 156 bar m
Cisnienie nominalne
PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne
63 bar m przy 50°C
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
A-C-C TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 400°C przy 37,5 bar m
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PN63 —
TMO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 48,0 bar m
Maksymalna
temperatura robocza uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 400°C przy 37,5 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 94,5 bar m
Cisnienie nominalne
PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne
40 bar m przy 50°C
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
A-D-D TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 400°C przy 23,8 bar m
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PN40 —
TMO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 30,4 bar m
Maksymalna
temperatura pracy uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 400°C przy 23,8 bar m
Minimalna temperatura robocza -10°C
Préba hydrauliczna: 60 bar m
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
spira)(
IM-P405-54-PL EMM Issue 5 sarco 19



2.7 BBV43 Parametry graniczne — ASME
Cisnienie psim
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Cisnienie bar m

Nie uzywaé¢ w tym obszarze.
W tym obszarze stosowac przedtuzong pokrywe.

- W tym obszarze niezbedne jest uszczelnienie wysokotemperaturowe
Uwagi:
1. W przypadku, gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz +5°C (+41°F),

zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu
zapewnienia prawidiowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnica mieszkowg parametry graniczne mieszkéw nalezy odczyta¢ razem
z parametrami granicznymi zaworu przedstawionymi w tabeli ponizej.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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Cisnienie nominalne

ASME 600

PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne

102,1 bar m przy 38°C
PMO Maksymalne ci$nienie robocze

1480 psi m przy 100°F

TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 425°C przy 57,5 bar m

797°F przy 834 psim

A-E-E Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C -20°F
Standardowe
ASME T™MO uszczelnienie 250°C przy 83,6 barm  482°F przy 1212 psim
600 Maksymalna teflonowe (P)
temperatura Uszczelnienie
robocza wysokotemperaturowe 425°C przy 57,5 barm  797°F przy 834 psim
(H)
Minimalna temperatura robocza -29°C -20°F
Préba hydrauliczna: 156 bar m 2262 psim
Cisnienie nominalne ASME 300
PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne
51,1 bar m przy 38°C 740 psi m przy 100°F
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna  425°C przy 28,8 bar m 797°F przy 418 psim
A-F-F .
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C -20°F
ASME Standardowe
uszczelnienie 250°C przy 41,9 bar m 482°F przy 608 psi m
300 T™O teflonowe (P)
Maksymalna —
temperatura robocza  Uszczelnienie )
wysokotemperaturowe 425°C przy 28,8 bar m 797°F przy 418 psi m
(H)
Minimalna temperatura robocza -29°C -20°F
Préba hydrauliczna: 77 barm 1117 psim
Cisnienie nominalne ASME 150
PMA Maksymalne cisnienie dopuszczalne
19,6 bar m przy 38°C 284 psi m przy 100°F
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
A_G TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 425°C przy 5,5 bar m 797°F przy 80 psim
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C -20°F
ASM E Standardowe
150 uszczelnienie 250°C przy 12,1 barm  482°F przy 175 psim
T™O teflonowe (P)
Maksymalna

temperatura robocza  Uszczelnienie

wysokotemperaturowe  425°C przy 5,5 bar m 797°F przy 80 psim
(H)
Minimalna temperatura robocza -29°C -20°F
Préba hydrauliczna: 77 barm 1117 psim
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
spira)(
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2.8 BBV43 Parametry graniczne — JIS/KS
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Ciénienie bar m
Nie uzywaé¢ w tym obszarze.

W tym obszarze stosowac przedtuzong pokrywe.

- W tym obszarze niezbedne jest uszczelnienie wysokotemperaturowe

Uwagi:

1.

W przypadku, gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz +5°C,

zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu
zapewnienia prawidiowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnica mieszkowg parametry graniczne mieszkéw nalezy odczyta¢ razem
z parametrami granicznymi zaworu przedstawionymi w tabeli ponizej.
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
spira)(
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Cisnienie nominalne

PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne

PMO Maksymalne ci$nienie robocze

68 bar m przy 120°C

TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna

425°C przy 40 bar m

A-H-H
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
andardowe uszczelnienie teflonowe przy ar m
JIS/KS 40 TMO Standard Inienie tefl P 250°C 60 b
Maksymalna
temperatura pracy uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 425°C przy 40 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Proba hydrauliczna: 156 bar m
Cisnienie nominalne
PMA Maksymalne cisnienie dopuszczalne
51 bar m przy 120°C
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
A—l-1 TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 425°C przy 30 bar m
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
tandardowe uszczelnienie teflonowe przy ar m
JIS/KS 30 Tmo Standard Iniene tefl P)  250°Cprzy45b
Maksymalna
temperatura pracy uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 425°C przy 30 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 156 bar m
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
spira)(
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2.9 BBV63 Parametry graniczne — EN 1092

A K J

580

500 2
£ 400
E
S 300
g 200 ~~
5 100 o >
= p ar.y

0‘_nasyco
29 "eT! L K J
0 20 40 60 80 100

Cisnienie bar m
Nie uzywaé¢ w tym obszarze.

- W tym obszarze stosowac przedtuzong pokrywe.

- W tym obszarze niezbedne jest uszczelnienie wysokotemperaturowe.
Uwagi:

1. W przypadku, gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz +5°C, zewnetrzne

ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu zapewnienia
prawidtowego dziatania.

. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowg parametry graniczne mieszkéw nalezy odczyta¢ razem z parametrami
granicznymi zaworu przedstawionymi w tabeli ponizej.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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Cisnienie nominalne

PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne

PMO Maksymalne ci$nienie robocze

100 bar m przy 100°C

TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna

580°C przy 62,7 bar m

A-J-J
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PN100 TMO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 79,6 bar m
Maksymalna
temperatura robocza uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 580°C przy 62,7 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 156 bar m
Cisnienie nominalne
PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne
63 bar m przy 100°C
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
A-K-K TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 580°C przy 39,5 bar m
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PN63 TMO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 50,1 bar m
Maksymalna
temperatura robocza Uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 580°C przy 39,5 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 156 bar m
Ciénienie nominalne
PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne
40 bar m przy 100°C
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
A-L-L TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 400°C przy 27,4 bar m
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PN40

TMO Maksymalna Standardowe uszczelnienie teflonowe (P)

250°C przy 31,8 bar m

temperatura robocza Uszczelnienie wysokotemperaturowe (H)

400°C przy 27,4 bar m

Minimalna temperatura robocza

-29°C

Préba hydrauliczna:

60 bar m

IM-P405-54-PL EMM lIssue 5
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2.10 BBV63 Parametry graniczne — ASME

Cisnienie psi m

0A 200 400 600 800 1000 1200 1400

538
500 N M
© 400 800
3
£ 300 -600 3
© =
g 200 Krzywa N ~ -400 §~
£ 100 nasycenia N\ g 200 e
= \ pary \| — n
0 o N | m|O0
-29
0 20 40 60 80 99.3

Ciénienie bar m

Nie uzywaé¢ w tym obszarze.

W tym obszarze stosowac przedtuzong pokrywe.

- W tym obszarze niezbedne jest uszczelnienie wysokotemperaturowe.

Uwagi:

1.

W przypadku, gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz +5°C (+41°F),
zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sifownika musza by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu
zapewnienia prawidtowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowg parametry graniczne mieszkéw nalezy odczyta¢ razem
z parametrami granicznymi zaworu przedstawionymi w tabeli ponizej.
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
spira)(
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Cisnienie nominalne

ASME 600

PMA
Maksymalne ci$nienie dopuszczalne

PMO Maksymalne ci$nienie robocze

99,3 bar m przy 38°C

1440 psi m przy 100°F

TMA
Maksymalna temperatura dopuszczalna

538°C przy 50 bar m

1000°F przy 725 psim

A-M-M
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C -20°F
ASME 600 Standardowa . . )
T™O uszczelka teflonowa (P) 250°C przy 66,8 barm  482°F przy 967 psi m
Maksymalna
temperatura Uszczelnienie
robocza wysokotemperaturowe 538°C przy 50 bar m 1000°F przy 725 psi m
(H)
Minimalna temperatura robocza -29°C -20°F
Préba hydrauliczna: 156 bar m 2262 psim
Cisnienie nominalne ASME 300
PMA Maksymalne ci$nienie
dopuszczaine 49,6 bar m przy 38°C 1440 psi m przy 100°F
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 538°C przy 25,2 bar m  1000°F przy 365 psi m
A-N-=N Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C -20°F
Standardowe
ASME 300 tvo uszczelnienie 250°C przy 33,4 barm  482°F przy 484 psim
Maksymalna teflonowe (P)
temperatura Uszczelnienie
robocza wysokotemperaturowe ~ 538°C przy 25,2 barm  1000°F przy 365 psi m
(H)
Minimalna temperatura robocza -29°C -20°F
Préba hydrauliczna: 75 barm 1087 psim
Cisnienie nominalne ASME 150
PMA Maksymalne ci$nienie
dopuszczaine 19 bar m przy 38°C 275 psi m przy 100°F
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 538°C przy 1,4 barm  1000°F przy 20 psi m
A-0 Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C -20°F
Standardowe
ASME 150 tvo uszczelnienie 250°C przy 12,1 barm  482°F przy 175 psi m
Maksymalna teflonowe (P)
temperatura Uszczelnienie
robocza wysokotemperaturowe 538°C przy 1,4 barm 1000 °F przy 20 psi m
(H)
Minimalna temperatura robocza -29°C -20°F
Préba hydrauliczna: 29 barm 2262 psim
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
spira)(
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2.11 BBV63 Parametry graniczne — JIS/KS
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Cisénienie bar m
Nie uzywaé¢ w tym obszarze.

W tym obszarze stosowac przedtuzong pokrywe.

- W tym obszarze niezbedne jest uszczelnienie wysokotemperaturowe.

Uwagi:

1.

W przypadku, gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz +5°C,
zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu
zapewnienia prawidiowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnica mieszkowg parametry graniczne mieszkéw nalezy odczyta¢ razem
z parametrami granicznymi zaworu przedstawionymi w tabeli ponizej.
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
spira)(
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Cisnienie nominalne

PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne

PMO Maksymalne cis$nienie robocze

68 bar m przy 120°C

TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna

425°C przy 40 bar m

A-P-P
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
JIS/KS 40 T™MO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 60 bar m
Maksymalna
temperatura robocza Uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 425°C przy 40 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 156 bar m
Cisnienie nominalne
PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne
51 bar m przy 120°C
PMO Maksymalne cisnienie robocze
A-Q-Q TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 425°C przy 36 bar m
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
JIS/KS 30 TMO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 45 bar m
Maksymalna
temperatura robocza Uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 425°C przy 36 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 156 bar m

IM-P405-54-PL EMM lIssue 5
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2.12 BBV83 Parametry graniczne — EN 1092
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Cisnienie bar m

Nie uzywa¢ w tym obszarze.

- W tym obszarze stosowac przedtuzong pokrywe.

- W tym obszarze niezbgdne jest uszczelnienie wysokotemperaturowe.
Uwagi:

1. W przypadku, gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz +5°C,

zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu
zapewnienia prawidtowego dziatania.

Przy wyborze zaworu z dtawnica mieszkowg parametry graniczne mieszkéw nalezy odczyta¢ razem
z parametrami granicznymi zaworu przedstawionymi w tabeli ponizej.
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Cisnienie nominalne

PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne

PMO Maksymalne cisnienie robocze

100 bar m przy 250°C

TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna

490°C przy 68 bar m

A-R-R
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PN100 TMO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 100 bar m
Maksymalna
temperatura robocza ~ Uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 490°C przy 68 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 156 bar m
Cisnienie nominalne
PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne
63 bar m przy 250°C
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
A-S—S TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 490°C przy 40,9 bar m
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PN63 TMO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 63 bar m
Maksymalna
temperatura robocza ~ Uszczelnienie wysokotemperaturowe (H) 490°C przy 40,9 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 156 bar m
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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2.13 BBV83 Parametry graniczne — ASME
Cisnienie psi m
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Cisnienie bar m

Nie uzywa¢ w tym obszarze.

- W tym obszarze stosowac przedtuzong pokrywe.

- W tym obszarze niezbedne jest uszczelnienie wysokotemperaturowe.
Uwagi:
1. W przypadku, gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz +5°C (+41°F),

zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sifownika musza by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu
zapewnienia prawidtowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowg parametry graniczne mieszkéw nalezy odczyta¢ razem
z parametrami granicznymi zaworu przedstawionymi w tabeli ponizej.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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Cisnienie nominalne

ASME 600

PMA
Maksymalne ci$nienie dopuszczalne

PMO Maksymalne ci$nienie robocze

103,4 bar m przy 38°C

1499 psi m przy 100°F

TMA
Maksymalna temperatura
dopuszczalna

538°C przy 29,8 bar m

1000 °F przy 432 psim

A-T
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C -20°F
ASME 600 Standardowe
T™MO uszczelnienie 250°C przy 92,7 barm  482°F przy 1344 psim
Maksymalna  teflonowe (P)
temperatura
robocza Uszczelnienie o o .
wysokotemperaturowe (H) 538°C przy 29,8 barm 1000 °F przy 432 psim
Minimalna temperatura robocza -29°C -20°F
Préba hydrauliczna: 156 bar m 2262 psim
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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2.14 BBV83 Parametry graniczne — JIS/KS
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Cisnienie bar m
Nie uzywaé¢ w tym obszarze.

- W tym obszarze stosowac przedtuzong pokrywe.

- W tym obszarze niezbegdne jest uszczelnienie wysokotemperaturowe.
Uwagi:

1. W przypadku, gdy temperatura medium jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz +5°C,

zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu
zapewnienia prawidtowego dziatania.

Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowg parametry graniczne mieszkéw nalezy odczyta¢ razem
z parametrami granicznymi zaworu przedstawionymi w tabeli ponizej.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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Cisnienie nominalne

PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne

PMO Maksymalne ci$nienie robocze

68 bar m przy 120°C

TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna

510°C przy 36 bar m

A-U
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
JIS/KS 40 TMO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P)  250°C przy 60 bar m
Maksymalna
temperatura robocza Uszczelnienie wysokotemperaturowe (H)  510°C przy 36 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Proba hydrauliczna: 156 bar m
Cisnienie nominalne
PMA Maksymalne cisnienie dopuszczalne
51 bar m przy 120°C
PMO Maksymalne ci$nienie robocze
A_V TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 490°C przy 30 bar m
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
JISIKS 30 T™MO Standardowe uszczelnienie teflonowe (P) 250°C przy 45 bar m
Maksymalna
temperatura robocza Uszczelnienie wysokotemperaturowe (H)  490°C przy 30 bar m
Minimalna temperatura robocza -29°C
Préba hydrauliczna: 156 bar m
BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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3. Montaz i uruchomienie

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1 ,,Bezpieczenstwo”.

W oparciu o informacje podane w niniejszym podregczniku, na tabliczce znamionowej i w karcie katalogowej sprawdzi¢
czy produkt nadaje sie do zamierzonego uzycia/zastosowania:

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8
3.9

3.10 Upewnié¢ sie, ze catkowita ilo$é soli

Rys. 5

Sprawdz, czy materiat urzadzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowania, oraz czy ci$nienie
i temperatura w miejscu zastosowania nie przekrocza minimalnych i maksymalnych warto$ci dopuszczalnych
dla urzadzenia. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych parametrow roboczych zaworu. Gdyby
system, w ktérym rozwaza sie zastosowanie produktu dopuszczat ci$nienia lub temperatury powyzej limitéw

ustalonych dla produktu, nalezy go wyposazy¢ w zabezpieczenia zapobiegajgcetakim sytuacjom.
Usung¢ wszystkie pokrywy ochronne z przylgczy oraz folie

ochronne z tabliczek znamionowych, tam gdzie jest to konieczne,

przed instalacjg w parowych lub innych wysokotemperaturowych

zastosowaniach.

Wyznacz odpowiednie miejsce montazu urzadzenia oraz okres|
kierunek przeptywu czynnika. Preferowany jest montaz zaworu na
poziomym odcinku rurociagu, z sitownikiem u goéry. Mozna takze
zamontowac¢ zawdr na pionowym rurociagu, z sitownikiem z boku
(patrz rys. 4). Nie wolno montowa¢ zaworu w pozycji z sitownikiem
ponizej rurociggu. Montujgc sitownik do zaworu nalezy postgpowac
zgodnie z instrukcjg obstugi sitownika.

Obejscia: przed i za zaworem regulacyjnym w linii technologicznej
zaleca sie zamontowa¢ zawory odcinajgce. W uzasadnionych
przypadkach mozna wykonaé¢ obejscie z recznie sterowanym
zaworem. Umozliwi to reczne sterowanie procesem w czasie
konserwacji gtbwnego zaworu regulacyjnego.

Rys. 4

Korpus zaworu nie moze by¢ narazony na naprezenia. W razie potrzeby zainstalowaé¢ odpowiednig
konstrukcje wsporcza.

Nalezy zapewni¢ dostgp do zaworu i wystarczajgca ilos¢ wolnej przestrzeni dla demontazu sitownika
z zaworu (w celach serwisowych).

Odetnij doptyw czynnika do fragmentu instalacji, w ktérym montowany jest zawér. Sprawdz stan rurociagu,
usun ewentualne zabrudzenia, kamien itp. Jakiekolwiek zanieczyszczenia, ktére przedostatyby sie do
wnetrza zaworu, mogg uszkodzi¢ powierzchnig grzyba / gniazda i spowodowac utrate szczelnosci zaworu.

Otwieraj powoli zawory odcinajgce, az do osiggniecia normalnych warunkéw pracy.

Sprawdz, czy zawor pracuje prawidtowo, oraz czy nie pojawity sie wycieki. . -~

rozpuszczonych w wodzie (TDS) jest zgodna
z instrukcja kotta

odcinajacy
Zawoér odcinajagcy

zawor obejsciowy (obejscie poziome)
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4. Konserwacja sitownika

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1 ,,Bezpieczenstwo”.

4.1 Demontaz uktadu z sitownikiem

= Przed demontazem sitownika odtgcz dzwignie. W tym celu zdejmij pierscien
zabezpieczajgcy (35) i wyjmij sworzen osi (32). Nastepnie zdejmij zespét dzwigni
jarzma.

Rys. 6
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= Odkrec¢ 12 $rub (16) i nakretek (17), a nastepnie zdejmij je.
=  Zdejmij gérng czes$¢ obudowy (18).

= Odkre¢ membrane i wyjmij ja.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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= Ostrzezenie:
Zachowaj ostroznos$¢, poniewaz sprezyna jest
wstepnie Scisnieta.

Rys. 8 Rys. 9
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= Zdemontuj sprezyne (28) i odkre¢ tacznik (30).

=
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Sruba M6

Nakretka mocujaca

— OO
=0

Rys. 10
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4.2 Montaz uktadu z sitownikiem
Uwaga: jesli zawor ma by¢ serwisowany, to przed ponownym zmontowaniem i zamontowaniem sitownika
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

= Zamontuj jarzmo (14) i facznik (30) na zaworze.
= Nakre¢ nakretke mocujaca zalecanym momentem sity (patrz instrukcja zaworu).

=  Zatoz prowadnice sprezyny (29) i zamocuj jg w odpowiednim miejscu, dokrecajgc recznie $rube M6, a nastepnie
przystap do montazu sprezyny (28).
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Nakretka mocujaca
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Rys. 11
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Zamontuj uszczelnienie (27) w ptycie zamykajacej (15).

Zatéz uszczelke (20) na jarzmo, a nastepnie natdz
na nig ptyte zamykajacg (15). Nastepnie natdéz drugg
uszczelke (20) i dolng obudowe (34) na jarzmo (14)
i zamocuj $rubg (26).

Natéz srodek Loctite na zwoje gwintu czterech $rub (26).

Uwaga: w przypadku wersji rgcznej nalezy
przykreci¢ cztery $ruby dwustronne i docisngé
ptyte zamykajaca. Nie zapomnie¢ o natozeniu
$rodka Loctite przed wkrgceniem.

stronne

Rys. 12
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= Zmontuj wrzeciono (24) z membrang (19), umieszczajgc
podkiadke (35) na miejscu zgodnie z oznaczeniem. Zamontuj
ptyte membrany (23), pierscien samouszczelniajgcy (38), element
dystansowy (39), podktadke (40), a nastepnie przykre¢ srube M12
(22) zalecanym momentem 35 Nm (25,8 Ibf/ft).

= Zamontuj zespdt wrzeciona (24) na faczniku (30) i dokre¢
zalecanym momentem 35 Nm (25,8 Ibf/ft).

=  Zamontuj gérng obudowe (18) na doInej obudowie, uzywajac $rub
i nakretek (16 + 17), a nastepnie dokrec¢ je zalecanym momentem
10 Nm (7,4 Ibf/ft).

=  Zamontuj korek odpowietrzajacy (21) w gérnej obudowie (18).

Rys. 14
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= Zamontuj rolki (33) na dzwigni (31) i zabezpiecz je sprezystym pierscieniem
zabezpieczajgcym (36).

= Zatoz dzwignie (31) na jarzmo wraz ze sworzniem osi (32) i sprezystym pierscieniem
zabezpieczajgcy zabezpieczajgcym (35).

= Zamontuj uchwyt (25) na dzwigni (31), a nastepnie zamontuj zabezpieczenie (41).

41
=  Zaloz $rube (42) i dokre¢ jg zalecanym momentem 15 Nm (11 Ibf/ft),
aby ustawi¢ prowadnice sprezyny (29).

25

Rys. 15
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5. Konserwacja zaworu

ASME klasa 300 i EN 1092 PN40 ASME klasa 600 i EN 1092 PN100
Strona 41-47 Strona 48-53

ASME klasa 300 i EN 1092 PN40

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1 ,,Bezpieczenstwo”.

Ostrzezenie dotyczace zaworow ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna 316, stosowana w konstrukcji tych zaworéw, jest bardzo podatna na zacieranie izgrzewanie
na zimno — dotyczy to zwtaszcza elementdéw gwintowanych i ciasno pasowanych. To naturalna cecha tego
materiatu, dlatego tez podczas demontazu i montazu nalezy zachowac¢ duzg ostroznos¢.

Jedli w danym zastosowaniu jest to tylko mozliwe, przed montazem zaleca sie lekko przesmarowaé
stykajace si¢ powierzchnie smarem na bazie teflonu.

5.1 Informacje ogélne — ASME klasa 300 i EN 1092 PN40

W trakcie normalnej eksploatacji niektore czesci zaworu podlegajg zuzyciu, zatem zawory nalezy poddawac
regularnym przegladom i w miare potrzeb wymienia¢ zuzyte czesci. Czestotliwos¢ przegladow inspekcyjnych
ikonserwacyjnych powinna by¢ uzalezniona od warunkow eksploatacyjnych. W niniejszym rozdziale opisano sposéb
wymiany uszczelnien, trzpieni, grzybkéw, gniazd i mieszkow. Wszystkie czynnosci konserwacyjne mozna wykonac¢
bez demontazu korpusu zaworu z rurociggu.

Przeglad roczny

Skontrolowa¢ stan elementéw wewnetrznych zaworu i wymieni¢ zuzyte (bgdz uszkodzone) czgsci, takie jak grzybek
ztrzpieniem, gniazdo, uszczelnienie trzpienia, positkujgc sie przy ich zamawianiu informacjami podanymi w rozdziale
6 ,Czesci zamienne”.

Uwaga 1: Wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe zuzywajg sie¢ w trakcie normalnej eksploatacji. Dlatego
zalecamy ich prewencyjng wymiang podczas dorocznej inspekcji, aby zapobiec petnemu wyeksploatowaniu
i przeciekowi podczas eksploatacji.

Uwaga 2: Zaleca si¢ wymieni¢ wszystkie miekkie uszczelnienia i uszczelki przy kazdym demontazu.

I

Tabela 1 Momenty sity zalecane przy dokrecaniu 1
Rozmiar zaworu BBV Moment sity (Nm)
DN15 — DN25 50
DN32 — DN50 70

»
N

Rys. 16

Kolejnos¢ dokrecania srub @ @
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5.2 Demontaz pokrywy zaworu
Uwaga: Ponizszg procedure trzeba wykona¢ przed kazdg opisang nizej czynnoscig konserwacyjna:

=  Zamknij zawory odcinajgce przed i za konserwowanym zaworem. Upewnij si¢, ze ci$nienie w zaworze zostato
obnizone do atmosferycznego.

= Przestroga: demontujgc odciety zawér nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ na wypadek, gdyby zamkniety w nim
czynnik znajdowat sie pod jakim$ szczatkowym ci$nieniem.

= Przed zdjeciem pokrywy zaworu zdemontuj sitownik. Patrz rozdziat 4.2.
= Odkre¢ nakretke dtawnicy (12).

= Odkrec¢ i wyjmij nakretki pokrywy (9) lub $ruby w wypadku zaworu LE.
= Zdejmij ostone (6) i wyjmij trzpien (2).

= Usuniwyrzu¢ uszczelke pokrywy.

PTFE Grafit

[

12
2 — 2 —
g B
i 0
A _ —
//§ — —
9 u o
6 i
°
=
a
Rys. 17 Rys. 18
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5.3 Wymiana teflonowego uszczelnienia ditawnicy
(oznaczenia jak na rys. 18, str. 42)

= Odkre¢ nakretke zabezpieczajgcg (34) i nakretke dtawnicy (18), zdemontuj pierscienie samouszczelniajgce (7a
i 7b) i wyjmij pierécien zgarniajacy (13) z nakretki dtawnicy. Upewnij sie, Ze rowki sg czyste i nieuszkodzone.
Zatéz nowe elementy uszczelniajgce. Zaleca sie przesmarowac pierscienie samouszczelniajgce smarem
silikonowym.

=  Zdemontuj i wyrzu¢ elementy dtawnicy (7c, 7d, 7e i 7f).
= Oczy$¢ komore dfawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 16 zat6z nowe elementy dtawnicy.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokraglong krawedzig do dotu. Podczas montazu,
pierécienie uszczelniajgce typu ,V” powinny by¢ witozone w prawidtowym kierunku (patrz rys. 16), po jednym
na raz, aby utatwi¢ proces montazu.

= Natéz niewielka ilo$¢ smaru na gwint nakretki dtawnicy przed wkreceniem jej o dwa lub trzy obroty. Na tym
etapie uszczelnienie nie moze by¢ mocno $cisniete.

= Koncowe dociggnigcie dtawnicy nalezy wykonac¢ dopiero po zamocowaniu pokrywy zaworu, zgodnie z opisem
w rozdziale 4.6.

PTFE Grafit
—— ([ M— TN
= 13
12 4 3 mm
7a
7b EE j
N - = 7c
N L L
A e ==
% 7d 7e
9]
Te a
75
Rys. 19 Rys. 20
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5.4 Wymiana grafitowego uszczelnienia dtawnicy (oznaczenia jak na rys. 19)

= Odkre¢ nakretke zabezpieczajaca (34) i nakretke dtawnicy (12) z nakretki dtawnicy. Upewnij sie, ze rowki sg
czyste i nieuszkodzone. Zatoz nowe elementy uszczelniajgce.
= Zdemontuj i zachowaj gérng tulejke stellitowg (7a), zdemontuj i wyrzu¢ uszczelnienie grafitowe (7¢). Wyjmij

element dystansowy i tuleje dolng (7e). Oczys¢ i skontroluj tulejki, wymien kazdg noszaca $lady zuzycia lub
uszkodzenia.

=  Oczys¢ komore dtawnicy i zt6z elementy dtawnicy w kolejnosci pokazanej na rys. 19.
Zwréci¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokraglong krawgdzig do dotu. Uszczelki grafitowe zaktadaj
tak, aby przeciecie w kolejnej byto przesunigte o 90° w stosunku do poprzednie;j.

= Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na gwint nakretki dtawnicy przed przykreceniem jej w wystarczajgcy sposéb do
gniazda i umocowac uszczelnienie bez uciskania.

= Koncowe dociggniecie dtawnicy nalezy wykonac¢ dopiero po zamocowaniu pokrywy zaworu, zgodnie z opisem
w rozdziale 4.6.

ukosne przeciecie
Rys. 21
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5.5 Demontaz/montaz zespotu trzpienia,
grzybka i gniazda zaworu

oa(]

= Zdemontuj tuleje dociskowg (5) i gniazdo (3). E@_)"
= Usun i wyrzu¢ uszczelke gniazda (4). ===
(<]
= Oczys¢ wszystkie elementy, w tym komore gniazda w korpusie. ii
= Oczys¢ i skontroluj gniazdo oraz grzybek z trzpieniem. Wymien kazdy e
element noszacy $lady zuzycia lub uszkodzenia. =4
Uwaga: Zadrapania lub osady kamienia kotlowego na trzpieniu powodujg =
przedwczesne zuzycie uszczelnienia dtawnicy, a zarysowania bgdz —
uszkodzenia powierzchni styku gniazda i grzyba skutkujg przeciekami ﬁ
wyzszymi niz specyfikowane dla nowych zaworéw. =
R—
= Wibz do korpusu nowg uszczelke gniazda (4) i gniazdo (3). =
= Zatoz tuleje dociskowg (5) otworami dla przeptywu czynnika w kierunku =

gniazda i upewnij sig, ze tuleja jest oparta bezposrednio na gniezdzie, a nie

. =
na korpusie zaworu.

Rys. 22
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5.6 Montaz pokrywy

Przestroga: Ponizsza procedura musi by¢ wykonywana $cisle wg wytycznych, aby zawor zostat prawidtowo ztozony.
Po zamontowaniu pokrywy nalezy wykonaé nizej opisane testy, aby upewnic¢ sig, ze grzybek ma swobode ruchu
w gniezdzie.

= Zaldz nowg uszczelke pokrywy.

= Wysun grzybek z trzpieniem mozliwie jak najbardziej z pokrywy, ale tak, aby gwint w gérnej czesci trzpienia (po
drugiej stronie pokrywy niz grzybek) nie miat kontaktu z uszczelnieniem dtawnicy.

= Zaldz pokrywe z zespotem trzpienia na korpus zaworu, umieszczajac grzybek centralnie w gniezdzie.

= Utrzymujac grzybek na jego miejscu w gniezdzie, dopchnij pokrywe do korpusu zaworu.

= Wykonaj kroki 1 do 7, aby prawidtowo dociagna¢ pokrywe do korpusu:

. ; Dokrecaj réwnomiernie parami Wysun trzpien do gory, do
Nakre¢ lekko nakretki pokrywy (9). przeciwlegte nakretki lub $ruby najwyzszego potozenia.
(10).

Powtérz kroki 1-4, aby
utatwi¢ utozenie sie
elementéw wewnetrznych,
recznie dokrecajgc do
konca w ostatniej fazie
poszczegodlne nakretki (9)
lub $ruby (10).

Nastepnie mocno wepchnij
trzpien catkowicie na dot.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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Uzywajac klucza ptaskiego, Po kazdorazowe;j serii, podnie$ Nastepnie mocno wepchnij
dokre¢ kazdg ze $rub lub trzpien do najwyzszego trzpien catkowicie na dot.
nakretek o kat 45°, w kolejnosci potozenia.

pokazanej na rys.5, str. 40.

= Powtarzaj kroki 5, 6 i 7 do réwnomiernego dociggniecia srub pokrywy.

= Ponownie powtarzaj kroki 5, 6 i 7 przy uzyciu klucza dynamometrycznego nastawionego na 10% zalecanego
momentu sity.

= Kolejno powtarzaj kroki 5-7 kazdorazowo zwigkszajgc moment na 20%, 40%, 60%, 80% i w koncu 100%
zalecanego momentu wg tabeli 1, str. 40.

= Wyciagnij grzybek z gniazda, obr6¢ o 120° i powoli wpychaj z powrotem w kierunku gniazda obserwujac, czy
nie pojawig si¢ jakie$ opory w momencie kontaktu grzybka z gniazdem.

= Powtérz te operacje trzy razy.

= Gdyby pojawity sie jakie$ opory, swiadczytoby to
o niewfasciwym (mimosrodowym) utozeniu grzybaigniazda.
W takiej sytuacji trzeba poluzowa¢ nakretki pokrywy
i ponownie wykona¢ catg procedure dokrecania.

= Dociagaj nakretke dtawnicy (12) az:

i) W przypadku uszczelnienia teflonowego: dojdzie do kontaktu
metal-metal z pokrywa.

ii) W przypadku uszczelnienia grafitowego: szczelina miedzy
dolng powierzchnig kotnierza nakretki a gérng powierzchnig
pokrywy zmaleje do 3 mm. Patrz rys. 23.

= Nakre¢ nakretke zabezpieczajacy (34).

= Zamontuj sitownik.

= Przywrd¢ zawor do pracy.

= Sprawdz, czy dtawnica nie cieknie.

Uwaga: Dla uszczelnienia grafitowego: po wykonaniu

kilkuset cykli pracy (gdy uszczelnienie w petni sig utozy)
skontroluj i w razie potrzeby dociggnij dtawnice.

Rys. 23
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ASME klasa 600 i EN 1092 PN100

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1 ,,Bezpieczenstwo”.

Ostrzezenie dotyczace zaworéw ze stali nierdzewnej
Stal nierdzewna 316, stosowana w konstrukcji tych zaworéw, jest bardzo podatna na zacieranie i zgrzewanie
na zimno — dotyczy to zwtaszcza elementéw gwintowanych i ciasno pasowanych. To naturalna cecha tego
materiatu, dlatego tez podczas demontazu i montazu nalezy zachowac¢ duzg ostroznos$¢.
Jesli w danym zastosowaniu jest to tylko mozliwe, przed montazem zaleca sig lekko przesmarowac
stykajace sie powierzchnie smarem na bazie teflonu.

5.7 Informacje ogélne — ASME klasa 600 i EN 1092 PN100

W trakcie normalnej eksploatacji niektére czesci zaworu podlegajg zuzyciu, zatem zawory nalezy poddawac
regularnym przegladom i w miarg potrzeb wymienia¢ zuzyte czesci. Czestotliwosé przegladdw inspekcyjnych
i konserwacyjnych powinna byc¢ uzalezniona od warunkéw eksploatacyjnych. W niniejszym rozdziale opisano spos6b
wymiany uszczelnien, trzpieni, grzybkéw, gniazd i mieszkéw. Wszystkie czynnosci konserwacyjne mozna wykonac
bez demontazu korpusu zaworu z rurociggu.

Przeglad roczny

Skontrolowac¢ stan elementéw wewnetrznych zaworu i wymieni¢ zuzyte (bgdz uszkodzone) czesci, takie jak grzybek
z trzpieniem, gniazdo, uszczelnienie trzpienia, positkujac sig przy ich zamawianiu informacjami podanymi w rozdziale
6 ,Czesci zamienne”.

Uwaga 1: Wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe zuzywajg sie w trakcie normalnej eksploatacji. Dlatego
zalecamy ich prewencyjng wymiang podczas dorocznej inspekcji, aby zapobiec petnemu wyeksploatowaniu
i przeciekowi podczas eksploataciji.

Uwaga 2: Zaleca sie wymieni¢ wszystkie migkkie uszczelnienia i uszczelki przy kazdym demontazu.

Momenty sily zalecane przy dokrecaniu, dla nasmarowanych srub
Sruby i nakretki pokrywy powinny by¢ nasmarowane przed ponownym montazem, a przy ich dokrecaniu nalezy
przyktada¢ momenty sity zgodnie z tabelg ponizej:

Tabela 2 Momenty sity zalecane przy dokrecaniu
Rozmiar zaworu BBV Moment sity (Nm) @ @

DN15 - DN25 100

DN32 — DN50 130

Rys. 24 @ @

DN15 — DN50, kolejnos¢ dociggania srub
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5.8 Demontaz pokrywy zaworu

Uwaga: Ponizszg procedure trzeba wykona¢ przed kazda opisang nizej czynnoscig konserwacyjna:

Zamknij zawory odcinajgce przed i za konserwowanym zaworem. Upewnij sig, ze cisnienie w zaworze zostato

obnizone do atmosferycznego.

Przestroga: demontujgc odcigty zawor nalezy zachowa¢ ostrozno$¢é na wypadek, gdyby zamknigty w nim

czynnik znajdowat sig pod jakim$ szczatkowym ci$nieniem.

Przed zdjeciem pokrywy zaworu zdemontuj sitownik. Patrz rozdziat 5.2
Odkre¢ nakretki dtawnicy (12).

Odkrec¢ i zdemontuj nakretki pokrywy (9).

Zdemontuj pokrywe (6) i grzybek z trzpieniem (2).

Usun i wyrzu¢ uszczelke pokrywy.

PTFE
34
12
2 . % 7a 2
7b u
° ]
6 =
oY O
:
Rys. 25 L Rys. 26 L

5.9 Wymiana teflonowego uszczelnienia dtawnicy

Odkre¢ przeciwnakretke (34), nakretki dlawnicy, zdemontuj kotnierzituleje (12), pierscienie
samouszczelniajgce (7a) i (7b). Zaléz nowe elementy uszczelniajace. Zaleca sig
przesmarowac piersécienie samouszczelniajgce smarem silikonowym.

Zdemontuj i wyrzu¢ elementy dtawnicy (7¢, 7d, 7e i 7f).

Oczys$¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanejnarys. 27 zat6z nowe elementy dtawnicy.
Nalezy zwrdci¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokraglong krawedzig do
dotu. Podczas montazu, pierscienie uszczelniajgce typu ,V” powinny by¢ wiozone w
prawidtowym kierunku, po jednym na raz, aby utatwi¢ proces montazu — patrz rys. obok:

Zamontuj we wiasciwej pozycji tuleje i kotnierz dtawnicy. Nasmaruj nakretki dtawnicy.
Dokre¢ nakretki palcami, bez dociggania kluczem. Na tym etapie uszczelnienie nie moze
by¢ mocno $cisnigte.

Koncowe dociggniecie dtawnicy nalezy wykona¢ dopiero po zamocowaniu pokrywy
zaworu, zgodnie z opisem w rozdziale 4.12.

T
Prawidiowa
orientacja
pierscieni
uszczelniajacych
typu ,,V”
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5.10 Wymiana grafitowego uszczelnienia dlawnicy

Odkre¢ nakretke zabezpieczajacg (34), nakretki dtawnicy, zdemontuj kotnierz i tuleje (12), upewnij sie, ze
wyztobienie jest czyste i nieuszkodzone. Zatoz nowe elementy uszczelniajgce.

Wyjmij tuleje (7¢) i zachowaj j5. Wyciagnij uszczelnienie grafitowe (7d) i wyrzu¢ je. Wyjmij element dystansowy
i tuleje dolng (7g). Oczys¢ i skontroluj tulejki, wymien kazdg noszacg $lady zuzycia lub uszkodzenia.

Oczy$¢ komore dtawnicy i zt6z elementy dtawnicy w kolejnosci pokazanej na rys. 27.
Zwréci¢ uwage, ze dolna tuleja musi by¢ zatozona zaokraglong krawedzig do dotu. Uszczelki grafitowe zaktadaj
tak, aby przeciecie w kolejnej byto przesuniete o 90° w stosunku do poprzedniej, jak pokazano na rys. 29:

Zamontuj we wiasciwej pozycji tuleje i kotnierz dtawnicy. Nasmaruj nakretki dtawnicy. Dokreé nakretki palcami,
bez dociggania kluczem, aby nie $cisng¢ uszczelnienia.

Koncowe dociggnigcie dtawnicy nalezy wykona¢ dopiero po zamocowaniu pokrywy zaworu, zgodnie z opisem
w rozdziale 4.12.

Grafit

34

12

Tc 7d

[TTTTT

79

Rys. 27 L Rys. 28 L

ukosne przecigcie
Rys. 29

54

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym

spira
P )(sarco IM-P405-54-PL EMM Issue 5



5.11 Demontaz/montaz zespotu trzpie-
nia, grzybka i gniazda zaworu

- Zdemontuj tuleje dociskowg (5) i gniazdo (3).

- Usun i wyrzu¢ uszczelke gniazda (4).

- Oczys$¢ wszystkie elementy, w tym komore gniazda w korpusie.

- Oczys¢ i skontroluj gniazdo oraz grzybek z trzpieniem. Wymien

- kazdy element noszacy $lady zuzycia lub uszkodzenia.
Uwaga: Zadrapania lub osady kamienia kottowego na trzpieniu
powodujg przedwczesne zuzycie uszczelnienia dfawnicy,
a zarysowania badz uszkodzenia powierzchni styku gniazda
i grzyba skutkuja przeciekami wyzszymi niz specyfikowane dla
nowych zawordéw.

= Wiz do korpusu nowg uszczelkg gniazda (4) i gniazdo (3).

- Zaldz tuleje dociskowa (5) otworami dla przeptywu czynnika
w kierunku gniazda i upewnij sie, ze tuleja jest oparta
bezposrednio na gniezdzie, a nie na korpusie zaworu.
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5.12 Montaz pokrywy

Przestroga: Ponizsza procedura musi by¢ wykonywana $cisle wg wytycznych, aby zawoér zostat prawidtowo ztozony.
Po zamontowaniu pokrywy nalezy wykona¢ nizej opisane testy, aby upewnic¢ sig, ze grzybek ma swobode ruchu
w gniezdzie.

=  Zal6z nowa uszczelke pokrywy.

= Wysun grzybek z trzpieniem mozliwie jak najbardziej z pokrywy, ale tak, aby gwint w gérnej czegsci trzpienia
(po drugiej stronie pokrywy niz grzybek) nie miat kontaktu z uszczelnieniem dtawnicy.

=  Zatdz pokrywe z zespotem trzpienia na korpus zaworu, umieszczajgc grzybek centralnie w gniezdzie.
= Utrzymujac grzybek na jego miejscu w gniezdzie, dopchnij pokrywe do korpusu zaworu.

= Wykonaj kroki 1 do 7, aby prawidtowo dociggna¢ pokrywe do korpusu:

Dokrecaj rownomiernie Wysun trzpien do gory, do
parami przeciwlegte nakretki najwyzszego potozenia.
lub $ruby (10).

Nakre¢ lekko nakretki pokrywy (9).

Powtérz kroki 1-4, aby
utatwi¢ utozenie sie
elementéw wewnetrznych,
recznie dokregcajac do
konca w ostatniej fazie
poszczegdlne nakretki (9)
lub $ruby (10).

Nastgpnie mocno wepchnij
trzpien catkowicie na dot.

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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Uzywajac klucza Po kazdorazowe;j serii, podnie$ Nastgpnie mocno wepchnij

dynamometrycznego, dokrg¢ trzpien do najwyzszego trzpien catkowicie na dot.
kazdg ze $rub lub nakretek o kat potozenia.

45°, w kolejnosci pokazanej na

rys. 24, str. 48.

= Powtarzaj kroki 5, 6 i 7 do réwnomiernego dociggniecia srub pokrywy.

= Ponownie powtarzaj kroki 5, 6 i 7 przy uzyciu klucza dynamometrycznego nastawionego na 10% zalecanego
momentu sity.

= Kolejno powtarzaj kroki 57 kazdorazowo zwiekszajgc moment na 20%, 40%, 60%, 80% i w koncu 100%
zalecanego momentu wg tabeli 2, str. 40.

= Wyciagnij grzybek z gniazda, obré¢ o 120° i powoli wpychaj
z powrotem w kierunku gniazda obserwujac, czy nie pojawig sie
jakie$ opory w momencie kontaktu grzybka z gniazdem.

= Powtdrz te operacje trzy razy.

=  Gdyby pojawity sie jakie$ opory, Swiadczytoby to o niewtasciwym
(mimosrodowym) utozeniu grzyba i gniazda. W takiej sytuacji
trzeba poluzowac nakretki pokrywy i ponownie wykona¢ catg
procedure dokrecania.

= Dociagaj nakretki dtawnicy (12) az:

i) W przypadku uszczelnienia teflonowego: uzyskany zostanie 10
mm odstep pomigedzy dolng krawedzig kotnierza dtawnicy i gérng
powierzchnig pokrywy.

i) W przypadku uszczelnienia grafitowego: uzyskany zostanie 12
mm odstep pomiedzy dolng krawedzig kotnierza dtawnicy i gérng
powierzchnig pokrywy. Patrz rys. 30.

= Nakre¢ nakretke zabezpieczajacy (34).

= Zamontuj sitownik.

= Przywrd¢ zawor do pracy.

= Sprawdz, czy dtawnica nie cieknie.

Uwaga: Dla uszczelnienia grafitowego: po wykonaniu kilkuset cykli
pracy (gdy uszczelnienie w petni sie utozy) skontroluj i w razie potrzeby
dociggnij dfawnice.
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6. Czesci zamienne

ASME klasa 300 ASME klasa 600
i i
EN 1092 PN40 EN 1092 PN100 Sitownik
Strona 54-55 Strona 56-57 Strona 56-57

ASME klasa 300 i EN 1092 PN40

6.1 Czesci zamienne
Dostepne czesci zamienne narysowano ciggta, czarng linig. Czesci narysowane szarg linig nie sg dostarczane
jako zamienne.

Uwaga: Przy skladaniu zamoéwienia na czesci zamienne nalezy podaé wyraznie petny opis produktu, jaki znajduje

sie na tabliczce znamionowej na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje to dostarczenie wtasciwych czesci
zamiennych.

Dostepne czesci zamienne — ASME klasa 300 i EN 1092 PN40

Nakretka mocujaca sitownik 1"
Komplet uszczelek 4,8
Zestawy uszczelniajace 2 pierscieniami PTFE Tc
trzpienia z pierécieniami grafitowymi 7c2
Zestaw do konwersji z uszczelnienia PTFE na grafitowe Tc1
Grzybek z trzpieniem Wykonanie szybkootwierajace i gniazdo (dostarczane bez uszczelek) 2,E
4,8,7c

Uszczelnienie trzpienia i uszczelka 4,8,7c1
4,8,7c2

Sposo6b zamawiania czesci zamiennych
Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okreslen podanych wyzej, a takze podac¢ typ i wielko$¢ zaworu.

Przyktad: 1 — Zestaw uszczelniajacy trzpienia z pierscieniami PTFE, do zaworu odmulajgcego kotta Spirax Sarco
BBV ASME klasy 300.

Sposo6b montowania czesci zamiennych
Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz z czgs$cig zapasowa.
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ASME klasa 600 i EN 1092 PN100

6.2 Czesci zamienne
Dostepne czes$ci zamienne narysowano ciggta, czarng linig. Czesci narysowane szarg linig nie sg dostarczane
jako zamienne.

Uwaga: Przy sktadaniu zaméwienia na czesci zamienne nalezy poda¢ wyraznie petny opis produktu, jaki znajduje

sie na tabliczce znamionowej na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje to dostarczenie wtasciwych czesci
zamiennych.

Dostepne czesci zamienne — ASME klasa 600 i EN 1092 PN100

Nakretka mocujgca sitownik 1"
Komplet uszczelek 4,8
z pierscieniami PTFE 7c

Zestawy uszczelniajgce trzpienia
z pierscieniami grafitowymi 7c1

Wykonanie szybkootwierajgce

Grzybek z trzpieniem i gniazdo (dostarczane bez uszczelek)

2,3

Sposdb zamawiania cze$ci zamiennych
Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okreslen podanych wyzej, a takze podac typ i wielko$¢ zaworu.

Przyktad: 1 — Zestaw uszczelniajacy trzpienia z pierscieniami PTFE, do zaworu odmulajgcego kotta Spirax Sarco
BBV ASME klasy 300.

Sposéb montowania czesci zamiennych
Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz z czgscig zapasowa.
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Rys. 33
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Sitownik BBV

6.3 Czesci zamienne
Czesci zamienne sg dostepne w sposéb wskazany w ponizszej tabeli i na rys. 34. Zadne inne czeéci nie sg
dostarczane jako czesci zamienne.

Uwaga: Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci zamienne nalezy podaé wyraznie petny opis produktu, jaki znajduje

sie na tabliczce znamionowej na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje to dostarczenie wtasciwych czesci
zamiennych.

Dostepne czesci zamienne do sitownika BBV

Zestaw uszczelniajgcy trzpienia 27
tacznik i prowadnica 29i30
Sprezyna 28
Zestaw membrany 19

Sposéb zamawiania cze$ci zamiennych
Przy zamawianiu czgsci prosimy uzywac okreslen podanych wyzej, a takze podac typ i wielko$¢ sitownika.

Przyktad: 1 — Zestaw uszczelniajacy trzpienia, do sitownika zaworu odmulajgcego kotta Spirax Sarco BBV.

Sposéb montowania czesci zamiennych
Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz z cze$cig zapasowa.
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Rys. 34
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Zalacznik

Montaz przetacznika potozenia krancowego dla BBV:
SLI 2 (czujniki indukcyjne)
Lista czesci

Jeden lub dwa czujniki (czujnik i
dwie nakretki M12)

Wspornik czujnika

Wspornik wykrywania

Sruba M8

(L20mm) Jeden lub dwa kable

BBV Zawory odmulajace z napgdem pneumatycznym lub recznym
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= Podaj do sitownika takie ci$nienie, aby doprowadzi¢
go do srodkowego potozenia.

= Odkre¢ nakretke blokujaca trzpienia zaworu.

= Wsun wspornik wokét trzpienia.
Uwaga: element ma rowek 8 mm (DN15 do DN50)
i rowek 12 mm (DN65 do DN100).

= Dokrec¢ nakretke blokujaca.

=  Zamontuj wspornik na jarzmie.

= Zamontuj jeden lub dwa czujniki i dwie nakretki
blokujace.
Odstep miedzy czujnikiem a wspornikiem
wykrywania musi wynosi¢ okoto 1 mm.

=  Sprawdz typ czujnika i podiacz zasilanie oraz wyjscie zgodnie ze schematem potgczen.

Uwaga: nalezy odizolowac¢ wyjscie.

1BN1 [——18BN/
| ® | ®
= ! BK/4=NO PNP out
| WH2=NC - Tt | © I —=h
[ | | WH/2=NC :
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Regulacja czujnika

Zawor zamkniety.

Jesli zaczniesz od ustawienia czujnika w pozycji
dolnej, po jego przesunieciu zobaczysz zapalong
kontrolke.

Przymocuj czujnik 1 mm powyzej za pomoca
dwadch nakretek blokujgcych.

Zawor otwarty
Nalezy sprawdzic, czy kontrolka jest wytgczona.
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