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1. Uwagi ogolne
Opis
Odwadniacz pompujacy APT14 jest urzadzeniem specjalnej konstrukgji, taczacej cechy odwadniacza
ptywakowego i pompy porcjowe;.
APT14 zalecany jest do odprowadzania kondensatu z urzadzen grzewczych zasilanych parg wodng,
szczegolnie w tych instalacjach, w ktérych mamy do czynienia ze zmieniajacym sie w szerokim
zakresie obcigzeniem cieplnym co moze doprowadzi¢ do ,zawieszania sie kondensatu”.

Zjawisko "zawieszania sie kondensatu” wystepuje w sytuacji, gdy ci$nienie w przestrzeni parowej
urzadzenia grzewczego spada (np. na skutek zmniejszenia zapotrzebowania na ciepfo) ponizej
ci$nienia w rurociggu powrotnym kondensatu. W takiej sytuacji zwykty odwadniacz, odprowadzajgcy
kondensat jedynie dzieki dodatniej réznicy ciSniei pomiedzy przestrzeniq parowg a instalacjg
powrotng kondensatu, przestanie spetnia¢ swoje zadanie.

APT14 taczy funkcje odwadniacza ptywakowego i pompy porcjowe;.
W sytuacji gdy ci$nienie w przestrzeni parowej urzgdzenia grzewczego przewyzsza cisnienie zwrotne
ochodzace z instalacji kondensatu, APT14 pracuje jak odwadniacz.
atomiast gdy cisnienie w przestrzeni parowej spada ponizej cisnienia zwrotnego, APT14 samoczynnie
zaczyna pracowac jak pompa porcjowa zasilana parg wodnag.

Zastosowanie APT14 zapewnia odprowadzanie kondensatu nawet z przestrzeni w ktérej panuje
podcisnienie. Dzigki umieszczeniu odwadniacza pompujgcego nieco ponizej urzadzenia grzewczego
| wyrdwnaniu cisnien w komorze ptywakowej i przestrzeni parowej urzadzenia (za posrednictwem
rurki rbwnowazacej), kondensat moze naptyna¢ grawitacyjnie przez kréciec wlotowy do komory
ptywakowej a nastepnie zosta¢ przettoczony do rurociagu powrotnego / zbiornika kondensatu.

Wielkosci i przylagcza standardowe

kondensat para napedowa,

wlot wylot wydech
kotnierze DIN, PN16 DN40 DN25 R 1/2
gwinty rurowe R 1.1/2 R1” R 1/2”
Parametry graniczne
Konstrukcja korpusu PN16
Maksymalne ci$nienie pary napedowej 13,8 bar m
Maksymalne cisnienie pracy 13,8 barm
Maksymalne przeciwcisnienie kondensatu 5,0 barm
Maksymalna temperatura pracy 198°C
Minimalna temperatura otoczenia -10°C
Cisnienie proby wodnej 24 barm
Minimalna wysoko$¢ naptywu 0,2m
(od osi kré¢ca kondensatu w wymienniku do podstawy APT14)
Zalecana wysokos¢ naptywu (j.w.) 0,3m
Objetos¢ kondensatu przettaczanego/cykl 5 litrow/cykl

Sprawdzenie doboru

W celu sprawdzenia wydajnosci odwadniacza pompujgcego APT14 dla konkretnej aplikacji prosimy

o kontakt z inzynierem Spirax Sarco i okre$lenie jaka jest:

1. Wysoko$¢ naptywu, tzn. odlegtos¢ pionowa pomiedzy osig kré¢ca wylotowego kondesatu

z wymiennika a podstawg odwadniacza pompujacego [m].

2. Cisnienie pary napedowej (zwykle rowne cisnieniu pary w przewodzie magistralnym) [bar m].

3. Calkowite przeciwcisnienie kondensatu na wylocie z odwadniacza pompujacego [bar m].
Uwaga! Wartos¢ catkowitego przeciwcisnienia (t.j. sumy: geometrycznej wysokosci podnoszenia,
ci$nienia statycznego w przewodzie powrotnym kondensatu i strat tarcia na dtugosci
w tym przewodzie) musi by¢ mniejsza od cisnienia pary napedowej, zasilajacej urzadzenie.
Straty tarcia mozna pomingé, jezeli dtugo$¢ przewodu ttocznego nie przekracza 100 m przy
niepetnym zalaniu tego przewodu, a $rednica jego dobierana byta z uwzglednieniem efektu
powstawania pary z rozprezania w warunkach petnego obcigzenia wymiennika.

. Cisnienie pary na wlocie do wymiennika przy petnym obcigzeniu [bar m].

. Przeptyw pary przy petnym obcigzeniu wymiennika [kg/h].

. Minimalna temperatura na wlocie do wymiennika [°C] (strona wtérna).

. Maksymalna temperatura, jaka wymagana jest na wylocie z wymiennika [°C] (strona wtdrna).

~NOoO b~

IM-P612-04 PL ST Issue 5/12.01

N



Przyktad mozliwosci APT14

Parametry instalac;ji: wysokos¢ naptywu 1m
cisnienie pary napedowej 5barm
catkowite przeciwcisnienie 1 barm

Wydajnos¢ APT14: max. wydajno$¢ odwadniania 4 000 kg/h

max. wydajnos¢ pompowania 1 100 kg/h

Przyktad zaméwienia
Odwadniacz pompujacy, typ APT14, kotnierze DIN PN16, DN40 x 25

Wymiary [mm], masy [kg]

A B (o3 D E F G H masa
DN40 x DN25 kotnierz 389 198 246 382 304 157 57 250 45
R1.1/2” x R1” gwint 350 198 246 382 304 157 57 250 45
HHE= D
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poz. czesé material, norma

1  pokrywa zeliwo sferoidalne DIN1693 GGG40.3

2  uszczelka pokrywy wiékno sztuczne powlekane teflonem

3 komora ptywakowa zeliwo sferoidalne DIN1693 GGG40.3

4 Sruby pokrywy stal nierdzewna 1ISO 3506 Gr.A2 70

5  dzwignia mechanizmu stal nierdzewna BS 1449 304 S15
przetaczajacego

6  ptywak (podwajny) stal nierdzewna BS 1449 304 S15

7  dzwignia zaworu stal nierdzewna BS 1449 304 S15

8  drugi stopien zaworu stal nierdzewna ASTM A276 440 B

9  obudowa zaworu stal nierdzewna BS 3146 ANC 2

10 kulka (zawor zwrotny) stal nierdzewna ASTM A276 440 B

11 gniazdo zaworu stal nierdzewna AlSI 420
zwrotnego naptywowego

12 klapka zaworu stal nierdzewna BS 3146 ANC 4B
zwrotnego naptywowego

13 uchwyt mechanizmu stal nierdzewna BS 3146 ANC 4B
przetaczajacego

14 sprezyna mechanizmu stal nierdzewna BS 2056 302 S26 Gr.2
przetaczajgcego

15 zawleczka stal nierdzewna BS 1574

16 gniazda zaworow: stal nierdzewna BS 970 431S29 / ASTM A276 431
pary napedowej i wydechowego

17 zawor pary napedowej stal nierdzewna ASTM A276 440 B

18 zawor wydechowy stal nierdzewna BS 3146 ANC 2

19 uszczelka gniazda stal nierdzewna BS 1449 409 S19

20 $ruba mechanizmu stal nierdzewna 1ISO 3506 Gr.A2 70
przetaczajacego

21 $ruba obudowy zaworu stal nierdzewna BS 6105 A4 80

22 pierwszy stopien zaworu stal nierdzewna BS 970 431S29/ ASTM A276 431

23 'O'ring EPDM

24 ramie mechanizmu stal nierdzewna BS 3146 ANC 2
przetaczajacego

25 tabliczka znamionowa stal nierdzewna BS 1449 304 S16

26 korek spustowy stal nierdzewna DIN 17440 1.4571

27 sprezyna zaworu pary napedowej stal nierdzewna

IM-P612-04 PL ST Issue 5/12.01



4 1 2 18 16 1920 1316

zawor gtéwny
odwadniacza

Rys. 3

26

IM-P612-04 PL ST Issue 5/12.01



2. Zasada dzialania
FAZA 1 (Rys. 4)

» Zawor wydechowy jest otwarty,
cisnienia P w komorze ptywakowej I
odwadniacza pompujacego APT14 wydech
i w przestrzeni parowej wymiennika

sg wyréwnane poprzez rurke P

rownowazaca. onden .
» Kondensat naptywa grawitacyjnie do . 1

komory przez zawér zwrotny klapkowy, 4] |

zesp6t ptywakéw unosi sie ku gorze wyptyw
otwierajac zawor gtéwny odwadniacza. kemdensatu [
Jesli cisnienie w komorze jest wyzsze

od catkowitego przeciwcisnienia

na wylocie (P>P2), kondensat wyptywa

do rurociggu powrotnego.

Zespdt ptywakow przyjmuje potozenie H
zalezne od poziomu wody w komorze, zawor gtowny
dostosowujac stopien otwarcia zaworu odwadniacza
odwadniacza do wydatku naptywaja- Rys. 4

cego kondensatu.

FAZA 2 (Rys. 5) I —
« Jesli cisnienie pary w wymienniku,
a zatem cisnienie w komorze APT 14
spadnie ponizej przeciwcisnienia na naplyw
wylocie (P<P2), kondensat przestanie  kondensatu
wyptywa¢ (pomimo otwartego zaworu)
i zacznie napetnia¢ komore.
+ Zespot ptywakow unosi sig coraz wyzej. P2

Zastosowanie zwyktego odwadniacza
ptywakowego w takich warunkach
doprowadzitoby do zalania przestrzeni
parowej wymiennika.

wlot pary
napedowej

FAZA 3 (Rys. 6)

+ Zespot ptywakow unoszony ku gorze osigga
potozenie, w ktérym nastepuje zadziatanie
sprezynowego mechanizmu
przetaczajacego.

« Zawor wydechowy (niewidoczny na rys.)
zamyka sig, a jednoczes$nie zawér dolotowy
pary napedowej (o ci$nieniu Pn) otwiera sie.

» Wzrost cisnienia w komorze APT 14
powyzej przeciwcisnienia na wylocie (P2)
powoduje rozpoczecie tloczenia
kondensatu.
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wiot zary .

FAZA 4 (Rys.7) prion

» Kondensat jest wypychany ci$nieniem pary 1
napedowej Pn przez zawoér gtéwny
odwadniacza do rurociggu kondensatu.

» Zawor zwrotny klapkowy na naptywie
kondensatu pozostaje zamkniety. wyplyw

kozndensatu

wydech

FAZA 5 (Rys. 8)

+ Zespot ptywakéw opada, aby - po osiggnieciu
dolnego potozenia - przetaczy¢ mechanizm
sprezynowy.

* W tym momencie zawér dolotowy pary
napedowe;j (niewidoczny na rysunku)
zamyka sig, a zawdr wydechowy otwiera sie.

FAZA 6 (Rys.9)

+ Cidnienie w komorze APT14 poprzez
otwarty zawor wydechowy i rurke
rébwnowazacg wyréwnuje sie z cisnieniem
w wymienniku. Kondraptyw

» Nowa porcja kondensatu naptywa
grawitacyjnie do komory przez zawér
zwrotny klapkowy.

+ Zawor zwrotny kulowy na odlocie
zabezpiecza przed cofaniem sie
kondensatu z rurociggu.

Cykl pracy odwadniacza pompujacego APT14
powtarza sie. Rys. 9
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3. Instalacja

ZACHOWAJ OSTROZNOSC !

Przed montazem lub konserwacja urzadzenia nalezy:

» Zalozy¢ odpowiednie ubranie ochronne.

* Sprawdzi¢ odciecie wszystkich przewodéw pary i kondensatu.

* Rozprezy¢ do atmosfery pozostatosci cisnienia z wnetrza urzadzenia i przewodow taczacych.
* Sprawdzi¢ czy wystygly elementy urzadzenia nagrzewajace si¢ podczas pracy.

W goérnej czesci komory plywakowej odlany jest uchwyt do podnoszenia odwadniacza
pompujacego (masa 45 kg). Nie wolno wykorzystywac¢ uchwytu do podnoszenia czegokolwiek
(orurowania, armatury towarzyszacej, ...) wraz z odwadniaczem. Nalezy uzywac¢ odpowiedniego
mechanizmu podnoszacego i zapewni¢ bezpieczne zamocowanie odwadniacza.

3.1 Rurociag naptywu kondensatu do APT14

Dla unikniecia zalewania odwadnianego urzadzenia podczas fazy tloczenia kondensatu, nalezy

poprowadzi¢ rurocigg naptywowy kondensatu do APT14 tak, aby petnit role "zbiornika buforowego":

* pojemnos$c¢ co najmniej 4 litry,

* w miare mozliwosci utozenie co najmniej 1 Srednice rurociggu ponizej kré¢ca wylotu kondensatu
z odwadnianego urzadzenia i jak najwyzej wzgledem kré¢ca wlotowego APT14 (patrz rys. 11).

Przed wlotem do APT14 nalezy zainstalowac filtr z wktadka o perforacji nie wiekszej niz 0,8mm.

3.2 Wysokos¢ naptywu

Zalecana wysokos¢ naptywu (liczona od osi kré¢ca kondensatu w wymienniku do podstawy APT14):
co najmniej 0,3m.

Przyjecie minimalnej wysokosci naptywu 0,2m spowoduje ograniczenie wydajnosci APT14.

3.3 Przylacza (patrz rys. 2, str.3)

Odwadniacz pompujacy APT14 posiada cztery krééce przytaczeniowe:

» Kréciec wlotu kondensatu, kotnierzowy DN40 (lub gwintowany R 1.1/2”).

Do tego kro¢ca nalezy doprowadzi¢ kondensat z odwadnianego urzadzenia, prowadzac rurociag
naptywu jak opisano w p. 3.1

Kréciec wylotu kondensatu, kothierzowy DN25 (lub gwintowany R 1").

Do tego krééca nalezy podiaczyc¢ rurociag ttoczny, odprowadzajacy kondensat do rurociggu
powrotnego / zbiornika kondensatu.

Kierunek przeptywu kondensatu przez APT14 wskazujq strzatki odlane na pokrywie i komorze
ptywakowe;j.

Kréciec wlotu pary napedowej, gwintowany R 1/2"

Do tego kréc¢ca nalezy doprowadzi¢ pare napedowg (o cisnieniu nie wyzszym niz 13,8 bar m).
Rurociag DN15mm doprowadzajacy pare napedowa musi by¢ bardzo dobrze odwodniony
(najlepiej odwadniaczem ptywakowym np. FT14), a para napedowa oczyszczona przez filtr
z wkiadka 100 oczek/cal (co odpowiada perforacji 0,15mm).

Kréciec wydechu, gwintowany R 1/2"

Do tego kro¢ca nalezy podtaczy¢ rurke réwnowazgca DN15mm. Drugi koniec rurki rownowazacej
musi by¢ podtaczony do goérnej czesci rurociggu naptywu kondensatu, jak najblizej wylotu
kondensatu z wymiennika (patrz rys. 11).

Rurke réwnowazaca trzeba zaopatrzy¢ w automatyczny odpowietrznik termostatyczny

i zawor zwrotny w celu odprowadzania nieskraplajacych sie gazéw i dla zabezpieczenia przed
napowietrzaniem instalaciji.

3.4 Rurociag ttoczny

Srednica rurociagu ttocznego musi byé odpowiednio dobrana, aby zapobiec nadmiernemu wzrostowi
przeciwcisnienia na skutek rozprezania sie kondensatu. Podczas doboru $rednicy nalezy rozwazy¢
ilos¢ pary z rozprezania kondensatu przy petnym obcigzeniu wymiennika.
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para napedowa

kolanko z przytaczem
kotnierzowym utatwiajgcym
demontaz i konserwacje

Spirax Sarco

APT14

. A

min 250 mm

odstep dla demontazu

Fig. 10 Przyktadowe doprowadzenie pary napedowe;.

para napedowa,
odwodniona (*)

@ odpowietrznik
termostatyczny

filtr z wktadkg gniazdem
100 otw/cal N

zawor zwrotny
DCV z miekkim

rurka réwnowazaca

Rurociag DN15mm
doprowadzajacy pare
napedowg musi by¢ bardzo
dobrze odwodniony
(najlepiej odwadniaczem
ptywakowym np. FT14),
zainstalowanym ponizej
wlotu pary napedowej

do APT14.

Para napedowa musi by¢
oczyszczona przez filtr

z wkiadka 100 oczek/cal
(co odpowiada perforacji
0,15mm).

- Odwadniacz i filtr nie sg

pokazane na rysunku.

., odcinek rurociggu naptywu

= ¢—

-
kondensatu petnigcy role = ’

B

zbiornika buforowego i}

rurociag ttoczny
kondensatu

zalecana wysokos$¢
naptywu
co najmniej 30 cm

=

Rys. 11

(*) odwadniacz nie zostat pokazany na rysunku

IM-P612-04 PL ST Issue 5/12.01



4. Uruchomienie

4.1 Powoli otwdrz zawér w rurociggu pary napedowej, aby zapewni¢ cisnienie w kré¢cu wlotowym
pary napedowej do APT14.
Sprawdz, czy zawory odcinajgce na rurkach: réwnowazacej i wydechowej sg otwarte, a rurki te
nie zostaty zablokowane w zaden inny sposéb (np. przez niewtasciwy kierunek zabudowy zaworu
zwrotnego DCV).

4.2 Powoli otwérz zawory odcinajace w rurociggu naptywu kondensatu i w rurociggu ttocznym
kondensatu. Teraz kondensat bedzie mogt naptynaé do APT14.

4.3 Odwadniacz pompujacy APT14 jest gotowy do pracy.
Po uruchomieniu odwadnianego urzadzenia grzewczego, APT 14 bedzie odprowadzat kondensat
w dowolnych warunkach ci$nienia jakie wystapia w przestrzeni parowej odwadnianego urzadzenia.

4.4 Jezeli wystapig problemy w pracy APT14, nalezy ponownie sprawdzi¢ czy instalacja zostata
wykonana zgodnie z zaleceniami. W razie potrzeby prosimy skorzysta¢ z czesci 8 instrukgji -
"Diagnostyka".

— 5. Konserwacja
ZACHOWAJ OSTROZNOSC !

Przed montazem lub konserwacja urzadzenia nalezy:

» Zalozy¢ odpowiednie ubranie ochronne.

* Sprawdzi¢ odciecie wszystkich przewodow pary i kondensatu.

* Rozprezyc¢ do atmosfery pozostatosci ci$nienia z wnetrza urzadzenia i przewodoéw taczacych.
» Sprawdzi¢ czy wystygly elementy urzadzenia nagrzewajace sie podczas pracy.

W goérnej czesci komory ptywakowej odlany jest uchwyt do podnoszenia odwadniacza
pompujacego (masa 45 kg). Nie wolno wykorzystywac¢ uchwytu do podnoszenia czegokolwiek
(orurowania, armatury towarzyszacej, ...) wraz z odwadniaczem. Nalezy uzywa¢ odpowiedniego
urzadzenia podnoszacego i zapewni¢ bezpieczne zamocowanie odwadniacza.

Podczas demontazu mechanizmu odwadniacza pompujacego APT14 nalezy zachowac
szczegOlng ostroznos¢, aby sprezynowy mechanizm przetaczajacy nie spowodowat obrazen.

5.1 Demontaz zespotu pokrywy, przeglad mechanizméw wewnetrznych
Potrzebne narzedzia:
klucz nasadowy 19mm wkretak ptaski klucz dynamometryczny

1. Odtacz orurowanie (rurka pary napedowej, rurka wydechu) od pokrywy APT14. Wykre¢ sruby
pokrywy korzystajgc z klucza nasadowego 19mm. Ostroznie wysun zespot pokrywy
z mechanizmami wewnetrznymi z komory ptywakowej (niezbedny jest odstep dla demontazu
co najmniej 250 mm). Przenie$ zespot pokrywy i umocuj na stole warsztatowym.

2. Sprawdz czy mechanizmy nie majg widocznych uszkodzen, czy nie sg zabrudzone / pokryte

kamieniem kottowym. Poruszajgc ptywakiem w gore i w dot sprawdz prawidtowos¢ dziatania

mechanizmu przetagczajgcego.

Sprawdz czy sprezyny mechanizmu przetaczajgcego nie sg uszkodzone. Upewnij sie, czy zawory:

pary napedowej i wydechowy poruszajg sie swobodnie.

Sprawdz czy ptywaki nie sg uszkodzone / zalane. Sprawdz osie: dzwigni zaworu gtéwnego

i mechanizmu przetaczajacego.

Sprawdz czy klapka zaworu zwrotnego naptywowego porusza si¢ swobodnie, oraz czy gniazdo

i klapka sg czyste i nieuszkodzone.

Sprawdz czy dwustopniowy zawor gitéwny odwadniacza jest wolny od brudu i zanieczyszczen,

oraz czy otwiera i zamyka sie swobodnie.

Sprawdzenie zaworu zwrotnego w zaworze gtdéwnym odwadniacza wymaga demontazu tegoz

zaworu, co jest opisane w punkcie 7.5 instrukgji.

Jezeli ktorakolwiek cze$¢ mechanizmu wewnetrznego odwadniacza jest uszkodzona lub dziata

nieprawidtowo, musi zosta¢ wymieniona (zgodnie z odpowiednim punktem czesci 7 instrukcji).

© N o 0o & ©

5.2 Montaz zespotu pokrywy

1. Wymien uszczelke pokrywy. Upewnij sie, czy powierzchnia uszczelki jest czysta. Ostroznie wsun
zespot pokrywy z mechanizmami wewnetrznymi do komory ptywakowej. Sprawdz czy uszczelka
jest utozona prawidtowo (aby utatwi¢ wiasciwe utozenie zalecamy umiesci¢ najpierw dolna,
a nastepnie gorng czes¢ uszczelki przy powierzchni uszczelniajgcej na komorze ptywakowej).

2. Przykre¢ sruby pokrywy, dociagajac je stopniowo w kolejnosci "po przekatne]" (zaczynajac
od srodkowych) az do osiggnigcia momentu sity 63 + 5 Nm.

3. Podiacz orurowanie do pokrywy APT14. Powtérz procedure uruchomienia opisang w czesci 4
instrukgiji.
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6. Czesci zamienne

A zespot pokrywy 1,2,5-25
B uszczelka pokrywy 2
C zawor zwrotny naptywowy 2,12
D sprezyna i ramie mechanizmu przetaczajacego 2,14, 24
E plywak (podwadjny) 2,5,6,7
F zawor gtéwny odwadniacza 2,8,9,10, 21, 22, 23
G zawory: pary napgdowej i wydechowy 2,16, 17,18, 19, 27

Opisy czesci oznaczonych liczbami znajdujg sie na str. 4 instrukgji.
Czesci zamienne dostarczane sg w zestawach zawierajgcych wszystkie elementy, ktére musza

zosta¢ wymienione. Na przyktad, jezeli zamdéwione sa zawory: pary napedowej
i wydechowy, dostarczone beda rowniez potrzebne zawleczki, podktadki i uszczelki.

A
C G zespot pokrywy B

K
,
\
s
N )\“\"

O

Rys. 12 A - zespot pokrywy
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D - sprezyna i ramig
mechanizmu przetaczajacego

F - zawor gtéwny odwadniacza G - zawory: pary napedowej i wydechowy

Rys. 13 zestawy czesci zamiennych B - G
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7. Wymiana czesci

7.1 Wymiana uszczelki pokrywy

Przed rozpoczeciem wymiany upewnij sie, ze zostaly zachowane srodki ostroznosci opisane
na str. 10.

Potrzebne narzedzia:
klucz nasadowy 19mm wkretak ptaski klucz dynamometryczny

1.

o o AW N

Odtacz orurowanie (rurka pary napedowej, rurka wydechu) od pokrywy APT14. Wykre¢ Sruby
pokrywy korzystajac z klucza nasadowego 19mm. Ostroznie wysun zespot pokrywy
z mechanizmami wewnetrznymi z komory ptywakowej (niezbedny jest odstep dla demontazu
co najmniej 250 mm) (Rys. 14). Przenies zespdt pokrywy i umocuj na stole warsztatowym.

. Ostroznie zdejmij zuzytg uszczelke i usun jej resztki z pokrywy i komory ptywakowej. Uwazaj aby

nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych.

. Umies¢ nowg uszczelke (czes$¢ 2) w rowku uszczelki wykonanym w komorze ptywakowej (Rys. 15).

Ostroznie wsun zespdt pokrywy z mechanizmami wewnetrznymi do komory ptywakowej. Sprawdz
czy uszczelka jest utozona prawidtowo.

. Przykre¢ $ruby pokrywy, dociggajac je stopniowo w kolejnosci "po przekatnej" (zaczynajac

od srodkowych) az do osiggnigcia momentu sity 63 + 5 Nm.

. Podtacz orurowanie do pokrywy APT14. Powtorz procedure uruchomienia opisang w czesci 4

instrukciji.
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7.2 Wymiana zaworu zwrotnego naptywowego

Przed rozpoczeciem wymiany upewnij sie, ze zostaly zachowane srodki ostroznosci opisane
na str. 10.

Potrzebne narzedzia:

klucz nasadowy 19mm klucz nasadowy 13mm wkretak ptaski
klucz dynamometryczny szczypce

1. Zdemontuj zespot pokrywy i usun uszczelke (jak opisano w punkcie 7.1)

2. Przenies zesp6t pokrywy i umocuj na stole warsztatowym.

3. Ostroznie zdemontuj sprezysty pierscien zabezpieczajacy, podkiadke i sprezyne (27) z zaworu
pary napedowej (17) (patrz rys. 16).

»

Korzystajac z klucza nasadowego 13mm wykreé trzy Sruby M8 (20) mocujace mechanizm
przetaczajacy.

5. Wyjmij mechanizm przetaczajacy wraz z ptywakami, aby uzyska¢ dostep do klapki zaworu
zwrotnego naptywowego (12).

(o)

. Wyjmij starg klapke zaworu zwrotnego naptywowego.

~

Zamocuj nowa klapke. Upewnij sie, ze klapka oraz gniazdo zaworu zwrotnego sa czyste
i nieuszkodzone.

8. Zt6éz mechanizm przetaczajacy w kolejnosci odwrotnej niz podczas demontazu.
9. Przykrec¢ trzy sruby M8 (20) momentem sity 18 + 2 Nm.

10. Zatéz sprezyne, podktadke i nowy (koniecznie !) sprezysty pierscien zabezpieczajacy na zawor
pary napedowe;j.

11. Umie$¢ nowaq uszczelke w rowku uszczelki wykonanym w komorze ptywakowej.
Ostroznie wsun zespot pokrywy z mechanizmami wewnetrznymi do komory ptywakowej. Sprawdz
czy uszczelka jest utozona prawidtowo.

12. Przykre¢ sruby pokrywy, dociggajac je stopniowo w kolejnosci "po przekatnej" az do osiggniecia
momentu sity 63 £ 5 Nm.

13. Podtacz orurowanie do pokrywy APT14. Powtdrz procedure uruchomienia opisang w czesci 4
instrukgiji.
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7.3 Wymiana sprezyny i ramienia mechanizmu przelaczajacego

Przed rozpoczeciem wymiany upewnij sie, ze zostaly zachowane srodki ostroznosci opisane
na str. 10.

Potrzebne narzedzia:

klucz nasadowy 19mm wkretak ptaski klucz dynamometryczny szczypce
1. Zdemontuj zespot pokrywy i usun uszczelke (jak opisano w punkcie 7.1)

2. Przenies zesp6t pokrywy i umocuj na stole warsztatowym.

3. Ustaw ptywaki w dolnym potozeniu.
4

. Wyjmij zawleczki, podkfadki i wysun watki (Rys. 17): watek zawieszenia sprezyny (Y) oraz watek
osi obrotu dzwigni mechanizmu przetaczajacego (X).

o

Pozwdl aby sprezyna opadta swobodnie.

6. Wyciggaj ramie mechanizmu przetaczajacego w dot wzdituz szczelin prowadzacych,
az do catkowitego wysunigcia go wraz ze sprezyna i zaworem wydechowym. By¢ moze bedziesz
musiat wcisng¢ zawor wydechowy (czes¢ 18) w kierunku przeciwnym do dziatania jego sprezyny,
aby méc go wysuna¢ z uchwytu (czesc 13).

7. Ustaw zawor wydechowy tak, aby wycieta w nim szczelina byta rownolegta do uchwytu czopowego
ramienia mechanizmu przetgczajacego (czes¢ 24).

8. Delikatnie zdejmij zawor wydechowy z uchwytu czopowego ramienia mechanizmu
przetaczajacego. Uwazaj, aby nie zgubi¢ / nie uszkodzi¢ sprezynki powrotnej znajdujacej sie
wewnatrz zaworu wydechowego.

9. Teraz sprezyna i ramie mechanizmu przetaczajgcego moga zostaé wymienione na nowe.
Uwaga: Nie ma potrzeby demontazu / montazu sprezyny i ramienia mechanizmu przetaczajacego,
gdyz sg one dostarczane jako ztozony element (Rys. 18).

10. Zamontuj nowa sprezyne i ramig mechanizmu przetaczajacego, wykonujac czynnosci w odwrotnej
kolejnosci jak przy demontazu. Pamietaj aby $cisnaé¢ sprezynke powrotng znajdujaca sie wewnatrz
zaworu wydechowego (cze$¢ 18) przed zatozeniem zaworu na uchwyt czopowy ramienia
mechanizmu przetaczajgcego.

11. Sprawdz czy ramie mechanizmu sitownika utozone jest prawidtowo w szczelinach uchwytu
(czesc¢ 13).

12. Sprawdz czy zawér wydechowy moze tatwo przesuwac sie wzdtuz uchwytu.
13. Wsun watki (X oraz Y), zat6z nowe podktadki i zawleczki.

14.Umies¢ nowa uszczelke w rowku uszczelki wykonanym w komorze ptywakowe;.
Ostroznie wsun zespét pokrywy z mechanizmami wewnetrznymi do komory ptywakowej. Sprawdz
czy uszczelka jest utozona prawidtowo.

15.Przykre¢ Sruby pokrywy, dociagajac je stopniowo w kolejnosci "po przekatnej" (zaczynajac
od srodkowych) az do osiggnigcia momentu sity 63 + 5 Nm.

16. Podtacz orurowanie do pokrywy APT14. Powtérz procedure uruchomienia opisang w czesci 4
instrukgiji.
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wa’fe!( zawieszenia
sprezyny (Y)

watek osi obrotu dzwigni
mechanizmu przetaczajacego

X)

Rys. 17

Rys. 18

IM-P612-04 PL ST Issue 5/12.01 17



7.4 Wymiana plywakow

Przed rozpoczeciem wymiany upewnij sie, ze zostaly zachowane srodki ostroznosci opisane

na str. 10.

Potrzebne narzedzia:

klucz nasadowy 19mm wkretak ptaski klucz dynamometryczny szczypce
1. Zdemontuj zespot pokrywy i usun uszczelke (jak opisano w punkcie 7.1).

2. Przenie$ zespot pokrywy i umocuj na stole warsztatowym.

3. Wyjmij zawleczke i podktadke z jednej strony watka zawieszenia sprezyny (Y) (Rys. 19).

4. Wyjmij zawleczke i podktadke z jednej strony watka osi obrotu dzwigni mechanizmu

[,

© O N O

10.

1

N

12.

13.

14.

przetaczajacego (X).

. Ostroznie wysun obydwa watki. Zapamietaj utozenie sprezyny i ramienia mechanizmu

przetaczajgcego (czesci 14, 24) w uchwycie (czes¢ 13), aby pdzniej prawidiowo ztozy¢é mechanizm.

. Wyjmij zawleczke i podktadke z jednej strony watka otwierajgcego zawor gtéwny odwadniacza (W).
. Wyjmij zawleczke i podkiadke z jednej strony watka ustalajacego w osi obrotu dzwigni zaworu (V).
. Teraz zespot ptywakow wraz z dzwigniami moze zostaé wyjety i wymieniony na nowy.

. Zamontuj nowy zespdt ptywakdw wraz z dzwigniami, wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci

jak przy demontazu. Pamietaj aby zatozy¢ nowe podktadki i zawleczki.

Zalecamy montowac¢ watki ustalajace w nastepujacej kolejnosci:
\% (dtugos¢ watka 38 mm)
w (dtugos¢ watka 38 mm
X (dtugos¢ watka 52 mm)
Y (dtugos¢ watka 30 mm)

Watek zawieszenia sprezyny (Y) powinien by¢é zamontowany po prawidtowym utozeniu sprezyny
i ramienia mechanizmu przetaczajgcego (czesci 14, 24) w uchwycie (czes¢ 13).

Sprawdz czy zawor wydechowy jest prawidtowo umieszczony w uchwycie i zaczepiony do uchwytu
czopowego.

. Po zamontowaniu wszystkich watkéw ustalajacych zabezpiecz je przed wysunigciem za pomoca,

nowych podktadek i zawleczek. Nastepnie poruszaj ptywakamiw goére i w dét (do skrajnych potozen)
i upewnij sie, czy mechanizm przetaczajacy dziata prawidtowo, odpowiednio zamykajac / otwierajac
zawory: pary napedowej i wydechowy (czesci: 17, 18).

Uwaga: W celu utatwienia montazu, mechanizm odwadniacza pompujacego zostat zaprojektowany
tak, aby zbedne byty jakiekolwiek jego nastawienia. Jezeli mechanizm po ztozeniu dziata
nieprawidtowo, sprawdz czy wszystkie czesci zostaty ztozone prawidtowo.

Umie$¢ nowg uszczelke w rowku uszczelki wykonanym w komorze ptywakowe;.
Ostroznie wsun zesp6t pokrywy z mechanizmami wewnetrznymi do komory ptywakowej. Sprawdz
czy uszczelka jest utozona prawidiowo.

Przykreé Sruby pokrywy, dociagajac je stopniowo w kolejnosci "po przekatnej" (zaczynajac
od $rodkowych) az do osiggniecia momentu sity 63 £ 5 Nm.

Podtacz orurowanie do pokrywy APT14. Powtorz procedure uruchomienia opisang w czesci 4
instrukcji.

18
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watek w osi obrotu dzwigni
mechanizmu przetaczajacego (X)

17 podkiadka _)
! zawleczka "
L - -Y /$9)
> 14 et

(®  walek zawieszenia
sprezyne (Y)

18

13 ( G/ { '
Qo ¢

zawleczka

watek osi obrotu
dzwigni zaworu (V)

I
o .
watek otwierajgcy
zawor gtéowny W N N
odwadniacza (W) .
Rys. 19
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7.5 Wymiana zaworu glownego odwadniacza

Przed rozpoczeciem wymiany upewnij sig, ze zostaly zachowane srodki ostroznosci opisane
na str. 10.

Potrzebne narzedzia:
klucz nasadowy 19mm klucz imbusowy 4mm wkretak ptaski
klucz dynamometryczny szczypce

1. Odtacz orurowanie (rurka pary napedowej, rurka wydechu) od pokrywy APT14. Wykre¢ Sruby
pokrywy korzystajac z klucza nasadowego 19mm. Ostroznie wysun zespot pokrywy
z mechanizmami wewnetrznymi z komory ptywakowej (niezbedny jest odstep dla demontazu
co najmniej 250 mm) (Rys. 14). Przenies zespdt pokrywy i umocuj na stole warsztatowym.

2. Ostroznie zdejmij zuzytg uszczelke i usun jej resztki z pokrywy i komory ptywakowej. Uwazaj aby
nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajacych.

Umies¢ nowg uszczelke (czes¢ 2) na powierzchni uszczelniajacej pokrywy (Rys. 15).

Wyjmij zawleczke, podktadke i watek ustalajacy z osi obrotu dzwigni zaworu (V) (Rys. 21).
Wyjmij zawleczke, podktadke i watek otwierajacy zawér gtéwny odwadniacza (W).

Ptywaki i dzwignie (czesci 5, 6, 7) ustaw tak, aby utatwi¢ dostep do zaworu gtéwnego odwadniacza.
Za pomoca klucza imbusowego 4mm wykre¢ dwie Sruby M5 (czes$ci 21) mocujace zawor.
Wysun ostroznie zawoér gtéwny odwadniacza z pokrywy.

Wymien kompletny zawdr giéwny odwadniacza na nowy.

20 ® N oM

0. Przed zamontowaniem nowego zaworu gtéwnego doktadnie oczys¢ otwér w pokrywie (usun mut,
kamien kottowy badz inne zanieczyszczenia). Zwrd¢ szczegolng uwage na czystos¢ powierzchni
uszczelniajgcej ktora styka sie z O-ringiem.

1

-

. Zamontuj nowy zawér gtéwny, wykonujgac czynnosci w odwrotnej kolejnosci jak przy demontazu.
Dla fatwiejszego montazu mozesz nasmarowa¢ O-ring smarem silikonowym.

12. Dokre¢ dwie Sruby M5 mocujace zawor (czgsci 21) momentem sity 5 £ 1 Nm.

13.Zamontuj dwa watki (V, W) i zabezpiecz je przed wysunigciem za pomocg nowych podkiadek
i zawleczek.

14. Nastepnie poruszaj ptywakami w goére i w dot (do skrajnych potozen) i upewnij si¢, czy mechanizm
przetaczajacy dziata prawidtowo, a zawodr gtéwny odwadniacza (pierwszy i drugi stopien, czesci
22 i 8) porusza sie swobodnie w prowadnicy.

15. Ostroznie wsun zespot pokrywy z mechanizmami wewnetrznymi do komory ptywakowej. Sprawdz
czy uszczelka jest utozona prawidtowo (aby utatwi¢ wiasciwe utozenie zalecamy umiesci¢ najpierw
dolna, a nastepnie gorng czes¢ uszczelki w rowku na komorze ptywakowe;j).

16. Przykre¢ $ruby pokrywy, dociagajac je stopniowo w kolejnosci "po przekatnej" (zaczynajac
od srodkowych) az do osiagniecia momentu sity 63 + 5 Nm.

17.Podtacz orurowanie do pokrywy APT14. Powtdrz procedure uruchomienia opisang w czesci 4
instrukgji.
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7.6 Wymiana zaworéw: pary napedowej i wydechowego

Przed rozpoczeciem wymiany upewnij sig, ze zostaly zachowane srodki ostroznosci opisane
na str. 10.

Potrzebne narzedzia:
klucze nasadowe 13mm, 19mm, 24mm wkretak ptaski klucz dynamometryczny
szczypce

1. Zdemontuj zespot pokrywy i usun uszczelke (jak opisano w punkcie 7.1)

2. Przenies zesp6t pokrywy i umocuj na stole warsztatowym.

3. Ostroznie zdejmij sprezysty pierscien zabezpieczajacy, podktadke i sprezyne (czes¢ 27) z zaworu
pary napgdowej (czes¢ 17) (Rys. 22).

4. Korzystajac z klucza nasadowego 13mm wykrec¢ trzy sruby M8 (czesci 20) mocujgce mechanizm
przetaczajacy.

5. Unie$ mechanizm przetaczajacy aby uzyskac tatwy dostep do gniazd zaworow.

6. Korzystajac z klucza nasadowego 24mm wykreé¢ gniazda dwoch zaworéw: pary napedowej
i wydechowego.

7. Usun dwa gniazda z uszczelkami i zaworem pary napedowe;.

8. Doktadnie oczy$¢é gwinty i powierzchnie uszczelniajgce w pokrywie, usun wszelkie
zanieczyszczenia.

9. Obydwa gniazda (czesci 16) sq jednakowe. Wsun nowy zawér pary napedowej (czes$¢ 17)
w jedno z nowych gniazd (grzybek zaworu musi by¢ po stronie gwintowanej gniazda, jak pokazano
narys. 22).

10. Umies$¢ nowaq uszczelke (czes¢ 19) po stronie gwintowanej gniazda, wkreé gniazdo w otwor
w pokrywie.

11. Dokre¢ gniazdo momentem sity 125 + 7 Nm.

12. W podobny sposdb zamontuj nowe gniazdo zaworu wydechowego.

13. Zamocuj mechanizm przetaczajacy do pokrywy przykrecajac go trzema srubami M8 (czesci 20),
z momentem sity 18 £ 2 Nm.

14. Zaléz sprezyne, podktadke i nowy sprezysty pierscien zabezpieczajacy na zawor pary napgdowe;.

15. Aby uzyska¢ dostep do zaworu wydechowego wyjmij zawleczki, podktadki i wysun watki
(Rys. 23): watek zawieszenia sprezyny (Y) oraz watek osi obrotu dzwigni mechanizmu
przetaczajacego (X).

16. Pozwdl aby sprezyna opadta swobodnie.

17.Wyciggaj ramie mechanizmu przetgczajgcego w dot wzdtuz szczelin prowadzacych,
az do catkowitego wysuniecia go wraz ze sprezyng i zaworem wydechowym. By¢ moze bedziesz
musiat wcisng¢ zawor wydechowy (czesé 18) w kierunku przeciwnym do dziatania jego sprezyny,
aby méc go wysuna¢ z uchwytu (czesc 13).

18. Ustaw zawdr wydechowy tak, aby wycigta w nim szczelina byta réwnolegta do uchwytu czopowego
ramienia mechanizmu przetgczajacego (czes¢ 24).

19.Delikatnie zdejmij zawor wydechowy z uchwytu czopowego ramienia mechanizmu
przetgczajgcego.

20.Zamontuj nowy zawoér wydechowy, wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci jak przy
demontazu. Pamietaj aby $cisngc sprezynke powrotng znajdujaca sie¢ wewnatrz zaworu
wydechowego przed zatozeniem zaworu na uchwyt czopowy ramienia mechanizmu
przetaczajacego.
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21. Sprawdz czy ramie mechanizmu przetaczajacego utozone jest prawidtowo w szczelinach uchwytu
(czesc 13).

22. Sprawdz czy zawér wydechowy moze tatwo przesuwac sie wzdtuz uchwytu.

23. Wsun watki (X di. 52mm, oraz Y dt. 30mm), zatéz nowe podktadki i zawleczki.

24.Poruszajgc ptywakami w gore i w dot (do skrajnych potozen) upewnij sig, czy mechanizm
przetaczajacy dziata prawidtowo, odpowiednio zamykajac / otwierajac zawory: pary napedowej
i wydechowy.

Uwaga: W celu utatwienia montazu mechanizm odwadniacza pompujacego zostat zaprojektowany
tak, aby zbedne byty jakiekolwiek jego nastawienia. Jezeli mechanizm po zlozeniu dziata
nieprawidtowo, sprawdz czy wszystkie czesci zostaty ztozone prawidtowo.

25.Umies¢ nowaq uszczelke w rowku uszczelki wykonanym w komorze ptywakowe;.

Ostroznie wsun zespot pokrywy z mechanizmami wewnetrznymi do komory ptywakowej. Sprawdz
czy uszczelka jest utozona prawidtowo.

26. Przykre¢ sruby pokrywy, dociagajac je stopniowo w kolejnosci "po przekatnej" (zaczynajac
od srodkowych) az do osiggnigcia momentu sity 63 + 5 Nm.

27.Podtacz orurowanie do pokrywy APT14. Powtorz procedure uruchomienia opisang w czesci 4
instrukgiji.
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8. Diagnostyka
UWAGA'!

Diagnostyka urzadzenia moze by¢ wykonywana jedynie przez odpowiednio wykwalifikowanych
pracownikow.

Przed rozpoczeciem diagnostyki urzadzenia nalezy:

» Zalozy¢ odpowiednie ubranie ochronne.

* Sprawdzi¢ odciecie wszystkich przewodow pary i kondensatu.

* Rozprezy¢ do atmosfery pozostatosci ci$nienia z wnetrza urzadzenia i przewodoéw taczacych.
» Sprawdzi¢ czy wystygly elementy urzadzenia nagrzewajace si¢ podczas pracy.

W goérnej czesci komory plywakowej odlany jest uchwyt do podnoszenia odwadniacza
pompujacego (masa 45 kg). Nie wolno wykorzystywac¢ uchwytu do podnoszenia czegokolwiek
(orurowania, armatury towarzyszacej, ...) wraz z odwadniaczem. Nalezy uzywac¢ odpowiedniego
urzadzenia podnoszacego i zapewni¢ bezpieczne zamocowanie odwadniacza.

Podczas demontazu mechanizmu odwadniacza pompujacego APT14 nalezy zachowac
szczegolng ostroznosé, aby sprezynowy mechanizm przelaczajacy nie spowodowat obrazen.

8.1 Jesli stwierdzisz problemy z praca odwadniacza pomujacego, sprawdz
hajpierw:

+ Czy wszystkie zawory odcinajace sg otwarte?

» Czy filtr w rurociagu naptywu kondensatu (Rys. 11 na str. 9) jest drozny?

» Czy wysokos$¢ naptywu (liczona od podstawy pompy) wynosi nie mnigj niz 0,2 m?

« Czy cisnienie pary napedowe;j jest wieksze od catkowitego przeciwci$nienia kondensatu
na wylocie z odwadniacza pompujacego (i nie wieksze niz 13,8 bar m)?

* Czy jest poprowadzona rurka rownowazgca pomiedzy kré¢cem wydechu z APT14
i wylotem kondensatu z odwadnianego urzgdzenia (Rys. 11 na str. 9) i czy rurka ta jest
drozna?

» Czy zachowany jest wtasciwy kierunek przeptywu kondensatu przez APT14?
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8.2 Dalsze czynnosci diagnostyczne

PROBLEM Nie mozna uruchomié¢ APT14.

mozliwa przyczyna 1 Niewtasciwe cisnienie pary napedowe;.
zalecenie Cisnienie pary napedowej musi przekraczaé catkowite przeciwci$nienie
kondensatu.

mozliwa przyczyna 2 Zawoér odcinajacy na doptywie kondensatu moze by¢ zamkniety.
zalecenie Sprawdz czy zawdr jest otwarty, a rurociag naptywu drozny.

mozliwa przyczyna 3 Rurka rownowazgaca i rurka pary napedowej btednie podtaczone do APT14.
zalecenie Podtacz zgodnie z rys.2 na str.3 i rys.11 na str.9.

mozliwa przyczyna 4 Z odwadnianego urzadzenia naptywa mata ilo$¢ kondensatu,
przez co wystepujq dtugie przerwy pomiedzy fazami ttoczenia APT14.
zalecenie Jest to prawidiowa praca pompy.

PROBLEM Odwadniane urzadzenie zalane kondensatem, chociaz APT14

pracuje prawidiowo.

mozliwa przyczyna 1 Za mata wydajno$¢ APT14 dla danej aplikacji.
zalecenie Skontaktuj sie z inzynierem Spirax Sarco aby sprawdzi¢ prawidtowos¢
doboru.

PROBLEM Odwadniane urzadzenie zalane kondensatem, APT14 nie pracuje.

mozliwa przyczyna 1 Zablokowany wydech z APT14.
zalecenie Sprawdz czy rurka rownowazaca jest wtasciwie poprowadzona, drozna
i niezawodniona (poréwnaj z rys.11 na str.9).

mozliwa przyczyna 2 Zablokowany rurociag naptywu kondensatu.

zalecenie Sprawdz i oczys¢ wktadke filtra, sprawdz i udroznij rurociag.

mozliwa przyczyna 3 Zablokowany rurociag tfoczny kondensatu.

zalecenie Sprawdz i udroznij rurociag.

mozliwa przyczyna 4 Uszkodzony mechanizm pompy.

zalecenie Wykonaj przeglad jak opisano w czesci 5, wymien uszkodzone czesci.

mozliwa przyczyna 5 Niewtasciwe ci$nienie pary napedowe;.

zalecenie Cisnienie pary napedowej musi przekraczaé catkowite przeciwcisnienie
kondensatu.

mozliwa przyczyna 6 Nieszczelny zawor pary napedowej.

zalecenie Jezeli komora ptywakowa APT14 jest gorgca, wskazuje to na zablokowanie
mechanizmu pompy w fazie ttoczenia kondensatu. Sprawdz prawidtowos$¢
pracy mechanizmu przetaczajgcego. Sprawdz poprawnos$¢ dziatania zaworu
pary napedowe;j i sprezyny, wymien uszkodzone czesci.

mozliwa przyczyna 7 Peknieta sprezyna mechanizmu przetaczajacego.

zalecenie Jezeli komora ptywakowa APT14 jest zimna, wskazuje to na zablokowanie
mechanizmu pompy w fazie naptywu kondensatu. Sprawdz sprezyne
mechanizmu przetaczajacego, wymien jesli uszkodzona.

PROBLEM Drgania lub uderzenia w APT14 podczas rozruchu.

mozliwa przyczyna 1 Pulsacje zaworu zwrotnego naptywowego.
zalecenie Zmniejsz intensywnos$¢ naptywu kondensatu do APT14, np. zainstaluj
reczny zawor regulacyjny w rurociagu naptywu i odpowiednio zdtaw naptyw.

PROBLEM Drgania lub uderzenia w rurociggu ttocznym kondensatu
po fazie ttoczenia APT14.

mozliwa przyczyna 1 Zywa para przedostaje sie do rurociagu ttocznego.
zalecenie Sprawdz czy kondensat z odwodnienia linii pary zasilajacej
jest odprowadzany do rurociggu niezalanego.
Sprawdz czy rurocigg kondensatu ma prawidtowg Srednice.
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