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스파이렉스사코 기술서비스

스파이렉스사코 기술서비스는 국내에서 최초로, 각종 공장의 생산공정, 유틸리티,
공기조화, 발전소 등 모든 증기, 온수 및 압축공기 시스템을 생산성 향상과 에너지 절
약형으로 설계, 시공하는 것으로부터, 저렴한 비용으로 정비, 관리하는 것에 이르기까
지의 필수적으로 요구되는 관련기술, 제품의 응용, 관리기법을 고객에게 최우선적으로
제공하는 것을 말합니다.
에너지 절약을 위한 대책과 그 효과의 지속을 위해서는 아래와 같은 스파이렉스사

코 기술서비스를 받도록 하십시요. 항상 여러분의 요구에 응하고 있습니다.

증기시스템에서의에너지절약포인트최대

1. 적정스팀트랩의 사용 및 증기손실방지 10%
2. 적정운전압력의 선택 및 감압밸브의 효율적 이용 5%
3. 온도조절시스템 설계 및 효율적 응용 10%
4. 적정기수분리장치 설치 및 적재적소 응용 3%
5. 응축수회수 오그덴펌프 이용 및 회수시스템 설계응용 5%
6. 재증발증기 회수탱크 이용 및 효율적시스템 설계응용 15%
7. 에어벤트의 철저한 사용 및 적재적소 응용 3%
8. 보일러의 자동블로우다운 시스템 및 폐열회수시스템 응용 3%
9. 정확한 유량측정시스템의 적재적소 응용 15%
10. 보일러의 비례제어 자동수위제어시스템 설계 및 응용 5%

고객을위한스파이렉스사코의
기술서비스

●기 술 상 담

●엔 지 니 어 링

●전문분야강습회

●증기실무연수교육

●아프트세일즈서비스

●지역세미나

●공 장 진 단

●전 시 회

●고객통신문기술자료

50%

본̂ 교체및설치지침서_는사용고객이제품을설치하시기전에그내용을숙지하여
정확한설치는물론원활한운전과완벽한정비가가능하도록만들어져있습니다.
특히, 아래의사항을유념하시어본̂ 교체및설치지침서_를사용하시기바랍니다.

1. 제품의설치는본지침서에수록된도면을참조하여정확히설치하여주시기바랍
니다.

2. 제품의정기적인점검및정비를시행하여주시기바랍니다.
3. 본제품의하자보증은출고후1년입니다.
4. 하자기간중제품의이상이발견되는경우, 당사서비스사업부로서비스를요청하

시면신속한사후서비스를제공하여드리겠습니다.

■서비스사업부문의처: TEL (032)820–3082 / FAX (032)815–5449
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경고
스파이렉스사코 안전밸브의 재셋팅 및 정비는 허가 또는 인증된 사람, 또는 전문가에 의해서만 반드
시 이루어야 한다.

안전경고

스프링 압력을 풀기전에 밸브를 제거해서는 안된다.

바이톤/FPM 연질실밸브
315℃에 근접한 온도에서 밸브를 사용하게 될 경우 바이톤/FPM이 분해되거나 하이드로플루오릭
산 형태로 변할 수 있다.
실이 타서 생기는 산에 의한 연기의 피부 접촉, 흡입이나 호흡기 계통의 위험을 피하시오.
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1. 캡의교체

a) 실링 와이어를 제거하고 피벗 핀(19)에서 서
클립(Circlip, 20)을 제거한다.

b) 피벗 핀을 빼고 레버(18)를 제거한다. 폐쇄형
보닛 또는 이징 레버 배열의 경우 스프링 하
우징으로부터 쉽게 풀 수 있다.

c) 표준 캡 배열의 경우, 캡 잠금 볼트를 느슨하
게 하고 캡을 푼다.

d) 재조립 시 역순으로 하고 조임 값은 아래 표
1을 따른다.

2. 레버의교체

a) 1에 기술된 것처럼 캡을 제거한다.
b) 레버 핀(19)과 레버(18)를 제거한다.
c) 글랜드 너트(31)를 풀고 부쉬(30)를 제거한다.
d) 레버 스핀들(27)과 패킹 링(30) 4개를 뺀다.
e) 핀과 캠(28)은 정확한 위치에 재조립되어야

한다.
f) 레버 스템과 패킹 링을 재설치한다.
g) 패킹 링은 개별적으로 부쉬를 사용하여 제

위치에 설치되도록 한다.
h) 부쉬와 글랜드 너트를 재설치하고 글랜드 실

이 스핀들에 압축될 때까지 단단히 조인다.
䦭주의 :재조립된 상태에서 가스켓(35)을 교
체한다.

i) 레버와 레버 핀을 교체한다.

3. 스프링의교체

a) 1에 기술된 것처럼 캡을 제거한다.
b) 칼라 서클립(27), 칼라 핀(26), 칼라(17)를 교

체한다.
c) 스핀들(9)에 걸린 스프링 압력을 풀기위해 잠

금 너트(15)와 스프링 조절 스크류(14)를 반
시계방향으로 돌려 느슨하게 하고, 스핀들이
돌지 않는지 확인한다.

d) 바디 볼트(10)를 느슨하게 하고 보닛(3)을 제
거한다.

e) 스프링(6), 스프링 플레이트(11)를 제거하고
새로운 스프링과 플레이트로 교체한다.

f) 재조립 시 역순으로 하고 조임 값은 아래 표1
을 따른다.

4. 디스크어셈블리의교체

a) 3에 기술된 순서를 따른다.
b) 스프링과 스프링 플레이트를 제거한 후에 스

핀들 어셈블리와 가이드 플레이트를 리테이
닝 링(12, 22)에 손상이 없게 바디로부터 조
심히 들어올린다.

c) 리테이닝 링과 스핀들 가이드(7)를 제거한다.
d) 스핀들 핀(21)을 빼고 스핀들로부터 디스크

어셈블리를 제거한다. 스핀들 볼(23)에 손상
이 없도록 조심하여야 한다.

e) 스핀들(9)에 새로운 디스크(5, 8)를 설치하고
스핀들 볼(23)이 이들 사이에 위치했는가를
확인한고, 스핀들 핀(21)을 재설치한다.

f) 재조립 시 역순으로 하고 스핀들 가이드는 마
개 부분의 면이 아래방향을 향하도록 하여 설
치하여야 한다.



4 IM-S13-35 CH Issue 5

Lever housing Adjuster
set screw lock-nut Body bolts

Valve size (item 16) (item 15) (item 10)

A/F Torque A/F Torque Number A/F Torque
(mm) (±1 N m) (mm) (±5 N m) off (mm) (+3 -0 N m)

DN20 10 4 17 21

DN25 10 4 19 36

36

DN32 10 4 19 36

DN40 10 4 22

22
24

52

DN50 10 4 22

19

22

52

52

52

DN65 13 10 46

41

41

30

30
30

60

55

55

55

55

55

DN80 13 10 70 60

DN100 13 10 70 60

DN125 13 10 85 70

DN150 13 10 85 70 12
  8

  8
  8

  6
  4

  4

  4

  4

  4

24 90
90

표1.
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Top spring plate

Bottom spring 
Spring plate - Type 1

Spring plate  - Type 2

Spring plate  - Type 3

Wear plate

Friction washer

Bearing
Friction washer

Top spring plate

Bottom spring

Top spring plate

Bottom spring

Wear plate

5. 스프링플레이트타입
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Set pressure Spring
Valve Spring range, bar g Inside fl Wire fl Free length Total No. plate
size  reference from to Di (mm) d (mm) Lo (mm) of coils type

RH-A-700   0.20   1.30 27.6   2.45 14.66 1
RH-A-703   1.30   1.70 31.8   3.1 10.36 1
RH-A-704   1.70   2.05 31.0   3.5 12.10 1
RH-A-706   2.05   2.70 31.4   3.8 11.23 1

DN20 RH-A-708   2.70   3.75 35.0   4.5 10.54 1
x RH-A-709   3.75   4.50 34.5 4.5 90.0 9.63 1
DN32 RH-A-710   4.50   6.60 37.4   4.8 8.75 1

RH-A-711   6.60   9.60 39.6   5.2 8.20 1
RH-A-714   9.60 16.6 38.8   5.6  8.11 1
RH-A-790 16.60 26.6 40.5   5.5  6.41 1
RH-A-791 26.60 40.0 40.3   6.1  6.33 1
RH-A-600   0.20   0.70 43.5   4.0 17.53 1
RH-A-602   0.70   1.45 41.0   5.0 14.48 1
RH-A-604   1.45   2.20 42.5   6.0 13.01 1
RH-A-607   2.20   2.80 37.0   6.0 12.52 1
RH-A-690   2.80   3.40 37.4   6.3  12.44 1

DN25 RH-A-608   3.40   4.10 37.0   6.5 12.55 1
x RH-A-691   4.10   6.30 38.4   6.8 130.0   11.95 1
DN40 RH-A-612   6.30   9.70 36.0   7.0 11.73 1

RH-A-614   9.70   15.20 36.5   7.5 10.95 1
RH-A-616   15.20 20.70 37.5   8.0 10.37 1
RH-A-618 20.70 28.00 38.0   8.3 9.48 1
RH-A-620 28.00 36.00 36.9   8.7 8.95 1
RH-A-624 36.00 40.00 48.6   10.2 7.61 1
RH-A-601   0.20    0.60 44.0   4.5 16.00 1
RH-A-602   0.60   1.30 41.0   5.0 14.48 1
RH-A-604   1.30   1.95 42.5   6.0 13.01 1
RH-A-607   1.95   2.70 37.0   6.0 12.52 1

DN32 RH-A-608   2.70   3.80 37.0   6.5 130.0 12.50 1
x RH-A-610   3.80   5.60 39.0   7.0 11.53 1
DN50 RH-A-692   5.60   13.60 40.7   7.4 9.38 1

RH-A-693   13.60   19.60 39.8   8.1 9.14 1
RH-A-619   19.60 29.10 50.8   9.6 7.63 1
RH-A-622 29.10 40.00 54.2   10.4 136.0 6.88 1

6. SV60 스프링특성표
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Set pressure Spring
Valve Spring range, bar g Inside fl Wire fl Free length Total No. plate
size  reference from to Di (mm) d (mm) Lo (mm) of coils type

RH-A-500   0.20   0.65 63.4   6.0  17.06 3
RH-A-502   0.65   1.20 55.0   7.0 15.06 1
RH-A-508   1.20   1.80 59.0   8.5 12.97 1
RH-A-515   1.80   2.45 58.0   9.5 12.25 1
RH-A-518   2.45   3.10 54.5   9.5 12.02 1

DN40 RH-A-520   3.10   3.90 56.0   10.0  10.94 1
x RH-A-524   3.90   4.90 55.0   10.5 11.28 1
DN65 RH-A-528   4.90   6.00 54.0   11.0 175.0   10.94 1

RH-A-530   6.00   7.10 52.0   11.0  10.68 1
RH-A-531   7.10 8.50 55.0   11.5  10.17 1
RH-A-534 8.50 12.10 57.0   12.0 9.33 1
RH-A-540 12.10 18.10 54.5   12.5  9.23 1
RH-A-548 18.10 26.00 57.7   13.4  7.99 1
RH-A-553 26.00 35.00 63.0   15.0  7.31 1
RH-A-556 35.00 40.00 55.0   15.0  8.18 1
RH-A-500   0.20  0.55 63.5   6.0 17.06 3
RH-A-502   0.55   1.05 55.0   7.0 15.06 1
RH-A-508   1.05   1.55 59.0   8.5 12.97 1
RH-A-512   1.55   2.15 58.0   9.0   12.56 1
RH-A-518   2.15   2.80 54.5   9.5  12.02 1
RH-A-522   2.80   3.70 54.0   10.0   11.20 1

DN50 RH-A-524   3.70   4.70 55.0   10.5 11.28 1
x RH-A-529  4.70   6.50 53.5   11.0 175.0   10.76 1
DN80 RH-A-531   6.50     10.50 55.0   11.5   10.17 1

RH-A-536   10.50 14.70 55.0   12.0   9.34 1
RH-A-542 14.70 22.80 57.2   12.7  8.23 3
RH-A-548 22.80 29.10 57.7   13.4  7.99 2
RH-A-551 29.10 36.60 61.6   14.2  7.36 2
RH-A-553 36.60 40.00 63.0   15.0  7.31 2
RH-A-400   0.2   0.6 58.0   6.0 21.35 1
RH-A-402   0.6   1.2 52.0   7.5 16.64 1
RH-A-405   1.2   1.8 50.0   8.5  14.67 1
RH-A-409   1.8   2.5 52.0   9.5 13.32 1
RH-A-412   2.5   3.2 49.0   10.0 13.10 1

DN65 RH-A-413   3.2   3.8 49.0   10.5 13.19 1
x RH-A-415   3.8   4.9 49.0   11.0 225.0 12.95 1
DN100 RH-A-416   4.9   6.2 45.0   11.0 13.35 1

RH-A-419   6.2    7.5 47.0   11.5 12.57 1
RH-A-490   7.5    10.6 48.5   12.0 12.06 1
RH-A-421   10.6   14.6 47.5   12.5 11.93 2
RH-A-424   14.6   20.0 56.0 14.5 10.37 2
RH-A-426   20.0 27.7 69.0 16.5 8.77 2
RH-A-430 27.7 32.0 65.0 17.0 8.82 2
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Set pressure Spring
Valve Spring range, bar g Inside fl Wire fl Free length Total No. plate
size  reference from to Di (mm) d (mm) Lo (mm) of coils type

RH-A-300   0.20   0.75 84.0   8.5  14.82 1
RH-A-390   0.75   1.30 72.0   10.0 10.74 1
RH-A-305   1.30   1.75 86.0   12.5 10.19 1
RH-A-307   1.75   2.20 84.0   13.0 9.50 1
RH-A-310   2.20   3.10 92.0   15.0 8.58 1

DN80 RH-A-312   3.10   4.00 92.0   16.0  8.00 1
x RH-A-314   4.00   5.10 96.2   17.4 7.65 2
DN125 RH-A-315   5.10   6.00 97.5   18.0 260.0   7.50 2

RH-A-316   6.00   7.50 95.4   18.3  7.57 2
RH-A-318   7.50 8.70 92.0   19.0  7.84 2
RH-A-320 8.70 10.50 93.0   20.0 7.94 2
RH-A-322 10.50 19.00 90.0   20.5  8.16 2
RH-A-326 19.00 32.00 90.0   22.0  7.99 2
RH-A-301   0.20  0.60 80.0   9.0 14.05 1
RH-A-390   0.60   1.20 72.0   10.0 10.74 1
RH-A-306   1.20   1.60 85.6   12.7 9.51 1
RH-A-309   1.60   2.10 94.0   14.5   8.61 2
RH-A-311   2.10   2.70 95.0   15.5  8.27 2

DN100 RH-A-312   2.70   3.10 92.0   16.0   8.00 2
x RH-A-313   3.10   3.80 87.0   16.5 260.0 8.55 2
DN150 RH-A-392  3.80   4.70 96.0   18.0   7.86 2

RH-A-316   4.70     5.70 95.4   18.3   7.57 2
RH-A-318   5.70 7.50 92.0   19.0   7.84 2
RH-A-320 7.50 11.10 93.0   20.3  8.50 2
RH-A-324 11.10 18.10 91.8   21.1  7.82 2
RH-A-328 18.10 25.00 106.6   24.2  6.81 2
RH-A-200   0.20   0.75 119.0   12.0 13.94 2
RH-A-202   0.75   1.50 116.0   13.5 10.41 2
RH-A-206   1.50   2.30 117.0   15.5  8.78 2
RH-A-209   2.30   3.10 116.0   17.0 8.79 2

DN125 RH-A-210   3.10   4.10 116.0   18.0 8.96 2
x RH-A-211   4.10   5.20 115.0   18.5 315.0  8.72 2
DN200 RH-A-212   5.20   7.40 114.8   19.1 8.62 2

RH-A-215   7.40   10.80 123.0   20.5 7.53 2
RH-A-219   10.80    16.10 132.0   22.5 6.76 2
RH-A-223   16.10    20.00 129.0   24.0 6.70 2
RH-A-101   0.20  0.55 121.0   11.0 14.37 2
RH-A-102   0.55   0.85 125.0   13.5 14.14 2
RH-A-103   0.85   1.35 122.0   14.0 10.40 2
RH-A-105   1.35   1.80 123.0   16.0   11.42 2
RH-A-190   1.80   2.30 120.0   16.0  9.70 2

DN150 RH-A-107   2.30   2.90 120.0   17.5   10.69 2
x RH-A-108   2.90   4.20 119.0   18.0 360.0 10.27 2
DN250 RH-A-110  4.20   5.60 121.0   19.0   9.60 2

RH-A-111   5.60     7.20 132.0   20.5   8.56 2
RH-A-113   7.20 9.10 146.2   22.4   7.70 2
RH-A-114 9.10 11.60 155.0   23.5  6.81 2
RH-A-116 11.60 14.60 155.0   24.5  6.25 2
RH-A-119 14.60 16.00 155.2   26.4  6.77 2
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7. 안전밸브의재셋팅

안전사항 : 스프링 특성표를 참조하여 요구하는
세팅 압력이 설치된 스프링 압력범위 안에 있는
지 꼭 확인하시오.
a) 캡/레버의 구성 요소가 제거되고 조절 스크

류가 드러난 안전밸브를 압축 공기와 같이
불활성 가스의 압력 공급원에 설치한다. 압력
은 0.5 % 스케일 이내의 정확도를 가진 게이
지를 사용하여 조절/측정하고 정상적인 교정
절차에 의해 작업한다.

b) 시팅면의 위험을 막기위해 밸브 스핀들을 고
정시키고, 안전 밸브 조절 스크류를 시계방향
으로 돌려 스프링에 압력을 가하여 셋팅 포
인트 가까이에 맞춘다.(요구하는 셋팅 포인트
가 스프링의 위쪽 압력 범위 가까이에 있다
면 더 압축하고 스프링의 아래쪽 압력 범위
가까이에 있다면 더 적게 압축하여야 한다.)

c) 밸브의 셋팅 포인트에 도달할 때까지 초당
0.07 bar가 넘지 않게 압력을 천천히 올린다.
이 포인트는 일반적으로 '칙칙'거리는 소리도
판단한다.

d) 밸브가 너무 높게 셋팅되었다면 조절 스크류
를 반시계 방향으로 돌려 약 30% 정도 압력
을 낮춰야 한다. 이때 밸브 스핀들이 도는 것
을 막기위해 이를 고정시켜야 하는 것을 잊
어서는 안된다. 다시 원하는 셋팅 포인트에
다다를 때까지 작업절차를 반복하고 조절 잠
금 너트를 추천 조임값에 의해 단단히 조인
다.

e) 감압한 후에 밸브의 셋팅 포인트가 정확한지
다시 한번 확인하고 압력을 천천히 올린다.

f) 지침서에 서술된 것처럼 캡/레버 어셈블리를
교체하고 밸브의 변경–증명을 만들어 실링
와이어을 설치한다.

g) 새로운 압력 셋팅값이 원래의 값에서 변경되
었다면 밸브에 영구적으로 도장을 찍거나 태
그를 부착하여야 한다. 태그부착이나 도장을
찍는 것은 적법한 절차에 따르도록 한다.



스파이렉스사코 기술지원 및 서비스망

■고객기술상담전화
서울특별시 동작구 사당동 1030-7. 스팀피플하우스 : 02-3489-3489

ENERGY SAVING IS OUR BUSINESS
http://www.spiraxsarco.com/kr

인천영업소
인천광역시 부평구 삼산동 461-1
프리엘림 11층 1102호
TEL:(032)820-3050 FAX:814-3898

본사/기술영업본부
서울특별시 동작구 사당동
1030-7. 스팀피플하우스
TEL:(02)3489-3489 FAX:525-5766

공장
인천광역시 남구 고잔동 640-13
남동공업제2단지 71B 14L
TEL:(032)820-3000 FAX:811-6215

울산지역 A/S 센터

울산영업소
울산광역시 남구 달동 572-4
성문빌딩 5층
TEL:(052)258-5744 FAX:258-5725

전북지역 A/S 센터

전주영업소
전북 전주시 완산구효자동 3가
1405-4번지 4층
TEL:(063)226-1408 FAX:226-1409

경북지역 A/S 센터

대구영업소
대구광역시 북구 산격2동 1629
산업용재관 업무동 3층
TEL:(053)382-5755 FAX:384-1137

충청지역 A/S 센터
대전영업소
대전광역시 대덕구 신탄진동
117-39 드림빌딩 7층
TEL:(042)936-5755 FAX:936-4344

광주지역 A/S 센터

광주영업소
광주광역시 광산구 신창동
1239-7 다혜빌딩 301호
TEL:(062)384-5755 FAX:384-9596

경남지역 A/S 센터
경남영업소
경남 김해시 삼계동 1430-1
KT빌딩 1층
TEL:(055)332-5755 FAX:332-3399

여수지역 A/S 센터
여수영업소
전남 여수시 학동 43-7
진남빌딩 4층
TEL:(061)686-5755 FAX:686-5756

서부영업소
경기도 화성시 향남읍 행정리
474-2 상도프라자 4층
TEL:(031)366-0303 FAX:366-1611

한국스파이렉스사코(주)는 한국품질 인증센터로부터 ISO 9001/14001 품질䤎환경시스템 인증을 받았습니다.
제품의 개발 및 개선을 위하여 사전 통보없이 규격변경을 할 수 있습니다.
본자료의 유효본 유무를 확인하신 후 이용하시기 바랍니다.(KP 1209)

IM-S13-35
CH Issue 5(KR 1209)


