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Homérsékletmérd egység
Hémérsékletméré -
Aluminium hazzal
(véddesovel szallitva)
Megnevezés

A Spirax Sarco hémérsékletmérd egységek megbizhatd és massziv kivitelU
eszkozok, amelyek a kettésfém elv alapjan makodnek.

Alkalmazhatésag

A Spirax Sarco hémérsékletmérdk idealisan hasznalhaték kazan
taptartalyoknal, kondenzszivattyuzasnal és egyéb mas ipari
folyamatokban. Amikor védécsé van beépitve, a hémérsékletmérd egység
eltavolithat6 a tartaly tartalmanak lelritése nélkiil.

Kaphato tipusok

Ausztenites rozsdamentes acél hdz, vizszintes rogzités, lvegablakkal.
Opcionalis védécsé, 150 mm-es meghosszabbitassal, a tartaly/edény
burkoldsanak megkdnnyitésére.

Aluminium haz, fliggbleges rogzités, tivegablakkal. Sargaréz belebujtatos
véddcsdvel széllitva.
Opciondlis verzio akril ablakkal és rozsdamentes acél védécsével.

Hoémérsékletméré -
Ausztenites rozsdamentes acél haz

Vélaszthaté kiegésziték

Fellleti kidolgozas 0.4 pm

Csatlakozas 12" egészs.lgyi tri-clamp

Védocso
egészs.lgy
Beépitési hosszusag

Vizszintes rozsdament.acél 574
hémérsékletmérénél

Flggéleges aluminium 174 mm
hémérsékletmérénél

Megjegyzés: Feliileti kidolgozast igazolé6 minéségbizonylatot a
rendeléssel egy id6ben kell kérni.

Uzemeltetési korlatok .
Rozsdamentes haz védelem IP54 szerint
- Anyagok
Védécesével vagy anélkl Max. nyomas 25barg H3 Rozsd q
Max. hémerséklet 120°C az ozsdamentes ace
Aluminium haz Bezel Rozsdamentes acél
Max. nyomas Max. nyomas 6 barg Ablak Uveg
védéesd Max. hémeérsaklet 20/160°C Erzékeld szar Rozsdamentes acél
Standard védécsé Rozsdamentes acél
Hémérséklettartomany Valaszthatd eg.ligyivédécsé Rozsdamentes acé
Rozsdamentes haz 0-120°C
Aluminium haz 0-120°C és 0-160°C Haz Aluminium
B Bezel Rozsdamentes acél
Pontossag Ablak Uveg (akril is vélaszthat)
Rozsdamentes haz DIN 16203 Class 1 szabvény szerint Szelepszar Sérgaréz
- . DIN 16203 Class 2 szabvany szerint 2 = . . . -
Aluminium haz Zero beallitas a mutaton. Standard véddécsé Sargaréz (rozsdamentes valaszthato)
Vélaszthaté eg.ligyi védécsd Rozsdamentes acél

Local regulations may restrict the use of this product to below the conditions quoted.
In the interests of development and improvement of the product, we reserve the right to change the specification without notice. © Copyright 2005



Beépitési, karbantartasi és biztonsagtechnikai utasitasok

Tovabbi részletekért |asd a termékkel egyiitt szallitott Beépitési, Karbantartasi és Biztonsagtechnikai Utasitast.

Beépités:

Csavarozzuk be a védécsovet az edény 2" BSP csatlakozdsaba, a menet tomitéshez PTFE szalagot hasznalva. Az ausztenites rozsdamentes acél
hémérsékletmérbk kozvetlendl is az tartalyhoz csavarozhatok igény szerint.

Helyezziik el igy a hémérsékletméré egységet, hogy a berendezésen lathatd legyen a hémérsékleti érték. A fliggdleges beépitésii egységeknek van egy
minimalis beépitési mélysége - lasd az alabbi tablazat 'H'-oszlopdnal. Hévezeté olaj (zsir) normal esetben nem sziikséges, de javasolt.

Méretek / sulyok (kb mm-ben és kg-ban
Ausztenites rozsdamentes acél haz

Suly
A B ¢ D E F G H Hémeérsékletmérs Véddcss
100 274 35 8 13 150 18 113 28 0.25 1.0
Aluminium haz
A B C D E F G H min L Suy
védobcsével egyitt
100 48 16 174 35 160 13 65 0.4
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Megrendele5| példak:

Vizszintes beépitésti hdmérsékletmérd egység rozsdamentes acél wetted/exposed parts, IP54 rating.
1 - Védo6csd V2" BSPT menettel (R2)
1- Fuggéleges felfogatasi hémérsékletméré egység bebujtathatds véddcsével 0-120°C tartomanyban.

1- Spirax Sarco h6mérsékletmérs, ausztenites rozsdamentes acél hdzzal, vizszintes beépitéssel, 0-120°C tartomanyban.
1- Védocsé 150 mm-es meghosszabbitassal a fenti méréhoz.
1- Spirax Sarco h6mérsékletmérd aluminium héazzal és ¢/w sargaréz védécsével 0-120°C tartomanyban.
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