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Gozhito
Kivalasztasi és méretezési utmutatas

TI-P475-06
CH Issue 2

A go6zhiiték alkalmazasi célja

Bizonyos technolégiakban tulhevitett g6zt alkalmaznak, azaz olyan
g6zt, amelynek hémérséklete nagyobb a géznyomashoz tartozé
telitési hémérsékletnél. Az azonos nyomashoz tartozé tulhevitett
g6z és telitett g6z hdmérsékletei kdzotti kiildnbséggel jellemezhetd
a tulhevités mértéke.

A g6z szallitasakor elényds, ha a g6z tulhevitett, mert ez kisebb
héveszteséggel jar. A tulhevitett g6z hémérsékletének
visszah(tésével nyert g6z h6energia atadasi képessége azonban
sokkal kedvezébb, azért amennyiben a g6zt héatadas céljabol
alkalmazzuk, annal jobb, minél inkabb kozeliti a g6z hémérséklete
a telitési hémérsékletet.

A tulhevitett g6z hémérsékletének visszahltésére gézhitdket
hasznalnak, ahol finoman porlasztott hitévizet vezetnek a
gb6zaramba. A beporlasztott vizrészecskék elparolognak, hét
vonnak el a tulhevitett g6zbdl, csdkkentve annak hémérsékletét.
Az alabbi kapcsolasi rajz egy tipikus gézhiité rendszert mutat:

Nyomasszabalyozo szeleppel kombinalt venturi és porlasztéfejes gozhiitok

Nyomasszabalyoz6

elektronika
Talhevitett @ Gézhiits r !
g6z z I i
Bl I e
U Nyomasszabalyozo ]
szelep
L1 Si=t=t=!
Visszacsapo S
Hatéviz Q -
- _ szelep H&mérséklet
Y — Vi) szabalyozo
1 elektronika
H&mérséklet
szabalyozé
szelep
First for Steam Solutions Page 1 of 12

EXPERTISE SOLUTIONS SUSTAINABILITY



oy e L s L . spira
Gozhiitd kivalasztasi szempontok PlYsarco

A Spirax Sarco tobbfajta tipust és mikodési elvii gézhiitét gyart és forgalmaz, ezért a megfelel6 gézh(ité kivalasztasahoz az alabbi
miszaki adatokat ill. kdvetelményeket kell ismerniink. A legfontosabbak: atfogas, megengedett nyomasesés a gézhiitén, a gézh(itébol
kilép6 g6z h6mérséklete.

Atfogas: (Uzemi maximalis + minimalis aramlé gézmennyiség aranya)

Az atfogas az lzemi g6z terhelésvaltozasokat mutatja. Szamos technoldgiaban az atfogas értéke kicsi, de vannak olyanok is, ahol
szélséségesen nagy gdzterhelés ingadozasok is jelentkezhetnek. Altalanosan elmondhaté, hogy minél nagyobb az atfogasi igény,
annal komolyabb, ezért dragabb g6ézh(ité konstrukcid sziikséges.

A visszahiitott g6z hémérséklete:

Bar a g6zh(iték alkalmasak lennének arra, hogy a tulhevitett g6z hémérsékletét a telitési hémérsékletre csokkentsék, de a gyakorlatban
a visszah(tott g6z hémérséklete altalaban 3-5°C-kal magasabb a telitési hémérsékletnél. Ennek két oka van: 1. Minél jobban kdzelitlink
a telitési hémérséklethez, annal nehezebbé valik a pontos hémérsékletszabalyozas és a g6z szaraz allapotanak megtartasa. 2. A gézben
marado 3-5°C tulhevitettség a g6z szallitasakor a héveszteségek miatt viszonylag gyorsan eltlinik.

Géznyomas esés (Venturi tipusu gézhitoknél):

A legtobb gézrendszernél a 0.4 - 0.7 bar g nyomasesés teljesen elfogadhaté. Amennyiben az atfogas igény novekszik, ezzel aranyosan
né a nyomasesés a gézhitén. Ez azzal magyarazhat6, hogy mar minimalis gézaram esetén is sziikség van egy olyan megfelel6 g6z
aramlasi sebességre, amely a h{itéviz porlasztasat elésegiti. Amennyiben a max. gézaram jelentésen névekszik, a megndévekedett arramlasi
sebesség a max. megengedett nyomasnal magasabb értékeket is produkalhat.

Altalanos ‘hasszabaly':

Amennyiben tulméretezziik a gézh(itét, ill. a gézh(ité rendszert, nemcsak feleslegesen noveljik a beruhazas koltségét, de
a g6zhité hatékony mikodését is leronthatjuk. Alaméretezés esetén lesznek olyan Uzemallapotok, amelyek esetén a
g6zh(té nem képes teljesiteni a feladatat.

Viznyomas (porlasztéfejes tipusu goézhiitoknél):
Az atfogasi igény névekedésével aranyosan novekszik a sziikséges hiitéviz nyomas.
A Spirax Sarco altal gyartott g6zhlték, tipustdl fliggéen kiilonb6zé miiszaki megoldasokkal biztositjak a hatékony vizbeporlasztast.

Fontos megjegyezni, hogy a beporlasztott vizrészecskék elg6zbélgése nem azonnal, hanem csak egy meghatarozott iddintervallumon
bellil térténik meg. Ebbél kévetkezéen a tényleges g6z visszah(ités csak egy része térténik meg magaban a gézh(itében, a tobbi a gézh(itdé
utan épitett gézvezetékben zajlik le. Fentiekbdl kdvetkezik, hogy a gézh(ité utani gézvezeték megfeleld mérete és kialakitasa a hatékony
g6zhiités egyik fontos kdvetelménye.

A megfelel6 elparolgas érdekében fontos, hogy a befecskezett apré vizcseppek minél hosszabb ideig a gézaramban maradjanak.
Ehhez a g6zhiité utani csévezetékben megfeleléen nagy g6z aramlasi sebesség szlikséges, a vizcseppeket a géztérben tarto turbulencia
fenntartasahoz. Ezzel magyarazhatd, hogy a g6zh(ité utani csévezetékben akar 60 m/sec aramlasi sebesség fenntartasara is sziikség
lehet, és hogy a g6zh(it6, valamint a g6zh(ité utani gézvezeték atmérdje kisebb a g6zhiité elétti gézvezeték mérethez viszonyitva.
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Gozhiito tipusok

Az el6z6ekben emlitettek szerint, rendkivil fontos, hogy a beporlasztott hiitévizrészecskék a hlitendé gézaramban maradjanak mindaddig,
amig el nem g6z6légnek. Amennyiben ez a g6z-viz kapcsolat megszakad és a vizrészecskék kivalnak a gézarambol, akkor a viz nem
tudja a hét megfeleléen kivonni a gézbdl és a géz visszah(itésének hatasfoka erésen lecsokken.

Amennyiben a g6z aramlasi sebessége tul kicsi, a vizrészecskék kiesnek a gé6zarambol és a gézvezeték aljan 6sszegylilve a gézarammal
sodrédnak tovabb. Annak érdekében, hogy ezt az allapotot elkerllje, valasszon gézhiitét vagy az ebben az anyagban is 6sszefoglalt
utasitasok alapjan, vagy a Spirax Sarco mérndk kollegak segitségével hasznalja a Spirax Sarco online méretezési software programjat.

Az alabbiakban Spirax Sarco g6zh(it6k harom alaptipusat ismertetjik, amelyek kiilénb6zé mikddési elvek alapjan végzik el a hitéviz
porlasztasat. A kilonb6z6 tipusok eltérd elényds tulajdonsagokkal rendelkeznek. Az optimalis gézh(ité tipus valasztasban nyujt segitséget

a kovetkez6 oldalon [évé "G6zh(ité valasztasi tablazat".
Htéviz

Porlasztasos gé6zhiité

Hltéviz

Belsé Bels6 F6

venturi diffazor diffazor §
favoé

Tulhev.

g6z —>

Tomités Tomités
Venturi gézhiité

Vizporlaszté Hltéviz

Finomabb vizporlasztas, ezaltal
rovidebb abszorpcios hossz és/vagy
nagyobb atfogas valamint jobb

Gozzel vizporlasztott gézhiitd telitési hémérséklet megkozelités.
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Gozhiito valasztasi tablazat

Atfogas 1:1

2:1 3:1 4:1 5:1

Porlasztofejes gozhiitoé (STD)
Porlaszto6 fuvékas gézhiité (SND)

Tsat: Telitési hdmérséklet
Kéltséghatékony megoldas
Min. viznyomas: Pg6z +0.5 bar

Kilép6 gbz °
TsaT +5°C TsaT +5°C TsaT +5°C
Max. Pviz: Max. Pviz: Max.Pviz:
Pg6z: +4 5ba Pgéz: +8 bar/ Pg6z+12,5 bar

71

enturi gézhiito (VND)
[Tsat: Telitési hdmérséklet
10:1-ig a legnépszer(ibb gézh(ité
Min. g6znyomas Pgéz + 0.1 bar

TsaT +3°C

Max.Pviz:

Tsat +3°C
Max.Pviz:
Pgéz: +0 9 bary

Max.Pviz:
Pgéz +2 5 bar / Pgéz: +4 9 bar,

Csak figgéleges

}épitésné

Max. Pviz:
Pg6z:+ 10

TsaT +7°C

10:1 20:1 50:1

Gozzel vizporlasztott gézhiité (SAD)

Specialis gézhiité nagy atfogasi igény esetén
Igényelt viznyomas: A g6z nyomasaval azonos.

Vizporlasztd géznyomas: 1.5 x P 6z,

rusevrerr 9

de min. 3 bar tulny.

SAD

(vissza-

Tsat +3° Tsat +3°

keringetéssel)

A go6zhiité beépitésével kapcsolatos tudnivalok

A g6zhiito helyzete

A gbzh(t6t vizszintesen kell beépiteni, de beépithetd fliggdlegesen is ugy, hogy a g6z alulrol felfelé aramoljon. Fliggdleges helyzetben
torténd beépitéskor nagyobb atfogas érhetd el, mivel a gravitacioé kedvezdbb gbz-viz keveredést eredményez. A Spirax Sarco nem javasolja,
hogy fliggdleges g6zh(it6 beépités esetén a g6z felulrél lefelé aramoljon, mert ez kondenzvizkicsapodast okozhat a gézhiité belsé feltletén.

Vizszintes beépitésnél a htdviz-és gézzel vizporlasztott gézhiténél (SAD) a vizporlasztast végz6 gézbevitel is felulrél lefelé torténjen
azért, hogy a g6zhiité ledllasa utan a kézegek gravitacioval kitrtulhessenek. A hiitéviz és SAD g6zh(td esetén a porlaszté gézbevezetés,
mas helyzetben is torténhet, de ezekben az esetekben az dndurités nem olyan hatékony.

Flggdleges beépitésnél a hiitéviz vezeték és gbzzel vizporlasztott gézhitésnél (SAD) a vizporlasztast vegz6 gézt szallité vezeték is a
csatlakoz6 csonkok felett és megfelel6 lejtéssel legyenek kialakitva ugy, hogy ledllaskor a vezetékekben maradt kézegek (hitéviz,

kondenzviz) gravitacioval kitrtlhessenek.

TI-P475-06 CH Issue 2
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Beépitési tavolsagok
Az alabbi abra és az alatta Iévé diagram a g6zhité el6tti (A) és a g6zhltd utani (B) szikséges egyenes csészakasz hosszokat mutatja.

Nyomasredukalé allomassal kombinalt gézhiité egység
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Hémérséklet
szabalyozo elektronika

U Hémérsékletszabéalyozo
szelep

A hémérséklet-és a nyomastavadotol vald tavolsag (B), a gézhiitd eldtti szilkkséges egyenes hossz (A):

A gézhiités utan maradé tulhevitettség 100°C 50°C 30°C 15°C 10°C 5°C

B A gé6zhiité utan sziikséges egyenes tavolsag 2.5 m> 3.7 m> 5.0 m> 6.25 m> 6.8 m 70m

A go6zhiit6 el6tt sziikséges egyenes tavolsag

5x cs6atmérs, v. min. 1,5 m

'Minél nagyobb a maradé tulhevitettség, annal gyorsabb a viz részecskék abszorpcioja’

Desuperheater Online Program Sizing Guidance Page 5 of 12
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Hiitéviz ellatasi lehetdségek

Hutévizként az alabbi vizforrasok alkalmazhatok:

- Kazan tapszivattyl nyoméagabdl vett kazantapviz
- Sotalanitott viz

- lonmentes viz

- Kondenzviz

Hitéviz minéség

A h(téviz j6 minésége fontos kdvetelmény. A gézh(tébe vezetett viz 6sszes sétartalma (TDS) lehetéleg a lehetd legalacsonyabb szinten legyen, mivel
a viz keménységétdl és sotartalmatol fliggbéen vizkéképz&dés térténhet a gézhltd utani gézvezetékekben, a szerelvények szelepfeliletein, a szelepszarakon
és a vizké eltdmitheti a viz bevezetés fuvokait is.

Hiitéviz hédmérséklet

Altalanos szabaly, minél melegebb, annal jobb. A melegebb vizcseppek kevesebb hét igényelnek ahhoz, hogy a parolgasi hémérsékletre emelkedjenek,
mint az alacsonyabb hémérsékletl vizcseppek. A melegebb vizrészecskék elparolgasa joval gyorsabb, ezaltal a gézh(ités hatasfoka messze jobb. A
melegebb viz gyorsabb elparolgasa még azzal az elényds tulajdonsaggal is jar, hogy csdkken a gbézhiité, ill. a g6zh(ité utani csévezeték belfé falara
kicsapo6do vizrészecskék mennyisége.

A melegebb viz fent emlitett el6nyei miatt a hiitéviz vezetéket hészigeteléssel és lemezburkolattal kell ellatni, a héveszteség csdkkentése érdekében.

Hitéviz nyomas és mennyiség
Ahhoz, hogy a hitévizet a g6zaramba juttathassuk, a viznyomas legalabb a g6z nyomasa, vagy ennél nagyobb kell, hogy legyen. A sziikséges viznyomas
a g6zhté tipusatdl figgden valtozik, de altalaban a min. viznyomas értékek a kdvetkezdk:

- Porlasztasos (porlasztéfejes gézh(ité): g6éznyomas + 0.5 bar
- Venturi g6zh(ité: g6éznyomas + 0.1 bar
- GO6zzel vizporlasztott g6zhité: g6znyomassal azonos.

A porlasztasos és a Venturi tipusu gézhiitéknél, minél nagyobb a sziikséges viznyomas, annal nagyobb lesz a gézhiitébe juttatott hiitéviz
mennyisége. A gézhiitébe vezetett hiitéviz mennyisége, a viz-és a gé6znyomas kozotti kiilonbség négyzetgyokével aranyos.

Ennek megfeleléen, ha a szilkkséges vizmennyiséget négyszeresére kell névelni, akkor a viz-és a g6znyomas ko6zotti kiilonbséget 42= 16-szorosra
kell novelni. A fentiek miatt fontos, hogy feleslegesen ne noveljiik az atfogas értékét, mivel az ezaltal megnovekedett vizigény miatt, feleslegesen
nagy viznyomas igények jelennek meg (kiilondsen a porlasztasos gézhiitok esetében).

Ha egy fliggetlen szivattyu és/vagy egy nyomasfokozo szivattyu biztositja a megfelel6 vizellatast, akkor a szivattyl nyomooldalara visszakeringetési
lehetéséget kell kiépiteni a szivattyu folyamatos Gizemvitelének biztositasahoz.

Hitdviz szabalyozo6 szelep
A vizoldali h6mérsékletszabalyozd szelepen nyomasesés kell, hogy legyen. A korabbiakban emlitettek szerint, idealis esetben, annal jobb, minél magasabb
hémérsékletl a hiitéviz, de figyelni kell arra is, hogy a nyomasesés kdvetkeztében ne térténhessen kigézdlgés a szabalyozé szelepen.

Talhevitett g6z nyomasszabalyozas

Javasolt a hlitendé tulhevitett g6z nyomasat allando értéken tartani.

A g6zh(ité utani gézhémérséklettdl fliggéen kell a hlitéviz mennyiségét szabalyozni. Minél magasabb tulhevitést kell visszah(teni, annal jobban fog nyitni
a szabalyoz6 szelep, ezaltal tdbb hiitéviz vezethets a tulhevitett gézbe. Altalaban a cél az, hogy a gézh(ité utan a gézhémérséklet a telitési hémérséklet
felett, de egy viszonylag kis hdmérséklettartomanyon beliil legyen. Altalaban a primer géznyomas szabalyozott, ezért kdzel allando, de ha né a talhevitett
g6z nyomasa, akkor a telitési h6mérséklet is ndvekedni fog. A szabalyozon bedllitott érték nem valtozik, ezért a rendszer tébb hitévizet fog igényelni a
beallitott h6mérséklet tartdasahoz. Amennyiben nem szabalyozzuk a géz nyomasat, akkor a fentiek szerint igen nedves telitett g6zt is kaphatunk a gézhité
kilépé oldalan!

Szabalyozas

Ebben az anyagban is tdbbszdr emlitettiik a kiilonb6z6 gézh(ité tipusok atfogas értékeit a gézhité jellemzésére. Figyelembe kell venni azonban, hogy a
g6zhitd csak a g6zh(ité allomas egyik eleme és ahhoz, hogy az lizemi atfogasi igények teljesiilhessenek, a szabalyozé szelep atfogasanak is megfelelének
kell lenni. Ha a szabalyozas atfogasa kisebb a gézh(itéénél, akkor az egész allomas atfogasa is csdkkenni fog. A hiitéviz vezetékbe épitett
hémérsékletszabalyozé szelep a max. és min. gézigényeket is ki kell, hogy elégitse.

Gozszaritas csepplevalaszté egységgel

Minden olyan technolégiai alkalmazasnal, ahol nedvesség nem maradhat a g6zhltébél tavozé gézben, mechanikus csepplevalaszté és folyamatos kondenzviz
elvezetést biztositdé kondenzsor beépitése javasolt. Indulaskor, a szabalyozé rendszer meghibasodasakor, vagy az izemi paraméterek jelentés megvaltozasakor
a g6zrendszer fokozott erézidjat okozd nem kivant nedvesség jelenhet meg a gézhiité utani gézben A mechanikus csepplevalaszté (g6zszaritd) egységet
a hémérséklet érzékel6 utan kell beépiteni, azért, hogy amennyi nedvesség csak van a gézhiitét elhagyé gézben, az mindenképpen el tudjon parologni.
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Szennyfog6 sziiré
A Spirax Sarco, szennyfog6 sziir6 beépitését javasolja a hiitéviz vezetékbe a szabalyozé szelep védelmére és hogy a gézhiitd kis
furatai, porlasztéi ne tomddjenek el. A szennyfogd sziiré utan, a viznyomas ellenérzésére nyomasmeérét kell beépiteni.

Szakaszol6 szelepek

A karbantartasi feladatok biztonsagos elvégzése érdekében elzard szelepek beépitése szliikséges:
- A talhevitett gézvezetékbe a nyomasszabalyozo szelep elé.

- A hitdviz vezetékbe épitett hémérsékletszabalyozo szelep elé.

Biztonsagi szelep

Ahol a tulhevitett g6z nyomascsokkentése szlikséges, ott biztonsagi szelepet kell beépiteni mind a g6zh(ité, mind pedig a gézh(ité utani
g6zrendszer tulnyomas elleni védelmére. Megengedettnél nagyobb géznyomas, ill. hémérséklet;

- a g6zoldali nyomasszabalyozas és/vagy

- avizoldali h6mérséklet szabalyozas meghibasodasakor fordulhat el6.

Fontos: A g6zhiit6t és a hiitd utani gézrendszert is a tulhevitett g6z max. hémérsékletére kell méretezni.
Erre a g6znyomas szabalyozo és a hémérséklet szabalyozé rendszerek esetleges meghibasodasa miatt van szikség.

Visszakeringetett kondenzviz

A nagy atfogasu gézzel vizporlasztott gézhiitéknél (SAD) egy kondenzvizgyjté mélypontot és egy 3 m hosszu kondenzviz visszavezet6
agat kell kiépiteni az alabbi abra szerint. A visszavezetett kondenzviz forro, ezért el6segiti a gyorsabb abszorpciot. A SAD gézhité
szivéhatast fejt ki, ezaltal visszaszivja a kondenzvizet anélkil, hogy az érkezé hiitéviz megkerilné a gézh(tét.

Nyomasredukaléval kombinalt SAD g6zhiité rendszer
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1. Példa a g6zhiitd kivalasztasara

Egy gézzel fitétt autdklav kopenyterét 2 bar tulnyomasu telitett gézzel (133.7°C) kivanjak fiteni. A rendelkezésre allé g6z 10 bar tulny.
200°C. Hltévizként 95°C-os 5 bar tulny. kondenzviz all rendelkezésre. Az igényelt gézmennyiség min. 1000 kg/h, max.5000 kg/h.

Nyomasszabalyozo
elektronika

Tulhevitett @ -
g6z = M

- i

Gézhiitd
i

2 I I I 36-—»»

Nyomasszabalyozo
szelep
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e szele PO , ,
Htéviz p H6émeérséklet szabalyozo
— elektronika

H&mérséklet szabalyozd
szelep

Kivalasztas
Mivel az atfogas 5000 kg/h / 1000 kg/h = 5:1 és folyamatos Ventun Typs Desupsrhaater Guots

nyomasredukalas (nyomasszabalyozas) szikséges, a legjobb

Walcoma to tha Transvac Online Cuote sy3tem Please complate the details balow

valasztas a Venturi g6zh(té (VTD). A gbzzel vizporlasztott g6zhiité

(SAD) is megfelel a miszaki kovetelményeknek, de annak e
bonyolultabb kialakitdsa miatt dragabb lenne. Is there o pressure @ yes O Mo
reducing valve upstream?
Turndown © Fued © Not Fised
A korabbiakban mar emlitettlik, hogy a g6zh(ité utani h6mérséklet 1 Upstream of Let-down Valve
a mindenkori nyomashoz tartozo telitési hémérséklet felett kell - S [:;"’1 f:"' ':‘:"2
legyen néhany Celsius fokkal, esetlinkben ez 3°C, igy a tavozé g6z Temperature °C 200 200 200

hémérséklete 136.7°C.

A g6zhiité méretezése a Spirax Sarco Online Méretezd Program Désign Case 1 Case 2
itségevel vé heté el | . 1uk Pressure banig) 2 2 3
segitségével végezhetd el, amely a .spiraxsarco.com
gitségével végez s y a www.spirax u o e ODARIC e e e e oy
weboldalon talalhaté. ! Desion Flowrate 5500 3000 3000
H CW Temo 5% 9% [
Go6znyomas redukalas esetén a gézhiitd elétti g6zhémérsékletet ! 3 | Desuperheater Outlet Canditions
a program automatikusan szamitja és megadja. ------eecmeaaa= ' Design Case 1 Case2
() Tast-3"C ® Taa+3'C () Teat+3°C
. .. L, . " . ; . O Other ) Omar ) Omaer
A kiindulasi és a tervezési milszaki adatok megadasa és a Temperature 'C
szamitas" gombra torténd kattintas utan a program kiszamolja a ] ¢ :
szlkséges hiitéviz nyomast, a hltéviz mennyiségét és a gézhitd Bteam 2ude Water Bide
. . . . . s Pressure barig) 18 15
nyomasesését. A kiadott 6sszefoglald oldalon a csatlakozo karima
Tompacatrs "C 220
nyomasfokozatat meg kell adni. A "Mentés&Email" gombra kattintva
a rendszer ajanlatot kiild a megadott email cimre, elkiildi a gézh(ité (T8> it mar tave a o s 1o cotcutone

Miszaki Méretezési Adatlapjat és a gézh(ité metszetrajzat.
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Példankban a program az alabbi Mlszaki Méretezési Adatlapot adta meg:

Spirax Sarco Venturi gézhiité Miiszaki Méretezési Adatlap

v 1.4
1 Vevé: Spirax-Sarco Limited Vevé projekt No :
2 Vevé hiv.szam: Szamitasi példa 1. Beépités helye :
3 Spirax Sarco Ref : VTD01582 Gyairri jel :
4 G6zhiité megnevezés: Méret 6. Venturi g6zh(ité Db : 1
5 Gézh(té tipus: VTD150°CS6F0 Uzem :
6 Rajzszédm : DE-VTDSDSO Sorozatszam:
7 Méretsorozat : 6
8 GOZHUTO ELOTT Uzem 1 Uzem 2 Uzem3 | NYOMASREDUKALO ELOTTI GOZPARAMETEREK
9 G6zmennyiség (kg/hr) 5000 3000 1000 Uzem 1 Uzem 2 Uzem 3
10 Géznyomas (bar g) 2.302 2.108 2.012 10 10 10
1 Hémérséklet (°C) 179.7 179.2 178.9 200 200 200
12
73 | HUTOKOZEG Uzem 1 Uzem 2 Uzem 5
14 Mennyiség (kg/hr) 193.5 116.1 38.7
15 Nyomas (bar g) 5.34 3.2 213
16 Hémérséklet (°C) 95 95 95
17 Koézeg - Viz
18
19 |G6ZHUTS UTAN Uzem 1 Uzem 2 Uzem 3
20 Nyomas (bar g) 2 2 2
21 Hémérséklet (°C) 136.7 136.7 136.7
22 | Gézmennyiség (kg/hr) 5193.5 3116.1 1038.7
23
24 SZERKEZETI ANYAGOK Karimak szénacél ASTM A 105
25 Haz szénacél ASTM A 106 Grade B Tomitések lagyréz
26 Belsé fuvoka rozsdamentes acél BS 970 S11/13 Bels6 haz szénacél ASTM A350 LF2
27 Venturi rozsdamentes acél BS 970 S11/13 F6 Venturi szénacél BS 1501-151/161-430A/B
28
29 | TERVEZESI ADATOK Gdézoldal Vizoldal CSATLAKOZAS
30 Méret Szabvany
31 Max. tervezési nyomas (bar g) 15 15 Gb6z belépés 6 300 LB
32 Max. tervezési hdmérséklet (°C) 220 220 Go6z kilépés 6 300 LB
33 Belsé korrdzios pétlék (mm) 1.5 1.5 Hitékozeg 1 300 LB
34 | Tervezési szabvany ASME B31.3 Karimatipus ASME B16.5 rahegeszthetd
35 Hegesztési szabvany kod szerint
36 Kulsé fellleti megmunkalas H64ll6 szilikon alu.
37 Suly (kg) 68
38
39 |MERETEK
40 A ("NB) 6
41 B (mm) | 178
42 C (mm) | 127
43 D (mm) | 533
44 E (mm) | 660 Megjegyzés: betijeloléseket lasd a rajzon.
0 Méretezési célbol kiadva PDA 08/01/2010
Rev | Megnevezés Név Datum Ellenérizve Datum
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2. Példa a g6zhiité kivalasztasara

Egy csékoteges hécseréld 5 bar tulny. telitett g6zt igényel. A rendelkezésre all6 géz 5 bar g, de 350°C. A min. g6zigény 8 500 kg/h, a
max. g6zfogyasztas 25 000 kg/h. Hitévizként 20°C-os tapviz all rendelkezésre.

k< B ;i
lelhewtett @ Gézhiité
goz P %
1! I I 6
2 = 3
|:| I
. , i o o o
Visszacsapo ooog
oooo
Hutéviz Q Sze|ep
P H6mérséklet szabalyozo
—» elektronika
"Hémérséklet szabalyozd
szelep
Spray Type Desuperheater Quote
Kivalasztas Ezeketa

Mivel az igényelt atfogas 25 000 / 8 500 = 3:1,
barmelyik tipusu gézhiitét valaszthatjuk az alabbi 3
lehetéség kozul:

SAD - Gézzel vizporlasztott g6zhiité
Ez min. 7.5 bar talny. porlaszté g6zt igényel.

VTD - Venturi g6zhiit6

Bar ez a g6zhité tipus is valaszthatd, de mivel
g6znyomas redukald szelepre nincs szikség, a
g6zh(ité utani nyomas a gézhiité nyomasesése miatt
kisebb lesz. A g6z hémerseklete T . +3°C lesz.
STD - Porlasztasos g6zhiité

A g6zhiité nyomasesés nélkul el tudja latni feladatat,
de a g6zhiit6 utani g6z hémeérseéklete T, .+5°C lesz.
Amennyiben a vev$ elfogadja a T, +5°C
g6zhdémérsékletet, akkor célszerli az STD hitét
valasztani.

A Spirax Sarco STD porlasztasos gézhitéjének
Méretezési Program képét mutatja a jobb oldali abra:

Welcome 1o the Transvac Online Quote systern. Please complele the defails balow

részeket nem

Clieit Reference DETAILED EXAMPLE 2 kell kitdlteni
Is there a pressure Cvyes @ No
reducing vabe upstream?
Turndown O Foed @ Not Fixed
Upstream of Let-down Valve

Deslgn Casel Case 2
Pressure bar(g)
Temperature “C
Desuperheater Inlet Conditions

Design Cazel Caze 2
Pressure barg) 5 5 5
Temp in *C 350 350 350
Flowrate kg 25000 18000 8500
CW Temp *C 25 25 25
Desuperheater Outlet Conditions

Design Casel Cazel

@ Tsanstc @ Tsanstc @ Tsaps'c

C other O Other © other
Temperature “C
Mechanical Design Conditions

Steam Side Water Side
Pressure bar(g) 10 30

Temperature “C 374

Calculate > | (1 may take 3 few minules to calculate)
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2. Példa

A 2. Példa adataival a program a Spirax Sarco 10. méretii porlasztasos gézhiit6t valasztotta. A sziikséges szamitott max. viznyomas 9.79
bar tulny, a gézoldali nyomasesés elhanyagolhaté.

Spirax Sarco porlasztasos goézhiité Miiszaki Méretezési Adatlap
v2.0

1 Vevé: Spirax-Sarco Limited Vevo projekt No :
2 Vevd hiv.szam: SZAMITASI PELDA 2 Beépités helye :
3 Spirax Sarco Ref : STD00519 Gyairri jel. :
4 G6zh(it6 megnevezés : Méret 10 porlasztasos gézh(ité Db : 1
5 G6zhté tipus: Size STD250CS6F0 Uzem :
6 Rajzszam. : DESTD00519-1 Sorozatszam :
7 Méretsorozat : 10
8 GOZHUTO ELOTT Uzem 1 Uzem 2 Uzem3 | NYOMASREDUKALO ELOTTI GOZPARAMETEREK
9 Gdézmennyiség (kg/h) 25000 18000 8500 Uzem 1 Uzem 2 Uzem 3
10 Gdéznyomas (bar g) 5 5 5
11 Gézhémérséklet (°C) 350 350 350
12
13 HMG Uzem 1 Uzem 2 ﬁzem 3
14 Mennyiség (kg/hr) 3733 2678.8 1269.2
15 Nyomas (bar g) 9.79 7.48 5.55
16 Hémérséklet (°C) 25 25 25
17 Koézeg - Viz
18
19 GOZHUTO UTAN Uzem 1 Uzem 2 Uzem 3
20 Nyomas (bar g) 5 5 5
21 Hémérséklet (°C) 163.9 163.9 163.9
22 Go6zmennyiség (kg/h) 28733 20687.8 9769.2
23
24 SZERKEZETI ANYAGOK Fuvéka haz szénacél ASTM A 350 LF2
25 Haz szénacél ASTM A 106 Grade B Karimak szénacél ASTM A 105
26 Vizoldal szénacél ASTM A 106 Grade B Tomitések lagyréz
27 Fatékopeny rozsdamentes acél ASTM A312 TP316L Porlaszt6 fuvoka rozsdamentes acél
28
29 TERVEZESI ADATOK Gdzoldal Vizoldal CSATLAKOZAS
30 Méret Szabvany
31 Max.tervezési nyomas(bar g) 10 30 GOz belépés 10 300 LB
32 Max.tervezési hdmérséklet (°C) 374 374 Géz kilépés 10 300LB
33 Belsé korréziés potlék (mm) 1.5 1.5 Hitékozeg 2 300LB
34 Tervezési szabvany - ASME B31.3 Karimatipus ASME B16.5 rahegeszthet6
35 Hegesztési szabvany - kod szerint
36 Kils6 fellleti megmunkalas - H&4all6 szilikon alu.
37 Suly (kg) 180
38
39 MERETEK
40 A ("NB) 10
41 B (mm) 430
42 C (mm) 250
43 D (mm) 800
44 E (mm) | 1050 Megjegyzés: betljeldléseket 1asd a rajzon.
0 Méretezési célbol kiadva PDA 22/01/2010
Rev Megnevezés Név Datum Ellenérizve Datum
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Go6zhiiték alkalmazasi példai

Aramtermelés
A turbinat kerulé agon (by-pass) elhagydé g6z hiitése, hogy a gozt
kilénbo6z6 fltési célokra hasznalhassak.

Ipari technoldgiak

Az ipari technologidkban a gézh(tét altalaban a nagyobb nyomasu
g6zkazanok utani nyomasredukalassal rendszerbe épitve alkalmaznak
az optimalis nyomasu telitett g6z biztositasara.

Papir-és kartongyartas
» Szaritasi technoldgiak

Elelmiszeripar

*  Gozfutésl f6z6ustok

» Elparologtatasos hécserél6
» Termék kondicionalas

Textilipar
+  Textil kikészité autoklavok

Dohanyipar
* Dohanylevél szaritas

Vegyipar-és gyogyszeripar
* Reaktorok fit6 / htd kdpenyei és csdkotegei
» Gozellatas technolégiai flit6khoz

Olaj-és petrolkémiai iparagak

*  Vakuum desztillalok indito fiitoi

» Gozellatas technolégiai flit6khoz

*  Gb6znyomascsokkentd allomasok és turbina megkerilések
» Termokompresszorok

* Mechanikus parakompresszio

Soripar
e Go6zflté rendszerek

Kazan-és turbina rendszerek
* Energia termelés « Kavétermelés
* Hajogyartas * Vegyi eljarasok
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