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3. Beépités és belizemelés —

Megjegyzés: Beépités eldtt kérjiik olvassa el a kiilon lapokon megadott Biztonsagi tudnivaldkat .

Jelen Beépitési Utasitds, gyartmanyon taldlhaté tabla és a mszaki adatlapok alapjan ellenérizziik,
hogy a termék beépithet6-e:

3.1

3.2

3.3

34

3.5

3.6

3.7

3.8
3.9

Fig. 4

Ellenérizziik az anyagmindéséget, nyomast és hémérsékletet és azok maximalis értékeit. Ne
Iépjuk tul a szelepteljesitményt. Ha a termék maximalis miikédési hatdra alacsonyabb, mint
a rendszeré, amelybe beépitésre keriil, nézziik meg, hogy egy biztonsagi miszer be van-e
épitve a rendszerbe a tulnyomasodas megakadalyozasara.

Tavolitsuk el a védéfeliileteket minden csatlakozasrél
és a védoéfoliakat is a gyartmany tablakrol, miel6tt
beépitjik a gbéz-vagy mas magas hémérsékletl
rendszerbe.

Hatarozzuk meg a megfelel6 beépitési helyzetet és a
folyasiranyt. A szelepet vizszintes cs6halézaton kell
beépiteni a csére erésitve (3-as Abra). A miikodtetd
szelepre helyezésekor, a mikdédtetére vonatkozo

Megkeriilé &g (by-pass) - szakaszold szelepeket javasolt
betenni a magasnyomasu és alacsony nyomasu
oldalakon, kézi megkeriil6 szabalyoz6 szeleppel
egyutt. A by-pass szelep segitségével a folyamat
manudlisan szabalyozhaté, ameddig a pneumatikus
szelep karbantartas miatt le van valasztva a rendszerrdl.

Fig.3

Célszer(i a cséhélézat aldtdmasztdsa a szeleptestre gyakorolt tulzott igénybevételek
csokkentésére. Megjegyzés: Ha egy DN125 t-DN200 méret( szelep fliggbleges cs6halozatba
van beépitve, a miikddtetd tovabbi aldtamasztast igényel.

Ugyeljiink arra, hogy elengedé hely legyen a mikédtetd szeleprél vald, karbantartasi céllal
torténd levalasztasara.

Vélasszuk le a cséhalozatot. Ugyeljiink arra, hogy szennyezédésmentes legyen. Ha szilard
szennyezddés jut a szelepbe, az a fé6tomités meghibasodasat okozhatja.

Nyissuk meg lassan a szakaszol6 szelepeket, a normal izemi m(kddés eléréséig.
Ellenérizzik, hogy van-e szivargas ill. hogy rendben mikédik-e rendszer.

SPIRA-TROL Szakaszol6
szelep  AVV*  szelep

Szakaszold

Wegkeriil6 (by-pass) szelep * Anti-vakuum szelep
(vizszintes) javasolt g6zos
beépitésekhez.
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4. Karbantartas
DN15 - DN100-méretnél

Figyelmeztetés rozsdamentes acél szelepekre vonatkozéan
A 316-0s tipusu rozsdamentes acél ezekhez a gyartmanyokhoz hasznaélva, kiilondsen menetes,
vagy zart csatlakozo részeknél, nagyon érzékeny a sériilésre vagy hideghegesztésre. Ez egy
sajatos jellemzdéje ennek az anyagnak, amely miatt lebontaskor-0sszeszereléskor koriltekinté
figyelmet kovetel.
Haazalkalmazaslehetévé teszi, javasolt egy kismennyiségli PTFE alapu zsir haszndlata, akisegit6é
részekhez, Ujra 0sszeszerelés elbtt.

4.1 Altalanos informaciok

Aszeleprészeknormal hasznalatralettektervezve éssziikség szerintfelilvizsgalandok, ill. cserélend6k.
Ezek gyakorisaga a szervizelési munkalatok komolysagatol fligg. Ez a rész Gtmutatast nyujt a tomités,
szelepszar, szelepfej, Gilék ésmembranokcseréjétilletéen. Minden karbantartasimunkalatotahalézaton
|évé szeleptesten végezziink el.

Eves karbantartas
Aszelepetkopas, ill.repedéstekintetében megkell vizsgalni,akopottvagy sériltrészeketkicserélni,
pl. szelepfej, szelepszar, szelepllék és tomszelence tomitések, Isd. a 6.részt, 'Tartalékalkatrészek'.

1.megjegyzés: Amagas hémérséklettigrafittomitések kopasnak vannakkitéve normal izemalatt. Ezért
javasoljuk a grafittomitések cseréjét rutinellendrzés soran, a tomités idé el6tti, pl. normal miikodés
alatti meghibasodasanak megel6zésére.

2-es megjegyzés: Javasolt minden lagyiilék és tomités cseréje a szelep szétbontéasakor.

3-as megjegyzés: Rugohaz rogzités olajozasa: A rugdhaz csavarmenetek és csavarok olajozasat a
rugohdz szelephez valé visszaszerelése el6tt végezzik el (olaj, vagy zsir hasznélatdval p = 0.165
surlodasi tényezének megfeleléen)

Uj meghtzasi nyomatékok olajozassal:
Az alabbi Uj meghuzasi nyomaték értékek ajanlottak olajozott csavarokndl és anyaknal:

1.sz. Tabldzat  Javasolt meghuzasi nyomatékok -
Szabdlyozé szelep méretek DN15 - DN100-ig

SPIRA-TROL Nyomaték (N m)
szeflep (olajjal; p=0.165) @ C)\
meret LE KE LEA / KEA " 3
DN15 - DN25 30 30 30
DN32 - DN50 40 55 55
DN65 - DN80 85 85 85
4 2

DN100 70 70 70

O &)

5-6s Abra

Szelephaz fedélcsavar. meghuz.sorrend
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4.2 A szelep rugbéhaz eltavolitasa
Megjegyzés: A szelep rugohaz el kell tavolitani az aldbbi karbantartési miveletek elvégzése elétt:

- Biztositsa a szelep nyomasmentességét, dramlasi kozegtdl mentességét és valassza le a ki-és
belépb oldalroél egyarant.

- Vigyazat:aszelep szétbontasanalfigyelnikellalevélaszté pontok kozottesetlegesen visszamaradt
nyomasra.

- Valassza le a mikodtet6t a szeleprdl. (Lsd. Beépitési és karbantartasi utasitas Spirax Sarco
mukodtetékre).

- Csavarja le a tdmszelence csavart(18).
- Lazitsa meg és vegye le a szelephaz fedélcsavarokat(27).
- Valassza le a szelephaz fedelet (2) és a szelepszarral egybeépitett szelepfejet (8).

- Vegye le és dobja el a szelephaz tomitést.

4.3 PTFE tomszelence tomités cseréje
PTFE Grafit

Y,
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7171777777777

AR AR 20220

Y R

Fig. 6 Fig.7

- Tavolitsa el a zarécsavart (3), tomszelence szoritd anyat (18), 'O' gydriket (15 és 17) és a
tisztitogylr(it (19) a tomszelence csavarbél, ellendrizve, hogy a hornyok tisztak és
sérlilésmentesek. Ezek helyébe tegyen uUjakat. Az 'O' gy(iriknél szilikon zsir hasznélata
javasolt.

- Vegye ki és dobja el a tomszelence részeket (9, 10, 12 és 14).

- Tisztitsa ki a tomszelence helyét és tegye be az Uj témszelence részeket a 8.sz. dbra szerint.
Figyeljen arra, hogy az alsé kdzpontosité gydrd ugy legyen beillesztve, hogy a legombalyités
alul legyen. A chevron Ulékeket megfelel irdnyban épitsiik be (Isd. 8-as abra), a szerelési
folyamat megkonnyitésére.
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- Hasznaljunk kis mennyiségl olajat a tomszelence anya csavarmeneteknél a két-vagy
haromfordulatos csavarozas el6tt. Ezen a ponton a tomitésnek nem szabad jelentésen zarnia.

- Atomszelencevégsébedllitasdtarugdhdzvisszaszerelése utdn szabad megtenni,a 4.6.részben
taglaltak szerint.

PTFE Graphite
3 3
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Fig. 8 Fig.9

4.4 Grafit tomszelence tomités cseréje

- Tavolitsaelazardcsavart(3),atdmszelence szorité anyat (18) ésatisztitogydrdt (19) atdmszelence
csavarbdl, ellenérizve, hogy a hornyok tisztak és sériilésmentesek legyenek. Ezek helyébe
tegyen Ujakat.

- Tavolitsa el a felsé Stellite csapagyat (9) és a rogzitést, vegyuk ki a tomszelence tomitést (14) és
dobjuk ki. Vegytk ki a tavtartot és az alsé csapagyat (16). Tisztitsuk ki és nézzlk &t ezeket az
alkatrészeket és cseréljiik ki a felsé csapagyat, ha valamilyen sériilés mutatkozik rajta.

- Tisztitsuk kia tdmszelence helyét és szereljiik Gjra 6ssze a tdmszelence alkatrészeita 9-es Abran
lathato sorrendben. Az alsé csapagyat a legombolyitett végével lefelé kell beépiteni. A grafit

. Bevéagasok
10-es Abra

tomités beépitésekor, az egyes darabokat a tomitésen 1évé bemetszések szerint kell az alatta
levétdl 90°-os szogben elforgatva behelyezni.

- Hasznaljunk kis mennyiségu olajat a tomszelence anya csavarmeneteknél a csavarozas el6tt
a megfeleld illeszkedés érdekében, a tomitésnek nem szabad jelentésen zarnia.

IM-524-42 CH Issue 4



taglaltak szerint.in Section 4.6.

4.5 Aszelepszarralegybeépitettszelepfejés
Ulék eltavolitasa és visszaszerelése

Emelje ki az szelepliléket leszorité hengeres elemet (5)
az ulék utan (6).

Vegye ki és dobja el a hatsé liléktomitést (7) .

Tisztitsunk meg minden részt, az uUlékzugokat is a
szeleptesten belil.

Vizsgalja megaziiléket/szelepfejet, szelepszarat sériilést,
vagy elkopast keresve és cserélje ki sziikség szerint.

Megjegyzés: Bemarédéasok, vagy lerakédasok a
szelepszaronatdmszelence tlékek koraimeghibasodasat
jelezhetik . Az ilék és szelepfej tomité fellletein 1évé
sérilések a szivargasi ardany megnoévekedését jelezhetik
a szelepnél jelzettekhez képest.

lllessze be az uj tléktomitést (7) az tilék utani szelepulék
nyilasba (6).

Tegyevisszaahengereselemet(5) gy, hogy a kivagdsok
lent legyenek és a szelepiilék kdzpontosan legyen
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Fig. 11
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leszoritva, anélkil, hogy 6sszelitédnének a szeleptesten.

4.6 A szelephdzfedél visszahelyezése

Vigyazat: Az alabbiakban leirtakat kérjik pontosan koévessék a szabalyozd szelep helyes
visszaszereléséhez, és teszteljék le, hogy a szelepfej szabadon tud-e mozogni a szelepiiléken belil:
- lllessze be az Uj szelephaz fedél tomitést.

- Gyé6zédjonmegaszelepfej/szelepszérfelsészelepszarcsavarmeneteknélkiliteljesmegnyujtasardl
annak érdekében, hogy érintkezzen a szelephazfedél felsd részén lévé szelepszar tomitésekkel.

- Helyezze vissza a szelephaz fedelet és szelepszarat a szeleptesre Ugy, hogy a szelepfej kozépen,
az Ulék felé nézzen.

Az ellentétes oldalon |évé Emelje fel a szelepszarat a
két-két csavart egyszerre legmagasabb poziciéba.
szoritsa meg.

Rogzitse a rugdhaz csavarokat.

Hatarozottan és gyorsan Szoruldsig ismételje az 1-4-es lépéseket.
nyomja le teljesen a
szelepszarat.
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Csavarkulccsal konnyedén, Minden szoritas utan emelje Hatarozottan és gyorsan
de egyenletesen szoritson fel teljesen a szelepszarat. nyomja le teljesen a
meg minden csavart és anyat szelepszarat.

45°-0s szbgben, a 21.0ld. atm.

szerint. (5-0s abra)

- Ismételje az 5, 6 és 7 |épéseket a szelephaz fedélcsavarok egyenletes fesziiléséig.

- Folytassa az 5, 6 és 7 [épéseket, de nyomatékallitdshoz valé csavarkulcs készlet hasznalataval, a
max. kivant nyomatékérték 10%-ig.

- Ujbdl ismételje az 5, 6 és 7-es lépéseket, folyamatosan ndvelve a nyomatékértéket 20%, 40%,
60%, 80%-ra és végll a kivant nyomatékérték 100%-ig. (21. oldal, 1-es tablazat szerint).

- Emelje le a szelepfejet az ulékrdl, forgassa el 120°-kal és lassan tolja vissza le az Glékig, figyelve,
hogy valami ellenéllast kivalt-e a szelepfej érintkezése az tilékkel.

- Ismételje meg a fenti [épéseket 3x.

- Ha barmilyen ellenédllas érzékelhetd, az a szelepfej és az tilék 6sszehangolatlansagat jelzi és a
folyamatot meg kell ismételni.

- Szoritsa meg a tdmszelence anyat (18) egészen:
i) PTFEtomszelencénél: A szelephaz fedéllel fém |
a fémmel kapcsolat eléréséig.
ii) Grafit tomszelencénél: Egy 3 mm-es hézag
eléréséig a tomszelence szoritd anya also része 18
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- Figyelje, hogy van-e szivargés a tdmszelencénél. NNZ NN
INANNNNNNNNNNANT/ ZANNINNNNNNNNNN
sl A £ P R, NN Y
Megj:Szikségesetén tjraellenérizziik a grafittomitést NN Z NN
és szoritsuk meg Ujbdl a tomszelencét néhany szaz NN Z NN
N PN . L . . . NN 7NN
Uzemelési ciklus utén, az Glék teljes bedgyazottsaga NZ Z
miatt N2 4
' § N\ "N
N N N
N N
W N
N\

12-es sz.rajz

s SPIFax. vco IM-524-42 CH Issue 4



