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®
7. Gyorsbeallitas

71 Egyutu szabalyozé6 szelepekhez

Az alabbi programlépések olyan szelepekre vonatkoznak, amelyeknél a szelepfej a szelepulék
felett van és a direct (DIR) miikodés( szelep 4 mA jelre zar és 20 mA jelre nyit.

Figyelem: A Spirax PN5100 és PN6100 tip. pneumatikus mozgatémiivel szerelt pozicionalok
beallitasa a 9.5.2. pont szerint.

7.1.1 Szereld fel a pozicional6t az 5. pont szerint. Villamos oldali bekétés a 6. pont szerint.
Sliritett leveg0 csatlakoztatas az 5.4. pont szerint.

7.1.2 Adj min. 3,6 mA szabalyozé jelet a pozicionaléra.
A kijelz6n “SET-UP NOW” jelenik meg.

7.1.3 Zard a szabalyozo szelep el6tti elzar szerelvényt. Nyomd meg és 3 masodpercig
tartsd nyomva a (} Men(i gombot. Visszaszamolas utan a kijelz6n “SP200 MENU”
jelenik meg.

7.1.4 Nyomd meg a ¥ gombot, hogy a kijelz6n “MANOP”, kézi izemmaod jelenjen meg.

7.1.5 Nyomd meg és 3 masodpercig tartsd nyomva a (' Men(i gombot. A program
kézi szabdlyozasra valt és a kijelz6n “MCTL” jelenik meg.

7.1.6 Nyomd V¥ vagy A a szelep felfelé, vagy lefelé mozgatasahoz.
Ellendrizd a szelepszar/miikodtetd akadas mentes mozgasat.
¥ Nyomasra a kijelz6n “VENT” (Urités/szelepnyitas) jelenik meg.
A Nyomasra a kijelzOn “FILL (toltés/szelepzaras) jelenik meg.
Hiba esetén - a 7.1.7. programlépés el6tt - a hibat javitsd ki.

7.1.7 Nyomdmega C Meni gombot, a program visszatér a f6menti, kézi
mozgatas (izemmadba és a kijelz6n “MANOP” jelenik meg.

7.1.8 Nyomdamega ¥ gombot a fémen(, automatikus bedllitasba térténd atlépéshez.
A kijelz6n “AUTOS” (autostroke) jelenik meg.

7.1.9 Nyomd meg és 3 masodpercig tartsd nyomva a C Menii gombot az automatikus
beallitas inditdsahoz. Az aut. beadllitas kb. 2-3 percig tart.
A C Meni gomb megnyomasaval az aut. beallitasi folyamat megszakithatd.

“ABORT” a kijelz6n: Az automatikus bedllitasi folyamat megszakadt, vagy
mechanikai probléma Iépett fel az aut. beallitas soran.

“I” jel a kijelzOn: Az automatikus bedllitas sikertelen volt. A lehetséges hibakat lasd
a 9.4. pontban.

Sikeres aut. bedllitas utdn a program magatdl visszatér aut. beallitas kezdés tizem-
médba és a kijelz6n AUTOS jelenik meg. A sikeres bedllitast ©jel mutatja a kijelz6n.

7.1.10 Nyomd meg a ¥ Gombot haromszor egymas utan. A késziilék futtatas izem-
madba Iép, a kijelzon ,RUN“ jelenik meg.

7.1.11 Nyomd meg és 3 mésodpercig tartsd nyomva a (} Men( gombot.
A pozicionalé normal izemmddba keril, a szelep a szabalyozd jel szerinti értékre
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all be és a kijelz6n a szelepallas %-os értéke jelenik meg.

A sikeres gyorsbedllitas utan zard és csavarozd vissza a pozicionald fedelét.

7.2 Pozicionalo beallitas oszté/kevero (kétuta)
szabalyoz6 szelepekhez
(0-100% szelepemelkedés beallitasahoz lasd a 9.4.1. pontot és a 37 és 38 sz. abrakat)

Hajtsd végre a 7.1.1. — 7.1.9. szerinti beallitasokat.

7.2.1 A sikeres aut. bedllitas utan, a fémen(be t6rténd belépéshez nyomd meg a ¥ gombot,
amig a kijelzén ,SET* jelenik meg.

7.2.2 Nyomd a C' Menii gombot, amig a ,VALVE TYPE® jelenik meg a kijelz6n. Nyomd a A
gombot, hogy a kijelz6n “VALVE 3-PORT” jelenjen meg.

7.2.3 Nyomd meg a C Menii gombot a “VALVE 3-PORT” kivalasztasahoz.
Ismét nyomd meg a (I Men(i gombot a fémeniiben lévé bedllitas, “SET” kijelzéséig.

7.2.4 Nyomd mega ¥ gombot kétszer, hogy a fémenliben a kijelz6n a “RUN” jelenjen meg.
Hajtsd végre a 7.1.11. szerinti beallitasokat.
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—8. Programozasi folyamatabra——

Fig. 29
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9.4 AUTOS - automatic autostroke commissioning

% Travel | 3 second.
(TRAVL enter | Autostroke activate
0-100% / AUTOS «— — — (AUTOS)
100-0%) >

Fig. 32

Programming notes

AUTOS provides access to:

1. Autostroke commissioning (AUTOS). 2. % travel display (TRAVL).

AUTOS

Autostroke provides an automatic commissioning routine which will take
approximately 1 to 3 minutes to complete.

Press and hold C key for 3 seconds to start autostroke. The display will count
down the 3 seconds. When autostroke is active a flashing AUTOS message
will be displayed.

On completion of a successful autostroke the programme will automatically
return to AUTOS in the main menu and a © will be displayed. In the event of an
unsuccessful autostroke routine a flashing ! will be displayed.

If during AUTOS inconsistent data is obtained due to mechanical problems, the
autostroke procedure will be terminated and ABORT will be displayed.

It is also possible to immediately abort during an autostroke routine by pressing
the C key. ABORT will be displayed together with a flashing !.

Lehetséges hibaiizenetek a kijelzon :

ERROR 1 A pozicional6 felszerelése nem megfeleld. Ellenérizd a megfeleld
Osszeépitést az 5. pont szerint.

ERROR 2 Nem megfelel6 a s(ritett levegd nyomasa, vagy a levegd nem jut
el a szelepm(ikddtetdhdz. Biztosits a pneumatikus miikodtetd rugderejének
megfeleld levegd nyomast

ERROR 3 A szelepm(ikodtetd nem indul el a zaras irdnydba. Ellenérizd
a szelepszar akadas mentes miikodését és ellendrizd, hogy a levegd a
miikoédtetobol szabadon el tud-e tavozni.

ERROR 4 A szelep zart és nyitott allapota kdzétt mért uthossz kisebb a min.
megengedett értéknél. Min. megengedett Uthossz szelepeknél 10mm, min.
megengedett elfordulds csapoknal 5°.

ABORT Az automatikus beallitasi folyamat megszakadt vagy mechanikai
probléma lépett fel az automatikus beallitas soran.

On completion of a successful autostroke it will be possible to advanceto  SET,
TUNE and RUN functions in the main menu. Press the ¥ key to advance to
these functions.

Commissioning notes
Prior to undertaking an autostroke routine, manual operation should be used to fully
inflate and deflate the actuator to ensure there are no obstructions to the full valve movement.
Autostroke is an automatic commissioning routine that checks for maximum valve travel,
signal response, valve characteristics, inflation/deflation times etc. Data gathered will be
automatically download into the embedded software to ensure optimum performance of the
valve/actuator combination.
Autostroke commissioning will take approximately 1 to 3 minutes to complete depending
on air pressure and actuator size etc.
Autostroke commissioning must be carried out on start-up or at any other time ifthe ~ valve
performance is not satisfactory.
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