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1. Biztonsagi tudnivalék

Azalabbitermékekbiztonsagos miikodtetése akkor garantalt, haatermékbeszerelése,
beilizemelése, hasznalata és karbantartasa a hasznalati utasitasoknak megfeleléen,
szakember altal torténik (lasd az 11-es részt). A csbévezeték és a rendszer altalanos
lizembehelyezésiés biztonsagi utasitasanak maradéktalanul elegetkell tenni, valamint
a szerszamok és biztonsagi berendezések megfelel6 hasznalatarél minden esetben
gondoskodni kell.

1.1 Felhasznalas

A Beépitési és Karbantartasi Utasitas, a termék leirasa, valamint a Technikai
Informacios Adatlap alapjan ellendrizze, hogy jelen termék valéban megfelel a
tervezett felhasznalas/alkalmazas céljanak. A termék megfelel az Eurépai Unié
nyomastarté edényekre vonatkoz6 97/23/EC és az ATEX direktiva 94/9/EC eléiasainak
valamint sziikség esetén c € és @ jelzéssel lathato el.

Jelen utasitasban szerepl6 termékek az alabbi csoportokba sorolhatok:

Tipus CsGo'port 1 Csoport 2 Csoport 1 Csoport 2
azok Gazok Folyadékok | Folyadékok
MFP14 Minden méret - 2 - SEP
MFP14S Minden méret - 2 - SEP
MFP14SS | Minden méret - 2 - SEP

ATEX Directiva szerinti termékjelzés 94/9/EC {Ex) Il 2G CT3 szerint.

i) Ezeket a termékeket specialisan g6z-, leveg6- és viz/kondenzatum iizemi
hasznalatra fejlesztették ki, melyek a fent emlitett Nyomastarté Edényekre
vonatkozo6 Direktiva 2. csoportjaba tartoznak. A termék egyéb kozegekkel valé
hasznalata lehetséges, ebben az esetben azonban fel kell venni a kapcsolatot a
Spirax Sarco helyi képviseléjével, aki jovahagyja a termék alkalmazhatésagat a
kerdéses alkalmazasra.

ii) A felhasznalt nyersanyagok alkalmassagat, a nyomast, a hémérsékletet és ezek
maximum és minimum értékeit ellenérizni kell. Amennyiben a termék max. Gizemi
hatarértékei alacsonyabbak, mint a rendszeré, amelybe beépitésre keriil, illetve
a termék esetleges meghibasodasa veszélyes tulnyomast vagy talhevilést
eredményezne, mindenképpen sziikséges a rendszerbe egy biztonsagi eszk6z
beépitése az ilyen hatarérteken-tali helyzetek elkeriilése érdekében.

iii) Meg kell hatarozni a megfelel6 beépitési helyzetet és az aramlas iranyat.

iv) A Spirax Sarco termékek nem ugy lettek tervezve, hogy ellendlljanak a rendszer,
amelybe atermék beszerelésre keriil, altal keltett feliileti fesziiltségeknek. Minden
esetbenaziizembe helyez6 felel6ssége, hogy felmérje azesetleges fesziiltségeket
és megtegye a megfeleld Iépéseket ezek minimalizalasara.

v) Beszerelés el6tt minden védéfedelet el kell tavolitani.
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1.2 Hozzaférés
A termékkel torténé munkavégzés elo6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a termékhez a
biztonsagos hozzaférés illetve, ha szukséges, a biztonsagos munkafeliilet
(biztonsagosan védett) rendelkezésre all. Sziikség esetén alkalmazzon megfeleld
emel6 berendezést.

1.3 Megvilagitas
Biztositson megfelel6 megvilagitast a termék alkalmazasahoz, kiilonésen, ha az
aprélékos vagy bonyolult munkat igényel. .

1.4 Veszélyes folyadékok vagy gazok a cs6vezetékben

Minden esetben vegye figyelembe, mivan, vagy milehetett korabban acsévezetékben;
kiilonos tekintettel a kovetkezdkre: gyulékony anyagok, halalt okozhaté anyagok,
széls6séges homérsékletek.

1.5 Veszélyes kornyezeti hatasok a termék korul
Robbanasveszélyes teriiletek, oxigén hianya (pl. tartalyok, aknak), veszélyes gazok,
szélsoséges homérséklet, forro feliiletek, tiizveszély (pl. hegesztés), tulzott zaj,
mozgo6 berendezések.

1.6 A rendszer

Gondolja végig, milyen hatassal lesz az elvégzendé munka a rendszer egészére.
Barmely elvégzendé munka (pl. levalaszto szelepek elzarasa, elektromos levalasztas)
bir-e barmilyen kockazattal arendszer mas részei, illetve a személyzet barmely része
szamara?

Veszélyt okozhat a szell6zérendszer vagy a védéeszkozok levalasztasa, illetve a
szabalyozo6k és riasztok kiiktatasa. A levalaszté szelepek fokozatosan keriiljenek
elzarasra illetve megnyitasra, ezzel elkeriilve a rendszert ér6 utéseket

1.7 Nyomasrendszerek

A nyomast le kell szakaszolni és biztonsagosan a kornyezetbe kell ereszteni.
Megfontolandé a dupla levalasztas (dupla levalasztas és visszaeresztés), valamint
a zart szelepek rogzitése illetve megjelolése. El6fordulhat, hogy a rendszer még
nyomas alatt van, annak ellenére, hogy a nyomasméré nulla értéket mutat.

1.8 Homérséklet
Levalasztas utan hagyjon id6t arra, hogy a hémérséklet visszaalljon a normalis
értékre ezzel elkeriilve az égési sériiléseket.

1.9 Szerszamok és kellékanyagok

A munka megkezdése el6tt gy6zédjon meg réla, hogy a megfelelé szerszamok és/
vagy kellékanyagok rendelkezésre allnak. Csakis eredeti Spirax Sarco
cserealkatrészeket hasznaljon.

1.10 Védo6ruhazat ) )

Javasolt megvizsgalni, hogy On illetve az On koérnyezetében masok szamara
sziikséges-e védoruhazat viselése, amely olyan kockazati tényezék ellen is véd, mint
pl. vegyszerek, magas/alacsony homérséklet, sugarzas, zaj, lees6 targyak, valamint
szemet és az arcot éro karos hatasok.

1.11 Munkaengedélyek

Minden munkat csak megfelel6en képzett személyzetvégezhet,illetve egy megfeleléen
képzett személynek kell felligyelnie.

A Beépitési és Karbantartasi Utasitas alapjan a beépitést és az lizemeltetést végzé
szemeélyt ki kell képezni a termék pontos hasznalatara.

Ahol formalis "munkaengedély rendszer” van érvényben, ugy azt figyelembe véve
kell a munkat elvégezni. Ahol nincs ilyen rendszer, ott javasolt, hogy a munkaért
felelés személy tudja, milyen munka keriil elvégzésre, és, ahol erre sziikség van,
alljon rendelkezésre egy, a biztonsagért felel6s asszisztens.

Amunkateriileten és kornyékén sziikkség szerintkeriiljenek elhelyezésre "figyelmeztetd
jelzések™.
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1.12 Kézi mozgatas

A nagy és/vagy nehéz termékek kézi mozgatasa sériilést okozhat. A rakomany testi
erdvel torténo felemelése, tolasa, huzasa, szallitasa vagy megtamasztasa sériilést
okozhat, leginkabb hatsériilést. Javasolt a feladat elvégzését, a személyzet, a
rakomany és a munkakornyezet lehetséges kockazatait felmérni, és az elvégzendé
munka koriilményei alapjan kivalasztani a megfelel6 termékkezelési médszert.

1.13 Jarulékos veszeIY
Szabalyszerii hasznalat mellett a termék kiilsé burkolata nagyon forré lehet. A
megengedett max. mikodési koriilmények esetén elérheti a 200°C-ot (392°F) is. A
termékek tobbsége nem on-leereszté. Kiulonos figyelmet kell forditani a termék
szétszerelésére vagy az adott berendezésbodl torténd eltavolitasara (lasd
"Karbantartasi instrukciok").

1.14 Fagyveszély
A nem on-leereszté termékeket védeni kell a fagyveszélytél az olyan kérnyezetben,
ahol a hémérséklet a fagypont ala siillyedhet.

1.15 Hulladékhasznositas

Hacsak aBeépitésiés Karbantartasi Utasitasbanfoglaltak mashogy nemrendelkeznek,
ezatermék ujrahasznosithaté és kell6 koriiltekintés mellett, atermék hulladékkezelése
soran kornyezetet veszélyezteté6 hatas nem varhato.

1.16 Termékek visszakiildése

Felhivjuk a vevbk és szakkereskeddk figyelmét, hogy amennyiben barmely termék
visszakiildésre keriil, ugy az Eurépai Unié egészségiigyi, termékbiztonsagi és
kornyezetvédelmijoga alapjan, Spirax Sarco-t tajékoztatni kell barmely, a termékkel
kapcsolatban felmeriilé veszélyrél, valamint 6vintézkedéseket kell tenni atermékben
visszamarado szennyezédések illetve mechanikai sériilések tekintetében, amelyek
egészségligyi, biztonsagi vagy kornyezetvédelmi kockazatot jelenthetnek. Ezt az
informaciot minden esetben irasban kell mellékelni az Egészségiigyi és Biztonsagi
adatlapokkal egyitt, amelyeken feltiintetésre keriil minden veszélyesnek, vagy
potencialisan veszélyesnek tartott anyag.
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2. Altalanos termék ismertetés

2.1 Altalanos ismertetés

A Spirax Sarco MFP14 automata szivattyu térfogat kiszoritas elvén miikddé folyadék atemel6
szivattyd, melynél a mikddtetést g6z vagy siritett levegd biztositja. Legfébb alkalmazasa
folyadeékok, mint pl. a kondenzviz elszallitasa. Mikodési elve alapjan lehetéséget biztosit
a kondenz elvezetésére zart térbdl, akar valtozé vakuum alatt izemelé berendezésbdl is.
Uszogolyds kondenzedénnyel rendszerbe épitve a teljes mikddési tartomanyon belul alkalmas
a kondenz elvezetésére gézoldalon hémérséklet szabalyozott h6cserél6bdl.

Az MFP14 szivattyut a kovetkezé hazanyagokkal tudjuk szallitani:
MFP14 Gombgrafitos vas haz és fedél

MFP14S  Ontétt acél haz és fedél

MFP14SS Rozsdamentes acél haz és fedél

Szabvanyok
A termék megfelel az Eurépai Unié nyomastartd edényekre vonatkoz6 94/9/EC és ATEX
94/9/EC szamu iranyelvei el6irasainak és igény esetén c € és @ jelolésekekkel ellatott.

Miibizonylat

MFP14 - A termék EN 10204 3.1.mibizonylattal rendelhetd.

MFP14S és MFP14SS - Ezek a termékek EN 10204 3.1 mibizonylattal rendelhet6k és ASME
VIII Div 1.szabvany szerint vannak tervezve.

Megjegyzés: Minden mibizonylattal kapcsolatos igényt kérjik rendeléskor jelezni.

Megjegyzés: Tovabbi informaciokért 1asd a TI-P136-02 sz. Miiszaki Adatlapot.

2.2 Méretek és cs6csatlakozasok
1", 1%", 2" és 3" x 2" menetes BSP (BS 21-nek megfelel).

MFP14  5\25 DN40, DN50 és DN8O x DN5O:

karimas EN 1092 PN16, ANSI B 16.5 Class 150 és JIS/KS B 2238 10.

2" menetes BSP/NPT csatlakozassal is rendelhetd.

DN50;
MFP14S karimas EN 1092 PN16, ANSI B 16.5 Class 150 és JIS/KS B 2238 10.

A 2" mikodtetd g6z és az 1" kipufogd vezeték csatlakozasok BSP/NPT menetes,
vagy tokosan behegeszthetd kivitellek lehetnek.

2" menetes BSP (NPT csatlakozassal is rendelhetd).

DN50;
MFP14SS karimas EN 1092 PN16, ANSI B 16.5 Class 150 és JIS/KS B 2238 10.

A 2" mikodtetd g6z és az 1" kipufogo vezeték csatlakozasok BSP/NPT menetes,
vagy tokosan behegeszthetd kivitelliek lehetnek.
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2.3 Nyomas /| hémérséklet hatarok
(ADM/ASME Nyomastarté edényekre vonatkozé Version 5.0)

Haz névleges nyomas

PN16

Max. miikddtetd nyomas
(g6z, levegb vagy gaz)

MFP14 és MFP14S

13.8 bar g (PN16)

MFP14SS 10.96 bar g (PN16)
MFP14 16 barg @ 120 °C
PMA Max. megengedett nyomas MFP14S 16 barg @ 120 °C
MFP14SS 16 barg @93 °C
MFP14 300°C @ 12.8 barg
TMA Max. megengedett hémérséklet MFP14S 300 °C @ 10.8 barg
MFP14SS 300°C@9.3barg

Min.megengedett hémérséklet.

Alacsonyabb hémérsékletek esetén keresse meg Spirax Sarco Képviseletlinket.

0°C

MFP14 13.8 barg @ 198 °C
PMO Max. izemi nyomas MFP14S 13.8 barg @ 198 °C
MFP14SS 10.96 barg @ 188 °C
MFP14 198 °C @ 13.8 bar g
TMO Max. Gzemi h6mérséklet MFP14S 198 °C @ 13.8 barg
MFP14SS 188 °C @ 10.96 bar g

Min. izemi hémérséklet.

Alacsonyabb hémérsékletek esetén keresse meg Spirax Sarco képviseletiinket.

0°C

A kondenzoldali ellennyomas (statikus emelémagassag plusz a rendszer nyomasa)
kisebb legyen, mint a miikodteté kézeg nyomasa:-
Magassag (H) méterben x 0.0981 plusz nyomas (bar g) a nyomott oldalon, plusz a csévezeték
ellendllasa bar-ban az aktudlis kondenzmennyiség hatszorosaval vagy 30 000 litres/h-val

szamolva, amelyik a kisebb.

Szivattyu folétti ajanlott hozzafolyasi magassag

0.3m

Min. hozzéafolyasi magassag

0.15 m (csOkkentett kapacitas)

FolyadéksUrlseg: 1-0.8
DN40 and DN25 DN50 DN80 x DN50

Szivattyu teljesitménye

Gtemenkeént 7 liter 12.8 liter 19.3 liter

Mikodtetd g6z fogyasztas 16 kg/h max. 20 kg/h max. 20 kg/h max.

Sdritett levegd fogyasztas

4.4 dm3/s max.

5.6 dm3/s max.

5.6 dm3/s max.

Kornyezeti hémérséklet hatar
(&)

-10°C-200 °C

-10°C-200°C

-10°C-200 °C

6 sPIra)(SaI‘CO
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MFP14

MFP14S

MFP14SS

Hémérséklet °C Hoémérséklet °C

Hémérséklet °C

300 — A
250
200 ~ <>\_
100 telitési
gorbe
50 : D
0 T
4 6 8 10 12 138 16
Nyomas bar g
AC
300
250 BN
200 N
150 Géz \\ ~
100 telitési
50 gobrbe
0 | D
4 6 8 10 12 138 16
Nyomas bar g
300 B
250 A\\ N
200 ﬁ—\
150 Géz N
100 telitési
gbrbe
58 : D
1
4 6 8 10.96 12 14 16

Nyomas bar g

A termék nem hasznalhaté ebben a tartomanyban.

A termék ebben a tartomanyban valé hasznalataval kapcsolatban forduljon a Spirax
Sarco Képviselethez. Alapesetben a termék ebben a tartomanyban nem hasznalhaté.

A-D

B -D Karimas JIS/KS 10

Karimas PN16

Karimas ANSI 150

IM-P136-03 ST Issue 12
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2.4 Anyagok

Megnevezés Anyag
MFP14 Gombgrafitos vas  (EN JS 1025) EN-GTS-400-18-LT
1 Fedél MFP14S  Ontétt acél DIN GSC 25N/ASTM A216 WCB
MFP14SS Rozsdamentesacél BS EN 10213-4/ASTM A351 CF3M
2 Fedéltdmités Szintetikus tomités
3 Fedélcsavarok Rozsdamentes acél 1ISO 3506 Gr. A2-70
MFP14 Gombgrafitos vas  (EN JS 1025) EN-GTS-400-18-LT
4 Haz MFP14S  Ontétt acél DIN GSC 25N/ASTM A216 WCB
MFP14SS Rozsdamentes acél 1998 - 1.4409/ASTM A351 CF3M
5 s MEP14s  Rozsdamentes acel BS 970, 431 529
MFP14SS Rozsdamentes acél BS 970, 303 S31
6 Segédtartd Rozsdamentes acél BS 1449, 304 S11
7 Usz6golyé Rozsdamentes acél AISI 304
MFP14 Gombgrafitos vas  (EN JS 1025) EN-GTS-400-18-LT
8 Emelofl MFP14S  Ontbtt acél DIN GSC 25N/ASTM A216 WCB
MFP14SS Rozsdamentes acél 1998 - 1.4409/ASTM A351 CF3M
9 Tartorad Rozsdamentes acél BS 3146 pt. 2 ANC 2
10 Rugo Inconel 718 ASTM 5962/ASTM B367
. i MFP14 Acél DIN 267 Part Ill Class 5.8
Leeresztd dugd -
1" MFP14S  Acél DIN 267 Part Ill Class 5.8
MFP14SS Rozsdamentes acél ASTM A182 - F316
12/12a Visszacsapo szelepek Rozsdamentes acél
Menetes fékarimak MFP14 Acél
13 ) MFP14S  Acél DIN PN16/ANSI 150
Karimacsatlakozasok -
MFP14SS Rozsdamentes acél ASTM A182 - F316L
14 Tartokeret Rozsdamentes acél BS 3146 pt. 2 ANC 4B
15 Keretrogzité csavarok Rozsdamentes acél BS 6105 Gr. A2-70
16 Szelepiilék gézre Rozsdamentes acél BS 970, 431 S29
17 Szelepszar gézre Rozsdamentes acél ASTM A276 440 B
18 Szelepllék tomités gézre Rozsdamentes acél BS 1449 409 S19
19 Kipufogé szelepulék Rozsdamentes acél BS 970 431 S29
20 Kipufogé szelep Rozsdamentes acél BS 3146 pt. 2 ANC 2
21 Kipufogé szelepllék tomités Rozsdamentes acél BS 1449 409 S19
22 EPM miikodtetd ALNICO
* 23 'O’ gyliri témités EPDM
* 24 Csap Rozsdamentes acél BS 970 431 S29
* 25 Allité csavar Rozsdamentes acél BS 6105 Grade A2
* 26 Allité csavar Rozsdamentes acél BS 970 431 S29
27 Régzitd anya Rozsdamentes acél Grade A2

* Megjegyzés: A 24, 25, 26 és 27.sz. alkatrészeket lasd a 21.oldal 9.Abran.
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Kipufogo ——  MUkodtetd kozeg be
szelep ki |

19

15
21
20

23

22

12 1" 12a

1. Abra DN80 x DN50 MFP14 szivattyu
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2.6 Méretek / sulyok (kb.)
Metrikus (mm/kg)

MFP14
Méretek A B|{C|[D|E|F|[G|H|J|K L Sulyok
JIS | ANSI csaka | visszacsapé
KS szivattyu|szelepekkel és
PN karimakkal
DN25 410| - |305|507| - | 68| 68|480| 13 | 18 | 165| @280 51 58
DN40 440| - |305(|527| - | 81| 81|480| 13 | 18 | 165| @280 54 63
DN50 557 |637.5(420|642| - |104|104 (580 | 33 | 18 [245| @321 72 82
DN80 x DN50| 573 [637.5|420 | 642|430 (119|104 580 | 33 | 18 [245| 342 88 98

Imperial (ins/lbs)

MFP14
Méretek A B|C|D E F |G| H J K L Sulyok
JIS | ANSI csaka | visszacsapé
KS szivattya|szelepekkel és
PN karimékkal
1™ 16.1 - 12.0|119.9| - |27 |27 (189(05|0.7 |6.5| @11.0 | 1124 127.8
1" 16.1| - |12.0{20.7| - [3.2|3.2|189]/05(0.7|6.5| @11.0 | 119.0 138.9
2" 21.9| 25.0 (16.5|25.3| - |[4.1|4.1|228|1.3|0.7|9.6 | 9126 | 158.7 180.8
3"x 2" 22.6| 25.0 |16.5(25.3(16.9| 4.7 | 4.1 |22.8/ 1.3 | 0.7 | 9.6 | 13.6 | 160.9 189.6

Megjegyzés: A "D" oszlopban megadott méret csak a DN80 x DN50-es ovalis hazu
szivattyura vonatkozik.

A DN25, DN40 és DN50 méretl szivattyuk hazkialakitasa kerek, ezekre az "L" oszlopban
megadott méretek vonatkoznak.
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1" BSP, NPT vagy SW behegesztett T

kipufogd csatlakozas

Megjegyzés: A "
szn?a{tt}%,ra vonatkozik.

2" BSP, NPT vagy SW behegesztett g6z, siritett levegd

vagy gaz csatlakozas

_T

'D" oszlopban megadott méret csak a DN80 x DN50-es ovalis hazu

A DN25, DN40 és DN50 méretil szivattyuk hazkialakitasa kerek, ezekre az "L" oszlopban

megadott méretek vonatkoznak.

4

G Kiszerelési tavolsag

A

L

Bels6é emeld&fiil,
atméré: 15 mm.

T
E
v

Karimacsatlakozas

SPIRAX
SARCO

-

Karimacsatlakozas

-
F
v

2. Abra DN80 x DN50 MFP14 szivattyu
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3. Beépités

Sarjug6z, levegd
parag6z szabadra Mikdodtetd
vezetés g6z vagy

siritett levegd

Szivattyu kipuffogas Kondenzvisszavezetés

- I
7 I q
Kondenzfogado j < ~ Kondenzviz
Hozzafolyasi| A « T T
magassag H
L Emelési
magassag
<
MFP aut.
= kondenz- | —
Kiépités esetén adtemeld | sorax FT tip. UszZ0golyds kond.
305 mm vizzar szivattyu - edény, ha a mikodtets
kbézeg g6z
b|m]d -/
) 12 12a
3. Abra

3.1 Beépités - nyitott rendszerek

Figyelem: Beépités, vagy karbantartas elétt a személyi sériilések elkeriilése
érdekében ellenérizze, hogy minden g6z-viz vagy gazvezeték kiszakaszolasra keriilt.

Ellenérizze tovabba, hogy a szivattyu és a csatlakozé vezetékek nyomasmentes
allapotban vannak és, hogy a forro feliiletek kelléen visszahiiltek.

Beépitési vagy karbantartasi munkalatok végzése soran mindig megfeleld
védoruhazatot viseljen.

A szivattyu test emelését a fedélre épitett emelo6fiil segiti. Az emeléfiillel csak a kb.
70 kg sulyu szivattya emelheté. Csak biztonsagosan miikodé emelészerkezet, pl.
csorl6 hasznalhaté. A szivatty emelésekor a megfelel6 biztonsagi intézkedéseket
be kell tartani.

spira
12 P )(sarco IM-P136-03 ST Issue 12



Figyelem! Tiiz-és robbanasveszélyes kézeg szivattyuzasakor a miikédtetd kézeg
csak oxigénmentes inert gaz lehet!

1. Aszivattylt az lritend6 berendezés ala kell épiteni, kipufogé csatlakozassal fliggélegesen
felfelé. A szallitand6 kozeget fogadé puffercsdvet megfelel6 hozzafolyasi magassaggal kell
a szivattyu fedél flé szerelni, a 3.2 pont alatti 4.Abra szerint. Az ett6l eltéré hozzafolyasi
magassag esetén valtozik a szivattyu teljesitménye.

2. Az Uritend6 berendezés elarasztasanak megakadalyozasara, - amely a szivattyu Urité
ciklusaban fordulhat el6 -, a szivattyu felett egy szabadra nyitott puffertartaly / puffercsé
épitendd a 3.Abra szerint. A belépd oldali szerelvények teljes atémlési keresztmetszetiiek
legyenek.

3. Ellenérizze, hogy a belépd (12) és a kilép6é (12a) oldali visszacsap6 szelepek a
kdézegaramlasnak megfeleld iranyban vannak beépitve.
A legjobb teljesitmény biztositasara a belépd oldali visszacsapo szelep el6tti és a kilépd
oldali visszacsapo szelep utani vizszintes csévezeték hossza a lehet6 legrévidebb legyen.
A szivattyu be-és kilép6 oldali karima csatlakozasok peremkotéseit 76 - 84 Nm nyomatékkal
hizza meg.

4. Kdésse a mikodtetd kdzeg (g6z, levegd vagy gaz) vezetékét a fedélen 1évé csatlakozasra
(11.oldal, 2.Abra). Amennyiben g6z a miikddtetd kdzeg, akkor a vezetékbe 100
Mesh (0.15 mm) szlréelemes szennyfogd szilr6, a vezeték mélypontjara uszégolyds
kondenzedény épitend8. A kondenzedényen keresztul tdvozé kondenzvizet a szivattyu
elétti kondenzfogado / puffercsébe kell vezetni.

* Javasolt max. miikodteté g6z nyomas: kondenzoldali ellennyomas + 2+4 bar g.

5. Aszivattyu kipufogd cséve atmoszférara nyitott; csészikités, aramlast korlatozoé szerelvény
a vezetékben nem lehet. Amennyiben ez lehetséges, a paracsé fliggbleges elrendezési
legyen. Ha a kipufogd csovet vizszintesen kell szerelni, akkor az a kondenzgydijté felé
lejtsen, hogy a lekondenzalédd para a kondenzgy(jtébe Uriljon. A javasolt paracsé
méreteket 14sd a 16. oldalon a 3.Tablazatban.
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3.2 Hozzafolyasi magassag/kondenzfogadd beépitési magassag
A félreértések elkerilése végett fontos kiildnbséget tenni a két megnevezés kozott.
Hozzafolyasi magassag: a szivattyu fedél felsé sikja és a kondenzfogadd / puffertartaly also
alkotoja kozotti fuggbleges tavolsag.

Kondenzfogadd beépitési magassag: a kondenzfogado / puffertartaly alsé alkotojanak
magassaga attél a szinttél, amelyre a szivattyu keril.

Hozzafoly.magassa 300 mm (12")
Javasolt méretek y-mag 9 Min. 150 mm (6") csbkkentett kapacitassal

Beépitési magassag Max.1 m (39")

Figyelem: A szivattyu garantalt teljesitményének biztositasahoz, a szivattylt a Spirax Sarco
altal szallitott visszacsap6 szelepekkel kell szerelni.

1. Tablazat Kondenzfogado mérete

A kondenzfogadé megfelel pufferkapacitassal kell, hogy rendelkezzen a szivattyu
nyomociklusa idején érkez6 kondenzvizek fogadasara. A kondenzfogadd egy nagyobb
atméroji csé vagy tartaly lehet. Sziikség esetén, a tartaly talfoly6 csévét a 4.Abran lathato
modon kell kialakitani és a forré kondenzvizet - forrazas veszély mentesen - csatornaba
vezetni. A tulfolyd csé min. 305 mm-es U csdves vizzarral alakitando ki.

Szivattyd méret Kondenzfogado6 méret
Metrikus Imperial
DN25 0.60 m x DN200 24" x 8"
DN40 0.60 m x DN200 24" x 8"
DN50 0.65 m x DN250 26" x 10"
DN80 x DN50 1.10 m x DN250 44" x 10"

Mikodtetd géz, vagy
Szivattyu kipuffogas  s(ritett levegé Kondenzvisszavezetés

Sarjug6z, <— 1

levegd, parag6z
szabadra vezetés
— i N
Kondenzfogadd ) -+ ™~ Kondenzviz
Hozzéfo[yés i I T T H
magassag T Emelési
magassag
-
MFP aut.
R kondenz- |—
Kiépités esetén min. atemeld | gy | FT tip. 1s20golyos
305 mm Vizzar szivattyu - kondenzedény, ha a
(ikodtetd kdz
7/

4. Abra 12 12a
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2. Tablazat Szivattyu el6tti vezeték, ha nincs kiillén puffer
Amennyiben a szivattyuUhoz egy berendezésbdl érkezik a tovabbitandd folyadék (pl.
kondenzviz) akkora javasolt hozzafolyasi magassaggal az alabbi tablazat szerinti belép6
vezetékméretek hasznalanddk annak érdekében, hogy a folyadék visszatorlédast a
berendezés felé elkeruljuk.

Az alabbi tablazat a szivattyu szivooldali vezetékméreteket és hosszokat mutatja, amelyek
megfeleld pufferkapacitast biztositanak.

Metrikus Imperial
Szivattyu méretek: Szivattya méretek:
DN25, DN40, DN50, DN80 x DN50 1" 1%", 2", 3" x 2"
Szivattyu el6tti visszacsapo Szivattyu el6tti visszacsapo
Folyadék szelep és cséméret Folyadék szelep és cséméret
terhelés terhelés
kg/h |DN25 DN40 DN50 DNB8O0 x 50 ka/h 1" 1%" 2" 3"x2"

m m m m ft ft ft ft
277 v.kisebb 1.2 - - - 598 orless 3.9 - - -
454 20 1.2 - - 546 6.6 3.9 - -
681 30 15 1.2 - 1500 9.8 49 4 -
908 40 18 15 - 2000 13.1 5.9 5 -
1362 - 3.0 21 - 3000 - 9.8 7 -
1816 - 36 3.0 - 4000 - 1.8 10 -
2270 - - 3.6 1.2 5000 - - 12 4
2724 - - - 1.5 6000 - - - 5
3178 - - - 1.8 7000 - - - 6
3632 - - - 2.1 8000 - - - 7
4086 - - - 24 9000 - - - 8
4540 - - - 2.7 10 000 - - - 9
9994 - - - 3.0 11 000 - - - 10
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3. Tablazat Kondenzfogadé puffer/ paracsé mérete

Szivattyd méret Min. paracs6 méret
DN25 1™ 50mm  (2")
DN40 1" 65 mm  (2%")
DN50 2" 80mm (3")
DN80 x DN50 3" x2" 100 mm  (4")

3.3 Beépités - zart rendszerek
Figyelem: A zart rendszer azt jelenti, hogy a szivattyu kipuffogd vezetéke nyomaskiegyenlités
céljabdl vissza van kotve arra a géztérre, ahonnan a kondenzviz elvezetés torténik.

Figyelem: Beépités, vagy karbantartas el6tt a személyi sériilések elkeriilése
érdekében ellendrizze, hogy minden g6z-viz vagy gazvezeték kiszakaszolasra keriilt.

Ellenérizze tovabba, hogy a szivattyu és a csatlakoz6 vezetékek nyomasmentes
allapotban vannak és, hogy a forro feliiletek kelléen visszahiiltek.

Beépitési vagy karbantartasi munkalatok végzése soran mindig megfeleld
védoruhazatot viseljen.

A szivattyu test emelését a fedélre épitett emelo6fiil segiti. Az emelofiillel csak a kb.
70 kg sulyu szivattya emelheté. Csak biztonsagosan miikodé emelészerkezet, pl.
csorlé hasznalhato. A szivattyu emelésekor a megfeleld biztonsagi intézkedéseket
be kell tartani.

Figyelem! Tiiz-és robbanasveszélyes kdzeg szivattyuzasakor a miikodtetdé kozeg

csak oxigénmentes inert gaz lehet!

1. Aszivattyut az uritend6 berendezés ala kell épiteni, kipufogé csatlakozassal figgdlegesen
felfelé. A szallitandé kdzeget fogado puffercsdvet megfeleld hozzafolyasi magassaggal
kell a szivattyd fedél félé szerelni, a 3.3 pont alatti 5 és 6.Abra szerint. Az ettdl eltérd
hozzafolyasi magassag esetén valtozik a szivattyu teljesitménye.

2. Az uritendd berendezés elarasztasanak megakadalyozasara, - amely a szivattyu Urit6
ciklusaban fordulhat el6 -, a szivattyu felett kialakitott puffertartaly / puffercsé épitend6 az
5.Abra szerint. A belép6 oldali szerelvények teljes atdmlési keresztmetszetliek legyenek.

3. Ellenérizze, hogy a belépd (12) és a kilépd (12a) oldali visszacsapd szelepek a
kézegaramlasnak megfeleld iranyban vannak beépitve.
A legjobb teljesitmény biztositasara a belép6 oldali visszacsapé szelep el6tti és a kilépd
oldali visszacsap6 szelep utani vizszintes csévezeték hossza a leheté legrovidebb
legyen. A szivattyu be-és kilép6 oldali karima csatlakozasok peremkétéseit 76 - 84 Nm
nyomatékkal hizza meg.

4. A mikodtetd kézeg csak g6z lehet. Kdsse a miikddtetd géz vezetékét a fedélen lévd
csatlakozasra (11.oldal, 2.Abra). A vezetékbe 100 Mesh (0.15 mm) sziiréelemes szennyfogd
szlré, a vezeték mélypontjara uszégolyds kondenzedény épitendé. A kondenzedényen
keresztil tdvozé kondenzvizet a szivattyu el6tti kondenzfogadé / puffercsébe kell vezetni.
Javasolt max. miikodteté g6z nyomas: kondenzoldali ellennyomas + 2+4 bar g.

5. A szivattyu kipuffogécsove szlkités és aramlast korlatozé szerelvény mentesen a
kondenzgyjté/puffercs6re kot. Specialis esetekben csatlakoztathaté a h&mérséklet
szabalyozé szelep és a hdécserélé kozotti csészakaszra vagy koézvetlendl a fitétt
berendezés gbzterének a tetejére. A T elagazasu kipuffogdécsé tetejére aut. légtelenitd
szelepet kell épiteni, a levegd és a nem kondenzalédé gazok elvezetésére.

Ha a kipuffogd csévet viszintesen kell szerelni, akkor az a szivattyutél elfelé ejtsen.

6. Abban az esetben, ha izem kdzben barmikor a kondenzoldali ellennyomas, a géztérben
uralkodé nyomas ala eshet, akkor a szivattyl nyomdoldali vezetékébe a szivattyu és a
visszacsapo szelep kdzé, aut. légtelenitd szeleppel ellatott, Uszdégolyds kondenzedényt
kell beépitetni a 6. Abra szerint.
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Gézoldali hémérséklet
L szabalyozas

Aut. légtelenité szelep

A
Kondenz
Mikodtetd géz vissza-
Hécserélé bevezetés vezetés
%\ Szlré
(( ¢
Kondenzgytijté puffercsé Kipuffogd O
- - i vezeték f
Hozzafolyas| magassag U
5. Abra MFP | —
Kisnyomasu kondenzviz elvezetés aut. kond PRAX - L
olyan hécserélsbél, amelynél a P2 atemeld | = IFT ﬁ'p' Uszogolyos
kondenzoldali ellennyomas minden szivattyd P2 ond.edény )
esetben nagyobb a P1 h&cseréld 2/
géznyomasnal.
12 12a

Goézoldali hémérséklet

A szabalyozas

¢ A
Kondenz
Mikodtets géz vissza-
Hécseréld bevezetés % vezetos
':\ Sziré
Ve
Kondenzgytijt6 puffercsé Kipuffogo
- J vezeték
Filling head
l\}FP _—
ayt. kondenz | zmy | |FT tip. GSz6golyos
atemel§ | - kond. edény P2
szivatt
6. Abra
Kondenzviz elvezetés olyan hécserélébdl, FT tip.kond.
amelynél a P2 kondenzoldali ellennyomas 12 edény, a 12a
nem mindig nagyobb a P1 hd&cseréld szivattyu utani
g6znyomasnal. visszacsapo
szelep el6tt
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4. Uzembe helyezés

1.

Ellenérizze a csatlakoz6 szerelvények zart allapotat, majd lassan nyissa a mikodtetd g6z,
siritett levegd, vagy gaz vezetékbe épitett elzaré szerelvényt. Ellenérizze a mikodtetd
kdézeg bearamlasat a szivattyuba (szabad fullel hallhaté).

Nyissa a szivattyu kondenzbelépd, majd a kilép6 oldali elzaré szelepeit.

Nyissa ki a kondenzfogadé / puffer elétti kondenzvezetékekben lévé elzard szerelvényeket,
hogy azok a kondenzfogadon keresztul a szivattyutérbe juthassanak. A szivattyq,
kondenzvizzel térténé teljes feltdltédése utan, fogja kinyomni a kondenzvizet.

Ellenérizze a szivattyu tzemszerl miikodését. Az MFP tip. kondenzviz atemel6 szivattyuk
periodikusan miikédnek (min. ciklus id& 8 sec). Az Urit6 ciklus végén jellemzd hanghatas
hallhaté. A mechanizmus altal vezérelt szelepek nyitasa és zarasa is szabad fillel jol
érzékelhet6. Amennyiben a szivattyu ciklusszamlaldval ellatott, a ciklusok szamanak
névekedése a szamlalo kijelz&jén ellenérizheté. Barmilyen zavaré hanghatas, vagy
rezgés, Utés esetén ellendrizze a rendszer megfelel6 kivitelezettségi allapotat és kovesse
a 8.pont hibakeresési utasitasait. Szlikség esetén keresse meg a Spirax Sarco terileti
mérndk képviseldjét.

Ha a puffercsé tulfolyd vezetékkel szerelt, ellenérizze a gézzar megfelelé méretének
kiépitettseget..

5. Mikodés

A szivattyl inditasa elétt, a 7.Abra szerint, az sz6golyé (7) a legalsé pozicidban van, a
mikodtetd kdzeg (17) szelepe zart és a kipufogd szelep (20) nyitott.

Amikor kondenzviz érkezik, gravitaciéval a belépd visszacsapo szelepen (12) keresztul
a szivattyu hazba, az uszégolyo (7) emelkedni kezd (7.Abra).

Az Usz6 (7) emelkedésével a mechanika (9) a 2 db parhuzamos rugoét (10) egyre jobban
megnyuijtja. Amikor az Uszd (7) a felsé Gzemi pontba keril a megfeszitett rugok felfelé
atbillennek a holtpontjukbdl és a megfeszitett rugd 0sszehizodasa a belsé kar (9)
segitségével egyidében nyitja a miikodtet6 kbzeg szelepét és zarja a kipuffogd szelepet
a 8.Abra szerint.

A mkodtetd szelepen (17) keresztul érkez6é mikddteté kozeg megemeli a szivattyutér
nyomasat. Ez zarja a belép6 oldali visszacsapo szelepet (12) és kinyomja a szivattyuban
|évé folyadékot (kondenzviz) a kilépé oldali visszacsapé szelepen (12a) keresztul.

Amikor a szivattyu térben lévé folyadék szintje csokken, az Uszogolyd is sullyedni
kezd és 9.sz. mechanika rugéi (10) ismét megfeszilnek. Amikor az usz6 olyan szintre
sullyed, hogy a megfeszitett rugok lefelé atbillennek a holtpontjukon, 6sszehuzédnak és
a mechanikat ugy hozzak mikodésbe, hogy egyidében a kipuffogd szelep nyisson és a
mikodtetd kdzeg szelep zarjon.

Amikor a szivattyu tér nyomasa visszaesik a belépd vezeték el6tt uralkodé nyomasra,
akkor a belép6 oldali 12.sz. visszacsapd szelep kinyit és ezen keresztil a folyadék ismét
a szivattyu hazba folyik, hogy feltdltse azt és hogy egy Ujabb ciklus kezdédhessen.
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Kipufogé szelep zarva ' MuUkodtetd szelep nyitva

8. Abra Szivattyu iiritési iitem
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7. Abra Szivattyu toltési litem
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6. Karbantartas

Ellendrzés és javitas

Figyelem: Beépités, vagy karbantartas el6tt a személyi sériilések elkeriilése
érdekében ellendrizze, hogy minden g6z-viz vagy gazvezeték kiszakaszolasra keriilt.

Ellenérizze tovabba, hogy a szivattyu és a csatlakoz6 vezetékek nyomasmentes
allapotban vannak és, hogy a forré feliiletek kelléen visszahiiltek.

Beépitési vagy karbantartasi munkalatok végzése soran mindig megfeleld
védoruhazatot viseljen.

A szivattyu test emelését a fedélre épitett emeléfiil segiti. Az emeléfiillel csak a kb.
70 kg sulya szivattyu emelheté. Csak biztonsagosan miikodé emelészerkezet, pl.
csorlé hasznalhaté. A szivattyu emelésekor a megfelel6 biztonsagi intézkedéseket
be kell tartani.

Bontsa meg a szivattyufedélhez csatlakozd csévezetékeket. Tavolitsa el a szivattyu
fedelét leszorit6 csavarokat és a fedéllel egyutt emelje ki a teljes miikodtets szerkezetet.
Jegyezze meg a fedél eredeti helyzetét.

Szemrevételezéssel ellenérizze, hogy a miikddtetéd szerkezet mennyire tiszta és
ellenérizze a mozgd alkatrészek miikod6képességeét.

Figyelem: A 9.Abra szerinti 25 és 26.sz. csavarok gyarilag beallitottak, ezek
atallitasa tilos a karbantartas soran.

Szemrevételezéssel ellendrizze a 10.Abra szerinti 10.sz. rugdk allapotat. Amennyiben
ezek cseréje szukséges, akkor vegye le a tengely két végén Iévé anyacsavarokat és
alatéteket. Cserélje ki a rugokat Ujakra (Isd. az 5.a. pontot), helyezze vissza, vagy sziikség
esetén cserélje le az anyakat és az alatéteket is. Az anyak kilazulasa, leesése ellen kenje
be a meneteket Loctite G20 csavarrégzitével. .

A miikddteté kozeg belépb és a kipufogo szelepek ellenérzése:

a. Vegye ki a 9.Abran lathatd 24.sz. rdgzité elemet a csatlakozo rad végeinél, forditsa
at az Uszo6t és a csatlakozo rudat a segédtarté masik oldalara.

b. Vegye le a rugéegységeket rogzité anyakat és alatéteket és hizza le a rugdkat a
tarto tengelyrél.

c. Vegye le a belépd szelepet rogzité zardanyat. Figyelem: Ez gyarilag Loctite 620 tip.
ragasztével rogzitett.

d. Vegye ki a mikodtetd szerkezetet tartd keret csavarjait és emelje le a miikodtetd
szerkezetet a szivattyufedélrél.

e. A kipufégd szelep levételének sziikségessége esetén lazitsa meg a kipufégo oldali
keretet. Ez a karok felemelésével és a keret oldalanak megbillenésével biztosithaté.
Vegye ki a kipufog6 szelepet.

f. Vegye ki az ulékeket a fedélbdl. Figyelje meg, hogy ezek hogy voltak eredetileg
beépitve. A DN25 és DN40 méreti szivattyuknal a kipufogo szelep szelepulékeket
kett6s bemaras azonositja, a belépd szelep Glékét pedig egyszeres bemaras. A DN50
és DN50 x DN8O0 szelepulékeknél a belépb szelepliléken mindkét oldalon furatok
sorozata lathato, a kipufogo szelepuléken nincs semmilyen jelzés.

g. Ellenérizze a szelepeket, szelepuiilékeket, hogy nincs-e rajtuk kopas, bemarédas (a
belépd szelepet ki kell venni az Ulék ellenérzéséhez). Sziikség esetén tisztitsa és/
vagy cserélje Ujra.
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9. Abra

10. Abra
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5.

Kiszerelt alkatrészek visszaszerelése, a 4.pont alatti tevékenységek forditott
sorrendjében:

a. Ellenérizze, hogy a belép6 és kilépd szelepuilékeket, valamint a belép6 szelepet
megfelel6en helyezte vissza (4.pont f.) és a csavarokat huzza meg 129 - 143
N m nyomatékkal.

b. Kilépdé szelepegység - Helyezze vissza a kilép6 szelep rugéjat a fedéltestbe.
Csusztassa a szelepet az emelérudon/emeléradhoz, mialatt a rugét a furat aljan tartja.
lllessze a mélyedés allité csavart a szelephez majd régzitse azt.

c. A mechanizmust tarté csavarokat hizza 38 - 42 N m nyomatékra.
d. Helyezze vissza vagy cseréje ki a sasszeget a bejévd szelepen.

e. Allitsa vissza a kipufogd szelepet a kdvetkezéképp: olyan allasban, hogy
a szelepet mikodtetd emel6rud a legkdzelebb legyen a fedélhez a ledllashoz
legkdzelebbi pozicidban (pl. kipufogd szelep zart allasban) és a szelepet biztosan az
Glékén tartva hizza meg az allitécsavart, amig az el nem éri a vezeté csapszeget/
reteszt, majd csavarjon vissza 3% fordulatot a DN80 x DN50 és DN50 szivattyu
esetében, 2% fordulatot pedig a DN40 és DN25 szivattyuk esetén. Ebben a pozicidban
biztositsa be a csavart.

Uszégolyé cseréje: szerelje le az Gszogolyét a tartérudrél. Tavolitsa el az Uszégolyod
emeléradjat, hogy hozzaférhessen a rogzité belsd kulcsnyilast csavarhoz. Szerelje
fel az uj Uszdgolyot az emelérudra egy Uj csavarral és alatéttel, hasznaljon Loctite 620
ragasztét a csavarmeneten. Ha az emelérud tengelye el volt tavolitva, hasznaljon Uj
sasszeget és alatétet.

A szivattyufedél és mlikddtetd szerkezetet helyezze vissza a szivattyu testre, ill. testbe az
1.pontban emlitett megfelelé helyzetben. Minden esetben Uj tomitést tegyen be.

A szivattyufedelet leszorité csavarokat 121-134 Nm nyomatékkal hizza meg. Kévesse a
4. pont alatti Uzembehelyezési utasitasokat és helyezze Uzembe a szivattyut.
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11.Abra

12. Abra
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7. Tartalék alkatrészek

Tartalék alkatrészek

Fedéltomités 2
Uszégolyd 7 19 @ 16
Be-kilépd visszacsap6 szelep 12 18

Szivattyufedél és teljes 1,2,7
mikodtetd szerkezet

Szelep egység 16, 17, L=y e —
(miikddtetd és kipufogd 18, 19, 21—

szelep és szelepllékek) 20, 21 20 o
Rugo-és tengely 10 01
egység =

Mikodtetd szerkezet %
(mUkodtetd és kipufogd

szelepekkel és rogzitd

csavarokkal)

( 1 17 (nem lathatd)
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8. Hibakeresés

Amennyiben egy megfeleléen méretezett, Ujonnan telepitett MFP szivattyd rendellenes
mikodésést észleljik, akkor mindenekel6tt a szivattyd beépitését és a rendszer
szerelvényeinek megfeleld Uzemallapotat ellenérizziik. Ha egy mar lizemeld szivattyunal
jelentkeznek részleges vagy allanddsult problémak, akkor els6dlegesen az Uzemi
paramétereket ellendrizziik, mert ezek megvaltozhattak az eredeti tervezési adatokhoz
viszonyitva. A miszaki paraméterek és a jelentkezd Uzemviteli problémak ismeretében
kutassuk fel a hiba okat és sziintessiik azt meg.

Figyelem:

A szivattyu beépitését és a hibakeresést csak megfelel6 szakértelemmel és
engedéllyel rendelkezé személy végezheti. A szivattya rendszer barmelyik
csatlakozasanak megbontasa el6tt, minden koriilmények k6zott biztositani kell a
teljes rendszer nyomasmentesitését. Biztositani kell a miikédtet6é kozeg biztonsagos
kiszakaszolasat és, hogy kondenzviz sem a szivé, sem pedig a nyomé oldalrél ne
omolhessen a szivattyuba. Vegye figyelembe, hogy milyen kézeg van jelenleg a
szivattyuban, és hogy varatlan szennyezés vagy baleset ne érhesse a hibakeresést
végz6 személyt. Amennyiben a rendszert, vagy barmilyen, csé / karima csatlakozast
meg kell bontani, az 6vatosan és lassan torténjen, hogy a rendszerben esetlegesen
maradt tiulnyomast fokozatosan megsziintessiik azel6tt, hogy a csévezetéket vagy
szerelvényt kivennénk a rendszerbél.

Fontos figyelmeztetés:
Barmilyen tomor kapcsolat megbontasa el6tt teljesen nyomasmentesitse a rendszert.

Hibajelenség 1 A szivattyut nem lehet (izembe helyezni.

Hibaforras 1a Miikodtet6 vezeték szerelvénye zarva.

Beavatkozas 1a Nyissa a mikddtetd kbzeg szakaszold szerelvényét.

Hibaforras 1b Kondenzviz bemené oldal zarva.

Ellenérzés és 1b
teendo

Nyisson ki minden szelepet, hogy a kondenzviz a szivattyutérbe
folyhasson..

Hibaforras 1c Kondenz nyomévezeték zarva.

Ellenérzés és 1c Nyisson ki minden olyan szelepet, amely biztositja a kondenzviz szabad

teendo

aramlasat a szivattyu utan.

Hibaforras 1d

Ellenérzés és 1d
teendo

A miikodteté kozeg nyomasa nem elégséges a kondenzoldali
ellennyomas legy6zéséhez.

Ellenérizze a mikodtetd kézeg és a kondenzoldali ellennyomas
nagysagat. Allitsa be a mikodteté kézegnyomast min. 0.6 - 1 bar
-ral a kondenzoldali max.ellennyomas félé. Er6sen javasolt, hogy a
nyomaskilonbség a 2-4 bar g tartomanyon belil legyen.

Hibaforras 1e

A szerelvények helyteleniil vannak beépitve.
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Ellenérzés és 1e
teend6

Ellenérizze az aramlasi iranyokat és a szerelvényeket ezeknek
megfeleléen épitse be..

Hibaforras 1f

Ellenérzés és 1f
teendo

Hibajelenség 2

Nincs megfelel6 kipuffogas és/vagy automatikus légtelenités.

Mind nyitott, mind pedig zart rendszernél biztositsa, hogy a kipufogd
vezetékben szabad aramlas legyen és, hogy a kipufogd vezeték a
kondenzgydijté (puffer) felé lejtsen. Zart rendszernél ellendrizze az aut.
légtelenitd szelep izemszerl mikodésének lehetéségét.

A szivattyu periodikus lizeme szabad fiillel jél
hallhato, de ennek ellenére kondenzviz visszatorlé6das
van a gozfiitott berendezés(ek) felé.

Hibaforras 2a

Ellendrzés és 2a
teendo

Alaméretezett szivattyu.

A TI-P136-02 sz. Miszaki Adatlapon lévé szivattyu teljesitmény
diagramok alapjan ellenérizze a szivattyd méretét. Sziikség esetén
cserélje a szivattyut nagyobbra, vagy parhuzamosan épitsen ki
meég egy szivattyut. Figyelem: ilyenkor a csatlakoz6 szerelvények és
cs6vezetékek megfeleld méretét is ellendrizni, sziikség esetén ndvelni
kell.

Hibaforras 2b

Ellendrzés és 2b
teend6

Nem megfelel6 hozzafolyasi magassag.

A TI-P136-02 sz. Miiszaki Adatlap és jelen utasitas 3. és 3.2 pontja
(14.oldal) szerint ellenérizze, szikség esetén ndvelje a hozzafolyasi
magassagot.

Hibaforras 2c

Ellendrzés és 2¢
teendd

Nem megfelel6 nagysagu a miikodeté kozeg nyomas ahhoz, hogy
a sziikseges szivattyu teljesitményt biztositsa.

Nézze meg a mikodtetd kézegnyomast és a max. kondenzoldali
ellennyomast és ellenérizze a teljesitményt a TI-P136-02 sz. Mszaki
Adatlapon lévé teljesitménydiagramon.

Hibaforras 2d

Ellenérzés és 2d
teend6

Nem megfelel6 a szivattyuban torténé kondenzaramlas.

Ellenérizze, hogy a szivooldalon teljes atdmiési keresztmetszeti
szerelvények, idomok vannak beépitve. Szikség esetén tisztitsa ki
a szennyfog6 szlir6t. Ellenérizze a szivo oldali szerelvények teljesen
nyitott allapotat.

Hibaforras 2e

Ellendrzés és 2e
teend6

Hibajelenség 3

A belépd, vagy a kilépo oldali visszacsap6 szelep nem zar le
rendesen (pl. lerakédas, idegen anyag miatt).

Szakaszolja ki a visszacsapo szelepeket és nyomasmentesitse a
szivattyut. Vegye ki a visszacsapo szelepet (szelepeket) és ellenérizze
a tarcsa és a rugé allapotat. Sziikség esetén tisztitsa meg vagy cserélje
Ujra.

Kondenzviz visszatorlédas mutatkozik a gézfiitésii
berendezések felé (és a szivattyu ciklikus miikédése sem
hallhato).

Hibaforras 3a

Ellendrzés és 3a
teendd

Szivattyi nyomoévezetékben lIévé szerelvény zarva, vagy a
vezeték eltomédott.

Ellenérizze a mkddtetd kdzeg és a szivattyd utani nyomasokat. Ha
ezek azonosak, akkor nagy valdszinliséggel a nyomodvezeték zart,
vagy eldugult. Ellen6rizze a nyoméoldalt a szabad kézegaramlas
biztositasara.
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Hibaforras 3b A nyoméoldali visszacsapé szelep zart allapotba ragadt.
Ellenérzés és 3b

A 3a utani ellendérzés utan zarja a nyomooldali elzardé szerelvényt és
teendd

nyomasmentesitse a szivattyut. Tisztitsa meg a visszacsapé szelep
zard6 feluleteit, vagy cserélje a szelepet Ujra.

Hibaforras 3c Nem megfelel6 a miikédteté kozeg nyomas.
Ellendrzés és 3c

Ellendrizze a mikddtetd kézeg és a kondenzoldali ellennyomés
teendd

nagysagat. Allitsa be a mikodtetd kézegnyomas min. 0.6 - 1 bar
-ral a kondenzoldali ellennyomas félé. Erésen javasolt, hogy a
nyomaskuildénbség a 2-4 bar g tartomanyon belil legyen.

3(d) -tol 3(g)-ig - terjed6 hibaforrasoknal a kipufogo vezetéket le kell Uriteni és a vezetéket
le kell bontania szivattyu fedél csatlakozasarol.

Fontos biztonsagi intézkedések:

3(d) -tél 3(g) ig terjed6 hibaforrasok. Ha a kipuffogd vezetéket a szivattyuanal meg kell
bontani, akkor kuléndsen figyelni kell arra, hogy a szivattyl minden csatlakozé oldalrol
(mikodtetés, kondenzviz belépés, kipufogd vezeték) ki legyen szakaszolva és a szivattyu
talnyomasmentes allapotban legyen. Hiba esetén lehetséges, hogy forré6 kondenzviz jon
ki a kipuffogd vezeték megbontasakor mind nyitott, mind pedig zart rendszerbe épitett
kondenzszivattyu esetén. Fentieket minden esetben figyelembe kell venni a forrazasveszély
elkerulésére. A helyszini munkak soran viseljen véddészemiveget, védbkeszty(it és megfelel
védéruhat. A szivattyu belsé szerkezetének ellenérzésekor, javitasakor fokozottan figyeljen
arra, hogy a szivattyut mikddtetd rugdk erés és dinamikus Utéseket okozhatnak a mechanikan

keresztul. Mindig nagy odafigyeléssel és gondosan jarjon el.

Hibaforras 3d

Ellenérzés és 3d
teend6

A szivattyu mikodtetd szelep atereszt.

A szivattyu be-és kilép6 oldali szelepeinek zart alldsa mellett, lassan
nyissa a mikodtetd kdzeg vezetékébe épitett elzard szerelvényt.
Amennyiben a kipuffogd szelepen keresztil folyamatos géz-vagy
sUritett levegd kifujas tapasztalhatd, a szivattyl mikodtetd szelepe
atereszt. Minden oldalrol szakaszolja ki és nyomasmentesitse a
szivattyut. Tisztitsa, javitsa, vagy cserélje ki a mikddtetd szelepet.

Hibaforras 3e

Ellenérzés és 3e
teend6

Bels6 mechanikai szerkezet meghibasodasa:-

1. Torott rugok és /vagy tengely, csap.

2. Torott, repedt Uszogolyo.

3. Mechanikai szerkezet kopasa, beragadasa (hosszabb lGzemsziinet
utan)

A mikodtetd vezetékbe épitett szelep nyitott allapota mellett lassan
nyissa a kondenzviz belépd szelepet, hogy a szivattyu feltelhessen
kondenzvizzel. Az ellenérzést végzé személy huzoédjon hatrabb és
nézze, hogy a kipuffogé szelepen keresztiil mi jelenik meg. Amennyiben
a szivattyu jellegzetes ciklushangja nélkil kondenzviz folyik ki a
kipuffogo szelepen, a bels6 miikddtetd szerkezet hibaja feltételezhetd.
Teljes kiszakaszolas és nyomasmentesités utan vegye le a szivattyu
fedelet a miikddtetd szerkezettel egyltt és a sziikséges ellenérzés utan
a tisztitast, javitast vagy alkatrész cserét végezze el.

Hibaforras 3f

Kipuffogo szelep és/vagy vezeték eltom6dott vagy légzar ala
keriilt (nyitott vagy zart rendszer).

Symptom 3 continued overleaf.
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Ellenérzés és 3f
teendo

IHa a mikddtetdé szerkezet mozgasa hallhatd, de kdzeg kilépés nincs,
a szabadra nyitott kipuffogd szelepen keresztil, lassan nyissa a
szivattyld nyomo oldali szelepét és figyelje a szivattyd mikodését. A
vizsgalatot végz6 személy megfeleld tavolsagbdl és ovatosan jarjon
el. Ha a szivattyd megfelelé ciklusban mikodik, a hiba a kipufogd
rendszerben lehet. Ellenérizze a kipufogd szelep vezeték szakszer(
kivitelezését és annak lejtését a kondenzgy(jtd felé.Zart rendszerben
ellenérizze az aut. termkus légtelenitd szelep megfelel6 beépitettségét
és Uzemképességét.

Az aut. légtelenité szelep magasabban kell, hogy legyen, mint a g6zfitott
berendezésben (hécserélében) kialakuld max. kondenzvizszint.

Hibaforras 3g

Ellenérzés és 3g
teendd

Belép6 oldali visszacsapo6 szelep zart allapotba ragadt.

Ha a mechanizmus miikédése nem hallhaté és kondenzviz kifolyas nem
észlelhetd, a hiba a szivattyu szivé vezetékében keresendd. Ellenérizze
a szivattyu el6tti szelepek teljesen nyitott allapotat. Amennyiben
kondenzviz tovabbra sem érkezik a szivattyuba, akkor vagy a belépd
visszacsap6 szelep ragadt be, vagy nincs elegendé hozzéafolyasi
magassag ahhoz, hogy a belépé oldali visszacsapé szelepet kinyissa:
Teljes kiszakaszolas és nyomasmentesités utan:

- Vegye ki a visszacsapo szelepet, ellenérizze

- Tisztitsa meg a zarofellleteket, tegye a szelepet vissza, vagy cserélje
Ujra.

- Szerelje vissza a kipufogo szelep vezetéket és helyezze lizembe a
szivattyut.

Hibaforras 3h

Ellendrzés és 3h
teendo

Hibajelenség 4

Belépo oldali szennyfogo sziiré eltomédott.

Zarja a sz(r6 el6tti elzaro szelepet. Vegye le a szlir6haz fedelet és
vegye ki a szlréelemet. Tisztitsa, vagy cserélje a szlréelemet Gjra.
Nyissa ki a sz(ird el6tti elzard szerelvényt.

Zajok, viziitések a szivattya utani kondenz

nyomoévezetékben.

Hibaforras 4a

Ellendrzés és 4a
teendo

Vakuum alakul ki a szivattya utan a kondenzviz felgyorsitasa és
aramlasi sebességének lassulasa kovetkeztében (rendszerint
ez hosszu vizszintes, de tobb helyen emelkedé és/vagy esé6
nyomovezeték esetén fordul eld).

Epitsen aut. vakuumtdrd szelepet a nyomdévezeték magaspontjara.
Nyomas alatti kondenzvezetéknél aut. Iégtelenitd szelep beépitése is
szlkséges.

Hibaforras 4b

A kondenzviz "atfuj" a kondenzszivattyun.
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Ellendrzés és 4b
teendo

Ellen6rizze a kondenzszivattyu el6tti és utani nyomasokat. Ha a
szivattyu el6tti nyomas meghaladja a szivattyd utani kondenzoldali
ellennyomést, akkor tapasztalhaté ez az allapot. Nyitott rendszernél
ellenérizze a kondenzbelépd vezetékre kotd, kondenzvezetékekbe
épitett kondenzedényeket, amelyek élesg6z atfujas esetén
megemelhetik a szivattyu el6tti kondenzviz nyomast. Javitsa, vagy
cserélje az élesg6z atfujassal Uzemeld kondenzedényeket. G6zoldalon
hémérsékletszabalyozott zart rendszernél, amikor Uzemszerlien a
belépd nyomas nagyobb lehet a kondenzoldali ellennyomasnal, akkor a
szivattyu utan egy megfelel6en méretezett Uszdgolyds kondenzedényt
kell beépiteni.

Az un. szivattyd/kondenzedény kombinacié megakadélyozza, hogy
élesg6z fujjon at a szivattyan keresztil a kondenzoldalra (Lasd 17.
old. 6. Abra).

Hibaforras 4c

Ellenérzés és 4c
teend6

Hibajelenség 5

A nyomaskiilonbség tal magas. Ha a miikédteté6 g6z nyomasa
jelentésen meghaladja a kondenzoldali max. ellennyomast,
akkor a nyomott kondenzviz homérséklete joval magasabb
lesz. A magasabb hémérsékletii kondenzvizbél kivalé sarjugéz,
a hidegebb kondenzvizzel talalkozva hirtelen lekondenzal
és a vizfelliiletek 6sszecsapodnak. Ez a jelenség sokszor
igen erés hanghatasokkal, viziitésekkel és a kondenzvezeték
beremegésével is jarhat.

Erésen javasolt, hogy a mikodteté g6z nyomasa ne legyen
magasabb, mint a lehetséges max. kondenzoldali ellennyomas

+ 2+4 bar g.

Amennyiben a rendelkezésre all6 géznyoméas ennél nagyobb, akkor
egy g6znyomas redukalo szelepet és a szelep utan helyi nyomasmeérét
kell beépiteni.

A nyitott szivattyu rendszer paracsovén keresztil erés

Hibaforras 5a

Ellendrzés és 5a
teendo

goézkifujas mutatkozik.

Elesgézt atengedé kondenzedények utani kondenzvezetékek
kotnek a kondenzgyiijtore (lasd még a 4b pontot is).

Ellenérizze a kondenzedények Gzemallapotat. Javitsa, vagy cserélje
az élesg6zt atengedé kondenzedényeket.

Hibaforras 5b

Ellendrzés és 5b
teendo

Kb. 20 kg/h-nal nagyobb sarjlugéz faj at a szivattyun.

Ellenérizze a kondenzfogadd paracsovének meglétét, szikség esetén
bdvitse annak méretét.

Hibaforras 5c

A szivattyu kipufogo6 szelepe beragadt vagy elkopott.
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Ellenérzés és 5¢ Szakaszolja ki a szivattyut, vegye ki a teljes mikodtetd szerkezetet
teendd a fedéllel egyutt. Szerelje ki a kipufogé szelep-szelepullék egységet.
Szemrevételezéssel ellendrizze az érintkezd fellleteket. Tisztitsa, vagy
sziikség esetén (pl. kopas) cserélje Ujra a szelep-szelepllék egységet.
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