1630052/10

spira w003
PIrYSarco

Fig 7, 33, 34, 34HP, 36, 36HP, 37, 3616 és Fig 3716
Karimas szennyfogo6 sziirék
Beépitési, Karbantartasi és Biztonsagtechnikai utasitas

Biztonsagi tudnivaldk

Altalanos
termék informaciok

Beépités
Uzembehelyezés
Mikodés
Hibakeresés
Karbantartas

Tartalék alkatrészek

First for Steam Solutions

EXPERTISE

SOLUTIONS

SUSTAINABILITY

© Copyright 2015

Printed in France



1. Biztonsagi tudnivalok

A termék biztonsagos lizeme csak abban az esetben garantalt, ha
az megfeleléen beépitett, lizembe helyezett, alkalmazott és szakember
altal karbantartott, valamint az alabbi eldirasoknak megfelel.
A megfelel6 szerszamok és biztonsagi berendezések alkalmazasa szintén feltétele a
szerelvény lizembiztos és garantalt miikédésének.

1.1 Felhasznalas

Hivatkozassal a Beépitési és Karbantartasi Utasitasra, a terméken lévé adattablara
és a termék miiszaki adatlapjara, ellendrizze, hogy a valaszott termék megfelel az
adott miiszaki kovetelményeknek.

Az alabbiakban felsorolt termék megfelel az Eurépai Unié nyomastarté edényekre
vonatkozé PED 97/23/EC direktiva eléirasainak és kérés esetén C€ jeloléssel ellatott.
A termék az alabbi PED kategoériakba sorolhaté:

Termék Gazok 1 | Gazok 2 :éoklzi ) dF:klzi ,
DN200 2 2 2 SEP
Fig 7 P16 DN250 3 2 2 SEP
ASME 150 DN200 - DN250 3 2 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
. . DN32 - DN50 1 SEP SEP SEP
Flg 33 Osszes DN65 -DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
DN15 -DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
PN16 DN65 -DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
DN250 - DN300 3 2 2 SEP
DN350 - DN400 3 3 2 1
Fig 34 DN200 3 2 2 SEP
és PN25 DN250 3 2 2 1
Fig 36 DN300 - DN400 3 3 2 1
DN15 -DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
PN40 DN65 -DN100 2 1 2 SEP
DN125 - DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 - DN400 3 3 2 1
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DN15 -DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 -DN50 1 SEP SEP SEP
DN65 - DN100 2 1 SEP SEP
ASME 150
DN125 - DN150 2 1 2 SEP
DN200 - DN250 3 2 2 SEP
DN300 - DN400 3 3 2 1
DN15 -DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50
Rozsdament. 2 1 SEP SEP
acél
DN65 -DN100 2 1 2 SEP
Flg 34 DN125 - DN200 3 2 2 SEP
és DN250 3 2 2 1
Fig 36 DN300 - DN400 3 3 2 1
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 -DN65 1 SEP SEP SEP
DN80 - DN125 2 1 SEP SEP
JIS/KS 10
DN150 - DN250 2 1 2 SEP
DN300 - DN350 3 2 2 SEP
DN400 3 3 2 1
DN15 -DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
JIS/KS 20 DN65 - DN100 2 1 2 SEP
DN125 - DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 - DN400 3 3 2 1
Fig 34HP DN15 -DN25 SEP SEP SEP SEP
és Osszes DN40 - DN100 2 SEP 2 SEP
Fig 36HP DN150 - DN200 3 2 2 SEP
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Termék Gazok 1 | Gazok 2 dF:klzz ) ::klzi ,
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
PN16 DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN65 - DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
PN25 DN200 3 2 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
PN40 DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
DN65 - DN100 2 1 2 SEP
DN125 - DN150 3 2 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
Fig 37
DN32 -DN50 1 SEP SEP SEP
ASME 150
DN65 - DN100 2 1 SEP SEP
DN125 - DN200 2 1 2 SEP
DN15 -DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 -DN65 1 SEP SEP SEP
JIS/KS 10
DN80 -DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
DN15 -DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 1 SEP SEP SEP
JIS/KS 20 DN40 -DN65 2 1 SEP SEP
DN80 -DN125 2 1 2 SEP
DN150 - DN200 3 2 2 SEP

spira
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. Gazok 1 | Gazok 2 | Folya- Folya-
Termék dékok 1 | dékok 2
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 - DN50 1 SEP SEP SEP
PN16
DN65 - DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 - DN50 1 SEP SEP SEP
Fig 3616 ASME 150 DN65 - DN100 2 1 SEP SEP
DN125 - DN150 2 1 2 SEP
DN200 3 2 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
JIS/KS 10
DN80 - DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 - DN50 1 SEP SEP SEP
PN16
DN65 - DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
] DN32 - DN50 1 SEP SEP SEP
Fig 3716 ASME 150
DN65 - DN100 2 1 SEP SEP
DN125 - DN200 2 1 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
JIS/KS 10
DN80 - DN125 2 1 SEP SEP
DN150 - DN200 2 1 2 SEP
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i) A terméket gobzre, siiritett levegére, vizre/ kondenzvizre tervezték a PED Group 1
és 2 besorolasa szerint. A sziirok egyéb ipari folyadékokhoz is hasznalhatok, de
sziikség esetén vegye fel a kapcsolatot a Spirax Sarco teriileti mérnok
képviseldjével.

ii) A felhasznalt nyersanyagok alkalmassagat, a nyomast, a hémérsékletet és ezek
maximum és minimum értékeit ellenérizni kell. Amennyiben a termék max. lizemi
hatarértékei alacsonyabbak, mint a rendszeré, amelybe beépitésre keriil, illetve
a termék esetleges meghibasodasa veszélyes tulnyomast vagy tulheviilést
eredményezne, mindenképpen sziikséges a rendszerbe egy biztonsagi eszkéz
beépitése az ilyen hatarértéken-tuli helyzetek elkeriilése érdekében.

iii) Meg kell hatarozni a megfelel6 beépitési helyzetet és az aramlas iranyat.

iv) A Spirax Sarco termékek nem ugy lettek tervezve, hogy ellenalljanak a rendszer,
amelybe atermék beszerelésre keriil, altal keltett feliileti fesziiltségeknek. Minden
esetben aziizembe helyezo felel6ssége, hogy felmérje az esetleges fesziiltségeket
és megtegye a megfelel6 lépéseket ezek minimalizalasara.

v) Beszerelés el6tt minden védéfedelet el kell tavolitani.

1.2 Hozzaférés
A termékkel torténé munkavégzés elétt gy6zodjon meg arrél, hogy a termékhez a
biztonsagos hozzaférés illetve, ha sziikséges, a biztonsagos munkafeliilet
(biztonsagosan védett) rendelkezésre all. Sziikség esetén alkalmazzon megfelel6
emel6 berendezést.

1.3 Megyvilagitas
Biztositson megfelelé megvilagitast a termék alkalmazasahoz, kiilonésen, ha az
aproélékos vagy bonyolult munkat igényel.

1.4 Veszélyes folyadékok vagy gazok a csévezetékben

Minden esetben vegye figyelembe, mivan, vagy milehetett korabban a csévezetékben;
kiilonos tekintettel a kovetkezbkre: gyulékony anyagok, halalt okozhaté anyagok,
széls6séges homérsékletek.

1.5 Veszélyes kornyezeti hatasok a termék koril

Robbanasveszélyes teriiletek, oxigén hianya (pl. tartalyok, aknak), veszélyes gazok,
széls6séges homérséklet, forro feliiletek, tlizveszély (pl. hegesztés), tulzott zaj, mozgo
berendezések.

1.6 A rendszer

Gondolja végig, milyen hatassal lesz az elvégzendé munka a rendszer egészére.
Barmely elvégzendé munka (pl. levalasztoszelepek elzarasa, elektromos levalasztas)
bir-e barmilyen kockazattal a rendszer mas részei, illetve a személyzet barmely része
szamara?

Veszélyt okozhat a szell6zérendszer vagy a védbeszozok levalasztasa, illetve a
szabalyozék és riasztok kiiktatasa. A levalasztoszelepek fokozatosan keriiljenek
elzarasra illetve megnyitasra, ezzel elkeriilve a rendszert éré litéseket.

ir
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1.7 Nyomasrendszerek

A nyomast le kell szakaszolni és biztonsagosan a kornyezetbe kell ereszteni.
Megfontolandé a dupla levalasztas (dupla levalasztas és visszaeresztés), valamint a
zart szelepek rogzitése illetve megjeldlése. El6fordulhat, hogy a rendszer még nyomas
alatt van, annak ellenére, hogy a nyomasméré nulla értéket mutat.

1.8 Homérséklet
Levalasztas utan hagyjon idé6t arra, hogy a hémérséklet visszaalljon a normalis értékre
ezzel elkeriilve az égési sériiléseket.

1.9 Szerszamok és kellékanyagok

A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a megfelelé szerszamok és/vagy
kellékanyagok rendelkezésre allnak. Csakis eredeti Spirax Sarco cserealkatrészeket
hasznaljon.

1.10 Véddéruhazat

Javasolt megvizsgalni, hogy On illetve az On kérnyezetében masok szamara
sziikséges-e védéruhazat viselése, amely olyan kockazati tényezok ellen is véd, mint pl.
vegyszerek, magas/alacsony hémérséklet, sugarzas, zaj, lees6 targyak, valamint
szemet és az arcot érd karos hatasok.

1.11 Munkaengedélyek

Minden munkat csak megfelel6en képzett személyzet végezhet, illetve egy megfeleléen
képzett személynek kell feliigyelnie.

A Beépitési és Karbantartasi Utasitas alapjan a beépitést és az lizemeltetést végzo
személyt ki kell képezni a termék pontos hasznalatara.

Ahol formalis "munkaengedély”-rendszer van érvényben, tgy azt figyelembe véve kell
a munkat elvégezni. Ahol nincs ilyen rendszer, ott javasolt, hogy a munkaért felel6s
személy tudja, milyen munka keriil elvégzésre, és, ahol erre sziikség van, alljon
rendelkezésre egy, a biztonsagért felelé6s asszisztens.

A munkateriileten és kornyékén sziikség szerint keriiljenek elhelyezésre "figyelmeztetd
jelzések™.

112 Kézi mozgatas

A nagy és/vagy nehéz termékek kézi mozgatasa sériilést okozhat. A rakomany testi
erdvel torténd felemelése, tolasa, huzasa, szallitasa vagy megtamasztasa sériilést
okozhat, leginkabb hatsériilést. Javasolt a feladat elvégzését, a személyzet, a rakomany
és a munkakornyezet lehetséges kockazatait felmérni, és az elvégzendé munka
koriilményei alapjan kivalasztani a megfelel6 termékkezelési médszert.

1.13 Jarulékos veszélyek

Szabalyszerii hasznalat mellett a termék kiilsé burkolata nagyon forré lehet. A
megengedett max. miikodési koriilmények esetén elérheti a 200°C-ot (392°F) is. A
termékek tobbsége nem oOn-leereszté. Kiilonos figyelmet kell forditani a termék
szétszerelésére vagy az adott berendezésbol torténé eltavolitasara (lasd "Karbantartasi
instrukciok").

114 Fagyveszély
A nem on-leereszté termékeket védeni kell a fagyveszélytél az olyan kérnyezetben, ahol
a homérséklet a fagypont ala siillyedhet.
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1.15 Hulladékhasznositas

Hacsak a Beépitési és Karbantartasi Utasitasban foglaltak mashogy nem rendelkeznek,
ez atermék Ujrahasznosithato és kell6 koriiltekintés mellett, a termék hulladékkezelése
soran kornyezetet veszélyezteté hatas nem varhatoé.

1.16 Termékek visszakiildése

Felhivjuk a vevék és szakkereskedék figyelmét, hogy amennyiben barmely termék
visszakiildésre keriil, ugy az Eurépai Unié egészségiigyi, termékbiztonsagi és
kornyezetvédelmi joga alapjan, Spirax Sarco-t tajékoztatni kell barmely, a termékkel
kapcsolatban felmeriilé veszélyrél, valamint 6vintézkedéseket kell tenni a termékben
visszamaradé szennyezddések illetve mechanikai sériilések tekintetében, amelyek
egészségligyi, biztonsagi vagy kornyezetvédelmi kockazatot jelenthetnek. Ezt az
informaciot minden esetben irasban kell mellékelni az Egészségiigyi és Biztonsagi
adatlapokkal egyitt, amelyeken feltiintetésre keriil minden veszélyesnek, vagy
potencialisan veszélyesnek tartott anyag.

117 Az ontottvasbol késziilt termékek alkalmasak g6z-és
kondenzviz iizemre

Amennyiben a miiszaki paramétereket kielégiti,
megfeleléen beépitett és kielégiti a géztechnika
gyakorlati kovetelményeit, akkor minden probléma
nélkil megfelel. Magasabb miiszaki kovetelmények
esetén gombgrafitos vaséntvénybél (SG) vagy
szénacélbol (CS) késziilt sziir6ket kell alkalmazni. Az
alabbiakban felsoroljuk azokat a legjobb miiszaki
gyakorlati megoldasokat, amelyekkel biztonsagos,
kondenzviz iités mentes lizemvitel biztosithaté g6z-
és kondenzrendszerekben.

Biztonsagos szerelvény kezelés

Az Ontottvas torékeny anyag. Ha beépités és/vagy M
karbantartas soran az ontoéttvas szerelvényt leejtik és

feltételezheté a termék (hajszal) repedése, a terméket

csak abban az esetben szabad beépiteni, ha a leejtést

kovetéen teljeskorl atvizsgalas utan, a gyartd sikeres

nyomasprébajan esett at.

ir
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Vizitések kikiiszobolése
Kondenzviz elvezetés
gbzvezetékekbdl:

30 - 50 méter

I Lejtgs 1:100 > G6
- 0Z
- Kondenzsg

Lejtgs 1:100
S

Kondenzviz

v Kondenzviz

Kondenzviz | -

Goézvezeték j6 és rossz megoldasai:
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Szerelvényre haté erék kikiiszobolése
Vezeték egytengelyliség

K X

Termék beépités, karbantartas utani visszaépités:

7 1
Q0
) w, °Q a
O O
8
Ne lépje tul a megengedett A karima csavarokat a fenti sorrendben atlésan és
csavar meghuzasi nyomatékot. fokozott nyomatékkal hizza meg.

Hétagulas felvétele:

Csbvezetés

Tengelyiranyu
. . . elmozdulas
- o Fix csémegfogas Tengelyiranyu

elmozdulas

tavolsag

(i
—

CsOvezetés

CsOvezetés

. Kompen-
zator oldaliranyu
- elmozdulas

Kozepes
tavolsag

Fix cs6megfogas
Nagy
oldal
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—— 2. Altalanos termék ismertetés —

21 Altalanos ismertetés

Az alabbiakban részletezett szilir6k karimas csatlakozasuak. A cs6vezetékekben aramlé
kézegekben lévé kulénbdz6 szilard szennyezddések kiszlirésére alkalmazzak. A Fig 7
tipus kivételével az 6sszes tobbi itt emlitett szlré un. "Y" sziird. A sziirékben Iévd hengeres
szlir6elemek szitaméretei a sz(ir6 méretétdl fliggden valtoznak és opcionalisan specialis
szlr6elemekkel rendelheték. A Fig 7 tip. sz(ird szlir6elemének perforaciéja 3.2 mm, mas
méretli szliréelem nem rendelhetd ehhez a tipushoz. Az opcionalis szlrdszita elemek
perforacié méreteit a 2.2 pont ismerteti.

Figyelem: Tovabbi informacidk az alabbi Miiszaki Adatlapokon talalhaték:

Sziiré tipus Haz anyaga Nyomasfokozat Méret A;:Izaét:'a]p
. . . csak DN200 -
Fig 7 szénacél PN16 - ASME 150 DN250 TI-P063-03
Fig 33 ontottvas PN16 - ASME 150 | DN15-DN200 | TI-S60-03
Fig 34 (DIN) szénacél PN40 DN15 - DN200 | TI-P064-01
Fig 34 (ASTM) szénacél ASME 300 DN15 - DN200 | TI-P064-02
Fig 34 szénacél PN40 - ASME 300 | DN250 - DN400 | TI-P168-07
Fig 34HP szénacél PN100 - ASME 600 | DN15-DN200 | TI-P168-01
ausztenites
Fig 36 rozsdamentes | PN40 - ASME 300 | DN15-DN200 | TI-P160-02
acél
ausztenites
Fig 36HP rozsdamentes |PN100 - ASME 600| DN15-DN200 | TI-P160-11
acél
Fig 37 gombgrafitos PN40 - ASME 150 | DN15-DN150 | TI-P081-01
vasontveny PN25 - ASME 150 DN200 TI-P081-01
ausztenites
Fig 3616 (DIN) rozsdamentes PN16 DN15 - DN200 | TI-P160-05
acél
ausztenites
Fig 3616 (ASTM) | rozsdamentes ASME 150 DN15 - DN200 | TI-P160-04
acél
: gémbgrafitos _ _ _
Fig 3716 vasontvény PN16 DN15 - DN200 | TI-P081-03

Y-tipus
(menetes
szlir6haz fedél)

(karimas sziir6haz fedél)
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2.2 Rendelhet6 opciok

. . Perforacio 1.6, 3 mm
Rozsdamentes acél sziirészita
Y Mesh 40, 100, 200
Sziirészitak —
Monel screen Perforacio 0.8, 3 mm
(Fig 3716-hoz nem kaphato) Mesh 100

Lefuvato és liritd szerelvény csatlakozasok
A szlir6haz fedél az alabbi méretli menetes furatokkal ellatva kaphato, amelyekbe lefuvaté vagy
urité szerelvények (csapok) csavarhatok.

Szliré tipus Méret Lefavaté csap Urité csap
DN15 Ya" Ya"
Fig 33 DN20 -DN25 7" e
Fig 34 DN32 -DN40 1" ¥a"
DN50 - DN125 14" ¥a"
DN150 - DN200 2" ¥a"
DN250 - DN400 2" 2"
DN15 3" g"
DN20 72" g"
DN25 ¥a" e
DN40 1" 2"
Fig 34HP DN50 1" ¥a"
Fig 36HP DN65 1va" ¥a"
DN80 17" ¥a"
DN100 1" 1"
DN150 2" 1"
DN200 2" 1"
DN15 Ya" Ya"
Fig 36 DN20 -DN25 " "
Fig 37 DN32 -DN40 1" ¥a"
DN50 - DN125 1%a" ¥a"
DN150 - DN200 2" ¥a"
* DN15 -DN20 3" g"
* Fig 3616 DN25 -DN32 72" 2"
Fig 3716 DN40 - DN80 ¥a" ¥a"
DN100 - DN200 1" ¥a"

Megjegyzés: A Fig 3616 és Fig 3716 szirdket Ya" méretli furatokkal lehet kialakitani a sziiréelem
el6tti és utani nyomasok ellenérzésére.

ir
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2.3 Nyomas / hémérséklet hatarok (1so 6552)

Figyelem: A max. megengedett nyomas (PMA) és a max. megengedett hémérséklet (TMA) az
alabbi jelleggorbék szerinti hémérséklet és nyomasértékekhez tartoznak.

Fig 7
Tervezési nyomas PN16
PMA - Max. megengedett nyomas 16 barg (232 psi g)
TMA - Max. megengedett hémérséklet 300°C (572°F)
Min. Gzemi hémérséklet 0°C (32°F)
Probanyomas: 28 bar g (406 psi g)
B A
300
g
3 200 >
X —
i —T
5 6z
£ 100 telitési
£ gorbe | A
0
o 2 4 6 8 10 12 14 16
Nyomas bar g
|:| Atermék nem hasznalhaté ebben a tartomanyban.
A-A Karimas EN 1092 PN16
B-A Karimas ASME 150
Fig 33

Tervezési nyomas PN16

PMA - Max. megengedett nyomas

16 barg (232 psi g)
TMA - Max. megengedett hdmérséklet 300°C (572°F)
Min. Gzemi hémérséklet 0°C (32°F)
Probanyomas: 24 bar g (348 psi g)
300 A
©  fc ™~
22008 S———>
3 —T I~
2 100 Goz N
£ telitési ~N A
Q 0 gorbe| cl B
0o 2 4 6 8 10 12 14 16
Nyomas bar g
|:| Atermék nem hasznalhat6 ebben a tartomanyban.
A-A Karimas EN 1092 PN16
B-B Karimas AS 2129 Table F
C-C Karimas ASME 125
(beleértve DN15, DN20 karimas ASME 150 méreteket)
spira
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Fig 34 (DIN és JIS/KS)

Tervezési nyomas PN40
PN40 40 bar g @ 50°C (580 psi g @ 122°F)
PN25 25 bar g @ 50°C (362 psi g @ 122°F)
PMA - Max. o ; )
meaengedett nvomas PN16 16 barg @ 50°C (232 psig @ 122°F)
geng 4 JIS/KS 20 34barg @ 120°C (493 psi g @ 248°F)
JIS/KS 10 14 bar g @ 120°C (203 psi g @ 248°F)
PN40 400°C @ 23.8 barg (752°F @ 345 psi g)
PN25 400°C @ 14.8 bar g (752°F @ 214 psi g)
TMA - Max. o PN16 400°C @ 9.5 bar g (752°F @ 138 psi g)
megengedett hémérs. -
JIS/KS 20 425°C @ 20 bar g (797°F @ 290 psi g)
JIS/KS 10 300°C @ 10 bar g (572°F @ 145 psi g)
Min. izemi h6mérséklet -29°C (-20°F)
Prébanyomas: 1.5 x PMA
B
8] B \\ \
— 300
o c \ A
$ 200 A
(7]
2 1004£G6 \ N NN
S 0z AN ~N
f telitési
oo 9drbe ol IF 3 A D
0 10 20 30 40
Nyomas bar g
|:| Atermék nem hasznalhaté ebben a tartomanyban.
A-A Karimas JIS/KS 20
B-D Karimas EN 1092 PN40
B-E Karimas EN 1092 PN25
B-F Karimas EN 1092 PN16
C-G Karimas JIS/KS 10
spira
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Fig 34 (ASTM)

Tervezési nyomas ASME 300
PMA - Max. megengedett ASME 150 19.6 bar g @ 38°C (284 psi g @ 100°F)
nyomas ASME 300 51.1 barg @ 38°C (741 psi g @ 100°F)
TMA - Max. megengedett ASME 150 425°C @ 5.5 barg (797°F @ 80 psi g)
hémérséklet ASME 300 425°C @ 28.8 barg (797°F @ 418 psi g)
Min. zemi hémérséklet -29°C (-20°F)
Préobanyomas: 1.5 x PMA
B
o N\
= 300 \
$ 200 N — oz AN
3 ’\ telitési \
g 100 \ gOrbe N
o)
T 0 cl B
-29
0 10 20 30 40 51.1

Nyomas bar g

|:| Atermék nem hasznalhaté ebben a tartomanyban.

A -B Karimas ASME 300
A-C Karimas ASME 150

IM-S60-18 ST Issue 10 smra)(sarco 15



Fig 34HP (DIN)

Tervezési nyomas

PN63 and PN100

PMA . Max. megengedett PN63

63 bar g @ 50°C

(914 psi g @ 122°F)

nyomas

PN100

100 bar g @ 50°C

(1 450 psig @ 122°F)

TMA - Max. megengedett

PNG3 400°C @ 37.5 bar g

(752°F @ 544 psi g)

hémérséklet PN100 400°C @ 59.5 bar g (752°F @ 863 psi g)
Min. Gzemi h6mérséklet -29°C (-20°F)
Probanyomas: PN63 95 bar g (1378 psi g)
PN100 150 bar g (2176 psi g)
A
400 <
§ 300 AN \__)\
2 200 4/_37— _
& Géz
2 1oo—£te__|itési \\
2 o0 g°ribe ¢ B
-29 : !
0 20 40 60 80 100
Nyomas bar g
|:| Atermék nem hasznalhato ebben a tartomanyban.
A-B Karimas PN100
A-C Karimas PN63
Fig 34HP (ASTM)
Tervezési nyomas ASME 600

PMA - Max. megengedett nyomas

102 bar g @ 38°C (1480 psi g @ 100°F)

TMA - Max. megengedett hdmérséklet

425°C @ 57.5barg

(797°F @ 833 psi g)

Min. tzemi hémérséklet -29°C (-20°F)
Préobanyomas: 152 bar g (2 204 psi g)

o 425 \

© 300

8 200 e

N Géz

£ 100-Ctelitési AN

2 0 gérbe \

-29 ! !
0 20 40 60 80 102.1

Nyomas bar g

|:| Atermék nem hasznalhat6 ebben a tartomanyban

16 sPIra)(SaI‘CO
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Fig 36HP
538

o igg- A———F—0D VCﬁ‘-B\

T 300 N\ AN \\

% ——< NS

2] 200 Goz \ \

) 100 telitési P~

5 gérbe !

He) O

T 29 ! BllC
0 20 40 60 80 100

Nyomas bar g

:Atermék nem hasznalhato ebben a tartomanyban.

A -B Karimds ASME B16.5 Class 600, ASME 600 RTJ,

Menetes NPT, behegesztett (hegtokos) ASME B16.11 Class 3000 és
behegesztett (tompavarratos) ASME B 16.25 Schedule 40 and Schedule 80

Tervezési nyomas

ASME 600

PMA - Max. megengedett nyomas

99.3barg (1440 psig)

TMA - Max. megengedett hdmérséklet

538°C (1000°F)

Min. Gzemi hémérséklet

-29°C (-20°F)

Prébanyomas:

153 barg (2219 psig)

A -C Karimas EN 1092 PN100 vagy menetes BSP

Tervezési nyomas

PN100

PMA - Max. megengedett nyomas

100 barg (1450 psig)

TMA - Max. megengedett hdmérséklet

538°C (1000°F)

Min. Gzemi hémérséklet

-29°C (-20°F)

Prébanyomas:

150 barg (2175 psig)

A -D Karimas EN 1092 PN63

Tervezési nyomas

PN63

PMA - Max. megengedett nyomas

63 bar g (913 psi g)

TMA - Max. megengedett hémérséklet

538°C (1000°F)

Min. Gzemi hémérséklet

-29°C (-20°F)

Prébanyomas:

95barg (1377 psig)

ir
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Fig 36

Tervezési nyomas

ASME 300 or PN50

PMA - Max. megengedett nyomas

41 barg (595 psi g)
TMA - Max. megengedett h6mérséklet 450°C (842°F)
Min. lizemi hémérséklet -29°C (-20°F)
Prébanyomas: 76barg (1102 psig)
450 A < X
400
£ 3004002 AN
2 telitési
o 200-gbrbe NN
2 (
E 100 ~
T 29 ' -
0 10 20 30 40 50
Nyomas bar g
:| A termék nem hasznalhaté ebben a tartomanyban.
A-B Karimas ASME/ANSI 300
A-C Karimas EN 1092 PN40
C-D Karimas ASME/ANSI 150
Fig 37
Tervezési nyomas PN40
csak DN200 méretnél PN25
. 40 bar g (580 psi g)
PMA - Max. dett
ax. megengedett hyomas csak DN200 méretnél  25barg (363 psi g)
TMA - Max. megengedett h6mérséklet 350°C (662°F)
A R -10°C (14°F)
Min. h klet
n. uzemi homersexie DNG65 vagy e feletti méretnél 0°C (32°F)
Probanyomas: PN40 60 bar g (870 psi g)
PN25  csak DN200 méretnél 38 bar g (551 psi g)
350 2
9 c \ N\ ~
3 200 N R
3 \
@ 100—Géz \
£ telitési
T _18——gorb\, c B Elo A
0 10 20 30 40

Nyomas bar g

|:| Atermék nem hasznalhaté ebben a tartomanyban.

A -A Karimas EN 1092 PN40
B -B Karimas ASME 150
C -C Karimas JIS/KS 10K

A -D Karimas JIS/KS 20K
A -E Karimas EN 1092 PN25

18
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Fig 3616 (DIN)

Tervezési nyomas

PN16
PMA - Max. megengedett nyomas 16 barg (217.5psig)
TMA - Max. megengedett h6mérséklet 400°C (572°F)
Min. Gzemi hémérséklet -29°C (14°F)
Prébanyomas: 24 bar g (348 psi g)
400 <
O
2 300 \\
= N
'g 200 N
2 — | Géz N\
£ 100 Z
o) telitési AN
T gorbe
29 !
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Nyomas bar g
|:| Atermék nem hasznalhaté ebben a tartomanyban.
Fig 3616 (ASTM)
Tervezési nyomas ASME 150
PMA - Max. megengedett nyomas 19barg (275.5psig)
TMA - Max. megengedett hémérséklet 400°C (752°F)
Min. Gzemi hémérséklet -29°C (-20°F)
Prébanyomas: 30 barg (435 psig)
400
O \
B 3001-Géz ~
3 n0o ] telitesi \
Q 1 —
2 gorbe \\
£ 100
I \l
S |
-29
0 5 10 15 20

Nyomas bar g

|:| Atermék nem hasznélhat6 ebben a tartomanyban.

IM-S60-18 ST Issue 10
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Fig 3716 (DIN)

Tervezési nyomas

PN16
PMA - Max. megengedett nyomas 16 bar g (232 psi g)
TMA - Max. megengedett hémérséklet 300°C (662°F)
Min. Gzemi hémérséklet -10°C (14°F)
Prébanyomas: 24 bar g (348 psig)
300
O 250 \‘\
% 200 \
£ 150 \
2 100 Gé6z
‘g telitési
N 50 goOrbe
T 0 i
-10 T
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Nyomas bar g
|:| Atermék nem hasznalhat6 ebben a tartomanyban.
spira
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2.4 Hazjeldlés

— | N H EDBC |

Anyag
Tipus Haz Szlir6haz fedél
A B C D E F G
Fig 7 Fig 7 A216 WCB
Fig 33 Fig 33 GG 20 PN16
Fig 34HP Fig 34HP ASME 600 WCB 1.0619+N PN100 1.0619+N WCB
or 34HP
Fig 34HP UE Fig 34HP ASME 600 WCB 1.0619+N PN100 1.0460 A105N
or 34HP
C22.8 A105N
Fig 34 ASME 150 Fig 34 ASME 150 WCB
1.0619+N WCB
C22.8 A105N
Fig 34 ASME 300 Fig 34 ASME 300 wcCB
1.0619+N WCB
C22.8 A105N
Fig 34 EN Fig 34 1.0619+N PN40
1.0619+N WCB
316L
Fig 36 Fig 36 ASME 300 CF3M 1.4404 PN40
CF3M
PN40 C22.8 A105N
Fig 37 Fig 37 GGG.40
PN25 1.0619+N WCB
Fig 3616 ASTM Fig 3616 ASME 150 CF8M
1.4401 316L
Fig 3616 EN Fig 3616 1.4408 PN16
Fig 3716 Fig 3716 GGG.40 PN16 GGG.40
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Ontvény gyarté | Ontésszam CE jelolés CE0038 Made in SPIRAX SARCO DN
azonosito igény esetén France vagy SXS v. SPIRAX
H | J K L M
DN200 -
L[] L] DN250 L[] ° L]
DNG65 -
L] L] DN32 - DN50 DN200 L] (] (]
° L] DN25 _ [ ] [ ] L]
. ° DN200 ° . .
L[] L] L[] ° L]
L[] [ ] L[] ° L]
[ ] L[] L[] L[] L]
[ ] (] DN32 - [ ] L] L]
. ° DN200 ° ° °
L] L] L] [ ] L]
L] L] L] L] °
[ L] [ ] L] L]
hd i DN32 - DN50 | DN65-DN200 ° b ®
spira
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3. Beépités

Figyelem: A sziir6 beépitése el6tt olvassa el az 1.pont szerinti Biztonsagi Eléirasokat.

A Beépitési és Karbantartasi Utasitasok, a sz(irén |évé adattabla és a Miszaki Adatlapon
szerepl6 informaciok, adatok alapjan ellenérizze, hogy a beépitendd sziiré kielégiti a miiszaki
kovetelményeket:

3.1 Ellenérizze az anyagminéségeket és a max. nyomas és h6mérséklet értékeket.
Amennyiben a termék max. megengedett izemi nyomasa alacsonyabb annal a
nyomasnal, amely a rendszerben kialakulhat, akkor a megfelel6 tilnyomas védelemrél

gondoskodni kell.
3.2 Aterméket a megfelels helyzetben és a kbzegaramlas iranyanak megfeleléen épitse ki.

3.3 Beépités elétt tavolitsa el a termék védd burkolatait és géz vagy mas magasabb
hémérsékletl kdzeg alkalmazasakor célszer(i az adattablan levé vékony védéfilmet is
lehdzni, hogy az ne égjen ra az adattéblara.

3.4 A sziré mind folyadék, mind pedig g6z és gaz alkalmazasoknal vizszintesen és
figgdlegesen is beépithetd, ha a kozeg lefelé aramlik. G6z és gaz alkalmazasoknal, a

sz{rét ugy kell beépiteni, hogy a sziird és a szliréhaz tengely vizszintes sikban legyen,
a vizutések elkeriilésére. Folyadékok esetén a sziir6haz alljon lefelé.

3.5 Szlkség esetén a sziir6k hészigetelheték és lemezburkolhatok , de ez az id6szakos
ellendrzést és a karbantarthatésagot (szlréelem, szlir6haz tisztitas) ne akadalyozza.

4. Uzembe helyezés

Beépités, vagy karbantartas utan biztositsa a rendszer lzemszerli mikodését. Végezzen
prébanyitasokat és zarasokat, valamint ellenérizze a rendszerben 1évé jelzd és védelmi
eszkozoket.

5. Mukodés

A szlir6 feladata azoknak az aramlé kdzegben utazé szilard szennyez6déseknek a kiszirése,
amelyek a szlir6elem performacié méreténél nagyobbak. A sz(ir§ elpiszkolédasaval aranyosan
nd a szlrd ellenallasa, ill. a szirén a nyomasesés. Fontos a sziré idészakos ellenérzése,
tisztitasa, vagy Uzem kozbeni lefuvatasa.

6. Hibakeresés

Hibajel Lehetséges ok Hiba megsziintetés
Tisztitsa, vagy cserélje a

. i i o . Eltomdédott a sziréelem
Nincs aramlas a sziirén keresztiil szlréelemet, Isd. 7.2 pont

Lezartak a rendszert Ell. a nyit/zar szelepeket
Tisztitsa,vagy cserélje a

Megnoévekedett nyomasesés a sziirén A sz(ir6 eltdom6dott
szlréelemet, Isd. 7.2 pont
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Sziirébeépités gozre és
gazra

b |

Szlir6beépités
folyadékokra

o
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7. Karbantartas

Figyelem: Miel6tt barmilyen karbantartast végezne, olvassa el az 1.fejezetben 1évé
"Biztonsagi intézkedések"-et.

Figyelem
A sziiréhaz fedél tomités vékony rozsdamentes acél erésitést tartalmaz, amely ha
megreped és/vagy eltorik, megfelel6 odafigyelés nélkiil sérilést okozhat!

71 Altalanos informacio

A sz(r6 karbantartasa el6tt a szlrét mindkét oldalrél megfeleléen ki kell szakaszolni és
nyomasmentesiteni kell. Forré allapotban 1évd sziirén karbantartast nem szabad végezni.
Visszaépités el6tt minden csatlakozo felllet, menet tisztasagat ellenérizni kell.

7.2 Sziir6szita elem tisztitadsa vagy cseréje:

A tartalékalkatrészek megnevezései a 8.pontban talalhatok.

= Vegye le a sziir6haz fedelét.

= Altalaban DN25 sziiréméretig a fedél egyszeriien lecsavarhatoé.

= Minden mas méretnél a szlir6haz fedél csavarokkal/csavaranyakkal régzitett a szliréhazhoz.

A csavarok/anyak szama a sz(ré méretétdl, kialakitasatol és az alkalmazott anyagok

mindségétdl fligg.

A fedél levétele utan a szlréelem kivehet6 a szlrébdl.

Tisztitsa meg a szir6elemet, vagy cserélje ki ujra.

Helyezze a kitisztitott, vagy az Uj szlir6elem egyik végét a fedél mélyedésébe.

Szlréelem tisztitas, vagy csere esetén mindig cserélje a tomitést Ujra és biztositsa az

illeszt6 feluletek tisztasagat.

= Csavarja vissza, vagy a peremkotd csavarok segitségével helyezze vissza a sz(ir6haz
fedelet és nyomaték kulccsal hizza meg a csavarokat az alabbi és a kdvetkez6
oldalakon Iév6 "Javasolt meghuzasi nyomatékok" tablazatok szerint.

= Biztositsa, hogy a csavaranyak atlés meghuzasaval a megfeleld tomor zaras biztositva
legyen.

= Ellenérizze, hogy a szlréfedél tdmdren zar, azaz nem csépdg.

Fig 7 sziir6 - Javasolt meghlzasi nyomatékok

— vagy [
ltem Db  Méret Nm (Ibf ft)
&/ mm
6 8  DN200 (% UNC) to 80 -90 (59 - 66)
10  DN250 BS 1769 110-120  (81-88)
7 1 DN200 %" BSP 50 - 55 (37 - 40)
1 DN250 1"BSP 50-55 (37 - 40)
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Fig 33 sziliré6 - Javasolt meghuzasi nyomatékok
[

=]
=] vagy
Tétel Db Méret (0) % N m (Ibf ft)
§ = J mm
1 |DN15 22 A/F M28 50 - 55 (37 - 40)
1 |DN20 27 A/F M32 60 - 66 (44 - 49)
2 1 |DN25 27 A/F M42 100-110 (74 - 81)
1 |DN32 41 A/F M56 150-165 (110 - 121)
1 |DN40 41 A/F M60 170-185 (125 - 136)
1 |DN50 55 A/F M72 190-210 (140 - 154)
8 |DN65 19 A/F M12 x 40 20-24 (15 - 18)
8 |DN80 19 A/F M12 x 40 30-35 (22 - 26)
5 8  |DN100 24 AJF M16 x 50 70-77 (51 - 57)
8 |DN125 24 A/F M16 x 50 80 - 88 (59 - 65)
8  |DN150 30 A/F M20x60 |100-110 (74 - 81)
12 |DN200 30 A/F M20x70 | 90-100 (66 -74)
Fig 34 sziir6 - Javasolt meghlizasi nyomatékok
N or =
Tétel | Db Méret (0) % Nm (Ibf ft)
o/ mm
1 DN15 22 A/F M28 50 - 55 37-40
2 1 DN20 27 A/F M32 60 - 66 44 - 49
1 DN25 27 A/F M42 100-110 (74 - 87)
4  DN32 19 A/F M12 x 30 20-24 15-18
4 DN40 19 A/F M12 x 30 20 -24 15-18
6  DN50 19 A/F M12 x 35 20-24 15-18
8  DN65 19 A/F M12 x 35 20-24 15-18
5 8  DN80 19 A/F M12 x 35 30-35 22-26
8  DN100 24 A/IF M16 x 45 50 - 55 37 -40
8  DN125 30 A/F M20 x 50 70-77 51 - 57
8 |DN150 30 A/F M20 x 55 80 - 88 59 - 65
12 |DN200 36 A/F M24 x65 |120-130 (88 -96)
DN250 EN and " "
16 |10 ASME 450 1% %"-10UNC |160-180 (119 -132)
16 [10" ASME 300 /4" %"'-9UNC [180-200 (132-147)
DN300 EN and " "
16 [1onASME 180 1Y %"-10UNC [200-220 (147 - 162)
18 |12" ASME 300 17/sg" %"'-9UNC [210-230 (155 - 170)
6 DN350 EN and " "
20 |74 ASME 150 3 %"-10UNC [220-240 (162 -177)
22 [14" ASME 300 1/yg" %"'-9UNC [230-250 (170 - 184)
DN400 EN and " .
22 |76" ASME 180 17/ %"'-9UNC |330-350 (244 -258)
16 |16" ASME 300 113/,¢" 1%"- 7UNC [380-400 (281 - 295)

ir
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Fig 34HP sziir6 - Javasolt meghuzasi nyomatékok

e vagy i
Tétel| Db | Méret % Nm (Ibf ft)
o’ mm
4 | DN15 %" AIF %"-13UNC| 20-30 (15 - 20)
4 | DN20 %" AIF %"-13UNC| 20-30 (15 - 20)
4 | DN25 %" A/F %"-13UNC| 20-30 (15 - 20)
8 | DN40 %" AIF %"-13UNC| 30-40 (22 - 29)
5 8 | DN50 %" A/F %"-13UNC| 30-40 (22 - 29)
8 | DN65 1%6" A/F %"-11UNC| 50-60 (37 - 44)
8 | DN80 1%16" A/F %"-11UNC| 50-60 (37 - 44)
8 | DN100 1%" A/F %"-10UNC| 80-90 (59 - 66)
8 | DN150 1%6"A/F %"-9UNC | 100-110  (74-81)
12 | DN200 13/,6" A/F 1%"-7UNC| 180-190 (133 - 140)
Fig 36 szliré6 - Javasolt meghuzasi nyomatékok
‘—j vagy ol
Tétel| Db | Méret (0) Nm (Ibf ft)
§ = J mm
4 | DN15andDN20 | 17 A/F M10 x 25 22-25 (16 - 18)
4 | DN25 17 A/F M10 x 25 22-25 (16 - 18)
4 | DN32and DN40 | 19A/F M12 x 35 40 - 45 (29 - 33)
8 | DN50 19 A/F M12 x 35 40 - 45 (29 - 33)
5 8 | DN65 19 A/F M12 x 45 40- 45 (29 - 33)
8 | DN80 19 A/F M12 x 50 40 - 45 (29 - 33)
8 | DN100 24 A/F M16 x 50 100-110 (73 -80)
8 | DN125 30 A/F M20x60 | 160-170 (117 - 125)
8 | DN150 30A/F M20x65 | 210-230 (154 - 169)
8 | DN200 36 A/F M20x75 | 210-230 (154 - 169)
Fig 36HP sziir6 - Javasolt meghuzasi nyomatékok
P vagy =
Tétel Db Méret (O) Nm (Ibf ft)
&/ mm
4 | DN15 %" AIF %"-13UNC| 20-30 (15 - 20)
4 | DN20 %" AIF %"-13UNC| 20-30 (15 - 20)
4 | DN25 %" A/F %"-13UNC| 20-30 (15 - 20)
6 | DN40 %" AIF %"-13UNC| 30-40 (22 - 29)
5 6 | DN50 %" A/F %"-13UNC| 30-40 (22 - 29)
6 | DN65 1%6" A/F %"-11UNC| 50-60 (37 - 44)
6 | DN80 1%16" A/F %"-11UNC| 50-60 (37 - 44)
6 | DN100 1%" A/F %"-10UNC| 80-90 (59 - 66)
8 | DN150 1%6"A/F %"-9UNC | 100-110  (74-81)
8 | DN200 13/,6" A/F 1%"-7UNC| 180-190 (133 - 140)
spira
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Fig 37 sziir6 - Javasolt meghuzasi nyomatékok

<>
‘A’ vagy
Tétel| Db | Méret o) % Nm (Ibf ft)
N/ mm
1 | DN15 22 A/F M28 50 - 55 (37 - 40)
1 | DN20 27 A/F M32 60 - 66 (44 - 49)
2 1 | DN25 27 A/F M42 100-110 (74 -81)
1 | DN32 46 A/F M56 250-275 (184 - 202)
1 | DN40 50 A/F M60 250-275 (184 - 202)
1 | DN50 60 A/F M72 310-340 (228 - 250)
8 | DN65 19 A/F M12 x 35 20 - 24 (15 - 18)
8 | DN80 19 A/F M12 x 35 30-35 (19 - 26)
5 8 | DN100 24 A/F M16 x 45 50 - 55 (37 - 40)
8 | DN125 30 A/F M20 x 50 80 - 88 (59 - 65)
8 | DN150 30A/F M20x55 | 100-110 (74 -81)
12 | DN200 36 A/F M24 x 65 90-100 (66 - 74)
Fig 3616 sziir6 - Javasolt meghlzasi nyomatékok
PN vagy =
Tétel| Db | Méret (O) % Nm (Ibf ft)
o/ mm
4 | DN15andDN20 | 13A/F M8 x 20 15 - 20 (11 - 15)
4 | DN25 13 A/F M8 x 20 15 - 20 (11 - 15)
4 | DN32and DN40 | 13A/F M8 x 20 15 - 20 (11 - 15)
4 | DN50 17 A/F M10 x 25 22-25 (16 - 18)
5 4 | DN65 17 A/F M10 x 30 22-25 (16 - 18)
6 | DN80 17 A/F M10 x 30 22 -25 (16 - 18)
6 | DN100 19 A/F M12 x 35 50 - 60 (37 - 44)
8 | DN125 19 A/F M12 x 40 50 - 60 (37 - 44)
8 | DN150 19 A/F M12 x 40 50 - 60 (37 - 44)
8 | DN200 24 A/F M16 x 50 100-110 (74 -81)
Fig 3716 sziir6 - Javasolt meghuzasi nyomatékok
- vagy
Tétel| Db | Méret (0) % Nm (Ibf ft)
o/ mm
4 | DN15andDN20 | 13A/F M8 x 20 15 - 20 (11 - 15)
4 | DN25 13 A/F M8 x 20 15 - 20 (11 - 15)
4 | DN32and DN40 | 13A/F M8 x 20 15 - 20 (11 - 15)
4 | DN50 17 A/F M10 x 25 22-25 (16 - 18)
5 4 | DN65 17 A/F M10 x 30 22-25 (16 - 18)
6 | DN80 17 A/F M10 x 30 22 -25 (16 - 18)
6 | DN100 19 A/F M12 x 35 50 - 60 (37 - 44)
8 | DN125 19 A/F M12 x 40 50 - 60 (37 - 44)
8 | DN150 19 A/F M12 x 40 50 - 60 (37 - 44)
8 | DN200 24 A/F M16x50 | 100-110 (74 -81)
spira
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8. Tartalékalkatrészek
Az abrakon tételszamokkal jeldlt alkatrészek kaphatdk tartalék alkatrészként.

Tartalék alkatrészek

Szlrészita elem (adja meg a kivant szlré méretet, sziréelem anyagot és a Mesh vagy a
perforacio értékét) 4
Megjegyzés: A Fig 7 tipust sziir6é csak 3.2 mm-es rozsdamentes sziirészitaval rendelhetd.
Fedéltémités (3 db/csomag) 3

Y-type
(menetes fedél)

(karimas fedél)

* Megjegyzés: a felsorolasban nem emlitett
2,5,6és7. -es tételek a 25, 26 és 27.
oldalakon megadott nyomaték értéktél

[Jggden valaszthatok. 7.Abra Edény tipust sziiré
H%ncfe‘em peicfa
Mindig adja meg a tartalék alkatrész megnevezését, a robbantott abran jeldlt tételszamat, a

sz(ré tipusat és méretét..
Példa: 1 db 100 mesh szlrészita DN100 Fig 34 tip. sziréhoz.
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