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3. Beépites

3.1 Felszereltség (1-es abra)
A DP143 és DP163 vezérldszelepes nyomasredukalo szelepeket beépitésre kész dllapotban szallitjuk.

Egyeduil a nyoméasbeallité rugd nincs el6re beéllitva, amely a szekunder oldali nyomasnak megfelel6en
arendelésben foglaltak szerint lesz bedllitva.

Nyomasbeallité rugod

Kiegyenlité cs6vezeték
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1-es dbra
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3.2 Beépl'tés (2-es és 3-as abrak)
A szelepet vizszintes cs6haldzatba kell beépiteni, ugy, hogy a f6 membran kamra a cséhaldzat alatt
legyen. Nagyobb kapacitasoknal vagy nyomasnal két vagy tobb szelepet kell parhuzamosan alkalmazni.

Sziré Nyomas
100 mesh -es rozsdament.  szabaly.  Biztons. arité
Csepplev. szlir6betéttel csé szelep cs6

GOz elldtas = —
Vezérlészelepes

nyomas 1 mvagy
redukalé szelep 15 cséatmérényi helyet
Spiratec szabadon hagyni minden oldalon
érzékel6  Visszacsapo
kamra szelep

A szekunder oldali elzar6 szelepek
tartjdk fent a nyomas nélkuli
allapotot a szab. szelep beépitésekor

Uszogolyds Kondenzatum

SzGir6 kond.edény
ﬁ'

2-es abra Javasolt beépités

*
Géz
ellatas - @
T - =5 e .
Fontos megjegyz.DP143-hoz
Kozvetlen beflvé rendszer

1 A termék rozsdasodéasgatlot tartalmaz a

Fig.3 Kondenzitum tarolasi védelemhez. A szennyezédéek

elkertlése érdekében, a cséhalozat elsé
kifuvatasa utan, a szelep gondos kifuvatasat
javasoljuk.
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3.3 Cs6halézat méretezés

A csoveket a szelep mindkét oldalan gy kell méretezni, hogy a sebesség ne haladja meg a 30 m/sec-t.
Ez azt jelenti, hogy egy helyesen méretezett szelep gyakran kisebb lesz, mint a friss gézvezeték és
véltozatlanul a szekunder oldali cs6hélézat nagyobb lesz, mint a friss gézvezeték.

3.4 (Cséhalézati fesziiltségek
A cs6halozati fesziiltségek nem terhelhet6k ra a szelepre.

3.5 Szakaszolé szelepek
A teljes keresztmetszet(i szelepek alkalmazasa igényelt.

3.6 Kondenzatum eltavolitas
A nyomdscsokkenté szelephez érkez6 géznek cseppmentesnek kell lennie. Ennek megvaldsitasahoz
sziikséges csepplevalasztd beépitése.

3.7 Szennyez6dés védelem
A nyomascsokkentd szelephez érkezd géznek tisztanak kell lennie. Ennek megvalésitasahoz sziikséges
100 mesh-es sz(ird beépitése.

3.8 Nyomasérzékenység
Kis nyomdsoknal vagy precizebb nyomastartasnal a belsé nyomasérzékeld csévet kiilsé impulzuscsére
kell cserélni.

3.9 Nyomasméré érak
A szekunder oldalra nyomasméré érat kell beépiteni,azért, hogy a megfelel6 nyomésérték beallithatd
legyen.

3.11 Biztonsagi szelep
A biztonsagi szelep a szekunder oldali berendezéseket védi a hiba esetén fennall6 tulzott nyomastol.

3.12 Egyéb szabadlyozé szelepekkel valé kapcsolédasa
Csévezetéki vagy rendszerben 1évé szakaszold szelepek (A), beépitése sziikséges a friss géz oldalra.

Haa (B) szabdlyozé szelep gyors miikodés(, legalabb 50 cséatmérdnyi hosszt kell hagyni a szabalyozé
szelep és a nyomascsokkentd kozott.

Ha biztonsagi szelep(C) keriil beépitésre, azt a nyomascsokkentd és a szabalyozo szelep utan javasolt
beépiteni.

A szabalyozé szelep és a nyomascsokkenté szelep DP (B) kdzé kondenzelvezetés kiépitése sziikséges.

ir:
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3.10 Megkeriilé ag

A nyomascsokkentd javitasi idejére megkeriil6 ag kiépitése lehetséges a g6z folyamatos szolgaltatasa
érdekében. Ennek mérete megegyezik a nyomascsokkenté méretével. A megkeriilé ag kiépitése
minden esetben a szelep folé kertiljon.

G6z dramlas

Kondenzatum

Fig. 4 Beépitési sorrend DP143, DP143G and DP143H tipusoknal

spira
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4. Beiizemeles

Belizemelés
Ellenérizzlik, hogy minden csatlakozés megfelel6en van kiépitve és minden szelep zarva van.
Ellenérizzlk, hogy a bedllitas teljesen 6ra jarasaval ellentétesen, a szelep laza éllapotaig megtortént.
Nyissuk ki a kis szelepet a nyomasszabalyozé halézatban.

Fujassuk at a cs6hélozatot a fedél és a betét sz(ir6bdl torténé eltdvolitadsaval a kondenzedény
védelme érdekében. Ezutan helyezzik vissza az eltdvolitott alkatrészeket.

A févezetéki szlir6bdl ne vegyiik ki ezalatt a szlir6betétet. Bar ennek a lefujatasnak el kell
tavolitania a szennyezédések legnagyobb részét, azért szlikséges lehet a févezetéki szlird
id6szakonkéni ellendrzése és kitisztasa is.

Lassan nyissuk meg az elsédleges g6zoldali szakaszol6 szelepet annak teljes nyitasaig.

19 mm-es A/F csavarkulccsal lassan forditsuk el a bedllité csavart az 6ramutaté jarasaval
megegyezé irdnyba addig, amig a kivant szekunder oldali nyomasérték leolvashato lesz.

Szoritsuk meg a zardcsavart a beallité rugd biztonsagos rogzitéséhez, biztositva, hogy a 'C' jell
alatét megfelel6 helyzetben maradjon (1-es abra).

Lassan nyissuk meg a szekunder oldali szelepet annak teljes nyitasaig.

spira
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5. Karbantartas

Figyelmeztetés
A szelep tomités(15) egy vékony rozsdamentes acél gy(ir(t is tartalmaz, amely helytelen alkalmazas
esetén sériilést is okozhat.
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5.1 Rutin karbantartas

Javasolt a szelep teljes szétszedése évente vagy masfél évente egyszer egy teljes atvizsgalas érdekében,
ugy, hogy a szelep legyen levalasztva a gézvezetékrdl.

Az alabbi alkatrészek cseréje vagy felujitasa javasolt:

- Fészelep (17) és fészelep Gilék (18)
- Vezérl6 szelep készlet (13)
- Vezérldbmembran(9)

- Fémembran (23)
A szervizelés részletes leirdsa az 5.3-5.9 pontokban talalhato.
Afentieken tul azals6 nyomorud (26), azimpulzuscsé és egyéb kiegésziték tisztitasa sziikséges lehet.

5.2 Membranok tisztitasa

Ha a szelep szétszerelésekor a fémembran vagy a vezérlémembran nem lesz kicserélve, figyeljik arra,
hogy ne forditsuk tul a membrént - helyezziik vissza az eredeti dllapotéba. A betekinté nyilasokat a
szabalyozo csévezeték (27) adapterén szintén tisztan kell tartani, a kiegyenlité csével (19 or 19A) egyiitt.
Suritett levegével fujjuk at ha szlikséges - ne furjuk at a betekint6 nyilasokat, ne is noveljik meg azok
méretét, mivel ez a szelepbeallitas eltol6dasat okozhatja.

Fémembranok a DP143 és DP163 nyomasredukalé szelepekhez

Szelepméret Membran atméré
DN15, DN15 LC, DN20 125 mm
DN25, DN32 166 mm
DN40, DN50 230 mm
DN80 300 mm

5.3 Nyomasbedllitd rugdk és tartomanyok
Haromféle szinben adott a nyomasbeallité rugd az aldbbi nyomastartomanyokhoz:

Piros 0.2 - 17 bar
. DP143 16.0 - 24 bar
Szlirke
DP163 16.0 - 21 bar
Sérga DP163Y 0.2 - 3bar

spira
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5.4 A szabdlyozé rugo6 cseréje
Nem szikséges a szelep g6zhaldzatrdl vald levalasztasa a rugd cseréjéhez.

1.

Lazitsuk meg a zarécsavart (2) forditsuk el a beédllité csavart (1) az dramutatd jarasaval ellentétesen
arugé kiengedéséig.

Csusztassuk ki a 'C' jell alatétet (3) a zarocsavar aldl és tavolitsuk el a fedelet (12).

Vegytik ki a régi rugot (6) és cseréljiik ki egy Ujra a felsé rugétanyérral (5) egyutt.

Tegyuk vissza a fedelet ésa 'C' jel(i alatétet, forditsuk el a bedllité csavart az dramutaté jardsanak
megfeleléen a kivant nyomdsérték leolvasasaig.

Szoritsuk meg a zardcsavart, ligyelve arra, hogy a 'C' jelG alatét megfelelé helyzetben maradjon.

5.5A vezérl6 szelepkészlet és a membran tomités cseréje

1.
2.

Vdlasszuk le a nyomasredukalé szelepet a haldzatrol és allitsuk nulldra a nyomast.

Lazitsuk meg a zarécsavart (2) forditsuk el a beédllité csavart (1) az dramutatd jarasaval ellentétesen
arugé kiengedéséig.

Csusztassuk ki a 'C' jeld alatétet (3) a zarocsavar alol és tavolitsuk el a fedelet (12).

Vegytik ki a rugot (6) és a felsé rugdtanyért (5).

Csavarjuk ki a 4 x M10 csavart (8) tavolitsuk el a rugohdzat (4), az als6 rugoétanyért(7) és a
membranokat (9).

Csavarjuk ki a halozati illesztécsavarokat és lazitsuk meg a 6 mm-es rozsdamentes acél
impulzuscsovet.

Csavarjuk ki a csavarokat (21) tavolitsuk el a szabalyozé szelephézat (10) Ugyelve, hogy a fészelep
rugo (16) megfeleld pozicidban maradjon a fészelep fejen (17).

Csavarjuk le a fészelep készletet (13) amely egy belsé szlir6betétet (14) tartalmaz egy 27 mm-es
cs6kulccsal és a felsé nyomédrudat szintén tavolitsuk el (11).

Csavarjuk le a membran tomités készletet (31) egy 24 mm-es cs6ékulccsal. Sziikség esetén a
membrantomités cserélhetd.

. Az eltavolitott membran tomitéskészlet utan csavarozzuk be az Uj vezérlészelep készletet (13) és

szoritsuk le 115 N m. nyomatékkal.

. Helyezzlik be a fels6 nyomérudat (11) feliilrél, gyelve, hogy egy 0.7 mm-es rés maradjon a felsé

nyomoérud teteje és a membran mélyedés egyenes pereme kozott (8-as abra).

Megjegyzés: Mivel a gyartési folyamat ezt megengedi, a felsé nyomoérud kissé hosszabb a
kivanatosnal, ezért a kivant hossz elérése érdekében le kell csiszolni beléle. Ugyeljiink, hogy
csiszolas utan az éles peremek a felsé nyomorud tetején tompitva legyenek, mert eza membran
sériilését okozhatja. A 0.7 m-es rés (Isd. 11.pont) biztositja, hogy a membrantomités beépitésével
csak egy kis rés van e kozott és a membran kozott mialatt ez semleges pozicidban van.

. A membrantomités készletet 6vatosan helyezziik be a felsé nyomoérud folé és szoritsuk le 115 N

m nyomatékkal.

. Ellenérizziik az éles peremeket Ujbdl,hogy ahogy a membran a tetejével kdnnyedén ranyomodik

afelsé nyomorud tetejére, egy kis rés maradjon - egy hatérvonal azegyenes perem és a membran
teteje kozott (lasd 8-as abra).

. A szelep Osszeépitése el6tt ellendrizzilk, hogy a tomités a vezérlGszelep blokk felé néz, valamint

a szeleptest tiszta és hogy a fészelep rugé (16) megfeleléen van beéllitva a fészelep fej tetején.

. Tegylik be az uj tomitést (15) és rogzitsiik a vezérlészelep blokk készletet a szeleptestre a

csavarokkal (11). Huzzuk meg a csavarokat az 1-es Tablazatban szereplé nyomatékok szerint.

. Helyezziik vissza a 6 mm-es rozsdamentes acél impulzuscsovet, szoritsuk meg azillesztécsavarokat

a tomités szorossaga érdekében.
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0.7 mm
(0.028")

_L Egyenes perem Egyenes perem
I L L

Helyezziik vissza a két membrant (9) ugyanabba a helyzetbe, ahogy voltak és ellenérizzik a
felliletek tisztasagat. Sziikség esetén két Uj membran is beépithetd.

18. Helyezzik az alsé rugotanyért (7) megfelelé helyzetbe és régzitsik a rugdéhézat a
4 x M10 csavarral (8) 50 N m nyomatékra zarva.

19. Helyezzik vissza a rugét (6) a rugdtanyér (5) tetejére a bedllité csavar elforditasaval (1) ameddig
meg nem all a rugdtanyér tetején. Helyezzlk vissza a fedelet (12) és a 'C' jelG alatétet(3).

20. Helyezzik ujra izembe a szelepet a 4.1 pontban leirtak szerint.

1-es Tablazat

Javasolt zarasi nyomatékok a vezérlészelep blokk zarécsavarokra (21)

Szelepméret Csavarméret Zérasi nyomaték

DN15LC, DN15 and DN20 M10 40Nm

DN25 - DN50 M12 60N m

DN40 and DN50 (1996 el6tti gyartasuak) M16 1MONmM

DN80 M12 80N mM

5.6 A vezérl6szelep szlir6betét tisztitasa

1.
2.

Vélasszuk le a nyomasredukalé szelepet a haldzatrol és allitsuk nulldra a nyomast.

Csavarjuk ki a zarocsavart (2) és forgassuk el a beallité csavart (1) az éramutatéd jarasaval
ellentétesen, amig a rugé kienged.
Csavarjuk ki az illesztécsavarokat és lazitsuk meg a 6 mm-es rozsdamentes acél impulzuscsovet.

Csavarjuk ki a csavarokat (21) tavolitsuk el a vezérl6szelep héazat (10) a szlir6haz készlettel,
tigyelve, hogy a fészelep rugd (16) megfelelé pozicidban alljon a fészelep fej (17) tetején.
Fejjel lefelé tartva a vezérlészelep blokkot, csavarjuk ki a szlirébetét tarté csavart egy27 mm-es
csavarhuzoéval.

Tavolitsuk el a szlir6betétet (14) tisztitas végett, a tartozékaival egyutt (13D) (13C) és tisztitsuk
meg, ha szlikséges.

Helyezzlk vissza a golydt, szlir6t és szlir6betétet, a szlirébetét tartd csavart (13B), 15 N m-es zarasi
nyomatékkal zarjuk le.

Ugyeljiink arra, hogy a témités a vezérlszelep blokk felé nézzen és a szeleptest tiszta legyen. A
fészelep rugd (16) megfelelé pozicidban legyen a fészelep fej tetején(17).
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9. Tegyiik be az 4j tdmitést(15) és rogzitsiik csavarokkal a vezérl6szelep blokkot a szeleptestre (21).
az 1-es tablazat szerinti zaronyomatékokkal.

10. Tegylik vissza a 6 mm-es rozsdamentes acél impulzuscsovet és rogzitsiik csavarokkal a szoros
z4rasig.
11. Helyezzik ujra izembe a szelepet a 4.1 pontban leirtak szerint.

5.7 A vezérlészelep membran cseréje

1. Valasszuk le a redukdlo szelepet és allitsuk nullara a nyomast.
2. Csavarjukkiazéarocsavart (2) forditsuk el a bedllité csavart (1) az dramutaté jarasaval ellentétesen,
amig a rugé kilazul.

3. Csusztassuk kia'C' jell alatétet (3) a zarocsavar aldl és tavolitsuk el a fedelet (12).
4. Vegyuk ki a rugot (6) és a felsé rugdtanyért (5).

5. Csavarjuk ki a 4 x M10 csavart (8) tavolitsuk el a rugéhdzat (4), az alsé rugétanyért(7) és a
membranokat (9).

6. Tegylk be a két membrant (9) Uigyelve, hogy az érintkezdé feluletek tisztak legyenek.

fl

11
9-es dbra
13A
14
13C
13D 13B

7. Helyezziik be az als6 rugdtanyért (7) a megfelel6 helyzetbe és rogzitsiik a szliréhazat 4 x M10
csavarokkal (8) 50 N m zarasi nyomatékra allitva.

8. Tegytk vissza a rugét (6) a felsé rugdtanyért (5), forditsuk el a beallité csavart (1) ameddig meg
nem all a rugdtanyér tetjén. Helyezziik vissza a fedelet (12)és a 'C' jell alatétet (3).

9. Helyezzik ujra izembe a szelepet a 4.1 pontban leirtak szerint.
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5.8 A fémembran cseréje

1.

Valasszuk le a nyomasredukalo szelepet a halozatrdl és allitsuk nulldra a nyomast.
Csavarjuk ki (32) és huzzuk ki a hosszu illesztécsavart.

Csavarjuk ki az M12 csavarokat (23) vegytik ki az als6 membran kamrat (22), a két rozsdamentes
acél membrant (24) a fémembran tanyért és a nyomdrudakat (25, 26, 30).

Gondosan tisztituk ki az alsé membran kamrat Gigyelve az érintkezé feliiletek tisztasagara.

Tegylik vissza a fémembran tanyért, a nyomoérud készletet és lazan tegylk vissza az alsé
membrankamrat a két csavarral, (10-es dbra) ugy, hogy a csévég a mélyedésben legyen, ligyelve
a kapcsol6do rozsdamentes acél impulzuscsé illesztéseire.

Allitsuk megfeleld helyzetbe a két fémembrant, (10-es abra)
A megfelel6 helyzetbe dllitott membranokkal toljuk be az alsé membrankamrat a mélyedésbe és
tegyuk vissza az M12 csavarokat. Hizzuk meg 95 N m-es nyomatékkal.

Retighten the long union nut to ensure a steam tight seal on the stainless steel pipework.
Helyezziik Gjra Gzembe a szelepet a 4.1 pontban leirtak szerint.

5.9 A f6szelep és Uilék szervizelése és cseréje

1.
2.

Valasszuk le a nyomasredukalo szelepet a halozatrdl és allitsuk nulldra a nyomast.
Csavarjuk ki az illesztécsavarokat és lazitsuk meg a 6 mm-es rozsdamentes acél impulzuscsovet.

10-es abr

Csavarjuk ki a csavarokat (21) tavolitsuk el a vezérlé szelep blokkot (10) a rugdéhézzal.
Tavolitsuk el a fészelep rugoét (16) és a fészelep fejet (17).

Cs6kulccsal vegylk ki a féliléket (18), a 2-es tablazat szerint. Megjegyzés: DN80-as szelephez
specidlis szerszam sziikséges.

2-es tablazat Ajanlott meghuzasi nyomatékok fészelep iilékre (18)

Szelep mérete Csékulcs mérete Meghuzasi nyomaték
DN15, DN15LC 30 mm A/F 110-120N'm
DN20 36 mm A/F 140-150Nm
DN25 41 mm A/F 230-250Nm
DN32 46 mm A/F 300-330Nm
DN40 * 400-490Nm
DN50 * 620-680 N m
DN80 — 600-700 N m
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Afészelepfejés féllék illeszkedd fellletei vizsgalatra szorulhatnak. Kissé kopott dllapotban enyhe
csiszolassal javithatéak lehetnek. 'G' verzié: A nitril felllet kdrasodasa esetén a fészelep készlet
cserére szorul.

Erésebben kopott allapotban cserélni sziikséges. Ha az tilékeket és a szelepfejeket nem parban
szallitjak, nem sziikséges cserélni mindkét elemet.

Ugyeljiink a szeleptest meneteinek és illeszkedé feliileteinek tisztasagara majd helyezziik vissza
az Uléket és a 2-es tablazat szerint allitsuk be a meghuzési nyomatékot.

Szlikség esetén allitsuk Ujra a fészelep alsé nyomérudjat (26) a szelep megfelelé emelkedése
érdekében.

. Ehhez ki kell venni a fémembran tanyért és a nyomdrudakat az 5.8 rész 2. és 3. pontja szerint.

1.
12.

Helyezziik vissza a nyomérudakat és a fészelep fejet (17) tUgyelve, hogy a féulékre keriiljon.
A f6észelep nyithato a tanyér nyomasaval (25) egészen stop allasi, Isd 11-es dbra. Ellenérizzik a
szelep emelkedését mélységmérével.

. Haaszelepemelkedés kiilonbozik a 3-as Tablazatban foglaltaktdl, lazitsuk meg a zarécsavart(30)

és allitsuk be azemelkedést a nyomérud csavarasaval (26) a fémembrantanyéron belll vagy kivil
(25). Ha az emelkedés megfeleld, szoritsuk vissza a csavart. (30).

. Tegylk vissza a szelep alsé végét az 5.8. rész 5 és 8.pontokban foglaltak szerint.

. Ugyeljiink ra, hogy a témitése feliiletek a vezérlészelep blokkon és szeleptesten tisztak. Tegyiik

vissza a fészelep fejet (17) a fészelep rugdt (16) megfeleld allasba a fészelep fej tetején.

. Tegyuk be az uj tomitést (15) és rogzitsik a vezérlészelep blokkot (10) a szeleptestre a csavarokkal

(21). Az 1-es tablazat szerinti nyomatékok szerint huzzuk meg azokat.

Helyezziik vissza a 6 mm-es rozsdamentes acél impulzuscsovet és huzzuk meg azillesztécsavarokat
a szoros zarashoz.

. Helyezziik tjra Gzembe a szelepet a 4.1 pontban foglaltak szerint.

11-es abr

3-as Tablazat

Szelep méret Emelkedés
DN15, DN15LC 2.0 mm
DN20 2.5mm
DN25 3.0mm
DN32 3.5mm
DN40 4.5 mm
DN50 5.0mm
DN80 8.0 mm

22
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7. Hibakeresés

71 El6zetes ellenbrzés

Az aldbbiakban foglalt hibakeresések megkezdése elétt, tgyeljink ra, hogy a szelep le legyen
vélasztva a halézatrdl és a primer és szekunder nyomds nulla legyen. A hibakeresés alabbi leirasa
logikai sorrendben tortént.

7.2 Szekunder oldali nyomas nincs vagy tul alacsony
Ha a szekunder nyomas a beéllitasi nyomas ala esik vagy az értéke nulla, ellenérizziik a kdvetkezoket:

1. Nincs magas nyomasu g6z a redukalé szelepben. Ellenérizziik a g6z utjat és a sz(ir6 tisztasagat.
(Primer oldali géznyomasméré hasznalata javasolt belizemeléskor és hibakereséskor).

A nyomasbeallité rug6 eltort.

Acs6halozatelzarédott. Tavolitsukel azillesztécsavarokat ésfujassuk at ahalozatotazeltémédés miatt.
A kontrol nyilas elzarédott. Csavarozzuk le és tisztitsuk ki.

A fémembrénok eltortek. Cseréljiik ki azokat az 5.8 pont szerint.

A vezérl6 szelep felsé nyomoruad tul révid. Ellenérizziik az 5.5 rész, 13-as pontja szerint.

N o v~ w N

A szelep kapacitas elégtelen szekunder alkalmazasra.
a) Ellendrizziik a primer oldali géznyomast. Ha ez alacsony, a szelep kapacitasa csokkenni fog.

b) Nézziik meg, hogy a kiegyenlité csé a 3.8 részben foglaltak szerint van-e beépitve és sziikség
esetén épitsiink be egy kiilsé nyomasérzékeld csovet. Ha a szekunder oldali nyomas még mindig
tul alacsony, egy nagyobb kapacitasu szelepre van sziikség.

7.3 Szekunder oldali nyomas tul magas
Ha a szekunder nyomas a beéllitasi nyomas folé emelkedik, ellenérizziik a kovetkezdket:
1. Akilsé nyomasérzékel6 csé elzarddott. Szedjlk szét és fujjuk at.

2. Akontrol nyilas elzarédott. Csavarozzuk le csévezést a szelep oldalardl és tisztitsuk ki.

3. Avezérlészelep membranok eltortek. Ellendrizziik és cseréljiik 6ket az 5.7 pont szerint.
A vezérlészelep vagy annak felsé nyomérudja beragadt. Kévessiik az 5.5 pontban leirtakat.

A fészelep nem Ul fel. Kévessiik az 5.8 pont [épéseit.

4
5

6. AfdOszelep als6 nyomorudja beragadt. Kovessiik az 5.9 rész, 9-13 1épéseit.

7. Avezérlészelep felsé nyomorud tul hosszu. Kovessiik az 5.5 rész, 13. [épését.
8

A vezérlészelep nem Ul fel. Kévessi az 5.5 pontban foglaltakat.
7.4 Hibakeresés
Ellendrizziik az alabbiakat, miel6tt szétszereljik a szelepet.

1. Ellenérizziik a primer géznyomas folytonossagat. Ha a nyomas a teljes g6zterhelés ald esik,
lehetséges, hogy a primer géznyomas eltorlaszolddott, vagy a primer cséhalézat alulméretezett.

ir:
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Ha a primer g6znyomas alacsony, a szelep kapacitasa lecsokken és lehetséges, hogy nem tartja
meg a szekunder odali nyomast teljes gézterhelés mellett.

Ha a primer nyomas éllando, allitsuk a szelepet terhelésmentes allapotba. Adjunk teljes terhelést
a szelepnek.

Ha a szekunder g6znyomas szélséségesen lecsokken a teljes gézterhelés ala, valdszin(, hogy a
szelep alulméretezett, ekkor cserélni kell.

Ha megallapitottuk, hogy a primer géznyomas megfelelé és allandd, és a szelep helyesen
méretezett, a kovetkezbket ellendrizzik a szelepen:

A g6z tul nedves. Ellenérizziik, hogy a szelep a 12-es abranak megfeleléen lett-e beépitve.

Az a pont, ahol a kiilsé nyomasérzékeld csé a fécsbe csatlakozik, turbulens tertilet.. A 2.8 pontban
leirtak szerint jarjunk el.
Oldjuk fel a szennyezédést a cs6készletben . Tavolitsuk el a csékészletet és tisztitsuk meg.

A vezérlémembran vagy a nyomérudja beragadt.. Kovessiik az 5.5 pontban leirtakat.
A fészelep nyomorud beragadt. Kovessiik az 5.9 pontban leirtakat.

Avezérldmembranvagyafémembranok megnyultak.. Cseréljikkiaz5.7 és 5.8 pontban leirtak alapjan.
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