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KX31 och KY31 Ventiler i Gjutjarn
Utforande KX 31
KX 31 normalt stingd, enkelsatig ventil DN 15-DN 25

KY 31 normalt stingd, enkelsitig bélgaviastad ventil.
Den tryckbalanserade balgen majliggor att ventilen kan arbeta med ett higre
differenstryck.

Tekniska data

Max differenstryck

Dim/DN KX 31 KY 31
15 12 bar

20 7 bar

25 3.5 bar

32 23 bar 9 bar
40 1,7 bar 8.2 bar
50 1.1 bar 6.9 bar
Max tryck for huset

16 bar (e) vid 120 °C
13 bar (e) vid 220 °C
Provtryckning vid rumstemperatur 24 bar (e)

Dimensioner och anslutningar
KX 31, DN15, 20, 25, 32, 40 och 50

KY 31, DN32, 40 och 50

Ginganslutning BSP eller API

OBS! Det 4r i Sverige tillitet att anvénda gjutgam for max 120 °C dvs. 1 bar
angtryck.

Material
Pos nr_Bendmning Material Motsv.SIS
1 Hus Gjutiarn 140120
2 Huv Gjutiarm 140120
3 Ventilkagla Rostfritt stal 142321
4 Ventilsate Rostfritt stal 142321
5 Sitespackning

DN15 till 25 Mijukstal (141232)

DN32 iill 50 Komprimerad fiber Asbestfri
6 Returfiader Rostfritt stal (142331)
7 Spindel Missing 145256
8 Huvpackning Komprimerad fiber Asbestfri
9 Bleedventil Rostfritt stal 142321
10 Bricka Massing 145256
11 “0""+ing bleedventil Gummi -
12 Skruv och mutter Stal (G8.8B)

DN32 och 40 M10 x 35 mm

DNS0 M12 x 35 mm
13 Balg Fosforbrons —-
14 Bélgpackning Komprimerad fiber Asbestfri
{ ) = Det kan forekomma smd avvikelser i legeringen

Specialutférande
orbigang via bleedventil fér ventiler p3 vatten (KX31 DN15 till 25)
Forbigang via bleedkanal for ventiler pa vatten (KX och K'Y31 DN32 till 50)

Kv-varden
Dim DNI5 DN20 DN25 DN32 DN40 DNS0
Kv 290 464 980 1648 2370 340

Jamforelse C, (UK) = Ky x 097 Cy, (US) = Ky x 1,17
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KY 31

For dimensionering se separata tabeller 5
o Specialutférande
Bestillningsexempel 3
1 st DN15 SPIRAX SARCO KY 31 ventl med hus i gjutigm och
gdnganslutning BSP. '
8
2
Vi forbenaller 0ss raften fill matt- och konstruktionsandringar utan foregdende avisering.
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KX 31
DN 15-DN 25
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Reservdelar Dimensionerimm

Tilk liga reservdelar visas med heldragna linjer. Delar visade med streckade Vikt

linjer kan ej levereras som reservdelar. Dim/DN A C D D1 KX KY
15 90 68 106 1,5kg

KX 31

Rasaryaekr 20 104 68 106 18 kg

Ventilsitessats A1, D1, EJFL % 136 80 108 3.3kg

Packningssats (DN 25) [L2EP0 2 144 g ”g :3 2’2 tg g" :9

Packningssats (DN 32 till 50) EL1,L2,8,U.C 40 150 L axg 73

Skruv- och muttersats set om 4) 5 50 180 100 112 154 7.9 kg 90kg

KY 31

Ventilsitessats A1B,C.D1EL1U

Bélg- och spindelsats H,G,L1,B,C.U

Packningssats B,CUEGL1L2

Skruv- och muttersats (set om 4) S

Bestﬁllningsexerg:f)el

Bestill alitid reservdelar med angivande av ovanstiende beteckningar samt

ange dimension och ventiltyp.

Exempel: 1 st ventilsdtessats for Spirax Sarco ventil typ KY 31 DN 40.

Generella anvisningar
reglersystemet samt &t det kalina. Koppla loss mandverdonet fran
ventilen. Kontrollera att det &r avstingt pd bida sidor om ventilen innan denna

demonteras eller Gppnas.

Det &r viktig att man alltid fdmyar hela satsema i ovanstaende forteckning samt

att man kontrollerar att alla titningsytor r rena. KX 31
Anvind alitid nya packningar vid ihopmonteringen och ligg pa ett tunt lager DN 15- DN 25

av ett lampligt tdmingsmedel (helst av en typ som innehdller grafit).

Utbyte av ventilsiitessats
Demontera topphuven och lossa styrningen X fran huven.
KX 31: Hela spindel- och kdgelsatsen kan nu avidgsnas och ersittas av den

nya.
KY 31: Lossa lasclipset C, brickan U, kéglan A och timingen B ochmontera de
:;rz delarna i omvand ordning samt kontrollera att Iasclipset sitter riktigt i
ret.

Demontera ventilsitet D och ersitt det med det nya sitet och
sdtespackningen. Fére hopmonteringen bestryks alla packningar med ett tunt
lager av ett limpligt titningsmedel. Montera huven med nya packningar och
se till att muttrarna dras jamnt.

Utbyte av bilgsats

Demontera huven och bélgsatsen genom att lossa balgstyrningen X.

Ta bort Isclipset C, brickan U, kaglan A och titningen B och montera de nya
delarna i omvand ordning. Montera den nya bélgsatsen i huven. Montera
huven med nya packningar. Vid sammansattningen tillses att muttrarna dras

jgmnt.

Féljande moment rekommenderas:

Dim. DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DNS0
Sate 50Nm 110Nm 160Nm 100Nm 150Nm 165Nm
Huvimuttrar 90Nm  150Nm 200Nm 40Nm  40Nm  60Nm
Huv/

manoverdon  90Nm  90Nm  90Nm

Bilgsats 105Nm 180Nm 180Nm 200Nm

8pil'a/!s iie KX31 och KY31 Ventiler i Gjutjirn



