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Beskrivning
Spirax Sarco avspanningskarl typ FV (flash vessel) ar konstruerade
enligt PD 5500 for oeldade tryckkéarl. Konstruktionen &r fritt -

dranerande vilket &r viktigt for ytavbl&sning i pannor. En datadossier

for forsakringsbolag medfdljer varje tryckkarl.

Anvandningsomraden

Dessa karl &ar sarsklt lampade for varmeretursystem vid
ytavblasning i pannor, dar effektiv separering av anga fran
ytavblasningen &r nodvandig for att forhindra fororening av
pannans matartank och/eller varmedverféringsytor. Spirax Sarco
avspanningskarl ar lika lampade for applikationer som innefattar
kondensanga.

Dimensioner och rérkopplingar

FV®6, 8, 12, 15 och 18

FV6 gangad BSP (BS 21 konisk)

FV8-18 inklusive flansad BS 4504 PN16 /gangad BSP (BS 21 konisk)
Specialanpassade karl finns med flans BS 1560 klass 150 eller
300, eller NPT-géanga.

Begransningar

Max konstruktionsdata ar 14 bar g @ 198°C (angans
mattnadstemperatur).

Kallt hydrauliskt testtryck enligt PD 5500.

Material

Kolstal enligt BS 1501 161 430A eller motsvarande

Mantel Belagd med varmeresistent silverférg

Matt/ vikt (ungefarliga) i mm och kg

FV6 Fv8 FV12 FV15 FV18
A 168 229 305 381 457
B 104 215 250 290 330
C 350 350 380 485 505
D 600 600 630 735 755
E 1200 1275 1340 1470 1510
F 230 291 392 468 544
G 2" DN80 DN100 DN150 DN150
H 2" 2" 2" DN80 DN8O
J 2" DN8O0 DN100 DN150 DN150
K 2 2 2 2 2
L 578 1" 15" 135" 2"
M 2" 2" 2" 2" 2"
Vikt 77 120 191 282 376
Bestallning
Exempel: 1 x Spirax Sarco FV6 avspanningskéarl med BSP-ganga
till PD 5500 komplett med data dossier.

k -
b gk ; -3
Inlopp ;ll'ff 'ﬁi \1 : |
RV :
}?ﬂ\h ::—‘L‘:-. "'j-
1o =
e - :|I N
Installation ———=Z=5 —
stdd -
r P Inspektionslucka
T
SRy
™

FV15 eller 18

restutlopp, avblasning

Installation

Karlet ska monteras med angutloppet éverst, och anslutet enligt
ovan. Varje karl innehaller en ¥s" gangad klack for en manometer.
For tomning rekommenderas att en flottorfalla monteras. En
sakerhetsventil finns pa karlet. Man kan dock inte forutsatta att
sékerhetsventilen har samma dimension som anslutningen.
Dimensionering och val av sakerhetsventil skall goras i enlighet
med nationella och lokala bestammelser.

I
|

]

*lyftoglor

FV6

E Inga lyftéglor
Fvs/12

1 lyftégla

C FVv15/18
2 lyftdglor

Lokala bestammelser kan begransa anvandningen av den har produkten till varden under de angivna forhallandena.

Med hansyn till framtida utveckling och forbattring av produkten forbehaller vi oss ratten att andra specifikationen.
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Dimensionering

Anvand diagrammet nedan for att vélja karl med lamplig dimension. Det &r nédvandigt att kanna till trycket pa
kondensatavledarna eller panntryck vid varmeatervinning vid ytavblasning, angtrycket (6nskat eller befintligt) och
flodeshastigheten hos kondensatet eller ytavblasningen.

Exempel 1: (massiva linjer)
En panncentral som arbetar vid 12 bar g har en TDS-reglerande flédeshastighet pa 2 500 kg/tim (3 pannor vid 833 k g/
tim vardera). Angan fr&n ytavbl&sningen ska laggas till 1agtrycks-angsystemet som drivs med 1 bar g.

1. Fran panntrycket forflyttar man sig vagratt till &ngtrycket - A

2. Ner vertikalt till ytavblasningens flodeshastighet i kg/tim - B

3. Folj kurvan till hoger skala och tvars éver till samma angtryck - C

4. G& uppat och las av avspanningskarlets storlek. Valj avspanningskérl - i detta fall kravs FV8.

Exempel 2: (streckade linjer)
En anldggning som drivs med &nga vid 11 bar g kondenserar 4 000 kg &nga/tim. Angan ska &tervinnas vid 0,5 bar g.

1. Fran trycket pa kondensatavledarna gar du vagratt till angtrycket - Al

2. Ner vertikalt till kondensatets flodeshastighet i kg/tim - B1

3. Folj kurvan till héger skala och tvars Gver till samma angtryck - C1

4. Ga uppat och las av avspanningskarlets storlek. Valj avspanningskarl - i dettafall kravs FV12.
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