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1. Turvallisuusohjeet

Laitteiden turvallinen toiminta voidaan taata vain, mikali laitteiden asennus,
kayttoonotto, kayttd ja huolto tehddan asennus- ja huolto-ohjeiden mukaisesti
ammattitaitoisen asentajan toimesta (ks. Turvallisuustiedote kohta 11). Yleisia
putkisto- ja laitteistoasennuksia koskevia sdaadoksid ja turvaohjeita tulee myds
noudattaa.

Sulkuventtiilit

Varmista, ettei sulkuventtiilien sulkeminen aiheuta vaaraa jarjestelmalle tai tydntekijoille.
Vaaratilanteet voivat aiheutua sulkuventtiilien lisdksi varolaitteiden tai halytyksien
kytkemisestd toiminnasta. Avaa aina sulkuventtiilit hitaasti, jotta jarjestelm&én ei
aiheudu iskuja.

Paine

Ennen huoltotdité tulee huomioida linjassa olevan aineen vaarallisuus. Varmista, etta
poistin on paineeton ennen huollon aloittamista. Tdamé&voidaan jarjestdd myos asentamalla
DV-paineenpurkuventtiili (kts. erillinen esite). Al4 luota jarjestelmén paineettomuuteen,
vaikka painemittari nayttaisi nollaa.

Lampotila
Varmistu aina ennen huoltotoita, etta lampdtila laitteissa on laskenut tarpeeksi eika
palovammojen vaaraa ole. Kaytéa tarvittaessa turvavarusteita.

Havittdminen
Tuotteen materiaalit ovat kierratettavissa. Tuotteiden oikeanlaisesta havittamisestéa ei
synny ekologista vaaraa.

ir:
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2. Yleinen tuoteinformaatio

2.1 Kuvaus

MSC-tukit ovat takoteraksisia, lahinna kemian- ja dljyteollisuuden lampéputkistoihin tarkoitettuja,
hoyry/lauhdetukkeja. Tukeissa on katevat sisaanrakennetut sulkuventtiilit. MSC-tukit ovat
saatavissa EN 10204 3.1.B materiaalitodistuksin.

Huom! tarkemmat tiedot laitteista ovat saatavissa teknisista esitteistéa TI-P117-02 ja TI-P117-
23, joissa on esitetty materiaalit, koot, yhteet, mitat, painot, kéyttdarvot ja kapasiteetit.

2.2 Koot ja yhteet

MSC-tukit ovat saatavissa 4, 8 tai 12 yhteella varustettuna (MSC04, MSCO08 tai MSC12), laipoin
BS 1560 (ANSI) class 150 tai 300 tai upotushitsiliitoksin ANSI B 16.11 Class 3000.
Hoyry/lauhdeputken koko on DN40.

Tukista lahtevat saattolinjat ovat saatavissa DN15 ja DN20 laipoin, kiertein BSP tai NPT tai
upotushitsiliitoksin (SW) ANSI B 16.11. DN25 on saatavissa vain laippaliitoksin.

2.3 Liséavarusteet
Saatavana lisdvarusteita:
- asennussarja (pultit, mutterit ja ripustin)
- eristetakki hoyrytukille

Virtaussuunnan vaihtoehdot

Virtaussuunta 1
kaytettaessa P Virtaussuunta kaytettaessa
1

hoyrynjakotukkina. lauhteenkerailytukkina.

kuva 1: MSCO04 upotushitsiliitoksin
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2.4 Suunnitteluarvot

paineluokka ANSI Class 300 ISO PN50
kylmé&painekoe ANSI Class 150 30 barg (435 psig)
ANSI Class 300 76 barg (1102 psig)

2.5 Kayttoarvot

DN15 ja DN20 kiertein tai upotushitsiliitoksin
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3. Asennus

Huom! ennen asennustdiden aloittamista tutustu turvallisuusohjeisiin (kohta 1).

Asennus- ja huolto-ohjeiden, nimikilven ja teknisen erittelyn tiedoista tulee varmistua laitteen
sopivuudesta kayttdtarkoitukseen.

3.1. Tarkista materiaalit ja paineen ja lampdotilan maksimiarvot. Mikali prosessin maksimiarvot
ovat laitteen arvoja suuremmat, tulee jarjestelméén asentaa tarvittavat varolaitteet.

3.2. Varmista oikea asennusasento ja ota huomioon virtaussuunta putkistossa.
3.3. Poista suojatulpat yhteista.

Huom! jos lauhde poistetaan tukista avoimeen tilaan, tulee poistoputki johtaa turvalliseen
paikkaan, koska lauhteen lampétila voi olla lahes 100°C.

3.4 Yleista
MSC-tukki on suunniteltu asennettavaksi pystyasentoon. Varmista, etté venttiilien kasipydrien
kayttamiseksi jaa tarpeeksi tilaa. Tukin taakse on porattu kierteet (M12) ripustimen (lisdvaruste)
kiinnittamiseksi. Tukin eristamisen helpottamiseksi tulisi tukin ja seinan valiin jattaa tilaa vahintaan
50 mm.
Seuraavat ripustinsarjat on saatavissa lisdvarusteena:
- ripustinsarja yhden MSCO04 tai MSC08 asentamiseen (2 pulttia, mutteria ja valiholkkia)
- ripustinsarja yhden MSC12 asentamiseen (4 pulttia, mutteria ja valiholkkia)
- ripustinsarja useamman tukin asentamiseen (12 pulttia, mutteria ja valiholkkia),

sopii 6 x MSC04, 6 x MSCO08 tai 3 x MSC12 asentamiseen
Asennuksen jalkeen on suositeltavaa eristaa tukki mahdollisten palovammojen jalampoéhavididen
minimoimiseksi. Tukin eristdminen on helpointa lisédvarusteena saatavalla eristetakilla.

valiholkki
-
M12
[ mutteri
THENL@ )
] M12 pultti

terasseina

kuva 2: hoyry/lauhdetukin asennus (alhaalta pain)
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3.5 Asentaminen hdyrynjakotukiksi

HOyry asennetaan tulevaksi pystysséa olevaan tukkiin ylhaalta alaspain. Tukin lauhteenpoisto
tehdaan tukin alapaasta. Mikali mahdollista, lauhde kannattaa palauttaa myds tukin vesityksesta.
Mikalilauhde poistetaan avoimeentilaan, se tulee johtaa turvalliseen paikkaan, liséksi suositellaan
aanenvaimentimen asentamista poistoputkeen.

3.6 Asentaminen lauhteenpoistotukiksi

Suositeltavaa on, etté lauhde virtaa tukissa ylospdin eli lauhde poistuu tukin ylapaasta. Tukin
alapaéhan tulee asentaa kasikayttdinen ulospuhallusventtiili, jonka poistoputkeen suositellaan
aanenvaimentimen asentamista.

3.7 Hitsaaminen putkistoon

Johtuen yhteisten kansainvélisten standardien puutteesta koskien hitsausprosessia
(hitsausolosuhteet, tarvikkeiden sdilytys, tarvikkeiden laadun/tyypin vaihtelut) on yleispatevaa
hitsausohjetta vaikea esittéda. Alla on esitetty British Standards mukaiset ohjeet upotushitsiliitoksin
varustetun hoyry/lauhdetukin asentamiseksi.

Tama ohje on vain viitteellinen.

DN15,DN20jaDN40upotushitsiliitoksellavarustetun héyry/lauhdetukin
hitsaaminen 15 mm, 20 mm ja 40 mm Schedule 80 putkeen

Materiaalit

Kuvaus Tarkennus
hiiliterasta, minimi vetolujuus 430 N/mm2 asti  ASTM A105N (MSC)
ASTM A106 Gr. B (putki)

Materiaaliryhmat

Materiaalimitat Al
DN15 DN20 DN40

MSC putki MSC putki MSC putki
paksuus (mm) 8.25 3.73 5.50 391 7.0 5.0
O/D (mm) 35.50 21.30 35.50 6.70 65.0 48.3
putki tulee olla BS 1600 Schedule 80
Liitostyyppi ANSI B 16.11
upotushitsilitos Class 3000 Ib (BS 3799)
Hitsausmenetelméa Hitsausasetelma
puikkohitsaus (MMA) mittapiirrustus

kehan vali maks. 1.0 mm

~ !
noin 1.5 mm _>”€ puti K

tarkennus: BS 2633: 1987: kohta 3.1, kuva 9

hitsataan asennuspaikalla

ir:
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4, Kayttoonotto

Asennuksen ja huollon jalkeen tulee varmistua, etté jarjestelma on toimintakuntoinen. Tarkista
héalytykset ja varolaitteet.

5. Toiminta

Hoyry/lauhdetukissa olevien méantétyyppisten venttiileiden tulee aina olla taysin auki tai taysin
kiinni. Venttiileja ei ole tarkoitettu sdatotarkoitukseen. Venttiilin karan nouseminen osoitaa venttiilin
aukeavan.

Suljettaessa venttiilia mantatyyppinen kara takaa tiiviin sulkeutumisen. Venttiilit eivat vaadi
voimakasta kiristysta suljettaessa. Kasipyoraa ei saa koskaan irroittaa venttiilista kayton aikana.
Avattaessa venttiilid kara pyséhtyy venttiilin rintaan kun venttiili on taysin auki.

Kasipyoran kayttamiseen ei tarvita voimaa eika tyokaluja.

6. Huolto

Huom! ennen huoltotéiden aloittamista tutustu turvallisuusohjeisiin (kohta 1).

Varoitus

Kasiteltdessé haponkestéavalla terdksella vahvistettuja tiivisteita tulee olla
varovainen, koska rikkoutunut tiiviste aiheuttaa helposti haavoja.

6.1 Huolto kaytén aikana

Venttiilin kayttéonoton tai tiivisteiden vaihtamisen jalkeen, rinnan muttereita (11) tulee hieman
kiristdé venttiilin ollessa suljettuna. Varmista, ettd rinta (9) on suorassa kiristdmisen aikana.
Mutterit tulee kiristd& myds, jos on havaittavissa vuotoa venttiilin rinnan ja rungon valista. Mikali
vuoto ei lakkaa, tulee venttiili kasata uudestaan sivulla 8 esitettavalla tavalla.

Venttiilin rinnassa on pieni reikd paineen tasaantumista varten, mutta se helpottaa myos pienten
vuotojen havaitsemista ja karan (6) voitelua venttiilin ollessa kiinni.

kuva 3:
halkileikkaus venttiilista
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6.2 Ennen huoltotéiden aloittamista

Ennen huoltotdiden aloittamista tulee varmistua, etta oikeat tyokalut ja varaosat ovat saatavilla.
Ennen huoltoa tulee varmistua, ettd hoyry/lauhdetukki on paineeton ja lampétila on ehtinyt
tasaantua. Al4 luota jarjestelman paineettomuuteen, vaikka painemittari nayttaisi nollaa. Huollon
yhteydessa tulee aina kayttda tarvittavia suojavarusteita. Ennen huoltoa tulee eristys tukin
ympariltd poistaa varovasti. Lisavarusteena saatava eristetakki on helposti irrotettavissa
avaamalla kiinnikkeet.

6.3 Venttiilin purkaminen:

- kiertamalla kasipyorasta (7), aukaise venttiili kokonaan

- irroita rinnan mutterit (11) ja aluslevyt (12) pulteista (10)

- kierrd varovasti kasipyodrasta venttiilid kiinni rinnan irroittamiseksi (9) rungosta

- kaanna venttiilin rinta (9) niin, etté pultin reiat ja pultit (10) ovat eri kohdilla

- kierra kasipyoraa aukipain mannan(s) irroittamiseksi tiivisterenkaista (2, 3) ja irroita manta ja
rinta rungosta

- mantéa (5) on kiinnitetty karaan (6) erikoisliitoksella ja niitéa ei tule koskaan irroittaa toisistaan

- tarkista onko ménnéssa (5) naarmuja tai kulumista, joka voisi vaikuttaa venttiilin tiiveyteen

- tarkista esiintyyk6 muissa osissa kulumista tai vikoja ja vaihda osat tarvittaessa

6.4 Tiivisteiden vaihtaminen:

- kunventtiilion purettu, pujotatiivisteiden irroittamiseen tarkoitettu erikoistyokalu tiivisterenkaiden
(2, 3) ja reikaholkin (4) lapi

- varmista, etté tyokalu ulottuu venttiilin pesan pohjaan ja kdanna tyokalua neljasosakierros

- veda vanhat tiivisterenkaat (2, 3) ja reikaholkki (4) ulos venttiilista

- puhdista venttiilin pesé ja kaikki osat tarkasti

- asenna uusi alempi tiivisterangas (2), reikéholkki (4) ja ylempi tiivisterengas (3) tarkasti
paikoilleen (Huom! tiivisterenkaat ovat samanlaiset)

- levitd hieman grafiittipohjaista rasvaa karan kierteisiin (ei mantaan eika muihin venttiiliosiin)

6.5 Venttiilin kasaaminen:

- kierra kéasipyorasta (7) venttiili tdysin auki asentoon

- pujota méanté (5) ylempaan tiivisterenkaaseen ja paina rintaa alaspéin, kunnes aluslevyt (12)
on mahdollista asettaa paikoilleen ja kierra rinnan mutterit (11) pultteihin (10) ja kirista kasin

- kierra venttiili taysin kiinni varmistaen, etté rinta (9) pysyy suorassa ja kiristé rinnan mutterit
(11) suositeltavien kiristysmomenttien mukaisesti (ks. tauluko 1)

- eristd hoyry/lauhdetukki tarvittaessa

Taulukko 1 Suositeltavat kiristysmomentit

‘,] tai =
osa =N Nm Ibf ft
o (or o
11 14 10 (7.5)
8 8 M5 0.1 (0.07)
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7 6 10 11 12

kuva 4: halkileikkaus venttiilista 9 3 4 25

0 )

—erikoistyokalu

kuva 5: tiivisteiden irroittaminen venttiilista
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Saatavissa olevat varaosat on esitetty alla. Muita osia ei ole saatavissa varaosina.

Saatavat varaosat

/. Varaosat

tilvisterengassarja 2,3
tilvisterengassarja 2,3
reikéholkki 4
venttiiliosat, siséltéaen: kara ja méanta 56
kasipyoran mutteri 8
aluslevy 13

erikoistydkalu

katso kuva 5 (sivu 9)

Tilaustiedot

Kéyté aina saatavat varaosat nimid ja numeroita. Mainitse hdyry/lauhdetukin koko ja tyyppi.
Esim: 1 - tiivisterengassarja MSC04 DN15 hoyry/lauhdetukin sulkuventtiiliin.

10
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Virtaussuunnan vaihtoehdot

Virtaussuunta I Virtaussuunta kaytettdessa

kaytettdessa | lauhteenkerailytukkina.
hoyrynjakotukkina.

13

kuva 6: MSCO04 hoyry/lauhdetukki upotushitsiliitoksin
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