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1. Turvallisuusohjeet

Laitteiden turvallinen toiminta voidaan taata vain, mikali laitteiden asennus,
kayttoonotto, kaytto ja huolto tehdaan asennus- ja huolto-ohjeiden mukaisesti
ammattitaitoisen asentajan toimesta (ks. Turvallisuustiedote kohta 11). Yleisia
putkisto- ja laitteistoasennuksia koskevia saadoksia ja turvaohjeita tulee myos
noudattaa.

Sulkuventtiilit

Varmista, ettei sulkuventtiilien sulkeminen aiheuta vaaraa jarjestelmalle tai tyontekijoille.
Vaaratilanteet voivat aiheutua sulkuventtiilien lisdksi varolaitteiden tai halytyksien
kytkemisesta pois toiminnasta. Avaa aina sulkuventtiilit hitaasti, jotta jarjestelmaan ei
aiheudu iskuja.

Paine

Ennen huoltotdita tulee huomioida linjassa olevan aineen vaarallisuus. Varmista, etta
poistin on paineeton ennen huollon aloittamista. Téma voidaan jarjestaa myos asentamalla
DV-paineenpurkuventtiili (kts. erillinen esite). Al luota jarjestelmén paineettomuuteen,
vaikka painemittari ndyttdisi nollaa.

Lampdtila
Varmistu aina ennen huoltotoita siita, etta lampotila laitteissa on laskenut tarpeeksi eika
palovammojen vaaraa ole. Kayta tarvittaessa turvavarusteita.

Viton-materiaalit

Mikali viton altistuu yli 315 °C lampaotiloille, voi rengas hajota ja siita voi haihtua
fluorivetyhappoa. Kaasun hengittamista seka ihokosketusta tulee valttaa
hengitysvaikeuksien ja palovammojen valttamiseksi.

Havittaminen

Tuotteen materiaalit ovat kierratettavissa. Tuotteiden oikeanlaisesta havittamisesti ei
synny ekologista vaaraa, paitsi:

Viton:
- jate voidaan toimittaa kaatopaikalle paikallisia maarayksia noudattaen.

- voidaan polttaa, mutta palaessa muodostuva fluorivetyhappo tulee poistaa
savukaasuista paikallisten maarayksien mukaisesti.

= tiiviste ei liukene veteen.
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2. Yleinen tuoteinformaatio

2.1 Kuvaus

DCV41 onhaponkestavasta teraksesta valmistettu jousikuormitteinen takaiskuventtiili kierre-
tai upotushitsiliitoksin. Takaiskuventtiili estaa takaisinvirtauksen prosessilinjoissa, hoyry- ja
lauhdejarjestelmissa. Oljylle ja kaasuille venttiiliin on saatavissa Viton-tiiviste ja vedelle EPDM-
tiiviste. Takaiskuventtiilitpehmeintiivistepinnoin ovat téysintiiviita DIN 3230 BN1 jaDIN 3230 BO1
mukaisesti edellyttéen, etta venttiilinylivaikuttaa paine-ero. Vakio takaiskuventtiilintiiviyson DIN
3230BN2 mukainen. Jaykalla jousellajaEPDM-tiivisteella DCV4 1 sopii hyvin sy&ttovesijarjestelmiin.
Nimonic-jousi mahdollistaa takaiskuventtiilin kayton 400°C (752°F) lampétilassa.

Huom! tarkemmat tiedot laitteista ovat saatavissa teknisesta esitteestd, jossa on esitetty
materiaalit, koot, yhteet, mitat, painot, kayttdarvot ja kapasiteetit.

2.2 Koot ja yhteet

]/2", %ll ja 1ll

kiertein BSP,BS 21 parallel

kiertein NPT,ANSIB1.20.1
upotushitsiliitosANSIB 16.11 Class 3000

kuva 1: DCV41

[

kuva 2: pehmeailla tiivistepinnalla (vain kierreliitosmallit)
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2.3 Suunnitteluarvot
paineluokka PN50

PMO - maksimi kayttépaine 50barg (725psig)

vakiojousellaja metallitiivisteella 300°C (B72°F)
™O - Nimonic-jousellajametallitiivisteell4 400°C (752°F)
il iIman jousta 400°C (752°F)
lampdtila Viton-tiivisteella 250°C (482°F)

EPDM-tiivisteella 150°C (302°F)
minimi metallitiivisteella -60°C (-76°F)
kaytto- Viton-tiivisteelld -15°C (5°F)
lampatila EPDM-tiivisteella 50°C (-58°F)
kylmapainekoe 76barg (1102psig)

24 Kayttoarvot

g_) 400 A B\
= 300 A
S E CN\
£ 200 S N
S kylldisen \\
100 hdyryn
kayra \D
0
0 10 20 30 40 50

painebarg
|:| Tuotetta ei saa kayttaatalla alueella.

A-B-D ilmanjoustajaNimonic-jousella
E - C-D vakiojousella

Rakennevaihtoehdot on merkitty venttiilin runkoon:-

'N' -Nimonic-jousi metallitiiviste
W' -ilmanjousta metallitiiviste
'H’ - jaykka jousi metallitiiviste
A -vakiojousi Viton-tiiviste
'E’ - vakiojousi EPDM-tiiviste
ilman merkintaa vakiojousellaja metallitiivisteelld
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3. Asennus

Huom! Ennen asennustbdiden aloittamista tutustu turvallisuusohjeisiin (kohta 1).

Asennus- ja huolto-ohjeiden, nimikilven jateknisen erittelyn tiedoista selvida laitteen sopivuus
kayttotarkoitukseen.

3.1. Tarkista materiaalitja paineen jalampdétilan maksimiarvot. Mikali prosessin maksimiarvot
ovatlaitteenarvoja suuremmat, tulee jarjestelmaan asentaa tarvittavat varolaitteet.

3.2. Varmistaoikeaasennusasento jaotahuomioonvirtaussuunta putkistossa.
3.3. Poista suojatulpatyhteista.

34 DCVA41 tulee asentaa virtaussuuntanuolen mukaisesti. Jousella varustetut venttiilit
voidaan asentaa mihintahansaasentoon. lIman joustaolevat venttiilit tulee asentaa pystysuoraan
putkilinjaanvirtauksen ollessa alhaaltaylospain.

Huom! Takaiskuventtiilit eivat sovellu paikkaan, jossa esiintyy sykkivaa virtausta, kuten
kompressorin laheisyyteen.

35 Ky arvot

koko Y' %' 1"

Ky 44 7.5 12
muuntokerroin Cy (UK) = Ky x 0.97 Cy (US)=Kyx1.17

36 Avautumispaineet (mbar)
Paine-erot nollavirtauksellavakio- ja nimonic-jousella.

O virtaussuunta

koko Y' 3" 1"
© 25 25 25
0 225 225 22.5
o 20 20 20

Tarvittaessa pienempia paine-eroja, voidaan kayttaa venttiiliailman jousta. Talléin venttiili tulee
asentaa pystyputkeenvirtauksenollessa alhaaltaylos.

ilman jousta
© 3 25 4

3.7 Asentaminenhitsaamalla

Johtuen yhteisten kansainvélisten standardien puutteesta koskien hitsausprosessia
(hitsausolosuhteet, tarvikkeiden sailytys, tarvikkeiden laadun/tyypin vaihtelut) onyleispatevaa
hitsausohjetta vaikea antaa. Kohdassa 3.7.1 (sivu 6) on esitetty British Standards mukaiset
ohjeetupotushitsiliitoksin varustetun takaiskuventtiilin asentamiseksi.

Tama ohje on vain viitteellinen.
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3.7.1 Takaiskuventtiilinasentaminen hitsaamalla

5", 34" ja 1" venttiilien hitsaaminen
15 mm, 20 mm tai 25 mm Schedule 40 putkeen

Materiaalit

Kuvaus

Haponkestavaaterasta, minimivetolujuus 485
N/mm?asti

Tarkennus
ASTM A351 CF3M (DCV)
ASTM A106 Gr. B (putki)

Materiaali ryhmat
R
Al

Liitostyyppi
upotushitsiliitos BS 3799 Class 3000 |b

Materiaalimitat

paksuus (mm) | O/D(mm)
Ly DCV 5.15 32.00
putki 2.76 21.30
3 DCV 5.00 37.00
putki 2.87 26.70
1" DCV 5.60 45.00
putki 338 33.40

putkituleeollaBS 1600 Schedule 40

Hitsausmenetelma
puikkohitsaus (MMA)

hitsataan asennuspaikalla

Hitsausasetelma
mittapiirrustus

> s

putki

noinl.5mm -»l L-

kehanvalimaks. 1.0 mm

Tarkennus-BS 2633:1987: kohta 3.1, kuva9

Hitsausaineet

Taytemateriaali:
Composition- Low C: 239% Cr: 12 % Ni:

Valmistelu ja puhdistus

liitos: kevyt hionta tarpeen mukaan
putki: leikkaus ja hionta

tarkennus - BS2926:1984:23-12LBR Lisatietoja
1.DCV takaiskuventtiilia ei tarvitse purkaa
Suojakaasu: ennen hitsausta.
eitarvetta
Materiaalilampatilat Hitsausmitat

Esilammitys

tarvitaan mikali ympariston lampdétilaonalle
5°C (41°F) _

Tats ' latt £ i
Hitsauksenjalkeinen ~|ot@reunaacisaasulattaa | 2
lampokasittely POISAN S #
eitarvita ooV ///ZZ// | 1.4tmin.

putki ]

tarkennus - BS 806: 1990: Section 4: Clause 4.7.3
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4. Kayttoonotto

Asennuksenjahuollonjédlkeentulee varmistua, ettajarjestelmaontoimintakuntoinen. Tarkista
halytyksetjavarolaitteet.

5. Toiminta

Takaiskuventtiiliaukeaa virtaussuuntaan nestepaineen vaikutuksesta. Jousi sulkeen venttiilin
virtauksen pysahdyttya ja estda nesteen takaisinvirtauksen.

6. Huolto

Venttiilissa eiole huollettavia osia.

7. Varaosat

Tuote on huoltovapaajasiinad eiolevaihdettavia osia.

7.1 Tilaustiedot

Esim: 1kplDCVA41 hst. takaiskuventtiilil4"BSP kierreliitoksin
EN 10204 3.1.Bmateriaalitodistuksella
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