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1. Informacion de seguridad

Este equipo solo pueden instalarlo, conectarlo eléctricamente y ponerlo en marcha personas
competentes con la instruccion o formacién correspondiente.

Igualmente, solo el personal autorizado que haya recibido una instruccion o formacién especifica
podra mantenerlo o modificarlo.

Peligro

Las tiras de terminales del equipo reciben tension durante el funcionamiento. Existe riesgo
de lesiones graves por descarga eléctrica.

Antes de montar, desmontar o conectar las tiras de terminales, desconecte siempre la
alimentacion eléctrica del aparato.

Importante
Enla placa de caracteristicas se indican las caracteristicas del aparato. No ponga en marcha
ni accione ningun equipo que no tenga su propia placa de caracteristicas.

Directivas y Aprobaciones

VdTUV Bulletin "Wasseriiberwachung 100" (Nivel de agua 100)

El controlador de purga BCR3150 en combinaciéon con las sondas de conductividad CP10, CP30/
CP40 y CP32/CP42 estd homologado segun el VATUV Bulletin "Wasseriiberwachung (Water
Monitoring) 100".

El Boletin VATUV “Wasserstand (Nivel de agua) 100” especifica los requisitos establecidos para
los equipos de control del nivel del agua.
NUmero de aprobacién de tipo TUV - WR - XX-XXX (ver placa de caracteristicas).

Directiva LV (bajo voltaje) y EMC (compatibilidad electromagnética)
El equipo cumple con los requisitos de la Directiva de bajo voltaje 2014/35/UE y la Directiva EMC
2014/30/UE.

ATEX (atmésfera explosiva)
De acuerdo conlaDirectiva Europea 2014/34/UE, el equipo no debe usarse en areas potencialmente
explosivas.

Nota

. Las sondas de conductividad CP10, CP30/CP40 y CP32/CP42 son simples componentes
| eléctricos segtn se especifica en la norma EN 60079-11, seccion 5.7.

De acuerdo con la Directiva Europea 2014/34/UE, el equipo debe equiparse con barreras
Zener aprobadas si se utiliza en areas potencialmente explosivas. Aplicable en las zonas
Ex 1, 2 (1999/92/CE). El equipo no lleva la marca Ex.
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2. Informacién general del producto

2.1 Uso previsto

El controlador de purga BCR3150 se utiliza junto con las sondas de conductividad CP10, CP30/CP40 y CP32/
CP42 como controlador de purga e interruptor de limite, por ejemplo, en calderas de vapor, instalaciones de agua
caliente (presurizadas) y tanques de condensado y agua de alimentacion.

Se puede conectar un sensor de temperatura Pt100 al controlador para proporcionar compensacién de temperatura.
Recomendamos esto si la caldera funciona a presiones variables, o para otras aplicaciones como la monitorizaciéon
de condensados o para calderas de serpentin, donde la temperatura puede variar.

El controlador de purga indica cuando se alcanza el valor maximo de TDS/conductividad preestablecido y abre o
cierra una valvula de purga. El controlador puede proporcionar una alarma MAX.

2.2 Funcién

Control e interruptor de limite de TDS/conductividad que utiliza sondas de conductividad CP10 o CP30/
CP40, con o sin sensor aparte de temperatura Pt 100 (TP20) para proporcionar compensacion de
temperatura (0 - 250 °C)

Control e interruptor de limite de TDS/conductividad que utiliza la sonda de conductividad CP32/CP42,
con un sensor de temperatura integrado (compensacion de temperatura), gestiéon de incrustaciones y
alarma opcional

Limpieza electrénica manual de la sonda para eliminar las incrustaciones en la punta de la sonda

Control ON/OFF de la valvula de purga, opcional con tiempo de purga para sondas instaladas en la
linea de purga

Un filtro opcional para aumentar los efectos de amortiguacién, para evitar un funcionamiento excesivo
de la valvula

Conversién de conductividad a TDS (unidades en pS/cm o ppm)

Entrada de standby/quemador (24 Vcc) para
reducir la pérdida de agua de la caldera, si la
caldera esta en standby o en demanda baja

Sefial de salida 4-20 mA de valor real

Proteccién con contrasefia
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2.3 Aplicaciones tipicas. Sistemas de control de calderas (BCS)
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Fig. 2 Sistema BCS1 Fig. 3 Sistema BCS2

Fig. 4 Sistema BCS3
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Fig. 5 Sistema BCS4
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2.4 Aplicaciones tipicas. Sistema de deteccion de la contaminaciéon
del condensado (CCD)

Descripcion del sistema

Nota: La mayoria de los paises disponen de normas que limitan la temperatura y los niveles de contaminacién de
los liquidos que se vierten al desaglie. También es esencial seguir las directrices emitidas por organismos tales
como el Health and Safety Executive de Reino Unido.

El sistema CCD de Spirax Sarco supervisa y muestra la conductividad del retorno de condensado y redirige el
caudal hacia el desagtie si la conductividad aumenta por encima de un nivel preestablecido, a fin de evitar que el
agua contaminada vuelva al tanque de alimentacién de la caldera. No detecta los contaminantes que no cambian
la conductividad, tales como los aceites, las grasas o los azucares.

El sensor de conductividad y el sensor de temperatura van montados en una linea de derivacién, tal como se
muestra en la Figura 6.

Una valvula de retencion en la linea principal garantiza el paso del flujo mas alla del sensor en condiciones de bajo
caudal. La altura de 500 mm evita que el caudal de revaporizado entre en la linea de derivacion. Recomendamos
una valvula desviadora de 3 vias como la QL de Spirax Sarco. Normalmente, se instala un actuador neumatico
con resorte de retroceso para que la valvula se desvie en caso de fallo del suministro de aire. Como alternativa,
se pueden utilizar dos valvulas de 2 vias (M20, por ejemplo), como se muestra en la Figura 7: una, como valvula
de aislamiento de cierre por resorte en la linea de retorno de condensado, y otra como valvula de descarga de
apertura por resorte, en la linea de drenaje. Cuando se detecta una alta conductividad, la valvula de aislamiento
se cierra y la valvula de descarga se abre, ambas bajo la presion de un resorte.

Pueden seleccionarse las electrovalvulas de 3 vias adecuadas de la gama Spirax Sarco, las cuales se describen
en la documentacion aparte.

Actuador neumatico con resorte de retroceso

Valvula de retencion

Linea de bypass

* -~ f Cabezal de Commp——
500 mm
o 00 O
— [o]e]e)
[ QO ]
t y

Sensor de conductividad y

sensor de temperatura Fig. 6 Sistema CCD
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resorte) se abre para permitir el retorno
del condensado limpio a la caldera

La valvula de aislamiento (cierre por { 1 1 }

= S— >

}

1 La valvula de descarga (apertura por resorte)
N se abre cuando el nivel de conductividad es
superior al punto de consigna, permitiendo
que el condensado contaminado fluya hacia el

T desagle

B
o

Fig. 7 Sistema CCD con disposicion alternativa de valvulas separadas
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3. Instalacion mecanica

3.1 Dimensiones (aproximadas) en mm
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1 Tira de terminales superior
2 Tira de terminales inferior
3 Caja
4 Riel de soporte TH 35, EN 60715

Fig. 8

3.2 Instalacién dentro de un armario de control
El controlador de purga BCR3150 se acopla a un riel de soporte tipo TH 35, EN 60715 en el armario de control
Fig. 8, item 4
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3.3 Instalacion en la puerta de un armario de control
Dispone de adaptador de panel BHC de tamafio pequefio, que permite instalar el controlador en la puerta de un
armario de control.

Fig. 9
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3.4 Placas de caracteristicas
Parte superior

Informacién de seguridad

Designacion —
de tipo

Voir instructions de

Betriebsanleitung
montage

See installation
instructions
beachten

BCR3150
pira)(sarco
MADE IN GERMANY

—— Fabricante

s|

Proteccion

Fusible externo para contactos de salida

T55°C (131°F)

250V - T2,5A

oo -

Tamb:

Temperatura ambiente

Régulator de déconcen—

tration

B ]_v_
B ]MAX IP40 (P20) [0

Blowdown Controller

Absalzregler

Burner
24V DC

22 O Standby/
—D

16
17
18
19
20
21
23

Contactos de —]
salida Parte inferior

— AN N T 1O O© M~ o

4 )
<< 1) >
Fusible externo proporcionado en situ —— 2[]] —| t‘ T gT 5l
= v Vv %)
O ®O® [,
Produccién valor real —M—.E - . l—-L
SE ''eggo .
Consumo ——+ = it CEER —— Conexion
=< 53 T - para
i s LT sonda de
[ <5 = l J, conductividad
Alimentacion — = [&|&] = ' wsg o
A EIE 88 -
~ H sl2 I
Aprobaciones ——+ TUV.WUL.XXX
[H[ c E E—— Informacion
0525 e sobre
eliminacion

. Numero de serie
Fig. 10

BCR3150 Controlador de purga

ir
10 sp a)(sarco IM-P693-39-ES EMM Issue 1



4. Instalacion eléctrica

4.1 Esquemas de cableado () +)
4.1.1 Controlador ‘ |

16 17 18 19 20 21 22 23

0

0,5 A (semirretardo)

Fig. 11 Esquema de cableado

conductividad
4 5 6 7
item
1 Contactos de salida para activar la valvula de control
2 Contacto de salida de alarma MAX
3 Entrada de standby/quemador (24 Vcc), ON = standby/quemador en marcha, OFF = operacion normal

/quemador apagado

Conexién de alimentacion 24 Vcc con fusible 0,5 A (semirretardo) proporcionado en planta

Sefial de salida 4-20 mA de valor real

Entrada de la sonda de conductividad

Punto central de toma de tierra CEP en armario de control

4
5
6 Entrada de sensor de temperatura PT100 de dos hilos
7
8
9

Punto de toma de tierra de equipos auxiliares (por ej.: CP30/CP40)

10 Enlaces internos en la sonda de conductividad

BCR3150 Controlador de purga
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4.1.2 Sondas

Fig. 12(a) Conexién CP10 Fig. 12(b) Conexién CP30/CP40

Fig. 12(c) Conexion CP32/CP42
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4.1.3 Notas sobre el cableado de la valvula de purga

Electrovalvula, como la BCV1 o la BCV20

BCR3150

Fig. 13(a) BCV1, BCV20 y electrovalvulas
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* debe ser comin a ambos extremos de conexién
** no debe combinarse Vca con Vcc

BCR3150

Fig. 13(b)
Valvulas de purga BCVxx con
alimentacion de 24 Vcalcc, 2 cables/3pt
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Caja final de carrera
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* debe ser comln a ambos extremos de conexién
** no debe combinarse Vca con Vcc
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Fig. 13(d)
Valvulas de purga BCVxx con
alimentacion de 24 Vcalcc, 1 cable/2pt

Apertura de valvula 2a
Cierre de la valvula 2b

Module 230V

A

2b 2a 21
®

®z

D 25A (") i

—

16 17 18 19 20 21 22 23

(olololololololo)

iy

Apertura de valvula 2a
Cierre de la valvula 2b

AVF234S
Y A
2b 2a 21 1
® ® ® ®

D 25A 79

L

16 17 18 19 20 21 22 23

lolololalolelolo]

U

BCV4x,6x,7x,8x

N (Neutro)*

100-110 Vca / 230 Vca

BCV4x,6x,7x,8x

0V (comun)*

24 Vcalcc**

BCR3150 Controlador de purga

14 SPIr8%arco

IM-P693-39-ES EMM Issue 1



I
I N - | ;
| SF&Z{'?E" de Cgrzr?r)"z‘sz ) | o Apertura de valvula 2a
| |Apertura de valvula ~ Cierre de valvula : Saarj;aeg]al de Cierre de la valvula 2b
: I opcional Module 230V BCV4x,6x,7x,8x
! (] | Y A
: 4056 | 2| |22 [21] [n
| @ ® | @ @ ® ®
| T |
T
L Jl e |
| |
- N (Neutro)*
.-
100-110 Vca / 230 Vca
* debe ser comun a ambos extremos de conexion
1] 254 "|’ o
@q@mm@éé
BCR3150 (0]ololo]olel6]o)]
Fig. 13(e) |

Valvulas de purga BCVxx con

100-110 Vca / 230 Vca, 1 cable/2pt

e

IM-P693-39-ES EMM Issue 1

BCR3150 Controlador de purga

SP'ra)(sarco

15



4.2 Conexion de tensiéon de suministro

El equipo debe recibir 24 Vcc de una fuente de alimentacién SELV (Safety Extra Low Voltage, Muy Baja Tension
de Seguridad).

También se debe instalar un fusible externo de 0,5A con semirretardo.

Esta fuente de alimentacion debe aislarse eléctricamente de las tensiones activas peligrosas y cumplir con los
requisitos de aislamiento doble o reforzado de conformidad con cualquiera de las siguientes normas:

EN 50178, EN 61010-1, EN 60730-1, EN 60950-1 0 EN 62368-1.

4.3 Conexion de los contactos de salida

Conecte la tira de terminales superior 1 (terminales 16-20), mostrada en la figura 11, segun las funciones de
conmutacion deseadas. Prepare un fusible externo de accién retardada de 2,5 A para los contactos de salida.
Cuando se desconectan las cargas inductivas, se producen picos de tensién que pueden perjudicar gravemente
el funcionamiento de los sistemas de control y medicion. Por tanto, las cargas inductivas conectadas deben tener
supresion de interferencias (combinacién RC) siguiendo las especificaciones del fabricante.

Cuando se utiliza como interruptor de limite de TDS o conductividad, el controlador de purga BCR3150 no se enclava
automaticamente cuando las lecturas indican que se ha superado el limite MAX.

Si se necesita una funcién de enclavamiento en la instalacién, debera implantarse en el circuito de seguimiento
(circuito de seguridad). El circuito debe cumplir con los requisitos de la norma EN 50156.

4.4 Conexion de las sondas de TDS/conductividad y del sensor de
temperatura Pt 100

Para conectar el equipo, utilice un cable de control multintcleo apantallado con un tamafio de conductor minimo
de 0,5 mm? ej.:

LiYCY 2 x 0,5 mm? (para CP10 y TP20), LiYCY 3 x 0,5 mm? (para CP30/CP40) o LiYCY 5 x 0,5 mm? (para
CP32/CP42).

10m 1-10 pS/cm
Longitud maxima del cable de la sonda de conductividad:

30m 10 - 10000 pS/cm
Longitud maxima del cable del sensor de temperatura: 30m

Conecte la tira de terminales de acuerdo con el esquema de cableado de la Figura 4. Conecte la pantalla al punto
central de puesta a tierra (CEP) en el armario de control y al equipo auxiliar (por ejemplo, CP30/CP40).
Asegurese de que los cables de conexidon que conducen al equipo queden separados y de disponerlos aparte de
los cables de alimentacion.

Debido a la conexion de 2 hilos del sensor de temperatura, la lectura de la temperatura no es muy precisa. Esto no
afecta a la funcionalidad, ya que el valor de la temperatura solo se utiliza con fines de compensacion.

4.5 Conexion de la salida de 4-20 mA

Para conectar el equipo, utilice un cable de control multinicleo apantallado con un tamafio de conductor minimo
de 0,5 mm?, p.ej. LIiYCY 2 x 0,5 mm?, longitud maxima: 100 m.

Respete la carga maxima de 500 ohm para la salida de 4-20 mA.

Conecte la tira de terminales de acuerdo con el esquema de cableado. Figura 11y 12.

Conecte la pantalla al punto central de conexion a tierra (PCT) del armario de control.

Asegurese de que los cables de conexion queden separados y de disponerlos aparte de los cables de alimentacion.

4.6 Conexion de la entrada para standby/quemador (24 Vcc)

Para conectar el equipo, utilice un cable de control multinticleo con un tamafio de conductor minimo de 0,5 mm?,
como LiYY 2 x 0,5 mm?, longitud maxima: 100 m.

Conecte la tira de terminales de acuerdo con el esquema de cableado. Figura 11.

Asegurese de que los cables de conexion queden separados y de disponerlos aparte de los cables de alimentacion.

BCR3150 Controlador de purga
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4.7 Herramientas

Destornillador tamafio 3,5 x 100 mm, completamente aislado segun VDE 0680-1.

Importante

= Parala puesta en marcha del equipo, siga las instrucciones de los manuales de instalacién
y funcionamiento de CP10, CP30/CP40, CP32/CP42 y TP20.

= Asegurese de que los cables de conexién que conducen al equipo quedan separados y
de disponerlos aparte de los cables de alimentacion.

= No utilice los terminales sin usar como terminales de apoyo.

Peligro

La fuente de alimentacion de 24 V, las sondas, el sensor de temperatura, la salida de 4-20 mA
y los circuitos de standby/quemador deben aislarse eléctricamente de tensiones peligrosas
y cumplir con los requisitos de aislamiento doble o reforzado de conformidad con cualquiera
de las siguientes normas: DIN EN 50178, DIN EN 61010-1, DIN EN 60730-1 o DIN EN 60950.

BCR3150 Controlador de purga
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5. Puesta en marcha

5.1 Configuracion de fabrica

Seleccién de sonda = CP40

Filtro de sonda = OFF

Unidades = uS/cm

Rango de mediciéon = 1 a 6000 pS/cm

Punto de conmutacion MAX = 6000 pS/cm
Restablecer histéresis: Limite MAX - 3 % (fijo)
Punto de consigna SP = 3000 pS/cm

Histéresis del punto de consigna SP = 150 pS/cm
Factor de sonda PF = 1/cm (se recalcula automaticamente)
Compensacion de temperatura = desactivada
Coeficiente de temperatura = 2,1 %/°C (fijo)
Duracion de purga= 0 segundos

Funcién de entrada standby/quemador = standby

| Interruptor de cddigo C: S1 = OFF, S2 = OFF, S3 =ON, S4 = OFF Ver Figura 14

5.2 Modificacion de la configuracion de fabrica

Peligro

La tira de terminales superior del equipo recibe tension durante el funcionamiento.
Existe riesgo de lesiones graves por descarga eléctrica.

Antes de montar, desmontar o conectar la tira de terminales, desconecte siempre la
alimentacion eléctrica del aparato.

5.3 Modificacion de la funcién y la entrada del controlador de purga
La entrada y la funcién dependen de la configuracién del interruptor de codigo C. Si necesita hacer cambios, puede
acceder al interruptor de cdédigo de la siguiente manera:

Desconecte el suministro eléctrico
Retire la tira de terminales inferior (Fig. 15)

Inserte un destornillador entre la tira de terminales y el bastidor frontal, a la derecha y a la izquierda de las
marcas de flecha

Suelte la tira de terminales de los lados derecho e izquierdo girando el destornillador en direccién de la flecha

Extraiga la tira de terminales

18

BCR3150 Controlador de purga

spira
P )(sarco IM-P693-39-ES EMM Issue 1



Fig. 14

Cuando termine los cambios:
= Vuelva a colocar la tira de terminales inferior

= Vuelva a conectar la tensiéon de alimentacion y el equipo se reiniciara

Si desea cambiar la entrada o la funcién, configure el interruptor de cédigo C en S1 a S4 de acuerdo con la Tabla
1 de abajo.

Tabla 1
Interruptor de cédigo C
Conmutador, blanco
Controlador de purga BCR3150 S1 S 2 S3 S4
No se usa OFF
No se usa ON
Terminales de entrada 22, 23 = funcién de standby OFF
Terminales de entrada 22, 23 = funcién quemador ON
No se usa OFF
Modo de control ON/OFF ON
Conductividad eléctrica medida en pS/cm OFF
Conductividad eléctrica medida en ppm ON

gris = configuracion de fabrica

*La frecuencia de purga que depende del tiempo de encendido total de la caldera se activa automaticamente cuando
se enciende el interruptor S2.

Importante

Es importante que siga las instrucciones del manual de instalacion y funcionamiento de la
sonda utilizada en su sistema, por ejemplo, sondas CP10, CP30/CP40, CP32/CP42 o TP20.

BCR3150 Controlador de purga
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5.4 Significado de los codigos de la pantalla de 7 segmentos

LED ambar Valvula abierta
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Pantalla de 7 segmentos

Fig. 15
Cadigo Significado
Aparece al pulsar los botones arriba y abajo:
SP Punto de consigna Ajustable entre 1y 9999 uS/cm (1-5000 ppm).
HYSt Histéresis Ajustable entre 0 y 3000 pS/cm (0-1500 ppm).
AL Alarma MAX Ajustable entre 1y 9999 uS/cm (1-5000 ppm).
CAL Calibracién de la sonda Calibracion de la sonda. Muestra el Gltimo valor medido.
PF Factor de sonda Factor de sonda calculado. Rango de 0,005 a 5.
Pur Duracién de la purga — modo | Ajustable entre 0y 180 s. 0 = modo de purga desactivado.
PuL Modo de impulsos Activacion/desactivacion del modo de salida de impulsos.
Prob Sonda Seleccion de sonda: CP10, CP30, CP32, CP40, CP42.
FiLt Filtro Activacién/desactivacion del filtro.
tC Compensacion de temperatura | Activacion/desactivacion de la compensacion de temperatura.
tEMP Temperatura real Temperatura medida (aproximada).*
CLn Limpieza manual Inicia la limpieza manual de la sonda.
rEt Rango real de valores de salida | Ajustable entre 1y 9999 pS/cm (1-5000 ppm).
tSt.o l(;ovrgmt;acién de la salida de Comprobacion del relé de salida de la valvula.
tSt.A ((i)é):zrr;:acién de la salida Comprobacion del relé de alarma.
*La temperatura en la opcién de menu "tEMP" solo se muestra si tC esta activado. Si tC = oFF, en tEMP solo se muestra "----".
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Aparece si se producen fallos.

E.001 Error Sensor de temperatura defectuoso (valor demasiado bajo).
E.002 Error Sensor de temperatura defectuoso (valor demasiado alto).
E.005 Error Sonda TDS/conductividad defectuosa (circuito abierto).
E.006 Error Sonda TDS/conductividad defectuosa (cortocircuito).
E.097 Error Error de prueba funcional.

E.098 Error Error de aplicacion funcional.

E.099 Error Error de prueba interna.

BCR3150 Controlador de purga
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5.5 Autentificacion con contrasena

spirax ..o BCR3150

Pantalla de 7 segmentos

~® @58 @rax LED rojo MAX

Botones

LED ambar Vaélvula abierta LED ambar standby/quemador

Fig. 16

Inicio

A partir de la version S-18, para modificar los parametros del controlador debe autentificarse con su contraseia. La
contrasefia por defecto es "7452"

Autentificacion con contrasefia

Accion Pantalla Funcion
Pulse el botdn arriba o abajo hasta que se | La pantalla cambia entre el parametro y el " .
; Seleccion del parametro.
muestre el parametro deseado. valor guardado.
Mantenga presionado el boton ok. Se muestra el mensaje PA S S. La P roteccion por conirasefia esta
activada.
Modo de autentificacion con contrasefia
Mantenga presionado el botén ok. El primer digito (0000) parpadea. activo.
Puede cambiar el primer digito.
Al pulsar el botén arriba, aumenta el
Pulse el boton arriba o abajo. Se mostrara un nuevo valor. valor, y al pulsar el boton abajo el valor

se reduce.

Puede cambiar el 2.°, 3.° 0 4.° digito
mediante los botones arriba y abajo.

] o 0 Ainif
EI2%,3.2 04 digito parpadea (de derecha Al pulsar el boton arriba, aumenta el

Pulse brevemente el boton ok.

aizquierda). . )
q ) valor, y al pulsar el boton abajo el valor
se reduce.
_— . Se muestra brevemente el mensaje d o Se ha introducido la contrasefia correcta.
Cuando haya finalizado: . X
X nE. El sistema vuelve al parametro.
Mantenga pulsado el botén ok durante 3 . " . X
segundos A continuacion, la pantalla alternara entre el | Ahora, se pueden cambiar todos los
) parametro y el valor. parametros.

Se muestra brevemente el mensaje F A
iL.

A continuacidn, la pantalla alterna entre
el pardmetro y el valor.

Se ha introducido una contrasefia
incorrecta.
El sistema vuelve al parametro.

Se muestra brevemente el mensaje q u i t | El tiempo para introduccion de la
A continuacidn, la pantalla alterna entre contrasefa se ha agotado.
el pardmetro y el valor. El sistema vuelve al parametro.

Si no realiza ninguna otra
entrada durante 10 segundos.

Tras 30 minutos de inactividad sin pulsar ningun boton, debera volver a introducir la contrasefa.
Después de la puesta en marcha, el dispositivo se iniciara siempre protegido por contrasefia.
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5.6 Configurar los parametros

LED ambar Valvula abierta

sP'ra)ssarco

~® O @V

(0] A
[\

\%

Fig. 17

BCR3150

Pantalla de 7 segmentos

LED rojo MAX

Botones

LED ambar standby/quemador

Inicio

Accion

Pantalla

Funcién

Conecte el suministro eléctrico.
Valor de TDS/conductividad entre 0
y MAX.

La pantalla de 7 segmentos muestra la
version del software y el tipo de equipo.

Prueba del sistema, tarda unos 3
segundos.

La pantalla de 7 segmentos muestra el
valor real.

El sistema cambia al modo de
funcionamiento.

Configurar los parametros

Accion

Pantalla

Funcion

Pulse el boton arriba o abajo hasta que
se muestre el parametro deseado.

La pantalla cambia entre el parametro y el
valor guardado.

Seleccion del parametro.

Mantenga presionado el boton ok.

Se muestra el mensaje PA S S.

Autentificacién con contrasefia; para mas
informacion, consulte la seccion 5.5.

Mantenga presionado el botén ok.

El primer digito (0000) parpadea.

Modo de configuracion activo. Puede
cambiar el primer digito.

Pulse el botdn arriba o abajo.

Se mostrara un nuevo valor.

Al pulsar el boton arriba, aumenta el valor.
Al pulsar el boton de abajo, se reduce
el valor.

Pulse brevemente el boton ok.

Parpadea el 2°, 3° 0 4° digito (de derecha
aizquierda).

Ya puede cambiar el 2°, 3° 0 4° digito con
los botones arriba y abajo. Al pulsar el
botén arriba, aumenta el valor. Al pulsar el
botén de abajo, se reduce el valor.

Cuando termine con los cambios,
mantenga pulsado el boton ok durante
3 segundos.

Se muestra el mensaje donE.
A continuacion, la pantalla alterna entre el
parametro y el nuevo valor guardado.

Entrada confirmada. El sistema vuelve al
parametro.

Si no confirma el cambio en 3
segundos o no hace mas cambios:

se muestra brevemente el mensaje quit.
Después, la pantalla alterna entre el
parametro y el valor antiguo.

Si no confirma, los cambios no se
guardaran. Repita el procedimiento. Si no
confirma, el sistema vuelve al parametro.

Pulse el botdn arriba o abajo hasta que se muestre el siguiente parametro.
O pulse el botdn arriba o abajo hasta que se muestre el valor real.
Después de 30 segundos, el valor real se mostrara automaticamente.

IM-P693-39-ES EMM Issue 1
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5.7 Ajuste de los puntos de conmutacion y de los parametros de control

LED ambar Valvula abierta

BCR3150

SP'ra)(sarco

Pantalla de 7 segmentos

LED rojo MAX

~® @58 @vax
(0] 4 A\

Fig. 18

Botones

\%

LED ambar standby/quemador

Ajustar el punto de consigna

Seleccione el parametro SP, introduzca el
valor deseado y guardelo.

Ajuste del punto de consigna entre 1-9999 uS/cm (1-5000 ppm).

Tenga en cuenta los ajustes del punto de conmutacion MAX.

Ajuste de la histéresis

Seleccione el parametro HYSt, introduzca
el valor deseado y guardelo.

Ajuste de la histéresis entre 0-3000 ps/cm (0-1500 ppm) (150 ps/cm =5 % de SP).

Ajuste de la alarma MAX

Seleccione el parametro AL, introduzca el
valor deseado y guardelo.

Ajuste del punto de conmutacion de la alarma MAX entre 1-9999 pS/cm (1-5000 ppm).

Ajuste de la calibracion de la sonda

Seleccione el parametro CAL, introduzca
el valor deseado y guardelo.

Ajuste de la calibracion entre 1-9999 pS/cm (1-5000 ppm).

Ajuste Factor de Sonda (No requerido)

Salte este parametro

Valor calculado entre 0,005 y 5.

Ajuste duracion purga o barrido

Seleccione el parametro Pur, introduzca el
tiempo deseado y guardelo.

Duracién entre 0y 180 s, 0 = modo de purga desactivado.

Ajuste del modo de impulsos

Seleccione el pardmetro PuL, introduzca la
opcion deseada y guardela.

Opciones de modo on/off.
El modo de impulsos de la valvula es Util para calderas pequefas.
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Ajuste del tipo de sonda

Seleccione el pardmetro Prob,

introduzea el fipo deseado y gurdelo. Opciones disponibles para la sonda: CP10, CP30, CP32, CP40 o CP42.

Ajuste del filtro

Seleccione on (64 s) u off (8 s).
El filtro de 8 segundos incluye una funcién de salto para una respuesta rapida a cambios

Seleccione el parametro FilLt, rapidos de TDS/conductividad, atil en sistemas CCD.
introduzca la opcion deseada y El filtro de 64 segundos puede activarse para paliar los efectos de valores convulsos de
guérdela. TDS/conductividad.

Esta funcion debe configurarse a "off" cuando la duracion de la purga es superior a cero
segundos (existe una sonda instalada en la tuberia).

Ajuste de la compensacion de temperatura

Seleccione el parametro tC, introduzca

" i Seleccione on u off.
la opcién deseada y guardela.

Ajuste de la limpieza manual

La pantalla parpadeara con el mensaje "CLn" y comenzara la limpieza de la sonda

El ciclo de limpieza comienza y dura 40 s en total.

Seleccione el pardmetro CLn y Realiza la limpieza durante 20 s y después se interrumpe la medicién durante 20 s (las
mantenga presionado el boton OK. burbujas pueden disolverse)

Vuelva a la opcion de mend "CLn". Una pulsacion corta del boton OK aborta el
procedimiento de limpieza.

Ajuste del valor de salida real

Ajuste el valor real de TDS/conductividad para retransmitir el rango de salida de corriente
entre 1-9999 pS/cm (1-5000 ppm).

0 uS/cm (ppm) = 4 mA (fijo)

Valor seleccionado = 20 mA

Seleccione el parametro rEt,
introduzca el valor deseado y
guardelo.

5.8 Configuracién de la purga/barrido

Seleccione la duracién de la purga/barrido (si la sonda esta instalada en la tuberia) e introduzca un tiempo de
purga adecuado (> 0 segundos). Este tiempo debe ser suficiente para asegurar que la sonda mida una muestra
representativa de agua a la temperatura de trabajo de la caldera.

En los sistemas CCD, o si la caldera tiene una sonda instalada, la duracién de la purga debe ser cero (0). En los
sistemas BCS1 y BCS4, normalmente bastan 30 segundos para garantizar que el sensor alcance la temperatura
de la caldera. Si se utiliza una valvula de apertura lenta o cuando hay una tuberia larga o de gran didmetro entre
la caldera y el sensor, se necesitarda mas tiempo de purgado. Es posible ajustar el tiempo de 0 (valor por defecto)
a 180 segundos en intervalos de 1 segundo.

Para encontrar manualmente el mejor tiempo de purgado:

= Deje enfriar la tuberia de purga durante 15 minutos

= Ajuste el tiempo de purga al maximo

= Inicie el procedimiento de calibracion y anote el tiempo de purga necesario para que el valor medido se estabilice
= Configure este tiempo, que sera la duracion de la purga

La frecuencia de purga puede ser independiente del encendido del quemador (normal) o dependiente del tiempo de
encendido del quemador (acumulativo). La funcién acumulativa se configura seleccionando la entrada del quemador
mediante los interruptores de cédigo.

El tiempo establecido que debe transcurrir entre purgas es de 30 minutos. El ciclo de purga se inicia inmediatamente
después del arranque.

BCR3150 Controlador de purga
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5.9 Pantallas

Funcionamiento

Accién Pantalla Funcién

Valor inferior al punto de consigna

Contacto de salida de valvula 17/18
abierto.
Contactos de salida MAX 19/20 cerrados.

Los LED de valvula y MAX no se

Valor real < punto de consigna. .
encienden.

Valor superior al punto de consigna

Contacto de salida de la valvula 17/18
Valor real > punto de consigna < MAX EI LED de la vélvula se ilumina. cerrado.
Contactos de salida MAX 19/20 cerrados.

Alarma MAX

Contacto de salida de la valvula 17/18
Valor real > MAX Los LED de valvula y MAX se iluminan. cerrado.
Contactos de salida MAX 19/20 abiertos.

Entrada de standby/quemador (S/B)

La salida de la valvula esta en
La entrada S/B no esta activa. EILED S/B no se ilumina. funcionamiento / la cuenta atras de la
frecuencia de purga esta en pausa.

La salida de la valvula no esté en
Entrada S/B activa. EILED S/B se ilumina. funcionamiento / la cuenta atras de la
frecuencia de purga esta ejecutandose.

BCR3150 Controlador de purga
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5.10 Comprobacidn del funcionamiento de los contactos de la salida
de relé

Comprobacién de las salidas de valvula y relé de alarma

Accion Pantalla Funcion

En el modo de funcionamiento:
Seleccione el parametro tSt.o.
Mantenga pulsado el boton ok hasta que
se inicie la comprobacion.

EI LED de la valvula se enciende, la Relé de valvula energizado durante 60 s.
pantalla alterna entre "tSt.0" y la cuenta Una pulsacion corta del botén OK aborta
atras del tiempo de apertura de la valvula. | el test.

En el modo de funcionamiento: EI LED MAX se ilumina durante 6 s. Relé de salida desenergizado durante 6 s.
Seleccione el parametro tSt.A. EI LED MAX se apaga durante 3 s. ) . .
Mantenga presionado el boton ok. En la pantalla parpadea tSt.A. Relé de salida energizado durante 3 s.

Nota: Si sigue manteniendo pulsado el botén de prueba (OK), la secuencia de prueba comenzara de nuevo. Puede interrumpir la
prueba en cualquier momento soltando el boton de prueba (OK). El relé de alarma solo puede probarse en modo de funcionamiento
normal y no durante el estado de alarma.

La pantalla muestra brevemente donE. Prueba completada.

Pulse los botones arriba 0 abajo hasta que se muestre el valor real.
Si deja que pasen 30 s, el valor real se muestra automaticamente.

: Nota

La funcionalidad de prueba esta protegida mediante autenticacion con contrasefia; para
mas informacion, consulte la seccion 5.5

5.11 Modos de funcionamiento

5.11.1 Control ON/OFF sin purga/barrido de linea
Se utiliza cuando la sonda va montada en la caldera. La sonda es capaz de monitorizar constantemente la
conductividad desde la punta de la sonda hasta el cuerpo de la caldera. Cuando el valor de TDS/conductividad
es superior al punto de consigna (SP), la valvula se abrird y permanecera abierta hasta que el valor de TDS/
conductividad descienda por debajo de la histéresis. Ver Figura 19.

Conductividad del
agua

SP - ——— = — =
Histéresis

Alta conductividad

Valvula abierta -——————— — — — — — —
El controlador mantiene la

valvula abierta hasta que
la conductividad cae por
debajo de la histéresis —— > Tiempo

Cerrada

Fig. 19 Control ON/OFF sin purga/barrido
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5.11.2 Control ON/OFF con purga/barrido

Solo se utiliza cuando la sonda va montada en la linea de purga. El barrido asegura que el sensor mida la
conductividad a la temperatura de la caldera. La duracion de la purga es el tiempo durante el cual la valvula esta
abierta para permitir que una muestra representativa de la caldera llegue a la sonda. Se produce una purga cada
30 minutos, ya sea independientemente del encendido del quemador o dependiendo del tiempo total de encendido
de la caldera.

Conductividad del Alta conductividad
agua
SP
Histéresis T |
| Frecuencia | : :
| |
Valvula abierta f ——————— :
|
|
Cerrada |
Barrido Barrido > Tiempo

El controlador mantiene la vélvula
abierta hasta que la conductividad
cae por debajo de la histéresis

Fig. 20 Control ON/OFF con purga/barrido

5.11.3 Control ON/OFF con purga/barrido y salida en impulsos

Para calderas mas pequefias en las que la capacidad de la valvula de purga es relativamente alta en comparacion
con el tamafio de la caldera, la purga puede configurarse en salida en impulsos en lugar de en salida continua, en
cuyo caso se abrira durante 10 segundos y se cerrara durante 20 segundos. De esta forma, se reduce la velocidad
de salida del agua de la caldera para que el nivel no se vea negativamente afectado, evitando el riesgo de que
salte la alarma de nivel bajo de agua.

Conductividad del La conductividad cae
agua por debajo del punto
de consigna
SP | e ———— e T L T

Histéresis

LU T

Barrido Purga Purga Purga Barrido Purga

-<——  Ciclo de purga L - — Tiempo

Fig. 21 Control ON/OFF con purga/barrido salida en impulsos
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5.12 Calibracion

5.12.1 Calibracion - general

Cuando se calibra un sistema, la caldera debe estar a la temperatura de trabajo, especialmente si no hay un sensor
de temperatura instalado.

Para mayor precision, calibre el controlador de manera que el valor de TDS/conductividad sea lo mas préximo
posible al punto de consigna. En algunos casos, es posible que necesite hacer funcionar la caldera un periodo de
tiempo para que aumente el TDS antes de la calibracion.

Recalibre el TDS/conductividad al punto de consigna una vez que la caldera se haya asentado (lo que en la mayoria
de los casos suele ocurrir después de unos dias).

Para garantizar un rendimiento éptimo, compruebe la calibracion (lo mas préximo posible al punto de consigna)
una vez a la semana.

Tome una muestra del agua de la caldera y mida su conductividad (en uS/cm) con ayuda de un medidor, por ejemplo,
el Spirax Sarco MS1. Si necesita calibrar el controlador como conductividad o TDS neutralizados, neutralice la

muestra y vuelva a medir con ayuda del medidor.

5.12.2 Calibracion de la sonda

Modo continuo (tiempo de purga = 0)

Accion

Pantalla

Funcién

Pulse el boton arriba o abajo hasta
que aparezca el mensaje CAL.

La pantalla cambia entre el parametro y el valor guardado.

Seleccion de la calibracion.

Mantenga presionado el boton ok.

Se muestra el mensaje P A'S S.

Autentificacién con contrasefa;
para mas informacion, consulte la
seccion 5.5.

Se muestra el Ultimo valor medido para su modificacion.

Mantenga presionado el botén ok.

El primer digito (0000) parpadea.

Modo de entrada activo; consulte la
seccién 5.6 para introducir el valor
deseado.

Mantenga presionado el botén ok.

Se muestra brevemente el mensaje d o n E.
A continuacion, la pantalla alterna entre CAL y el valor
deseado.

El nuevo valor de calibracién se ha
introducido con éxito y estd dentro
del rango valido.

Se muestra brevemente el mensaje PF.Er.
A continuacion, la pantalla alterna entre CAL y el valor
anterior.

El factor de sonda estd fuera del
rango valido.

Se ha mantenido el valor de
calibracion anterior.

Modo de purga (tiempo de purga > 0)

Pulse el boton arriba o abajo hasta
que aparezca el mensaje CAL.

La pantalla cambia entre el parametro y el valor guardado.

Seleccion de la calibracion.

Mantenga presionado el boton ok.

Se muestra el mensaje P A S S.

Autentificacién con contrasefa;
para mas informacion, consulte la
seccion 5.5.

La pantalla alterna entre Pur, la cuenta atras del tiempo
de purga y el valor de TDS/conductividad medido.

Comienza la cuenta atras del tiempo
de purga.

Se muestra el Ultimo valor medido para su modificacion.

El valor medido se muestra al final del
ciclo para que pueda ser modificado.

Mantenga presionado el botén ok.

El primer digito (0000) parpadea.

Modo de entrada activo; consulte la
seccidn 5.6 para introducir el valor
deseado.

Mantenga presionado el boton ok.

Se muestra brevemente el mensaje d o n E.
A continuacion, la pantalla alterna entre CAL y el valor
deseado.

El nuevo valor de calibracion se ha
introducido con éxito y estd dentro
del rango valido.

Se muestra brevemente el mensaje PF.Er.
A continuacion, la pantalla alterna entre CAL y el valor
anterior.

El factor de sonda estd fuera del
rango valido

Se ha mantenido el valor de
calibracion anterior.

IM-P693-39-ES EMM Issue 1
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Nota

| La introduccion de los datos de calibracion esta protegida mediante autenticacion con
contrasefa; para mas informacion, consulte la seccion 5.5
La introduccién de parametros se describe en la seccion 5.6

5.12.2 Procedimiento de calibracién de la sonda en un sistema CCD:

Recomendamos consultar a una empresa de tratamiento de aguas competente para conocer el nivel de conductividad
mas adecuado para cada planta. Las condiciones varian notablemente, al igual que las propiedades quimicas y la
conductividad de los contaminantes.

En muchos casos, el valor medido normal del condensado "limpio" sera muy bajo, puede que solo 1 0 2 uS/cm
en algunas circunstancias, mientras que el punto de consigna puede ser mucho mas elevado, posiblemente de
30 0 40 pS/cm.

Para calibrar un sistema CCD, se introduce en el sistema un liquido con aproximadamente la maxima conductividad
permitida. Se utiliza una mezcla de agua de grifo y condensado para simular el condensado al nivel aproximado de
conductividad maxima permitida (punto de consigna). 5 litros (1,3 galones US) seran suficientes para la mayoria
de los sistemas. Utilice el medidor de conductividad Spirax Sarco MS1 para medir la conductividad. Cierre las
dos valvulas de interrupcién y abra la valvula de drenaje y la valvula de "agua de lavado y calibracion". Vierta el
agua preparada y déjela correr por el sistema hasta eliminar las burbujas. Cierre la valvula de drenaje. Espere dos
minutos a que la pantalla se estabilice.

Calibre el controlador como se explica en el texto principal. Es aconsejable comprobar la calibracién si el sistema
ha estado funcionando unos dias, y después periddicamente dependiendo de las condiciones de cada planta. Si
tiene dudas, consulte a su especialista en tratamiento de agua.

Nota: Asegurese de que el tiempo de purga esté configurado en cero y de que se haya instalado un sensor
de temperatura.
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6. Localizacion de averias

6.1 Visualizacién, diagnéstico y solucién de problemas

Importante
Compruebe lo siguiente antes de diagnosticar el fallo:

La tension de suministro:
¢El equipo recibe la tension especificada en la placa de datos?

Los cables:
¢Los cables se han conectado de acuerdo con el esquema de cableado?

Fallos indicados por la pantalla

Codigo de Fallo Solucion

fallo

E001 Sensor de temperatura defectuoso Compruebe que el sensor de temperatura ofrezca
(valor demasiado bajo). lecturas correctas y sustitiyalo si es necesario.
Sensor de temperatura defectuoso Compruebe los cables del sensor (circuito abierto/

E.002 (valor demasiado alto). cortocircuito).

E.005 Sonda TDS/conductividad defectuosa (circuito abierto). Compruebe la sonda de conductividad y sustittyala

E.006 Sonda TDS/conductividad defectuosa (cortocircuito). si es necesario. Comprobar conexion eléctrica.

E.097 Prueba funcional. Error.

E.098 Aplicacion funcional. Error.

E.099 Prueba interna. Error.

En caso de averia, se activa la alarma MAX.

Importante

Siga las instrucciones del manual de instalacion y funcionamiento de
CP10, CP30/CP40, CP32/CP42 y TP20 para la localizacion de averias y resolucion de
problemas.

Nota

Si se produce un error de funcionamiento en el controlador de purga, se activara la alarma
MAX.

Cuando se producen algunos errores internos (E.097) y cuando el autotest ciclico informa
de nuevo de que todo esta bien (OK), el dispositivo se reinicia.

Si ocurre repetidamente, cambie el equipo por uno nuevo.
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6.2 Determinar el estado de la sonda
El estado de la sonda puede comprobarse sin necesidad de desmontarla de la caldera.
En la pagina de parametros de la sonda, compare el factor de la sonda mostrado con la tabla siguiente:

Factores de sonda Tipico
BCS1, BCS2y BCS4 0,2-0,6
BCS3 0,3-0,7

Un factor de sonda bajo indica que la sonda conserva su poder conductor, mientras que un factor de sonda alto revela
que la punta de la sonda se ha vuelto menos conductiva, tal vez debido a la acumulacién de incrustaciones.

Un factor de sonda muy bajo, sin embargo, podria ser indicativo de un cortocircuito interno. Cuanto mas lejos estén
las puntas de la sonda de cualquier parte de la caldera, mayor sera el factor de sonda.

Nota: El factor de sonda no sera calculado correctamente si el sistema no dispone de sonda de temperatura de
compensacion. Consulte con su contacto local para obtener mas informacion.

6.3 Medidas contra las interferencias de alta frecuencia

Se pueden producir interferencias de alta frecuencia, por ejemplo, como resultado de operaciones de conmutacién
fuera de fase. En caso de que se produzcan este tipo de interferencias y desencadenen fallos esporadicos,
recomendamos que tome las siguientes medidas para eliminar cualquier tipo interferencia.

= Paraasegurarse de eliminar las interferencias, suministre cargas inductivas con combinaciones RC de acuerdo
con las especificaciones del fabricante

= Asegurese de que los cables de conexion de los sensores queden separados y de disponerlos aparte de los
cables de alimentacién

= Aumentar la distancia a las fuentes de interferencia

= Comprobar la conexion de la pantalla con el punto de tierra central (CEP) en el armario de control y el equipo
auxiliar

= Suprimir la interferencia HF usando anillos de ferrita con bisagras

= Utilice una fuente de alimentacion independiente para el controlador
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6.4 Desconexidon/cambio del controlador de purga BCR3150
= Desconecte la fuente de alimentacion y corte la energia del equipo
= Retire las tiras de terminales superiores e inferiores (Fig. 22)

= Inserte un destornillador entre la tira de terminales y el bastidor frontal, a la derecha y a la izquierda de las
marcas de flecha

= Suelte la tira de terminales de los lados derecho e izquierdo girando el destornillador en direccién de la flecha
= Retire las tiras de terminales

= Suelte el fijador deslizante blanco en la parte inferior de la carcasa y saque el dispositivo del riel de soporte
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Fig. 22

6.4 Eliminacion

El equipo debe eliminarse de conformidad con las leyes de eliminacién de residuos.

En caso de averias que no puedan corregirse con la ayuda de este manual,
consulte los datos de contacto en la seccion 8.
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7. Informacion técnica

Alimentacién 24 Vce +-20 %
Fusible Externo 0,5 A (lento)
Consumo 4W
1 conexion de cinco hilos al CP32/CP42 o de tres hilos al CP30/CP40 y de dos hilos al
Entradas CP10 (Drive + Sense puenteado en el controlador)

1 sensor de temperatura Pt100 de dos hilos (rango 0 - 250°C)
1 conexion de dos hilos de standby o quemador (24 Ve +/- 20 %, 10 mA)

Senales de salida:

1 contacto de conmutacion sin tension, 8 A 250 Vca / 30 Vec cos ¢ = 1 (control de valvula)
1 contacto abierto-cerrado flotante, 8 A 250 Vca/30 Vec cos ¢ = 1 (alarma MAX)

Para asegurarse de eliminar las interferencias, suministre cargas inductivas con
combinaciones RC de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

1 salida analdgica 4-20 mA, max. carga de 500 ohmios, p.ej., para indicacion del valor real.

Pantallas y controles

3 botones para la prueba de salida y configuracion de los parametros
1 pantalla LED verde de 4 digitos y 7 segmentos
1 LED rojo de alarma MAX

1 LED &mbar para la valvula de control abierta, 1 LED ambar para la entrada de standby/
quemador

1 interruptor de cédigo de 4 polos para la configuracion

Caja

Material de la caja: base: policarbonato negro; frontal: policarbonato gris

Tamafio maximo del conductor*: 1 x 4,0 mm? sélido por hilo, o

1 x 2,5 mm? por hilo trenzado segtin DIN 46228 o

2 x 1,5 mm? por hilo trenzado con funda segun DIN 46228 (min. @ 0,1 mm)

*Consulte las secciones 4.2 a 4.6 para las especificaciones de los cables recomendados
Las tiras de terminales se pueden separar

Acoplamiento de la caja: Clip de montaje en riel de soporte TH 35, EN 60715

Seguridad eléctrica

Grado de contaminacion 2 para instalacion en armario de control con grado de proteccion
IP 54, totalmente aislado

Proteccion

Carcasa: IP 40 segun EN 60529
Tira de terminales: IP 20 segiin EN 60529

Peso

Aprox. 0,2 kg

Temperatura ambiente

En el momento de arranque: 0° ... 55 °C
durante el funcionamiento: -10 ... 55°C

Temperatura de transporte

-20 ... +80 °C (<100 horas), tiempo de descongelacion del equipo desactivado antes de que
pueda ponerse en funcionamiento: 24 horas

Temperatura de almacenaje

-20 ... +70 °C, tiempo de descongelacion del equipo desactivado antes de que pueda
ponerse en funcionamiento: 24 horas

Humedad relativa

Max. 95 %, sin condensacion

Contenido de la caja
1 x Controlador de purga BCR3150

1 x Manual de instalacién y mantenimiento
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8. Asistencia técnica

Contacte con su representante local de Spirax Sarco. Encontrara los datos en la documentacién adjunta del pedido
o la entrega o en nuestra pagina web:

www.spiraxsarco.com

Devolucién de equipos defectuosos
Entregue todos los articulos a su representante local de Spirax Sarco. Asegurese de que todos los articulos estan
bien embalados para el transporte (preferiblemente en las cajas originales).

Rogamos proporcione la siguiente informacion con la devolucién cualquier equipo:

1.

Su nombre, nombre de la empresa, direccién y nimero de teléfono, nimero del pedido y de la factura y
direccién de entrega del equipo reparado.

Descripcion y nimero de serie del producto devuelto.
Descripcion completa del fallo o de la reparacién requerida.

Si el equipo devuelto esta bajo garantia, indique:
a. Fecha de compra
b. Numero de pedido original
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Spirax Sarco Ltd
Runnings Road
Cheltenham
GL51 9NQ
United Kingdom

www.spiraxsarco.com
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