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1. Sicherheitshinweise

Der sichere Betrieb dieses Produkt ist nur dann gewéhrleistet, wenn diese von qualifizierten Personal, wie im Abschnitt
1.3 beschrieben, sachgeméB unter Einhaltung dieser Bedienungsanleitung, eingebaut, in Betrieb genommen und ge-
wartet werden.

Dieses Produkt ist so ausgelegt, dass es den wahrend des reguldren Betriebs auftretenden Kréaften standhalt. Der Ein-
satz des Produkts fUr einen anderen Zweck oder Nichtbeachtung dieser Bedienungsanleitung bei der Installation kann
zu Schaden am Produkt sowie zu Verletzung oder sogar Tod von Personen fuhren und macht das CE-Zeichen ungliltig.
AuBerdem ist die Einhaltung der allgemeinen Montage- und Sicherheitsvorschriften fir den Rohrleitungs- und Anlagen-
bau, besonders der entsprechenden VDE-Vorschriften sowie der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen und Sicher-
heitsausriistungen zu gewahrleisten. Bei Nichtbeachtung kénnen Verletzungen und Sachschaden die Folge sein.

1.1 BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Anhand dieser Bedienungsanleitung, des Datenblattes und des Typenschildes ist zu priifen, ob das Produkt fiir den

Einsatzzweck geeignet ist.

Die unten genannten Produkte erfiillen die Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU des Européaischen Parlaments und

des Rates vom 15. Mai 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber die Bereitstellung von

Druckgeréaten auf den Markt (Druckgeréaterichtlinie) und tragen das CE-Zeichen, wenn vorgeschrieben. Die Produkte

fallen im Rahmen der Druckgeréaterichtlinie in die Kategorie 4, Gruppe 2, Gase.

I) Das Produkt ist speziell fiir die Verwendung von Dampf, Luft, inerte Gase und Flissigkeiten, welche in die Gruppe 2
der oben genannten Druckgeraterichtlinie fallt, bestimmt. Soll das Produkt fir andere Medien verwendet werden, so
ist die Eignung des Produkts von Spirax Sarco bestatigen zu lassen.

1) Die Eignung der Werkstoffe, den Druck- und Temperaturbereich des Produkts sind zu kontrollieren. Sind die maxi-
malen Betriebsdaten des Produkts kleiner als die Betriebsdaten der Anlage, in der es eingebaut wird oder kénnen
durch einen Defekt des Produkts geféhrliche Ubertemperaturen oder/und -driicke auftreten, so muss eine Sicher-
heitseinrichtung in der Anlage vorgesehen werden, die diese gefahrlichen Ubertemperaturen und -driicke verhindert.

I11) Die richtige Einbaulage und die Strdmungsrichtung sind zu bestimmen.

IV) Das Produkt darf keine mechanischen Spannungen der Anlage aufnehmen. Es liegt in der Verantwortung des Instal-
lateurs diese Spannungen zu berlicksichtigen und geeignete Vorkehrungen zu treffen, um diese zu vermeiden.

V) Vor der Installation des Produkts sind von allen Anschlissen die Schutzabdeckungen zu entfernen.

1.2 Zugang

Bevor mit der Arbeit am Produkt begonnen wird, muss der sichere Zugang und wenn notwendig zum Arbeitsbereich
(geeignet abgesichert) sichergestellt werden. Falls bendtigt, muss fiir eine Arbeitsbiihne gesorgt werden.

1.3 Qualifiziertes Personal

Hierbei handelt es sich um Personal, das mit Aufstellung, Einbau, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Produkts

vertraut ist. Das Personal muss Uber eine Qualifikation verfligen, die seiner Funktion und Tatigkeit entspricht, wie z.B.:

¢ Unterweisung und Verpflichtung zur Einhaltung aller einsatzbedingten, regionalen und innerbetrieblichen Vorschriften
und Erfordernisse.

e Ausbildung gemaB den Standards der Sicherheitstechnik in Gebrauch und Pflege angemessener Sicherheits- und
Arbeitsschutzeinrichtungen.

e Schulung in Erster Hilfe usw.

1.4 Handhabung

1.4.1 Lagerung
e Lagertemperatur -20 °C...+55 °C, trocken und schmutzfrei.
¢ Die relative Luftfeuchtigkeit muss zwischen 10% und 90% betragen.

1.4.2 Transport
e Transporttemperatur -20 °C...+55 °C.
e Gegen auBere Gewalt (StoB, Schlag, Vibrationen) schiitzen.

1.4.3 Handhabung vor dem Einbau
e Jeden Karton sorgféltig auspacken und das innen liegende Produkt auf Beschadigungen untersuchen.
e Vor Ndsse und Schmutz schiitzen.

Die Handhabung von groBen und / oder schweren Produkten kann zu einem erhéhtem Verletzungsrisiko fihren. Das
Heben, Driicken, Ziehen, Tragen oder Abstlitzen von Lasten mit Kérperkraft kann zu Verletzungen flihren, insbesondere
fiir den Rucken.

Es wird empfohlen, die Risiken unter Berticksichtigung der auszufiihrenden Tatigkeit, der Person, der Belastung und
der Arbeitsumgebung zu bestimmen um dann eine geeignete Methode zur Verrichtung der Tatigkeit zu bestimmen.
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1.5 Beleuchtung

Es ist fur eine geeignete Beleuchtung, besonders dort wo feinmechanische oder schwierige Arbeiten ausgefiihrt werden
sollen, zu sorgen.

1.6 Gefahrliche Fliissigkeiten oder Gase in der Rohrleitung

Es ist sorgfaltig zu prifen, welche Medien in der Rohrleitung sind bzw. gewesen sein kdnnten, bevor mit der Arbeit
begonnen wird. Priife auf: brennbare Medien, gesundheitsschédliche Medien, Temperaturschwankungen.

1.7 Durchfiihrung beabsichtigter Arbeiten

Die Auswirkungen in der Anlage bei den beabsichtigten Arbeiten sind zu beachten. Es ist sicherzustellen, dass durch
die vorzunehmende Aktion keine Gefahrdung von Menschen oder Anlagenteile auftreten kann (zum Beispiel beim
SchlieBen von Absperrventilen).

1.8 Druckanlagen

Es ist zu prifen, dass die Anlage drucklos geschaltet wurde und die Druckanlage mit der Atmosphére sicher verbunden ist.
Es ist zu priifen, ob Absperreinrichtungen (Verriegeln und Entliften) doppelt ausgefiihrt sind. Geschlossene Ventile sind
mit der Verstellsicherung gegen ein Offnen zu sichern.

Es ist nicht davon auszugehen, dass die Druckanlage drucklos ist, wenn das Manometer einen Druck von 0 bar anzeigt.

1.9 Anlagen-Temperatur

Nach dem Absperren der Anlage muss solange gewartet werden, bis sich die Temperatur an der Anlage normalisiert hat.
Um die Gefahr von Verbrennungen zu vermeiden, muss, wenn notwendig eine Schutzkleidung getragen werden.

1.10 Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien

Bevor mit der Arbeit begonnen wird, ist sicherzustellen, dass geeignete Werkzeuge und/ oder Verbrauchsmaterialien zur
Verfligung stehen. Es sind nur Original Spirax Sarco Ersatzteile zu verwenden.

1.11 Schutzkleidung

Es ist zu Uberprifen, ob Sie und/ oder andere in der Nahe eine Schutzkleidung bendtigen, um sich gegen Gefahren zu
schitzen. Gefahren kédnnen zum Beispiel sein: Chemikalien, hohe und tiefe Temperaturen, Strahlung, L&rm, herunterfal-
lende Gegenstande und Gefahren fir Augen und Gesicht.

1.12 Durchfiihren der Arbeiten

Alle Arbeiten miissen von einer geeigneten, kompetenten Person ausgeflihrt oder Giberwacht werden. Das Montage-
und Bedienpersonal muss im korrekten Umgang mit dem Produkt entsprechend der Bedienungsanleitung geschult
werden.

Muss fur die Durchfiihrung der Arbeiten eine Erlaubnis erteilt werden, so darf ohne Erlaubnis nicht mit den Arbeiten
begonnen werden. Es wird empfohlen, dass Uberall dort, wo keine Arbeitserlaubnis gefordert wird ein Verantwortlicher
(falls notwendig der Sicherheitsbeauftragter) tiber die auszuflihrenden Arbeiten informiert wird und, wenn notwendig,
eine Hilfskraft bereitzustellen. Falls notwendig, sind Warnhinweise anzubringen.

1.13 Frostschutz

Es muss darauf geachtet werden, dass Geréate, die lber keinen Selbsttrocknungsmechanismus verfligen, vor Frost-
schaden in Folge von Temperaturen unter dem Gefrierpunkt geschiitzt werden.

1.14 Entsorgung

Dieses Produkt ist recyclebar. Die fachgerechte Entsorgung ist 6kologisch unbedenklich, wenn auf die Sorgfaltspflicht
bei der Entsorgung geachtet wird. Die folgende Liste zeigt verwendete Materialien auf, die besondere Anforderungen
an die Entsorgung stellen. Diese Materialien miissen gemaB den geltenden lokalen Gesundheits- und Sicherheitsregeln
entsorgt werden:

e \iton

1.15 Riickwaren

Werden Produkte an Spirax Sarco zurlick gesendet, muss dies unter Beriicksichtigung der EG-Gesundheits-, Sicher-
heits- und Umweltgesetze erfolgen.

Gehen von diesen Riickwaren Gefahren hinsichtlich der Gesundheit, Sicherheit oder Umwelt aufgrund von Rickstén-
den oder mechanischen Defekten aus, so sind diese Gefahren auf der Riickware aufzuzeigen und mégliche Vorsor-
gemaBnahmen zu nennen. Diese Informationen sind in schriftlicher Form bereitzustellen. Fall es sich bei Rlickstanden
um geféhrliche oder potentiell geféhrliche Stoffe handeln, so ist ein Sicherheitsdatenblatt, welches sich auf den Stoff
bezieht, der Rlickware beizulegen.
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2. Produktinformation
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Bild 1: Typisches Einbau-Beispiel fiir ein Sicherheitsventil nach einem Druckreduzierventil

2.1 Beschreibung

Die Baureihe SV60 und SV60H ist ein direktwirkendes Vollhub-Sicherheitsventil mit Flanschanschluss, geeignet fiir
Dampf, inerte Gase und Fliissigkeiten. Das Medium wirkt als Offnungskraft der SchlieBkraft der Feder entgegen.

Das SV60 ist flr einsetzbar fiir die folgenden Anwendungen: Schutz gegen Druckulberschreitung bei Dampfkesseln, Rohr-
leitungen, Druckbehélter, Kompressor, Sammler und fir die meisten allgemeinen Prozesse industrieller Anwendungen.
Das SV60H ist einsetzbar in HeiBwasser-Anlagen bis 120°C gemaB EN 12828.

Ausfiihrungen, Anschliisse
Es sind zwei Versionen mit unterschiedlichem Gehausematerial lieferbar.

SV607 und SV607H: Spharoguss GJS400-18 LT

SV604 und SV604H: Stahlguss 1.0619+ N

Eintrittsnennweiten von DN20 bis DN150 sind erhéltlich.

Optionen

SV604 und SV607: abgedichteter oder offene Anliiftung, Kegel mit Weichdichtung, offener oder geschlossener

Federhaube.
SV604H und SV607H: offene Anliftung und geschlossene Federhaube sind Standard. Offene Federhaube und
abgedichtete Anliftung sind fiir die ,,H“-Version nicht erhaltlich.

Vorschriften und Anforderungen
Alle Sicherheitsventile tragen das CE-Zeichen und entsprechen den Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU des Europé-
ischen Parlaments (Druckgeraterichtlinie) und sind in die Kategorie IV, Fluidgruppe 2 eingestuft.

SV604 und SV607: Zertifiziert nach Lloyds Register (LR),

Zertifikats-Nr. 01/00125 (E2).

Sitzabdichtung nach ANSI/API Standard 527-1992.
SV604: Zertifiziert nach TUV AD-Merkblatt A2, AD-Merkblatt A4, TDR 721, vd TUV 100 und 100/4.
SV604H und SV607H:  Zertifiziert nach TUV TRD721 und VdTUV Merkblatt SV100 und 100/4.
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2.2 Werkstoffe

Nr. Bezeichnung Material
. SV604 Stahlguss 1.0619 + N
1 Gehéause —
SVe07 Sphéaroguss GJS-400-18LT
- DN20 - DN100 Edelstahl 1.4057
2 Ventilsitz
DN125 - DN150 Edelstahl ANC2
SV604 Stahlguss 1.0619 + N
3 Federhaube —
SVe07 Spharoguss GJS-400-18LT
4 Kappe Sphéaroguss GJS-400-15
SV604 und DN20 - DN100 Edelstahl 1.4021
, Sve07 DN125 - DN 150 Edelstahl CA15
5 Ventilkegel
SV604H und DN20 - DN125 Edelstahl 1.4021
SV607H DN150 Edelstanhl CA15
6 Feder Standard Chrom-Vanadium-Legierung
fir Temperaturen tUber 230°C Wolfram-Legierung
7 Fihrungsscheibe Sphéaroguss GJS-400-15
DN20 - DN100 Edelstahl 1.4301
8 Hubglocke
DN125 - DN150 Edelstahl 1.4308
9 Spindel Edelstahl 1.4021
10 Sechskantschraube Stahl CK35
11 Federteller Stahlguss C45E
12 Lagerring nur bei DN80 - DN150 Edelstahl 1.4021
13 Flhrungsbuchse Edelstahl 1.4021
14 Spannschraube Edelstahl 1.4021
15 Kontermutter verzinkter Stahl
16 Sechskantschraube verzinkter Stahl
17  Anliftring verzinkter Stahl
18  Anlifthebel Sphéroguss GJS-400-15
19 Hebelwelle verzinkter Stahl
20 Sicherungsring (nicht dargestellt) Federstahl
21  Spiral-Spannstift Federstahl DIN 7343, A304
22 Halbring Edelstahl 1.4021
23 Kugel Edelstahl
26 Spannstift verzinkter Stahl
27 Sicherungsring Federstahl (Edelstahl)
28 Hebel-Welle Edelstahl ASTM A276 431
29 Anliftnocke Stahlguss
30 Wellenpackung Graphit
31 Packungsdruckring Edelstahl ASTM A276 304
32 Stopfbuchsenmutter Stahlguss
33 Dichtung Fihrungsscheibe (2 Stiick) verstarktes Graphit
34 Kappen-Dichtung Universal SA
35 Dichtung Universal SA
36 Blindstopfen (Gehduseentwasserung) 1/2“ BSP Stahl
43 Faltenbalg EPDM
44 Schlauchklemme Edelstahl . o
' EPDM (Standard)/ Diese '_I_'elle sind nur
45 O-Ring Viton (Option) fiir das SV60H
46  Mutter Edelstahl
IM-P317-01 D © SPIrgX arco 5



2. Produktinformation
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3. Lieferzustand

Die Sicherheitsventile sind werksseitig auf den gewlinschten Einstelliberdruck nach DIN 3320, BS 6759 eingestellt,
gepriift und verplombt. Anderungen vor Ort sind unter Aufsicht des TUV oder der zustandigen Behérde vorzunehmen.
Nach den 6rtlichen Bestimmungen darf die Ventileinstellung nur durch autorisiertes/fachkundiges Personal erfolgen.
Bei der Absicherung von Dampfanlagen oder Dampfkesseln (bei einer Temperatur des Mediums Uber 200 °C) sollte die
offene Ferderhaube gewahlt werden, da hierdurch die Feder vor erhdhten Temperaturen geschiitzt wird. Die Flansche
der Sicherheitsventile sind mit Plastikkappen fur den Transport gesichert. Diese sind erst vor Montage des Sicherheits-
ventils zu entfernen.

Spirax Sarco Ubernimmt keine Verantwortung und Gewabhrleistung fur Ventile, bei denen ein Eingriff und eine Verstellung
durch unbefugtes Personal erfolgt ist.

4. Transport

Ventile sollten in aufrechter Position transportiert werden.
Nicht fallen lassen, StéBe und starke Belasung vermeiden.
In der Originalverpackung lagern.

Niemals am Anllfthebel tragen.
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5. Einbau

Vor dem Einbau sind folgende Punkte zu beachten:

1. Prifen, ob der Aufbau der Anlage korrekt ist (siehe Beispiel Bild 1)

2. Prifen, ob die technischen Daten des Sicherheitsventils mit den Daten der Anlage Ubereinstimmen.

3. Entfernen der Verpackung und Schutzkappen

4. Sicherheitsventile sind empfindlich gegen Verschmutzung. vor dem Einbau miissen die Anlagenteile griindlich
gereinigt werden.

5.  Sicherstellen, dass das Ventil auf den korrekten Druck, siehe dazu Informationen auf dem Typenschild, eingestellt ist.

6. Bevor mit dem Einbau begonnen wird, sind die ,,Allgemeinen Sicherheitsinformationen” zu beachten.

7. Entfernen des Plastikbandes am Anlifthebel.

Einbau:

1. Sicherheitsventile sind immer mit senkrecht nach oben stehender Spindel einzubauen.

2.  Sicherheitsventile sind mit einem kirzest mdglichen Abstand zur Dampfleitung bzw. zum Druckbehélter zu montieren.

3. Zwischen dem Druckbehalter und dem Sicherheitsventil darf kein Absperrventil eingebaut werden (Bild 3).

4. Die Eintrittsrohrleitung sollte nicht kleiner sein als die Ventil-Nennweite (Bild 6, 7, Seite 9).

5.  Die GroBe der Austrittsrohrleitung muss mindestens gleich gro3 oder gréBer als die des Ventilaustrittes sein und ist
so zu bemessen, dass der beim Abblasen entstehende Eigengegendruck nicht gréBer als 10% des Ansprech-
druckes ist. GroBe Radien fir Bogen sind zu verwenden (Bild 6, Seite 9).

6. Austrittsrohrleitungen sind zu einer sicheren Stelle zu verlegen, um Verletzungsgefahr oder Anlageschéaden zu
vermeiden, wenn das Ventil abblast.

7. Die Abblaseleitung ist so abzustiitzen, dass auf das Sicherheitsventil keine statischen oder dynamischen Bean-
spruchungen Ubertragen werden.

8. Abblaseleitungen missen mit Gefalle verlegt werden. Wenn die Abblaseleitung nach oben gerichtet ist, ist diese
am tiefsten Punkt zu entwéassern (Bild 4). Die Entwésserung muss ausreichend groB3 bemessen sein, um das Kon-
densat abfiihren zu kénnen. Die Entwésserung ist mit Gefélle und einem frei beobachtbaren Austritt zu verlegen.
Ein gefahrloser Austritt von Kondensat muss sichergestellt sein.

9. Bei Anordnungen, bei denen sich Kondensat im Ventilkérper sammeln kann, ist es erforderlich, dass die Entwésse-
rungsbohrung des Ventils mit einem sicheren Entwésserungspunkt verbunden wird.

10. Jedes Sicherheitsventil sollte sein eigene Entwasserungsleitung haben.

11. Bei Ventilen mit offener Anliiftung kénnen beim Abblasen unter Druck stehende Dampfe oder Flissigkeiten seitlich
austreten. Es ist sicherzustellen, dass dies gefahrlos erfolgen kann.

12. Isolierungen sollten nur am Geh&use des Sicherheitsventils vorgenommen werden.

13. Eintritts- und Abblaseleitungen sind derart abzustitzen, dass weder beim Einbau noch im Betrieb
statische, dynamische oder thermische Belastungen auf den Ventilkdrper tbertragen werden. AuBerdem
durfen von diesen Leitungen keine Schwingungen auf das Ventil Gbertragen werden.

14. Sicherheitsventile kdnnen ganz plétzlich ansprechen und werden dabei sehr heiss, so dass sie nicht ohne ausrei-
chenden Schutz berlihrt werden kénnen, wenn sie in Dampfsystemen eingebaut sind.

Ausblaseleitung (zu einem
sicheren Bereich)
@S
T
Entwésserung
(g Abblaseleitung (zu
einem sicheren
Bereich)
Entwasserung Sicher-
heitsventil (zu einem
6 % sicheren Bereich)
Bild 3 Bild 4
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6. Vermeidung von Schaden

Es kann zu einem enormen Druckabfall am Ventileintritt kommen, wenn das Sicherheitsventil extrem oft anspricht
(6ffnet und schlieBt). Beobachtbar ist dies durch ein Klappern und Hammern am Ventil.
Nachdem der normale Druck wieder am Ventil anliegt, kann das Venil undicht geworden sein.

6.1 L6sung

Der Druckverlust in der Zuleitung zum Sicherheitsventil sollte nicht mehr als 3% von der Druckdifferenz zwischen An-
sprechdruck und dem Fremdgegendruck beim Abblasen betragen.
Fremdgegendruck: Ist der Uberdruck auf der Austrittsseite bei geschlossenem Ventil.

8-10 Rohrnennweiten bis zu
- Armaturen und Reduzierungen

Y

Bild 5

)

Eintrittsbereich “A” ca.
zweimal so groB wie
Eintrittsbereich “a”

r

Radius “r” nicht kleiner a
als Eintrittsnennweite

Bild 6

Bild 7
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7. Inbetriebnahme

1. Vor Inbetriebnahme ist die Anlage griindlich zu spilen und zu reinigen. Nach der Installation des Ventils ist zu prifen,
ob keine Undichtigkeiten im Bereich der Eintritts- und Austrittsanschliisse vorhanden sind.

2. Es ist durch Erhéhen des Anlagendrucks zu priifen, ob das Sicherheitsventil bei dem korrekten Einstelldruck an-
spricht und das der Uberdruck auf 5 % des Einstelldruckes begrenzt ist (oder 10% beim SV60H).

3. Es ist zu priifen, ob das Ventil nach Absenkung des Anlagendrucks unter dem Ansprechdruck und der SchlieBdruck-
differenz schlagartig schlieBt.

8. Wartung

1. Es wird empfohlen, Sicherheitsventile mindestens alle 6 Monate anzulliften, um die Funktion des Sicherheitsventiles
zu Uberprifen*. Dabei ist wie im Punkt 7 "Inbetriebnahme" vorzugehen oder manuell anzullften. Ein manuelles Anlif-
ten ist nur moglich, wenn der Betriebsdruck mindestens 85% des Ansprechdrucks betragt.

Hinweis: Ein zu haufiges Anliften kann auf Dauer zu erhdhten Verschlei3 der Dichtflachen und damit zur Undichtheit
des Ventiles fuhren. Jedes Sicherheitsventil sollte durch eine verantwortliche Person planméaBig gewartet werden
(6rtliche Anforderungen sind beziiglich der Haufigkeit der Priifung zu berticksichtigen).

*Achtung: Bei der Priifung der Sicherheitsventile sind ausreichende SchutzmaBnahmen gegen libermaBige Hitze
und Larm durchzufihren.

Es wird empfohlen, die Sicherheitsventile Typ SV60 und SV60H in regelméBigen Abstanden zur griindlichen Uberprii-
fung zu Spirax Sarco zurlickzusenden.

2. Bei kleineren Undichtigkeiten kann das Ventil durch Anliften zum Abblasen gebracht werden. Der Arbeitsdruck muss
85 % des Ansprechdrucks betragen. (Die Haufigkeit der Versuche ist festzulegen).

3. Es wird eine Untersuchung folgender Geréteteile durch eine Fachperson alle 2 Jahre empfohlen: Kegel, Dichtungen,
Ventilsitz, Feder.

4. Alle zur Reparatur eingesandten Ventile werden optisch gesichtet, um festzulegen, ob eine Reparatur méglich ist.
Wenn eine Reparatur nicht mehr méglich oder sich nicht mehr lohnt, werden die Ventile verschrottet oder nach
Rucksprache mit dem Kunden zurlickgeschickt. Transportkosten gehen dabei zu Lasten des Kunden.

Hinweis: Der Anliifthebel ist ohne Verwendung von zusétzlichen Hilfsmitteln zu betatigen.
Achtung: Ventilkegel/Hubglocke (Teile 5 und 8) diirfen unter keinen Umstanden repariert oder bearbeitet wer-

den! Im Falle einer Beschadigung dieser Teile oder eines Fehlers sind diese Teile durch originale Spirax Sarco-
Ersatzteile von einer, von Spirax Sarco autorisierten Reparaturwerkstatt auszutauschen.

9. Einstellanweisung
(nur durch autorisierte Personen durchzufiihren)

9.1 Wahl des Ansprechdrucks

Der Ansprechdruck ist der Uberdruck, bei dem unter Betriebsbedingungen das direkt belastete Sicherheitsventil zu
offnen beginnt. Der am Ventil einzustellende Ansprechdruck ist der zuldssige Betriebsdruck der Anlage, die geschiitzt
werden soll. Das Sicherheitsventil muss dabei die bemessene Abblaseleistung mit einer Offnungsdruckdifferenz von
nicht mehr als 10% erreichen.

Das SV60 erreicht seine Abblaseleistung bei einer Offnungsdruckdifferenz von 5% (10% bei SV60 H).

Liegt der Ansprechdruck zu nah am Betriebsdruck der Anlage, so kann es passieren, dass das Ventil zu zeitig anspricht.
Das Ventil wird dann auch nicht richtig schlieBen, wenn der normale Betriebsdruck wieder anliegt. Bild 8 auf Seite 11
zeigt eine Funktionsskizze.

Damit das Sicherheitsventil nach dem Ansprechen wieder vollstandig schlieBt, muss der Druck auf Ansprechdruck
minus der SchlieBdruckdifferenz abgesunken sein.
Bild 9 zeigt den Bereich, indem das Sicherheitsventil eingestellt werden sollte.

Durchsatz: Der maximale Massenstrom nach dem Druckreduzierventil.
A: 10% des Ansprechdrucks, 0,3 bar Minimum
B: Schwankungen des normalen Betriebsdrucks

Hinweis: Der Betriebsdruck einer Anlage kann schwanken und es ist &uBerst wichtig, dass der Ansprechdruck des
Sicherheitsventils hoch genug eingestellt ist, solche Schwankungen zu tolerieren.
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9.2 Einstellungen am Sicherheitsventil
Einstellungen am Sicherheitsventil diirfen nur von autorisierten Person erfolgen.

Druck

Offnungsdruck-
differenz ¢

A — —

SchlieBdruck- Maximal zulassiger

Maximaler
Ansprechdruck

differenz s Betriebsdruck
Ansprech- oder Nenndruck-
“druck stufe des Behélters

Hub-
Sicherheits-
ventil

A

100% A

N

Bereich des Ansprech-
druckes, mit dem das
Ventil eingestellt werden
kann

Minimaler

Ansprechdruck

A SchlieBdruck-
+ differenz

!
v

Betriebs-
druck
Maximaler Betrieb-
Zeit sdruck der Anlage
Leerlauf
Bild 9

|
|
|
|
|
|
|
|
|
| Betriebsdruck
|
|
|
|
|
|
|
|

Zeit
Bild 8
10. Nomenklatur
Serie | SV60 |
4 = Stahlguss
7= Sphéaroguss
Gehdusematerial =~
4H = Stahlguss lI|
7H = Spharoguss
A= geschlossene Federhaube, offene Anliftung
*B= geschlossene Federhaube, abgedichtete Anliftung
Konfiguration *C= geschlossene Federhaube, offene Anliiftung lI|
D= offene Federhaube, offene Anliftung
*Hinweis: B, C und D kdénnen nur fir SV604 und SV607 ausgewahlt werden
= Edelstahl mit Chrom-Vanadium Legierung (Standard)
(nur SV604 und SV607)
Sitz . . .
TR =______Edelstahl mit Wolfram-Legierung (Option) (nur SV604 und SV607)
(Werkstoft/Dichtung) - £ =" Eop\ 1 (nur SV604H und SVB07H) s
V= Viton (nur SV604H und SV607H)
GroBe DN20 bis DN150 (Eintrittsnennweite) | DN20 |

Nenndruckstufe des
Eintrittsflansches

PN16 (n

ur DN65 - DN150), PN25 oder PN40

ANSI 300 (nur SV604)

IM-P317-01 D
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11. Fehlersuche

Die Sicherheitsvorschriften missen bei der Fehlersuche unbedingt beachtet werden. Benutzen Sie diese Anleitung zur
Fehlersuche lediglich als Vorprifung. Wenn Sie weitergehende Fragen haben, wenden Sie sich bitte an den Lieferanten
/ Hersteller. Bevor Sie eine Verdnderung am Ventil vornehmen, ist sicherzustellen, dass das System drucklos ist.

Stérung

Maogliche Ursachen

Abhilfe

Ventil spricht
nicht an

1. Falscher Einstelldruck.

2. Montierte Blockierschraube.
3. Flanschabdeckungen wurden nicht entfernt.

4. Zu hoher Gegendruck

1. Riicksprache mit Lieferant/Hersteller.
Spannschraube I6sen, um den gewtinsch-
ten Ansprechdruck zu erreichen (nur durch
qualifiziertes und autorisiertes Personal).

2. Blockierschraube entfernen.
3. Flanschabdeckungen entfernen.

4. Riicksprache mit Lieferant/Hersteller. Ge-
gendruck Uberprifen.

Sicherheitsventil im
Sitz undicht bzw.
Ventil knattert

1. Rohrleitungsschwingungen.
Defekter Ventilsitz.

2. Betriebsdruck zu eng am Ansprechdruck.

1. Schwingungen beseitigen.
Ventil zerlegen, falls moglich Sitzoberflache
einschleifen, falls erforderlich Ventilkegel
ersetzen (nur durch qualifiziertes und autori-
siertes Personal).

2. Betriebsdruck absenken. Riucksprache mit
Lieferant/Hersteller.

Ventil bleibt hdngen
/ blast stindig ab

1. Fremdkdrper im Sitz oder Fuhrungsbereich.

2. Feder gebrochen oder erschlafft.

3. Betriebsdruck gréBer als Ansprechdruck.

1. Ventil zerlegen, reinigen und Fremdkdrper
beseitigen. (nur durch qualifiziertes und autori-
siertes Personal)

2. Riicksprache mit Lieferant/Hersteller. Feder
austauschen.

3. Ventil- und Anlagendaten priifen.

Vibrieren/Kurzes
Abblasen bzw.
Flattern

1. Zu groBer Druckabfall in der Zuleitung.

2. Falsche VentilgréBe fur Anwendung

3. Dichtungen am Eintritts- und Austrittsflansch
zu klein.

4. Gegendruck nicht konstant oder gréBer als
10 %

1. Druckabfall in der Zuleitung auf weniger als
3 % reduzieren. Evil. LeitungsgroBe andern.

2. Ventilauslegung Uberprufen.
3. Dichtungen austauschen

4. Rucksprache mit Lieferant/Hersteller.

Ventil erreicht nicht
den gewiinschten
Hub

Fremdkérper zwischen Kegel und
FUhrung.

Ventil zerlegen, reinigen und Fremdkdrper be-
seitigen (nur durch qualifiziertes und autorisier-
tes Personal).

Ventil nicht
anliiftbar

Druck unter 85 % vom Ansprechdruck.

Druck auf 85% vom Ansprechdruck anheben.

Spirax Sarco GmbH
ReichenaustraBe 210
D - 78467 Konstanz
Postfach 102042

D - 78420 Konstanz

Spirax Sarco AG
Gustav-Maurer-Strasse 9
Postfach 200

CH - 8702 Zollikon ZH

Telefon  +41 (044) 3914600
Telefon  (07531) 58 06-0 Telefax  +41 (044) 3912614
Telefax  (07531) 58 06-22 info@ch.spiraxsarco.com

vertrieb@de.spiraxsarco.com

Spirax Sarco GmbH
Niederlassung Osterreich
Dlickegasse 7/2/1/8

A -1220 Wien

Telefon  +43 (01) 6996411
Telefon  +43 (01) 69964 14
vertrieb@at.spiraxsarco.com
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