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1. Sicherheitshinweise

Der sichere Betrieb dieses Produkt ist nur dann gewahrleistet, wenn diese von qualifizierten Personal, wie
im Abschnitt 1.11 beschrieben, sachgemaB unter Einhaltung dieser Betriebsanleitung, eingebaut, in Betrieb
genommen und gewartet werden. AuBerdem ist die Einhaltung der allgemeinen Montage- und
Sicherheitsvorschriften fiir den Rohrleitungs- und Anlagenbau, sowie der fachgerechte Einsatz von
Werkzeugen und Sicherheitsausriistungen, zu gewahrleisten.

1.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Anhand dieser Betriebsanleitung, des Datenblatts und des Typenschilds ist zu priifen, ob das Produkt fiir
den Einsatzzweck geeignet ist.

Die Anforderungen der EU-Druckgeraterichtlinie/der britischen Druckgeraterichtlinie (Sicherheit) wurden

erfiillt, und das Produkt tragt, falls zutreffend, das c € -Zeichen:

i) Das Produkt wurde speziell fiir die Verwendung mit den in den technischen Merkblattern angegebenen
Flissigkeiten entwickelt. (Diese Fliissigkeiten gehdren zur Gruppe 2 der oben genannten
Druckgeriéterichtlinie).

ii) Die Eignung der Werkstoffe und der Druck- und Temperaturbereich des Produkts sind zu kontrollieren.
Wenn die hochstzuldssigen Betriebswerte des Produkts kleiner sind als jene der Anlage, in die das
Produkt eingebaut werden soll, oder wenn eine Fehlfunktion des Produkts zu einem gefahrlichen
Uberdruck oder einer gefihrlich hohen Temperatur fithren kénnte, muss in der Anlage eine
Sicherheitsvorrichtung vorgesehen werden, die solche Grenzsituationen verhindert.

iii) Die richtige Einbaulage und die Richtung des Fluidstroms sind zu bestimmen.

iv) Das Produkt sollte keine mechanischen Spannungen der Anlage aufnehmen. Es liegt in der
Verantwortung des Monteurs oder Installateurs, diese Belastungen zu beriicksichtigen und
entsprechende VorsichtsmaBnahmen zu treffen, um sie zu minimieren.

v) Entfernen Sie vor dem Anschluss an Dampf oder andere Anwendungen mit hoher Temperatur die
Schutzabdeckungen von allen Anschliissen und ggf. die Schutzfolie von allen Typenschildern.

1.2 Zugang

Bevor mit der Arbeit am Produkt begonnen wird, muss der sichere Zugang zum Arbeitsbereich gewahrleistet
und wenn notwendig eine Arbeitsbiihne (geeignet abgesichert) zur Verfiigung gestellt werden. Falls nétig
muss fiir eine Hebevorrichtung gesorgt werden.

1.3 Beleuchtung
Es ist fiir eine geeignete Beleuchtung zu sorgen, besonders dort, wo feinmechanische oder schwierige
Arbeiten ausgefiihrt werden sollen.

1.4 Gefahrliche Fliissigkeiten oder Gase in den Rohrleitungen

Es ist sorgfiltig zu priifen, welche Medien in der Rohrleitung sind bzw. gewesen sein kdnnten, bevor mit
der Arbeit begonnen wird. Hierzu gehéren: entziindliche Stoffe, gesundheitsgefdhrdende Substanzen,
extreme Temperaturen.

1.5 Gefahrliche Umgebung rund um das Produkt

Hierzu gehoren: explosionsgefahrdete Bereiche, Sauerstoffmangel (z. B. Tanks, Gruben), gefahrliche Gase,
extreme Temperaturen, heiBe Oberflichen, Brandgefahr (z. B. beim Schweifen), (ibermaRiger Larm,
bewegliche Maschinenteile.
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1.6 Die Anlage

Die Auswirkungen auf die Gesamtanlage sind zu beachten. Es ist sicherzustellen, dass keine Gefahrdung
von Menschen oder Anlagenteilen auftreten kann (zum Beispiel beim SchlieBen von Absperrventilen oder
bei elektrischen Arbeiten).

Zu den Gefahren zdhlen auch das Abdecken von Liiftungsschlitzen oder Schutzvorrichtungen bzw. das
Abschalten von Kontroll- oder Alarmeinrichtungen. Vergewissern Sie sich, dass Absperrventile langsam
auf- und zugedreht werden kdnnen, damit Dampf- und Wasserschldge vermieden werden.

1.7 Druckanlagen

Es ist zu priifen, dass die Anlage drucklos ist und an die Atmosphare entliiftet wird. Erwédgen Sie doppelte
Absperreinrichtungen mit Entspannungsanschluss. Geschlossene Ventile sind mit der Verstellsicherung
gegen ein Offnen zu sichern. Nehmen Sie nicht an, dass das System drucklos ist, selbst wenn das Manometer
dies anzeigt.

1.8 Temperatur

Warten Sie nach der Absperrung, bis sich das System abkiihlt, um Verbrennungen zu vermeiden.

1.9 Werkzeuge und Materialien
Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeiten, dass Sie die passenden Werkzeuge und/oder das geeignete
Verbrauchsmaterial zur Hand haben. Verwenden Sie nur die originalen Spirax Sarco-Ersatzteile.

1.10 Schutzkleidung

Es ist zu liberpriifen, ob Sie und/oder andere in der Nihe eine Schutzkleidung benétigen, um sich gegen
Gefahren zu schiitzen. Gefahren kénnen zum Beispiel sein: Chemikalien, hohe und tiefe Temperaturen,
Strahlung, Larm, herunterfallende Gegenstande und Gefahren fiir Augen und Gesicht.

1.11 Genehmigungen zur Ausfiihrung von Arbeiten

Alle Arbeiten miissen von einer geeigneten, kompetenten Person ausgefiihrt oder iiberwacht werden.
Das Montage-und Bedienpersonal muss im korrekten Umgang mit dem Produkt entsprechend der
Betriebsanleitung geschult werden.

Wo ein offizielles System zur Arbeitserlaubnis (,permit to work®) in Kraft ist, muss dieses eingehalten
werden. Es wird empfohlen, dass iiberall dort, wo keine Arbeitsgenehmigung gefordert wird, ein
Verantwortlicher (falls notwendig der Sicherheitsbeauftragte) liber die auszufiihrenden Arbeiten informiert
wird, und, wenn notwendig, eine Hilfskraft bereitzustellen.

Bringen Sie falls nétig ,,Warnhinweise“ an.

1.12 Handhabung

Die Handhabung von Spirax-Sarco-Produkten kann eine Verletzungsgefahr darstellen. Heben, Schieben,
Ziehen, Tragen oder Abstiitzen einer Last durch Kérperkraft kann zu Verletzungen insbesondere des Riickens
fiihren. Es wird empfohlen, die Risiken unter Beriicksichtigung der auszufiihrenden Tatigkeit, der Person,
der Belastung und der Arbeitsumgebung zu bestimmen, um dann eine geeignete Methode zur Verrichtung
der Tatigkeit festzulegen.

1.13 Restgefahren

Unter normalen Betriebsbedingungen kann die duBere Oberflaiche des Produkts sehr heiR werden. Unter
den maximal zuldssigen Betriebsbedingungen kann die Oberflaichentemperatur einiger Produkte sogar liber
190 °C (374 °F) erreichen.

Viele Produkte besitzen keine Selbstentleerung. Bei der Demontage oder dem Entfernen des Produkts aus
einer Anlage ist besondere Vorsicht geboten (siehe Abschnitt ,,Wartung®).
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1.14 Frostschutz

Bei nicht selbst entleerenden Produkten miissen Vorkehrungen getroffen werden, um sie vor Frostschaden
zu schiitzen, wenn sie in gewissen Umgebungen Temperaturen unter dem Gefrierpunkt ausgesetzt sind.

1.15 Spezifische Informationen zur Produktsicherheit

Vor dem Zerlegen des Ventils ist die Feder vollstindig zu entspannen.

Fiir Ventile mit einer Viton/FPM-Elastomerdichtung

Wenn das Ventil einer Temperatur von annéhernd 315 °C (599 °F) ausgesetzt war, hat sich das Viton/FPM
moglicherweise zersetzt und Flusssaure gebildet. Vermeiden Sie Hautkontakt und das Einatmen von Staub
oder Dampfen, da diese Saure tiefe Verdtzungen und Schaden an den Atemwegen verursacht.

PTFE-Komponenten

PTFE ist innerhalb seines Arbeitstemperaturbereichs ein inertes Material. Wird es bis zu seiner
Sintertemperatur erhitzt, entstehen gasféormige Zersetzungsprodukte oder Rauch, die beim Einatmen
Beschwerden verursachen kdnnen. In Arbeitsstétten, in denen PTFE verwendet wird, sollte das Rauchen
verboten werden, weil mit Tabak verunreinigtes PTFE beim Brennen polymerhaltigen Rauch abgibt. Eine
Verunreinigung der Kleidung mit PTFE, besonders die Taschen, sind zu vermeiden. Hygienische Standards,
wie Hande waschen und Reinigung der Fingernégel ist bei Arbeiten mit PTFE besonders zu beachten.

1.16 Entsorgung
Dieses Produkt ist recycelbar. Die fachgerechte Entsorgung ist 6kologisch unbedenklich, wenn auf die
Sorgfaltspflicht bei der Entsorgung geachtet wird. AURER:

EPDM/FEPM-Elastomer-Dichtung:
= Abfallteile kbnnen gemaR nationaler und lokaler Vorschriften auf einer Deponie entsorgt werden.

= Teile konnen gemaR den nationalen und lokalen Vorschriften verbrannt werden, aber es muss ein
Wascher verwendet werden, um Fluorwasserstoff zu entfernen, der aus dem Produkt entsteht.

= Ist unl6slich in aquatischen Medien.

PTFE Komponenten:

= Die Entsorgung darf ausschlieBlich unter Verwendung zugelassener Methoden - nicht durch
Verbrennung - erfolgen.

= Bewahren Sie PTFE-Abfélle in einem separaten Behalter auf und vermischen Sie sie nicht mit anderen
Abfallen.

Auf der Website von Spirax Sarco finden Sie unter

https://www.spiraxsarco.com/product-compliance

aktuelle Informationen uber alle bedenklichen Stoffe, die in diesem Produkt enthalten sein konnen. Wenn
unter diesem Link keine zusétzlichen Informationen angegeben sind, kann dieses Produkt sicher recycelt
und/oder entsorgt werden, sofern es mit der gebotenen Sorgfalt gehandhabt wird. Uberpriifen Sie immer
die ortlichen Recycling- und Entsorgungsvorschriften.

1.17 Riickwaren

Werden Produkte an Spirax Sarco zuriickgesendet, muss dies unter Beriicksichtigung der UK- und EG-
Gesundheits-, Sicherheits- und Umweltgesetze erfolgen. Gehen von diesen Riickwaren Gefahren hinsichtlich
der Gesundheit, Sicherheit oder Umwelt aufgrund von Riickstdnden oder mechanischen Defekten aus, so
sind diese Gefahren auf der Riickware aufzuzeigen und mégliche VorsorgemaBnahmen zu nennen. Diese
Informationen sind in schriftlicher Form bereitzustellen. Fall es sich bei Riickstinden um gefahrliche oder
potentiell geféhrliche Stoffe handeln, so ist ein Sicherheitsdatenblatt, welches sich auf den Stoff bezieht,
der Riickware bei zulegen.
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2. Allgemeine Produktinformationen

2.1 Alilgemeine Beschreibung

Die Typen SRV461S und SRV463S sind direkt gesteuerte Druckreduzierventile fiir den Einsatz bei Dampf,
Flissigkeiten oder Gasen. Alle medienberiihrten Teile sind aus Edelstahl AISI 316L/1.4404, 1.4408, 1.4462
und 1.4571.

Der Ventilkegel ist weich dichtend ausgefiihrt. Die Dichtung ist aus Fluoraz (FEPM).

SRV461S und SRV463S kénnen fir Food+ Anwendungen geliefert werden, bitte geben Sie dies bei der
Bestellung des Produkts an.

Arbeitsweise

Die Armatur wird mit entspannter Feder geliefert. Der Ventilkegel (5) ist aufgrund der von der Feder (12)
Ubertragenen Kraft in der gedffneten Position. Strémt Dampf oder ein anders Fluid durch das Ventil, steigt
der Minderdruck. Der Minderdruck wird durch die Steuerleitung (nicht abgebildet) auf die Oberseite der
Membran (6) Ubertragen und wirkt der Federkraft entgegen. Erreicht der Druck hinter dem Ventil den
eingestellten Druck, sind Federkraft und Membrankraft im Gleichgewicht und es stellt sich eine Ventiléffnung
ein, um dieses Gleichgewicht aufrecht zu erhalten. Steigt der Minderdruck lber den Sollwert, sind die
Krafte nicht ausgeglichen und das Ventil schlieRt. Das Ventil 6ffnet, wenn der Druck hinter dem Ventil
unter dem eingestellten Druck liegt.

Typische Anwendungen:

= Reindampf.

= Gas- und Flussigkeitsversorgung von Zentrifugen.

=  Gefriertrockner.

= Sterilisatoren.

= Autoklaven.

= Prozessbehalter.

=  Luftbefeuchter.

= Kulinarische Ausriistung.

2.2 GroRen und Anschliisse

Typ SRV461S
1" Y 4" 1% 1% und 2"
Zylindrisches Innengewinde NPT oder BSP

Typ SRV463S

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40 und DN50
Flansch EN1759-1 Class 150, Class 300 und EN1092-1 PN40
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2.3 Druck-/Temperaturgrenzen - Fiansch (Class 150)

Flansch EN1759-1, Class 150

Dampfanwendung
Druck psi g
166
0 72 145 217 290
200 L L L 392
190 |~ 374
© 150 -302 &
E 3
g 100 Sattdampfkurve 212 &
4] =
g s
@ 50 -122 3
0 L 32
-10 T -14
0 5 10 11.5 15 20
Druck in bar
Flansch EN1759-1, Class 150
Zur Verwendung fir Flissigkeiten und Gase
Druck psi g
0 72 145 217 290
200 ! ! ! 392
O 150 — \ - 302 3
5 130 \\ - 266 _g
© 100 - 212 @
2 =
g s
8 50 — 122 5
0 | 32
-10 -14
0 5 10 15 20

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

Druck in bar G

Das Produkt sollte nicht in diesem Bereich oder auRerhalb seines Betriebsbereichs verwendet werden,
da Schaden an den internen Bauteilen auftreten kénnen.
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Einsatzgrenzen Flansch Class 150

PN16

Maximal zulassiger Druck Flansch Class 150

16 bar bei 50 °C
(232 psi g bei 122 °F)

Maximal zulassige

Flansch Class 150
Temperatur

200 °C bei 12,7 bar
(392 °F bei 184 psi g)

Minimale zuléssige Temperatur

-10°C
(14 °F)

Maximale

Betriebstemperatur Flansch Class 150

Sattdampf

190 °C bei 11,5 bar
(374 °F bei 167 psi g)

Andere Flissigkeiten & Gase

50 °C bei 16 bar
(122 °F bei 232 psi g)

Maximaler Betriebsdruck Flansch Class 150

Sattdampf

11,5 bar bei 190 °C
(167 psi g bei 374 °F)

Andere Flussigkeiten und Gase

16 bar bei 50 °C
(232 psi g bei 122 °F)

ini i -10°C
Minimale Betriebstemperatur (14 °F)
Maximaler Differenzdruck (siehe Abschnitt 2.7)
Priifdruck far 24 bar
Festigkeitspriifung: Flansch Class 150 (348 psig)
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2.4 Druck-/Temperaturgrenzen - Gewinde und Flansch (PN40 und Class 300)

Gewinde
Flansch PN40
Flansch EN1759-1, Class 300

Dampfanwendung
Druck psi g
166
217 290 362 435 507 580 652
200 - 392
190 374
© 150 -302 3
Ei / 3
© 100 — Sattdampfkurve -212 &
[} Q
g g
g 30 -122 3
0 - 32
-10 —-14
0 5 1011.515 20 25 30 35 40 45
Druck in bar U
Gewinde
Flansch PN40
Flansch EN1759-1, Class 300
Zur Verwendung fir Flissigkeiten und Gase
Druck psi g
0 72 145 217 290 362 435 507 580 652
200 — 392
O 150 - 302 &
5 130 - 266 3
©
© 100 - 212 @
[} Q
o c
5 50 L 122
= m
0 | 32
-10 -14

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

- Das Produkt sollte nicht in diesem Bereich oder aufRerhalb seines Betriebsbereichs verwendet werden,
da Schaden an den internen Bauteilen auftreten kdnnen.
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Einsatzgrenzen

Gewinde, Flansch PN40 und Class 300

PN 40

Maximal zulassiger Druck

Gewinde, Flansch PN40 und Class 300

40 bar bei 50 °C
(580 psi g bei 122 °F)

Maximal zulassige
Temperatur

Gewinde, Flansch PN40 und Class 300

200 °C bei 31,8 bar
(392 °F bei 461 psi g)

Minimale zuléssige Temperatur

-10°C
(14 °F)

Gewinde, Flansch

Maximale PN40
Betriebstemperatur und
Class 300

Sattdampf

190 °C bei 11,5 bar
(374 °F bei 167 psi g)

Andere Flissigkeiten und Gase

50 °C bei 40 bar
(122 °F bei 580 psi g)

Gewinde, Flansch

Sattdampf

11,5 bar bei 190 °C
(167 psi g bei 374 °F)

Maximaler Betriebsdruck PN40
und Andere Flussigkeiten und Gase 40 bar bei 50 °C
Class 300 9 (580 psi g bei 122 °F)
ini i -10°C
Minimale Betriebstemperatur (14 °F)
Maximaler Differenzdruck (siehe Abschnitt 2.7)
Prifdruck fur . 60 bar
Festigkeitsprifung: Gewinde, Flansch PN40 und Class 300 (870 psi g)

SRV461S und SRV463S, SRV461S Food+ und SRV463S Food+ Direkt gesteuerte Druckreduzierventile

IM-P186-02-DE CTLS Ausgabe 7

sPIra)(SaI‘CO

1



2.5 Druckbereiche

Die SRV461S und SRV463S sind in den folgenden Sollwertbereichen erhaltlich.

0,02-0,12bar (0,29 °F @ 1,74 psi g)

0,10-0,50 bar (1,45 °F @ 7,25 psi g)

0,30-1,10bar (4,35 °F @ 15,95 psi g)

0,80-2,50 bar (11,60 °F @ 36,25 psi g)

2,00-5,00bar (29,00 °F @ 72,50 psi g)

4,00 -8,00 bar (58,00 °F @ 116,00 psi g)

6,00 - 12,00 bar (87,00 °F @ 174,00 psi g)

2.6 Kvs-Werte

Nennweite " " 1¢ 1" 1" 2
DN 15 DN 20 DN25 DN 32 DN40 DN 50

Kvs bei 20% Offset 4,0 5,6 6,4 17,6 17,6 17,6

Maximaler Kvs 5,0 7,0 8,0 22,0 22,0 22,0

Verwenden Sie die angegebenen Kvs-Werte bei 20 % Offset, um die Regelgenauigkeit zu maximieren (insbesondere
bei grofRen Lastschwankungen). Fir die Auslegung von Sicherheitsventilen sind die maximalen Kv-Werte zu
verwenden. Leckagerate < 0,05% des maximalen Kvs-Wertes.

2.7 Zulassiges Reduktionsverhiltnis , r)

Bereich Nennweite
(bar)
g 1o
DN15 - DN25 DN32 - DN50
0,02-0,12 80:1 50:1
0,10-0,50 40:1 25:1
0,30-1,10 30:1 18:1
0,80 - 12,00 20:1 12:1
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2.8 Abmessu ngen (ca.) in Millimetern

Steuerleitungsanschluss Steuerleitungsanschluss
G%" G%"

===-a

1
\

P

L

©C ] o)
C
©
D D
DN Alle Bereich (bar) Bereich (bar)
Druckbereiche

0,02 -0,12 0,1-0,5 03-1,1 0,8-2,5 4-8

und und

2-5 8-12

A | A1 B Cc @D Cc 2D Cc oD [ @D C @D

DN15 %" 85 | 130 | 76 | 300 360 300 264 300 200 235 138 235 138

DN20 %~ 91 | 150 | 76 | 300 | 360 | 300 | 264 | 300 | 200 | 235 138 | 235 138

DN25 1" 85 | 160 | 76 | 300 360 300 264 300 200 235 138 | 235 138
DN32 1" | 130 | 180 | 80 | 300 360 300 264 300 200 235 138 | 235 138
DN40 - 172" | 145 | 200 | 80 | 300 360 300 264 300 200 235 138 | 235 138
DN50 2" 185|230 | 80 | 300 360 300 264 300 200 235 138 | 235 138
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2.8 Gewichte (ca.) in kg

Steuerleitungsanschluss Steuerleitungsanschluss
GV GV

—_——
'
'
\
rp-—--------1

\
i
'

Lo |

[

@ B
@C 19

©
Bereich (bar) 0,02-0,12 0,1-0,5 0,3-1,1 0,8-12
%" -1t Gewinde 13.5 71 6.1 3.1
DN15 - DN25 Flansch 15.3 8.9 7.9 4.9
17" 2" Gewinde 14.4 8.0 7.0 4.0
DN32 - DN50 Flansch 18.4 12.0 11.0 8.0
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3. Montage

3.1. Aligemeines

Stellen Sie sicher, dass das gelieferte SRV mit einer fur Ihre Druckanforderungen geeigneten Feder
ausgestattet ist.

Der SRV sollte in eine horizontale Rohrleitung, mit Federhaube nach unten (Flissigkeiten, Dampf) eingebaut
werden.

Absperrventile missen in einem Abstand zum Ventil von 10 mal der Rohrnennweite eingebaut werden.
Der Ventilkérper darf keine mechanischen Spannungen, die durch die Ausdehnung der Rohrleitung oder
mangelhafter Rohrleitunsfiihrung verursacht werden, aufnehmen.

Die Rohrleitungen vor und hinter dem Ventil miissen hinreichend bemessen werden, um einen (ibermaRigen
Druckverlust zu vermeiden. Bei Reduzierungen sind exzentrische Reduzierungen zu verwenden.

Der Einbau eines Schmutzfangers vor dem Ventil schiitzt es zuséatzlich. Durch einen seitlich liegenden
Einbau des Schmutzfangers wird verhindert, dass sich sein Geh&use mit Wasser fiillt und die effektive
Siebflache reduziert.

Bei nassem Dampf sollte ein Dampftrockner vor dem Ventil eingebaut werden. Alternativ kann eine
Steigleitung mit entsprechender Entwasserung verwendet werden. Der Einbau eines Manometers hinter
dem Ventil ist unbedingt notwendig, ein Manometer vor dem Ventil wird empfohlen.

Ein ausreichend groR ausgelegtes Sicherheitsventil kann notwendig sein, um die Minderdruckseite
abzusichern.

Alle Zubehorteile der Druckminderstation sind bei Spirax Sarco erhaltlich.
Bei Installationen, bei denen die nachgeschalteten Gerate abgesperrt werden kénnen, ist eine weitere
Entwasserung der Rohrleitung erforderlich.

Nur Food+ Varianten
Dieses Produkt ist fiir den Anschluss an ein System vorgesehen, das einen EC1935-konformen Prozess
betreiben kann.

Um das Risiko einer unbeabsichtigten Zugabe von Stoffen in das System zu minimieren, muss der
Endverbraucher vor dem ersten Einsatz in einer Anwendung mit Lebensmittelkontakt unbedingt einen
geeigneten CIP-Zyklus (Cleaning in Place) durchfiihren.

Eine Liste der Materialien, die direkt oder indirekt mit Lebensmitteln in Beriihrung kommen kénnen, finden
Sie in der Konformitatserklarung, die diesem Produkt beiliegt.
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3.2 Empfohlener Einbau

Bypass fiir Wartung
C
D D H
B
N
C Cc
F
- A - Kondensatableitergruppe
A G o B - Dampftrockner
v (o] - Absperrventile
) ) o * Hinweis: D - Manometer
Die Steuerleitung ist in einem Abstand von 10 bis 20
Rohrdurchmesser hinter dem Ventil (G) anzuschlieRen. E - Druckreduzierventil SRV
F - Steuerleitung G 4"
G - Leckageleitung G 4" (Option)
Abb. 3 H - Sicherheitsventil
3.3 Steuerleitung

1. Die Steuerleitung soll dem Anschluss der Armatur (%4") entsprechen. Wenn der Druck hinter dem Ventil weniger
als 0,1 bar (1,45 psi) betragt, muss eine Drossel in die Steuerleitung eingebaut werden.

2. BeiMedium Dampf ist die Steuerleitung schrag, mit Gefalle zum Ventil hin zu verlegen. So kann das Kondensat
in die Membrankammer zurtickflieRen.

3. SchlieRen Sie die Steuerleitung an einen geraden Abschnitt der Rohrleitung an, und zwar mindestens 15
Rohrdurchmesser nach dem Reduzierventil und mindestens 10 Rohrdurchmesser vor dem néchstgelegenen
Anschlussstiick (T-Stiick, Ventil usw.).

4. Um die Wartung zu erleichtern, sollte ein Absperrventil in die Steuerleitung eingebaut werden. Dieses kann
geschlossen werden, wenn das Druckreduzierventil gewartet werden muss.

SRV461S und SRV463S, SRV461S Food+ und SRV463S Food+ Direkt gesteuerte Druckreduzierventile
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4. Inbetriebnahme und Einstellung

1. Stellen Sie zunachst sicher, dass alle Absperrventile geschlossen sind.

2. Prifen Sie, ob die Feder entspannt ist. Falls erforderlich, drehen Sie die Einstellung gegen den Uhrzeigersinn,
um die Feder zu entspannen.

3. Offnen Sie die Absperrventile in der folgenden Reihenfolge:

a) Absperrventilin der Kondensatableitergruppe Dampftrockner 6ffnen. Dadurch wird sichergestellt, dass der
Dampf am Eingang frei von Wasser ist.

b) Absperrventil in der Steuerleitung 6ffnen.
c) Absperrventil hinter dem Reduzierventil 6ffnen.
d) Achtung: Um Wasserschlage zu vermeiden, langsam das Absperrventil vor dem Reduzierventil 6ffnen.

4. Drehen Sie die Stellschraube langsam im Uhrzeigersinn, bis der gewilinschte Minderdruck (Sollwert) am
minderdruckseitigem Manometer angezeigt wird.

5. Sobald sich das System stabilisiert hat, kann es erforderlich sein, eine Nachjustierung des Minderdrucks
vorzunehmen.

SRV461S und SRV463S, SRV461S Food+ und SRV463S Food+ Direkt gesteuerte Druckreduzierventile
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5. Wartung

Hinweis: Bevor mit der Wartung begonnen wird, sind unbedingt die Sicherheitshinweise im Abschnitt 1
zu beachten.

5.1 Allgemeine Uberpriifung

Obwohl die Durchfiihrung von regelmaRigen Wartungsarbeiten immer empfohlen wird, werden die Spirax Sarco
SRV461S- und SRV463S-Ventile lange und stérungsfrei funktionieren, wenn sie richtig ausgewahlt, installiert
und frei von Schmutz und Fremdkérpern gehalten werden. Schmutz und Fremdkérper sammeln sich meistens
wahrend des Einbaus an. Spéatere Probleme kdnnen vermieden werden, wenn die Installation nach ein paar
Tagen uberpriift wird.

Priifen Sie Folgendes:
1. Reinigen Sie den vorgeschalteten Schmutzfanger und dessen Sieb. (Siebe zum Reinigen entfernen).

2. Prifen Sie alle Verbindungen auf Dichtheit.

5.2 Inspektion/Austausch von Membrane und O-Ring-Dichtung
(siehe Abb. 4 und Abb. 5)

1. SchlieRen Sie die Absperrventile vor und hinter dem Druckreduzierventil SRV.

2. SchlieRen Sie das Absperrventil in der Steuerleitung.

3. Lassen Sie das Druckreduzierventil abkiihlen.

4. Entspannen Sie die Feder, indem Sie die Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn drehen.

5. Schelle entfernen, dazu die beiden Schrauben und Muttern I6sen. Federhaube abnehmen.

6. Entfernen Sie den Stopfen von der Oberseite des Ventils.

7. Spindelmutter an der Membrane 16sen und entfernen. Membran-Einheit entfernen. Die Membrane hat zwei
Schichten. Die PTFE-Schutzschicht zeigt in Richtung Fluid. Die Membrane (6) und die O-Ring-Dichtungen (7,
8 und 9) sind auf Anzeichen von Verschleify oder Beschadigung zu iberpriifen und bei Bedarf auszutauschen.
Membran-Einheit in umgekehrter Reihenfolge wieder zusammen zu bauen, wie in der umseitigen Abbildung
gezeigt. Es ist darauf zu achten, dass die Membrane mittig angeordnet und frei beweglich ist und nicht mit

Fremdkérpern oder scharfen Kanten in Berlihrung kommt.

8. Ziehen Sie die Ventilspindel von unten nach oben aus den Gehaduse heraus und priifen Sie die O-Ring-
Sitzdichtung (16) auf Verschleil oder Beschadigung. Ersetzen Sie sie gegebenenfalls.

9. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

10. Bei Food+-Anlagen ist es wichtig, dass der Endnutzer nach der Wartung einen geeigneten CIP-Zyklus (Cleaning
in Place) durchfiihrt.
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Bypass fiir Wartung

Gé{—*

v
* Hinweis:

Die Steuerleitung ist in einem Abstand von 10 bis 20
Rohrdurchmesser hinter dem Ventil (G) anzuschliefRen.

Abb. 4

Abb. 5
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Kondensatableitergruppe
Dampftrockner
Absperrventile

Manometer
Druckreduzierventil SRV
Steuerleitung G 4"
Leckageleitung G %4" (Option)

Sicherheitsventil
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6. Ersatzteile

Die verfligbaren Ersatzteile sind nachfolgend
angefiihrt. Andere Teile sind nicht als Ersatzteile
lieferbar.

Erhéltliche Ersatzteile

Membrane und O-Ring 6,7,8,9,16

Bestellung von Ersatzteilen
Bestellen Sie Ersatzteile immer unter Verwendung
der Beschreibung in der Spalte "Verfligbare
Ersatzteile" und geben Sie die Nennweite, das
Modell, den Druckbereich und die Angabe an, ob
es sich um eine Standard- oder Food+-Variante
handelt.

Beispiel: 1 x Membran- und O-Ring-Satz fiir ein
Spirax Sarco DN15 SRV463S Druckreduzierventil
mit FEPM-Sitzdichtung und einem Druckbereich
von 0,8 bis 2,5 bar fir Food+.
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Abb. 6
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