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1. Sicherheitshinweise

Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise vor Gerateeinbau, Inbetriebnahme und Wartung sorgfiltig durchlesen!

1.1 Gefahrenhinweise

Nichtbeachtung der Gefahrenhinweise kann zu Verletzungs- und Lebensgefahr und/oder erheblichem Sachschaden
fihren.

Der sichere Betrieb der Geréte ist nur gewahrleistet, wenn sie von qualifiziertem Personal (siehe Punkt 4.0 auf dieser
Seite) sachgemaB unter Beachtung der Betriebsanleitung eingebaut, in Betrieb genommen und gewartet werden.
AuBerdem ist die Einhaltung der allgemeinen Einrichtungs- und Sicherheitsvorschriften fiir den Rohrleitungs- bzw.
Anlagenbau sowie der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen und Schutzausriistungen zu gewahrleisten. Bei Nichtbe-
achtung kénnen Verletzungen und Sachschéden die Folge sein.

1.2 Allgemeines zur Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung enthalt Anweisungen, welche einen sicheren und ordnungsgemaBen Einbau und Betrieb ermog-
lichen sollen. Sollten dabei Schwierigkeiten auftreten, die nicht mit Hilfe der Betriebsanleitung geldst werden kdnnen,
sind weitere Informationen beim Lieferanten / Hersteller zu erfragen. Die Beachtung der Anweisungen ist zur Vermei-
dung von Stérungen unerlasslich, die ihrerseits mittelbar oder unmittelbar Personen oder Sachschaden hervorrufen
koénnen.

Das Gerat entspricht den Regeln der Technik. Bezlglich des Einsatzes obliegt die Sorgfaltspflicht zur Einhaltung gil-
tiger Regelwerke dem Betreiber bzw. dem Verantwortlichen fir die Auslegung der Anlage.

Der Gebrauch der Betriebsanleitung setzt die Quali-fikation des Benutzers gemaB Punkt 4.0 auf dieser Seite voraus.
Das Bedienungspersonal ist entsprechend der Betriebsanleitung zu unterweisen.

1.3 Qualifiziertes Personal

Hierbei handelt es sich um Personal, das mit Aufstellung, Einbau, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Gerates
vertraut ist. Das Personal muss Uber eine Qualifikation verfligen, die seiner Funktion und Tatigkeit entspricht, wie z.B.:

e Unterweisung und Verpflichtung zur Einhaltung aller einsatzbedingten, regionalen und innerbetrieblichen Vorschriften
und Erfordernisse.

¢ Ausbildung gemaB den Standards der Sicherheitstechnik in Gebrauch und Pflege angemessener Sicherheits- und
Arbeitsschutzeinrichtungen.

e Schulung in Erster Hilfe usw. (Siehe auch TRB 700).

1.4 Handhabung

Lagerung

e Lagertemperatur -20 °C...+65 °C, trocken und schmutzfrei.

¢ In feuchten R&dumen ist Trockenmittel bzw. Heizung gegen Kondenswasserbildung erforderlich.

e Die Lackierung ist eine Grundierung, die nur bei Transport und Lagerung vor Korrosion schiitzen soll.
* Lackierung nicht beschéadigen.

Transport

e Transporttemperatur -20 °C...+65 °C.

e Gegen auBere Gewalt (StoB, Schlag, Vibrationen) schiitzen.
e |ackierung nicht beschadigen.

Handhabung vor dem Einbau

e Wenn an Geraten Offnungen durch Schutzkappen verschlossen sind, diirfen die Schutzkappen erst direkt vor dem
Einbau entfernt werden.

e Vor Nésse und Schmutz schitzen.

1.5 Alilgemeine Einbauangaben fiir Rohrleitungsarmaturen

Anhand der Betriebsanleitung, des Typenschildes und des technischen Datenblattes Giberprifen, ob das Gerét fir den
Einbauort gemaB Anlagenplan geeignet ist:

1. Werkstoff, Druck und Temperatur sowie deren Maximalwerte Uberprifen.

2. Richtige Einbausituation feststellen: Strdomungsrichtung und Einbaulage.

3. Schutzabdeckungen an Flanschen und Anschlissen entfernen.

4. Armaturen missen von der Rohrleitung getragen werden und dirfen nicht als Festpunkte dienen.
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5. Armaturen missen spannungsfrei eingebaut werden. Warmeausdehnungen des Systems missen von Kompensa-
toren ausgeglichen werden.

1.6 Allgemeine Inbetriebnahmeangaben fiir Rohrleitungsarmaturen
Die meisten Armaturenschaden treten entweder direkt oder kurz nach der ersten Inbetriebnahme auf, deshalb:

Schmutzfédnger und Wasserabscheider vorsehen.

Rohrleitungen spulen und alle Fremdpartikel entfernen.

Nach dem Spiilen Schmutzsiebe wechseln bzw. prifen.

Dampfanlagen unbedingt langsam (mehrere Minuten) in Betrieb nehmen, um Schéden durch Wasserschlage und
plétzliche Warmeausdehnung zu vermeiden. Absperrarmaturen langsam schrittweise 6ffnen.

e Verschraubungen nach der Inbetriebnahme nachziehen.

1.7 Allgemeine Angaben liber Wartung und Ausbau

Bei Wartungsarbeiten und Ausbau der Armaturen missen unbedingt die gangigen Sicherheitsvorschriften eingehalten
werden. Dies sind u. a.

1. Armatur druckfrei stellen: vor und nach der Armatur absperren.

. Hilfsleitungen wie Umgehungen (Bypésse), Druckausgleichsleitungen (Pendelleitungen), Steuerleitungen (Druck-
entnahmeleitungen) absichern.

. Absperreinrichtungen gegen versehentliches Wieder&ffnen sichern.

. Bei warmeflihrenden Leitungen: System abkiihlen lassen.

. Druckfreiheit priifen: evtl. durch vorsichtiges Offnen einer unkritischen Verbindung.

. Unbedingt angepasste Schutzkleidung und Schutzbrille tragen.

. Nur geeignetes Werkzeug verwenden.
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1.8 Allgemeine Angaben fiir den Betrieb von Rohrleitungsarmaturen
Armaturen sind im Betrieb regelmaBiger Kontrolle und Wartung zu unterziehen:

Durchfihrungsdatum und Ausflihrenden von Einbau, Inbetriebnahme und Wartung notieren.
e Der Kontroll- und Wartungszyklus erfolgt je nach betrieblicher Praxis und abhéngig von den Einsatzbedingungen.

Weitere Details sind den geratespezifischen Betriebsanleitungen, Einbauanleitungen, Wartungsanleitungen, Bedie-
nungsanleitungen und Datenbl&ttern zu entnehmen.

Warnung:
Die Balgeinheit beinhaltet einen diinnen Edelstahlring, der beschétigt werden kann, wenn mit dem Produkt nicht sorg-
sam umgegangen wird.

1.9 BestimmungsgemaBe Verwendung

Anhand dieser Betriebsanleitung, des Datenblattes und des Typenschildes ist zu prifen, ob das Produkt fir den Ein-
satzzweck geeignet ist.

Das Produkt erfullt die Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU des Européischen Parlaments fur Druckgeréate (Druck-
geréterichtlinie). Das Produkt fallt im Rahmen der Druckgeréterichtlinie in die folgenden Kategorien: GIP und darf nicht
CE-gekennzeichnet werden.

I) Das Produkt ist speziell fir den Gebrauch mit Dampf, Druckluft und inerte Gase der Gruppe 2 der oben genannten
Druckgeréterichtlinie bestimmt. Soll das Produkt fiir andere Medien verwendet werden, so ist sich die Eignung des
Produkts von Spirax Sarco bestatigen zu lassen.

I) Die Eignung der Werkstoffe, den Druck- und Temperaturbereich des Produkts sind zu kontrollieren. Sind die maxi-
malen Betriebsdaten des Produkts kleiner als die Betriebsdaten der Anlage, in der es eingebaut wird oder kénnen
durch einen Defekt des Produkts gefihrliche Ubertemperaturen oder/und -driicke auftreten, so muss eine Sicher-
heitseinrichtung in der Anlage vorgesehen werden, die diese gefahrlichen Ubertemperaturen und -driicke verhindert.

1) Korrekte Einbaulage und die Strdomungsrichtung sind zu bestimmen.
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1. Sicherheitshinweise

IV) Das Produkt darf keine mechanischen Spannungen der Anlage aufnehmen. Es liegt in der Verantwortung des Instal-
lateurs diese Spannungen zu berlicksichtigen und geeignete Vorkehrungen zu treffen, um diese zu vermeiden.

V) Wenn zutreffend, sind Schutzabdeckungen und Schutzfilme von den Prozessanschliissen bzw. vom Typenschild zu
entfernen, bevor das Produkt in eine Dampfanlage oder andere Anlage mit hohen Temperaturen eingebaut wird.

2. Allgemeine Produktinformation

2.1 Beschreibung

Das SRV2S ist ein kompaktes, direkt gesteuertes Druckreduzierventil aus Edelstahl und ist geeignet fir eine einfache
Druckreduzierung von Dampf, Druckluft oder Gasen der Fluidgruppe 2.

Er enthalt eine Justierfeder zur Einstellung des Minderdruckes (=reduzierter Druck).

Der Messbereich des Druckreduzierventils wird durch die Justierfeder vorgegeben, die genaue Druckeinstellung erfolgt
mittels des Justierhandrades. Das Druckreduzierventil ist im Auslieferzustand nicht auf einen bestimmten Minderdruck
eingestellt.

Minderdruck - Sollwertbereiche:

Die Druckreduzierventile SRV2 werden mit einer von drei farbig kodierten Federn, die anhand der Federbereichs-lden-
tifikationsscheibe (18) identifiziert werden kénnen. Die Federbereichs-Identifikationsscheibe befindet sich auf dem
Justierhandrad (2), mit dem der Sollwert eingestellt wird.

Hinweis: Fir eine bessere Regelgenauigkeit ist der Federbereich auszuwéhlen, indem sich der einzustellende Sollwert
am oberen Ende befindet.

graue Feder 0,14 bar... 1,7 bar Uberdruck

griine Feder 1,40 bar... 4,0 bar Uberdruck

orange Feder 3,50 bar... 8,6 bar Uberdruck
Anforderungen

Das Produkt erfillt die Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU des Européischen Parlaments fir Druckgeréate (Druck-
geréterichtlinie).

Zertifikate

Es besteht die Mdglichkeit, fir dieses Produkt ein 3.1 Zeugnis zu erhalten. Dieses Zeugnis kann nur dann geliefert wer-
den, wenn es mit dem Produkt zusammen bestellt wird.

2.2 Anschliisse, GroBen

Rp 2, %“ und 1“ zylindrisches Innengewinde EN 10226-1
DN15, DN20 und DN25 Flansch EN1092-2, PN25
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Bild 1: SRV2 mit Innengewinde

2.3 Einsatzgrenzen
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Druck [bar(]

|:| Das Produkt darf nicht in diesem Bereich eingesetzt werden

Nenndruckstufe

PN25

Prifdruck fur Festigkeitsprifung*

38 barli

max. Auslegungsdruck

25 bari bei max. 120°C

max. Auslegungstemperatur

210°C bei max. 19 bari

min. Auslegungstemperatur 0°C
max. Arbeitsdruck 19 barti
max. Arbeitstemperatur 212°
min. Arbeitstemperatur 0°C
max. Minderdruck 8,6 barl
max. Differenzdruck 19 bar

max. Druck-Reduktionsverhéltnis

10:1 bei max. Durchfluss

* Mit Innengarnitur darf der Prifdruck nicht groBer als 19 barl sein.
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3. Montage

SRV2S
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Sicherheitsventil
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Bild 2: Empfohlener Einbau

3.1 Einbauweise

Das SRV2 ist immer einzubauen:

e mit Durchflusspfeil in FlieBrichtung

¢ in horizontale Rohrleitung mit Justierhandrad nach oben oder unten

e mit einem Abstand zu den Absperrventilen von 8 bis 10 fachen des Rohrdurchmessers

Druckmanometer
Es ist unbedingt notwendig, ein Druckmanometer hinter dem SRV2 einzubauen, um den Minderdruck (Sollwert) einstel-
len zu kdénnen. Der Einbau eines Druckmanometers vor dem Druckreduzierventil wird ebenfalls empfohlen.

Schmutzfanger

Um das Druckreduzierventil vor Schmutz zu schiitzen, sollte immer ein Schmutzfanger vor dem Druckreduzierventil
eingebaut werden. Durch einen seitlich liegenden Einbau des Schmutzféngers wird verhindert, daB sich sein Gehause
mit Wasser fillt und damit einen Wassersack bildet.

Dampftrocknung
Um das Druckreduzierventil vor vorzeitiger Abnitzung oder Erosion zu schitzen, ist erforderlich, sollte immer ein
Dampftrockner vor dem Druckreduzierventil eingebaut werden. Bei sehr nassem Dampf wird die Regelglte besser.

Kondensatableitung

Durch Einbau des Kondensatableiters vor dem Absperrventil wird die Dampfzuleitung auch dann entwéassert, wenn das
Druckreduzierventil zeitweilig auBer Betrieb gesetzt wird. Der Einbau einer Entwasserung nach dem Druckreduzierventil
ist dann zwingend erforderlich, wenn die Dampfleitung anschlieBend steil ansteigt (d.h. bei Anlagenstillstand Wasser
stehen bleibt).

Spannungen in den Dampfleitungen
Das Druckreduzierventil darf keine mechanischen Spannungen der Anlage aufnehmen. Es liegt in der Verantwortung
des Installateurs diese Spannungen zu beriicksichtigen und geeignete Vorkehrungen zu treffen, um diese zu vermeiden.

Bemessung der Dampfleitungen

Bei richtiger Auslegung des Druckreduzierventils sind dessen Anschlisse haufig kleiner als die der Dampfleitungen.

Die Vordruck- und Minderdruckleitungen sollten reichlich ausgelegt werden, um eine zufriedenstellende Regelung ohne
Schwingungen zu sichern. Die Dampfgeschwindigkeit soll in den Leitungen nicht mehr als etwa 25 m/s betragen; in den
Minderdruckleitungen mdéglichst weniger. Die Reduzierung bzw.

Erweiterung der Dampfleitung muss direkt vor bzw. nach dem Druckreduzierventil erfolgen.

Die Dampfleitung nach dem Druckreduzierventil sollte fallend (Kondensat flieBt ab) verlegt sein. Steigt die Dampfleitung
nach dem Druckreduzierventil | an, ist eine Entwasserung vorzusehen, um zu verhindern, dass Kondensat zurlicklaufen
kann bzw. bei Anlagenstillstand stehen bleibt.
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Sicherheitsventil

Auf der Minderdruckseite ist der Einbau eines Sicherheitsventils Vorschrift, wenn Anlagenteile nicht mit dem Vordruck
beaufschlagt werden dirfen und deswegen zusétzlich abzusichern sind.

Der Ansprechdruck des Sicherheitsventils muss unter dem Druck liegen, mit dem die abzusichernde Anlage noch sicher
betrieben werden darf. Die Abblaseleistung des Sicherheitsventils sollte normalerweise die des voll gedffneten SRV
sein. Der Ansprechdruck sollte mit Ricksicht auf die SchlieBdruckdifferenz des Sicherheitsventils und dem Druck, der
sich hinter dem SRV bei Nullabnahme einstellt, erfolgen.

Bypass

Der Einbau einer Bypassleitung gestattet die Wartung des Druckreduzierventils wahrend des Betriebes der Dampfanlage.
Eine Bypassleitung, in der ein Handventil eingebaut wird, kann nicht akurat Druck/Temperatur/Durchsatz regeln. Eine
bessere Variante als die manuelle Regelung des Bypass stellt ein zweiter, zum Hauptregler parallel installierter Druckre-
duzierventil dar.

Wird ein Handventil in den Bypass eingesetzt, sollte der Durchflusskoeffizient (kvs) dieses Handventils gleich des
Druckreduzierventils sein.

Das Handventil in der Bypassleitung sollte den Durchfluss drosseln, nicht nur absperren kdnnen, um eine Abrasion des
Ventils im Betrieb zu reduzieren und um das manuelle Regeln zu erleichtern.

Idealerweise sollte die Verlegung der Bypassleitung entweder langsseits oder iber dem Druckreduzierventil erfolgen.
Bei Dampfanwendungenen sollte die Bypassleitung niemals unterhalb der Leitung, in der das Druckreduzierventil einge-
baut ist, erfolgen.

3.2 Erst-Inbetriebnahme und Einstellen des SRV2

Bevor die Montage abgeschlossen wird, sollte die Rohrleitung durchgeblasen werden, um alle Verschmutzungen und
Verunreinigungen wie z.B. SchweiBklunker, Rostablagerungen, tberflissiges Dichtmaterial usw. zu beseitigen.

Durch Drehen des Justierhandrades in Uhrzeigerrichtung wird der Minderdruck erhéht und entgegen der Uhrzeigerrich-
tung reduziert.

e Justierhandrad ganz entgegen der Uhrzeigerrichtung drehen.

¢ Das Absperrventil minderdruckseitig schlieBen und vorderdruckseitig vollstédndig 6ffnen.

e Justierhandrad langsam solange im Uhrzeigersinn drehen, bis der gewiinschte Minderdruck (Sollwert) am minder-
druckseitigen montierten Druckmanometer angezeigt wird.

e |angsam das minderdruckseitige Absperrventil 6ffnen.

e Normalerweise fallt der Minderdruck jetzt leicht. Jetzt kann Uber das Justierhandrad der Minderdruck angepasst
werden (Lastabnahme).

Hinweis: Bei Nullabnahme steigt der Minderdruck tber den Sollwert an, wenn der Minderdruck unter Lastbedingungen

eingestellt wurde.

3.3 Justierhandrad gegen Verstellen sichern

Das Justierhandrad kann gegen unerwiinschte Sollwertverstellung gesichert werden. Wie folgt ist vorzugehen:

¢ Gewlnschten Sollwert einstellen.

e Federbereichs-ldentifikationsschild (grau, griin oder orange) mittels eines kleinen Schraubendrehers aus dem Hand-
rad heraushebeln. Im Innern des nun offenen Justierhandrades befindet sich ein lose eingelegter Arretierstift.

e Arretierstift aus der in eine der 10 Bohrungen (A) stecken.

e Federbereichs- Identifikationsschild wieder auf dem Justierhandrad befestigen.

(18) Federbereichs- @
Identifikationsschild NS =,

—

(20) Arretierstift

il
J

(2) Justierhandrad

Bild 4: Justierhandrad, Sollwert-Einstellung sichern
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4. Wartung

Hinweis: Bevor mit der Wartung begonnen wird, sind unbedingt die Sicherheitshinweise im Abschnitt 1 zu beachten

Achtung!
Ventilgehduse und Justierhandrad kénnen sehr hei3 sein. Vor Beginn der Wartungsarbeiten unbedingt abkuhlen lassen.

Warnung!
Die Balgeinheit beinhaltet einen diinnen Edelstahlring, der beschéatigt werden kann, wenn mit dem Produkt nicht sorg-
sam umgegangen wird.

4.1 Allgemeine Informationen

Ventil und Ventilsitz missen sauber sein.

Der dem Regler vorgeschaltete Schmutzfanger und das im Inneren des Reglers eingebaute Schmutzsieb sollten regel-
maBig gesaubert werden. Dadurch wird verhindert, dass der Durchsatz begrenzt wird.

Das eingebaute Schmutzsieb ist Bestandteil des Ventilsatzes. Dieser kann durch Entfernen des Federgehduses und des
Balgsatzes herausgeschraubt werden. Dazu ist ein Schllissel SW30 erforderlich.

Auf die Dichtflachen der Gehausedichtung (6) eine nicht aushértende, dauerelastische und hochtemperaturbesténdige
Dichtpaste leicht auftragen.

4.2 Austausch des Ventils und -sitzes oder Reinigen des Schmutzsiebes

I)  Justierfeder durch Drehen des Justierhandrades (2) entgegen des Uhrzeigersinns vollig entspannen.

Il)  Gehaduseschrauben (7) mit einem Schltissel SW13 abschrauben, Federgehduse abheben.

Ill) Balg (5) Dichtung (6) herausheben.

IV) Mit einem Schllssel SW 30 den Ventilsitz (11) herausschrauben und Ventil, Ventil-Riickholfeder, Schmutzsieb,
Dichtungen und VentilstoBel herausnehmen.

V)  Schmutzsieb (15) reinigen oder austauschen durch Verwendung eines neuen Ventilsatzes. Hinweis: Der Ventilsatz
beinhaltet das Schmutzsieb.

VI) Dichtflachen sdubern, Montage in umgekehrter Reihenfolge, neue Dichtungen verwenden.

VII) Ventilsitz mit einem Drehmoment von 162 - 198 Nm anziehen.

VIIl) Federgehduse aufsetzen und Gehauseschrauben (7) mit einem Drehmoment von 18-24 Nm anziehen.

4.3 Austausch des Balges
Schritte 1) bis lll), wie im Abschnitt 4.2 beschrieben, ausflihren.

IX) Balg und Dichtungen austauschen. Justierfeder einbauen, Federgehduse aufsetzen und Gehauseschrauben (7) mit
einem Drehmoment von 18-24 Nm anziehen.

4.4 Austausch der Justierfeder

Schritte I) und Il), wie im Abschnitt 4.2 beschrieben, ausfihren.

X)  Justierfeder austauschen, Federgehause aufsetzen und Geh&useschrauben (7) mit einem Drehmoment von 18-24
Nm anziehen.

Xl)  Federbereichs-Identifikationsschild (18) herausnehmen und gegen das neue tauschen (wenn der Federbereich
gewechselt wurde).

4.5 Unteren Gehausebereich saubern

Xll) Der untere Gehdusebereich kann durch Entfernen der Bodenschraube (16) innen gereinigt werden.
Xlll) O-Ring (17) wieder einsetzen und Bodenschraube (16) mit mit einem Drehmoment von 115-125 Nm anziehen.

. oder =
Nr. Bauteil mm % Nm
7 Schrauben 13 A/F 18-24
11 Ventilsitz 32 A/F 162-198
21 Bodenschraube 32 A/F 115-125

8 © spirax_ IM-P186-03 D
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5. Ersatzteile

Die erhaltlichen Ersatzteile sind voll ausgezeichnet. Gestrichelt gezeichnete Ersatzteile werden nicht als Ersatzteil geliefert.

Erhaltliche Ersatzteile (siehe Bild 7)

*Justierfeder grau 0,14 bis 1,7 bart 4,18
grin 1,4 bis 4,0 bart 4,18
orange 3,5 bis 8,6 bari 418
* Balgsatz Edelstahl 5,6
*  Satz Schrauben (4 Stick) 7
Ventilsatz 6,11,12, 15,19
*  Dichtsatz 6,12,17

* Bei allen Nennweiten gleich

Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitte genaue Teilebezeichnung, Typ und GréBe des Geréts angeben.
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5. Ersatzteile
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Bei der Fehlersuche sind alle zuvor genannten Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften zu berilicksichtigen!

Bevor mit der Fehlersuche begonnen wird, ist sicher zu stellen, dass die beiden Absperrventile vordruck- und minder-
druckseitig geschlossen sind und der BRV2 drucklos ist. Bei Verwendung einer externen Steuerleitung (BRV2SP und
BRV2BP) ist sicher zu stellen, dass diese ebenfalls drucklos ist.

Die korrekte Auslegung und Entwéasserung der Dampfleitungen sind wesentlich fiir eine zufriedenstellende Lebensdauer

des Druckreduzierventils.

Symptom Minderdruck steigt Giber Sollwert

Ursache

Abhilfe

Balg fehlt oder Balg ist defekt

Balg austauschen, Kontrollieren, dass das Druckreduzier-
ventil nicht kurzfristig Schwingungen ausgesetzt ist, die das
Balgmaterial ermtden. Kontrollieren, dass der Balg nicht mit
korrosiven Material in Berlihrung kommt, z.B beim BRV2SP
— Chloride, beim BRV2BP - Halogenide.

Ventilsitz erodiert oder defekt

Ventilsatz tauschen, Kontrollieren, ob Leitungsentwésserung
vor dem Druckreduzierventil funktioniert, Schmutzfangersieb
nicht verstopft ist, Dampf einen zu hohen Feuchtigkeitsgehalt
hat.

UbermaBige Ablagerungen von Schmutz/Kalk am
Sitz und Ventilsatz, blockierter VentilstoBel.

Ventilsatz tauschen.

Steuerleitung blockiert

Steuerleitung reinigen.

Symptom Minderdruck sinkt unter den Sollwert

Ursache

Abhilfe

Der Sollwert wurde bei Nullabnahme eingestellt.

Sollwert bei Lastabnahme einstellen, Siehe Abschnitt 3.

Ventil ist zu klein ausgelegt. VentilgroBe und Durch-

satz bezlglich der Betriebsbedingungen kontrol-
lieren.

Symptom Justierhandrad ldsst sich nicht verstellen

Ursache

Abhilfe

Arretierstift verhindert das Verstellen des Justier-
handrads.

Arretierstift entfernen.

Symptom Schwingungen, unstabile Regelung

Ursache

Abhilfe

Nassdampf

Kontrollieren, dass die Entwésserung korrekt ausgefthrt wur-
de und funktioniert, eventuell Dampftrockner vorsehen.

Extern Ubertragene Signale

Kontrollieren, ob in der Nahe ein anderes Druckreduzierventil
oder Auf/Zu-Ventil sich befindet. Der Abstand der beiden Ven-
tile gegebenenfalls vergréBern.

VentilstoBel klemmt infolge Schmutz/Kalk.

Ventilsatz austauschen.

Symptom Regelabweichnung

Ursache

Abhilfe

Verwendung einer einfachen P-Regelung mit zu
hohem Proportionalband.

P-Regler zeigen immer eine Regelabweichung, vor allem unter
sich immer wieder &ndernden Bedingungen, notfalls Verwen-
dung einer anderen Regelung, z.B. PID-Regelung mit Hilfs-
energie.

Rohrleitungsdimensionierung nicht korrekt.

Rohrleitungsdimensionierung und Lage der Reduzierung bzw.
Erweiterung tberprtfen und ggf. korrigieren.
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Symptom Uberschwingungen

6. Fehlersuche

Ursache

Abhilfe

Eine P-Regelung fir diese Regelaufgabe ungeeig-
net.

Druckreduzierventil SRV ungeeignet, auf hochwertige Rege-
lung umstellen.

Symptom Starke Gerauschentwicklung

Ursache

Abhilfe

Das Druckreduzierventil wurde zu klein ausgelegt,
es kommt zu Uberhéhten Strémungsgeschwindig-
keiten im Inneren des Druckreduzierventils.

VentilgréBe und Durchsatz beziiglich der Betriebsbedingungen
kontrollieren.

Das Druckreduzierventil wurde zu groB ausge-
legt: Das Ventil 6ffnet nur minimal, es kommt zu
Schwingungen zwischen Ventilsitz und VentilstoBel
und zu Uberhdhten Stromungsgeschwindigkeiten.

VentilgroBe und Durchsatz bezlglich der Betriebsbedingungen
kontrollieren.

Rohrleitungsdimensionierung nicht korrekt.

Rohrleitungsdimensionierung und Lage der Reduzierung bzw.
Erweiterung tberprtfen und ggf. korrigieren.

Symptom Schwingungen bei Schwachlast

Ursache

Abhilfe

Reduktionsverhéltnis von Vordruck zu Minderdruck
ist zu groB.

Zweistufig reduzieren (2 in Reihe geschaltete Regler).

Symptom Reduzierventil schlieBt nicht dicht

Ursache

Abhilfe

Hinweis: Reduzierventile ohne Hilfsenergie sind
keine Abschlussorgane. Die Leckrate liegt typisch
bei 0,05% des kvs-Wertes.

Beschadigung des Ventilsitzes oder des Ventilsto-
Bels.

Ventilsatz tauschen, Kontrollieren, ob Leitungsentwéasserung

vor dem Druckreduzierventil funktioniert, Schmutzfangersieb

nicht verstopft ist, Dampf einen zu hohen Feuchtigkeitsgehalt
hat.
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