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1. Sicherheitshinweise

Ein sicherer Betrieb dieser Produkte kann nur dann gewahrleistet werden, wenn sie korrekt und unter
Einhaltung der Betriebsanleitung durch qualifizierte Personen installiert, in Betrieb genommen, verwendet
und gewartet werden (siehe Abschnitt 1.11). AuBerdem ist die Einhaltung der allgemeinen Montage- und
Sicherheitsvorschriften fiir den Rohrleitungs- und Anlagenbau, sowie der fachgerechte Einsatz von
Werkzeugen und Sicherheitsausriistungen, zu gewahrleisten.

Sicherheitshinweis zur Handhabung von

PTFE

PTFE ist innerhalb seines Arbeitstemperaturbereichs ein inertes Material. Wird es bis zu seiner
Sintertemperatur erhitzt, entstehen gasformige Zersetzungsprodukte oder Rauch, die beim Einatmen
unangehme Effekte erzeugen konnen. Das Einatmen dieses Rauchs kann durch Hilfe eines geeigneten
Liiftungssystems leicht verhindert werden.

In Réaumen, in denen mit PTFE gearbeitet wird, sollte das Rauchen verbietet werden, da mit PTFE
verunreinigter Tabak gesundheitsschadlich ist. Eine Verunreinigung der Kleidung mit PTFE, besonders die
Taschen, sind zu vermeiden. Hygienische Standards, wie Hinde waschen und Reinigung der Fingernagel
ist bei Arbeiten mit PTFE besonders zu beachten.

1.1 BestimmungsgemaRe Verwendung
Anhand dieser Betriebsanleitung, des Datenblattes und des Typenschildes ist zu priifen, ob das Produkt
fiir den Einsatzzweck geeignet ist.

Die auf den Seiten 4 bis 10 aufgelisteten Produkte erfiillen die Anforderungen der EU-Druckgeraterichtlinie/
der britischen Druckgerateverordnung (Sicherheit), tragen die c € Kennzeichnung, wenn dies erforderlich
ist, und fallen unter die angegebenen Kategorien der Druckgeraterichtlinie.

i) Die Produkte wurden speziell fiir die Verwendung mit Fliissigkeiten und Gasen der Gruppen 1 und
2 der oben genannten Druckgeréterichtlinie entwickelt; die Verwendung der Produkte mit anderen
Flussigkeiten ist moglich, aber wenn dies in Betracht gezogen wird, sollte Spirax Sarco kontaktiert
werden, um die Eignung des Produkts fiir die in Betracht gezogene Anwendung zu bestatigen.

ii) Die Eignung der Werkstoffe und der Druck- und Temperaturbereich des Produkts sind zu kontrollieren.
Wenn die hochstzuldssigen Betriebswerte des Produkts kleiner sind als jene der Anlage, in die das
Produkt eingebaut werden soll, oder wenn eine Fehlfunktion des Produkts zu einem gefahrlichen
Uberdruck oder einer gefiahrlich hohen Temperatur fiilhren kdénnte, muss in der Anlage eine
Sicherheitsvorrichtung vorgesehen werden, die solche Grenzsituationen verhindert.

iii) Die richtige Einbaulage und die Richtung des Fluidstroms sind zu bestimmen.

iv) Das Produkt sollte keine mechanischen Spannungen der Anlage aufnehmen. Es liegt in der
Verantwortung des Monteurs oder Installateurs, diese Belastungen zu beriicksichtigen und
entsprechende VorsichtsmaBnahmen zu treffen, um sie zu minimieren.

v) Entfernen Sie vor dem Anschluss an Dampf oder andere Anwendungen mit hoher Temperatur die
Schutzabdeckungen von allen Anschliissen und ggf. die Schutzfolie von allen Typenschildern.
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KE - Ventil

Produkt Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 1 Gruppe 2
Gase Gase Fliissigkeiten | Fliissigkeiten
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 - DN50 2 1 GIP GIP
PN40 DN 65 - DN 100 2 1 2 GIP
DN125 - DN200 3 2 2 GIP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN200 3 2 2 GIP
PN25
DN250 - DN300 3 2 2 1
DN125 2 1 GIP GIP
PN16 DN150 - DN200 2 1 2 GIP
KE43
DN250 - DN300 3 2 2 GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 - DN50 2 1 GIP GIP
JIS 20
KS 20 DN 65 - DN 100 2 1 2 GIP
DN125 - DN200 2 1 2 GIP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN125 2 1 GIP GIP
JIs 10
KS 10 DN150 - DN250 2 1 2 GIP
DN300 3 2 2 GIP
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KE-Ventile (Fortsetzung)

Produkt Gruppe 1 Gruppe 2 _(_3ru.ppe.1 9ru_ppe-2
Gase Gase Fliissigkeiten | Fliissigkeiten
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
KE61 PN40 DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 - DN50 2 1 GIP GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 - DN50 2 1 GIP GIP
PN40 DN 65 - DN 100 2 1 2 GIP
DN125 - DN200 3 2 2 GIP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN200 3 2 2 GIP
PN25
DN250 - DN300 3 2 2 1
DN125 2 1 GIP GIP
PN16 DN150 - DN200 2 1 2 GIP
KE63
DN250 - DN300 3 2 2 GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 - DN50 2 1 GIP GIP
.'I(ISS 223 DN 65 - DN 100 2 1 2 GIP
DN125 - DN200 2 1 2 GIP
DN200 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN125 2 1 GIP GIP
‘Ij(lss 113 DN150 - DN250 2 1 2 GIP
DN300 3 2 2 GIP
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KE-Ventile (Fortsetzung)

Produkt Gruppe 1 Gruppe 2 Eiru-ppe-1 _(_Eru.ppe.Z
Gase Gase Fliissigkeiten | Fliissigkeiten
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
KET1 PN25 DN32 - DN40 1 GIP GIP GIP
DN50 2 1 GIP GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
DN32 - DN40 1 GIP GIP GIP
PN25 DN50 - DN80 2 1 GIP GIP
DN100 - DN125 2 1 2 GIP
DN150 - DN200 3 2 2 GIP
KET3 NS DNG5 - DN125 2 1 GIP GIP
DN150 - DN200 2 1 2 GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
NS 10 DN32 - DN65 1 GIP GIP GIP
Ks 10 DN80 - DN125 2 1 GIP GIP
DN150 - DN200 2 1 2 GIP
KEA - Ventile
Produkt Gré:?: 1 Grcl;g:: ? Fli?;:izpk(eei:en Fu?sr:i';izifen
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
&Eﬁ:; ASME 300 DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 - DN50 2 1 2 GIP
DN150 2 1 2 GIP
ASME 150 DN200 - DN250 3 2 2 GIP
DN300 3 3 2 1
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 - DN100 2 1 2 GIP
ASME 300
KEA43 DN150 - DN200 3 2 2 GIP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
IS 20 DN32 2 GIP GIP GIP
KS 20 DN40 - DN50 1 1 GIP GIP
DN65 - DN100 2 1 2 GIP
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KEA-Ventile (Fortsetzung)

Produkt Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 1 Gruppe 2
Gase Gase Fliissigkeiten | Fliissigkeiten
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
KEA61
KEA62 ASME 300 DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 - DN50 2 1 2 GIP
DN150 2 1 2 GIP
ASME 150 DN200 - DN250 3 2 2 GIP
DN300 3 3 2 1
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 2 1 GIP GIP
ASME 300 DN50 - DN100 2 1 2 GIP
KEA63
DN150 - DN200 3 2 2 GIP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
IS 20 DN32 2 GIP GIP GIP
KS20 DN40 - DN50 2 1 GIP GIP
DN65 - DN100 2 1 2 GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
KEAT1 ASME 250 DN32 2 GIP GIP GIP
DN40 - DN50 2 1 GIP GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
DN40 - DN65 1 GIP GIP GIP
ASME 125
DN80 - DN100 2 1 GIP GIP
DN150 - DN200 2 1 2 GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
KEAT73 DN40 - DN65 2 1 GIP GIP
ASME 250
DN80 - DN100 2 1 2 GIP
DN150 - DN200 3 2 2 GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
JIS 10
KS 10 DN32 - DN65 1 GIP GIP GIP
DN80 - DN100 2 1 GIP GIP
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LE - Ventile

Produkt Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 1 Gruppe 2
Gase Gase Fliissigkeiten | Fliissigkeiten
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
LE31
LE33 PN16 DN32 - DN50 1 GIP GIP GIP
DN 65 - DN 100 2 1 GIP GIP
DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
LE43 JIS 10
LE63 KS 10 DN32 - DN65 1 GIP GIP GIP
DN80 - DN100 2 1 GIP GIP
LEA - Ventile
Produkt Gruppe 1 Gruppe 2 9ru.ppe.1 _(liru.ppe.Z
Gase Gase Fliissigkeiten | Fliissigkeiten
enst ASME 125 DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
JIs 10 DN32 - DN65 1 GIP GIP GIP
LEA33 KS 10
DN80 - DN100 2 1 GIP GIP
Ends ASME 150 DN15 - DN25 GIP GIP GIP GIP
JIS 10 DN32 - DN65 1 GIP GIP GIP
LEA63 KS 10
DN80 - DN100 2 1 GIP GIP

1.2 Lagerung
Wenn das Produkt gelagert werden soll, muss dies in der Originalverpackung mit Schutzabdeckungen
geschehen, um das Eindringen von Partikeln zu verhindern, die die Funktion beeintrachtigen konnten.
Lagern Sie es an einem Ort ohne groRe Temperaturschwankungen oder hohe Luftfeuchtigkeit, um Korrosion
zu vermeiden.

1.3 Zugang

Bevor mit der Arbeit am Produkt begonnen wird, muss der sichere Zugang zum Arbeitsbereich gewahrleistet
und wenn notwendig eine Arbeitsbiihne (geeignet abgesichert) zur Verfiigung gestellt werden. Falls nétig
muss fiir eine Hebevorrichtung gesorgt werden.

1.4 Beleuchtung
Es ist fiir eine geeignete Beleuchtung zu sorgen, besonders dort, wo feinmechanische oder schwierige
Arbeiten ausgefiihrt werden sollen.
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1.5 Gefahrliche Fliissigkeiten oder Gase in den Rohrleitungen

Es ist sorgfiltig zu priifen, welche Medien in der Rohrleitung sind bzw. gewesen sein kénnten, bevor mit der
Arbeit begonnen wird. Achten Sie auf: entziindliche Stoffe, gesundheitsgefahrdende Substanzen, extreme
Temperaturen.

1.6 Gefahrliche Umgebung rund um das Produkt

Achten Sie auf: explosionsgefdhrdete Bereiche, Sauerstoffmangel (z. B. Tanks, Gruben), gefdhrliche
Gase, extreme Temperaturen, heiBe Oberflaichen, Brandgefahr (z. B. beim SchweiBen), iibermaBiger Larm,
bewegliche Maschinenteile.

1.7 Die Anlage

Die Auswirkungen auf die Gesamtanlage sind zu beachten. Es ist sicherzustellen, dass keine Gefahrdung
von Menschen oder Anlagenteilen auftreten kann (zum Beispiel beim SchlieBen von Absperrventilen oder
bei elektrischen Arbeiten).

Zu den Gefahren zédhlen auch das Abdecken von Liiftungsschlitzen oder Schutzvorrichtungen bzw. das
Abschalten von Kontroll- oder Alarmeinrichtungen. Vergewissern Sie sich, dass Absperrventile langsam
auf- und zugedreht werden kdnnen, damit Dampf- und Wasserschlidge vermieden werden.

1.8 Druckanlagen

Es ist zu priifen, dass die Anlage drucklos ist und an die Atmosphare entliiftet wird.

Es ist zu priifen, ob Absperreinrichtungen (Verriegeln und Entliiften) doppelt ausgefiihrt sind. Geschlossene
Ventile sind mit der Verstellsicherung gegen ein Offnen zu sichern. Nehmen Sie nicht an, dass das System
drucklos ist, selbst wenn das Manometer dies anzeigt.

1.9 Temperatur

Nach dem Absperren der Anlage muss solange gewartet werden, bis sich die Temperatur an der
Anlage normalisiert hat. Um die Gefahr von Verbrennungen zu vermeiden, muss, wenn notwendig eine
Schutzkleidung getragen werden.

Es wird empfohlen, das Ventil zu isolieren, um das Risiko von Verbrennungen bei der Verwendung mit Dampf
oder anderen Hochtemperaturmedien zu verringern.

PTFE-Dichtungen

Werden PTFE-Dichtungen auf Temperaturen von ca. 260°C oder hdher erhitzt, so geben diese giftigen
Rauch ab, der voriibergehende Beschwerden verursachen kann. In allen Bereichen, in denen PTFE gelagert,
gehandhabt und verarbeitet wird, darf nicht geraucht werden, da das Inhalieren von PTFE verunreinigten
Tabaks ,,Polymerrauchfieber” verursacht.

1.10 Werkzeuge und Materialien
Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeiten, dass Sie die passenden Werkzeuge und/oder das geeignete
Verbrauchsmaterial zur Hand haben. Verwenden Sie nur die originalen Spirax Sarco-Ersatzteile.

1.11 Schutzkleidung

Es ist zu liberpriifen, ob Sie und/oder andere in der Ndhe Schutzkleidung bendtigen, um sich gegen Gefahren
zu schiitzen. Gefahren kdnnen zum Beispiel sein: Chemikalien, hohe und niedrige Temperaturen, Strahlung,
Larm, herunterfallende Gegenstande und Gefahren fiir Augen und Gesicht.
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1.12 Genehmigungen zur Ausfiihrung von Arbeiten

Alle Arbeiten miissen von einer geeigneten, kompetenten Person ausgefiihrt oder iiberwacht werden.

Das Montage- und Bedienpersonal muss im korrekten Umgang mit dem Produkt entsprechend der
Installations- und Wartungsanleitung geschult werden.

Wo ein offizielles System zur Arbeitserlaubnis (,,permit to work*) in Kraft ist, nuss dieses eingehalten werden.
Es wird empfohlen, dass liberall dort, wo keine Arbeitsgenehmigung gefordert wird, ein Verantwortlicher
(falls notwendig der Sicherheitsbeauftragte) liber die auszufiihrenden Arbeiten informiert wird, und, wenn
notwendig, eine Hilfskraft bereitzustellen. Falls notwendig, sind Warnhinweise anzubringen.

1.13 Handhabung

Bei der manuellen Handhabung von groen und/oder schweren Produkten besteht stets Verletzungsgefahr.
Heben, Schieben, Ziehen, Tragen oder Abstiitzen einer Last durch Korperkraft kann zu Verletzungen
insbesondere des Riickens fiihren. Es wird empfohlen, die Risiken unter Beriicksichtigung der
auszufiihrenden Tétigkeit, der Person, der Belastung und der Arbeitsumgebung zu bestimmen, um dann
eine geeignete Methode zur Verrichtung der Tatigkeit festzulegen.

1.14 Richtiges Heben

Es wird empfohlen, die komplette Ventilbaugruppe mit den richtigen Gerdten und Techniken anzuheben,
um Schéaden oder Verletzungen zu vermeiden. Die Ventile sind unter den Prozessanschliissen abzustiitzen,
nicht unter dem Antrieb oder den Zubehorteilen. Es muss sorgfiltig darauf geachtet werden, dass sich
das Ventil wahrend des Hubvorgangs nicht dreht. Im eingebauten Zustand diirfen weder das Ventil noch
ihr Zubehor als Haltegriff oder Trittstufe fiir den Zugang zu anderen Teilen der Anlage verwendet werden.

1.13 Restgefahren

Unter normalen Betriebsbedingungen kann die duere Oberfliche des Produkts sehr hei werden. Unter
den maximal zuldssigen Betriebsbedingungen kann die Oberflichentemperatur einiger Produkte sogar
iiber 538 °C (1 000 °F) erreichen.

Viele Produkte besitzen keine Selbstentleerung. Bei der Demontage oder dem Entfernen des Produkts aus
einer Anlage ist besondere Vorsicht geboten (siehe Abschnitt ,,Wartung“).

1.16 Gefrieren

Bei nicht selbstentleerenden Produkten miissen Vorkehrungen getroffen werden, um sie vor Frostschiaden
zu schiitzen, wenn sie in gewissen Umgebungen Temperaturen unter dem Gefrierpunkt ausgesetzt sind.

1.17 Entsorgung

Soweit nichts anderes in der Installations- und Wartungsanleitung erwahnt, ist dieses Produkt recycelbar.
Die fachgerechte Entsorgung ist 6kologisch unbedenklich, wenn auf die Sorgfaltspflicht bei der Entsorgung
geachtet wird. Ist das Ventil jedoch mit einem Viton- oder PTFE-Bauteil ausgestattet, ist besondere Vorsicht
geboten, um mogliche Gesundheitsgefahren im Zusammenhang mit der Zersetzung/Verbrennung dieser
Sitze zu vermeiden.

PTFE:
= Kann nur durch bewédhrte Methoden entsorgt, darf nicht verbrannt werden.

= PTFE-Miill ist gesondert zu lagern, nicht mit anderem Abfall vermischen. PTFE-Miill darf nicht auf einer
Miill-Deponie gelagert werden.
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1.18 Ventilauslegung

Regelventile sollten fiir die Anwendung richtig dimensioniert und ausgewahlt werden. Eine falsche
Dimensionierung kann dazu fiihren, dass die Grenzwerte fiir Umgebungslarm liberschritten werden. Eine
schlechte Dimensionierung kann auch zu einer schlechten Regelung des Prozesses oder zu einem vorzeitigen
Ausfall des Ventils fiihren. Zur Ventilauslegung kontaktieren Sie bitte Spirax Sarco.

1.15 Riickwaren

Werden Produkte an Spirax Sarco zuriickgesendet, muss dies unter Beriicksichtigung der EG-Gesundheits-,
Sicherheits- und Umweltgesetze erfolgen. Gehen von diesen Riickwaren Gefahren hinsichtlich der
Gesundheit, Sicherheit oder Umwelt aufgrund von Riickstinden oder mechanischen Defekten aus, so
sind diese Gefahren auf der Riickware aufzuzeigen und mogliche VorsorgemaBnahmen zu nennen. Diese
Informationen sind in schriftlicher Form bereitzustellen. Falls es sich bei Riickstinden um gefédhrliche oder
potentiell gefahrliche Stoffe handelt, so ist ein Sicherheitsdatenblatt, welches sich auf den Stoff bezieht,

der Riickware beizulegen.

1.17 Sicheres Arbeiten mit Gusseisenprodukten bei Dampf

Bei Dampf- und Kondensatanlagen findet man oft
Gusseisenprodukte. Wenn diese unter Einhaltung deranerkannten
Regeln der Dampftechnik eingebaut werden, sind sie vollkommen
sicher. Aufgrund seiner mechanischen Eigenschaften verzeiht
Gusseisen jedoch manches weniger als z. B. Sphédroguss oder
Stahlguss. Im Folgenden sind die erforderlichen Praktiken
aufgezahlt, umineiner Dampfanlage Wasserschlage vorzubeugen
und fiir sichere Arbeitsbedingungen zu sorgen.

Sichere Handhabung

Gusseisen ist ein sprodes Material. Falls das Produkt wahrend der
Installation heruntergefallen ist, und der kleinste Verdacht besteht,
dass es beschadigt sein konnte, darf es nicht verwendet werden,
es sei denn, es wurde vom Hersteller vollstandig untersucht und auf
Druck getestet.
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Pravention von Wasserschlagen
Kondensatableitung bei Dampfleitungen:

Im Abstand von 30 - 50 Metern

Gefille 1-
»1. 100

> > Dampf

Gefélle 1. 100
—-

Kondensatableitergruppe
Dampf x =

I —— Kondensatableitergruppe

Kondensat
¥ Kondensat
Kondensat

Dampfleitungen — Ver- und Gebote:
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Vermeidung von Zugspannung
Rohr-Fehlausrichtung:

v X

) w,

T

Nicht zu fest anziehen. Flanschschrauben sollten schrittweise tiber den Durchmesser
Verwenden Sie das korrekte Drehmoment. angezogen werden, um gleichmaRige Belastung und
Ausrichtung zu gewahrleisten.

Warmeausdehnung:

Abstand

Loslager

Loslager

=

Kleine seitliche B

GroRe seitliche
Bewegung —

Begrenzungsstabe Bewegung

Mittlerer
Abstand

Festlager

! Kleine seitliche
Bewegung

i

_ GroRe seitliche
Bewegung
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2. Allgemeine Produktinformationen

2.1 Allgemeine Beschreibung
Spira-trol™ ist eine Baureihe von 2-Wege-Durchgangsventilen mit Sitzkafigen, gefertigt gemaR den EN- oder ASME-
Normen. Diese Ventile sind wie folgt erhaltlich:

= DN15 bis DN200("2" bis 8") mit einer Auswahl von drei Gehausewerkstoffen.

= DN250 und DN300 (10" und 12") mit einer Auswahl von zwei Gehausewerkstoffen.

Diese Ventile bieten in Verbindung mit einem pneumatischen oder elektrischen Hubantrieb
eine stetige Regelung oder einen Ein/Aus-Betrieb.

Spira-trol™ Kennlinie und - typen:

KE und KEA Gleichprozentig (E) - Geeignet fiir die meisten stetigen Regelungen

LE und LEA Ermdglicht eine gute Regelung bei niedrigen Durchflussmengen.

KF und KFA Auf/Zu Kennlinie (F) - Nur fir Auf / Zu-Anwendungen.

KL und KLA Lineare Kennlinie (L) - Hauptsachlich zur Regelung fliissiger Medien, wo der Druckabfall
LL und LLA Uber dem Ventil ist konstant.

Wichtiger Hinweis: In diesem Dokument wird durchgangig auf das Standard-Stellventil KE, KEA, KE oder LE Bezug
genommen. Mit Ausnahme der Kennlinie sind alle Modelle identisch.

Spira-trol™ 2-Wege-Stellventile sind mit den folgenden Antrieben und
Stellungsreglern kompatibel:

Elektrisch

DN15 - DN50: AEL3

DN15 - DN300: AEL5, AEL6

Pneumatisch

PN1000, PN9000 und TN2000

Fir weitere Details, siehe entsprechendes Datenblatt.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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2.2 Technische Daten

Kegelform Parabolisch
metallisch dichtend  Standardsitz Klasse 1V mit der Option auf Klasse V
Leckage entlastet Klasse IV
weichdichtend
Nicht entlastet Klasse VI
Gleichprozentig 50:1
Stellverhaltnis Linear 30:1
Auf/Zu (schnell 6ffnend) 10:1
DN15 bis DN50(%2" bis 2") 20 mm (%")

Ventilhub

DNG5 bis DN100 - 2" bis 4"

30 mm (1%46")

DN 25 bis DN300 (5" bis 12")

70 mm (2 %")

Druck-/Temperatur-Einsatzgrenzen

KE4_ siehe Abschnitt 2.3

KEG6__ siehe Abschnitt 2.4

KE7_ siehe Abschnitt 2.5

KEA4_ siehe Abschnitt 2.6

KEAG6_ siehe Abschnitt 2.7

KEAT7_ siehe Abschnitt 2.8

LE3_ siehe Abschnitt 2.9

LE4_ siehe Abschnitt 2.10

LE6_ siehe Abschnitt 2.11

LEA3_ siehe Abschnitt 2.12

LEA4_ siehe Abschnitt 2.13

LEAG6_ siehe Abschnitt 2.14

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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Abb. 1
DN 125 - DN 300
Verlangertes Oberteil

DN15 - DN100 KE und KEA
Mit Faltenbalg (B) und (C)

Abb. 3
DN15 bis DN100

KE, KE- und LEA-Ventile Abb. 4

DN15 - DN100
KE, KEA, LE und LEA mit Faltenbalg (D)

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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2.3 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

KE43 (Stahlguss)

A E D CcC B
Q
5
T 200 AN
G Sattdampfkurve N \
0 F E D C B
-10
0 10 14 1|6 20 25 30 34 40
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

In diesem Bereich wird die Graphit-Packung benétigt.

- In diesem Bereich wird die Graphit-Packung und die Gehausebolzen fiir hohe Temperaturen bendétigt..

A-B Flansche EN 1092, PN 40 A-E Flansch EN 1092 PN16.

A-C Flansch JIS/KS 20. F -F Flansch JIS/KS 10.

A-D Flansch EN 1092 PN 25.

Hinweise:
1. Wenn die Medien-Temperatur unter dem Gefrierpunkt liegt und die Umgebungstemperatur weniger als +5 °C

betragt, missen die externen beweglichen Teile des Ventils und des Stellantriebs beheizt werden, um den
normalen Betrieb aufrecht zu erhalten.

Wird das Ventil mit einer Faltenbalgabdichtung ausgewahlt, so sind die Einsatzgrenzen des Faltenbalgs und
die unten genannten Einsatzgrenzen zu bericksichtigen.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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Auslegungsbedingungen fir das Gehause PN40
Maximaler Auslegungsdruck 40 bar U bei 50 °C
Max. Auslegungstemperatur 400 °C
Minimale Auslegungstemperatur -10°C
Sitzdichtung PTFE - Option G 170 °C
Sitzdichtung PEEK - Option C oder P 220 °C
PTFE-Dachmanschetten (Standard) - Option P oder N 250 °C’
Sitzdichtung PEEK - Option K 250 °C
Verlangertes Oberteil mit PTFE- _ Option E (mit PTFE- 250 °C
Maximale Dachmanschetten Dachmanschetten)
Betriebstemperatur  Graphit-Packung - Option H?
Verlangertes Oberteil mit Graphit-Packung - gggﬁ:,]aEn(sn;g;; ';I)E_ 400°C
Faltenbalg B - Option B 300 °C
Faltenbalg C - Option C 400 °C
Faltenbalg D - Option D 300 °C
Minimale PTFE Dachmanschetten -10°C
Betriebstemperatur* Graphit-Packung _10°C
Max. Differenzdruck  Siehe entsprechende Dokumentation zum Antrieb
max. Prufdruck fiir Festigkeitspriifung 60 bar

Hinweise:
1 Maximaler Dauerbetrieb fiir PTFE: 220°C

2 Bei Betriebstemperaturen tber 300 °C ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.
3 Fiir Betriebstemperaturen (iber 300 °C ist der Einsatz von Gehausebolzen fiir hohe Temperaturen notwendig.
4 Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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2.3 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen (Fortsetzung)

KE43 (staniguss) mit Faltenbalg

Maximale Betriebstemperatur

Minimale Betriebstemperatur -10°C

Hinweis: Bei niedrigen Betriebstemperaturen bitte Spirax Sarco kontaktieren.

Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs

max. Priifdruck fiir Festigkeitspriifung 60 bar

Achtung: Vor der Prifung ist der Faltenbalg zu entfernen!

Faltenbalg B
300

250
200
150 Sattdampfkurve
100

50

RN

Temperatur °C

-10

0 4 8 12 16 20 24 25
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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Faltenbalg C

400
o 300
o
3 200 —
& 1004 satidampfkurve
¥ o0
-10
0 4 8 12 16 20 24 25
Druck in bar
Faltenbalg D
300
250
© 200 —\
% 150
?g 100 — Sattdampfkurve
£ 50
QO
F oo
-10
0 4 8 12 16
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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2.4 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

KE61 und KE63

400
350
300 F
250

(Edelstahl)

200

AN "

Temperatur °C

1001~ sattdampfkurve

)

-10
0 10

A4 1€ 20 2D 30 34 B40

Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

In diesem Bereich wird die Graphit

- In diesem Bereich wird die Graphit

-Packung benétigt.

-Packung und die Gehausebolzen fiir hohe Temperaturen benétigt.

A-B Flansch EN 1092, PN 40 und Gewinde BSP. A-E Flansch EN 1092 PN16.

A-C Flansch JIS/KS 20.
A-D Flansch EN 1092 PN 25.

Hinweise:

1.

F -F Flansch JIS/KS 10.

Wenn die Medien-Temperatur unter dem Gefrierpunkt liegt und die Umgebungstemperatur weniger als +5 °C

betragt, miissen die externen beweglichen Teile des Ventils und des Stellantriebs beheizt werden, um den

normalen Betrieb aufrecht zu erhalten.

2. Wird das Ventil mit einer Faltenbalgabdichtung ausgewahlt, so sind die Einsatzgrenzen des Faltenbalgs und

die unten genannten Einsatzgrenzen zu

berlicksichtigen.

Spira-trol™ S
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Auslegungsbedingungen fiir das Gehause PN40

Maximaler Auslegungsdruck 40 bar bei 100 °C
Max. Auslegungstemperatur 400 °C
Minimale Auslegungstemperatur -10 °C
Sitzdichtung PTFE - Option G 170 °C
PTFE-Dachmanschetten (Standard) - Option P oder N 250 °C!
Sitzdichtung PEEK - Option C oder P 220 °C
Sitzdichtung PEEK - Option K 250 °C
Verlangertes Oberteil mit PTFE- _ Option E (mit PTFE- 250 °C
Maximale Dachmanschetten Dachmanschetten)
Betriebstemperatur  Graphit-Dichtungen - Option H? 400 °C
Verlangertes Oberteil mit Graphit-Packung - gsgﬁ;aEn(smcli:ethil)} 400 °C
Faltenbalg B - Option B 300 °C
Faltenbalg C - Option C 400 °C
Faltenbalg D - Option D 300 °C
Minimale PTFE Dachmanschetten -10°C
Betriebstemperatur®  Gaphit-Dichtungen -10°C

Max. Differenzdruck  Siehe entsprechende Dokumentation zum Antrieb

max. Prifdruck fir Festigkeitspriifung 60 bar

Hinweise:

' Maximaler Dauerbetrieb fiir PTFE: 220°C

2 Bei Betriebstemperaturen tiber 300°C ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.
3 Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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2.4 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen (Fortsetzung)

KE61 und KEG63 (edelstani)
Mit Faltenbalg

Maximale Betriebstemperatur

PTFE -10°C
Minimale Betriebstemperatur

Graphit-Packung -10°C
Hinweis: Bei niedrigen Betriebstemperaturen bitte Spirax Sarco kontaktieren.
Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs
max. Priifdruck fiir Festigkeitspriifung 60 bar

Achtung: Vor der Prifung ist der Faltenbalg zu entfernen!

Faltenbalg B
300

250
200
150 —
100 —(Sattdampfkurve
20

Temperatur °C

-10

0 4 8 12 16 20 24 25
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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Faltenbalg C

400
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©
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Druck in bar

Faltenbalg D
300
250 A
200
4/" \

150 _,
100 Sattdampfkurve
50

Temperatur °C

-10

0 4 8 12 16
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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2.5 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

KE71 und KE73 (Sphéroguss)

A
350
w]ﬁ
© 250
5 200 \\\\ —;\\
©
[
g 100-%mpfkurve
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18 F E D
0 5 10 1415 16 20 25

Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

In diesem Bereich wird die Graphit-Packung benétigt.

- In diesem Bereich wird die Graphit-Packung und die Gehdusebolzen fiir hohe Temperaturen bendétigt..

A-D Flansch EN 1092, PN25 und Gewinde BSP.
A-E Flansch EN 1092 PN16.
F-F Flansch JIS/KS 10.

Hinweise:
1. Wenn die Medien-Temperatur unter dem Gefrierpunkt liegt und die Umgebungstemperatur weniger als +5 °C

betragt, missen die externen beweglichen Teile des Ventils und des Stellantriebs beheizt werden, um den
normalen Betrieb aufrecht zu erhalten.

Wird das Ventil mit einer Faltenbalgabdichtung ausgewahlt, so sind die Einsatzgrenzen des Faltenbalgs und
die unten genannten Einsatzgrenzen zu bericksichtigen.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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Auslegungsbedingungen fiir das Gehause PN25
Maximaler Auslegungsdruck 25 bar U bei 120 °C
Max. Auslegungstemperatur 350°C
Minimale Auslegungstemperatur -10°C
Sitzdichtung PTFE - Option G 200°C
PTFE-Dachmanschetten (Standard) - Option P oder N 250 °C?
Sitzdichtung PEEK - Option C oder P 220°C
Sitzdichtung PEEK - Option K 250°C
Verlangertes Oberteil mit PTFE- Option E (mit PTFE- 250°C
Maximale Dachmanschetten Dachmanschetten)
Betriebstemperatur Graphit-Dichtungen - Option H2
Verlangertes Oberteil mit Graphit-Packung - Sggﬁgsn(sn;:el:t‘tz ';E)E' s07et
Faltenbalg B - Option B 300 °C
Faltenbalg C - Option C 350 °C
Faltenbalg D - Option D 300 °C
Minimale PTFE Dachmanschetten -10°C
Betriebstemperatur*  Graphit-Dichtungen -10°C
Max. Differenzdruck  Siehe entsprechende Dokumentation zum Antrieb
max. Prifdruck fir Festigkeitspriifung 37,5 bar

Hinweis:
' Maximaler Dauerbetrieb fiir PTFE: 220°C

2 Bei Betriebstemperaturen tiber 300°C ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.
3 Fur Betriebstemperaturen Uber 300 °C ist der Einsatz von Gehausebolzen fiir hohe Temperaturen notwendig.
4 Fur niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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2.5 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen (Fortsetzung)

KE71 und KE73 (Sphéroguss) Mit Faltenbalg

Maximale Betriebstemperatur

Minimale Betriebstemperatur

-10°C
Hinweis: Bei niedrigen Betriebstemperaturen bitte Spirax Sarco kontaktieren.

Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs

max. Priifdruck fiir Festigkeitspriifung 38 bar

Achtung: Vor der Prifung ist der Faltenbalg zu entfernen!

Faltenbalg B
300

250
200
150
100 Sattdampfkurve

50

Temperatur °C

-10

0 4 8 12 16 20 24 25
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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Faltenbalg C

350
300
© ~
5 200 —
@
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-10
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Druck in bar
Faltenbalg D
300
250
® 200
. ’———‘\
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£ 50
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-10
4 8 12 16
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile

spira)(
IM-S24-42-DE CTLS Ausgabe 13 sarco



2.6 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

KEA41, KEA42 und KEA43 (Stahlguss)

Druck psi g

0 100 200 300 400 500 600 700 740
425 ﬂ - . .

797

-700
® 300HE] 600 &
5 250 = -500 3
© — -400 @
qé 200 \ \ \ (400 &
200
0 Sattdampfkurve \_100 =5

28 E[ D] c B0

0 10 20 30 40 51

Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.
In diesem Bereich wird die Graphit-Packung benétigt.

Flansch ASME 300 und Gewinde NPT und EinsteckschweilRmuffe.
Flansch JIS/KS 20.

A-D Flansch ASME 150.

E-E Flansch JIS/KS 10.

Hinweise:

1. Ist die Medien-Temperatur unter 0°C und die Umgebungstemperatur unterhalb +5°C (41°F), so missen die
beweglichen Teile von Ventil und Antrieb extern beheizt werden (z. B. mit einer Begleitheizung), um einen
normalen Betrieb zu gewahrleisten.

2. Wird das Ventil mit einer Faltenbalgabdichtung ausgewahit, so sind die Einsatzgrenzen des Faltenbalgs und
die oben genannten Einsatzgrenzen zu berlcksichtigen.

3. KEA, KFA, KLA werden standardmaBig mit der PTFE Kegelstangen-Abdichtung ausgeliefert.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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Auslegungsbedingungen flir das Gehause ASME 150 und ASME 300

Maximaler ASME 150 19,6 bar bei 38 °C (284 psi g bei 100 °F)
Auslegungsdruck ASME 300 51,1 bar bei 38 °C (740 psi g bei 100 °F)
Max. ASME 150 425 °C bei 5,5 bar (800 °F bei 80 psi g)
Auslegungstemperatur  AgME 300 425 °C bei 28,8 bar (800 °F bei 410 psi g)
Minimale Auslegungstemperatur -29 °C (-20 °F)

Sitzdichtung PTFE - Option G 170 °C (338 °F)

PTFE-Dachmanschetten ) o =

(Standard) - Option P oder N 250 °C (482 °F)

- Option C und P 220 °C (428 °F)'
Sitzdichtung PEEK
- Option K 250 °C (482 °F)'
) Verlangertes Oberteil mit PTFE- Option E (mit PTFE- o o

Maximale Dachmanschetten " Dachmanschetten) 250°C (482°F)
Betriebstemperatur

Graphit-Dichtungen - Option H?

Verléngertes Oberteil mit Graphit-  Option E (mit PTFE- 425°C (800 °F)

Packung Dachmanschetten)

Faltenbalg B - Option B 300 °C (572 °F)

Faltenbalg C - Option C 425 °C (800 °F)

Faltenbalg D - Option D 300 °C (572 °F)
Minimale PTFE Dachmanschetten -29 °C (-20 °F)
Betriebstemperatur® Graphit-Dichtungen 29 °C (-20 °F)
Max. Differenzdruck Siehe entsprechende Dokumentation zum Antrieb

max. Prifdruck far

Festigkeitspriifung 77 bar (1100 psi g)

Hinweise:

' Maximaler Dauerbetrieb fiir PTFE: 220 °C (428 °F)

2 Bei Betriebstemperaturen iber 300 °C (572 °F) ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.
3 Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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2.6 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen (Fortsetzung)

KEA41, KEA42 und KEA43 (stahiguss)
Mit Faltenbalg

Maximale Betriebstemperatur

Minimale Betriebstemperatur -29 °C (-20 °F)
Hinweis: Bei niedrigen Betriebstemperaturen bitte Spirax Sarco kontaktieren.

Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs
max. Prifdruck fiir Festigkeitspriifung 77 bar u (1100 psi g)

Achtung: Vor der Priifung ist der Faltenbalg zu entfernen!

Faltenbalg B
Druck in bar
0 50 100 150 200 250 284
300 ' ' : ' 572
250 N\ -500
o L i =
< 200 —\ 400 &
2 150 —_—] N |so 3§
g 100—4ttdampfkurve —A 200 2
5 50 =
© \- 100 -
0 0
29 -20
0 5 10 15 19.6

Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.
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Faltenbalg C Faltenbalg D
Druck in bar Druck in bar
0 50 100 150 200 250 284 0 5|0 190 1|50 2(IJO 232
425 — L L L 797 300 572
400 \ 250 200
£ 300 600 g £ 200 N\ 400 &
g \ -400 B 2 300 ©
T 200 N 400 ) 5 150 / 3
3 100 _—1 g € 100 Sattdampfkurve =~ — 200 £
g ] —A -200 7, £ i =
8 Sattdampfkurve 3 8 50 100
0 N 0 -0
-29 -20 -29 -20
0 5 10 15 19.6 0 4 8 12 16
Druck in bar Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.
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2.7 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

KEAG61, KEA62 and KEAG3 (Edelstani)

Druck psi g
200 300 400 600 720
- - 1000
[3) -
< - 800§
2 ®
g - 600 3
3 400 S
© =~ 200
Sattdampfkurve \ T
1
| I [0
-29 —E™TC D BT -20
0 10 20 30 40 49.6

Druck in bar
In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.
In diesem Bereich wird die Graphit-Packung benétigt.

A-B Flansch ASME 300 und Gewinde NPT und Einsteckschwei3muffe.
Flansch ASME 150.

A-D Flansch JIS/KS 20.

E-E Flansch JIS/KS 10.

Hinweise:

1. Ist die Medien-Temperatur unter 0°C und die Umgebungstemperatur unterhalb +5°C (41°F), so missen die
beweglichen Teile von Ventil und Antrieb extern beheizt werden (z. B. mit einer Begleitheizung), um einen
normalen Betrieb zu gewahrleisten.

2. Wird das Ventil mit einer Faltenbalgabdichtung ausgewahlt, so sind die Einsatzgrenzen des Faltenbalgs und
die oben genannten Einsatzgrenzen zu bertcksichtigen.

3. KEA, KFA, KLA werden standardméaRig mit der PTFE Kegelstangen-Abdichtung ausgeliefert.
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Auslegungsbedingungen fir das Gehause

ASME 150 und ASME 300

Maximaler
Auslegungsdruck

ASME 150 (nur 6" bis 8")

19 bar bei 38 °C (275 psi g bei 100 °F)

ASME 300

49,6 bar bei 38 °C (720 psi g bei 100 °F)

Max.
Auslegungstemperatur

ASME 150

538 °C bei 1,4 bar (1000 °F bei 20 psi g)

ASME 300

538 °C bei 25,2 bar (1000 °F bei 365 psi g)

Minimale Auslegungstemperatur

29 °C (20 °F)

Sitzdichtung PTFE

Option G

170 °C (338 °F)

PTFE-Dachmanschetten
(Standard)

Option P oder N

250 °C (482 °F)'

Sitzdichtung PEEK

Option C und P

220 °C (428 °F)!

Option K 250 °C (482 °F)'
) Verlangertes Oberteil mit Option E (mit PTFE- o o

Maximale PTFE-Dachmanschetten Dachmanschetten) 250°C (482°F)
Betriebstemperatur

Graphit-Dichtungen Option H?

Verlangertes Oberteil mit Option E (mit PTFE- 538 °C (1000 °F)

Graphit-Packung Dachmanschetten)

Faltenbalg B Option B 300 °C (572 °F)

Faltenbalg C Option C 538 °C (1000 °F)

Faltenbalg D Option D 300 °C (572 °F)
Minimale PTFE Dachmanschetten -29 °C (-20 °F)
Betriebstemperatur? -29 °C (-20 °F)

Graphit-Dichtungen

Max. Differenzdruck

Siehe entsprechende Dokumentation zum Antrieb

max. Prufdruck flr Festigkeitsprifung

75 bar (1087,5 psi g)

Hinweis:

1 Maximaler Dauerbetrieb fiir PTFE: 220 °C (428 °F)
2 Bei Betriebstemperaturen liber 300 °C (572 °F) ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.
3 Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.

IM-S24-42-DE CTLS Ausgabe 13
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2.7 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen (Fortsetzung)

KEAG61, KEA62 and KEAG3 (edelstani)
Mit Faltenbalg

Maximale Betriebstemperatur

PTFE -29°C (-20 °F)
Minimale Betriebstemperatur

Graphit-Dichtungen -29°C (-20 °F)
Hinweis: Bei niedrigen Betriebstemperaturen bitte Spirax Sarco kontaktieren.
Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs
max. Priifdruck fiir Festigkeitspriifung 75 bar (1087,5 psi g)

Achtung: Vor der Prifung ist der Faltenbalg zu entfernen!

Faltenbalg B
Druck in bar
0 50 100 150 200 232 300
300 ' : ' — ' 572
250 - 500
€ 200 -400 3@
5 /_—\ 3
T 150 F300 8
2 1004~ Sattdampfkurve L200 &
g =
@ 50 )\ 100
0 I n
-29 L 20
0 4 8 12 16 20 24
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.
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Faltenbalg C Faltenbalg D

Druck in bar Druck in bar
2 0 50 100 150 200 232
0 5|O 190 1|50 290 2§0 275 300 ) - 0 ) 572
o 538 1000 \
© N 250 -500
2 400 N -800 _, o \ L 400
© N @ 9 200 \
g 300 D (600 3 5 450 300
£ e & LT
@ 200 > 400 o© © 100 — Sattdampfkurve 200
e \ = o
1001 dampii F200 3 5 %O 100
o a Iamp lele N 4 8 Lo
| | [0 29 -20
-29 T T -20 -
0 4 8 12 16 19 0 4 8 12 16
Druck in bar Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

4, Injesadwa]
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2.8 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

KEA71 und KEA73 (Spharoguss)

Druck psi g
0 100 200 300 400 500
2321+ A} L ANER ! ! ! 450
200 400
£ 150 4/ \ | @
® @
£ 100~ sattdampfkurve ~ =
£ 50 s
@ -100 3
0 L
G| E FLO
-29 T -20
0 5 10 15 20 25 30 345
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

A-E Flansch JIS/KS 10.
A-F Flansch ASME 250 und Gewinde NPT und Einsteckschweilmuffe.
A -G Flansch ASME 125.

Hinweise:

1. Ist die Medien-Temperatur unter 0°C und die Umgebungstemperatur unterhalb +5°C (41°F), so mussen die
beweglichen Teile von Ventil und Antrieb extern beheizt werden (z. B. mit einer Begleitheizung), um einen
normalen Betrieb zu gewahrleisten.

2. Wird das Ventil mit einer Faltenbalgabdichtung ausgewahit, so sind die Einsatzgrenzen des Faltenbalgs und
die oben genannten Einsatzgrenzen zu bericksichtigen.

3. KEA, KFA, KLA werden standardmaRig mit der PTFE Kegelstangen-Abdichtung ausgeliefert.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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Auslegungsbedingungen fiir das Gehause

ASME 125 und ASME 250

Maximaler ASME 125 13,8 bar bei 65 °C (200 psi g bei 150 °F
Auslegungsdruck ASME 250 34,5 bar bei 65 °C (500 psi g bei 150 °F
Max. ASME 125 232 °C bei 8,6 bar (450 °F bei 125 psi g
Auslegungstemperatur ASME 250

Minimale Auslegungstemperatur

-29 °C (-20 °F

Sitzdichtung PTFE

Option G

170 °C (338 °F

Sitzdichtung PEEK

Option C oder P

)
)
)
232 °C bei 17,2 bar (450 °F bei 250 psi g)
)
)
)

220 °C (428 °F

PTFE-Dachmanschetten
(Standard)

Option P oder N

Sitzdichtung PEEK Option K
) Verlangertes Oberteil mit Option E (mit PTFE-

Maximale PTFE-Dachmanschetten Dachmanschetten)

Betriebstemperatur
Graphit-Dichtungen Option H 232 °C (450 °F)!
Verlangertes Oberteil mit Option E (mit PTFE-
Graphit-Packung Dachmanschetten)
Faltenbalg B Option B
Faltenbalg C Option C
Faltenbalg D Option D

. PTFE Dachmanschetten
Minimale ° o
Betriebstemperatur? -29°C(-20°F)

Graphit-Dichtungen

Max. Differenzdruck

Siehe entsprechende Dokumentation zum Antrieb

max. Prufdruck flr Festigkeitspriifung

51,8 bar (750 psi g)

Hinweise:

" Maximaler Dauerbetrieb fiir PTFE: 220 °C (428 °F)
2 Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.

IM-S24-42-DE CTLS Ausgabe 13
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2.8 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen (Fortsetzung)

KEA71 und KEA73 (Sphéaroguss)
Mit Faltenbalg

Maximale Betriebstemperatur

Minimale Betriebstemperatur -29 °C (-20 °F)

Hinweis: Bei niedrigen Betriebstemperaturen bitte Spirax Sarco kontaktieren.

Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs
ASME 125 20,7 bar (300 psi g)

max. Priifdruck fiir Festigkeitspriifung

ASME 250 51,8 bar (750 psi g)

Achtung: Vor der Priifung ist der Faltenbalg zu entfernen!

Faltenbalg B

Druck in bar
0 50 100 150 200 250 284
232 - - - \' L 450
o 200 //\ - 400
_|
L 150 /’ \ 300 3
= ©
5 100 ¥ Sattdampfkurve —X-ZOO 3
g c
g %0 \-100 3
0
-29 -20
0 5 10 15 19.6

Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.
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Faltenbalg C Faltenbalg D

Druck in bar Druck in bar
0 50 100 150 200 250 284 0 5P 190 1 §0 200 232
232 h L 1 \I I 450 232 \ ‘ 450
200 - 400 200 ——\ - 400
L 150 ] N (303 L 180 L 300 3
T 100 -( 8 % 1001 — &
5 attdampfkurve = —— 200 o © Sattdampfkurve -200 o
Q =3 Q c
£ s £ 50 s
8 50 Y100 3 8 -100
0 0 -0
.29 -20 -29 -20
0 5 10 15 19.6 0 4 8 12 16
Druck in bar Druck in bar
In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.
Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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2.9 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

LE31 und LE33 (Spharoguss/Grauguss)

Auslegungsbedingungen fiir das Gehause PN16
Maximaler Auslegungsdruck 16 bar bei 120 °C
Max. Auslegungstemperatur 300 °C bei 9,6 bar
Minimale Auslegungstemperatur -10°C
PTFE-Dachmanschetten (Standard) - Option P oder N 250 °C!
Sitzdichtung PTFE - Option G 170 °C
- Option C oder P 220 °C
Sitzdichtung PEEK
- Option K 250 °C
Maximale
Betriebstemperatur Graphit-Dichtungen - Option H? 300 °C
Verlangertes Oberteil mit PTFE- - Option E 250 °C
Dachmanschetten
Verlangertes Oberteil mit Graphit-Packung - Option E 300 °C
Faltenbalg - Option D 300 °C
Minimale Hinweis: Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu o
) ) -10°C
Betriebstemperatur* kontaktieren.
Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs
max. Prufdruck fir Festigkeitspriifung 24 bar U
Hinweise:

' Maximaler Dauerbetrieb fiir PTFE: 220°C

2 Bei Betriebstemperaturen tiber 300 °C ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.

3 Fur Betriebstemperaturen Uber 300 °C ist der Einsatz von Gehausebolzen fiir hohe Temperaturen notwendig.
4 Fur niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.
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Gewinde BSP
Flansch EN 1092 PN16

300
250
§ 200
=] N
g 150 — | | ~
2 100 1 1
g 50 Sattdampfkurve
(=4
0
-10
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Druck in bar

Hinweis: Ist die Medien-Temperatur unter 0°C und die Umgebungstemperatur unterhalb +5 °C, so miissen die

beweglichen Teile von Ventil und Antrieb extern beheizt werden (z. B. mit einer Begleitheizung), um einen normalen
Betrieb zu gewahrleisten.

Flansch JIS/KS 10

220
© 150 —"1 I \\
5 Sattdampfkurve
~ 100
g
% 50
oo

-10

0 2 4 6 8 10 12 14

Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

In diesem Bereich wird die Hochtemperatur-Ausfiihrung benétigt.
Hinweis: Ventile mit weichdichtenden Sitz dirfen in diesen Bereich nicht eingesetzt werden.

- Weichdichtende PTFE-Ventile diirfen nur bis zu einer Betriebstemperatur von 170 °C eingesetzt werden.
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2.10 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

LE43 (Stahlguss)

Auslegungsbedingungen fiir das Gehause PN16
Maximaler Auslegungsdruck 16 bar bei 50 °C
Max. Auslegungstemperatur 400 °C bei 9,5 bar
Minimale Auslegungstemperatur -10°C
PTFE-Dachmanschetten (Standard) - Option P oder N 250 °C’
Sitzdichtung PTFE - Option G 170 °C
- Option C oder P 220 °C
Sitzdichtung PEEK
- Option K 250 °C
Maximale . . o
Betriebstemperatur Graphit-Dichtungen - Option H 400 °C
Verlangertes Oberteil mit PTFE- . o
Dachmanschetten - Option E 250°C
Verlangertes Oberteil mit Graphit- - Option E? 400 °C
Packung
Faltenbalg - Option D 300 °C
Minimale . . L . . . . o
) Hinweis: Fur niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren. -10°C
Betriebstemperatur
Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs
max. Prifdruck fur Festigkeitsprifung 24 bar U
Hinweise:

" Maximaler Dauerbetrieb fir PTFE: 220°C

2 Bei Betriebstemperaturen tiber 300 °C ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.

3 Fir Betriebstemperaturen tber 300 °C ist der Einsatz von Geh&usebolzen fiir hohe Temperaturen notwendig.
4 Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.
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Flansch EN 1092 PN16

400

300
250
200

100 Sattdampfkurve ™~

Temperatur °C

0 A
-10

0 2 4 6 8 10 12 14 16
Druck in bar

Bitte beachten - Faltenbalg-Ventile A (Option D) werden begrenzt von A - A.

Hinweis: Ist die Medien-Temperatur unter 0°C und die Umgebungstemperatur unterhalb +5 °C, so miissen die

beweglichen Teile von Ventil und Antrieb extern beheizt werden (z. B. mit einer Begleitheizung), um einen normalen
Betrieb zu gewahrleisten.

Flansch JIS/KS 10

300
250
€ 200
5
©
3 1007 Sattdampfkurve
£
ke
0
-10
0 2 4 6 8 10 12 14

Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

- In diesem Bereich wird die Hochtemperatur-Ausfiihrung bendtigt.
Hinweis: Ventile mit weichdichtenden Sitz dirfen in diesen Bereich nicht eingesetzt werden.

- Weichdichtende PTFE-Ventile dirfen nur bis zu einer Betriebstemperatur von 170 °C eingesetzt werden.
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2.11 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

LE63 (Stahlguss)

Auslegungsbedingungen fiir das Gehause PN16
Maximaler Auslegungsdruck 16 bar bei 100 °C
Max. Auslegungstemperatur 400 °C bei 10,9 bar
Minimale Auslegungstemperatur -10°C
PTFE-Dachmanschetten (Standard) - Option P oder N 250 °C’
Sitzdichtung PTFE - Option G 170 °C
- Option C oder P 220 °C
Sitzdichtung PEEK
- Option K 250 °C
'g":t’;:g;f:tz mperatur Graphit-Dichtungen - Option H? 400 °C
Verlangertes Oberteil mit Graphit- Option E 400 °C
Packung
Faltenbalg - Option D 300 °C

Minimale Betriebstemperatur
Hinweis: Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco

zu kontaktieren. Graphit-Dichtungen -10 °C
Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs
max. Prufdruck fur Festigkeitsprifung 24 bar U
Hinweise:

' Maximaler Dauerbetrieb fiir PTFE: 220°C

2 Bei Betriebstemperaturen tber 300 °C ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.

3 Fiir Betriebstemperaturen tiber 300 °C ist der Einsatz von Gehausebolzen fir hohe Temperaturen notwendig.
4 Fur niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.
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Flansch EN 1092 PN16
400
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Temperatur °C
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Druck in bar

Bitte beachten - Faltenbalg-Ventile A (Option D) werden begrenzt von A - A.

Hinweis: Ist die Medien-Temperatur unter 0°C und die Umgebungstemperatur unterhalb +5 °C, so missen die

beweglichen Teile von Ventil und Antrieb extern beheizt werden (z. B. mit einer Begleitheizung), um einen normalen
Betrieb zu gewahrleisten.

Flansch JIS/KS 10

300
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o
< 200
=)
IS
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8
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-10
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Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

- In diesem Bereich wird die Hochtemperatur-Ausfiihrung benétigt.
Hinweis: Ventile mit weichdichtenden Sitz dirfen in diesen Bereich nicht eingesetzt werden.

- Weichdichtende PTFE-Ventile dlirfen nur bis zu einer Betriebstemperatur von 170 °C eingesetzt werden.
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2.12 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

LEA31 und LEA33 (Spharoguss/Grauguss)

Auslegungsbedingungen fir das Gehause

ASME 125

Maximaler Auslegungsdruck

13,7 bar bei 65 °C

(200 psi g bei 150 °F)

Max. Auslegungstemperatur

232 °C bei 8,6 bar

(450 °F bei 125 psi g)

Minimale Auslegungstemperatur -29 °C (-20 °F)
PTFE-Dachmanschetten . o o
(Standard) - Option P oder N 232°C (450 °F)
Sitzdichtung PTFE - Option G 170 °C (338 °F)
- Option C oder P 220 °C (428 °F)
Sitzdichtung PEEK
- Option K 232 °C (450 °F)
Maximale . ) R R
Betriebstemperatur Graphit-Dichtungen - Option H 232°C (450 °F)
Verlangertes
Oberteil mit PTFE- - Option E 232 °C (450 °F)
Dachmanschetten
Verlangertes Oberteil . o o
mit Graphit-Packung ~ ~ Option E 232°C (450 °F)
Faltenbalg - Option D 232°C (450 °F)
mindestens Hinweis: Fir niedrigere
. Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu -29 °C (-20 °F)
Betriebstemperatur

kontaktieren.

Max. Differenzdruck

Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs

max. Prufdruck fur Festigkeitsprifung

21 baru

(300 psi g)

48
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Innengewinde NPT
Flansche ASME 125 125

Druck psi g
0 40 80 120 160 200
L 450
400
[¢) ~ g
S 300 3
_ I
2 ~~  Sattdampfkurve \\ L 500 ‘S
1 N
g 50 100 &,
M
@ 0 -0
29 20
0 2 4 6 8 10 12 13.7

Druck in bar

Hinweis: Ist die Medien-Temperatur unter Null und die Umgebungstemperatur unterhalb +5 °C (41 °F), so mlssen
die beweglichen Teile von Ventil und Antrieb extern beheizt werden (z. B. mit einer Begleitheizung), um einen
normalen Betrieb zu gewahrleisten.

Flansch JIS/KS 10

Druck psi g
40 80 120 160 203

0
L 428
\

e 300 &
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e P -200 3
E 50 €
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0
Lo
.29 20
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Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

- Weichdichtende PTFE-Ventile durfen nur bis zu einer Betriebstemperatur von 170°C (338°F) eingesetzt werden.
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2.13 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

LEA43 (Stahlguss)

Auslegungsbedingungen flir das Gehause ASME 150
Maximaler Auslegungsdruck 19,6 bar bei 38 °C (285 psi g bei 100 °F)
Max. Auslegungstemperatur 425 °C bei 5,5 bar (800 °F bei 80 psi g)
Minimale Auslegungstemperatur -29 °C (-20 °F)
PTFE-
Dachmanschetten - Option P oder N 250 °C’ (482 °F)'
(Standard)
Sitzdichtung PTFE - Option G 170 °C (338 °F)
- Option C oder P 220 °C (482 °F)
Sitzdichtung PEEK
- Option K 250 °C (482 °F)
Maximale
Betriebstemperatur Graphit-Dichtungen - Option H? 425 °C (800 °F)
Verlangertes
Oberteil mit PTFE- - Option E 250 °C (482 °F)
Dachmanschetten
Verlangertes Oberteil . o o
mit Graphit-Packung ~ Option E 425°C (800 °F)
Faltenbalg - Option D 300 °C (572 °F)
mindestens Hinweis: Fur niedrigere
: Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu -29 °C (-20 °F)
Betriebstemperatur -
kontaktieren.
Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs
max. Prifdruck fur Festigkeitspriifung 29,5 bar U (428 psi g)
Hinweise:

' Maximaler Dauerbetrieb fir PTFE: 220°C

2 Bei Betriebstemperaturen tiber 300 °C ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.

3 Fir Betriebstemperaturen tber 300 °C ist der Einsatz von Geh&usebolzen fiir hohe Temperaturen notwendig.
4 Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.
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Flansche ASME 150

Druck psig
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0 A L0
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0 2 4 6 8 10 12 14 1 18 19.6
Druck in bar

Bitte beachten - Faltenbalg-Ventile A (Option D) werden begrenzt von A - A.

Hinweis: Ist die Medien-Temperatur unter Null und die Umgebungstemperatur unterhalb +5 °C (41 °F), so mussen
die beweglichen Teile von Ventil und Antrieb extern beheizt werden (z. B. mit einer Begleitheizung), um einen
normalen Betrieb zu gewahrleisten.

Flansch JIS/KS 10
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Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

In diesem Bereich wird die Hochtemperatur-Ausfiihrung benétigt.
Hinweis: Ventile mit weichdichtenden Sitz durfen in diesen Bereich nicht eingesetzt werden.

Weichdichtende PTFE-Ventile durfen nur bis zu einer Betriebstemperatur von 170°C (338°F) eingesetzt
werden.

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile

spira
IM-S24-42-DE CTLS Ausgabe 13 P )(sarco 51



2.14 Druck- und Temperatur-Einsatzgrenzen

LEA63 (Edelstahl)

Auslegungsbedingungen fiir das Gehause

ASME 150

Maximaler Auslegungsdruck 19,6 bar bei 38 °C (285 psi g bei 100 °F)
Max. Auslegungstemperatur 538 °C bei 1,3 bar (1000 °F bei 20 psi g)
Minimale Auslegungstemperatur -29 °C (-20 °F)
PTFE-
Dachmanschetten - Option P oder N 250 °C’ (482 °F)!
(Standard)
Sitzdichtung PTFE - Option G 170 °C (338 °F)
- Option C oder P 220 °C (428 °F)
Sitzdichtung PEEK
- Option K 250 °C (482 °F)
Maximale
Betriebstemperatur Graphit-Dichtungen - Option H? 538 °C (1 000 °F)
Verlangertes
Oberteil mit PTFE- - Option E 250 °C (482 °F)
Dachmanschetten
Verlangertes Oberteil . o o
mit Graphit-Packung ~ Option E 538°C (1000°F)
Faltenbalg - Option D 300 °C (572 °F)
. Hinweis: Fir niedrigere -29 °C (-20 °F)
Minimale ) ) )
Betriebstemperatur Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu B
kontaktieren. -29°C (-20 °F)
Max. Differenzdruck Siehe in der entsprechenden Dokumentation des Antriebs
max. Prufdruck fir Festigkeitsprifung 28,4 bar (413 psi g)

Hinweise:
1 Maximaler Dauerbetrieb fiir PTFE: 220°C

2 Bei Betriebstemperaturen tber 300 °C ist der Einsatz eines verlangerten Oberteils notwendig.
3 Fir Betriebstemperaturen tiber 300 °C ist der Einsatz von Gehausebolzen fir hohe Temperaturen notwendig.

4 Fur niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.
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Flansche ASME 150

Druck psi g
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Druck in bar
Bitte beachten - Faltenbalg-Ventile A (Option D) werden begrenzt von A - A.

Hinweis: Ist die Medien-Temperatur unter Null und die Umgebungstemperatur unterhalb +5 °C (41 °F), so miissen
die beweglichen Teile von Ventil und Antrieb extern beheizt werden (z. B. mit einer Begleitheizung), um einen
normalen Betrieb zu gewahrleisten.

Flansch JIS/KS 10
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Druck in bar

In diesem Bereich darf das Produkt nicht eingesetzt werden.

In diesem Bereich wird die Hochtemperatur-Ausfiihrung benétigt.
Hinweis: Ventile mit weichdichtenden Sitz dirfen in diesen Bereich nicht eingesetzt werden.

- Ventile mit PTFE-Abdichtung diirfen nur bis zu einer Betriebstemperatur von 200°C eingesetzt werden.
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3. Montage

Hinweis: Bevor mit der Montage bzw. Demontage begonnen wird, miissen die ,,Sicherheitshinweise im
Kapitel 1 beachtet werden.

Anhand dieser Betriebsanleitung, des Datenblattes und des Typenschildes ist zu priifen, ob das Produkt fir den
Einsatzzweck geeignet ist:

3.1 Uberpriifen Sie die Materialien, Druck und Temperatur sowie ihre Maximalwerte. Die Einsatzgrenzen des Ventils diirfen
nicht iiberschritten werden. Sind die maximalen Betriebsdaten des Produkts kleiner als die Betriebsdaten der Anlage, in
die es eingebaut wird, so muss eine Sicherheitseinrichtung, die eine Uberschreitung der Werte verhindert, in der Anlage
vorgesehen werden.

3.2 Stellen Sie sicher, dass die Auswahl und der Einbau aller Zubehorteile sowie der Verbindungen, einschlieRlich Verschraubungen
und Dichtungen, korrekt und in Ubereinstimmung mit den Temperatur- und Druckgrenzen der Systemauslegung erfolgt.

3.3 Bei pneumatisch betatigten Armaturen ist sicherzustellen, dass der verfiigbare Luftdruck den Anforderungen und
Einschrankungen des Antriebs und des Stellungsreglers entspricht. Es wird empfohlen, einen pneumatischen Filterregler zu
verwenden, um die korrekte Aufbereitung der Druckluftversorgung zu gewahrleisten. Einzelheiten finden Sie in der Technischen
Information des jeweiligen Antriebs oder Stellungsreglers.

34 Entfernen Sie vor dem Anschluss an Dampf oder andere Anwendungen mit hoher Temperatur die Schutzabdeckungen von
allen Anschliissen und ggf. die Schutzfolie von allen Typenschildern.

35 Der Durchflusspfeil auf dem Ventilgehduse muss mit der Durchflussrichtung des Mediums (ibereinstimmen. Das Ventil ist
vorzugsweise in einer horizontal verlegten Rohrleitung (siehe Abb. 3) eingebaut werden. Wird ein Stellantrieb an das Ventil
montiert, so sind die Montage- und Wartungsanweisungen des Stellantriebs zu beachten.

36 Bypass Anordnungen - Es wird empfohlen, je ein Absperrventil in der Vordruck- und Minderdruckseite des Stellventils
einzubauen. Im Bypass ist ein Absperrventil und eine Lochblende zu montieren. Diese Anordnung ermdglicht eine manuelle
Regelung uber den Bypass wahrend das Regelventil Giber die Absperrventile abgesperrt wurde (z.B. Fir eine Wartung).

3_7 Rohrleitungshalterungen sollten verwendet werden, um Schwingungen zu vermeiden, die sich auf das Ventilgehduse auswirken
kénnen. Hinweis: Wenn ein Ventil DN125 bis DN300 in eine vertikale Rohrleitung eingebaut werden soll, muss der Stellantrieb
zusatzlich abgesttitzt werden.

38 Stellen Sie sicher, dass ausreichend Platz vorhanden ist, um den Antrieb zu Wartungszwecken vom Ventilgehduse abnehmen
zu kénnen.

3.9 DieRohrleitung, an der die Montage des Ventils erfolgen soll, ist abzusperren. Die Rohrleitung muss frei von Schmutz, Kalk,
usw. sein. Ablagerungen, die in das Ventil eindringen, kénnen die Spindelabdichtung zerstéren und ein dichtes SchlieBen des
Ventils verhindern.

3.1 0 Absperrventile langsam 6ffnen, bis die normalen Betriebsbedingungen erreicht worden sind.

3, 11 Auf Undichtheiten und korrekten Betrieb ist zu kontrollieren.

L EX L XD

Spira-trol
Ventil

*

Vakuumbrecher, empfohlen Absperrventil
fiir Dampfanwendungen.

Schmutzfanger

-~

Bypass-Ventil

Bypass (horizontal verrohrt)

Abb. 4
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4. Wartung: DN15 bis DN100

Hinweis: Vor dem Beginn der Wartung miissen die ,,Sicherheitshinweise* in Abschnitt 1 beachtet werden!

Warnhinweis fiir alle Edelstahlventile

Edelstahl 316 ist sehr empfindlich gegeniiber ,Festfressen® und Kaltschweil3en. Dieses Material ist auch bei diesem
Produkt eingesetzt. Aufgrund dieses inharenten Merkmals dieses Materialtyps ist beim Demontieren und Montieren
auRerste Vorsicht geboten.

Sofern die Anwendung es erlaubt, wird empfohlen, auf zusammenzufiigende Teile vor der Montage eine leichte
PTFE-basierte Fettschicht aufzutragen.

4.1. Allgemeines

Ventilteile unterliegen einem normalen Verschleit und miissen kontrolliert und bei Notwendigkeit ausgetauscht
werden. Das Kontroll- und Wartungsintervall hangt von den Betriebsbedingungen ab. Dieser Abschnitt enthalt
Anweisungen Uiber das Auswechseln der Kegelstangendichtung, Kegelstange, Ventilkegel und -sitz und Faltenbalg.
Alle Wartungsarbeiten kdnnen auch ohne Ausbau des Ventils aus der Rohrleitung ausgefihrt werden.

Jahrliche Wartung
Das Ventil ist auf Verschleil zu tUberpriifen. Dabei sind Verschleil- oder beschadigte Teile, wie Ventilkegel und
-kegelstange, Ventilsitz und Kegelstangenabdichtungen auszuwechseln, siehe Abschnitt 6 ,Ersatzteile”.

Hinweis 1: Hochtemperatur-Graphitpackungen unterliegen bei normalem Betrieb einem Verschleil. Wir empfehlen
daher, die Graphitpackung bei dieser Routineinspektion auszutauschen, um einen vorzeitigen Ausfall der Packung
im Normalbetrieb zu verhindern.

Hinweis 2: Es wird empfohlen, alle Weichdichtungen und Dichtungen zu ersetzen, wenn das Ventil zerlegt wird.

Tabelle 1 Empfohlene Anzugsdrehmomente - Stellventile DN15 bis DN100

Drehmoment [Nm]

Spira-trol™ ventile i

i oS e
DN15 - DN25 50 30
DN32 - DN50 70 50
DN65 - DN80 130 130
DN100 100 100

Abb. 5 Abb. 5.1
Reihenfolge beim Anziehen des 4-Loch- Reihenfolge beim Anziehen des 8-Loch-
Oberteils Oberteils

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile

spira
IM-S24-42-DE CTLS Ausgabe 13 P )(sarco 55



4.2 Demontage des Gehauseoberteils

Hinweis: Die folgenden Arbeitsschritte sind vor allen weiteren Wartungsschritten auszufiihren.

Es ist darauf zu achten, dass das Ventil drucklos ist, kein Medium enthélt und die Rohrleitung vor und hinter
dem Ventil abgesperrt ist.

Achtung: Es ist darauf zu achten, dass beim Absperren kein Druck zwischen den Absperrpunkten verbleibt
und somit das Ventil unter Druck steht.

Den Stellantrieb vom Ventil I6sen. Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs beachten.
Muttern (27) 16sen und entfernen oder die Bolzen, wenn es sich um ein LE-Ventil handelt.
Gehauseoberteil entfernen.

Gehauseabdichtung herausnehmen und entsorgen.

4.3 Auswechseln der PTFE-Stopfbuchspackung (siehe Abb. 8)

Die Kontermuttern (3) entfernen und Stopfbuchsmutter (18) I6sen.

Kegel und die Kegelstange (8) entfernen.

Stopfbuchsmutter (18) entfernen.

Abstreifring (19) von der Stopfbuchsmutter (18) entfernen und entsorgen.

Die Stopfbuchsmutter (18) innen und aulRen reinigen.

Die Teile der Stopfbuchspackung (9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 und 17) herausziehen und entsorgen.
Stopfbuchse reinigen.

Neue Stopfbuchspackung montieren, wie in der Abbildung gezeigt.

Kunststoffschaft (X) entfernen und entsorgen.

Abstreifring (19) in die Stopfbuchsmutter (18) einsetzen.

Auf die Gewinde der Stopfbuchsmutter vor dem Einschrauben um eine oder zwei Umdrehungen etwas
Schmiermittel auftragen. In diesem Stadium darf die Packung nicht stark komprimiert werden.

Die Stopfbuchsmutter darf erst fest angezogen werden, wenn das Gehéauseoberteil, wie in Abschnitt 4.6
beschrieben, korrekt befestigt worden ist.

56

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile

spira)(
sarco IM-S24-42-DE CTLS Ausgabe 13



4.4 Austausch der Graphit-Packung (siehe Abb. 9)

15

27

Kontermutter (3) entfernen und Stopfbuchsmutter (18) I16sen.
Kegel und die Kegelstange (8) entfernen.
Stopfbuchsmutter (18) entfernen.

Oberer Abstreifring (9) entfernen und aufbewahren. Graphitringe (14) abziehen und entsorgen. Distanzstiick
(16)und untererAbstreifring (9) entfernen. Diese Teile und die oberen Abstreifring reinigen. Alle Teile auswechseln,
die eine Beschadigung oder Verschleil aufweisen.

Stopfbuchse reinigen.
Alle Teile der Stopfbuchse in der hier gezeigten Reihenfolge wieder zusammen bauen.

Beachte, dass die untere Flihrungsbuchse mit der Rundung nach unten eingesetzt werden muss. Beim Einlegen
der Graphitdichtungen muss die offene Ringseite jeder Dichtung zur darunter liegenden um 90° versetzt
eingesetzt werden (siehe Abb. 10).

Auf die Gewinde der Stopfbuchsmutter vor dem Einschrauben um eine oder zwei Umdrehungen etwas
Schmiermittel auftragen. In diesem Stadium darf die Packung nicht stark komprimiert werden.

Die Stopfbuchsmutter darf erst fest angezogen werden, wenn das Gehauseoberteil, wie in Abschnitt 4.6
beschrieben, korrekt befestigt worden ist.

PTFE Graphit

1]

3 —[ [J

I

19
18 18 ——(
(9 8 —* 3 mm
9 1
17
i | P
= = L] = 14
/\ — —
N RN 14 0 H
- - ] ] 27
3 12 2 — 16
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2A
Abb. 8 Abb. 9
Q Q O Q ®7oﬁene8eite
Abb. 10
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4.5 Entfernung und Wiedereinbau der
Kegelstange und des Sitzes

= Kafig (5) und Ventilsitz (6) herausnehmen.
Achtung: Darauf achten, dass der Sitz bei der Demontage nicht
beschadigt wird.

=  Sitzdichtung (7) entfernen und entsorgen.

= Alle Komponenten, einschliel’lich Sitzvertiefung im Ventilgehduse
reinigen. Sicher stellen, dass das Graphit der Sitzdichtung von Sitz
und Gehause entfernt ist.

= Sitz, Kegelstange und Kegel auf Beschadigungen kontrollieren und
falls notwendig, ersetzen. Bei der Sitzoption C den Sitz umdrehen.

= Hinweis: Riefen oder schuppige Ablagerungen an de Kegelstange
werden zu einem frilhen Ausfall der Kegelstangenabdichtung fiihren.
Beschadigungen am Sitz und Kegel fiihren zu einer héheren Leckage
als spezifiziert.

= Neue Sitzdichtung (7) einsetzen. Dann Sitz (6) einsetzen.

= Nun den Kéfig (5) einsetzen. Darauf achten, dass die Aussparungen
im Kafig in die Nahe des Ventilsitzes, also mit Aussparung nach unten,
sich befinden.

M@@
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[l

(

Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile

spira
58 P )(sal‘co IM-S24-42-DE CTLS Ausgabe 13



4.6 Montage Gehause-Oberteil

Achtung: Um den richtigen Wiederzusammenbau des Stellventils sicherzustellen, sind folgende Anweisungen
sorgféltig einzuhalten. AnschlieBend muss Uberprift werden, dass die Kegelstange innerhalb des Ventilsitzes frei
beweglich ist:

= Neue Gehausedichtung einsetzen.

= Bei Ventilen mit PTFE-Kegelstangenabdichtung ist vor dem Einfiihren der Kegelstange auf deren Oberseite
eine leichte Schicht Silikonfett aufzutragen. Bei Ventilen mit Graphitpackungen die Oberseite der Kegelstange
nicht einfetten.

= Kegelstange soweit wie moglich nach unten driicken. Gerade soweit, dass das Gewinde der Kegelstange nicht
an die Stopfbuchspackung gedriickt ist.

=  Gehauseoberteil mit der Kegelstange auf das Ventilgehause aufsetzen und darauf achten, dass die Kegelstange
mittig im Sitz liegt.

= Kegelstange festhalten und Gehauseoberteil nach unten auf das Ventilgehduse schieben.

= Gehauseoberteil festziehen, indem die Schritte 1 bis 7 befolgt werden:

Gehausemuttern anschrauben. Gegenuberliegende Muttern oder Kegelstange voll ausfahren.
Bolzen gleichméaBig und paarweise
handfest anziehen.

Schritte 1 bis 4 wiederholen,
dabei die Muttern oder Bolzen
immer wieder handfest
anziehen, bis sie fest sitzen.

Kegelstange fest und schnell
nach unten driicken.
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Jede Mutter oder Bolzen mit Kegelstange nach jeder Kegelstange fest und schnell
dem Schraubenschlissel Anziehen vollstandig ausfahren. nach unten driicken.

leicht und gleichmaRig, wie in

Abb. 5, Seite 55 gezeigt, um

45°anziehen.

Hinweis: Graphitdichtungen nach einigen hundert Arbeitszyklen, wenn die
Dichtungen vollstandig eingebettet sind, erneut priifen und Stopfbuchse
ggf. wieder festziehen.

Die Schritte 5, 6 und 7 wiederholen, bis die Muttern oder Bolzen gleichmaRig angezogen sind.

Mit einem auf 10% des maximal erforderlichen Anzugsdrehmomente eingestellten Drehmomentschlissel die
Schritte 5 bis 7 wiederholen.

Die Schritte 5 bis 7 erneut wiederholen und dabei das Drehmoment auf 20%, 40%, 60%, 80% und zuletzt auf
100% des erforderlichen Anzugsdrehmoments erhéhen (wie in Tabelle 1 angegeben).

Kegelstange aus dem Sitz ziehen, um 120° drehen und wieder nach unten in den Sitz schieben. Dabei auf
Anzeichen von Widerstand achten, wenn der Kegel den Sitz beriihrt.

Die obigen Schritte noch 3 x wiederholen.

Wenn ein Widerstand zu spuren ist, kann dies darauf hindeuten, dass
der Kegel und der Sitz falsch ausgerichtet sind und der Vorgang
wiederholt werden muss.

Stopfbuchsmutter (18) anziehen bis:

i) PTFE Dachmanschetten: Metallischer Kontakt mit dem Oberteil
hergestellt ist. Anzugsdrehmoment: 20 Nm.

i) Graphitpackung: Sich ein Spalt von 3 mm zwischen
Stopfbuchsmutter und Gehauseoberteil befindet. Siehe Abb. 12.

Kontermutter (3) aufschrauben.

Antrieb montieren.

Das Ventil in Betrieb nehmen.

Prifen, ob die Stopfbuchse dicht ist

60
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4.7 Ventil mit Faltenbalg

Hinweis: Diese Ventile sind mit einem Faltenbalg als Primardichtung und einer Graphit-Packung ausgestattet. Jede
Leckage an der Spindel deutet auf ein Versagen der Balgdichtung hin.

4.7.1 Verfahren zur Erneuerung der Faltenbélge (B) und (C):

= Ventil auf beiden Seiten absperren.
Achtung: Beim Abnehmen des Oberteils ist Vorsicht

geboten, da sich unter Druck stehende Flussigkeit zwischen 3
den Absperrpunkten verbleiben und somit das Ventil unter
Druck stehen kann. 18
= Antrieb vom Ventil entfernen. Siehe die Betriebsanleitung
fuir Spirax Sarco Antriebe. ]
= Die Kontermutter (3) entfernen.
=  Stopfbuchsmutter (18) I6sen. A
o
= Die 4 Muttern (27) entfernen. 0
0 27
=  Oberteil vorsichtig abnehmen, so dass die Spindel frei liegt. @ N @
= Gehausemuttern (7) entfernen und das gesamte Oberteil
vom Gehéause heben. = —
- 74 -
= Spindel von oben anfassen. Spindel (8) nach unten driicken, S 21
um die Kontermutter (26) freizulegen. Kontermutter 16sen %g
und Kegelstange von der Spindel abschrauben. \ ;:g /
= Den Faltenbalg (21) aus dem Oberteil ((9) entfernen und E%
neuen einschieben. =]
=]
= Die Spindel (8) einschieben, dass Gewinde muss noch =
sichtbar sein. Kegelstange mit Loctite 620 anschrauben. =4
= Die Kontermutter (26) mit 20 Nm anziehen. i@ 8
2
= Sitzdichtung (siehe Abschnitt4.2.1) und Oberteil-Dichtung (4) ;g
austauschen, dann das Faltenbalggehause wieder an das 53
Ventilgehause montieren. Muttern nacheinander handfest gg 29
anziehen, wie in Abb. 5, Seite 55 gezeigt. g%
= Neue Spindelabdichtung gemaR Abschnitt 4.2 einbauen. Eg
=}
= Das Oberteil (2) tber die Spindel (8) schieben und die =
Gehausemuttern (27) anschrauben und wie in Abb. 5, Seite =]
55 gezeigt mit 110 Nm anziehen. ;j@
= Das Ventil in Betrieb nehmen. 7
= Prifen, ob die Stopfbuchse dicht ist
B 26
— | m— —
Abb. 13
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4.7.2 Verfahren zur Erneuerung des Faltenbalgs (D):
= Ventil auf beiden Seiten absperren.
= Antrieb vom Ventil entfernen. Siehe Betriebsanleitung fiir Spirax - Sarco Antriebe.

= Nacheinanderentfernen: Kontermutter (8), Stopfbuchse
(9), Distanzstick der Stopfbuchse (19),
Drehsicherungsstift (16).

Achtung: Beim Abnehmen der Ventilhaube ist Vorsicht
geboten, da im Inneren zwischen Ventilgehduse und
Faltenbalg (5) unter Druck stehende Flissigkeit
zuriickbleiben kann.

= Muttern (15) des Faltenbalggehauses (2) entfernen.
Oberteil und Faltenbalg abnehmen. Alternativ, wenn der
Faltenbalg an seinem Platz bleiben soll: Druck auf die
Spindel austiben und Oberteil abnehmen.

= Kegelstange (5), den Kafig (20), den Sitz (4) und die
Dichtung (7) entfernen.

= Die Dichtflachen des Sitzes (7) und (4) und die des
Oberteils (12) reinigen. Die Graphitringe (17) entfernen.

= IndieserReihenfolge wieder zusammenbauen: Dichtung
(7), Sitz (4), Kéafig (20), Oberteil-Dichtung (12),
Kegelstange (5), Dichtung des Faltenbalggehauses
(13).

= DaslInneredes Faltenbalggeh&uses (2), mitbesonderem
Augenmerk auf die Gegenflachen der
Faltenbalggehausedichtung, reinigen.

= Das Faltenbalggehause (2) montieren und dabei darauf
achten, dass die Bohrungim Verdrehsicherungsstift (16)
mitder gefrasten Flache am Faltenbalg (5) Gbereinstimmt.

= DenVerdrehsicherungsstift (16) handfest einschrauben,
das Distanzstick der Stopfbuchsmutter (19)
einschrauben und mit dem in Tabelle 1 angegebenen
Drehmoment anziehen. Neue Graphitringe (17)
einsetzen und die Stopfbuchsmutter (9) anschrauben.

= Spindel nach unten, auf den Sitz driicken, um eine
korrekte Ausrichtung der Teile zu erreichen. Muttern wie
in Abb. 5, Seite 55 gezeigt und mit dem in Tabelle 1
angegebenen Drehmoment anziehen. Muttern (15) und
Faltenbalggehause (2) wieder montieren.

= Antrieb montieren. Siehe Betriebsanleitung fiir Spirax
- Sarco Antriebe. Achtung: Um Schaden am Faltenbalg
zu vermeiden, darf die Spindel nicht gedreht werden.

Wichtig: Bei der Bestellung von Ersatzbalgen ist darauf zu achten, dass die Dichtungen mitbestellt werden.
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5. Wartung: DN125 bis DN300

Hinweis: Vor dem Beginn der Wartung miissen die ,,Sicherheitshinweise* in Abschnitt 1 beachtet werden!

5.1. Allgemeines

Ventilteile unterliegen einem normalen Verschleil® und miissen kontrolliert und bei Notwendigkeit ausgetauscht werden.
Das Kontroll- und Wartungsintervall hdngt von den Betriebsbedingungen ab. Dieser Abschnitt enthalt Anweisungen
Uber das Auswechseln der Kegelstangenabdichtung, Kegelstange und Ventilsitz. Alle Wartungsarbeiten kdnnen
auch ohne Ausbau des Ventils aus der Rohrleitung ausgefiihrt werden.

Hinweis: Es wird empfohlen, alle Weichdichtungen und Dichtungen zu ersetzen, wenn das Ventil zerlegt wird.

Jahrlich
Das Ventil ist auf Verschleil zu Uberpriifen. Dabei sind Verschleil- oder beschadigte Teile, wie Ventilkegel und
-kegelstange, Ventilsitz und Kegelstangenabdichtungen auszuwechseln, siehe Abschnitt 6 ,Ersatzteile.

Hinweis 1: Hochtemperatur-Graphitpackungen unterliegen im Normalbetrieb dem VerschleiR. Wir empfehlen
daher, die Graphitpackung bei dieser Routineinspektion auszutauschen, um einen vorzeitigen Ausfall der Packung
im Normalbetrieb zu verhindern.

Hinweis 2: Es wird empfohlen, bei Demontage des Ventils grundsatzlich alle weichen Dichtungen und Abdichtungen
auszuwechseln.

Tabelle 2 Empfohlene Anzugsdrehmomente - Stellventile DN125 bis DN300

DN125 DN150 DN200 bis DN300
KE 203 Nm 211 Nm 265 Nm
KEA - 245 Nm 365 Nm

Abb. 15 DN300 DN125
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5.2 Entfernen des Gehduse-Oberteils
Hinweis: Die folgenden Arbeitsschritte sind vor allen weiteren Wartungsschritten auszufiihren.

= Es ist darauf zu achten, dass das Ventil drucklos ist,
kein Medium enthalt und die Rohrleitung vor und hinter
dem Ventil abgesperrt ist.
Achtung: Es ist darauf zu achten, dass beim
Absperren kein Druck zwischen den Absperrpunkten
verbleibt und somit das Ventil unter Druck steht.

= Den Stellantrieb vom Ventil 16sen. Hierzu die
Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs
beachten.

=  Stopfbuchsmutter (11) I6sen.
= Muttern (21) I6sen und entfernen.

= MitHilfe einer geeigneten Hebevorrichtung das Oberteil
(2) mit der Kegelstange (3) entfernen.
Hinweis: Bei entlasteten Ventilen wird der Kafig
héchstwahrscheinlich am Kegel hangen (aufgrund des
festen Sitzes der entlasteten Dichtung).

5.3 Auswechseln der PTFE-Stopfbuchspackung (siehe Abb. 18)

= Kontermutter (20) von der Spindel entfernen und Kegelstange (bei entlasteten Ausfihrungen mit Kafig) heraus
ziehen.

= O-Ringe (17 und 18) von der Stopfbuchsmutter entfernen und durch neue ersetzen. Sicherstellen, dass die
Nuten sauber und unbeschadigt sind. Es wird empfohlen die O-Ringe mit etwas Silikonfett zu schmieren.

= Die PTFE Stopfbuchspackung (12) entfernen und entsorgen. Alle Metallkomponenten, wie Unterlegscheibe
(14), Feder (8, Fuhrungsbuchse (9) und Abstandhalter 10) herausnehmen und zahlen. Die Anzahl variiert je
nach Nennweite des Ventils. Diese Teile reinigen und auf Beschadigung oder Verformung kontrollieren,
gegebenenfalls ersetzen.

= Die gesamte Stopfbuchshalterung reinigen und die Komponenten in die richtige Reihenfolge, siehe Abb. 17,
einsetzen.
Hinweis: Die untere Fihrungsbuchse wird mit der Rundung nach unten eingesetzt. Bei der Montage der
Dachmanschetten sollten diese nacheinander eingesetzt werden (siehe Abbildung 19). Nachdem zwei oder
drei Dachmanschetten montiertwurden, kann es erforderlich sein, sie und die Feder mit Hilfe der Stopfbuchsmutter
zusammenzudriicken. Bei Bedarf wiederholen.

= Auf das Gewinde der Stopfbuchsmutter vor dem Einschrauben etwas Schmiermittel auftragen. In diesem
Stadium darf die Packung nicht stark komprimiert werden.

= Die Stopfbuchsmutter darf erst fest angezogen werden, wenn das Gehauseoberteil, wie in Abschnitt 5.6
beschrieben, korrekt befestigt worden ist.
Offene Seite

QOO0

Abb. 17
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5.4 Auswechseln der Graphit-Packung (siehe Abb. 20)

Kontermutter (20) von der Spindel entfernen und Kegelstange (bei entlasteten Ausfiihrungen mit Kafig) heraus
ziehen.

Die Graphit-Packung (26) entfernen und entsorgen. Alle Metallkomponenten, wie Unterlegscheibe (14) und
Abstandhalter (10) vorsichtig herausnehmen und zahlen. Die Anzahl variiert je nach Nennweite des Ventils.
Diese Teile auf Anzeichen von Beschadigung oder Verformung kontrollieren und falls notwendig ersetzen.

Die gesamte Stopfbuchshalterung reinigen und die Komponenten in die richtige Reihenfolge, siehe Abb. 17,
einsetzen.

Hinweis: Die untere Fihrungsbuchse wird mit der Rundung nach unten eingesetzt. Beim Einlegen der
Graphitpackungen muss die offene Ringseite jeder Dichtung zur darunter liegenden um 90°versetzt eingesetzt
werden.

Auf das Gewinde der Stopfbuchsmutter ist vor dem Einschrauben etwas Schmiermittel auftragen und sie dann
mehrere Drehungen in das Ventiloberteil eindrehen ohne das die Packung komprimiert wird.

Die Stopfbuchsmutter darf erst fest angezogen werden, wenn das Gehauseoberteil, wie in Abschnitt 5.6
beschrieben, korrekt befestigt worden ist.

17
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5.5 Entfernung und Wiedereinbau der Ventilkegelstange und des
Ventilsitzes

5.5.1 Nicht entlastete Ventile

= Mit einer geeigneten Hebevorrichtung das Oberteil (3) entfernen.

= Nun den Ké&fig (4 und dann den Sitz (6) herausheben.

=  Sitzdichtung (16) entfernen und entsorgen.

= Alle Komponenten reinigen, einschlieRlich der Sitzvertiefung im Ventilgehause.

= Sitz, Kegelstange und Kegel auf Beschadigungen kontrollieren und falls notwendig, ersetzen.
Hinweis: Riefen oder schuppige Ablagerungen an de Kegelstange werden zu einem frihen Ausfall der
Kegelstangenabdichtung fiihren. Beschadigungen am Sitz und Kegel fiihren zu einer héheren Leckage als
spezifiziert.

= Neue Sitzdichtung (16) einsetzen. Dann Sitz (6) einsetzen.

= Nunden Ké&fig (4) einsetzen. Darauf achten, dass die Aussparungen im Kafig in die Nahe des Ventilsitzes, also
mit Aussparung nach unten, sich befinden.

= Kegelstange rechtwinklig auf den Sitzring absetzen und darauf achten, dass der Kegelstange senkrecht bleibt.

5.5.2 Entlastete Ventile

= Miteiner geeigneten Hebevorrichtung das Oberteil (3) entfernen und darauf achten, dass der Kéfig nicht in das
Ventilgehause zurlckfallt.

= Die obere Kafigdichtung (19) entfernen und entsorgen.

= Die Dichtung des Entlastungskegels (31) entfernen und entsorgen.

=  Sitz (6) herausheben.

= Sitzdichtung (16) entfernen und entsorgen.

= Alle Komponenten reinigen, einschlieRlich der Sitzvertiefung im Ventilgehause.

= Kafig, Sitz und Kegelstange auf Anzeichen von Beschadigung oder Verformung kontrollieren und falls notwendig
ersetzen. Hinweis: Riefen oder schuppige Ablagerungen auf der Innenflache des Kéfigs oder der Kegelstange
fihren zu einem friihzeitigen Versagen der Dichtungen. Eine Beschadigung der Dichtflachen von Sitz und Kegel
fuhrt zu einer hoheren Leckage als spezifiziert.

= Erst eine neue Sitzdichtung (16) in die Aussparung des Gehé&usesitzes einsetzen und anschlieRend den
Sitz (6).

= Nunden Ké&fig (4) einsetzen. Darauf achten, dass die Aussparungen im Kafig in die Nahe des Ventilsitzes, also
mit Aussparung nach unten, sich befinden.

= Eine neue Entlastungsdichtung (31) in die Nut des Kegels einsetzen.

= Kegelstange in den Kéfig einsetzen und dabei darauf achten, dass die Entlastungsdichtung nicht beschadigt
wird - Hinweis: Ein leichter Schmierfilm aus Silikonfett auf der Innenseite des Kéfigs erleichtert die Montage.
Die Kegelstange sollte sich nun mit mittlerer Handkraft im Entlastungskafig auf und ab bewegen lassen, bis sie
im Sitz sitzt.
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Eine neue obere Kafigdichtung (19) einlegen.

5.6 Montage Gehduse-Oberteil

Neue Ventiloberteil-Dichtung (15) einlegen.

Mit Hilfe einer geeigneten Hebeanlage das Ventiloberteil vorsichtig auf die Kegelstange setzen. Es ist darauf
zu achten, dass die neue Stopfbuchspackung nicht beschadigt wird. Beachte: dass die Montagebohrungen
des Stellantriebs in einer Linie mit der Durchflussachse des Ventils liegen sollten.

Muttern (21) nur handfest anziehen, um das Gehauseoberteil zu befestigen.

Kegelstange vollstandig anheben und mit Kraft zurtick in den Sitz driicken, um die inneren Komponenten
auszurichten. Den Vorgang zwei Mal wiederholen. Alle Muttern noch einmal handfest anziehen.

Kegelstange nun belasten, indem vorzugsweise der Antrieb montiert wird. Anschlieend die Oberteilmuttern
handfest anziehen.

Muttern in diametral entgegengesetzter Reihenfolge mit 30 % des erforderlichen Drehmoments anziehen (siehe
Abb. 15 und Tabelle 2, Seite 63).

Vorgang mit 60 % des erforderlichen Drehmoments wiederholen.

Vorgang mit den entsprechenden maximalen Anzugsdrehmoment wiederholen.

Drei Mal die Kegelstange vollstandig anheben und mit Kraft zuriick in den Sitz driicken.
Stopfbuchsmutter (11) anziehen bis:

i) PTFE Dachmanschetten: Metallkontakt mit dem Geh&useoberteil hergestellt ist.

ii) Graphitpackung: Sich ein Spalt von 3 mm zwischen Stopfbuchsmutter und Gehauseoberteil befindet. Siehe
Abb. 23.

Kontermutter (20) aufschrauben.
Antrieb montieren.
Das Ventil in Betrieb nehmen.

Prifen, ob die Stopfbuchse dicht ist

Hinweis: Graphitdichtungen nach einigen hundert Arbeitszyklen, wenn die Dichtungen vollstédndig eingebettet sind,
erneut prifen und Stopfbuchse ggf. wieder festziehen.

Abb. 23
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Abb. 25 Ventil mit verlangertem Oberteil
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6. Ersatzteile

6.1 Ersatzteile

DN15 bis DN100 Spira-trol™

Die erhaltlichen Ersatzteile sind schwarz gezeichnet. Teile in gestrichelten Linien kdnnen nicht als Ersatzteile

geliefert werden.

Hinweis: Um sicher zu stellen, dass die richtigen Ersatzteile geliefert werden, geben Sie bitte bei Ersatzteilbestellungen
die vollstandige Produktbezeichnung, die auf dem Typenschild des Ventilgehduses angegeben ist, an.

Erhéltliche Ersatzteile - Serie K und L

Befestigungsmutter fiir den Antrieb A
Dichtungssatz (fir Ventile ohne Faltenbalg) B, G
Kegelstangen- PTFE Dachmanschetten und Gehausedichtung (o3
Abdichtung Graphit Packung und Gehausedichtung c2
Umriistsatz PTFE zu Graphit Cc1
* gleichprozentige Kennlinie (ohne Dichtungen) D,E
Sitz und Auf/Zu Kennlinie (ohne Gehausedichtung) D1, E
Kegelstange lineare Kennlinie (ohne Dichtungen) D2, E
PTFE oder PEEK Dichtung H
B, G, C1
Kegelstangen-Abdichtung und Gehausedichtung B,G,C
B, G, C2

Dichtungssatz fiir entlasteten Kegel (Teil nicht abgebildet)
Ventilsitz mit Weichdichtung H1

* Bitte den kvs-Wert angeben.

Bestellung von Ersatzteilen

Unter Verwendung der obigen Tabelle die bendtigten Ersatzteile auswahlen und diese unter der vollstandigen

Produktbezeichnung des Ventils bestellen.

Beispiel: 1 — PTFE-Dachmanschetten fiir ein Spira-trol™ -2-Wege Stellventil LEA31 PTSUSS.2 Cv 12.

Einbau der Ersatzteile:

Der Einbau wird in der Bedienungsanleitung, die mit dem Ersatzteil mitgeliefert wird, beschrieben.
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6.2 Ersatzteile

DN15 DN15 - DN100 DN15 Spira-trol™ mit Faltenbalg (B und C)
Die erhaltlichen Ersatzteile sind schwarz gezeichnet. Teile in gestrichelten Linien konnen nicht als Ersatzteile
geliefert werden.

Hinweis: Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitte genaue Bezeichnung des Ventils, wie z.B. Typ, Nennweite, kvs-
Wert, (siehe Typenschild) angeben, um eine korrekte Ersatzteillieferung gewahrleisten zu kénnen.

Erhaltliche Ersatzteile - Serie KE und KEA

Befestigungsmutter fiir den Antrieb A
Dichtungssatz (fiir Ventile ohne Faltenbalg) B, G
Kegelstangen-Abdichtung  Graphit Packung und Gehausedichtung Cc2
Umriistsatz PTFE zu Graphit Cc1
* gleichprozentige Kennlinie (ohne Dichtungen) D3, E

Sitz und Kegelstange Auf/Zu Kennlinie (ohne Gehausedichtung) D4, E
lineare Kennlinie (ohne Dichtungen) D5, E

Faltenbalgsatz F
PTFE- oder PEEK-Weichdichtung H
B, G, C1

Kegelstangen-Abdichtung und Gehédusedichtung B,G,C
B, G, C2

Dichtungssatz fiir entlasteten Kegel (Teil nicht abgebildet)

Ventilsitz mit Weichdichtung H1

* Bitte den Kvs-Wert angeben.

Bestellung von Ersatzteilen

Unter Verwendung der obigen Tabelle die bendtigten Ersatzteile auswéhlen und diese unter der vollstandigen
Produktbezeichnung des Ventils bestellen.

Beispiel: 1 — PTFE-Dachmanschetten fiir ein Spira-trol™ -2-Wege Stellventil KEA31B TSUSS.2 Cv 12.

Einbau der Ersatzteile:
Der Einbau wird in der Bedienungsanleitung, die mit dem Ersatzteil mitgeliefert wird, beschrieben.
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6.3 Ersatzteile

Spira-trol™ mit Faltenbalg (D)
Die erhaltlichen Ersatzteile sind schwarz gezeichnet. Teile in gestrichelten Linien kdnnen nicht als Ersatzteile
geliefert werden.

Hinweis: Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitte genaue Bezeichnung des Ventils, wie z.B. Typ, Nennweite, kvs-
Wert, (siehe Typenschild) angeben, um eine korrekte Ersatzteillieferung gewéahrleisten zu kdnnen.

Verfligbare Ersatzteile - LEA_D, LFA_D und LLA_D

Befestigungsmutter fiir den Antrieb A
Dichtungssatz ( ohne Faltenbalg) B, G
Kegelstangen-Abdichtung Graphit Packung und Gehausedichtung Cc2

* gleichprozentige Kennlinie (Ohne Gehausedichtung) D3, E
Sitz und Kegelstange Auf / Zu Kennlinie (Ohne Gehausedichtung) D4, E

Lineare Kennlinie (Ohne Gehausedichtung) D5, E
Faltenbalgsatz F
PTFE- oder PEEK-Weichdichtung H

Dichtungssatz fiir entlasteten Kegel (Teil nicht abgebildet)

Ventilsitz mit Weichdichtung H1

* Bitte den kvs-Wert angeben.

Bestellung von Ersatzteilen

Unter Verwendung der obigen Tabelle die bendtigten Ersatzteile auswahlen und diese unter der vollstandigen
Produktbezeichnung des Ventils bestellen.

Beispiel: 1 — PTFE-Dachmanschetten fiir ein Spira-trol™ -2-Wege Stellventil LEA31B TSUSS.2 Cv 12.

Einbau der Ersatzteile:
Der Einbau wird in der Bedienungsanleitung, die mit dem Ersatzteil mitgeliefert wird, beschrieben.
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6.4 Ersatzteile

Spira-trol™ STEAM TIGHT

Die erhaltlichen Ersatzteile sind schwarz gezeichnet. Nur diese sind als Ersatzteil verfligbar.

Hinweis: Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitte genaue Bezeichnung des Ventils, wie z.B. Typ, Nennweite, kvs-
Wert, (siehe Typenschild) angeben, um eine korrekte Ersatzteillieferung gewéahrleisten zu kénnen.

Verfiigbare Ersatzteile - Spezifisch fiir STEAM TIGHT (C)

. . - Dichtung Faltenbalg- g
Beschreibung Sitz Sitzdichtung Ventiloberteil Dichtung Kéfig Kegel
Umriistung fiir Ventil mit . R . . .

Baujahr vor 2021

Umriistung fiir Ventil mit . R .

Baujahr nach 01/2021

Umriistung fiir Ventil Baujahr

nach 01/2021, mit Faltenbalg B, . . . .

C und verlangerten Oberteil

Kéfig .
Dichtung . .

Dichtung fiir Faltenbalg B, C . . R

und erweitertes Ventil

Sitz und Kegelstange . .

* Geben Sie die vollstandige Nomenklatur des Ventils an.

Bestellung von Ersatzteilen
Unter Verwendung der obigen Tabelle die bendtigten Ersatzteile auswahlen und diese unter der vollstandigen
Produktbezeichnung des Ventils bestellen.

Beispiel: 1 x— Sitz und Kegelstange fiir ein Spirax Sarco Spira-trol DN 25 KE73 PCSUSS.2 Kvs 10 Stellventil.
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Einbau der Ersatzteile:
Der Einbau wird in der Bedienungsanleitung, die mit dem Ersatzteil mitgeliefert wird, beschrieben.

3800900 Umriistsatz C DN25 Auf/Zu & hohe Kapazitat

3800901 Umriistsatz C DN25 gleichprozentig und linear, voller Durchgang

3800902 Umriistsatz C DN20 AUF/Zu & hohe Kapazitat

3800903 Umriistsatz C DN15 Auf/Zu & hohe Kapazitat, Dn20voller Durchgang und DN25 Reduktion 1
3800904 Umristsatz C DN15 gleichprozentig und linear, voller Durchgang, DN20 Reduktion 1, DN25 Reduktion 2
3800905 Umriistsatz C DN15 gleichprozentig und linear, Reduktion 1, DN20 Reduktion 2, DN25 Reduktion 3
3800906 Umriistsatz C DN15 gleichprozentig und linear, Reduktion 2, DN20 Reduktion 3, DN25 Reduktion 4
3800907 Umriistsatz C DN15 gleichprozentig und linear, Reduktion 3, DN20 Reduktion 4, DN25 Reduktion 5
3800908 Umriistsatz C DN50 Auf/Zu & hohe Kapazitat

3800909 Umriistsatz C DN40 Auf/Zu & hohe Kapazitat, DN50 gleichprozentig und linear, voller Durchgang
3800910 Umristsatz C DN40 gleichprozentig und linear, voller Durchgang, DN50 Reduktion 1

3800911 Umriistsatz C DN32 Auf/Zu & hohe Kapazitat

3800912 Umriistsatz C DN32 gleichprozentig und linear, voller Durchgang, DN40 Reduktion 1, DN50 Reduktion 2
3800913 Umriistsatz C DN32 gleichprozentig und linear, Reduktion 1, DN40 Reduktion 2, DN50 Reduktion 3
3800914 Umriistsatz C DN32 gleichprozentig und linear, Reduktion 2, DN40 Reduktion 3, DN50 Reduktion 4
3800915 Umriistsatz C DN32 gleichprozentig und linear, Reduktion 3, DN40 Reduktion 4, DN50 Reduktion 5
3800916 Umriistsatz C DN80, hohe Kapazitat und voller Durchgang

3800917 Umriistsatz C DNG5, hohe Kapazitat und voller Durchgang, DN80 Reduktion 1

3800918 Umriistsatz C DN65, Reduktion 1, DN80 Reduktion 2

3800919 Umriistsatz C DN65, Reduktion 2, DN80 Reduktion 3

3800920 Umriistsatz C DN65, Reduktion 3, DN80 Reduktion 4

3800921 Umriistsatz C DN100, voller Durchgang

3800922 Umriistsatz C DN100, Reduktion 1

3800923 Umriistsatz C DN100, Reduktion 2

3800924 Umriistsatz C DN100, Reduktion 3
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6.5 Ersatzteile

DN125 bis DN300 Spira-trol™, nicht entlastet
Die erhaltlichen Ersatzteile sind schwarz gezeichnet. Teile in gestrichelten Linien kdnnen nicht als Ersatzteile
geliefert werden.

Hinweis: Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitte genaue Bezeichnung des Ventils, wie z.B. Typ, Nennweite, kvs-
Wert, (siehe Typenschild) angeben, um eine korrekte Ersatzteillieferung gewahrleisten zu kénnen.

Erhaltliche Ersatzteile - Serie K

Dichtungssatz B,G
Kegelstangen-Abdichtung PTFE - Dachmanschetten (o3

Graphit-Packung c2
Umriistsatz PTFE zu Graphit Cc1

* gleichprozentige Kennlinie (ohne Gehausedichtungen) D, E
Sitz und Kegelstange Auf/Zu Kennlinie (ohne Gehausedichtung) D1, E

lineare Kennlinie (ohne Gehausedichtungen) D2, E
PTFE- oder PEEK-Weichdichtung H
Umriistsatz (metallisch dichtend zu PTFE / PEEK) J
Kiéfig 1

Befestigungsmutter fiir den Antrieb (Teil nicht abgebildet)

* Bitte den Kvs-Wert angeben.

Bestellung von Ersatzteilen

Unter Verwendung der obigen Tabelle die benétigten Ersatzteile auswahlen und diese unter der vollstandigen
Produktbezeichnung des Ventils bestellen.

Beispiel: 1 — PTFE-Dachmanschetten fiir ein Spira-trol™ -2-Wege Stellventil PTSUSS.2 K, 370.

Einbau der Ersatzteile:
Der Einbau wird in der Bedienungsanleitung, die mit dem Ersatzteil mitgeliefert wird, beschrieben.
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Gesamtzahl der Abstandshalter

DN125

Ventil mit PTFE - DN150
Spindelabdichtung DN200
DN250
DN300

DN125

Ventil mit Graphit — DN150
Spindelabdichtung DN200
DN250
DN300

Abb. 29
Venil, nicht entlastet
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Explosionszeichnung
vom Ventilsitz mit
Weichdichtung
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6.6 Ersatzteile

DN125 bis DN300 Spira-trol™, entlastet
Die erhaltlichen Ersatzteile sind schwarz gezeichnet. Teile in gestrichelten Linien kdnnen nicht als Ersatzteile
geliefert werden.

Hinweis: Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitte genaue Bezeichnung des Ventils, wie z.B. Typ, Nennweite, kvs-
Wert, (siehe Typenschild) angeben, um eine korrekte Ersatzteillieferung gewéahrleisten zu kénnen.

Erhaltliche Ersatzteile - Serie K

Dichtungssatz A,B,G,F
Kegelstangen- PTFE - Dachmanschetten C
Abdichtung Graphit-Packung c2
Umriistsatz PTFE zu Graphit Cc1

* Entlastet, gleichprozentige Kennlinie (ohne Gehausedichtungen) A,DE
ﬁ:g::sﬁzg;itr:“ Entlastet, Auf/Zu Kennlinie (ohne Gehausedichtung) A,D1,E

Entlastet, lineare Kennlinie (ohne Gehausedichtungen) A,D2,E
PTFE Weichdichtung H
Umriistsatz (metallisch dichtend zu PTFE / PEEK) J

Kafig 1

Befestigungsmutter fiir den Antrieb (Teil nicht abgebildet)

* Bitte den Kvs-Wert angeben.

Bestellung von Ersatzteilen

Unter Verwendung der obigen Tabelle die bendtigten Ersatzteile auswahlen und diese unter der vollstandigen
Produktbezeichnung des Ventils bestellen.

Beispiel: 1 — PTFE-Dachmanschetten fiir ein Spira-trol™ -2-Wege Stellventil KE43 PTSBSS.2 kvs 370.

Einbau der Ersatzteile:
Der Einbau wird in der Bedienungsanleitung, die mit dem Ersatzteil mitgeliefert wird, beschrieben.
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Abb. 30 Ventil, entlastet
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7. Fehlersuche

Symptom

Méogliche Ursachen

MaRnahmen

Leckage am
Prozessanschluss

Lockere Schrauben.

Flansch korrekt nachziehen. Ist die Leckage
danach noch vorhanden, Flanschverbindung
I6sen, Dichtungsflache reinigen, Dichtung
ersetzen und Flansch wieder korrekt
anziehen.

Falsche Verschraubung verwendet.

Flanschverbindung l6sen, Dichtungsflache
reinigen, Dichtung und Schrauben ersetzen
und Flansch wieder korrekt anziehen.

Falsche Dichtung verwendet.

Flanschverbindung l6sen, Dichtungsflache
reinigen, Dichtung ersetzen und Flansch
wieder korrekt anziehen.

Beschadigung der Dichtung.

Flanschverbindung I6sen, Dichtungsflache
reinigen, Dichtung ersetzen und Flansch
wieder korrekt anziehen.

Flanschdichtungsflache beschadigt oder
unsauber.

Flanschverbindung l6sen, Dichtungsflache
reinigen, Dichtung ersetzen und Flansch
wieder korrekt anziehen.

Falsches Schweif3en bei
Muffenschweiverbindung.

Schweilnaht entfernen und erneutes
SchweilRen. AnschlieRend zerstérungsfreie
Prifung der Schweinaht durchfiihren.

Druck/Temperatur passen nicht zum
Prozessanschluss.

Die Angaben im technischen Datenblatt mit
dem Vordruck und Temperatur Uberpriifen.

Leckage zwischen
Gehause und
Oberteil

Gehéausedichtung ist beschadigt.

Fehlende Oberteil-Dichtung nach der
Wartung

Keine neue Dichtung bei der Montage
verwendet.

Das Ventil absperren und die Dichtung
auswechseln.
(Siehe Abschnitt Wartung)

Lockerung der Verschraubung oder zu
kleines Drehmoment verwendet.

Anzugsdrehmoment der Oberteil-Schrauben
prufen.

Uberdruck / Temperatur.

Die Angaben im technischen Datenblatt mit
dem Vordruck und Temperatur Uberprifen.

Falsches Fluid flieRt/stromt durch das
Ventil.

Prifen Sie, ob das Fluid mit den
Ventilmaterialien kompatibel ist.

Leckage am oberen

Kegelstangenabdichtung ist beschadigt.

Kegelstangen-Abdichtung falsch
gewartet.

Ventil absperren und mit der Wartung der
Kegelstangen-Abdichtung fortfahren (siehe
Abschnitt Wartung).

Stopfbuchsmutter muss nachgezogen
werden (bei Kegelstangen-Abdichtung

Priifen, ob die Leckage durch
Festschrauben der Stopfbuchsmutter

Ende der Spindel. Option H, B, C, D). gestoppt werden kann.
” Die Angaben im technischen Datenblatt mit
Uberdruck / Temperatur. dem Vordruck und Temperatur Uberprifen.
Falsches Fluid flieRt/stromt durch das Prifen Sie, ob das Fluid mit den
Ventil. Ventilmaterialien kompatibel ist.
Spira-trol™ Serien K und L 2-Wege-Stellventile
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Symptom

Méogliche Ursachen

MaRnahmen

Leckage zwischen
verlangertes
Oberteil und obere
Abdeckung (nur
bei verlangertes
Gehauseoberteil)

Gehausedichtung ist beschadigt.

Ventil absperren und Gehausedichtung
auswechseln (siehe Abschnitt Wartung).

Lockerung des
Gehéauseverschraubung.

Anzugsdrehmoment der Oberteil-Schrauben
prifen.

Uberdruck / Temperatur.

Die Angaben im technischen Datenblatt mit dem
Vordruck und Temperatur Giberprifen.

Falsches Fluid fliet/stromt durch
das Ventil.

Prifen Sie, ob das Fluid mit den
Ventilmaterialien kompatibel ist.

Leckage in der
Verdrehsicherung
(nur bei Faltenbalg
D)

Faltenbalg ist beschadigt.

Ventil absperren und Dichtung auswechseln
(siehe Abschnitt Wartung).

Faltenbalgmutter locker.

Faltenbalgmutter anziehen. Wenn die
Leckage immer noch vorhanden ist, Dichtung
auswechseln (siehe Abschnitt Wartung).

Uberdruck / Temperatur.

Die Angaben im technischen Datenblatt mit dem
Vordruck und Temperatur Uberprifen.

Falsches Fluid flieRt/stromt durch
das Ventil.

Prifen Sie, ob das Fluid mit den
Ventilmaterialien kompatibel ist.

Leckage am
Ventilgehause

Erosion im Geh&use.

Ventil absperren und entfernen. Vor Austausch
ist die Ursache zu ermitteln.

Minderdruckseitiger
Druck- oder
Temperaturanstieg
bei geschlossenem
Ventil

Erosion des Sitzes, Beschadigung
des Kegels, zwischen Kegel und Sitz
eingeklemmte Verunreinigungen.

Ventil weiter untersuchen und warten. (Siehe
Abschnitt Wartung)

Antriebs-Membran oder
Spindelabdichtung des Antriebs
undicht.

Antrieb weiter untersuchen und warten.

Leckage in der Druckluftversorgung.

Druckluftversorgung tberprifen.

Unterbrechung des Stellsignals.

Stellsignal kontrollieren.

Ausfall des elektrischen Stellantriebs

Antrieb weiter untersuchen und warten.

Stoérung der Spannungsversorgung.

Spannungsversorgung Uberprifen.

Stérung des Stellungsreglers.

Stellungsregler weiter Uberpriifen und warten
oder austauschen.

Sitzdichtung fehit.

Ventil weiter untersuchen und notwendige
Wartung durchfiihren. (Siehe Abschnitt
Wartung).

Lockerung der Verschraubung oder
zu kleines Drehmoment verwendet.

Anzugsdrehmoment der Oberteil-Schrauben
prifen.

Bei Sitzoption C: Sitz nach der
Wartung auf der 1. Seite wieder
montiert.

Keine neue Sitzdichtung verwendet.

Ventil weiter untersuchen und notwendige
Wartung durchfiihren. (Siehe Abschnitt
Wartung).
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Symptom

Mogliche Ursachen

MaRnahmen

Die Innengarnitur ist verformt

Zu hohes
Anzugsdrehmoment beim
Befestigen des Oberteils
aufgebracht.

Sitzdichtung falsch, zwischen
Kafig und Sitz eingesetzt.

Sitz nicht korrekt zentriert.

Ventil weiter untersuchen und
notwendige Wartung durchfiihren.
(Siehe Abschnitt Wartung).

RegelgréRe (Druck oder Temperatur)
nicht regelbar.

Der Einbau des Kafigs
wurde wahrend der Wartung
vergessen.

Ventil weiter untersuchen und
notwendige Wartung durchfiihren.
(Siehe Abschnitt Wartung).

Nicht lineare Kegelstangenbewegung.

Falsche Wartung der
Kegelstangen-Abdichtung.

Ventil weiter untersuchen und
notwendige Wartung durchfiihren.
(Siehe Abschnitt Wartung).

Schlechte Regelung der StellgroRe

Kafig verkehrt herum
eingebaut.

Befestigungsmutter fir den
Antrieb locker.

Kontermutter fehlt oder ist
locker.

Ventil weiter untersuchen und
notwendige Wartung durchfiihren.
(Siehe Abschnitt Wartung).

Uberdruck / Temperatur /
Durchflussmenge

Falsches Fluid flieft/strémt
durch das Ventil.

Uberpriifen Sie die Anwendungsdaten
mit dem Auslegungsblatt. Ventil
weiter untersuchen und notwendige

Wartung durchfiihren. (Siehe Abschnitt

Wartung).

Bewegung oder Drehung des
Stellantriebs und mégliche
VergroRerung des Ventilhubs
sowie moglicher Druck- oder
Temperaturanstieg der Regelgrofie
bei geschlossenem Ventil

Befestigungsmutter fiir den
Antrieb locker.

Ventil weiter untersuchen und
notwendige Wartung durchfiihren.
(Siehe Abschnitt Wartung).

Kupplung I6st sich; Beschadigung
von Kegelstange oder Antrieb
(schlechte Justierung);

Reduzierung des Hubs; Druck- oder
Temperaturanstieg der Regelgréfie
bei geschlossenem Ventil

Befestigungsmutter fiir den
Antrieb locker.

Ventil weiter untersuchen und
notwendige Wartung durchfiihren.
(Siehe Abschnitt Wartung).

Luftleckage am Lufteintrittsanschluss
(bei pneumatisch betatigtem Ventil)

Defekt des Luftanschlusses.

Luftanschluss abnehmen, prifen

und ggf. ersetzen, PTFE-Band auf
die Verschraubung kleben und den
Luftanschluss wieder anschrauben

Beschadigung der
Luftanschlussverbindung.

Fahren Sie mit dem Auswechseln des

Stellantriebs fort.

Uberdruck / Temperatur.

Die Angaben im technischen Datenblatt

mit dem Vordruck und Temperatur
Uberprifen.
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Symptom

Mogliche Ursachen

MaRnahmen

Luftleckage an der Antriebsspindel
(bei pneumatisch betatigtem Ventil)

Spindelabdichtung ist
beschadigt.

Spindelabdichtung auswechseln.

Spindel ist beschadigt.

Spindel priifen und gegebenenfalls
austauschen.

Uberdruck / Temperatur.

Die Angaben im technischen Datenblatt
mit dem Vordruck und Temperatur
Uberprifen.

Luftleckage am Antrieb zwischen
Gusslaterne und unterem
Membrangehause (bei pneumatisch
betatigtem Ventil)

Gusslaternen-Dichtung ist
beschadigt.

Dichtung auswechseln.

Unteres Membrangehéause ist

verformt.

Gehause priifen und Antrieb
gegebenenfalls austauschen.

Bolzen nicht richtig
angezogen.

Drehmoment priifen und
gegebenenfalls anpassen.

Uberdruck / Temperatur.

Die Angaben im technischen Datenblatt
mit dem Vordruck und Temperatur
Uberprifen.

Luftaustritt im Bereich der
Antriebsmembran zwischen
oberem und unterem Gehause (bei
pneumatisch betatigten Ventil).

Membrane ist beschadigt.

Membrane auswechseln.

Unteres oder oberes
Membrangehause sind
verformt.

Gehause priifen und Antrieb
gegebenenfalls austauschen.

Membranschraube nicht
richtig angezogen.

Drehmoment prifen und
gegebenenfalls anpassen.

Uberdruck / Temperatur.

Die Angaben im technischen Datenblatt
mit dem Vordruck und Temperatur
Uberprifen.

Standiger Luftaustritt an der
Entliftungsmutter des Antriebs (bei
pneumatisch betatigten Ventilen)

Membrane ist beschadigt.

Membrane auswechseln..

Uberdruck / Temperatur.

Die Angaben im technischen Datenblatt
mit dem Vordruck und Temperatur
Uberprifen.

Ventil 6ffnet oder schlief3t langsam.

Druckluftversorgung oder
Entluftung verstopft.

Geschwindigkeit mit den Angaben im
Datenblatt Uberprifen.
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