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1. Sicherheitshinweise

Der sichere Betrieb dieses Produkt ist nur dann gewahrleistet, wenn diese von qualifizierten Personal, wie
im Abschnitt 1.11 beschrieben, sachgemaR unter Einhaltung dieser Betriebsanleitung, eingebaut, in Betrieb
genommen und gewartet werden. AuBBerdem ist die Einhaltung der allgemeinen Montage- und
Sicherheitsvorschriften fiir den Rohrleitungs- und Anlagenbau, sowie der fachgerechte Einsatz von
Werkzeugen und Sicherheitsausriistungen zu gewahrleisten.

Achtung:

Beim Umgang mit den Dichtungen ist Vorsicht geboten. Edelstahl-Dichtungen kdnnen Schnitte zufiigen.

1.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Uberpriifen Sie mit Hilfe der Installations- und Wartungsanleitung, dem Typenschild sowie dem technischen
Datenblatt, dass das Produkt fiir die beabsichtigte Verwendung / Anwendung geeignet ist. Die unten
aufgefiihrten Produkte erfiillen die Anforderungen der Europdischen Druckgeraterichtlinie 2014 / 68 / EU

und tragen das c € -Zeichen, wenn vorgeschrieben. Die Produkte fallen im Rahmen der

Druckgeraterichtlinie in die folgenden Kategorien:

Produkt Gruppe 1 | Gruppe 2 Gruppe 1 Gruppe 2
Gase Gase Flussigkeiten | Fliissigkeiten
DRV 4 und DN15-DN32 (%"-1%") - SEP - SEP
DRV 4G DN 40 - DN 100 (1%" -2") - 1 - SEP
DRV 7 und DN 15-DN40 (%" -1%") - SEP - SEP
DRV7G DN 50 - DN 100 (2") - 1 - SEP
ws4 - SEP - SEP
WS4-3 - 1 - SEP

i) Die Produkte wurden speziell fiir den Gebrauch mit Dampf, Wasser, Druckluft, inerte Gase und bestimmte
Ole, welche in der Gruppe 2 der oben erwihnten Druckgeriterichtlinie eingestuft werden, entwickelt.
Soll das Produkt fiir andere Medien verwendet werden, so ist sich die Eignung des Produkts von Spirax
Sarco bestatigen zu lassen.

ii) Die Eignung der Werkstoffe, den Druck- und Temperaturbereich des Produkts sind zu kontrollieren.
Wenn die hochstzuldassigen Betriebswerte des Produkts kleiner sind als jene der Anlage, in die das
Produkt eingebaut werden soll, oder wenn eine Fehlfunktion des Produkts zu einem gefahrlichen
Uberdruck oder einer gefiahrlich hohen Temperatur filhren kdénnte, muss in der Anlage eine
Sicherheitsvorrichtung vorgesehen werden, die solche Grenzsituationen verhindert.

iii) Die richtige Einbaulage und die Stromungsrichtung sind zu bestimmen.
Hinweis: Bei Einsatz von fliissigen Medien darf das Produkt nur im Aussetzbetrieb eingesetzt werden.
In Anwendungen, wie zum Beispiel ein kontinuierlich betriebener Umwalzpumpen-Kreislauf, kann infolge
von Kavitation das Ventil und die Rohrleitung beschadigt werden. Diese Beschadigung fallt nicht unter
unsere Gewahrleistungsbestimmungen.

iv) Spirax Sarco Produkte sind nicht dafiir gedacht, Spannungen von der Anlage, in das die Produkte
eingebaut werden, aufzunehmen. Es liegt in der Verantwortung des Installateurs diese Spannungen zu
beriicksichtigen und geeignete Vorkehrungen zu treffen um diese zu vermindern.

v) Entfernen Sie vor dem Anschluss an Dampf oder andere Anwendungen mit hoher Temperatur die
Schutzabdeckungen von allen Anschliissen und ggf. die Schutzfolie von allen Typenschildern.
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1.2 Zugang

Bevor mit der Arbeit am Produkt begonnen wird, muss der sichere Zugang und wenn notwendig zum
Arbeitsbereich (geeignet abgesichert) sichergestellt werden. Falls benétigt, muss fiir eine Arbeitsbiihne
gesorgt werden.

1.3 Beleuchtung
Es ist fiir eine geeignete Beleuchtung, besonders dort wo feinmechanische oder schwierige Arbeiten
ausgefiihrt werden sollen, zu sorgen.

1.4 Gefahrliche Fliissigkeiten oder Gase in den Rohrleitungen

Es ist sorgfaltig zu priifen, welche Medien in der Rohrleitung sind bzw. gewesen sein konnten, bevor mit
der Arbeit begonnen wird. Hierzu gehéren: entziindliche Stoffe, gesundheitsgefdhrdende Substanzen,
extreme Temperaturen.

1.5 Gefahrliche Umgebung rund um das Produkt

Hierzu gehoren: explosionsgeféhrdete Bereiche, Sauerstoffmangel (z. B. Tanks, Gruben), gefahrliche Gase,
extreme Temperaturen, heiBe Oberflichen, Brandgefahr (z. B. beim SchweiBen), libermaBiger Larm,
bewegliche Maschinenteile.

1.6 Die Anlage

Die Auswirkungen in der Anlage bei den beabsichtigten Arbeiten sind zu beachten. Es ist sicherzustellen,
dass durch die vorzunehmende Aktion keine Gefahrdung von Menschen oder Anlagenteilen auftreten kann
(zum Beispiel beim SchlieBen von Absperrventilen).

Zu den Gefahren zdhlen auch das Abdecken von Liiftungsschlitzen oder Schutzvorrichtungen bzw. das
Inaktivschalten von Kontroll- oder Alarmeinrichtungen. Vergewissern Sie sich, dass Absperrventile allméhlich
auf- und zugedreht werden kénnen, damit es zu keinen plétzlichen Anderungen in der Anlage kommt.

1.7 Druckanlagen

Es ist zu priifen, dass die Anlage drucklos geschaltet wurde und die Druckanlage mit der Atmosphére sicher
verbunden ist. Es ist zu priifen, ob Absperreinrichtungen (Verriegeln und Entliiften) doppelt ausgefiihrt sind.
Geschlossene Ventile sind mit der Verstellsicherung gegen ein Offnen zu sichern. Sie diirfen niemals
annehmen, dass das System drucklos ist, auch nicht, wenn das Manometer Null anzeigt.

1.8 Temperatur

Nach dem Absperren der Anlage muss solange gewartet werden, bis sich die Temperatur an der Anlage
normalisiert hat. Um die Gefahr von Verbrennungen zu vermeiden, muss, wenn notwendig eine Schutzkleidung
getragen werden.

PTFE-Komponenten

Werden PTFE-Dichtungen auf Temperaturen von ca. 260°C oder héher erhitzt, so geben diese giftigen
Rauch ab, der voriibergehende Beschwerden verursachen kann. In allen Bereichen, in denen PTFE gelagert,
gehandhabt und verarbeitet wird, darf nicht geraucht werden, da das Inhalieren von PTFE verunreinigten
Tabaks ,,Polymerrauchfieber” verursacht.
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1.9 Werkzeuge und Verbrauchsmaterial
Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeiten, dass Sie die passenden Werkzeuge und/oder das geeignete
Verbrauchsmaterial zur Hand haben. Verwenden Sie nur die originalen Spirax Sarco Ersatzteile.

1.10 Schutzkleidung

Es ist zu liberpriifen, ob Sie und/oder andere in der Ndhe eine Schutzkleidung benétigen, um sich gegen
Gefahren zu schiitzen. Gefahren kénnen zum Beispiel sein: Chemikalien, hohe und tiefe Temperaturen,
Strahlung, Larm, herunterfallende Gegenstéande und Gefahren fiir Augen und Gesicht.

1.11 Genehmigungen zur Ausfiihrung von Arbeiten

Alle Arbeiten miissen von einer geeigneten, kompetenten Person ausgefiihrt oder Giberwacht werden.

Das Montage-und Bedienpersonal muss im korrekten Umgang mit dem Produkt entsprechend der
Betriebsanleitung geschult werden.

Wo ein offizielles Arbeitserlaubnis-System (,,permit to work“) in Kraft ist, muss dieses eingehalten werden.
Es wird empfohlen, dass uiberall dort, wo keine Arbeitserlaubnis gefordert wird, ein Verantwortlicher (falls
notwendig der Sicherheitsbeauftragte) liber die auszufiihrenden Arbeiten informiert wird, und, wenn
notwendig, eine Hilfskraft bereitzustellen.

Bringen Sie ggf. ,Warnhinweise" an.

1.12 Handhabung

Bei der manuellen Handhabung von groBen und/oder schweren Produkten besteht stets eine gewisse
Verletzungsgefahr. Heben, Schieben, Ziehen, Tragen oder Abstiitzen einer Last durch Korperkraft kann zu
Verletzungen insbesondere des Riickens fiihren. Es wird empfohlen, die Risiken unter Beriicksichtigung
der auszufiihrenden Tétigkeit, der Person, der Belastung und der Arbeitsumgebung zu bestimmen um dann
eine geeignete Methode zur Verrichtung der Tatigkeit festzulegen.

PTFE-Komponenten

PTFE ist innerhalb seines Arbeitstemperaturbereichs ein inertes Material. Wird es bis zu seiner
Sintertemperatur erhitzt, entstehen gasférmige Zersetzungsprodukte oder Rauch, die beim Einatmen
Beschwerden verursachen kdnnen. In Arbeitsstétten, in denen PTFE verwendet wird, sollte das Rauchen
verboten werden, weil mit Tabak verunreinigtes PTFE beim Brennen polymerhaltigen Rauch abgibt. Eine
Verunreinigung der Kleidung mit PTFE, besonders die Taschen, sind zu vermeiden. Hygienische Standards,
wie Hande waschen und Reinigung der Fingernégel ist bei Arbeiten mit PTFE besonders zu beachten.

1.13 Restgefahren

Unter normalen Betriebsbedingungen kann die duRere Oberflache des Produkts sehr heif werden. Unter
den maximal zuldssigen Betriebsbedingungen kann die Oberflaichentemperatur einiger Produkte sogar iiber
300 °C (572 °F) erreichen.

Viele Produkte besitzen keine Selbstentleerung. Bei der Demontage oder dem Entfernen des Produkts aus
einer Anlage ist besondere Vorsicht geboten (siehe Abschnitt Wartung).

1.14 Frostschutz

Bei nicht selbst entleerenden Produkten miissen Vorkehrungen getroffen werden, um sie vor Frostschaden
zu schiitzen, wenn sie in gewissen Umgebungen Temperaturen unter dem Gefrierpunkt ausgesetzt sind.
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1.15 Entsorgung
Das Produktistrecycelbar. Bei ordnungsgeméaBer Entsorgung des Produkts entsteht keine Umweltbelastung,
ausgenommen:

PTFE-Komponenten:
= Kann nur durch bewidhrte Methoden entsorgt, darf nicht verbrannt werden.

= PTFE-Miill ist gesondert zu lagern, nicht mit anderem Abfall vermischen. PTFE-Miill darf nicht auf eine
Miill-Deponie gelagert werden.

1.16 Rickwaren

Werden Produkte an Spirax Sarco zuriick gesendet, muss dies unter Beriicksichtigung der EG-Gesundheits-,
Sicherheits-und Umweltgesetze erfolgen. Gehen von diesen Riickwaren Gefahren hinsichtlich der Gesundheit,
Sicherheit oder Umwelt aufgrund von Riickstidnden oder mechanischen Defekten aus, so sind diese Gefahren
auf der Riickware aufzuzeigen und mogliche VorsorgemafRnahmen zu nennen. Diese Informationen sind in
schriftlicher Form bereitzustellen. Fall es sich bei Riickstdanden um geféhrliche oder potentiell gefahrliche
Stoffe handeln, so ist ein Sicherheitsdatenblatt, welches sich auf den Stoff bezieht, der Riickware bei zulegen.

Achtung
Wird das Produkt nicht in der Art und Weise verwendet, wie in dieser Betriebsanleitung spezifiziert,
so kann der Schutz beeintrachtigt werden.
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2. Allgemeine Produktinformationen

2.1 Beschreibung

Das Druckreduzierventil DRV ist ein direkt gesteuertes Ventil in robuster Ausfiihrung, das durch das hindurch
stromende Medium gesteuert wird. Es wurde fur harte Bedingungen, ideal fir Dampf-, Wasser-, Druckluft- und
inerte Gase-Anwendungen, entwickelt.

Zum dichten Absperren ist eine Version mit einer weich dichtenden Sitzdichtung aus Nitril (Suffix 'G’, bis max. 90°C)
erhaltlich. Bei dieser Anwendung wird ein maximales Druckreduzierungsverhaltnis von 10 : 1 empfohlen.

Das Ventil wird durch den Minderdruck geregelt, der direkt auf die Membran wirkt. Der Membrankraft wirkt die Kraft
der Justierfeder entgegen.

Unter stabilen Bedingungen sind die Membran- und Federkraft im Gleichgewicht. Ein Ansteigen oder Sinken der
Last hat ein Sinken oder Steigen des Minderdrucks zur Folge, der wiederum gegen die Federkraft wirkt, um durch
Offnen oder Schlielen des Ventils den Durchsatz anzupassen und einen konstanten Minderdruck zu halten.

Der DRV benétigt keine routinemafRige Wartung. Das mit einem Faltenbalg abgedichtete einsitzige Ventil ist mit
Gewindeanschluss in 2" bis 2", geflanscht in DN 15 bis DN 100 in einem Minderdruckbereich zwischen 0,1 bar und
20 bar erhaltlich.

Hinweis: Bei Einsatz von fllissigen Medien darf das Produkt nur im Aussetzbetrieb eingesetzt werden.

In Anwendungen, wie zum Beispiel ein kontinuierlich betriebener Umwalzpumpen-Kreislauf, kann infolge von
Kavitation das Ventil und die Rohrleitung beschadigt werden. Diese Beschadigung fallt nicht unter unsere
Gewabhrleistungsbestimmungen.

DN 15 und DN 20 DN 32 bis DN 50
(2" und %") (174" bis 2")

DN 65 bis DN 100

Abb. 1 Schnittzeichnungen des DRV-Sortiments
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2.2 DRV Nomenklatur

Prozessanschluss v, o, 1 1A 177, 20 DN 25
DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50, DN65, DN80 und DN100
Typ DRV = Direkt wirkendes Druckreduzierventil DRV
4 = Stahlguss
Gehausewerkstoff 4
7 = Sphéaroguss
. _ Weich dichtender
Option G = Sitz -
Spindeldichtung B = Faltenbalg B
*1=201- 06 bar (Typ 1 (N)/Gelb)
** 2 =02- 12 bar (Typ 2 (N)/Gelb)
Minderdruck-Bereich 3 =08- 25 bar (Typ 3 (N)/Blau)
(Antriebstyp / 4
Federfarbe) 4 =20- 50 bar (Typ 4 (N)/Blau)
5 = 45- 10 bar (Typ 5 (N)/Blau)
6 = 80- 20 bar (Typ 5 (N)/Rot)
Option N = Membran aus Nitril -
Gewinde = BSP /NPT (nur DRV 7)
Anschlussart PN 40
Flansch = PN 16 /PN 25 /ANSI 150 / ANSI 300 / JIS 20
BSP
Ausgleichsgefa WS 4 oder .
(falls bendtigt) WS 4-3 Anschluss-Optionen NPT WS 4 (BSP)
Anschweillende
| DN 25 | | DRV | | 4 | | - | | B | | 4 | | PN40 | |WS4(BSP)

* DN 32 bis DN 50 (1%" bis 2")  Bereich 0,15- 0,6 bar
* DN 65 bis DN 100 Bereich 0,30 - 0,6 bar
** DN 65 bis DN 100 Bereich 0,40 - 1,2 bar

Bestellbeispiel:
DRV 4B4, DN 25, PN40, EN 1092, zuzlglich Ausgleichsgefall WS4 (BSP).
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2.3 Technische Daten

DRV 4 und DRV 4G Stahlguss  Flansch DN 15 bis DN 100
Erhaltiche Gewinde %" bis 2"
ypen DRV 7 und DRV 7G Spharoguss
Flansch DN 15 bis DN 100
Abdichtungs-Faltenbalg DN 15 und DN 20 (2" und %4")
Ventiltypen
Balge fiir Druckentlastung und Abdichtung DN 25 - DN 100 (1" bis 4")
Innengewinde BSP (NPT auf Anfrage erhaltlich)
Anschliisse

(JIS und ANSI auf Anfrage erhaltlich)

Flansch gemaR EN1092, PN16, PN25 und PN40

Minderdruck-Bereich und Druckstufe Antriebsgehduse

Hinweis: Die hochste Arbeitstemperatur mit EPDM-Membran betrégt 125 °C, mit Nitril-Membran 90 °C.

Bereich Druck [bar] Federfarbe Antriebstyp PN Druckstufe
*1 0,1 bis 0,6 Gelb 1und 1N 2,5
*¥o 0,2 bis 1,2 Gelb 2und 2N 2,5
3 0,8 bis 2,5 Blau 3und 3N 6,0
4 2,0 bis 5,0 Blau 4 und 4N 16,0
5 4,5 bis 10,0 Blau 5und 5N 25,0
6 8,0 bis 20,0 Rot 5und 5N 25,0
* DN 32 bis DN 50 (1%" bis 2") Bereich 0,15 - 0,6 bar.
** DN 65 bis DN 100 Bereich 0,40 - 1,2 bar, DN 65 bis DN 100 Bereich 0,30 - 0,6 bar
24K, -Werte
Ventilaréfe DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DNS80 DN100
N (B @A v ey @) - - -
Max. K 3,4 6,5 11,4 16,4 24 40 58 92 145
Fir die Umrechnung:
C,(US)=K, x 1.156
C, (UK) =K, x 0.963
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2.5 DRV 4 - Einsatzgrenzen

Temperatur °C

300

200

100

0

* VAN
,\ Sattdampfkurve _\
F 2 FN
E D
0 10 20 30 40
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Ventil nicht eingesetzt werden.

AC-D
A-B-E
F-F

Flansch ASME 150.

Der DRV 4G ist begrenzt auf 90°C.

Flansch gemaR EN 1092, PN 40 und ASME 300.

Nenndruckstufe

PN 40

Maximaler Auslegungsdruck

40 bar @ 50 °C

DRV 4 300°C @ 25,8 bar

Max. Auslegungstemperatur

DRV 4G 90 °C @ 37,3 bar
Minimale Auslegungstemperatur 0°C

DRV 4 300°C @ 25,8 bar
Maximale Betriebstemperatur

DRV 4G 90 °C @ 37,3 bar
Minimale Betriebstemperatur 0°C
Hinweis: Fur niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.

DN15 - DN50 25 bar
Max. Differenzdruck

DN 65 - DN 100 20 bar
Prufdruck fir Festigkeitsprifung 60 bar
Hinweis: Mit Innenteilen darf der Prifdruck nicht gréRer sein als: 40 bar

10
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2.6 DRV 7 - Einsatzgrenzen

300 A B C D
Q
5 200 —
©
21;9_ Sattdampfkurve \
£ 100
K3} H \ H
G F E
0
0 5 10 15 20 25
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Ventil nicht eingesetzt werden.
A-D-E Gewinde und Flansch EN 1092 PN 25.
A-C-G Flansch EN 1092 PN 16.
A-B-F Flansch ASME 150.
H-H Der DRV 7G ist begrenzt auf 90°C.

Nenndruckstufe

PN 25

Maximaler Auslegungsdruck

25 bar @ 100 °C

DRV 7 300°C @ 17,5 bar
Max. Auslegungstemperatur
DRV 7G 90 °C @ 25 bar
Minimale Auslegungstemperatur 0°C
DRV 7 300°C @ 17,5 bar
Maximale Betriebstemperatur
DRV 7G 90 °C @ 25 bar

Minimale Betriebstemperatur

Hinweis: Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren. 0°C
DN 15 - DN 50 25 bar
Max. Differenzdruck
DN 65 - DN 100 20 bar
Priifdruck fir Festigkeitsprifung 38 bar
Hinweis: Mit Innenteilen darf der Prifdruck nicht grofer sein als: 25 bar
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2.7 AusgleichsgefaR - WS4 /| WS4-3 (sonderzubehér)

Technische Daten

WS 4 Das WS 4 ist fuir allgemeine Anwendungen mit einem Volumen von 1 Liter.
Erhiltliche Typen Das WS 4-3 ist geeignet fir Anwendungen, bei denen es zu schnellen
WS 4-3 Druck-oder Durchsatzanderungen kommen kann., und hat ein Volumen
von 3 Litern.
Minderdruck-Anschluss
Fillstopfen
Stellsignal Antrieb
Abb. 2 AusgleichsgefaR - WS4 / WS4-3
Prozessanschluss
%" BSP AufRengewinde BS 21
Gewinde WS 4
%" NPT Auflengewinde
5" BSP AufRengewinde BS 21
Eingang Gewinde WS 4-3
%" NPT AuRengewinde
WS 4 DN10
Anschweillende
WS 4-3 DN15
Ausgang Gewinde " BSP Innengewinde BS 21 mit 8 mm Schneidring.
Werkstoffe
Gehause Stahl
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2.8 Einsatzgrenzen - WS4 / WS4-3

225
200 T\
< 150 — \
= Sattdampfkurve
o 100
Q.
& 50
0
0 5 10 15 20 25
Druck in bar

In diesem Bereich darf das Ventil nicht eingesetzt werden.

Nenndruckstufe

PN 25

Maximaler Auslegungsdruck

25 bar @ 120 °C

Max. Auslegungstemperatur

225°C @ 21 bar ii

Minimale Auslegungstemperatur

0°C
Max. Betriebsdruck fur Sattdampf-Anwendungen 21 bar
Maximale Betriebstemperatur 225 °C @ 21 bar
Minimale Betriebstemperatur 0°C
Hinweis: Fir niedrigere Betriebstemperaturen ist Spirax Sarco zu kontaktieren.
Max. Differenzdruck 25 bar
Prifdruck fir Festigkeitspriifung 40 bar
Hinweis: Mit Innenteilen darf der Prifdruck nicht grofRer sein als: 25 bar
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2.9 Werkstoffe (fortfiihrend auf den Seiten 16 bis 19)

Nr. Teil Material
DRV 4 Stahlguss DIN 17245 GP 240 GH
1 Gehause DN 15 - DN 50 Spharoguss DIN 1693 GGG 40.3
PRVY DN 65 bis DN 100 Spharoguss ENG JS 400-18-LT
DRV 4 Stahlguss DIN 17245 GSC25
2 Oberteil
DRV 7 Sphéaroguss DIN 1693 GGG 40.3
Edelstahl BS 970 431 S29
3 \Ventilsitz DN 15 (%2")
Edelstahl
DN 20 und DN 25 (%" und 1") Unlegierter Stahl
4 Dichtung
DN 32 bis DN 50  (1%" bis 2") Verstarktes Graphit
Ventilkegel DRV 4 und DRV 7 Edelstahl BS 970 431 S29
° Ventilkegel DRV 4G und DRV 7G Edelstahl / Nitril BS 970 431 S29
6  Kegelschraube DN 15und DN 20 (%" und %") Edelstahl BS 6105 A2
7 Kegelschraubendichtung Arlon 1555
8  Buchse DN 15 und DN 20 Edelstahl BS 970 431 S29
9 (BT‘je‘i’Ihjjn Nr.10) DN 25 - DN 100 Edelstahl BS 970 431 529
10 Em:]a;:"”gs”'g' DN25-DN100 (1" bis 2") Edelstahl AISI 316L
11 Entlastungsbalg-Dichtung Verstarktes Graphit
12  Gehausedichtung Verstarktes Graphit
13 Gehausemuttern Stahl DIN 267 Pt13 Gr. 8
14 Gehausebolzen Stahl DIN 267 Pt13 Gr. 8,8
DN 15 - DN 25 (%" bis 1") M10
DN 32und DN 40 (1%"und 1%%") M10
DN 50 und DN 65 (2") M12
DN 80 und DN 100 (3" und 4") M16
15 Antriebssaulen Stahl, verzinkt BS 970 230 M07
16  Antriebssaulen-Muttern Stahl, verzinkt BS 3692 Gr. 8
17  Sollwertversteller Grauguss, verzinkt DIN 1691 GG25
18 Feder(n) Chrom-Vanadium
19 Buchse (Teil von Nr. 20) PTFE / Stahl - Verbund
20 Abdichtungsbalg-Einheit Edelstahl AISI 316L
o Apdichtungsbalg- DN 15und DN 20 (%" und %") Edelstahl
Dichtung DN25-DN 100 (1" bis 2") Verstarktes Graphit
14 splra)(sarco IM-S12-04 CH Ausgabe 12
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Abb. 3a DN 25 42
(Teile 15 und 16 nicht dargestellt) 35 38 37 36
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2.9 Werkstoffe (fortgesetzt)

Nr. Teil Material
22 Uberwurfmutter DN 25 - DN 100 Stahl, verzinkt BS 970 230 M07
23 Adapter Edelstahl BS 970 431 S29
DN 25 - DN 50 (1" bis 2") Verstarktes Graphit
24 Adapter-Dichtung
DN 15 - DN 25 (*2" bis 1") Stahl, verzinkt BS 3692 Gr. 8
DN 32 bis DN 50  (1%" bis 2") Stahl, verzinkt BS 970 230 M07
25 Kontermutter
DN 65 bis DN 100 Stahl, verzinkt BS 3692 Gr. 8
26 Federplatte Stahl, verzinkt BS 1449 Pt 1 HR14
27 Nadellager Stahl
28  Justiermutter Stahl, verzinkt BS 970 230 M07
29 Federtasse DN 32 bis DN 50 Stahl, verzinkt BS 1449 Pt 1 HR14
30 Sprengring DN 32 bis DN 50  (1%" bis 2") Stahl, verzinkt
31 Montagebiigel DN 25 - DN 50 Stahl, verzinkt BS 1449 Pt 1 HR14
spira
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2.9 Werkstoffe (fortgesetzt)

Nr. Teil Material
Typ 1(N) bis 4(N) Stahl DIN 1514 St W24
32 Antriebsgehause
Typ 5(N) Stahl BS EN 10025 S355 J2G3
Typ 1(N) und 2(N) Stahl, verzinkt BS 3692 Gr. 5,6
33 Gehauseschrauben
Typ 3(N), 4(N) und 5(N) Stahl, verzinkt BS 3692 Gr. 8,8
Typ 1(N) und 2(N) Stahl, verzinkt BS 3692 Gr. 5
34 Gehausemuttern
Typ 3(N), 4(N) und 5(N) Stahl, verzinkt BS 3692 Gr. 8
Membran EPDM, gewebeverstarkt
35
Membran mit Suffix ,N“ Nitril, gewebeverstarkt
36 Sechskantschraube Edelstahl BS 6105
37 Dichtungsring Kunststoff
38 Membranhalterung Edelstahl ASTM A351 CF8M
39 Membranteller Stahl, verzinkt BS 1449 Pt 1 HR14
40 Spindel Stahl, verzinkt BS 970 230 M0O7
41  Muttern Stahl, verzinkt BS 3692 Gr. 8
42  Schneidringverschraubung Stahl, verzinkt
43 Gewindeeinsatz DN 15 und DN 20 Edelstahl DTD 734
44  Mutter, selbstsichernd DN 25 - DN 100 Edelstahl BS 6105 A2
45 * Klemmplatte nur DN 65 bis DN 100 Edelstahl ASTM A276 316L

46 * Dichtung

nur DN 65 bis DN 100

Verstérktes Graphit

* Hinweis: Teile 45 und 46 nur fiir DRV 4 und DRV 4G.
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6
Nur DN 15 und DN 20 (%" und %")

Bt

— 43

Abb. 3b DN 15 und DN 20 (2" und %")

16
— 15
oJ oJ
Abb. 3c DN 32 bis DN 50 (1" bis 2") Abb. 3d
DN 65 bis DN 100
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3. Montage

Hinweis: Bevor mit der Montage begonnen wird, sind die 'Sicherheitshinweise' in Kapitel 1 zu lesen.

Bei Einsatz von fliissigen Medien darf das Produkt nur im Aussetzbetrieb eingesetzt werden. In Anwendungen,
wie zum Beispiel ein kontinuierlich betriebener Umwalzpumpen-Kreislauf, kann infolge von Kavitation das
Ventil und die Rohrleitung beschéddigt werden. Diese Beschadigung fillt nicht unter unsere
Gewaébhrleistungsbestimmungen.

3.1 Alilgemeine Informationen

Es wird empfohlen, dass Ventil in eine waagerecht verlegte Rohrleitung einzubauen.

Liegen die Betriebstemperaturen unter 125°C, so kann das Ventil mit dem Antrieb nach oben oder unten montiert
werden (siehe Bild 4).

Bei Sattdampfanwendungen oder Betriebstemperaturen von tber 125°C muss das Ventil mit dem Antrieb nach
unten und einem AusgleichsgefaR in der Messleitung montiert werden (siehe Abb. 5).

Die Strédmungsrichtung in der Rohrleitung muss mit der Pfeilrichtung auf dem Ventil iibereinstimmen.

<—*
a *mindestens 1 m (3 ft) oder 15 x DN

Abb. 4
Typische Montage bei Temperaturen unter 125°C des Minderdrucks. Alternativ kann das Ventil mit Antrieb
nach unten eingebaut werden.

*mindestens 1 m (3 ft) oder 15 x DN
*—

WS 4
Ausgleichsgefal

Abb. 5 Typische Montage bei Temperaturen unter 125°C des Minderdrucks
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3.2 Druckmessleitung

Die Druckmessleitung ist direkt vom Ventil-Antrieb zur Rohrleitung der Minderdruckseite zu verlegen. Fur eine gute
Regelungist es notwendig, die Druckmessleitung mindestens einen Meter vom Ventil entfernt auf der Minderdruckseite
anzuschlieRen. Es wird empfohlen, eine Druckmessleitung mit 8 mm AuRendurchmesser aus Edelstahl oder Kupfer
zu verwenden.

3.3 Schutz vor Schmutz

Bevor das Ventil montiert wird, ist die gesamte Rohrleitung innen zu sdubern, so dass Schmutz, Schweillperlen u.a.
aus der Rohrleitung entfernt werden. Es wird empfohlen, das Ventil durch Einsatz eines Schmutzféngers, welches
vor dem Druckreduzierventil eingebaut wird, zu schiitzen. Bei Dampf- und Druckluft-Anwendungen wird durch einen
seitlich liegenden Einbau des Schmutzfangers verhindert, dass sich sein Gehause mit Wasser fiillt und damit einen
Wassersack bildet.

3.4 Kondensatableitung
Bei Dampfanwendungen sollte ein Dampftrockner mit der entsprechenden Entwasserung (Kugelschwimmer-
Kondensatableiter) auf der Vordruckseite des Ventils eingebaut werden.

3.5 Druckmanometer

Es ist unbedingt notwendig, ein Druckmanometer vor und hinter dem Ventil einzubauen.

3.6 Sicherheitsventil

Es wird empfohlen, ein geeignetes Sicherheitsventil auf der Minderdruckseite zu installieren, um Anlagenteile vor
zu hohem Druck zu schiitzen.

Der Ansprechdruck ist unter dem sicheren Arbeitsdruck der Ausriistung auf der Minderdruckseite festzulegen. Das
Ventil ist so zu dimensionieren, dass die gesamte Leistung des DRV abgeleitet werden kann, sollte der DRV in voll
geodffneter Stellung ausfallen. Die Austrittsrohrleitung muss an einer sicheren Stelle enden.

3.7 Absperrventile
Die Installation von Absperrarmaturen vor und hinter dem DRV wird empfohlen, um bei der Reinigung und Wartung
die Druckreduzierstation absperren zu kénnen.

3.8 Ausgleichsgefal

Es ist unbedingt notwendig, dass Ausgleichsgefal’ vor Inbetriebnahme des Ventils mit Wasser zu fiillen. Fillstopfen
am Ausgleichsgefall entfernen und mit Weichwasser fiillen. Fillstopfen wieder anbringen.

Bei Anwendungen, bei denen es zu schnellen Druck- oder Durchsatzénderungen kommen kann, wird der Einsatz
des WS4-3 empfohlen.

Bei der Inbetriebnahme des Ventils, langsam das Absperrventil auf der Vordruckseite 6ffnen, um Wasserschlage zu
vermeiden. Das Druckreduzierventil ist nun fiir den Betrieb bereit.

spira
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3.9 Gewiinschten Minderdruck einstellen

Das Ventil wird nicht voreingestellt ausgeliefert, d.h. der Sollwertversteller ist auf der untersten Position. Der
Minderdruck kann entweder bei Nullabnahme oder bei Abnahme eingestellt werden, je nach den Anforderungen
der Anwendung, unter Beriicksichtigung des Effekts der P-Abweichung.

Der gewiinschte Minderdruck wird durch Drehen am Sollwertversteller unter Beachtung des Manometer auf der
Minderdruckseite erreicht.

Die Einstellung kann mit einem Gabelschllssel, SW 17 fir DN 15 - DN 50 und mit SW 24 fir DN 65 - DN 100
erfolgen.

Beim Zusammendriicken der Feder wird der Sollwert erhéht und umgekehrt beim Entspannen der Feder gesenkt
(siehe Abb. 6).

Sollwertversteller (17) Sollwert verkleinern

)
g Sollwert erhéhen
=N
&
=]
il

Abb. 6

spira
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4. Wartung

Hinweis: Bevor mit der Wartung begonnen wird, sind die ,,Allgemeinen Sicherheitshinweise“ im Abschnitt
1 zu beachten.

Produktspezifische Sicherheitshinweise

Das Produkt darf nicht demontiert werden, bevor die Justierfeder entspannt wurde.

Wichtiger Hinweis:
Wird die Wartung am DRV durchgefiihrt, so darf die Justiermutter (28) nicht gedreht werden ohne bevor die
Kontermutter (25) zu 16sen. Bei Nichtbeachten wird der Abdichtungsbalg zerstort.

4.1 Aligemeine Informationen

Obwohl das Ventil wartungsfrei ist, wird empfohlen, in einem zeitlichen Abstand von 12 bis 18 Monaten die
Funktionsteile auf VerschleiR® zu Gberprifen. Verschlissene Teile miissen ausgewechselt werden. Die verfligbaren
Ersatzteile sind im Abschnitt 5 aufgefihrt.

Bevor mit der Wartung begonnen wird, ist zuerst das Ventil auf der Vordruck- und Minderdruckseite drucklos zu
sperren und dann durch Drehen des Sollwertverstellers (17) die Justierfeder zu entspannen.

Nun das Minderdruck-Signal ist vom Antrieb zu unterbrechen.

Sicherheitshinweis: Das Produkt enthalt PTFE / Stahl - Verbundstoffe. Die Vorkehrungen sind in Abschnitt 1.15
beschrieben.

4.2 Empfohlene Drehmomente

VentilgroRe Drehmoment [Nm]
Entlastungsbalg- Verbindung
DN Zoll | Ventilsitz Einheit Adapter | der Bilge | Uberwurfmutter | Gehdusemuttern
(3) (10) (23) (10/20) (22) (13)

DN 15 | %" 50 - 55 15-20
DN 20 | %" | 105-110 20-25
DN 25 1" 160 - 170 90 - 100
DN 32 | 1%" | 100- 110 170 - 180

55 - 60 40-45 25-30
DN 40 | 1%." | 175-185 170 - 180
DN 50 2" 165-175 220 - 230 2-3
DN 65 - 40-45
DN 80 - - - - 60 - 65 60 - 65
DN 100 - 50 - 55
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Weitere empfohlene Drehmomente

Ventil
8 Buchse Nur DN 15, DN 20, (*2"und %.") 50 - 60 Nm
16 Antriebssaulen-Muttern 25-35Nm
20 Abdichtungsbalg-Einheit Nur DN 15, DN 20, (%2"und %") 175 - 185 Nm
28 /25 Justiermutter / Kontermutter 10-15Nm
44 Mutter, selbstsichernd Anziehen, so dass der Ventilkegel (5) kein Spiel mehr hat.
Antrieb

Gehauseschrauben und -muttern (Typ 11, 11N, 12 und 12N) 4,5-55Nm
33134 Gehauseschrauben und -muttern (Typ 3, 3N, 4, 4N, 5 und 5N) 10,5-11,5Nm
38 Membranhalterung 23 -27 Nm
4 Muttern 15-18 Nm

Ausgleichsgefal Fiillstopfen = Zum Abdichten anziehen

4.3 Maximalen Ventilhub einstellen

Der maximale Ventilhub wird werksseitig vor Auslieferung eingestellt.

Nach einer Demontage des Ventils ist der maximale Hub neu einzustellen (siehe Abschnitt 4.3.1).

Hinweis: Wurde nur der Antrieb demontiert, so ist keine Neueinstellung des Ventilhubs notwendig.

Bevor mit der Neueinstellung des Hubs begonnen wird, ist zuerst das Ventil auf der Vordruck- und Minderdruckseite
drucklos zu sperren

4.3.1 Vorgehensweise zum Einstellen des max. Ventilhubs (Abb. 7):

= Messleitung trennen (42). Muttern (41) I6sen und Antrieb vom Ventil entfernen.

= Sollwertversteller (17) drehen, bis die Feder entspannt ist.

= Wahrend die Justiermutter (28) gehalten wird, Kontermutter (25) I6sen.

=  Wahrend Druck auf das Ende der Ventilspindel (20) ausgelbt wird, sicherstellen, dass der Ventilkegel (5) den
Ventilsitz (3) berlihrt. Justiermutter (28) aufschrauben bis sie den Montagebiigel (31) bertihrt.

= Der maximale Hub kann jetzt durch Drehen der Justiermutter eingestellt werden. Die Anzahl der Umdrehungen
geman Tabelle 1.

= Wahrend die Justiermutter (28) eingestellt wird, sind Drehungen zu vermeiden. Kontermutter (25) mit dem
empfohlenen Drehmoment, siehe Abschnitt 4.2, anziehen.

= Antrieb montieren und die Muttern mit dem empfohlenen Drehmoment, siehe Abschnitt 4.2, festziehen.

= Messleitung anschlieBen. Ist ein Ausgleichsgefal} installiert, so ist es vor der Inbetriebnahme des Ventils mit
Weichwasser aufzufiillen.

= Wiederinbetriebnahme des Ventils gemaR den Abschnitten 3.8 und 3.9.
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Abb. 7 DN 65 bis DN 100
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Tabelle 1 Einstellung maximalen Ventilhub

42

VentilgroRe Max. Hub (mm) Umdrehungen der Justiermutter

DN 15 7" 4,00 2 Umdrehungen und eine 4/4 Umdrehung
DN 20 ¥a" 4,75 3 Umdrehungen und eine 1/4 Umdrehung
DN 25 1" 6,25 4 Umdrehungen und eine 1/4 Umdrehung
DN 32 1" 7,75 5 Umdrehungen und eine 1/4 Umdrehung
DN 40 1" 9,00 6 Umdrehungen

DN 50 2" 11,00 7 Umdrehungen und eine 1/4 Umdrehung
DN 65 2" 12,25 8 Umdrehungen und eine 1/4 Umdrehung
DN 80 3" 15,75 10 Umdrehungen und eine 3/4 Umdrehung
DN 100 4" 19,50 13 Umdrehungen
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4.4 Einbau der Ersatzteile

4.4.1 Erneuern der Antriebsmembran und des Dichtungsrings (Abb. 9):

Bevor die Austauschteile eingebaut werden, ist der Antrieb vom Ventil zu entfernen.
Gehauseschrauben und -muttern (33, 34) entfernen und Antriebsgehause (32) entfernen.

Sechskantschraube (36) I6sen und sie zusammen mit der Membranhalterung (38), Dichtungsring (37), Membran
(35) und Spindel (40) entfernen.

Neue Membran (35) einsetzen.

Membranhalterung wieder montieren. Darauf achten, dass die Membranwulst korrekt in der Membranhalterung
liegt.

Neuen Dichtungsring einsetzen und die Sechskantschraube und Spindel montieren. Anzugsmomente, siehe
Abschnitt 4.2.

Gehauseoberteil aufsetzen.
Gehauseschrauben und -muttern mit den in Abschnitt 4.2 empfohlenen Drehmomenten anziehen.

Antriebsgehause auf das Ventil setzen und die Muttern (41) mit dem empfohlenen Drehmoment, siehe
Abschnitt 4.2, anziehen.

Messleitung anschlielen.
Ist ein AusgleichsgefaR installiert, so ist es vor der Inbetriebnahme des Ventils mit Weichwasser aufzufiillen.

Wiederinbetriebnahme des Ventils gemaR den Abschnitten 3.8 und 3.9.

4.4.2 Austausch der Feder(n) (Abb. 8 und 9):

Sollwertversteller (17) drehen, bis Feder(n) (18) entspannt ist.
Messleitung trennen. Muttern (41) I6sen und Antrieb vom Ventil entfernen.
Antriebssaulen-Muttern (16) I6sen und den Montagebiigel (31) entfernen.

Wahrend die Justiermutter (28) gehalten wird, Kontermutter (25) 16sen, Justiermutter (28), Kontermutter (25),
Nadellager (27), Federplatte (26), Federtasse (29) und Feder(n) (18) entfernen.

Neue Feder(n) einsetzen und Federplatte, Nadellager und Justiermutter wieder montieren.

Montagebiigel montieren und Antriebssaulen-Muttern mit den in Abschnitt 4.2 empfohlenen Drehmomenten
anziehen.

Maximalen Ventilhub wie in Abschnitt 4.3 beschrieben, einstellen und Messsignal-Leitung montieren.

Wiederinbetriebnahme des Ventils gemaf den Abschnitten 3.8 und 3.9.

4.4.3 Austausch der Abdichtungsbalg-Einheit( (Abb. 8 und 9):
Hinweis: Besonders darauf zu achten ist, die Bélge nicht mit bloRen Fingern zu beriihren, da es sonst zur Korrosion
kommen kann.

Sollwertversteller (17) drehen, bis Feder(n) (18) entspannt ist.
Messleitung trennen. Muttern (41) I6sen und Antrieb vom Ventil entfernen.

Antriebssaulen-Muttern (16) I6sen und den Montagebuigel (31) entfernen. Wahrend die Kontermutter (25)
gehalten wird, Justiermutter (28) I6sen, Nadellager (27), Federtasse (29), Federplatte (26), Kontermutter (25)
und Feder(n) (18), wie in Abschnitt 4.4.2 beschrieben, entfernen.
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Fiir DN 15 und DN 20 (%2" und %."):

Gehausemuttern (13) entfernen und das gesamte Oberteil vom Gehause (1) heben.
Kegelschraube (6 nicht dargestellt) entfernen, Ventilkegel (5) und Kegelschraubendichtung (7) entfernen.
Abdichtungsbalg-Einheit (20) I6sen und mit der Abdichtungsbalg-Dichtung (21) entfernen.

Neue Abdichtungsbalg-Einheit (20) einsetzen. Dazu eine neue Abdichtungsbalg-Dichtung (21) verwenden.
Empfohlene Anzugsmomente, siehe Abschnitt 4.2.

Vor Montage des Ventilkegels diesen auf Beschadigungen und Verschleil untersuchen und ihn gegebenenfalls
austauschen (siehe Abschnitt 4.4.5).

Kegelschraubendichtung (7), Ventilkegel (5) und Kegelschraube (6 nicht dargestellt) wieder montieren und so
anziehen, dass der Ventilkegel kein mehr Spiel hat. Hinweis: Das Innengewinde des Abdichtungsbalgs ist mit
einem selbst sichernden Gewinde ausgestattet, um ein Losen der Kegelschraube wahrend des Betriebs zu
verhindern.

Das gesamte Oberteil auf das Gehause (1) mit neuer Geh&ausedichtung (12) setzen.
Gehausemuttern (13) mit dem empfohlenen Drehmoment, siehe Abschnitt 4.2, festziehen.

Kontermutter (25), Feder(n) (18), Federplatte (26), Nadellager (27), Justiermutter (28) Montagebligel (31)
und Antriebssaulen-Muttern (16 nicht dargestellt) montieren und mit den empfohlenen Drehmoment, siehe
Abschnitt 4.2, festziehen.

Maximalen Ventilhub wie in Abschnitt 4.3 beschrieben einstellen und den Antrieb wie in Abschnitt 3.8 und 3.9
beschrieben, wieder anbringen.

Fiir DN 25 bis DN 100 (1" bis 2"):

Wahrend der Adapter (23) gehalten wird, Uberwurfmutter (22) lésen und entfernen.
Abdichtungsbalg-Einheit (20) I6sen und mit der Abdichtungsbalg-Dichtung (21) entfernen.

Neue Abdichtungsbalg-Einheit (20) mit der Abdichtungsbalg-Dichtung (21) einsetzen. Fiir DRV 4 in DN 65 bis
DN 100 wird eine Klemmplatte (45) und eine Klemmplatten-Dichtung (46) zuséatzlich zum Abdichtungsbalg
verwendet.

Gehausemuttern (22) mit dem empfohlenen Drehmoment, siehe Abschnitt 4.2, festziehen.

Alle weiteren Komponenten kdnnen nun wie im oberen Abschnitt fir Ventile in DN 15 und DN 20 beschrieben,
wieder montiert werden.
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4.4.4 Austausch der Entlastungsbalg-Einheit (Abb. 11)

Fiir DN 25 bis DN 50 (1" bis 2"):

Zuerst Antrieb wie in Abschnitt 4.4.3 beschrieben, entfernen. Dann fortfahren wie hier beschrieben:
Gehausemuttern (13) entfernen und das gesamte Oberteil vom Gehause (1) heben.

Selbstsichernde Mutter (44), Ventilkegel (5) und Kegelschraubendichtung (7) entfernen.
Abdichtungsbalg-Einheit (10) I6sen und mit der Abdichtungsbalg-Dichtung (11) vom Oberteil (2) entfernen.

Die Entlastungsbalg-Einheit kann nun auf Beschadigungen begutachtet und wenn notwendig, ausgetauscht
werden.

Neue Entlastungsbalg-Einheit (10) einsetzen. Dazu eine neue Entlastungsbalg-Dichtung (11) verwenden.
Empfohlene Anzugsmomente, siehe Abschnitt 4.2. Der Ventilkegel und Ventilsitz kann nun auf Beschadigungen
begutachtet und wenn notwendig, ausgetauscht werden.

Neue Kegelschraubendichtung (7) verwenden und Ventilkegel (5) wieder anbauen und selbstsichernde
Mutter (44) anziehen, dass es der Ventilkegel kein Spiel hat.

Das gesamte Oberteil (2) auf das Gehause (1) unter Verwendung einer neuen Gehausedichtung (12) setzen.

Gehausemuttern (13) mit dem empfohlenen Drehmoment, siehe Abschnitt 4.2, festziehen. Abdichtungsbalg,
Antrieb und alle restlichen Komponenten wieder montieren und Ventil wieder in Betrieb nehmen. Vorgehensweise
wie in Abschnitt 4.4.3 beschrieben,

Fiir Ventile in DN 65 bis DN 100:
Hinweis: Fir Ventile in DN 65 bis DN 100 ist es nicht notwendig, den Abdichtungsbalg oder Antrieb zu entfernen,
um den Entlastungsbalg auszutauschen. Vorgehensweise wie folgt:

Sollwertversteller (17) drehen, bis Feder(n) (18) entspannt ist.

Gehausemuttern (13) entfernen, das gesamte Oberteil (2) und die Gehausedichtung (12) vom Gehéause (1)
entfernen.

Selbstsichernde Mutter (44), Ventilkegel (5) und Kegelschraubendichtung (7) entfernen.

Entlastungsbalg-Einheit (10) drehen und sie von der Abdichtungsbalg-Einheit (20) I6sen, Entlastungsbalg-Einheit
(10) und Entlastungsbalg-Dichtung (11) vom Oberteil (2) abziehen.

Der Entlastungsbalg kann nun auf Beschadigungen begutachtet und wenn notwendig, ausgetauscht werden.
Im Inneren des Oberteils Graphit-Paste auf das Gewinde des Abdichtungsbalgs auftragen.
Den Ventilkegel auf Beschadigungen begutachten und wenn notwendig, austauschen.

Neue Kegelschraubendichtung (7) verwenden und Ventilkegel (5) wieder anbauen, selbstsichernde Mutter (44)
so anziehen, dass der Ventilkegel kein Spiel hat.

Faltenbalg (10) auf Gehauseoberteil (2) unter Verwendung einer neuen Entlastungsbalg-Dichtung (11) setzen.
Vorsichtig, unter Beachtung des korrekten Einbauorts, die Entlastungsbalg-
Einheit in die Abdichtungsbalg-Einheit hinein drehen und festziehen.

Neue Gehausedichtung (12) verwenden, das gesamte Oberteil auf das Gehause (1) aufsetzen.und
Gehausemuttern (13) aufschrauben, mit den in Abschnitt 4.2 empfohlenen Drehmoment festziehen.

Messleitung wieder verbinden und sicherstellen, dass das Ausgleichsgefall mit Weichwasser aufgefiillt ist.
Wieder-Inbetriebnahme gemaf Abschnitt 3.8 und 3.9.
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4.4.5 Austausch von Ventilkegel und -sitz (Abb. 13):

Sollwertversteller (17) drehen, bis Feder(n) (18) entspannt ist.
Messleitung trennen und Oberteil / Feder / Antrieb wie in Abschnitt 4.4.4 beschrieben, demontieren.

Ventilkegel (5) begutachten und wenn notwendig zusammen mit der Kegelschraubendichtung (7) wie in Abschnitt
4.4.4 beschrieben, austauschen.

Ventilsitz (3) begutachten.

Wenn notwendig, Ventilsitz (3) und Sitzdichtung (4) austauschen (nur DN 15 bis DN 50) Empfohlene Drehmomente,
siehe Abschnitt 4.2.

Fir Ventile in den Nennweiten DN 15, DN 20 und DN 25 wird empfohlen, auf die Phase des Sitzes eine nicht
aushartenden Dichtmasse (z.B. Stag Brand Joiniting Paste) aufzutragen.

Oberteil / Feder / Antrieb mit neuer Gehausedichtung (12) zusammensetzen. Gehausemuttern (13) mit dem
empfohlenen Drehmoment, siehe Abschnitt 4.2, festziehen.

Maximalen Ventilhub einstellen und Messsignal-Leitung montieren, wie in Abschnitt 4.3 beschrieben.

Wiederinbetriebnahme des Ventils gemaR den Abschnitten 3.8 und 3.9.

4.4.6 Austausch des Nadellagers (Abb. 13):

Sollwertversteller (17) drehen, bis Feder(n) (18) entspannt ist.

Messleitung aus der Schneidringverschraubung (42) entfernen und Antrieb vom Ventil entfernen.
Antriebssaulen-Muttern (16 nicht dargestellt) I6sen und den Montagebiigel (31) entfernen.

Wahrend die Justiermutter (28) gehalten wird, Kontermutter (25) 16sen.

Justiermutter (28) und das Nadellager (27) entfernen.

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge unter Verwendung von neuem Schmierfettes.
Maximalen Ventilhub einstellen und Messsignal-Leitung montieren, wie in Abschnitt 4.3 beschrieben.

Wiederinbetriebnahme des Ventils gemaR den Abschnitten 3.8 und 3.9.

32

spira
P )(sarco IM-S12-04 CH Ausgabe 12



7
13

i)

42

17

18

27

Abb. 13 DN 25 (1")

SP'ra)(sarco

33

IM-S$12-04 CH Ausgabe 12



5. Ersatzteile

DN 15 und DN 20 ('2" und %")
Die erhaltlichen Ersatzteile fir Ventile in DN 15 und DN 20 (%2" und %") sind im Folgenden aufgelistet.
Die Ubrigen Teile sind nicht als Ersatzteile lieferbar.

Erhaltliche Ersatzteile

Schneidringverschraubung A
Membran-Gruppe Membran und Dichtungsring B,C
Nadellager D
. . Abdichtungsbalg-Einheit, Abdichtungsbalg-Dichtung und
Abdichtungsbalg-Gruppe Gehausedichtung E,F,G
Justierfeder(n) 1
. } Ventilsitz, Sitzdichtung, Ventilkegel, Gehausedichtung und
Sitz / Kegel - Gruppe Kegelschraubendichtung 4. KL GH
Dichtungssatz Abdichtungsbalg-Einheit, Gehausedichtung und Sitzdichtung F, G, K

Bestellung von Ersatzteilen
Bestellen Sie Ersatzteile immer unter Verwendung der Beschreibung in der Spalte ,Erhaltliche Ersatzteile” und
geben Sie Groflke, Typ und Druckbereich des Ventils an.

Beispiel: 1 x Gehausedichtung fiir ein Druckreduzierventil Spirax Sarco DRV 7B1, DN 15.

ir
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DN 25 bis DN 100 (1" bis 2")
Die erhaltlichen Ersatzteile fir Ventile in DN 25 bis DN 100 (1" bis 2") sind im Folgenden aufgelistet.
Die Ubrigen Teile sind nicht als Ersatzteile lieferbar.

Erhéltliche Ersatzteile

Schneidringverschraubung A

Membransatz B,C

Membran und Dichtungsring

Nadellager D

Abdichtungsbalg-Gruppe
Abdichtungsbalg-Einheit, Abdichtungsbalg-Dichtung, (plus Adapter-Dichtung DN 25 bis DN50 E, F, (0), (R)
(1" bis 2"), plus Klemmplatten-Dichtung DRV 4, DN 65 bis DN 100.

Justierfeder(n) |

Sitz / Kegel - Gruppe DN 25 bis DN 50 (1" bis 2")
Ventilsitz, Sitzdichtung, Ventilkegel, selbstsichernde Mutter, Kegelschraubendichtung und J, K, L, W, H, G
Gehausedichtung

Kegel-Gruppe DN 65 bis DN 100
Ventilkegel, selbstsichernde Mutter, Kegelschraubendichtung, Gehausedichtung und L,W,H,G, M
Entlastungsbalg- Dichtung.

Entlastungsbalg-Gruppe DN 25 - DN 50 (1" bis 2")
Entlastungsbalg-Einheit, Entlastungsbalg-Dichtung, Gehausedichtung, selbstsichernde Mutter,
Kegelschraubendichtung, Abdichtungsbalg-Dichtung und Adapter-Dichtung.

N, M, G, W,
H,F, O

Entlastungsbalg-Gruppe DN 65 bis DN 100
Entlastungsbalg-Einheit, Entlastungsbalg-Dichtung, Gehausedichtung, selbstsichernde Mutter N, M, G, W,H
und Kegelschraubendichtung.

Dichtungssatz DN 25 bis DN 50 (1" bis 2")
Abdichtungsbalg-Dichtung, Gehausedichtung, Kegelschraubendichtung, Entlastungsbalg- F, G, K, M, O
Dichtung und Adapter-Dichtung.

Dichtungssatz DN 65 bis DN 100
Abdichtungsbalg-Dichtung, Gehausedichtung, Entlastungsbalg-Dichtung und Klemmplatten- F,G,M,R
Dichtung (DRV 4).

Hinweis: Die friheren Versionen der Ventile in DN 25 bis DN 50 und 1"-2" wurden mit einem Adapter
zusammengebaut, der eine Adapter-Dichtung (O) bendtigte. Siehe Abb. 12b und 12c.
Spatere Versionen haben keinen Adapter oder eine Adapter-Dichtung.

Bestellung von Ersatzteilen
Bestellen Sie Ersatzteile immer unter Verwendung der Beschreibung in der Spalte ,Erhaltliche Ersatzteile” und
geben Sie GroRe, Typ und Druckbereich des Ventils an.

Beispiel: 1 x Gehausedichtung fiir ein Druckreduzierventil Spirax Sarco DRV 7B1, DN 25.

ir
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*Hinweis: Teil H ist nur in Ventilen DN 25 - DN 100 (1" bis 2") montiert.
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Abb. 15a
DN 15 bis DN 20 ('%2" bis %.") G

Abb. 15¢ B
DN 32 bis DN 50 (1%" bis 2") L\(\ | /Y\_J
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DRV 4 A
DN 65 bis DN 100 Abb. 15d DN 25 bis DN 100
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6. Fehlersuche

VorderFehlersucheistsicherzustellen, dass die beiden Absperrventile auf der Vordruck-und Minderdruckseite

abgesperrt sind.

Symptom

Mogliche Ursache

Abhilfe

Der Druck steigt liber den
Sollwert.

1. Messleitung oder
Verschraubung blockiert.

2. Antriebsmembran oder
Dichtungsring undicht.

3. Ventilkegel / -sitz erodiert
oder beschadigt.

4, Fehler in der
Entlastungsbalg-Einheit (nur
bei DN 25 bis DN 100, 1"
bis 2")

5. Abdichtungsbalg undicht.

1. Messleitung vom Antrieb trennen,
Messleitung und Verschraubung
durchblasen.

Es wird empfohlen, dass fiir die
Ursachen 2 bis 5 die Komponenten in
der folgenden Reihenfolge Uberpriift
werden, unter Verwendung der
relevanten Daten aus Abschnitt 4.

2. Antriebsgehause entfernen, Membran
und Dichtungsring begutachten,
austauschen wenn notwendig.

3. Oberteil/[Feder / Antrieb entfernen
und Ventilkegel und Ventilsitz
begutachten und falls notwendig,
austauschen.

4. Entlastungsbalg-Einheit (nur bei DN
25 bis DN 100, 1" bis 2") entfernen
und begutachten. Falls notwendig,
austauschen.

5. Abdichtungsbalg ausbauen, auf
Fehler untersuchen. Falls notwendig,
austauschen.

Unter Volllast ist der
Druckabfall groRer als fiir die
Druckregelung erforderlich.

Das Ventil hat den
maximalen Hub

erreicht, jedoch ist es
unterdimensioniert fir die
geforderte Aufgabe.

Die héchstmdgliche Last ermitteln,
VentilgroRe entsprechend auswahlen
und installieren.

Das Ventil ist korrekt
dimensioniert, kommt aber
nicht seine volle Leistung.

Das Ventil erreicht nicht den
maximalen Hub bei Volllast.

Maximalen Hub, wie unter Abschnitt 4.3
beschrieben, kontrollieren.

Schwingungen bei
Schwachlast.

1. Die Empfindlichkeit der
Messsignals ist zu hoch.

2. Zu groRes
Druckreduzierungsverhaltnis.

3. Entnahmestelle des
Minderdrucks zu nah am
Ventil.

1. Die 8 mm Messleitung und
Verschraubung mit einer 6 mm
Messleitung und Verschraubung
am Antrieb und Ausgleichsgefal
austauschen.

2. Zwei Ventile in Serie schalten.

3. Sicherstellen, dass die
Entnahmestelle des Minderdruck-
Signals nicht im turbulenten Bereich
liegt und mindestens 1 m (40") von
einem Ventil oder anderen Armatur
entfernt ist.

Sollwert lasst sich nicht
einstellen.

Der Antrieb erhalt keinen
Minderdruck.

Messleitung vom Antrieb entfernen und
auf Verschmutzung kontrollieren.
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