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odvadéeé¢ kondenzatu s vymeénitelnym sedlem

Popis
TD120M je termodynamicky odvadé¢ kondenzaru se zabudovanym

filtrem a vyménitelnym sedlem pro usnadnéni udrzby. Je navrzen 8
hlavné pro odvodnéni vysokotlakych rozvod( prehraté pary pro
pretlaky az 250 bar g a mala mnozstvi kondenzatu. 9
Normy 3 N—]
Vyrobek odpovida pozadavkum evropské smérnice pro tlakova RN—
zafizeni 97/23/EC, zdkonu CR ¢. 22/1997Sb. v platném znéni a 2
pFislu§nému nafizeni viady CR v platném znéni. (S— b 6+12
7 AN /]
Certifikaty = 10
Vyrobek Ize dodat s certifikatem 3.1 dle EN 10204. 7
Pozn. : Pozadavek na certifikat je nutno uplatnit jiz v objednavce.
e 1 =
Velikosti a pripojeni 11
¥2", %" a1" b/w dle Schedule 160 pipe.
¥2", 3" a 1" s/w dle ASME (ANSI) B 16.11 Class 6000.
DN15 a DN25 standardniintegralni pfiruby EN1092 PN160 a PN250. 4
DN15, DN20 a DN25 standardniintegralni pfiruby EN 1092 PN100,
ASME (ANSI) Class 600, 900 a 1500. 5
Oblast pouziti (die IS0 6552)
Materialy
550 = = Pol. Cast Material
22-{A —— :
goo \\\\\\\ ~— 1 Téleso Legovana ocel ASTM A182 F22
\ \\ \ \ 2 Disk Ocel BS EN ISO 4957
400 \ 3 Horni viko Legovana ocel ASTM A182 F22
Sestava BS 970 304 S15/
4 N |
Q 300 \’)( \ sita erez.oce Sintrovany nerez
% B 5 Spodni viko Legovana ocel ASTM A182 F22
& g *6  Sedlo Ocel BS 4659 Gr. BD2
~ 200 Krlvka. N |
sytosti \ \ \ 7  Tésnénivika erez oce
pary s grafitem
100 8 Svorniky vika Ocel ASTM A193 Gr. B16
9 Matice vika Ocel ASTM A194 Gr.4
0 F EL[D c 10 Tésnénisedia  Nerez ocel
0 50 100 150 200 250 s grafitem
Pretlak bar g 11 Té&snéni vika Nerez ocel
s grafitem
|:| Vyrobek nesmi byt pouZit v této oblasti. *12  Krouzek Nerez ocel
A-B Ilzlqul;?g\\gc?:/\jvog%/syso, * Pozn.: Polozka 12 (krouzek) je vlisovana do polozky 6 (sedlo).
A - C Prirubovy ASME (ANSI) Class 1500.
A - D Prirubovy EN 1092 PN160. Kapacita (dle I1SO 7842)
A - E Prirubovy ASME (ANSI) Class 900.
A - F Prirubovy ASME (ANSI) Class 600 a EN 1092 PN100. 500
Pozn: Pokud je vyrobek pouzivan pfi tlacich nad 170 bar g, 400 e
doporucujeme provadeét ¢astéjsSi pravidelnou prohlidku sedla. -
-~
Navrhové podminky pro téleso PN250 < 300 AT " L—
PMA Maximalni dovoleny pretlak 250 bar g @ 300°C 2 200 P
TMA  Maximalni dovolena teplota 550°C @ 80 bar g ﬁ 2~ L
Minimalni dovolena teplota -29°C é - L~
— — c L~
PMO Maximalni provozni pretlak 250 bar g @ 300°C S P /
TMO Maximalni provozni teplota 550°C @ 80 bar g 100 ud —
Minimalni provozni teplota 0°C —
Pozn.: Pouziti na nizsi teploty konzultujte s techniky Spirax Sarco =
Maximalni provozni protitlak by nemél byt vyssi 60
PMOB nez 50 % vstupniho pretlaku 8 10 ?O ; 39 40 50 100 250
Minimalni provozni diferenéni tlak 8 bar g Diferencni tlak bar (x 100 = kPa)
Navrzeno pro hydraulicky test za studena pretlakem 375 bar g Horky kondenzat Studeny kondenzdt — — — —
Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén uvedenych udajq.
Mistni pfedpisy mohou omezit pouziti vyrobkd. © Copyright 2010



Rozmeéry/hmotnosti (pfiblizné) v mm a kg
Privarovaci b/w a s/w

Velikost A B B1 C D E F Hmotnost
2" 78 158 156 55 55 78 117 10.5
%" 80 158 156 55 55 80 117 10.5
1" 80 158 170 55 55 80 117 10.5
Prostor pro demontaz
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B privar. b/w, B1 privar. s/w
e————— B2 pfirubovy ——— > ¢
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Prostor pro demontaz
Pfirubovy PN100
Velikost A B2 (] D E F  Hmotnost
DN15 80 210 55 55 80 117 17.8
DN20 80 240 55 55 80 117 18.7
DN25 80 260 55 55 80 117 21.7

Prirubovy PN160

Velikost A B2 C D E F  Hmotnost
DN15 80 210 55 55 80 117 17.8
DN25 80 260 55 55 80 117 21.7

Prirubovy PN250

Velikost A B2 (] D E F  Hmotnost
DN15 80 240 55 55 80 117 17.8
DN25 80 260 55 55 80 117 21.7

Piirubovy ASME (ANSI) Class 600

Velikost A B2 c D E F  Hmotnost
DN15 80 210 55 55 80 117  17.8
DN20 80 240 55 55 80 117 187
DN25 80 260 55 55 80 117 217

Prirubovy ASME (ANSI) Class 900 a 1500

Velikost A B2 C D E F  Hmotnost
DN15 80 240 55 55 80 117 17.8
DN20 80 240 55 55 80 117 18.7
DN25 80 260 55 55 80 117 21.7

Montaz, udrzba a bezpecnostni opatieni
Kompletni informace naleznete v Navodu pro montaz a udrzbu
(IM-P150-12) dodavanym s vyrobkem.

Zakladni montazni doporucéeni

TD120M je navrzen pro instalaci v horizontalni poloze se Stitkem
nahore. Pro usnadnéni udrzby je vhodné pred, popf. i za odvadeéc
instalovat uzaviraci armaturu.

Likvidace
Vyrobek je recyklovatelny. Za predpokladu spravného zplsobu
likvidace nehrozi Zadné poskozeni Zivotniho prostredi.

Jak objednavat
Priklad : 1 ks termodynamicky odvadé¢ kondenzatu TD120 12"
pfivafovaci b/w.

Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢arou. Dily nakreslené
pferuSovanou ¢arou nejsou dodavany jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily (ND)

Sada svornikd a matic vika 8 (8 ks), 9 (8 ks)
Sito a tésnéni 4,11
Sada tésnéni 7 (2 ks), 10, 11
Sada ND pro udrzbu 2,4,7(2ks), 10, 11,6+12

Jak objednavat ND

PFi objednavani pouzivejte oznaéeni uvedena v odstavci Dodavané
nahradni dily (ND). Uvedte typ odvadéce.

Priklad: Sada ND pro udrzbu odvadéce TD120M.
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Doporuéené utahovaci momenty
Py nebo =
Pol. Cast (0) % Nm
§ / mm
4 22 A/F 25-35
8 Svornik M16 85 -90
9  Matice 23 A/F M16 160 - 180
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