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Kulovy kohout 1/4" - 2.1/2"

Popis
Kulovy kohout M10S s tfidilnou konstrukci byl navrZen jako uzaviraci 14 12 13 411107
armatura (nikoliv jako regulacni). Udrzba mudze byt provadéna na
kohoutu namontovaném v potrubi (plati pouze pro zavitové a
pfivafovaci provedeni). Kohout se pouziva pro vétSinu
prumyslovych medii vCetné pary pro provoz od podtlaku az do
vys8ich tlaku a teplot.

Vyrabéné typy

M10S2__ _ Télo z pozinkované uhlikové oceli, sedlo PDR 0.8
M10S3_ _ Télo z nerez oceli, sedlo PDR 0.8
M10S4_ _ Celonerezové provedeni, sedlo PDR 0.8

Pozn.: V oznaceni bude nasledovat FB (full bore - plnopritokovy)
nebo RB (reduced bore - redukovany priitok).

Normy
Vyrobek pIné odpovida pozadavkdm evropské smérnice pro tlakova
zafizeni 97/23/EC a v pozadovanych pfipadech je oznacen (€.

Certifikaty .
Vyrobek je mozné dodat s certifikatem 3.1 dle EN10204 (dtto CSN
EN 10204). Pozadavek na certifikat je nutno uplatnit jiz v objednavce.

Velikosti a pripojeni
/4", 3/8", 1/2", 3/4", 1", 1.1/4", 1.1/2", 2", (2.1/2" pouze red. pritok),
Zavitové BSP, BSPT, API/NPT, pfivarovaci SW, BW plnoprutokové

a s redukovanym pratokem. ia
DN15 - DN50 gﬁru%ové dle EN 1092 PN40, ANSI 150 a ANSI 300 Mat.e,naly —
plnopriitokové a s redukovanym pritokem. Pol.Cast Material
Technicka data M10S2 Pozinkovana uhlikova ocel ASTM A105
Pratoéna charakteristika Modifikovana linearni 1 Télo mwgi Nerez ocel ASTM A 182 F 316L
Pratocny prrez Plnopriitokovy nebo_redukovany M10S2  Pozinkovana uhlikova ocel ASTM A105
Tésnost Testovano dle ISO 5208 (rate A) / EN12266-1 (rate A) 2 Koncovka M10S3
Antistatické provedeni Odpovida ISO 7121 a BS 5351 Miosa Nerez ocel ASTM A 182 F 316L
Mays 3 Koule Nerez ocel AlSI 316
OZZSt pOUZItI 4 Vreteno Nerez ocel AlSI 316
20042 5 Sedlo P Lesileny PDR 0.8
o ~—__ 9
°, 150 \\\\ 6 Ucpavka vietene Zesileny antistaticky PTFE
s 100-[55%1;% \\\‘\ 7 Oddslovas OS2 Pozinkovana uhlikova ocel  SAE 1010
2 504—pary N
M10S4  Nerez ocel AlSI 316
_28 B C 8 Podlozka Nerez ocel AISI 301
0 20 40 62 80 100 M10S2 i 4 uhlikova
Pretlak bar g 9  Matice M10S3 Pozinkovana uhlikova ocel  SAE 1010
[ ] Vvyrobek nesmi byt pouzit v tmavé oznacené oblasti. V M10S4  Nerez ocel AISI 304
A-B pouze pro2' FB a 2.1/2" RB 10 Stitek e Nerez ocel AISI 430
A-C 1/4"-1.1/2"FB, RBa2"RB 11 Matice M10S3 Pozinkovana uhlikova ocel  SAE 1010
Pozn.1: L&Jm%;tgr?oanl;lyE "tgﬂsl?]éI\I{I"].OSZ a M10S3 je mezi télo a viko vietene M10S4 Nerez ocel AIS| 304
M10S2 ; ; heaus
Pozn.2: Np;lrn% pro bﬁ)(h’rull(ay m?thc_iu oTeﬁit_FaéimélniSprovozni 12 Paka Mioss Fozinkovana uhlikova ocel  SAE 1010
pretlak vyrobku. Konzultujte s techniky Spirax Sarco. V1052 Nerez ocal AISI 316
Maximalni podminky pro télo PN100 13 Stitek Nerez ocel AlSI 430
PMA Maximalni dovoleny pretlak 100 bar g @ 60°C 14 Rukojet Vinyl
TMA Maximalni dovolena teplota 260°C @ 0 barg B M10S2 : e
Minimalni dovolena teplota 29°C 15 Srouby M10S3 Pozinkovana uhlikova ocel Grade 5
imalni i p¥ M10S4  Stainless steel AlSI 304
PMO m%xgry%sl‘%ﬁ}/ozm pretlak 17.5 bar g So%a . ’ —
TMO Maximalni provozni teplota 260°C @ 0 bar g 16 Matice M10s3 Fozinkovana uhlikova ocel ~ SAE 1010
Minimalni provozni teplota -29°C
Pozn.: Niféi teploty IEonzuItujte s techniky Spirax Sarco. - M10S4 Nerez ocel AlSI 304
*17 Svorniky M10S4 Nerez ocel AlSI 316

APMX Maximalni diferenéni tlak je limitovan PMO
Navrzeno pro maximalni hydraulicky test za studena 150 bar g *Pozn.: Polozka 17 neni zobrazena - je jen u pfivafovaciho provedeni.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo zmén uvedenych tdaju.
Mistni predpisy mohou omezit pouZiti vyrobku. © Copyright 2007



Rozmeéry (piiblizné) v mm Hodnoty Ky

RB - s redukovanym pritokem Velikost 174" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4"11/2" 2" 21/2"
Velik. A A1 A2 A3 B B1 C C1 D D1 D2 E Reduk. priutok 25 25 6 10 27 49 70 103 168
14' 56 & - - 120 - 57 - 22 - - 8 Plnopratokovy 25 6.8 17 36 58 89 153 205 -
3/8" 56 51 - - 120 - 57 - 22 - - 8

12 63 51 108 130 120 120 61 87 24 89 95 11 Cv (UK) =Ky x 0.963  Cy (US) = Ky x 1.156

3/4" 68 59 117 150 120 120 63 89 26 98 105 14
1" 86 84 127 160 157 157 91 91 31 108 115 21
11/4" 97 93 140 180 157 157 95 95 37 118 140 25
11/2" 106 102 165 200 180 180 109 109 41 127 150 31
2" 124 118 178 230 180 180 115 115 48 152 165 38

Ovladaci moment (N m)

Velikost 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4"11/2" 2" 21/2"
Reduk. pratok 2 2 2 35 13 21 30 40 45
Pinopruatokovy 2 2 35 13 21 30 40 45 -

" ; a a a Uvedené ovladaci momenty plati pro ¢asto ovladané ventily
21/2"152 152 191 245 132132 57 51 vystavené maximalnimu diferenénimu tlaku 100 bar.
FB - plnopriitokové Ventily, které nebyly ovladany po delSi dobu, mohou vyzadovat
174 56 56 - - 120 - 57 - 22 - - 8 Vvétsi ovladaci moment.
3/8: 63 63 - - 120 - 61 - 24 - - 11 Udrzba
1/2" 68 68 - 130 120 120 63 89 26 - 95 14 Vice informaci naleznete v Navodu k montazi a udrzbé IM-P133-16
3/4" 86 86 - 150 157 157 91 91 31 - 105 21 dodavanym s vyrobkem.
1 — 97 97 - 160 157 157 95 95 37 - 115 25 Jak objednévat
11/4"106 106 - 180 180 180 109 109 41 - 140 31 Priklad: 1 ks Kulovy kohout Spirax Sarco typ M10S2RB 1/2".
11/2" 124 124 - 200 180 180 115115 48 - 150 38
2" 152 152 - 230 245 245 132132 57 - 165 51 Volitelné pfisluSenstvi:
® Provedeni s odvétranim (self-venting ball).
Hmotnosti (pfiblizné) v kg ® Prodlouzené vieteno 50 mm nebo 100 mm pro moznost
Vel Redukovany pratok Plnopritokovy R zaizolovani. . . =
el- | zav./BW/SW | PN40 | ANSI 150 |Zav./BW/SW |PN40 Uzamykatelnd paka (nedodava se v CR a SR). N

- ® QOvalna rukojet pro aplikace s omezenym mistem (vhodné napf.
1/ 0.52 - - 0.52 - pro sestavu odvadéée kondenzatu)
3/8" 0.52 - - 0.61 -
1/2" 0.61 22 1.65 0.70 2.3 Nahradni dily
3/4" 0.70 29 200 1.07 35 Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou €arou. Dily ozna¢ené
T 1'27 3'9 3.38 1'77 4'4 preruSovanou €arou nejsou dodavany jako nahradni dily.
12 177 5'4 244 2'50 6-2 Dodavané nahradni dily
11/2" 250 6.5 5.84 350 75 Sestava ucpavky sedla a vietene 5,6
2" 3.50 8.8 8.99 6.90 12.2 Jak objednavat nahradni dily
21/2" 6.90 i i a i Pfi objednavani vzdy pouzivejte nazvy uvedené v odstavci

: Dodavané nahradni dily (ND). Uvedte typ a velikost kohoutu.

Priklad : Sestava ucpavek sedla a vfetene pro kulovy kohout
, B1 ‘\_ M10S2RB, 1/2"
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38 Py KW
A : Zavitovy, pfivarovaci BW £ oy )N
A1 : Pfivafovaci SW S ~ Ll
A2 : Pfirubovy ANSI 150 P \ Y
A3 : Pfirubovy PN40 TR ‘| i !
B : Zavitovy, pfivafovaci BW, SW / | r,a'
B1 : Pfirubovy ANSI 150, PN40 P : v

e -
C : Zavitovy, pfivafovaci BW, SW 1§ % ! .’(’?KA\
C1 : Prirubovy ANSI 150, ez ST
Pfirubovy PN40 L~ \\__,"/’,

D : Zavitovy, pfivafovaci BW, SW T
D1 : Pfirubovy ANSI 150 ' [l
D2 : PFirubovy PN40 LU
N\
BW (butt weld) tupy svar NS

SW (socket weld) koutovy Nz
obvodovy svar ~

i
SPIrY8% arco M10S Kulovy kohout 1/4" - 2.1/2" TI-P133-06 ST Vydéni 12



