Mistni pfedpisy mohou omezit pouziti vyrobkd.
Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén uvedenych udajd. © Copyright 2016
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Fig 34
Filtr z uhlikové oceli
DN250 az DN400 (10" az 16")

Popis

Y-filtr typ 34 z uhlikové oceli s integralnimi pfirubami.

Standardni nerezové sito ma otvory o primeéru 3 mm.

Pozn.: Na zvlastni zakdzku Ize dodat filtry z nizkoteplotni uhlikové
oceli nebo z nerez oceli.

Normy a predpisy

Vyrobek odpovida pozadavkim evropské smérnice pro tlakova
zafizeni PED 97/23/EC. V pozadovanych pfipadech jsou vyrobky
oznaceny C€.

Certifikaty

K vyrobku Ize dodat certifikat 3.1 dle EN 10204. Pozn.: PoZzadavek
na certifikat a inspekce je nutno uplatnit jiz v objednavce.

Volitelné varianty

Perforace: 0.8 mm, 1.6 mm a5 mm
Sito Mesh: 40, 100 a 200
Monel: Na vyzadani

Mesh = poéet &tvercovych otvorii na délce jednoho palce. Priklady : délka
strany otvoru : 40 mesh - 0.400 mm, 100 mesh - 0.152 mm, 200 mesh -
0.076 mm. Sito 200 mesh se pouziva predevsim pro plyny, pouziti na jina
média konzultujte se Spirax Sarco.

Pripojeni odkalovaciho nebo odvodrnovaciho ventilu

Ve viku mize byt za pfiplatek vyvrtan otvor umoziujici pfipojeni
odkalovaciho nebo odvodrovaciho ventilu.

Velikost filtru Odvodiovaci ventil

DN250 az DN400 2" 2"

Odkalovaci ventil

Velikosti a pripojeni

DN250, DN300, DN350 a DN400

Standardné dodavané prirubové pripojeni:

- EN 1092 PN40, PN25 a PN16.

- ASME B 16.5 Class 150 a ASME B 16.5 Class 300.

- JIS/KS 10 a JIS/KS 20.
Standardné jsou v8echny pfiruby dodany s tésnici listou. Jiné typy
tésnicich ploch na vyzadani.

Filtr dle EN

Materialy

Pol. Cast Material

1 Téleso Uhlikova ocel EN 10213 : 1.0619+N / ASTM A216 WCB
2 Viko Uhlikova ocel EN 10213 : 1.0619+N / ASTM A216 WCB nebo ASTM A105N
3 Tésnénivika Zesileny grafit

4 Sito Nerez ocel

5 Svornik Uhlikova ocel ASTM A193 B7
6 Matice Uhlikova ocel ASTM A194 2H
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Hodnoty Ky Piepoget: Cy (UK) = Ky X 0.963 Cy (US) = Ky x 1.156
Velikost DN250 DN300 DN350 DN400
Perforace 950 1300 1800 2300
Mesh 850 1100 1500 1900
Oblast pouziti a omezujici podminky
EN
400 A
N\ \ Néavrhové podminky pro téleso PN40
300 N -
o \ \ \\ Maximaln dovoleny PN40 40 bar g @ 50°C
T 200 N PMA tIakXI 1 dovoleny  pos 25 bar g @ 50°C
e —1 \ L N\ PN16 16 bar g @ 50°C
© 1004— Kfivka \ AN
= sytosti N Maximaln{ dovolend PN40 400°C @ 23.8 bar g
I el B c D TMA tezfc':;a nidovolena - pNos 400°C @ 14.8 bar g
0 10 20 30 40 PN16 400°C@ 9.5barg
Tlak bar g Minimalni dovolené teplota -29°C
, i, s . Maximalni provozni ~ PN40 30.7 bar g @ 237°C
|:| Vyrobek nesmi byt pouZit v této oblasti. PMO  tlak pro sytou PN25 20 bar g @ 215°C
A-B Pfirubovy EN 1092 PN16| pmA paru PN16 13.2 bar g @ 196°C
A-C Prirubovy EN 1092 PN25 |- a Maximalni . PN40 400°C @ 23.8 bar g
aximalni provozn
A-D Pirubovy EN 1092 PN40| TMA T™O tepf‘c')ta HProvoznt - pNos 400°C @ 14.8 bar g
PN16 400°C@ 9.5barg
Minimalni provozni teplota -29°C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem 1.5 x PMA
ASME JIS/KS
B B ~
© 300 AN \ © 300 \\
v \ e N\ o \
5 200 Krivka £ 200
o sytosti \ a - N\ \
2 100 pary @ 100-F—Kifivka
\ N sytosti
0 04— pary
29 Fl E 29 H G
0 10 20 30 40 51.1 0 10 20 30 34
Tlak bar g Tlak bar g
I:I Vyrobek nesmi byt pouZit v této oblasti. I:I Vyrobek nesmi byt pouZit v této oblasti.
A-E Pirubovy ASME Class 300 EMA A-G Pirubovy JIS/KS 20 ZMA
A-F Prirubovy ASME Class 150| TpmA H-H Pfirubovy JIS/KS 10| TMmA
Néavrhové podminky pro téleso ASME Class 300 Navrhové podminky pro téleso PN40
PMA Maximalni dovoleny ~ASME 300 51.1 bar g @ 38°C PMA Maximalni dovoleny ~ JIS/KS 20 34 bar g @ 120°C
tlak ASME 150 19.6 bar g @ 38°C tlak JIS/KS 10 14 bar g @ 120°C
TMA Maximalni dovolena ASME 300 425°C @ 28.8 bar g TMA Maximalni dovolena JIS/KS20 425°C @ 20.0 bar g
teplota ASME 150 425°C @ 5.5barg teplota JIS/KS 10 300°C @ 10.0 bar g
Minimalini dovolena teplota -29°C Minimalni dovolena teplota -29°C
Maximalni provozni  ASME 300  41.5 bar g @ 254°C Maximalni provozni  J|S/KS 20  30.1 bar g @ 236°C
PMO tlak pro sytou PMO tlak pro sytou
paru ASME 150  13.6 bar g @ 197°C paru JIS/KS 10  12.4 barg @ 193°C
T™O Maximalni provozni ASME 300 425°C @ 28.8 bar g T™O Maximalni provozni JIS/KS 20 425°C @ 20.0 bar g
teplota ASME 150 425°C @ 5.5barg teplota JIS/KS 10 300°C @ 10.0 bar g
Minimalni provozni teplota -29°C Minimalni provozni teplota -29°C
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem 1.5 x PMA Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem 1.5 x PMA
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Rozméry / hmotnost (piblizné) v mm a kg

A B (o] D Plocha Hmotnost (Kg)
Velikost ENa | ASME | ASME s"‘az PN40 | PN25 | PN16 |JIS/KS|JIS/KS| ASME | ASME
JIS/KS| 150 300 mm 20 10 150 | 300

EN 730 622 622 515 957 45° 371800

DN250 212 197 187 202 185 163 218
ASME | 730 622 622 560 | 1005 | 60° 371800
EN 850 699 711 570 | 1020 | 45° 439300

DN300 259 236 222 238 214 270 344

ASME | 850 699 71 640 1098 60° 439300

EN 980 787 838 620 1205 45° 653400
DN350 448 419 396 414 377 380 454
ASME | 980 787 838 770 1320 60° 593800

EN 1100 914 864 710 1340 60° 641400
DN400 600 547 513 548 498 487 617
ASME | 1100 914 864 730 1360 60° 641400

C Prostor pro demontaz

Montaz, udrzba a bezpecénostni opatieni
Kompletni informace naleznete v Navodu pro montaz a udrzbu (IM-S60-18) dodavanym s vyrobkem.

Zakladni montazni doporuceni
Smér pratoku musi souhlasit se Sipkou na télese. Instalace s hlavni osou vodorovné : pfi pouZiti pro paru nebo plyny musi sito sméfovat
do strany vodorovné, pfi pouziti pro kapaliny pak svisle dol(.

Upozornéni:
Tésnéni vika obsahuje tenky nerezovy zesilovaci prouzek, ktery by pfi nespravné manipulaci mohl zpUsobit zranéni.

Likvidace
Vyrobek je recyklovatelny. Za predpokladu spravného zplsobu likvidace nehrozi Zadné poskozeni Zivotniho prostredi.

Jak objednavat
Priklad: 1 ks Y-filtr Spirax Sarco Fig 34 DN350 pfirubovy ASME Class 300 s nerezovym sitem s otvory 3 mm.
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Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢arou. Dily nakreslené preruSovanou ¢arou nejsou dodavany jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily
Sito (uvedte material sita, velikost otvord, pfipadné mesh, typ a velikost filtru)

Tésnéni vika (3 ks v sadé)

Jak objednavat nahradni dily
Pfi objednavani vzdy pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte velikost a typ filtru a poZzadované sito.

Priklad: 1 ks Standardni nerezové sito s otvory 0.8 mm pro filtr Spirax Sarco Fig 34 DN250 ASME Class 300.
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Doporuc¢ené utahovaci momenty

nebo =
Polozka Velikost PFipojeni ks ‘ % Nm
P mm
ASME Class 150 a EN 16 1" 3" - 10UNC 160 - 180
DN250 10"
ASME Class 300 16 174" %" - 9UNC 180 - 200
ASME Class 150 a EN 16 1" %" - 10UNC 200 - 220
DN300 12"
546 ASME Class 300 18 17/46" %" - 9UNC 210 - 230
a
ASME Class 150 a EN 20 11" 3" - 10UNC 220 - 240
DN350 14"
ASME Class 300 22 17/46" %" - 9UNC 230 - 250
ASME Class 150 a EN 22 17/46" %" - 9UNC 330 - 350
DN400 16"
ASME Class 300 16 113/46" 1%" - 7UNC 380 - 400
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