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Automaticky kombinovany
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Popis

APT14, APT14HC a APT14SHC jsou automatické kombinované odvadéce / zvedace kondenzatu dodavané se zavitovym nebo pfirubovym
pfipojenim. APT je schopen v zavislosti na podminkach v systému automaticky pfechazet z reZimu odvadéce do reZimu zvedace
a naopak. Je pohanén parou a pouziva se k odvadéni kondenzatu z parnich vyménik( a procesnich zafizeni za v§ech provoznich
rezim( véetné podtlaku v parnim prostoru. Volitelné varianty viz str. 5.

Konstrukce - téleso navrzeno v souladu s A.D. Merkblatter/ASME VIII.

Normy - Vyrobek odpovida pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED a smérnice ATEX a v pozadovanych pfipadech
je oznacen c E a @

Certifikaty - Vyrobek Ize dodat s dokumentem vyrobce Typical Test Report, popf. s certifikatem EN 10204 3.1. Pozn.: Pozadavky
na certifikat nebo inspekci je nutné uplatnit jiz v objednavce.

Velikosti a pripojeni

Typ a material
télesa

Vstupni a vystupni pripojeni kondenzatu

Ostatni pripojeni

Hnaci para/vyfuk Pruhleditko Vypousténi
EN 1092 PN16 BSP DN15 (%") | BSP DN15 (%") | BSP DN10 (%)
nebo NPT
Pfirubové
y DN40 vstup ASME B 16.5 150 NPT DN15 (%") | NPT DN15 (%") | NPT DN10 (%")
APT ,
Tvérna x DN25 vystup JIS 10 (JIS B 2210) BSP DN15 (%") | BSP DN15 (%") | BSP DN10 (%")
litina KS 10 (KS B 1511) BSP DN15 (%") | BSP DN15 (%") | BSP DN10 (%"
Zavitové BSP (BS 21 valcovy) BSP DN15 (") | BSP DN15 (%") | BSP DN10 (%)
17" vstup x 1" vystup  \pT NPT DN15 (%") | NPT DN15 (%") | NPT DN10 (36"
APTI4HC EN 1092 PN16 BSP DN15 (%") | BSP DN15 (%") | BSP DN10 (%)
Tvarnalitina  prirypove ASME B 16.5 150 NPT DN15 (%") | NPT DN15 (%") [ NPT DN10 (%%")
DNS50 vstup
APT14SHC x DN40 vystup JIS 10 (JIS B 2210) BSP DN15 (") | BSP DN15 (%") | BSP DN10 (%)
Uhlikova ocel KS 10 (KS B 1511) BSP DN15 (%") | BSP DN15 (") | BSP DN10 (%")
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Oblast pouziti

APT14 a APT14HC (tvarna litina)
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Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
Vyrobek by nemél byt pouzivan v této oblasti, aby nedoslo k poSkozeni vnitfnich ¢asti.
A -D Pfirubovy PN16.
B - D Ptirubovy JIS/KS 10.
C-D Pfirubovy ASME 150.
Navrhové podminky pro téleso PN16
Maximalni pfetlak hnaci pary (doporu¢ujeme max. o cca 3 - 4 bar vy$si, nez je celkovy protitlak) 13.8 bar g

PMA Maximalni dovoleny tlak

16 bar g @ 120 °C

TMA Maximalni dovolena teplota

300°C @ 12.8 barg

Minimalni dovolena teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco.

-10 °C

PMO Maximalni provozni tlak pro sytou paru

13.8 barg @ 198 °C

Maximalni protitlak pro standardni vyrobek (pro vysSi protitlaky kontaktujte Spirax Sarco)

5barg

TMO Maximalni provozni teplota pro sytou paru

198 °C @ 13.8 bar g

Minimalni provozni teplota

Pozn.: Pro nizsi teploty kontaktujte Spirax Sarco

-10 °C

Teplotni omezeni (okoll’@)

-10 °C az 200 °C

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.:

24 bar g
NAtoKova/ Doporucena natokova vySka nad zvedacem (od spodniho okraje vymeéniku/zasobniku/procesu) 0.3 m
m;r?téoi\:\? Maximalni doporu¢ena montazni vyska (od spodniho okraje zvedace), pro vy$si hodnoty kontaktujte Spirax Sarco 1 m
vyska Minimalni pozadovana montazni vySka (od spodniho okraje zvedace) 0.2m
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Jmenovité kapacity
Pro ziskani udajl o kapacité pro konkrétni aplikaci kontaktujte Spirax Sarco. Pro spravné dimenzovani jsou potfeba nasledujici udaje:

1. Montazni vySka od spodniho okraje zvedace k ose vystupniho hrdla tepelného vyméniku/procesniho kondenzatu (m). Pokud je
vystup z vyméniku instalovan vertikalné, pak je tfeba zadat vy$ku od spodniho okraje zvedace ke hrané vystupu z vymeéniku.
Tlak pohanéci pary (bar g).

Celkovy protitlak v systému vratného kondenzatu (bar g). Viz poznamka nize.

Maximalni tlak ve vyméniku/procesu pfi jeho plném vykonu (bar g).

Maximalni spotfeba pary vymeéniku/procesu (kg/h).

o o & w Db

Minimalni teplota sekundarni strany vyméniku (°C).

7. Maximalni regulovana teplota sekundarni strany vyméniku (°C).

Typ APT14 APT14HC a APT14SHC

Cerpany objem/cyklus zvedaée 5 litrQ 8 litrd

pfi montazni vySce 1 m, tlaku Maximalni kapacita Maximalni kapacita

hnaci pary 5 bar g a celkovém v rezimu odvadéce 4000 kg/h v rezimu odvadéce 9000 kg/h

protitlaku 1 bar g v rezimu zvedace 1 100 kg/h v rezimu zvedace 2 800 kg/h
Pozn.:

VysSe uvedené kapacity jsou pouze orientacni. Plati pouze pro zadavaci udaje uvedené v levém sloupci tabulky.

Skutec¢na kapacita se bude lisit, pokud jakykoliv zadany udaj bude mit jinou hodnotu. Pak je tfeba kontaktovat Spirax Sarco.
Celkova dopravni vySka neboli protitlak BP (staticka vysSka + tlak v systému vratného kondenzatu) musi byt niz8i nez pretlak pohanéci
pary.

BP (protitlak) = (H x 0.098 1) + (P) + (Pf)
VySka H (m) x 0.0981 plus tlak P (bar g) v systému vratného kondenzatu plus tlakova ztrata tfecimi odpory Pf (bar) ve vytlatném potrubi
mezi Cerpadlem a systémem vratného kondenzatu Pf (bar).

Pf maze byt zanedban, pokud je vytlacné potrubi krat$i nez 100 m a je pfipojeno do nezaplaveného potrubi systému vratného kondenzatu
a bylo dostate€né dimenzovano s ohledem na vznikajici zbytkovou paru pfi plném vykonu vyméniku.

Rozméry/ hmotnost (piiblizné) v mm a kg

Prostor pro demontaz
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Typ Pripojeni A B|C|D|E|F|G|H 1 J | Hmot-
BSP/NPT| PN16 |JIS/KS10| ASME Zavitovy Pfirubovy nost
BSP/NPT| PN16 |JIS/KS10|ASME
APT14  Z8VItovel | a5y | 359 | 385 | 3865 |198|246|385(304|258|57|250] - ; ) T |198| 45
pfirubové
APT14HC Prirubové - 512 506 524 1198|270(400|335|261(57|275 - 315 315 45 (198 65
APT14SHC Prirubové - 552 546 544 |206(278|407|351(261|57|275 - 31.5 31.5 45 |206 105
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Materialy

Pol. Cast Material
APT14 Tvarna litina EN JS 1025 nebo ASTM A395
1 Viko APT14HC Tvarna litina EN JS 1025 nebo ASTM A395
APT14SHC Uhlikova ocel EN 1.0619+N nebo ASTM A216 WCB
APT14 Grafit zesileny nerez platkem
2 Tésnéni vika APT14HC Grafit zesileny nerez platkem
APT14SHC Novapit SSTC Grafit zesileny nerez platkem
APT14 Tvarna litina EN JS 1025 nebo ASTM A395
3 Téleso APT14HC Tvarna litina EN JS 1025 nebo ASTM A395
APT14SHC Uhlikova ocel EN 1.0619+N nebo ASTM A216 WCB
4 Srouby vika Nerez ocel ISO 3506 Gr. A2 70
4 x trn pouze APT14SHC  Nerez ocel 304
5 Pakazvedace Nerez ocel BS 1449 304 S15
6 Plovak Nerez ocel BS 1449 304 S15
7 Paka odvadéce Nerez ocel BS 1449 304 S15
11 Sedlo (vstupni zpétny ventil) Nerez ocel AISI 420
12 Klapka (vstupni zpétny ventil) Nerez ocel BS 3146 ANC 4B
13 Ram mechanismu zvedace Nerez ocel BS 3146 ANC 4B
14 Pruzina (zvedace) Nerez ocel BS 2056 302 S26 Gr. 2
16 Sedlo vyfuku Nerez ocel BS 970 431 S29 or ASTM A276 431
17 Sestava vstupniho ventilu a sedla Nerez ocel
18 Vyfukovy ventil Nerez ocel BS 3146 ANC 2
19 Tésnéni sedla ventilu Nerez ocel BS 1449 409 S19
20 Sroub mechanismu zvedage Nerez ocel ISO 3506 Gr. A2 70
24 Rameno pohonu Nerez ocel BS 3146 ANC 2
25 Stitek Nerez ocel BS 1449 304 S16
26 Vypoustéci zatka Ocel DIN 17440 1.4571
27 Pruzina vstupniho ventilu Nerez ocel
APT14 Tvarna litina
28 Filtr hnaci pary  APT14HC Tvarna litina
APT14SHC Uhlikova ocel
29 DCV10 (pouze pro APT14HC a APT14SHC) Nerez ocel (mezipfirubovy zpétny ventil - nezobrazen)
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Materialy mechanismu odvadéce viz str. 5
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Materialy mechanismu odvadéce

Pol. Cast Material
8 2°ventilu odvadéce Nerez ocel ASTM A276 440 B
9 Pouzdro odvadéce Nerez ocel BS 3146 ANC 2
10 Kulicka (pouze APT14) Nerez ocel ASTM A276 440 B
15 Zavlacka Nerez ocel BS 1574
21 Sroub pouzdra odvadéde Nerez ocel BS 6105 A4 80
22 1° ventilu odvadéce Nerez ocel BS 970 431 S29 nebo ASTM A276 431
23 'O' krouzek EPDM
APT14HC
a
APT14 APT14SHC
15 15
% 22 22
8 8
9 — 9
@ 21 21
23 23
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Bezpecnostni informace, montaz a udrzba
Kompletni informace naleznete v Navodu pro montaz a udrzbu (IM-P612-04) dodavanym s vyrobkem.

Specifikace

APT14 a APT14HC

Automaticky kombinovany odvadécé/zveda¢ kondenzatu pohanény parou o maximalnim pfetlaku 13.8 bar g. NevyZaduje elektrickou
energii. Télo a viko vyrobeny z tvarné litiny (EN JS 1025, certifikovano dualné téz jako ASTM A395) s kyvnou vstupni zpétnou klapkou
(APT14 a APT14HC) a kulickovym vystupnim zpétnym ventilem (pouze APT14). Interni mechanismus odvadéce zahrnuje dva plovaky
z nerez oceli spojené s dvoustupfiovym ventilem odvadéce. Mechanismus zvedace je vyroben z nerez oceli a zahrnuje jednopruzinovy
preklapéci mechanismus bez dalSich vnéjSich tésnéni i ucpavek.

APT14SHC

Automaticky kombinovany odvadécé/zveda¢ kondenzatu pohanény parou o maximalnim pfetlaku 13.8 bar g. NevyZaduje elektrickou
energii. Télo a viko vyrobeny z uhlikové oceli (EN 1.0619, certifikovano dualné téz jako ASTM A216 WCB) s kyvnou vstupni zpétnou
klapkou. Interni mechanismus odvadéce zahrnuje dva plovaky z nerez oceli spojené s dvoustupriovym ventilem odvadécée. Mechanismus
zvedace je vyroben z nerez oceli a zahrnuje jednopruzinovy preklapéci mechanismus bez dalSich vnéjSich tésnéni ¢i ucpavek.

Jak objednavat
Priklad: 1 ks Spirax Sarco automaticky odvadéé&/zveda¢ APT14, DN40xDN25, pfirubovy EN1092 PN16, pfipojeni hnaci pary zavit BSP.

Volitelné varianty

APT14 a APT14HC Ize na vyzadani za pfiplatek dodat s poniklovanym télesem a vikem (electroless nickel plate ENP). Oznaceni takto
upraveného vyrobku je APT14 ENP, resp. APT14HC ENP. Pozadavek musi byt uveden jiz v objednavce.

APT14, APT14HC a APT14SHC Ize na vyzadani za pfiplatek dodat se zavitovymi otvory a zatkami v télese. Otvory slouzi pro montaz
stavoznaku. Pozn.: Stavoznak nelze dodate¢né namontovat na standardni verze APT14, APT14HC a APT14SHC.
Prahleditka se dodavaji zvlast, jsou k dispozici pro montaz na APT14, APT14HC a APT14SHC. Dalsi informace poskytne Spirax Sarco.
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Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou €arou. Dily nakreslené Sedou ¢arou nejsou dodavany jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily

A Sestava vika a mechanismu (véetné A - G) 1,2,5-25
B Tésnéni vika 2
C Vstupni zpétny ventil 2,12
pni zpetny
D Pruzina a rameno pohonu 2,14, 24
E Plovaky 2,5,6,7
F Mechanismus odvadéce a vystupniho zpétného ventilu 2, 8,9, 10 (pouze APT14), 21, 22, 23
G Vstupni a vyfukovy ventil a sedla 2,16, 17, 18, 19, 27
H Sito 100 mesh a tésnéni uzaveéru pro filtr. 28
Pro APT14 a APT14HC viz katalogovy list TI-P163-01 a pro APT14SHC viz TI-P063-02

DCV10 vystupni zpétny ventil (pouze pro APT14HC a APT14SHC, viz katalogovy list TI-P601-32) 29
Pozn.:

Nahradni dily jsou dodavany jako sady ND, aby byly pfi pfipadné opravé k dispozici v8echny nutné ND. Napf. pokud bude objednana
sestava vstupniho a vyfukového ventilu a sedla, budou zaroven dodany vSechny potfebné zavlacky, podlozky a tésnéni.

Jak objednavat nahradni dily
Pfi objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily a uvedte typ a velikost vyrobku.

Priklad: 1 ks Vstupni a vyfukovy ventil a sedla pro automaticky kombinovany odvadéé/zvedaé¢ Spirax Sarco APT14 DN40 x DN25.

A

Sestava vika a mechanismu
(vyobrazen typ APT14)

A B
Viko s mechanismem

-
O
m
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B C

Tésnéni vika Vstupni zpétny ventil

APT14HC,
a
APT14SHC

E
Plovaky
5
7
6
F G

Mechanismus odvadéce s vystupnim zpétnym ventilem (pouze APT14) Vstupni a vyfukovy ventil a sedla
Pozn.: Polozka 10 neni u APT14HC a APT14SHC

APT14
APT14

22

8

9

@ 21

23

10

APT14HC a APT14SHC
b

22

8

9

21

: 23
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