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1. Bezpecnostni informace

Bezpeény provoz vyrobku mize byt zaruéen pouze tehdy, je-li Fadné instalovan, uveden
do provozu a udrzovan kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu s provoznimi
predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpeénostni intrukce obecné platné pro
montdaze potrubnich systému a dal$ich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat vhodné
naradi a bezpeénostni pomucky.

Upozornéni
Tésnéni pouzita ve vyrobcich (kromé typu SG13) obsahuji tenky nerezovy vyztuzovaci
krouzek, ktery by pfi neopatrné manipulaci mohl zpasobit zranéni.

Za urcitych provoznich podminek mohou nékteré korozivni faktory v protékajicim médiu
pusobit na vnitini stranu skel, zvlast jedna-li se o velmi agresivni kondenzat, vyskyt
ziravych zasaditych slouc¢enin nebo kyseliny fluorovodikové. Je tfreba provadét
pravidelné kontroly skel. V pfipadé ubytku tloustky skla nebo jiného poskozeni je nutné
skla okamzité vyménit. Pfi manipulaci s prihleditky vZdy pouzivejte osobni ochranné
pomucky.

Pro velmi nepravdépodobny pfipad prasknuti skla je tfeba zajistit ochranu personalu
pfed moznym zranénim.

1.1 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazi a udrzbé a dle udaji na vyrobku zkontrolujte
jeho vhodnost pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji pozadavkim evropské smérnice pro
tlakova zafizeni 97/23/EC (PED) a je-li to vyzadovano smérnici, jsou oznaéeny znackou
C€. Vyrobky spadaijici do kategorie SEP nesmi byt oznaéeny znaékou C€.

Vyrobky spadaji do nize uvedenych kategorii smérnice PED:

; Skupina 1 |Skupina 2 | Skupina 1| Skupina 2

Vyrobek Plyny Plyny Kapaliny | Kapaliny
SWSG DN10 - DN25 - SEP - SEP
DWSG DN15 - DN50 - SEP - SEP
SG253 DN15 - DN40 - SEP - SEP
DN50 - 1 - SEP
SG13 DN15 - DN25 - SEP - SEP
Sight check DN15 - DN25 - SEP - SEP

i) Vyrobek byl navrzen pro pouziti pro paru, vzduch, kondenzat a vodu, tedy pro latky
spadajici do Skupiny 2 vyse uvedené smérnice. Pouziti vyrobku pro jina média by
mohlo byt mozné, ale v takovych pFipadech je nutné kontaktovat vyrobce Spirax
Sarco, aby potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost material( a také maximalni a minimalni hodnoty tlaku a teploty.
Pokud jsou maximalni provozni hodnoty vyrobku nizsi nez hodnoty systému, ve kterém
ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku mtize zplsobit nedovolené
zvySeni tlaku Ci teploty, je tfeba zajistit instalaci bezpeénostniho ochranného
zafrizeni.

iii) Urcete a ovéite spravnost instalace a smér pratoku média.
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iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou ur¢eny k tomu, aby odolavaly vnéjsSim napétim, ktera
mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéfi a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do Gvahy tato napéti a u€init adekvatni opatfeni k minimalizaci téchto napéti.

v) Pred instalaci vyrobku odstrarite ochranna vika ze v§ech pfipojovacich mist a folii
ze Stitku (pokud jsou pouzity).

1.2 Pristup

Pfed zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pfipadé
nutnosti instalujte vhodné upevnénou pracovni plosinu a pokud je to nutné, zajistéte
vhodné zvedaci zaf¥izeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatec¢né osvétleni, predevsim pfi komplikovanéjsich pracich.

1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubi je nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpecéné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecné prostiredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu
(tanky, jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé
pfedmaéty (napF. pfi svafovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se strojti apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah &i udalost (nap#.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektfiny apod.) zptisobit ohrozeni dal$ich &asti
systému nebo personalu ?

Nebezpeé&i mohou zahrnovat uzavieni odfuk( nebo vypnuti ochrannych zafizeni nebo
neuéinnostFizeninebo alarmu. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a uzavirany
pozvolné, aby se pfedeslo tlakovym, teplotnim a dal$im $okim v systému.

1.7 Tlakovy systém

Pfed zahajenim udrzby na vyrobku je tfeba védét, co je nebo by mohlo byt
v potrubim systému. Zajistéte odtlakovani a bezpec¢né odvétrani do atmosférického
tlaku. Zvazte zdvojené oddéleni (zdvojené uzavieni a vypousténi) a uzamceni
nebo oznaéeni uzavienych ventilG $titkem. Nepiedpokladejte, ze systém je zcela
odtlakovan, i kdyz manometr ukazuje nulovy pretlak.
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1.8 Teplota
Po odstaveni je tfeba pockat na snizeni teploty na takovou hodnotu, aby se predeslo
nebezpeéi popalenin. Zvazte potiebu pouziti osobnich ochrannych prostiedka.

PTFE (SG13 - tésnéni skla):

Pokud jsou ¢asti z PTFE vystaveny teploté 260°C (500°F) nebo vyssi, vznikaji toxické
vypary, které pfi vdechnuti mohou plsobit doéasné obtize. Ve vSech prostorach, kde
se skladuje PTFE nebo se s nim manipuluje, popf. je pouzivan v procesu vyroby, je tfeba
zachovavat prisny zakaz koureni, protoze vdechovani tabakového koure kontaminovaného
PTFE ¢asticemi mize vyvolat horeéku z polymerovych vypart (polymer fume fever).

1.9 Naradi a spotirebni material
Pred zac¢atkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotfebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiedky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalsi
pomiicky jako ochranu pfed moznymi nebezpeéimi, nap¥. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymiteplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je trebataké zvazitmoznostnebezpeci
hrozici oéim a obli¢eji.

1.11 Opravnéni k éinnosti

Vsechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci",
je treba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila
asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpecénost.

V pfipadé nutnosti viditelné umistéte "vystrazné upozornéni".

1.12 Manipulace

P¥iruénimanipulacis vyrobky Spirax Sarco je tfeba si uvédomit riziko mozného zranéni.
Zvedani, tlaéeni, tazeni, neseni éi podepirani mlize zplisobit poranéni zad. Je tfeba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu
manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.
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1.13 DalSi mozna rizika

Pfi béZném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pFi maximalni povolené provozni teploté, mlize povrchova teplota dosahovat az
100°C (212°F).

U vétsiny vyrobki nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tfeba brat
zietel na mozny zlstatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku do/ze
systému.

1.14 Zamrznuti

U vyrobkii, které nejsou tzv. samovypoustéci, musi byt u¢inéna opatreni proti po§kozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyrazeny z provozu a pfitom jsou instalovany v prostredi,
kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku
Vyrobek je plné recyklovatelny a pfi jeho likvidaci nehrozi zadné poskozeni zivotniho
prostredi za predpokladu nalezité péce s nasledujici vyjimkou:

PTFE (SG13 - tésnéni skla):
- Nepotiebné ¢asti musi byt likvidovany schvalenou metodou, nikoliv spalovanim.

- PTFE odpad skladujte oddélené od ostatniho odpadu a odvezdejte ho
na k tomu uréenou skladku.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace o jakychkoliv rizicich a opatfenich
souvisejicich s moznym kontaminovanim vyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim,
tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpe€nosti nebo zZivotniho
prostredi.
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—2. VSeobecné informace o vyrobku —

2.1 Jednostranné a oboustranné pruihleditko
Popis

Jednoducha SWSG a dvojita DWSG prihleditka se zavitovym pfipojenim jsou vyrabéna z mosazi
nebo bronzu (podle svétlosti).

Pozn.: Dalsi informace viz katalogovy list TI-P022-05.

Obr. 1
Jednostranné pruhleditko SWSG Oboustranné prahleditko DWSG

Velikosti a pfipojeni
Jednostranné SWSG 8", 12", 34" a 1" zavit BSP nebo NPT
Oboustranné DWSG 12", 34", 1" 112" a 2" zavit BSP nebo NPT

Oblast pouziti

Tlak psi g
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[ 100 ™
0
0 1 2 3 4 5
Tlak bar g

|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

Navrhové podminky pro téleso PN5
PMA Maximalni dovoleny tlak 5 bar g @ 90°C (72.5 psi g @ 194°F)
TMA Maximalni dovolena teplota 148°C @ 3.5barg (298.4°F @ 50.75 psi Q)

Minimalni dovolena teplota -29°C (-20.2°F)

Maximalni prpvoznl pretlak 35barg (50.75 psi g)
pro sytou paru
TMO Maximalni provozni teplota 148°C @ 3.5barg (298.4°F @ 50.75 psi Q)

Minimalni provozni teplota 0°C (82°F)

Pozn.: Pro niz&i teploty kontakujte Spirax Sarco

NavrZeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 7 bar g (101.5 psi g)
PTMX Maximalni zkusebni tlak pro paru: 3.5barg (50.75 psi g)
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2.2 Pridhleditko SG13
Popis

SG13 je zavitové rozebiratelné prihleditko s télem z mosazi, se &tyfmi "okny". Slouzi k
monitorovani funkce odvadéce kondenzatu pfi odvodu kondenzatu do potrubi tlakového vratného
kondenzatu. Napojuje se pfimo vnéjSim zavitem do vnitfniho zavitu vystupu odvadéce, tedy bez
potfeby dalsiho spojovaciho niplu. Snizenim poctu spojl se snizuje potencidlni riziko tniku.
Prihleditko Ize také pouzit pro vizuelni indikaci prutoku v procesnich potrubich.

Pozn.: Dalsi informace viz katalogovy list TI-P130-11.

Obr. 3
Priahleditko SG13

Velikosti a pripojeni
2", 34" a 1" zavit BSP vnéjsi kuzelovy /vnitini valcovy dle BS 21 nebo
2", 34" a 1" zavit NPT vné&jsi / vnitfni dle ASME (ANSI) B 1.20.1.

Oblast pouziti
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|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
Navrhové podminky pro téleso PN16
PMA Maximalni dovoleny tlak 16 bar g @ 130°C (232 psi g @ 266°F)
TMA Maximalni dovolena teplota 200°C @ 13.5 bar g (392°F @ 195.8 psi Q)
Minimalni dovolena teplota -20°C (-4°F)
Maximalni provozni pretlak )
pro sytou paru 13 barg (188.5 psi g)
TMO Maximalni provozni teplota 200°C @ 13.5barg (392°F @ 195.8 psi g)
Minimalni provozni teplota 0°C (82°F)
Pozn.: Pro niz&i teploty kontakujte Spirax Sarco
NavrZzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 24 barg (348 psi g)
PTMX Maximalni zkusebni tlak pro paru: 13 bar g (188.5 psi g)
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2.3 Pridhleditko SG253
Popis

SG253 je dvojité prahleditko s pfirubovym pfipojenim. Télo je vyrobeno z tvarné litiny.
Pozn.: Dalsi informace viz katalogovy list TI-P130-01.

Obr. 4
Priahleditko SG253

Velikosti a pfipojeni
DN15, DN20, DN25, DN32, DN40 a DN50.
PHirubové EN 1092 PN25 a BS 1560 ASME (ANSI) Class 150.

Oblast pouziti

Tlak psi g
) 0 1(|)0 2(|)0 3(|)0
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o c gl 100
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|:| Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
A - B Prirubové EN 1092 PN25. A - C Prirubové BS 1560 ASME (ANSI) Class 150.
Navrhové podminky pro téleso PN25 a ASME (ANSI) 150
PMA Maximalni dovoleny PN25 25 bar g @ 100°C (362.5 psi g @ 212°F)
tlak ASME 150 17.2 barg @ 35°C  (249.5 psi g @ 95°F)
Maximalni dovolena PN25 280°C @ 18 barg  (536°F @ 261 psi Q)
teplota ASME 150 280°C @ 10barg (536°F @ 145 psi @)
Minimalni dovolena teplota -10°C (14°F)
o Maximaini provozni pfetlak PN25 21 bar g (304.5 psi g)
pro sytou paru ASME 150 13.8 barg (200.1 psi g)
TMO Maximalni provozni teplota 280°C @ 18 bar g(536°F @ 261 psi g)
Minimalni provozni teplota 0°C (32°F)
Pozn.: Pro niz&i teploty kontakujte Spirax Sarco
Navrzeno pro hydraulicky test PN25 38 bar g (551 psi g)
za studena tlakem max.: ASME 150 30 bar g (435 psi @)
pTMx  Maximalni zkugebni PN25 21 barg (304.5 psi g)
tlak pro paru: ASME 150 13.8 bar g (200.1 psi g)
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2.4 Pruhleditko se zpétnym ventilem (sight check)
Popis

Pruhleditko kombinované se zpétnym ventilem se pouziva k vizudlni detekci Unikl pary
u odvadécét kondenzatu. Poloha kuli¢ky ukazuje, zda kondenzat protéka ¢i nikoliv. Pokud dochazi
ke zvedani kondenzatu za odvadécem kondenzatu, neni potfeba pouzit dalsi samostatny zpétny
ventil, coz zjednodusuje instalaci.

Prlhleditko je téz uzite&né pfi uvadéni do provozu plovakovych odvadécd, které maji obtokovy

ventil (provedeni C plovakovych odvadéét Spirax Sarco). Prihleditko Ize pouzit i pro jiné kapaliny,
pokud jsou kompatibilni s materialy prdhleditka.

Pozn.: Dalsi informace viz katalogovy list TI-P022-01.

Obr. 5
Sight check

Velikosti a pripojeni
%", %" a 1" zavit BSP nebo NPT.

Oblast pouziti

Tlak psi g
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I:I Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.
Navrhové podminky pro téleso PN3.6
PMA Maximalni dovoleny tlak 3.5barg @ 148°C  (50.75 psi g @ 295.6°F)
TMA Maximalni dovolena teplota 148°C @ 3.5 bar g (294.8°F 50.25 psi g)
Minimalni dovolena teplota -10°C (14°F)
Maximalni provozni pretlak )
pro sytou paru 3.5barg (50.75 psi g)
TMO Maximalni provozni teplota 148°C 3.5barg (295.6°F @ 50.75 psi Q)
Minimalni provozni teplota 0°C (82°F)
Pozn.: Pro niz&i teploty kontakujte Spirax Sarco
Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem max.: 7 barg (101.5 psi g)
PTMX Maximalni zkusebni tlak pro paru: 3.5barg (50.75 psi g)

" SPIr9%arco IM-S32-04 ST Vydani 8



3. MontaZ

Pozn.:
Pozn. : Pfed montazi ¢téte kapitolu 1. VSeobecné bezpecénostni informace.

Upozornéni

Za urcitych provoznich podminek mohou nékteré korozivni faktory v protékajicim médiu
pusobit na vnitini stranu skel, zvlast jedna-li se o velmi agresivni kondenzat, vyskyt
ziravych zasaditych slouc¢enin nebo kyseliny fluorovodikové. Je tfeba provadét
pravidelné kontroly skel. V pfipadé ubytku tloustky skla nebo jiného poskozeni je nutné
skla okamzité vyménit. Pfi manipulaci s prahleditky vzdy pouzivejte osobni ochranné
pomtcky.

Pro velmi nepravdépodobny pFipad prasknuti skla je tfeba zajistit ochranu personalu
pfed moznym zranénim.

Prahleditka a sight check mohou byt instalovany za vystupem z odvadéce v horizontalnim
i vertikalnim potrubi (pro sight check smér pritoku pouze zezdola nahoru). U odvadécl s
nahlym preruSovanym odvodem kondenzatu (napf. termodynamickych) je nutné dodrzet
minimalni vzdalenost 1 metr mezi priihleditkem a odvadécem. To zabrani nadmérnému nahlému
tepelnému a tlakovému namahani

skla.

Pro GdrzZbu je tfeba zajistit dostate¢ny prostor a vhodny pfistup k prahleditku.

4. Uvedeni do provozu

Po instalaci nebo udrzbé se ujistéte, ze systém je pIné funkéni. Provedte nezbytné testovani
pfipadnych alarm( nebo ochrannych zafizeni.

5. Provoz
5.1 Prdhleditka SWSG, DWSG, SG13, SG253

Prihleditko ma hladké soustfedné zuzeni vstupniho hrdla, které podporuje turbulenci
protékajiciho média. Turbulentni proudéni uvnitt prihleditka zajisti spolehlivou detekci jakékoliv
tekutiny.

Prahleditka se pouzivaji k detekci zablokovanych ventild, filtr(, odvadéci kondenzatu a jinych
potrubnich komponentl ¢i zafizeni. Mohou také slouzit pro inspekéni Ucely, napf. pro
porovnavani barvy tekutiny v riznych fazich vyrobniho procesu a tim umoznit pfipadné potfebné
rychlé a ucinné Upravy procesu.

Typ SG13 mUze byt namontovan piimo do zavitu vystupniho otvoru odvadéce kondenzatu,
ktery ma byt monitorovan.

5.2 Pruhleditko se zpétnym ventilem (sight check)

Sight check je prihleditko a zpétny ventil v jednom vyrobku. Kulicka na vrchu trubicky je
nadzvedavana protékajicim médiem, které dale proudi valcovym sklem do vystupniho otvoru.
Premisténi kulicky ze sedla jasné indikuje pritok média. Kuli¢ka v sedle naopak brani zpétnému
toku média.
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— 6. Udr$ba a nahradni dily ———

6.1 Jednostranné a oboustranné prtihleditko

Pozn.:
Pred provadénim udrzby ¢téte kapitolu 1. VSeobecné bezpecénostni informace.

Vyména skla (skel) a tésnéni:

- Oddélte prihleditko od systému, tlak a teplotu nechte klesnout na hodnoty okoli.
= VysSroubuijte uzavér(y) (2), vyjméte stara tésnéni (4 a 5) a sklo (skla) (3).

= Peclivé vycistéte plochy pro usazeni skla.

= Umistéte nova tésnéni a sklo (skla), ujistéte se, ze tésnéni (4) jsou na obou stranach skla
(skel) (3).

= NaSroubujte uzavér(y) a utahnéte je doporu¢enym momentem dle Tab. 1.

= Po ukonCeni montaze otevirejte uzaviraci ventily pomalu tak, aby tlak a teplota nerostly
nekontrolované.

= Zkontrolujte tésnost.

6.2 Nahradni dily (pro swsc a bwsa)
Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢arou. Dily nakreslené ¢arkované se nedodavaji
jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily
Sada skel a tésnéni 3,4,5

Sada tésnéni 4,5

Jak objednavat nahradni dily
Pri objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily (ND). Uvedte
velikost a typ préhleditka.

PrFiklad: 1 Sada skel a t&snéni pro oboustranné prihleditko Spirax Sarco DWSG 1".
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6.3 Pruahleditko SG253

Pozn.:
Pred provadénim udrzby ¢téte kapitolu 1. VSeobecné bezpecnostni informace.

Vyména skel a tésnéni:

- Oddélte prihleditko od systému, tlak a teplotu nechte klesnout na hodnoty okoli.

= VysSroubujte Srouby (5) vik, sejméte vika, vyjméte stara t&snéni (4) a skla (3).

= Peclivé vycistéte plochy pro usazeni skla.

= Umistéte nova tésnéni a skla, ujistéte se, Ze tésnéni (4) jsou na obou stranach skel (3).

= Umistéte vika (2), nasroubujte Srouby (5) vika utdhnéte je doporu¢enym momentem dle
Tab. 2).

= Po ukon&eni montaze otevirejte uzaviraci ventily pomalu tak, aby tlak a teplota nerostly
nekontrolované.

= Zkontrolujte tésnost.

6.4 Nahradni dily (pro sa2s3)
Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢arou. Dily nakreslené ¢arkované se nedodavaji
jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily
Sada skel a tésnéni 3,4

Pozn.: Pro velikosti DN25 a DN32 jsou v sadé také Srouby (16 A/F M10 x 40) kv(li vétsi tloustce
skel.

Sada tésnéni 4

Jak objednavat nahradni dily
PFi objednavani pouzivejte oznaceni uvedend v odstavci Dodavané nahradni dily (ND). Uvedte
velikost a typ prihleditka.

Pfiklad: 1 sada skel a t&snéni pro prihleditko Spirax Sarco SG253 DN15.
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Obr. 8
Prihleditko SG253

K 5
o (nedodava se jako nahradni dil)

,____
N

RALEREAR

5
(nedodava se jako nahradni dil)

Doporuéené utahovaci momenty

nebo
Pol. Velikost ‘ % Nm  (Ibf ft)

DN15 - DN20 17A/F  M10 x 30 12 (8.6)

5 DN25 - DN32  f---- Pred 8/2010: 17A/F _M10x35 | 28 (20.6)
Po 8/2010: 16 A/F M10x 40

DN40 - DN50 19A/F M12x40 38 (28.0)
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6.5 Pruhleditko SG13

Pozn.:
Pred provadénim udrzby ¢téte kapitolu 1. VSeobecné bezpecénostni informace.

Vyména skla a tésnéni:

- Oddélte prihleditko od systému, tlak a teplotu nechte klesnout na hodnoty okoli.
= Vymontuijte prihleditko SG13 z potrubi.

= VySroubujte koncovku (2) z télesa a vyjmeéte valcové sklo (4).

= Vyjméte stard tésnéni (3), pfitom se nesmi poskodit dosedaci plochy, vnitfky télesa a koncovky
peclivé a opatrné vycistéte.

= Umistéte nova tésnéni (3) a sklo (4) (viz 6.6 Nahradni dily).

- Ujistéte se o spravné pozici skla (4) vici télesu a koncovce. Pak utdhnéte koncovku
(2) doporuc¢enym monetem dle Tab. 3. Pozn.: Nesouosost skla a télesa by mohla zpUsobit
ulomeni hran skla.

= Namontujte prihleditko zpét do potrubi.

= Po ukonceni montaze otevirejte uzaviraci ventily pomalu tak, aby tlak a teplota nerostly
nekontrolované.

= Zkontrolujte tésnost.

6.6 Nahradni dily (pro sa13)

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢arou. Dily nakreslené ¢arkované se nedodavaji
jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily
Sada skla a tésnéni 3 (2 ks), 4

Jak objednavat nahradni dily
Pri objednavani pouzivejte oznaceni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily (ND). Uvedte
typ prihleditka. Sada skla a tésnéni je stejna pro vSechny tfi velikosti prihleditka.

PFiklad: 1 ks Sada skla a tésnéni pro prihleditko Spirax Sarco SG13.
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Obr. 9
Prahleditko SG13
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Tab. 3 Doporucené utahovaci momenty
~.| nebo =
Pol. Velikost [ @ \ Nm (Ibf ft)
AN _ / mm
12" - DN15 32 A/F 35 - 40 (25 - 29)
2 %" - DN20 36 A/F 35 - 40 (25 - 29)
1" - DN25 46 A/F 35-40 (25 -29)
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6.7 Pruahleditko se zpétnym ventilem (sight check)

Pozn.:
Pred provadénim udrzby ¢téte kapitolu 1. VSeobecné bezpeénostni informace.

Vyména skla a tésnéni:

= Oddélte prihleditko od systému, tlak a teplotu nechte klesnout na hodnoty okoli.
= VySroubujte a vyjméte Srouby s podlozkami (7 a 8).

= Sejméte viko (6).

= Vyjméte stara tésnéni (2) a sklo (3), opatrné a peclivé vycistéte dosedaci plochy.

- Umistéte nova tésnéni (2) a sklo (3) a znovu slozte prihleditko. Utahnéte Srouby rovnomérné
doporu¢enym momentem dle Tab. 4, pfedtim se ujistéte o spravné poloze skla vici tésnénim.

- Jevhodné Srouby nejdfive utahnout opatrné momentem jen o néco vétsim, nez pfi utahovani
prsty a po urcité dobé provozu Srouby rovnomérné dotahnout doporu¢enym momentem
dle Tab. 4.

= Po ukonceni montaze otevirejte uzaviraci ventily pomalu tak, aby tlak a teplota nerostly
nekontrolované.

= Zkontrolujte tésnost.
Vymeéna vnitini trubi¢ky a tésnéni:
= Demontujte viko (6) a sklo (3) dle popisu vy$e a vyjméte kuli¢ku (5).

= Vysroubujte pdvodni vnitini trubicku (4) a nasroubujte novou, k demontéazi/montazi vyuzijte
zafezy na trubicce.

= Umistéte nové t&snéni (2), novou kuli¢ku (5) a prahleditko slozte. Utahnéte Srouby rovnomérné
doporu¢enym momentem dle Tab. 4, pfedtim se ujistéte o spravné poloze skla vici tésnénim.

= Po ukonceni montaze otevirejte uzaviraci ventily pomalu tak, aby tlak a teplota nerostly
nekontrolované.

= Zkontrolujte tésnost.
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6.8 Nahradni dlly (pro sight check)
Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou ¢arou. Dily nakreslené ¢arkované se nedodavaji
jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily

Sada skla a tésnéni 2 (2ks), 3 (1ks)
Vnitfni trubicka a kulicka 4,5
Sada $roubU a podlozek (4 ks v sadé *) 7,8
Sada tésnéni (6 ks vsadé 1) 2

Dodavané nahradni dily jsou stejné pro velikosti ¥2" a 34", nikoliv vSak pro 1".

Pozn.:

z laminovaného grafitu.

Jak objednavat nahradni dily

Pfi objednavani pouzivejte oznaceni uvedend v odstavci Dodavané nahradni dily (ND). Uvedte
velikost prihleditka "sight check".

Priklad: 1 sada skla a tésnéni pro Spirax Sarco Sight check ¥2".

6 8 7
\ >
Sada skla a tésnéni -
| RASEN
I | PN \\
2 3 2 WY N

Vnitini Nl
Obr. 10 trubicka a -
Sight check
(prihleditko
se zpétnym
ventilem)
Tab. 4 Doporuc¢ené utahovaci momenty
— I nebo =]
Pol. Velikost 7 @ \ Nm (Ibf ft)
\ J mm

7 " %" a 1" 10 A/F M6 x 65 1.8-2.2 (1.3-1.6)
4 2" a Va" %/16" x 26 BSW 5-6 (8.6 -4.3)

1" /" x 20 UNF 5-6 (3.6 -4.3)
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