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Popis
Pojistné ventily øady SV7 s tìlesem ze �edé litiny nebo ocelolitiny jsou navr�eny v souladu se Sekcemi
I a VIII norem ASME pro kotle a netopené tlakové nádoby. Pou�ívají se pøedev�ím na aplikacích,
kde je vy�adováno schválení dle tìchto norem. Dále uvedené velikosti prùtoèných prùøezù jsou
skuteèné velikosti a nesmí být zamìòovány s efektivní velikostí prùøezù dle API, uvádìnou ve vìt�inì
katalogù pojistných ventilù.

Pou�ití
Ochrana parních systémù za redukèní stanicí, na vstupu takových zaøízení jako jsou vzduchové hady,
tepelné výmìníky a procesní nádob apod. Ochrana expandérù kondenzátu v systémech vracení
kondenzátu. Ochrana akumulaèních nádob a zaøízení pro stlaèený vzduch. Parní kotle a vyvíjeèe.

Normy a schválení
Schváleno organizací National Board of Boiler and Pressure Vessel Inspectors dle Sekcí I a VIII norem
ASME. Tìsnost uzavøení dle API 527.

Velikosti a pøipojení
SV73

1½" x 2½" a� 3" x 4" Vstup/výstup vnitøní závit NPT.

1½" x 2½" a� 3" x 4" Vstup pøíruba ANSI 250, výstup vnitøní závit NPT.

3" x 4" a� 6" x 8" Vstup pøíruba ANSI 250, výstup pøíruba ANSI 125.

SV74

1½" x 2" a� 6" x 8" Vstup pøíruba ANSI 300, výstup pøíruba ANSI 150.

Omezující podmínky pro páru, vzduch a plyny

SV73 SV74

PMO - Maximální provozní pøetlak 250 psi g (17 bar g) 300 psi g (20.7 bar g)

TMO - Maximální provozní teplota 406°F (208°C) 422°F (217°C)
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Vstup Výstup Prùmìr A B C D Hmotnost
vel.  pøipojení vel.     pøipojení       dýzy pal. (mm) pal. (mm) pal.  (mm) pal.  (mm) libry (kg)

1½" NPT 2½" NPT J        4.3 (108) - - 15.8 (400)3.5 (89) 33.0 (15.0)

2" NPT 3" NPT K       4.6 (117) - - 17.1 (454)4.0 (102) 42.0 (19.0)

2½" NPT 4" NPT L       5.5 (140)  - - 18.5 (490)4.6 (124) 65.0 (29.5)

3" NPT 4" NPT M       5.6 (143) - - 24.3 (516)5.1 (130) 75.0 (34.0)

1½" ANSI 250 2½" NPT J       4.3 (108) - -      15.8 (400)   3.5 (89)  37.5(17.0)

2" ANSI 250 2½" NPT J        4.3 (108) - -      15.8 (400)   3.5 (89)  38.5(17.5)

2" ANSI 250 3" NPT K       4.6 (117) - -      17.1 (454)   4.0 (102)  47.5(21.5)

2½" ANSI 250 3" NPT K       4.6 (117) - -      17.1 (454)   4.0 (102)  48.5(22.0)

2½" ANSI 250 4" NPT L       5.5 (140) - -      19.5 (495)   4.6 (124)  74.0(33.5)

3" ANSI 250 4" NPT L       5.5 (140) - -      19.5 (495)   4.6 (124)  75.0(34.0)

3" ANSI 250 4" NPT M       5.4 (143) - -      24.3 (516)   5.1 (130)  84.0(38.0)

3" ANSI 250 4" ANSI 125 L       5.5 (140)   5.5 (140)   19.5 (495) - -   81.5(37.0)

3" ANSI 250 4" ANSI 125 M       5.4 (143)   5.5 (140)   24.3 (516) - -   91.5(41.5)

4" ANSI 250 6" ANSI 125 N      6.8 (171)   7.1 (184)   26.5 (654) - -     137.0(62.0)

4" ANSI 250 6" ANSI 125 P      6.8 (171)   7.1 (184)   28.5 (725) - -     167.5(76.0)

6" ANSI 250 8" ANSI 125 Q       9.3 (276)   9.3 (276)   34.5 (870) - -     331.0(150.0)

6" ANSI 250 8" ANSI 125 R     10.9 (276)  10.0 (254)   43.9(1115) - -     381.5 (173.0)

Rozmìry, hmotnost a prùmìr dýzy (pøibli�né) v palcích (mm) a librách (kg)
SV73

SV74

Vstup Výstup Prùmìr A B C Hmotnost
vel. pøipojení vel.    pøipojení       dýzy pal. (mm) pal. (mm) pal. (mm) libry (kg)

1½" ANSI 300 2" ANSI 150 F       4.5 (114)   4.25 (108)  15.7 (385)42.0 (19.0)

1½" ANSI 300 2" ANSI 150 G       4.5 (114)   4.25 (108)  15.7 (385)42.0 (19.0)

1½" ANSI 300 2½" ANSI 150 H       4.8 (121)   4.90 (124)  16.2 (412)48.0 (22.0)

1½" ANSI 300 2½" ANSI 150 J       4.8 (121)   4.90 (124)  16.2 (412)48.0 (22.0)

2" ANSI 300 3" ANSI 150 K        5.1 (133)   5.60 (143)  18.5 (469)88.0 (40.0)

2½" ANSI 300 4" ANSI 150 L        6.1 (156)   6.40 (162)  20.1 (510)125.0 (57.0)

3" ANSI 300 4" ANSI 150 M        6.5 (165)   6.50 (165)  25.0 (634)132.0 (60.0)

4" ANSI 300 6" ANSI 150 N       7.2 (184)   7.50 (191)  26.7 (677)183.0 (83.0)

4" ANSI 300 6" ANSI 150 P       7.1 (181)   8.30 (210)  28.7 (730)220.0 (100.0)

6" ANSI 300 8" ANSI 150 Q        9.9 (251)   9.40 (238)  34.8 (883)431.0 (196.0)
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Materiály
Pol. Èást Materiál

1 Sedlo ASTM A351 Grade CF8

2 Tìleso
SV73 ASTM A126 Class B

SV74 SA 216 Gr WCB

3
VentilováSV73 ASTM A126 Class B

hlava SV74 SA 216 Gr WCB

4 Hlavice ASTM A126 Class B

5 Ku�elka ASTM A217 CA15

6 Horní stavìcí krou�ek ASTM A351 Grade CF8

7 Spodní stavìcí krou�ek ASTM A351 Grade CF8

8 Vøeteno ASTM A479 Type 410

10 Opìrky pru�iny ASTM A105

11 Svorníky ventilové hlavy ASTM A193 Grade B7

12 Matice ventilové hlavy ASTM A194 Grade 2H

13 Stavìcí �roub ASTM A479 Type 410

14 Matice stavìcího �roubu Uhlíková ocel

15 Pru�ina Uhlíková ocel s vrstvou hliníku

16 Uvolòovací krou�ek Uhlíková ocel

18 Páka �edá litina

19 Vypou�tìcí zátka Uhlíková ocel

20 Zaji��ovací �roub hlavice Uhlíková ocel

21 Horní stavìcí kolík Nerez ocel

22 Spodní stavìcí kolík Nerez ocel

23 Kulièka ku�elky Nerez ocel

24 Podlo�ka èepu Uhlíková ocel

25 Èep páky Uhlíková ocel

26 Zaji��ovací matice Uhlíková ocel

39 Deska Uhlíková ocel

40 Èep vøetene Uhlíková ocel

41 Identifikaèní �títek Nerez ocel
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Typová øada SV7

Materiál tìlesa 3 = �edá litina
4 = Ocelolitina

ASME schválení V = ASME Code Sekce I
U = ASME Code Sekce VIII

A = 1½" NPT x 2½" NPT
B =            2" NPT x 3" NPT
C = 2½" NPT x 4" NPT
D =            3" NPT x 4" NPT
E =  1½" ANSI 250 x 2½" NPT
F =    2" ANSI 250 x 2½" NPT
G =    2" ANSI 250 x 3" NPT

SV73 H = 2½" ANSI 250 x 3" NPT
Velikost a I = 2½" ANSI 250 x 4" NPT
pøipojení J =    3" ANSI 250 x 4" NPT

K =    3" ANSI 250 x 4" NPT
L = 3" ANSI 250 x 4" ANSI 125
M = 3" ANSI 250 x 4" ANSI 125
N =    4" ANSI 250 x 6" ANSI 125
P =    4" ANSI 250 x 6" ANSI 125
Q =    6" ANSI 250 x 8" ANSI 125
R =    6" ANSI 250 x 8" ANSI 125

S =  1½" ANSI 300 x 2" ANSI 150
T =  1½" ANSI 300 x 2½" ANSI 150

SV74 U =     2"ANSI 300 x 3" ANSI 150
Velikost a V =  2½" ANSI 300 x 4" ANSI 150
pøipojení W =     3"ANSI 300 x 4" ANSI 150

X =     4"ANSI 300 x 6" ANSI 150
Y =     6"ANSI 300 x 8" ANSI 150

F =    0.646ètvereèný palec Sq. In.
G = 0.827ètvereèný palec Sq. In.
H = 1.035ètvereèný palec Sq. In.
J = 1.347ètvereèný palec Sq. In.
K = 1.967ètvereèný palec Sq. In.
L = 3.055ètvereèný palec Sq. In.
M = 3.845ètvereèný palec Sq. In.Prùtoèný prùøez
N = 4.634ètvereèný palec Sq. In.
P = 6.830ètvereèný palec Sq. In.
Q = 11.811ètvereèný palec Sq. In.
R = 17.123ètvereèný palec Sq. In.

 Otevírací pøetlak Zadejte hodnotu v rozmezí 5 a� 250 psi g pro SV73
a 5 a� 300 psi g pro SV74

 SV7 3 - V - A J -    180 psi g

SV7

*
*
*

Jak objednávat
Pøíklad : Pojistný ventil SV73-V-AJ otevírací pøetlak 180 psi g.

Pozn. : * Pouze pro SV74.

Specifikace pojistného ventilu øady SV7

3

V

A

J

5 - 300
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3.1 Vstupní potrubí
Pojistný ventil musí být v�dy namontován tak, aby osa pru�iny byla ve svislé poloze a vstup do ventilu
byl zespodu. Pøívodní potrubí by mìlo být krátké a vedoucí pøímo z nádoby nebo chránìného zaøízení.
Pøipojení na nádobu by mìlo být rovné popø. vybavené obloukem pro zabezpeèení hladkého prùtoku
do ventilu. V pøívodu k ventilu by nemìly být ostré hrany, pøechody, rohy apod. Pokud toto není
mo�né dodr�et, je vhodné vstup roz�íøit alespoò na nejbli��í vy��í prùmìr.

3.2 Výstupní potrubí
Výstupní potrubí by mìlo být minimálnì ve stejné svìtlosti jako výstupní pøíruba ventilu, a to co
nejkrat�í. Musí mít takové uspoøádání, které zabrání hromadìní kondenzátu na výstupní stranì ventilu
a musí vést do bezpeèného místa. Aèkoliv tìleso ventilu odolává urèitému mechanickému namáhání,
je tøeba vìnovat pozornost uspoøádání výstupního potrubí, jeho� nepodpíraná èást by nemìla
zahrnovat více ne� protipøírubu, koleno o velkém polomìru a krátkou svislou èást. Ohled musí být
brán také na tepelnou rozta�nost potrubí. Podpora nesmí vyvolávat napìtí ve ventilu, v opaèném
pøípadì je vhodné volit pru�inové podpory (závìsy).

3.3 Ventily dle ASME Sekce I
Pojistné ventily dle ASME Sekce I musí být pøipojeny na kotel nezávisle na dal�ích pøipojeních a to
co nejblí�e kotli nebo výstupnímu parnímu potrubí, s minimem fitinkù a propojovacích potrubí, tyto
by nemìly být del�í ne� stavební délka odpovídajícího T-kusu stejného prùmìru a tlakové tøídy.

3.3 Ventily dle ASME Sekce VIII
Pojistné ventily dle ASME Sekce VIII musí být pøipojeny k nádobì nebo odpaøovacímu prostoru nad
hladinou obsa�ené kapaliny nebo k potrubí spopojeného s odpaøovacím prostorem nádoby která má
být chránìna. Spojení mezi ventilem a kotlem nebo nádobou musí mít prùøez minimálnì stejný jako
vstup do ventilu (není dovoleno pou�ití uzavíracích armatur mezi nádobou a ventilem a odfuk do
atmosféry kromì vyjímek dle ASME Sekce VIII UG-135(e).

2.1 Manipulace a skladování
Vnitøní èásti ventilu jsou velmi pøesnì obrobeny a smontovány tak, aby bylo zaruèeno tìsné uzavøení.
Hrubé zacházení mù�e po�kodit sedlo a ku�elku, popø. zpùsobit nedovolenou nesouosost jednotlivých
èástí, co� by mohlo vést k netìsnostem a nepravidelnému provozu. Manipulujte s pojistným ventilem
opatrnì.

V�echny pojistné ventily øady SV7 jsou dodávány s ochrannými kryty vstupu a výstupu, aby se
zabránilo po�kození tìsnících ploch pøírub a vniknutí neèistot a jiných cizích èástí do ventilu. Pokud
budou ventily pøed montá�í skladovány, musí být ochranné kryty stále nasazeny a nepo�kozené.
Skladovací prostory musí být èisté a suché. Pokud tyto podmínky není mo�no dodr�et, je tøeba ventil
alespoò chránit vhodným zakrytím.

Pøed montá�í je nutné ventil oèistit od v�ech mo�ných neèistot a usazenin. Jakákoliv neèistota
vstupující do ventilu mù�e po�kodit sedlo a ku�elku. pro manipulaci s ventilem pou�ívejte vhodné
pomùcky, aby se pøede�lo po�kození pøírub a vnitøních èástí hrubým zacházením. Pro zvedání nikdy
nepou�ívejte zku�ební páku !!! V pøípadì výskytu netìsnosti u novì instalovaného ventilu bývá
pøíèinou pøedev�ím nesprávná manipulace a montá�.

3. Montá�

2. Manipulace a skladování
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4.1 Údr�ba
100 % ventilù øady SV7 je zkou�eno a poté zaplombováno, aby se pøede�lo neautorizovanému
nastavení èi opravì. Po�kozením plomby zaniká nárok na záruèní opravy. Ventil by mìl být
pravidelnì kontrolován, aby byla zaji�tìna správná funkce ventilu. Pro zaruèení bezchybného
provozu pojistného ventilu se doporuèuje testovat pojistný ventil jednou za dva a� �est mìsícù buï
zvý�ením tlaku systému nebo zvednutím páky. Doporuèuje se vypracovat a dodr�ovat program
pravidelných prohlídek. Kompletní tlaková zkou�ka by mìla být provádìna alespoò jednou roènì.

Ventil øady SV7 mù�e být ovládán buï ruènì pákou v pøípadì, �e provozní tlak v systému je alespoò
75 % nastaveného otevíracího pøetlaku, nebo opatrným zvy�ováním provozního tlaku.

Jakýkoliv ventil, který neotevøe v pásmu zvý�ení tlaku do 3 % nad nastavený otevírací pøetlak, nebo
který øádnì neotevírá/neuzavírá, musí být demontován a opraven nebo vymìnìn. Nikdy se nesna�te
omezit nebo zastavit prùsak stlaèením pru�iny nebo ucpáním výstupu ventilu !!!

Pøípadné opravy, nastavování a pøestavování otevíracího pøetlaku mù�e provádìt pouze výrobce
nebo dr�itelé pøíslu�ného oprávnìní.

4. Údr�ba


