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SV7 Pojistné ventily
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1. Popis

Popis

Pojistné ventily fady SV7 s télesem ze Sedé litiny nebo ocelolitiny jsou navrzeny v souladu se Sekcemi
I a VIII norem ASME pro kotle a netopené¢ tlakové nadoby. Pouzivaji se pfedevsim na aplikacich,
kde je vyzadovano schvaleni dle téchto norem. Dale uvedené velikosti prutoénych prifezi jsou
skute¢né velikosti a nesmi byt zaménovany s efektivni velikosti prifezti dle API, uvadénou ve vétsiné
katalogli pojistnych ventild.

Pouziti

Ochrana parnich systému za redukéni stanici, na vstupu takovych zafizeni jako jsou vzduchové hady,
tepelné vyméniky a procesni nadob apod. Ochrana expandéri kondenzatu v systémech vraceni
kondenzatu. Ochrana akumulacnich nadob a zafizeni pro stlateny vzduch. Parni kotle a vyvijece.

Normy a schvaleni
Schvaleno organizaci National Board of Boiler and Pressure Vessel Inspectors dle Sekei I a VIII norem
ASME. Tésnost uzavieni dle API 527.

Velikosti a pripojeni

SV73

135" x 2%" az 3" x 4" Vstup/vystup vnitini zavit NPT.

1%" X 2%" az 3" x 4" Vstup priruba ANSI 250, vystup vnitini zavit NPT.
3"x 4" az 6"x 8" Vstup priruba ANSI 250, vystup piiruba ANSI 125.

SvV74

1%" x 2" az 6" x 8" Vstup ptiruba ANSI 300, vystup priruba ANSI 150.

Omezujici podminky pro paru, vzduch a plyny

SV73 SV74
PMO - Maximdlni provozni pfetlak 250 psi g (17 bar g) 300 psi g (20.7 bar g)
TMO - Maximalni provozni teplota 406°F (208°C) 422°F (217°C)

SV73 SV74

|
|
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Rozméry, hmotnost a prumér dyzy (ptiblizné) v palcich (mm) a librach (kg)

SV73
Vstup Vystup Priamér A B C D Hmotnost
vel. | pFipojeni | vel. | pFipojeni dyzy |pal.(mm) pal. (mm)| pal. (mm) | pal. (mm) | libry (kg)
19" NPT 29" NPT J 4.3 (108) - - 15.8 (400)B.5 (89) 33.0 (15.0)
2" NPT 3" NPT K 4.6 (117) - -17.1 (454)4.0 (102)42.0 (19.0)
25" NPT 4" NPT L 5.5 (140) - -18.5 (490)4.6 (124)65.0 (29.5)
3" NPT 4" NPT M 5.6 (143) - - 243 (516)b.1 (130)75.0 (34.0)
1%"| ANSI 250 |2%2" NPT J 4.3 (108) - - 15.8 (40p) 3.5 (89) 37.5(17.0)
2" | ANSI 250 |2%" NPT J 4.3(108) - - 15.8 (40p) 3.5 (89) 38.5(17.5)
2" | ANSI 250 3" NPT K 4.6 (117) - - 17.1 (454) 4.0 (102) 47.5(21.5)
2%"| ANSI 250 3" NPT K 4.6 (117) - - 17.1 (454) 4.0 (102) 48.5(22.0)
215" | ANSI 250 4" NPT L 5.5 (140) - - 19.5 (495) 4.6 (124) 74.0(33.5)
3" | ANSI 250 4" NPT L 5.5 (140) - - 19.5(495) 4.6 (124) 75.0(34.0)
3" | ANSI 250 4" NPT M 5.4 (143) - - 24.3 (516) 5.1 (180) 84.0(38.0)
3" | ANSI 250 4" | ANSI 125 L 5.5 (140) 5.5(140) 19.5(495) - A 81.5(37.0)
3" | ANSI 250 4" | ANSI 125 M 5.4 (143) 55(140) 24.3(516) - - 91.5(41.5)
4" | ANSI 250 6" | ANSI 125 N 6.8 (171) 7.1(184) 26.5(684) - - 137.062.0)
4" | ANSI 250 6" | ANSI 125 P 6.8 (171) 7.1(184) 285(725) - - 167.576.0)
6" | ANSI 250 8" | ANSI 125 Q 9.3 (276) 9.3(27¢) 34.5(870) - - 331.0150.0)
6" | ANSI 250 8" | ANSI 125 R |10.9 (276) 10.0 (254) 43®15) - 381.5 (173.0)
SV74
Vstup Vystup Primér A B C Hmotnost
vel. | pripojeni | vel. | pFipojeni dyzy | pal. (mm) | pal. (mm) | pal. (mm)| libry (kg)
1%"| ANSI 300 2" | ANSI 150 F 45 (114) 425 (108) 15.7 (38542.0 (19.0)
1%"| ANSI 300 2" | ANSI 150 G 45 (114) 4.25 (108) 15.7 (3*5)42.0 (19.0)
1%"| ANSI 300 |2%"| ANSI 150 H 48 (121) 4.90 (124) 16.2 (41248.0 (22.0)
1%"| ANSI 300 |2%"| ANSI 150 J 4.8 (121) 4.90 (124) 16.2 (41248.0 (22.0)
2"| ANSI 300 3" | ANSI 150 K 5.1 (133) 5.60 (14B) 18.5 (469)88.0 (40.0)
2%"| ANSI 300 4" | ANSI 150 L 6.1 (156) 6.40 (162) 20.1 (51@)25.0 (57.0)
3"| ANSI 300 4" | ANSI 150 M 6.5 (165) 6.50 (165) 25.0 (634)32.0 (60.0)
4" | ANSI 300 6" | ANSI 150 N 7.2 (184) 7.50 (191) 26.7 (677)83.0 (83.0)
4" | ANSI 300 6" | ANSI 150 P 7.1 (181) 830 (21p) 28.7 (73®20.0 (100.0)
6" | ANSI 300 8" | ANSI 150 Q 9.9 (251) 9.40 (23B) 34.8 (8$3931.0 (196.0)
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Materialy

Pol. Cast Material

1 Sedlo ASTM A351 Grade CF8

) Teleso SV73 ASTM A126 Class B

SV74 SA 216 Gr WCB

3 VentilovaSV73 ASTM A126 Class B
hlava SV74 SA 216 Gr WCB

4 Hlavice ASTM A126 Class B

5 Kuzelka ASTM A217 CAl5

6 Horni stavéci krouzek ASTM A351 Grade CF8

7 Spodni stavéci krouzek ASTM A351 Grade CF8

8 Vieteno

ASTM A479 Type 410

10 Opérky pruziny

ASTM A105

11 Svorniky ventilové hlavy

ASTM A193 Grade B7

12 Matice ventilové hlavy

ASTM A194 Grade 2H

13  Stavéci Sroub

ASTM A479 Type 410

14 Matice stavéciho Sroubu

Uhlikova ocel

15 Pruzina

Uhlikova ocel s vrstvou hliniku

16 Uvoliovaci krouzek

Uhlikova ocel

18 Paka

Seda litina

19 Vypoustéci zatka

Uhlikova ocel

20 Zajistovaci Sroub hlavice

Uhlikova ocel

21 Horni stavéci kolik Nerez ocel
22 Spodni stavéci kolik Nerez ocel
23 Kulicka kuzelky Nerez ocel

24 Podlozka cepu

Uhlikova ocel

25 Cep péaky

Uhlikova ocel

26 Zajistovaci matice

Uhlikova ocel

39 Deska

Uhlikova ocel

40 Cep vietene

Uhlikova ocel

41 Identifika¢ni Stitek

Nerez ocel
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Specifikace pojistného ventilu fady SV7

Typova Fada SV7 Sv7

Seda litina

= Ocelolitina

= ASME Code Sekce I
ASME Code Sekce VIII

1%" NPT x 2%"NPT
2" NPT x 3" NPT

22" NPT x 4" NPT
3" NPT x 4" NPT

2" ANSI 250 x 245"NPT
2" ANSI 250 x 25"NPT

2" ANSI 250 x 3" NPT
24" ANSI 250 x 3" NPT |I|

Material télesa

i[E

ASME schvaleni

4"ANSI 300 x 6" ANSI 150
6"ANSI 300 x 8" ANSI 150

0.646&tverecny palec Sq. In.
0.827¢tverecny palec Sq. In.
1.035¢tverecny palec Sq. In.
1.347¢tvereény palec Sq. In.
1.967 ctverecny palec Sq. In.
3.055¢tverecny palec Sq. In.
3.845 ¢tverecny palec Sq. In.
4.634ctverecny palec Sq. In.
6.830¢tverecny palec Sq. In.
11.811¢tvereény palec Sq. In.
= 17.123Xtverecny palec Sq. In.

SV73
Velikost a 215" ANSI 250 x 4" NPT
pripojeni 3" ANSI 250 x 4" NPT
3" ANSI 250 x 4" NPT

3" ANSI 250 x 4" ANSI 125

3" ANSI 250 x 4" ANSI 125

4" ANSI 250 x 6" ANSI 125

4" ANSI 250 x 6" ANSI 125

6" ANSI 250 x 8" ANSI 125

6" ANSI 250 x 8" ANSI 125

= B4 ANSI 300 x 2" ANSI 150

= 14" ANSI 300 x 2%"ANS| 150

Sv74 = 2"ANSI 300 x 3" ANSI 150

Velikost a = 2v#'ANSI 300 x 4" ANSI 150

piipojeni = 3"ANSI 300 x 4" ANSI 150

* k%

TOTVZIMrACIOMKXsSs<CHO|DOVZZIrACTIOMMOO®> | CI|H

I

Pritoény prifez

Zadejte hodnotu v rozmezi 5 az 250 psi g pro SV73
a 5 az 300 psi g pro SV74

Jak objednavat
Priklad : Pojistny ventil SV73-V-AJ oteviraci pfetlak 180 psi g.

Oteviraci pretlak

Pozn. : * Pouze pro SV74.
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2. Manipulace a skladovani

2.1 Manipulace a skladovani

Vnitini ¢asti ventilu jsou velmi pfesné obrobeny a smontovany tak, aby bylo zaruceno tésné uzavieni.
Hrubé zachazeni muze poskodit sedlo a kuzelku, popf. zpusobit nedovolenou nesouosost jednotlivych
¢asti, coz by mohlo vést k netésnostem a nepravidelnému provozu. Manipulujte s pojistnym ventilem
opatrné.

Vsechny pojistné ventily fady SV7 jsou dodavany s ochrannymi kryty vstupu a vystupu, aby se
zabranilo poskozeni tésnicich ploch pfirub a vniknuti neéistot a jinych cizich ¢asti do ventilu. Pokud
budou ventily pfed montazi skladovany, musi byt ochranné kryty stile nasazeny a neposkozené.
Skladovaci prostory musi byt ¢isté a suché. Pokud tyto podminky neni mozno dodrzet, je tieba ventil
alespont chranit vhodnym zakrytim.

Pfed montazi je nutné ventil o€istit od vSech moznych necistot a usazenin. Jakédkoliv necistota
vstupujici do ventilu mize poskodit sedlo a kuzelku. pro manipulaci s ventilem pouzivejte vhodné
pomticky, aby se piedeslo poskozeni pfirub a vnitfnich ¢asti hrubym zachazenim. Pro zvedani nikdy
nepouzivejte zkuSebni paku !!! V ptipadé vyskytu netésnosti u nové instalovaného ventilu byva
pri¢inou predevS§im nespravnd manipulace a montaz.

3. Montaz

3.1 Vstupni potrubi

Pojistny ventil musi byt vzdy namontovan tak, aby osa pruziny byla ve svislé poloze a vstup do ventilu
byl zespodu. Pfivodni potrubi by mélo byt kratké a vedouci ptimo z nadoby nebo chranéného zafizeni.
Pfipojeni na nadobu by mélo byt rovné popi. vybavené obloukem pro zabezpeceni hladkého pritoku
do ventilu. V pifivodu k ventilu by nemély byt ostré¢ hrany, piechody, rohy apod. Pokud toto neni
mozné dodrzet, je vhodné vstup rozsifit alespont na nejbliz§i vyssi pramér.

3.2 Vystupni potrubi

Vystupni potrubi by mélo byt minimalné¢ ve stejné svétlosti jako vystupni pfiruba ventilu, a to co
nejkrats$i. Musi mit takové usporadani, které zabrani hromadéni kondenzatu na vystupni stran¢ ventilu
a musi vést do bezpeéného mista. Ackoliv téleso ventilu odolava uréitému mechanickému namahani,
je tfeba vénovat pozornost uspotfadani vystupniho potrubi, jehoz nepodpirana céast by neméla
zahrnovat vice nez protipfirubu, koleno o velkém poloméru a kratkou svislou ¢ast. Ohled musi byt
bran také na tepelnou roztaznost potrubi. Podpora nesmi vyvolavat napéti ve ventilu, v opacném
ptipadé je vhodné volit pruzinové podpory (zavésy).

3.3 Ventily dle ASME Sekce 1

Pojistné ventily dle ASME Sekce I musi byt pfipojeny na kotel nezavisle na dalsich pfipojenich a to
co nejblize kotli nebo vystupnimu parnimu potrubi, s minimem fitinkd a propojovacich potrubi, tyto
by nemély byt delsi nez stavebni délka odpovidajiciho T-kusu stejného priméru a tlakové tridy.

3.3 Ventily dle ASME Sekce VIII

Pojistné ventily dle ASME Sekce VIII musi byt pfipojeny k nadobé nebo odpafovacimu prostoru nad
hladinou obsazené kapaliny nebo k potrubi spopojeného s odpafovacim prostorem nadoby ktera ma
byt chranéna. Spojeni mezi ventilem a kotlem nebo nadobou musi mit prifez minimalné stejny jako
vstup do ventilu (neni dovoleno pouziti uzaviracich armatur mezi nadobou a ventilem a odfuk do
atmosféry kromé vyjimek dle ASME Sekce VIII UG-135(e).
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4. Udriba

4.1 Udriba

100 % ventild fady SV7 je zkouSeno a poté zaplombovano, aby se pfedeslo neautorizovanému
nastaveni ¢i opravé. Poskozenim plomby zanikd néarok na zaruéni opravy. Ventil by mél byt
pravidelné kontrolovan, aby byla zajisténa spravna funkce ventilu. Pro zarudeni bezchybného
provozu pojistného ventilu se doporucuje testovat pojistny ventil jednou za dva az Sest mésici bud’
zvySenim tlaku systému nebo zvednutim paky. Doporucuje se vypracovat a dodrzovat program
pravidelnych prohlidek. Kompletni tlakova zkouska by méla byt provadéna alespon jednou roc¢né.

Ventil fady SV7 miize byt ovladan bud’ ruén¢ pakou v piipadé, Ze provozni tlak v systému je alespon
75 % nastaveného oteviraciho pietlaku, nebo opatrnym zvySovanim provozniho tlaku.

Jakykoliv ventil, ktery neotevie v pasmu zvyseni tlaku do 3 % nad nastaveny oteviraci pfetlak, nebo
ktery fadné neotevird/neuzavird, musi byt demontovan a opraven nebo vyménén. Nikdy se nesnazte
omezit nebo zastavit prisak stlaCenim pruziny nebo ucpénim vystupu ventilu !!!

Pfipadné opravy, nastavovani a pfestavovani oteviraciho pretlaku muize provadét pouze vyrobce
nebo drzitelé piislusného opravnéni.
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