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SV60
Pojistné ventily - nahradni dily
Montazni navod

Upozornéni
Opravy a nastavovani pojistného ventilu mohou byt provadény pouze
vyrobcem nebo jim autorizovanou firmou.

Bezpeénostni upozornéni
Pred rozebiranim tohoto vyrobku je tfreba nejdrive zcela
uvolnit stla¢eni nastavovaci pruziny.

Pro ventily obsahujici €asti z Vitonu (FPM)
Pokud by byl ventil vystavovan teplotam blizicim se 315 °C, Viton se maze
zacit rozkladat a vytvaret kyselinu fluorovodikovou.

Vyvarujte se kontaktu s touto latkou a vdechnuti prachu nebo vypar,
protoze tato kyselina zpuisobuje hluboké popaleniny a poSkozeni
dychaciho systému.

Mistni pfedpisy mohou omezit pouziti vyrobku.
Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén uvedenych udajud.
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1. Vyména hlavice (pol. 4):

a)

b)

Odstrarite pecetni drat, a jeden pojistny krouzek (20) z ¢epu paky (19).

Vytahnéte Cep paky a sejmeéte paku (18), uuzaviené hlavice nebo u konstrukce s tésnénou
pakou pouze vySroubujte hlavici z ventilové hlavy. Pokud je to nutné, zvednéte paku
tak, aby se vacka dotkla zajistovaciho krouzku (17).

c) U standardni hlavice povolte zajiStovaci Sroub (16) a vySroubujte hlavici.

d) Provedte zpétnou montazvobraceném poradi, dodrzujte utahovaci momenty dle Tab. 1.

2. Vyména ucpavky ¢epu paky (pol. 30):

a) Demontujte hlavici dle sekce 1.

b) Vyjméte Cep paky (19) a paku (18).

c) VySroubujte matici ucpavky (31) a vyjméte uzavér ucpavky (30).

d) Vytahnéte ¢ep paky (27) a sejméte 4 ucpavkové krouzky (30).

e) Zapamatujte si orientaci Cepu a vacky (28) a provadéjte zpétnou montaz ve spravné
pozici. Vacka je nyni volna.

f) Ocistéte Cep paky, zkontrolujte stav ucpavkovych krouzkd, v pfipadé nutnosti pouzijte
nove.

g) Nasadte ucpavkové krouzky po jednom na Cep, pouzijte uzavér ucpavky k zatlaceni
jednoho kazdého krouzku do spravné pozice.

h) Nasadte uzavérucpavky, nasroubujte matici ucpavky, utahnéte jis citemtak, aby stla¢eni
ucpavkovych krouzkl zajistilo dostatecnou tésnost podél ¢epu paky.
Pozn.: Pouzijte nové tésnéni (35) hlavice.

i) Nasadte paku a zajistéte ji Cepem.
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Hlavice s tésnénym otoénym
c¢epem a pakou
Tab. 1
Doporuéené utahovaci momenty
Sroub hlavice Zajist'ovaci matice Srouby télesa
Velikost (pol. 16) (pol. 15) (pol. 10)
ventilu AIF Moment AIF Moment | Poéet | AIF Moment
(mm) (¥1 Nm) (mm) | (¥5Nm) (mm) [(+3 -0 N m)
DN20 10 4 30 55 4 17 21
DN25 10 4 30 55 4 19 36
DN32 10 4 30 55 4 19 36
DN40 10 4 41 55 4 22 52
DN50 10 4 41 55 4 22 52
DN65 13 10 46 60 6 19 36
DN80 13 10 70 60 8 22 52
DN100 13 10 70 60 8 22 52
DN125 13 10 85 70 8 24 90
DN150 13 10 85 70 12 24 90
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a)
b)

c)

d)
e)

f)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

. Vyména pruziny (pol. 6):

Demontujte hlavici dle sekce 1.
Demontujte pojistny krouzek (27), kolik (26) a krouzek (17).

Povolte zajisStovaci matici (15) a otacejte nastavovacim Sroubem (14) proti sméru
hodinovych ruci¢ek, aby se uvolnila nastavovaci pruzZina, pfitom pevné drzte vieteno
(9), aby se neotacelo.

Povolte Srouby télesa (10) a sejméte ventilovou hlavu (3).
Vyjméte pruzinu (6) a opérky pruziny (11), umistéte novou pruzinu s opérkami pruziny.

Provedte zpétnou montaz v obraceném pofadi, dodrzujte utahovaci momenty dle Tab. 1.

. Vyména sestavy kuzelky (pol. 5 a 8):

Provedte demontaz dle sekce 3.

Povyjmutipruziny aopérek pruziny vyzvednéte sestavu vietene v€etné voditka vietene,
neztrat'te pfitom krouzky (12) a (22).

Sejméte krouzky (12) a (22) a voditko vietene (7).

Vysunte (vyklepejte) kolik vietene (21) a sejméte sestavu kuzelky. Neztratte kuli¢ku
(23) vietene, ktera umoznuje kloubové ulozeni kuzelky.

Nasadte novou sestavu kuzelky (5 a 8) na vieteno (9), ujistéte se o sprdvném umisténi
kuliéky (23) mezi témito polozkami a zajistéte sestavu kolikem (21).

Provedte zpétnou montaz v obraceném poradi, ujistéte se pfitom, Ze voditko vietene
je umisténo vodicim vystupkem smérem dold.

Upozornéni:

Sestava kuzelky a krouzku (polozky 5 a 8) se za zadnych okolnosti nesmi opravovat
a upravovat. V pfipadé potfeby musi byt poSkozena sestava nahrazena novou
a opravu smi provadét pouze specialista schvaleny firmou Spirax Sarco..
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cepem a pakou
Tab. 1
Doporuéené utahovaci momenty
Sroub hlavice Zajistovaci matice Srouby télesa
Velikost (pol. 16) (pol. 15) (pol. 10)
ventilu AJF Moment AIF Moment | Poéet | A/F Moment
(mm) (¥1 N'm) (mm) | (¥5Nm) (mm) [(+3 -0 N m)
DN20 10 4 30 55 4 17 21
DN25 10 4 30 55 4 19 36
DN32 10 4 30 55 4 19 36
DN40 10 4 41 55 4 22 52
DN50 10 4 41 55 4 22 52
DN65 13 10 46 60 6 19 36
DN80 13 10 70 60 8 22 52
DN100 13 10 70 60 8 22 52
DN125 13 10 85 70 8 24 90
DN150 13 10 85 70 12 24 90
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5. Opérka pruziny - typy: [ ]

Typ 1 Horni opérka

Dolni opérka

[ ]
w Krouzek

Treci podlozka

Lozisko
Treci podlozka

(I 1
Horni opérka
Typ 2
Dolni opérka
C ]
@7 Krouzek
. - ]
Typ 3 Horni opérka
Dolni opérka
. ]

6. Pfehled pruzin pro SV60

| Lo Di
d

o

|
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6.1 Prehled pruzin

Veli- Oznaceni Rozsah tlaka, | Vnitini @ | @ dratu d | Rozvinuta Pocet Typ
kost pruziny bar g Di (mm) (mm) délka dratu | zavita opérky
ventilu od do Lo (mm) pruziny | pruziny
RH-A-700 | 0.20 1.30 | 27.6 2.45 14.66 1
RH-A-703 | 130 170 | 31.8 3.1 10.36 1
RH-A-704 | 170 2.05| 31.0 35 12.10 1
RH-A-706 | 2.05 270 | 31.4 3.8 11.23 1
DN20 |RH-A708 | 270 375 | 35.0 45 10.54 1
X RH-A-709 | 375 450 | 345 45 90.0 9.63 1
DN32 'RH-A-710 | 450 6.60 | 37.4 48 8.75 1
RH-A-711 | 6.60 9.60 | 39.6 5.2 8.20 1
RH-A-714 | 9.60 16.6 38.8 5.6 8.11 1
RH-A-790 | 16.60 26.6 40.5 5.5 6.41 1
RH-A-791 | 26.60 40.0 40.3 6.1 6.33 1
RH-A-600 | 0.20 0.70 | 43.5 4.0 17.53 1
RH-A-602 | 0.70 1.45 | 41.0 5.0 14.48 1
RH-A-604 | 145 220 | 425 6.0 13.01 1
RH-A-607 | 2.20 2.80| 37.0 6.0 12.52 1
RH-A-690 | 2.80 3.40 | 37.4 6.3 12.44 1
DN25 |RH-A-608 | 3.40 4.0 37.0 6.5 12.55 1
X RH-A-691 | 410 6.30 | 38.4 6.8 130.0 11.95 1
DN40 'pHAa612| 630 970 | 36.0 7.0 11.73 1
RH-A-614 | 970 15.20| 36.5 75 10.95 1
RH-A-616 | 15.20 20.70 | 37.5 8.0 10.37 1
RH-A-618 | 20.70 28.00 | 38.0 8.3 9.48 1
RH-A-620 | 28.00 36.00| 36.9 8.7 8.95 1
RH-A-624 | 36.00 40.00 | 48.6 10.2 7.61 1
RH-A-601| 0.20 0.60 | 44.0 4.5 16.00 1
RH-A-602 | 0.60 1.30 | 41.0 5.0 14.48 1
RH-A-604 | 1.30 195 | 425 6.0 13.01 1
RH-A-607 | 195 270 | 370 6.0 12.52 1
DN32 |RH-A-608| 2.70 3.80 | 37.0 6.5 1300 12.50 1
)IZ()NSO RH-A-610 | 3.80 5.60 | 39.0 7.0 11.53 1
RH-A-692 | 5.60 13.60| 40.7 7.4 9.38 1
RH-A-693 | 13.60 19.60| 39.8 8.1 9.14 1
RH-A-619 | 19.60 29.10 | 50.8 9.6 7.63 1
RH-A-622 | 2910 40.00 | 54.2 10.4 136.0 6.88 1
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6.1 Piehled pruzin (pokrac¢ovani)

Veli- Oznaéeni Rozsah tlakd, | Vnitini@ | @ dratu | Rozvinuta Pocet Typ
kost pruziny bar g Di (mm) d (mm) |délkadratu| zavita opérky
ventilu od do Lo (mm) pruziny | pruziny
RH-A-500| 0.20 0.65 63.4 6.0 17.06 3
RH-A-502 | 0.65 1.20 55.0 7.0 15.06 1
RH-A-508 | 1.20 1.80 59.0 8.5 12.97 1
RH-A-515| 1.80 2.45 58.0 9.5 12.25 1
RH-A-518 | 2.45 3.10 54.5 9.5 12.02 1
RH-A-520| 3.10 3.90 56.0 10.0 10.94 1
DN40 RH-A-524 | 3.90 | 4.90 55.0 10.5 11.28 1
X RH-A-528 | 4.90 6.00 54.0 11.0 175.0 10.94 1
DNe6S RH-A-530| 6.00 710 52.0 11.0 10.68 1
RH-A-531| 710 | 8.50 55.0 11.5 1017 1
RH-A-534| 8.50 | 12.10 57.0 12.0 9.33 1
RH-A-540| 1210 | 18.10 54.5 12.5 9.23 1
RH-A-548| 18.10 | 26.00 57.7 13.4 7.99 1
RH-A-553 | 26.00 | 35.00 63.0 15.0 7.31 1
RH-A-556 | 35.00 | 40.00 55.0 15.0 8.18 1
RH-A-500| 0.20 0.55 63.5 6.0 17.06 3
RH-A-502 | 0.55 1.05 55.0 7.0 15.06 1
RH-A-508 | 1.05 1.55 59.0 8.5 12.97 1
RH-A-512 | 1.55 2.15 58.0 9.0 12.56 1
RH-A-518 | 2.15 2.80 54.5 9.5 12.02 1
RH-A-522 | 2.80 3.70 54.0 10.0 11.20 1
DN50 | RH-A-524| 3.70 4.70 55.0 10.5 11.28 1
X 175.0
DN80 | RH-A-529 | 4.70 6.50 53.5 11.0 10.76 1
RH-A-531| 6.50 | 10.50 55.0 11.5 1017 1
RH-A-536 | 10.50 | 14.70 55.0 12.0 9.34 1
RH-A-542 | 14.70 | 22.80 57.2 12.7 8.23 2
RH-A-548 | 22.80 | 29.10 57.7 13.4 7.99 2
RH-A-551 | 29.10 | 36.60 61.6 14.2 7.36 2
RH-A-553| 36.60 | 40.00 63.0 15.0 7.31 2
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6.1 Prehled pruzin (pokracovani)

Veli- Oznaceni Rozsah tlaka, | Vnitini@ | @ dratu | Rozvinuta Pocet Typ
kost pruziny bar g Di (mm) d (mm) |délkadratu| zavitd opérky
ventilu od do Lo (mm) pruziny | pruziny
RH-A-400| 0.2 0.6 58.0 6.0 21.35 1
RH-A-402| 0.6 1.2 52.0 7.5 16.64 1
RH-A-405 1.2 1.8 50.0 8.5 14.67 1
RH-A-409 1.8 2.5 52.0 9.5 13.32 1
RH-A-412 2.5 3.2 49.0 10.0 13.10 1
RH-A-413 3.2 3.8 49.0 10.5 13.19 1
DN65 | RH-A-415 3.8 4.9 49.0 11.0 12.95 1
X 225.0
DN100 | RH-A-416 4.9 6.2 45.0 11.0 13.35 1
RH-A-419 6.2 7.5 47.0 11.5 12.57 1
RH-A-490 7.5 10.6 48.5 12.0 12.06 1
RH-A-421| 10.6 14.6 47.5 12.5 11.93 2
RH-A-424 | 14.6 20.0 56.0 14.5 10.37 2
RH-A-426 | 20.0 | 277 69.0 16.5 8.77 2
RH-A-430| 27.7 32.0 65.0 17.0 8.82 2
RH-A-300| 0.20 0.75 84.0 8.5 14.82 1
RH-A-390| 0.75 1.30 72.0 10.0 10.74 1
RH-A-305| 1.30 1.75 86.0 12.5 10.19 1
RH-A-307 | 1.75 2.20 84.0 13.0 9.50 1
RH-A-310 | 2.20 3.10 92.0 15.0 8.58 1
DN80 RH-A-312 | 3.10 4.00 92.0 16.0 8.00 1
X RH-A-314 | 4.00 5.10 96.2 17.4 260.0 7.65 2
DN125 RH-A-315| 5.10 6.00 97.5 18.0 7.50 2
RH-A-316 | 6.00 7.50 95.4 18.3 7.57 2
RH-A-318 | 7.50 | 8.70 92.0 19.0 7.84 2
RH-A-320| 8.70 | 10.50 93.0 20.0 7.94 2
RH-A-322 | 10.50 | 19.00 90.0 20.5 8.16 2
RH-A-326 | 19.00 | 32.00 90.0 22.0 7.99 2
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6.1 Piehled pruzin (pokrac¢ovani)

Veli- Oznaceni Rozsah tlaku, Vnitini @ @ dratu Rozvinuta Pocet Typ

kost pruziny bar g Di (mm) d (mm) |délkadratu| zavitd opérky

ventilu od do Lo (mm) pruziny | pruziny
RH-A-301 0.20 0.60 80.0 9.0 14.05 1
RH-A-390| 0.60 1.20 72.0 10.0 10.74 1
RH-A-306| 1.20 1.60 85.6 12.7 9.51 1
RH-A-309| 1.60 2.10 94.0 14.5 8.61 2
RH-A-311 2.10 2.70 95.0 15.5 8.27 2
RH-A-312 | 2.70 3.10 92.0 16.0 8.00 2

DN100

X RH-A-313 | 3.10 3.80 87.0 16.5 260.0 8.55 2

DN150
RH-A-392 | 3.80 4.70 96.0 18.0 7.86 2
RH-A-316 | 4.70 5.70 95.4 18.3 7.57 2
RH-A-318 | 5.70 7.50 92.0 19.0 7.84 2
RH-A-320| 7.50 11.10 93.0 20.3 8.50 2
RH-A-324 | 11.10 | 18.10 91.8 211 7.82 2
RH-A-328 | 18.10 | 25.00 106.6 24.2 6.81 2
RH-A-200| 0.20 0.75 119.0 12.0 13.94 2
RH-A-202 | 0.75 1.50 116.0 13.5 10.41 2
RH-A-206 | 1.50 2.30 117.0 15.5 8.78 2
RH-A-209 | 2.30 3.10 116.0 17.0 8.79 2

DN125 | RH-A-210 | 3.10 410 116.0 18.0 8.96 2

X 315.0

DN200 | RH-A-211 410 5.20 115.0 18.5 8.72 2
RH-A-212 | 5.20 7.40 114.8 191 8.62 2
RH-A-215| 7.40 10.80 123.0 20.5 7.53 2
RH-A-219 | 10.80| 16.10 132.0 22.5 6.76 2
RH-A-223 | 16.10 | 20.00 129.0 24.0 6.70 2
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6.1 Prehled pruzin (pokracovani)

Veli- Oznaceni Rozsah tlaku, Vnitini @ @ dratu Rozvinuta Pocet Typ

kost pruziny bar g Di (mm) d (mm) |délkadratu| zavitd opérky

ventilu od do Lo (mm) pruziny | pruziny
RH-A-101 0.20 0.55 121.0 11.0 14.37 2
RH-A-102 | 0.55 0.85 125.0 13.5 14.14 2
RH-A-103 | 0.85 1.35 122.0 14.0 10.40 2
RH-A-105 1.35 1.80 123.0 16.0 11.42 2
RH-A-190 1.80 2.30 120.0 16.0 9.70 2
RH-A-107 | 2.30 2.90 120.0 17.5 10.69 2

DN150

X RH-A-108 | 2.90 4.20 119.0 18.0 360.0 10.27 2

DN250
RH-A-110 | 4.20 5.60 121.0 19.0 9.60 2
RH-A-111 5.60 7.20 132.0 20.5 8.56 2
RH-A-113 7.20 9.10 146.2 22.4 7.70 2
RH-A-114 | 9.10 11.60 155.0 23.5 6.81 2
RH-A-116 | 11.60 | 14.60 155.0 24.5 6.25 2
RH-A-119 | 14.60 | 16.00 155.2 26.4 6.77 2
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7. Opétné nastaveni pojistného ventilu

Pozn.: Pfedem se ujistéte, Ze pozadovany oteviraci tlak je v rozsahu nastavitelnych tlakl
pro danou pruzinu, viz sekce 5 (pfehled pruzin).

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Ventil bez paky a hlavice s pfistupnym nastavovacim Sroubem je tfeba pfipojit ke zdroji
stlaéeného vzduchu ¢i vhodného inertniho plynu. Tlak na zdroji musi byt nastavitelny,
méfeni tlaku musi byt s pfesnosti do 0.5 % z rozsahu, zafizeni musi prochazet
pravidelnou kalibra¢ni a kontrolni procedurou v souladu s narodnimia mistnimi pfedpisy.

Drzte vieteno tak, aby se nemohlo otacéet (prevence poskozenitésnicich ploch kuzelky
a sedla), otacejte nastavovacim Sroubem po sméru hodinovych ruc¢i¢ek a tim stladujte
nastavovaci pruzinu az do pfedpokladaného pfiblizného bodu nastaveni (¢im blize je
pozadovany tlak horni hranici rozsahu pruziny, tim vétsi je potfeba stlaceni pruziny
a obdobné ¢im bliZze je poZzadovany tlak dolni hranici rozsahu pruziny, tim mensi je
potfeba stlaceni pruziny).

Pomalu zvysujte tlak (ne rychleji nez 0.07 bar za vtefinu), dokud se kuzelka ventilu
nezac¢ne zvedat ze sedla. Tento bod je obvykle doprovazen sy¢ivym zvukem, takze
je identifikovatelny poslechem.

Pokud je ventil nastaven pfili§ vysoko, snizte tlak o cca 30 % a oto¢te nastavovacim
Sroubem proti sméru hodinovych ruci¢ek. Pokud je ventil nastaven pfili§ nizko, otocte
nastavovacim Sroubem proti sméru hodinovych ruci¢ek. Nezapomente, Ze je stale
nutné vieteno drzet, aby se neotacelo. Opakujte tyto procedury az do nastaveni
pozadovaného oteviraciho tlaku, poté utdhnéte zajiStovaci matici doporuc¢enym
momentem (viz. Tab. 1 na strané 3).

Snizte tlak a potom ho opét jemné zvySujte a ujistéte se jesté jednou, Ze je nastavena
spravna hodnota oteviraciho tlaku.

Namontujte zpét hlavici/paku (viz pfedchozi text), ventil zapecette dratem s peceti.

Pokud byl ptivodni nastaveny oteviracitlakzménén, musibytnova hodnotanesmazatelné
vyznacena €ivyrazena na $titku ventilu nebo na dal$im §titku permanentné pfipevnéném
dratem k ventilu. Pfesny zpUsob vyznaceni oteviraciho tlaku musi byt v souladu
s platnymi narodnimi a mistnimi pfedpisy.
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