spira M
PIrSSarco

SGC40 a SGS40
Pruhleditka

Navod k montazi a udrzbé

—

Bezpecnostni informace

2. VVSeobecné informace
0 vyrobku

3. Montaz

4. Uvedeni do provozu

5. Provoz

6. Udrzba a nahradni dily

Mistni pfedpisy mohou omezit pouziti vyrobku.
Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén uvedenych udaju.

First for Steam Solutions © Copyright 2012

EXPERTISE SOLUTIONS SUSTAINABILITY



——1. Bezpec€nostni informace ———

Bezpecny provoz zafizeni mize byt zaru¢en pouze tehdy, je-li fadné instalovano,
uvedeno do provozu a udrzovano kvalifikovanou osobou (viz Sekce 1.11) v souladu s
provoznimi predpisy. Je nutné dodrzovat montazni a bezpecénostni intrukce obecné
platné pro montaze potrubnich systému a dalSich zafizeni. Stejné tak je nutné pouzivat
vhodné naradi a bezpe¢nostni pomucky.

Upozornéni
Tésnéni pouzita ve vyrobcich obsahuji tenky nerezovy vyztuzovaci krouzek, ktery by
v pfipadé nespravné a neopatrné manipulace mohl zpusobit zranéni.

Za uréitych provoznich podminek mohou nékteré korozivni faktory v protékajicim
médiu pusobit na vnitini stranu skel, zvlast jedna-li se o velmi agresivni kondenzat,
vyskyt ziravych zasaditych slou¢enin nebo kyseliny fluorovodikové. Ochranné Mica
vrstvy musi byt pouzity pro parni aplikace, a dale tam, kde hodnota ph je vétSi nez 9
a také, je-li hodnota ph vétsi nez 7 a zaroven teplota vyssi nez 150 °C (viz Sekce 2.1).

Je tfeba provadét pravidelné kontroly skel. V pfipadé ubytku tloust’ky skla nebo jiného
poskozeni je nutné skla okamzité vyménit. Pfi manipulaci se skly vzdy pouzivejte
osobni ochranné pomicky.

Je treba ucinit takova opatireni, aby se predeslo zranéni personalu pfi sice nepravdé-
podobném, ale mozném prasknuti skla prahleditka.
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11 Vhodnost vyrobku pro danou aplikaci

Dle katalogového listu, navodu k montazia drzbé a dle idaji na stitku vyrobku zkontrolujte
jeho vhodnost pro danou aplikaci. Vyrobky vyhovuji pozadavkiim evropské smérnice pro
tlakova zafizeni 97/23/EC (PED) a je-li to vyZzadovano, jsou oznaéeny zna¢kou C€ . Spadaji
do niZe uvedenych kategorii smérnice PED. Vyrobky SEP nesmi byt oznaéeny (€ .

, Skupina 1 | Skupina 2 | Skupina 1| Skupina 2
Vyrobek Plyny Plyny Kapaliny | Kapaliny
DN15 %" SEP SEP SEP SEP
DN20 %" SEP SEP SEP SEP
DN25 1" SEP SEP SEP SEP
SGC40 DN32 1%" 2 1 SEP SEP
26340 DN40 17" 2 1 SEP SEP
DN50 2" 2 1 2 SEP
DN65 2" 2 1 2 SEP
DN80 3" 2 1 2 SEP
DN100 4" 3 2 2 SEP

i) Vyrobky byly navrzeny predevsim pro pouziti pro paru, vzduch, vodu/kondenzat, tedy
pro latky spadajici do Skupin 1 a 2 vySe uvedené smérnice. Pouziti vyrobku pro jina
média by mohlo byt mozné, ale v takovych pfipadech je nutné kontaktovat vyrobce
Spirax Sarco, aby potvrdil vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

ii) Zkontrolujte vhodnost materialtiataké maximalniaminimalnihodnotytlakuateploty.
Pokudjsou maximalniprovoznihodnoty vyrobku nizsinezhodnoty systému, ve kterém
ma byt ventil instalovan, nebo pokud porucha vyrobku muize zptisobit nedovolené
zvysSenitlaku éiteploty, je trebazajistitinstalacibezpeénostniho ochranného zarizeni.

iii) UrCete a ovéfte spravnost instalace a smér pritoku média.

iv) Vyrobky Spirax Sarco nejsou uréeny k tomu, aby odolavaly vnéjSim napétim,
ktera mohou byt vyvolana jakymkoliv systémem, ve kterém je vyrobek instalovan.
Odpovédnost maji projektanti, konstruktéri a také montazni pracovnici, ktefi musi
brat do Gvahy tato napéti a u€init adekvatni opatreni k minimalizaci téchto napéti.

v) Pred instalaci vyrobku odstrarte ochranna vika ze vSech pfipojovacich mist a félii ze
Stitku (pokud je pouzita).

1.2 Pristup

Pred zacatkem prace s vyrobkem zajistéte bezpecny pristup k vyrobku, v pripadé nutnosti
instalujte vhodné upevnénou pracovniplosinu a pokud je to nutné, zajistéte vhodné zvedaci
zarizeni.

1.3 Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, predevsim pii komplikovanéjSich pracich.
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1.4 Nebezpecné kapaliny a plyny v potrubi
Zvazte, co v potrubije nebo bylo v minulosti (napf. hoflaviny, zdravi nebezpeéné latky,
extrémné vysoka teplota apod.).

1.5 Nebezpecéné prostredi kolem vyrobku

Dle instalace zvazte vliv okoli - prostfedi s moznosti vybuchu, nedostatek vzduchu
(tanky, jamy), nebezpecné plyny, vysoké teploty, vysoké povrchové teploty, vznétlivé
pfredméty (napf. pfi svarovani), nadmérny hluk, provoz pohybujicich se stroji apod.

1.6 Systém

Zvazte vliv kompletniho navrzeného systému. Nemuze jakykoliv zasah ¢i udalost (napf.
uzavieni uzaviraciho ventilu, vypadek elektiiny apod.) zpusobit ohrozeni dalSich ¢asti
systému nebo personalu ?

Nebezpeci mohou zahrnovat uzavieni odfukii nebo vypnuti ochrannych zafizeni
nebo neucinnost fizeni nebo alarmil. Zajistéte, aby uzaviraci ventily byly otevirany a
uzavirany pozvolné, aby se piedeslo tlakovym, teplotnim a dalsim Sokiim v systému.

1.7 Tlak

Pred zahajenim udrzby na vyrobku je tfreba védét, co je nebo by mohlo byt v potrubim
systému. Zajistéte, aby byl vyrobek bezpeéné odtlakovan az na atmosféricky tlak, toto
Ize zajistit napf. odtlakovavacim ventilem Spirax Sarco typ BDV (detaily viz pfrislusna
firemni literatura). | kdyz manometr ukazuje nulovy pretlak, nemusi to znamenat, ze
systém je zcela odtlakovan.

1.8 Teplota
Po oddéleni vyrobku od systému je treba pockat na ochlazeni vyrobku, aby se predeslo
moznosti popaleni. Zvazte nutnost pouziti ochranného odévu a ochrannych bryli.

1.9 Naradi a spotiebni material
Pred zac¢atkem prace zajistéte vhodné naradi, nastroje a/nebo spotiebni material.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily Spirax Sarco.

1.10 Ochranné prostiredky

Zvazte, zda byste vy nebo osoby v okoli nemély pouzit ochranny odév, popf. dalsi
pomticky jako ochranu pfed moznymi nebezpecimi, napf. chemikaliemi, vysokymi/
nizkymiteplotami, hlukem, padajicimi predméty. Je trebataké zvazitmoznost nebezpeci
hrozici o¢im a obliceji.

1.11 Opravnéni k ¢innosti

Vsechny prace musi byt provadény, popf. dozorovany kompetentni a znalou osobou.
Montazni a provozni personal by mél byt seznamen se spravnym pouzivanim vyrobku
v souladu s timto navodem. Tam, kde je zaveden systém "Povoleni k provadéni praci",
je tieba toto povoleni mit. Tam, kde takovy systém zaveden neni, doporucuje se, aby
zodpovédna osoba védéla, jaké prace se provadéji a tam, kde je to nutné, zajistila
asistenta, jenz bude v prvni fadé zodpovédny za bezpeénost.

V pripadé nutnosti viditelné umistéte "vystrazné upozornéni".
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1.12 Manipulace

PFiruénimanipulacis vyrobky Spirax Sarco je treba si uvédomitriziko mozného zranéni.
Zvedani, tlaceni, tazeni, neseni ¢i podepirani mize zpUsobit poranéni zad. Je tieba
osobné vyhodnotit fyzické schopnosti a pracovni prostredi a pouzit adekvatni metodu
manipulace s vyrobkem a souvisejicimi potrubimi, konstrukcemi apod.

1.13 DalSi mozna rizika

Pfi bézném provozu mohou byt vnéjsi povrchy vyrobku velmi horké. Pokud je vyrobek
pouzivan pf¥i maximalni povolené provozni teploté, mize povrchova teplota dosahovat
az 280°C (536°F).

U vétSiny vyrobkt nedochazi k samovolnému odvodnéni pfi odstaveni, proto je tieba
brat zietel na mozny ziistatek média v télese vyrobku pfi montazi/demontazi vyrobku
do/ze systému.

114 Zamrznuti

Uvyrobku, které nejsou tzv. samovypoustéci, musibyt ucinéna opatieniproti poskozeni
mrazem, pokud jsou tyto vyrobky vyrazeny z provozu a pfitom jsou instalovany
v prostiedi, kde mohou byt vystaveny teplotam pod bodem mrazu.

1.15 Likvidace vyrobku
Neni-livtomto Navodu uvedenojinak, vyrobekje plnérecyklovatelny a pfijeho likvidaci
nehrozi zadné poskozeni zivotniho prostredi za predpokladu nalezité péce.

1.16 Vraceni vyrobku

Zakaznici jsou pfi vraceni vyrobku na zakladé EC Health, Safety and Environment Law
povinni v pisemné formé poskytnout informace o jakychkoliv rizicich a opatfenich
souvisejicichs moznym kontaminovanimvyrobku nebo jeho mechanickym poskozenim,
tedy o vSem, co by mohlo mit za nasledek ohrozeni zdravi, bezpeénosti nebo zivotniho
prostredi.
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— 2. VSeobecné informace o vyrobku —

Obr. 1

21 Popis

SGC40 z ocelolitiny a SGS40 z nerez oceli jsou dvojita pruhleditka s pfirubovym, zavitovym,
pfivafovacim a clampovym (sanitarni svorky) pfipojenim.

Normy

Vyrobek odpovida pozadavkim evropské smérnice pro tlakova zafizeni PED 97/23/EC,

zakonu CR &. 22/1997Sb. v platném znéni a pFislu§nému nafizeni viady CR v platném znéni.
V pozadovanych pfipadech jsou vyrobky oznageny C€.

Certifikaty
Vyrobek Ize dodat s dokumentem vyrobce Typical Test Report a s certifikatem 3.1 dle EN
10204. Pozn. : Pozadavek na certifikat je nutno uplatnit jiz v objednavce.

Volitelné prislusenstvi:
= Vizudlni indikator pratoku (klapka) ke kontrole pratoku kapaliny v potrubi.

= Pruzina : vizualni indikator pratoku Ize doplnit pruzinou. Vhodné pro vertikalni potrubi nebo
velké pratoky.

= Mica vrstva pro ochranu skla. Pouziti pro aplikace dle nize uvedené tabulky.Prihleditka s Mica
vrstvou maji oznaceni SGC40M a SGS40M.

Aplikace Volba typu skel

Para nebo > pH9 Borosilikatové sklo s ochrannou Mica vrstvou
>150°C a > pH7 Borosilikatové sklo s ochrannou Mica vrstvou
<150°C a <pH7 Borosilikatové sklo

Pozn.: Dalsi informace viz katalogovy list TI-P130-28.

2.2 Velikosti a pFipojeni

V2", Y4, 1N 1Y, 12" a 2" Zavitové BSP, NPT a pfivarovaci s/w (socket weld).
DN15, DN20, DN25, DN40 a DN50 Koncovky pro sanitarni svorky (clampy) dle ASME BPE.

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50, DN65, DN80 a DN100 Pfirubové EN 1092 PN40,
ASME Class 150 a Class 300, JIS/KS 10 a JIS/KS 20.

PFirubové verze maiji stavebni délky dle EN 558 Series 1.
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2.3 Oblast pouziti
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[ ] Vyrobek nesmi byt pouzit v této oblasti.

PFirubové JIS 10 a KS 10.

Ptirubové ASME 150.

Prirubové EN 1092 PN40.

PFirubové JIS 20 and KS 20.

Zavitové BSP, NPT, s koncovkami pro sanitarni svorky (clampy), pfivafovaci s/w a
pfirubové ASME 300.

Navrhové podminky pro téleso PN40
SGC40 40 barg @ 280°C (580 psi g @ 536°F)
SGS40 40 barg @ 178°C (580 psig @ 352°F)
SGC40 280°C @ 40 bar g (536°F @ 580 psi g)
S$GS40280°C @ 32.5 barg (536°F @ 472 psi g)
Minimalni dovolena teplota -10°C (14°F)
SGC4031.3 bar g @ 238°C (454 psig @ 460°F)
SGS40 28 bar g @ 230°C (406 psi g @ 446°F)
ASME 150 SGC40 14 barg @ 198°C (203 psi g @ 388°F)

PMO Maximalni provozni S$GS4022.5 bar g @ 220°C (326 psi g @ 428°F)
tlak pro sytou pa’ru ASME 300 SGC40 40 bar g @ 250°C (580 psi g @ 482°F)
SGS40 33 barg @ 240°C (478 psi g @ 464°F)

JIS 10 a KS 10 14 bar g @ 120°C (203 psi g @ 248°F)

JIS 20 a KS 20 34 barg @ 120°C (493 psi g @ 248°F)

SGC40 280°C @ 40 bar g (536°F @ 580 psi g)
SGS40280°C @ 32.5 bar g (536°F @ 472 psi g)

>>>>>

-B-
-C-
-D-
-E-
-F-

MTMOOW

PMA Maximalni dovoleny tlak

TMA Maximalni dovolena teplota

PN40

TMO Maximalni provozni teplota

Minimalni provozni teplota
Pozn.: Pro nizsi provozni teploty kontaktujte Spirax Sarco.

Navrzeno pro hydraulicky test za studena tlakem: 60 barg (870 psi g)

-10°C (14°F)

ir
IM-P130-29 ST Vydani 6 sP a)(sarco 7



2.4 Rozméry / hmotnost (piiblizné) v mm a kg

Hmotnost dle pfipojeni

Velikost A A1 A2 B C D Prirubové Zavitové Sanitarni
Privafovaci svorky
DN15 130 95 120 50 45 10 3.0 2.5 25
DN20 150 95 140 50 45 10 4.0 3.0 3.0
DN25 160 95 155 70 63 15 5.0 3.5 4.5
DN32 180 150 - 70 63 15 6.0 4.0 -
DN40 200 150 200 90 80 20 9.0 55 6.0
DN50 230 150 230 90 80 20 11.0 7.5 8.0
DN65 290 - - 130 115 30 28.0 - -
DN80 310 - - 150 115 30 37.0 - -
DN100 356 - - 160 115 30 43.0 - -

«——— A pFirubové ————>

AL
zavitové a
privafovaci s/w/

I

D (sklo)

2.5 Znaceni na stitku vyrobku
Standardni provedeni jsou oznacena SGC40 a SGS40.

Provedeni se skly s ochrannou Mica vrstvou jsou oznacena SGC40M a SGS40M.

< — A2 — >
s koncovkami pro sanitarni svorky

-

~N

SGC40

4 N\

SGS40

PMA 40 bar g

PMA 40 bar g

Stitky pro
standarani | () TMA 280°C ()| [ (O ™A 280°C ()
ardn
provedent Tma -10°C Tma -10°C
ks')ira)(sarco Made in francej \sPir%am Made in frcmr:ej
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3. Montaz

Pozn.:

1. Pred montazi c¢téte kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

2. Piimontazi a udrzbé nerezovych pruhleditek SGS40 pouzivejte pro pfipojovaci mista
a Srouby vhodné mazivo, aby se predeslo vzniku studeného svaru.

Upozornéni

Tésnéni pouzita ve vyrobcich obsahuji tenky nerezovy vyztuzovaci krouzek, ktery by
v pfipadé nespravné a neopatrné manipulace mohl zpusobit zranéni.

Za uréitych provoznich podminek mohou nékteré korozivni faktory v protékajicim
médiu pusobit na vnitini stranu skel, zvlast' jedna-li se o velmi agresivni kondenzat,
vyskyt ziravych zasaditych slou¢enin nebo kyseliny fluorovodikové. Ochranné Mica
vrstvy musi byt pouzity pro parni aplikace, a dale tam, kde hodnota ph je vétsi nez 9
a také, je-li hodnota ph vétsi nez 7 a zaroven teplota vyssi nez 150 °C (viz Sekce 2.1).
Je tfeba provadét pravidelné kontroly skel. V pfipadé ubytku tloustky skla nebo jiného
poskozeni je nutné skla okamzité vyménit. Pfi manipulaci se skly vzdy pouzivejte
osobni ochranné pomucky.

Je tfeba uéinit takova opatreni, aby se predeslo zranéni personalu pri sice nepravdé-
podobném, ale mozném prasknuti skla prahleditka.

Pfed a za prahleditkem je vhodné instalovat uzaviraci armatury. Uzaviraci armatura pred
pruhleditkem by méla byt pfi odstavovani uzaviena jako prvni, aby se predeslo pfipadnému
nezadoucimu nadmérnému natlakovani.

Pruhleditko mize byt namontovano za odvadé¢ kondenzatu v horizontalni nebo vertikalni
poloze, Sipka na télese musi odpovidat sméru pratoku média. Upozornéni: prahleditko
s vizualnim indikatorem prutoku (klapkou) musi byt v horizontalnim potrubi umisténo tak, aby
zaves klapky byl nejvySe, jinak by indikator nepracoval spravné - viz obr. 2. U odvadécu
s nahlym pferuSovanym odvodem kondenzatu (napf. termodynamickych) je nutné dodrzet
minimalni vzdalenost 1 metr mezi prahleditkem a odvadé&em. To zabrani nadmérnym nahlym
tepelnym a tlakovym Sokam plsobicim na sklo.

Pro uc¢ely udrzby je nutné zajistit pfistup k prahleditku.

[ | Zavés klapky musi byt nahofe [ |

Obr. 2

4. Uvedeni do provozu

Po instalaci ventilu nebo udrzbé se ujistéte, Ze systém je pIné funkéni. Provedte nezbytné
testovani alarmd nebo ochrannych zafizeni.
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5. Provoz

Po vstupu do pruhleditka dochazi k turbulenci protékajiciho média. Turbulentni proudéni
uvnitf prihleditka zajisti spolehlivou detekci jakékoliv tekutiny.

Pruhleditka se pouzivaji k detekci zablokovanych ventild, filtrd, odvadééd kondenzatu a
jinych potrubnich komponentt &i zafizeni. Mohou také slouzit pro inspekéni ucely, napf. pro
porovnavani barvy tekutiny v riznych fazich vyrobniho procesu a tim umoznit pfipadné
potfebné rychlé a ucinné upravy procesu.

—— 6. Udrzba a nahradni dily ——
6.1 Udrzba

Pozn.:
Pred provadénim udrzby ctéte kapitolu 1. Bezpe€nostni informace.

Vymeéna skel a tésnéni:

= Oddélte prahleditko od systému, tlak a teplotu nechte klesnout na hodnoty okoli.

= Vysroubujte Srouby (5) vik, sejméte vika, vyjméte stara tésnéni (4) a skla (3).

= Peclivé vycistéte plochy pro usazeni skla.

= Umistéte nova tésnéni a skla, ujistéte se, Ze tésnéni (4) jsou na obou stranach skel (3).

- Umistéte vika (2), nasroubujte Srouby (5) vika (u nerezovych pruhleditek SGS40
pouzivejte pro pfipojovaci mista a Srouby vhodné mazivo, aby se predeslo vzniku stude-
ného svaru), Srouby utdhnéte doporu¢enym momentem dle Tab. 1.

= Po ukonceni udrzby otevirejte uzaviraci ventily pomalu tak, aby tlak a teplota nerostly
nekontrolované.

= Zkontrolujte tésnost.

6.2 Nahradni dily

Dodavané nahradni dily jsou nakresleny plnou Carou. Dily nakreslené pferuSovanou Carou
nejsou dodavany jako nahradni dily.

Dodavané nahradni dily

Sada skel a tésnéni 3,4
Sada tésnéni 4
Vizualni indikator pratoku (neni zobrazen) 6
Ochranna Mica vrstva (neni zobrazena) 8

Jak objednavat nahradni dily
PFi objednavani pouzivejte oznaCeni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily. Uvedte
velikost a typ pruhleditka.

Ptiklad: 1 x Sada skel a tésnéni pro prihleditko Spirax Sarco SGC40 DN25.
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Obr. 3
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M12 x 60
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Velikost

Pol.

DN15 - DN20
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DN40 - DN50

DNG65 - DN100
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